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Italiano

ATTENZIONE: eseguire l'installazione "a regola d'arte" utilizzando attrezzi idonei; seguire scrupolosamente le istruzioni
di montaggio. Informarsi prima dell'installazione, sui regolamenti locali e nazionali da rispettare, in funzione della
destinazione d’uso (privato principale, secondario, uffici, negozi...).

Prima di iniziare I'assemblaggio, togliere dall’imballo tutti gli elementi della scala. Sistemarli su una superficie
ampia e verificare la quantita degli elementi (TAB. 1: A = Codice, B = Quantita).

Assemblaggio preliminare

. Assemblare le boccole D32 nei gradini LO2 con la ghiera D33 e serrare manualmente. Inserire i componenti
C13 e C31 nelle boccole D32 (fig. 2) orientando il foro del grano verso il centro della scala.

. Assemblare gli elementi BE3, CC5 e CC6 alla colonnina CO7 (fig. A).

Misurare attentamente I'altezza da pavimento a pavimento per determinare la quantita dei dischi distanziatori
DO3 (TAB. 2).

. Assemblare i distanziatori (D14, DO3 e D0O2) come un unico pezzo. Assemblare nello stesso modo i distanziatori
(D04, DO3 e D0O2).
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Assemblaggio

5. Determinare il punto di fissaggio della base GO3 appoggiando il pianerottolo EO3 ribaltato sul pavimento.
Segnare il centro del bussolotto (fig. 3).

6. Utilizzare I’elemento GO3 come riferimento per i 3 fori di fissaggio a terra da eseguire con punta @ 14 mm.

7. Assemblare la base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

8. Fissare definitivamente la base (GO3+B17+B46) al pavimento con gli elementi B13 (fig. 1).

9. Awvitare il tubo GO2 sulla base (G0O3+B17+B46) (fig. 1).

10.Inserire i distanziatori (D14+D03+D02) (fig. 4).

11.Inserire il copri base DO5 - D12 (fig. 4).

12.Inserire il primo gradino LO2 nel tubo GO2. Successivamente, nell’ordine, inserire un distanziatore
(DO4+D03+D02) ed il successivo gradino LO2 e cosi via. Sistemare i gradini alternativamente a destra e a
sinistra cosi da distribuire uniformemente il peso (fig. 4).

13.Raggiunta I'estremita del tubo GO2, awvitare I'elemento B47, avvitare il tubo GO2 successivo e continuare ad
assemblare la scala (fig. 4).

14.Raggiunta I'estremita del tubo GO2, awvitare I'’elemento B46 e I'elemento GO1 (avvitare I’elemento GO1
considerando che deve superare I'altezza della scala di circa 15 cm. (fig. 5). Continuare ad inserire i gradini
utilizzando I'elemento DO1 inserito nel distanziatore (D04+D03+D02) dei gradini finali LO2 non centrati sul palo
GO2.

15.Inserire per ultimo il pianerottolo EO3. Inserire gli elementi BO5, BO4 e serrare I'elemento BO3 a sufficienza
considerando che i gradini devono ancora ruotare (fig. 1).

Fissaggio del pianerottolo

16.Forare con la punta @ 14 mm in corrispondenza dei fori presenti sulla flangia di fissaggio al solaio.
17.Fissare definitivamente I'elemento B13 (fig. 1).

Assemblaggio della ringhiera

18.Allargare a ventaglio i gradini LO2 dopo avere scelto il senso di rotazione (fig. 6). Ora & possibile salire sulla
scala.

19. Calcolare I'esatta posizione del foro @ 9 mm da fare sul pianerottolo EO3, prendendo come riferimento la misura
sui gradini LO2.

20. Sul pianerottolo EO3 adattare la prima colonnina CO7 (H. 1190 mm):
1) misurare I'alzata tra gradino LO2 e pianerottolo EO3 e aggiungere 2,5 cm,

)
3) tagliare la parte terminale della colonnina CO7,
4) assemblare gli elementi FO1 utilizzando gli elementi B44, B27 e B23,
5) inserire la parte di colonnina appena tagliata tra I’elemento FO1 inferiore ed il gradino LO2,
6) stringere gli elementi C31 del gradino e del pianerottolo,
7) inserire e fissare con I'elemento C31 la parte rimanente della colonnina CO7 nell’elemento FO1 superiore
(fig. 1). Posizionare le colonnine CO7 mantenendo I’orientamento dei fori dell’elemento B53 verso il centro della
scala e facendo in modo che la svasatura dell’elemento rimanga verso I'interno della ringhiera.

21.Inserire successivamente tutte le colonnine pil lunghe CO7 (H. 1190 mm) di collegamento tra i gradini LO2.
Stringere solamente I’elemento inferiore C31 del gradino (fig. 2).

22. Verificare la verticalita di tutte le colonnine CO7 posizionate. Porre attenzione durante questa operazione perché
molto importante per la buona riuscita dell’assemblaggio.

23.Serrare definitivamente I’elemento BO3 (fig. 6).

24 Serrare definitivamente I’elemento superiore C31 del gradino (fig. 2).

25. Ricontrollare la verticalita delle colonnine CO7 ed eventualmente correggerla ripetendo le operazioni descritte ai
punti 21, 22 e 23.



26. Fissare sul pavimento, in corrispondenza della prima colonnina CO7, I'’elemento FO1, forando con la punta
@ 8 mm. Utilizzare gli elementi B11, B12 e C31 dopo aver controllato I'esatta verticalita (fig. 1). Sigillare con
silicone il punto di appoggio dell’elemento FO1 a terra.

27.Posizionare la prima colonnina CO7 (H. 1190 mm) assieme all’elemento di rinforzo C30 dopo averla tagliata di
35 mm (fig. 1).

28.Riscaldare il corrimano AO2 fino a renderlo malleabile:
1) appoggiare il corrimano sul coperchio della cassa di legno,
2) riscaldare lentamente eseguendo movimenti circolari senza fermarsi,
3) capovolgere il corrimano e ripetere I'operazione (fig. 8).

29.Posizionare il corrimano AO2 sulle colonnine CO7 (utilizzare guanti). Fissarlo sulla prima colonna CO7 in alto con
gli elementi B54 e B55 dopo averlo forato con punta @ 5 mm nella sua parte inferiore prima che si raffreddi
(fig. 6).

30.Tagliare la gran parte del corrimano AO2 in eccesso per evitare che intralci le operazioni.

31.Forare il corrimano AO2 in corrispondenza dei fori presenti su tutti gli elementi B53 e fissare con gli elementi
B54 e B55.

32.Inserire in rapida successione le restanti colonnine CO7 nei gradini LO2 (per scala @ 120 ¢cm una sola colonna
intermedia H.1095 mm. Per scale @ 140 cm e @ 160 cm due colonne intermedie H. 1060 e H. 1130 mm).
Stringere gli elementi C31 prestando attenzione alla loro verticalita e fissare al corrimano AO2 utilizzando gli
elementi B54 e B55.

33.In corrispondenza della prima colonnina CO7 della scala, eseguire il definitivo taglio del corrimano AO2.

34.Inserire I’elemento AO3 nel corrimano AO2 (eliminare sbavature causate dal taglio) utilizzando la colla X01 dopo
aver scaldato I’estremita del corrimano AO2 (fig. 1).

35. Serrare definitivamente gli elementi C31, D32 e D33 utilizzando I'articolo C36.

36.Completare I'assemblaggio della ringhiera, inserendo gli elementi B82 nella parte inferiore delle colonnine CO7
(fig. 1).

Assemblaggio della balaustra

37.Awvitare la colonna CO4 sull’elemento GO1 che sporge dal pianerottolo EO3 (fig. 1).

38.Fissare I'elemento BO1 sulla colonna CO4, utilizzando I'elemento C31 e sigillando con del silicone (fig. 1).

39.Fissare gli elementi FO1, utilizzando gli elementi B89, B27, B23 nei fori antiscivolo gia presenti sul pianerottolo
EO3, mantenendo un interasse simile a quello presente tra le colonnine CO7 della ringhiera assemblata in
precedenza (fig. 1). Per i fori mancanti utilizzare punta @ 9 mm.

40. Posizionare le colonnine piti corte CO7 (H. 935 mm) negli elementi FO1, applicando del silicone per sigillare lo
spazio tra i due elementi e stringere I’elemento C31.

41.Calcolare la quantita dei paletti CO7 in base alla dimensione della scala come indicato nelle tabelle (fig. 7).

42 Fissare il corrimano A18 utilizzando gli elementi B54 e B55 (fig. 1).

43.Raccordare la parte finale della ringhiera con il piccolo tratto di balaustra sul pianerottolo EO3, utilizzando
I"apposito raccordo ottenuto dall’assemblaggio degli elementi A20, A0O3, C92 e BOS8 (fig. 7). Sul corrimano A02
pulire il taglio e riscaldarne I'estremita, fissare i tappi AO3 del raccordo ottenuto utilizzando la colla XO1. Fissare
definitivamente con le viti C87.

Assemblaggio finale

44, Per irrigidire ulteriormente la scala nei punti intermedi, fissare a muro gli elementi FO9 e unirli alle colonnine
CO7, utilizzando gli elementi FO8. Forare con una punta @ 8 mm e utilizzare gli elementi B36, B37, B11 e B12
(fig. 11).

45, Pulire la superficie di tutti i gradini da eventuali scorie, di truciolo di ferro, cadute durante la foratura del
pianerottolo EO3 al fine di evitare una precoce comparsa di ruggine sullo strato superficiale della zincatura.

Caratteristiche della scala per esterno
| prodotti PIXIMA sono costruiti con componenti di prima qualita e trattati con i migliori processi tecnologici; in
particolare il modello STEEL ZINK presenta le seguenti caratteristiche:

Viti d’acciaio inox.

Colonnine in lamiera prezincata con ulteriore apporto di zinco a freddo sulla saldatura di giunzione.

Gradini e pianerottolo saldati con processi robotizzati e zincati ad immersione in zinco fuso a 450°, dopo
_ sgrassaggio e passivazione in osservanza delle norme UNI E 14.07.000.0 ed in certificazione 1ISO 9002.
E caratteristica dei prodotti zincati a caldo presentare piccole zone in cui I'adesione di zinco non & petfetta.
E possibile, inoltre, che si danneggi la superficie zincata durante il montaggio. A garanzia di una lunga durata del
prodotto & compresa nella fornitura una confezione di zinco liquido, applicabile a pennello, per eventuali ritocchi
dopo I'assemblaggio. Consigliamo di verificare periodicamente I'integrita della scala ritoccando eventuali punti
danneggiati con prodotti analoghi, reperibili in commercio. E caratteristica dei prodotti zincati a caldo diventare
opachi col tempo, per un normale processo d’ossidazione dello zinco esposto agli agenti atmosferici. E possibile
colorare la scala immediatamente dopo I'assemblaggio utilizzando perd un primer adatto, oppure, senza particolari
precauzioni, dopo un’esposizione agli agenti atmosferici di almeno 12 + 18 mesi.



English

WARNING: Carry out the installation in a “workmanlike” manner, strictly following the installation instructions and using
suitable tools. Always consult your local building department for code requirements that must be respected depending
on its destination of use (private, secondary, public...).

Before starting to assemble unpack each element of the staircase. Position them on an ample surface and check
the quantity of the elements (TAB. 1: A = Code, B = Quantity).

Preliminary assembly

1. Assemble the bushes D32 on the treads LO2 with ring nut D33 and tighten manually. Insert components C13
and C31 in the bushes D32 (fig. 2) orienting the dowel hole towards the centre of the staircase.

2. Assemble the parts BE3, CC5, CC6 onto the baluster (CO7) (fig. A).

3. Carefully measure the height from floor to floor to determine the number of spacer rings DO3 (TAB. 2).

4. Assemble the spacers (D14, DO3 and D02) as a single piece. Assemble the spacers (D04, DO3 and DO2) in the
same way.

Assembly

5. Determine the fixing point of the base GO3 resting the landing EO3 overturned on the floor. Mark the centre of
the spacer cup (fig. 3).

6. Use element GO3 as a reference for the 3 floor fixing holes to perform using a @ 14 mm bit.

7. Assemble the base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

8. Secure the base (G03+B17+B46) in a permanent manner to the floor with the elements B13 (fig. 1).

9. Tighten the tube GO2 onto the base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10.Insert the spacers (D14+D03+D02) (fig. 4).

11.Insert the base cover DO5 - D12 (fig. 4).

12.Insert the first tread LO2 into tube GO2. Then, in this order, insert a spacer (D04+D03+D02) and the next tread
LO2 and so on. Position the treads, alternating between right and left, so that the weight is evenly distributed
(fig. 4).

13.0nce you have reached the end of the tube GO2, tighten element B47, tighten the following tube GO2 and
continue to assemble the staircase (fig. 4).

14.0nce you have reached the end of the tube GO2, tighten element B46 and element GO1 (tighten element GO1
taking into account the fact that it must be 15 cm taller than the height of the staircase) (fig. 5). Continue to
insert the treads using element DO1 inserted in the spacer (D04+D03+D02) of the final treads LO2 that are not
centred on column GO2.

15.Insert the landing EO3 last. Insert elements BO5, BO4 and secure element BO3 sufficiently, considering that the
treads must still rotate (fig. 1).

Fixing the landing

16.Drill using a @ 14 mm bit in correspondence with the holes present on the fixing flange to the floor.
17.Permanently secure the element B13 (fig. 1).

To assemble the railing

18.Fan the treads LO2 out after you have chosen the rotation direction (fig. 6). You can now climb the stairs.

19. Calculate the exact position of the @ 9 mm hole to be made on the landing EO3 using the measurement on the
treads LO2 as a reference.

20.Adjust the first baluster CO7 (H. 1190 mm) to the landing EO3:
1) measure the rise between tread LO2 and landing EO3 and add 2.5 cm,

2) drill a hole in the landing EO3 with a @ 9 mm bit,

3) cut the end part of baluster CO7,

) assemble elements FO1 using elements B44, B27 and B23,

) insert the cut part of the baluster between the lower element FO1 and the tread LO2,

) tighten elements C31 of the tread and the landing,
7) insert and fix with element C31 the remaining part of baluster CO7 in the upper element FO1 (fig. 1).
Position balusters CO7 keeping the direction of the holes of element B53 towards the centre of the staircase
and in such a way that the countersink of the element remains towards the inside of the railing.

21.Then insert all the longer connecting balusters CO7 (H. 1190 mm) between the treads LO2. Only tighten the
lower element C31 of the tread (fig. 2).

22.Check that all the balusters CO7 positioned are vertical. Take care during this operation, since it is very
important for assembling the stairs correctly.

23.Finally tighten the element BO3 (fig. 6).

24 Permanently tighten the upper element C31 of the tread (fig. 2).

25.Check that the balusters CO7 are vertical and correct this, if necessary, repeating the operations described in
points 21, 22 and 23.

26.Fasten element FO1 to the floor next to the first baluster CO7 drilling with a @ 8 mm bit. Use elements B11, B12

4
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and C31 after checking the correct verticality (fig. 1). Seal the support point of element FO1 to the ground with

silicone.

. Position the first baluster CO7 (H. 1190 mm) together with the reinforcement element C30 after cutting it by

35 mm (fig. 1).

28.Heat the handrail AO2 until it is malleable:
1) rest the handrail on the cover of the wooden box,
2) slowly heat it performing circular movements without stopping,
3) overturn the handrail and repeat the operation (fig. 8).

29.Position the handrail AO2 on the balusters CO7 (using gloves). Fix it on the first column CO7 at the top with
elements B54 and B55 after drilling it with a @ 5 mm bit in its lower part before it cools (fig. 6).

30. Cut the exceeding part of handrail AO2 so that it does not hamper the operations.

31. Drill handrail AO2 in correspondence with the holes present on all the elements B53 and fix it with elements
B54 and B55.

32.Insert in close succession the remaining balusters CO7 on treads LO2 (for @ 120 cm staircase only one
intermediate column H.1095 mm. For @ 140 cm and @ 160 cm staircases two intermediate balusters H. 1060
and H. 1130 mm). Tighten elements C31 taking care that they are vertical and fix to them to the handrail AO2
using elements B54 and B55.

33.1In correspondence with the first baluster CO7 of the staircase, perform the final cut of the handrail AO2.

34.Insert element AO3 on handrail AO2 (eliminate burrs due to cut) using the glue X01 after heating the end of
handrail AO2 (fig. 1).

35. Secure elements C31, D32 and D33 in a permanent manner using the part C36.

36.Complete railing assembly by inserting elements B82 into the lower part of the balusters CO7 (fig. 1).
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Assembling the balustrade

37.Screw column CO4 onto element GO1 protruding from the landing EO3 (fig. 1).

38.Fix element BO1 onto column CO4 using element C31 and sealing with silicone (fig. 1).

39.Fix elements FO1 using elements B89, B27 and B23 into the non-slip holes already present on the landing
EO03, maintaining a similar distance between centres to that present on balusters CO7 of the railing previously
assembled (fig. 1). For the missing holes use a @ 9 mm bit.

40. Position the shorter balusters CO7 (H. 935 mm) into elements FO1 using silicone to seal the space between the
two elements and tighten element C31.

41. Calculate the number of poles CO7 according to the size of the staircase as indicated in the tables (fig. 7).

42.Secure the handrail A18 using elements B54 and B55 (fig. 1).

43.Connect the end part of the railing to the short part of the balustrade on landing EO3 using the appropriate
fixture obtained when assembling elements A20, AO3, C92 and BOS8 (fig. 7). Clean the cut on handrail AO2 and
heat its end, fix the caps AO3 of the fixture obtained using the glue X01. Secure in a permanent manner with
screws C87.

Final Assembly

44.To further stiffen the staircase in the intermediate points, secure elements FO9 to the wall and join them to the
balusters CO7 using elements FO8. Drill using a @ 8 bit and use elements B36, B37, B11 and B12 (fig. 11).

45.Remove any debris and iron chips that may have fallen while drilling the landing EO3 from the surface of all the
treads in order to prevent the early appearance of rust on the zinc-coated surface layer.

Features of the external staircase
PIXIMA products are made of top-quality components and processed with the best technological techniques. In
particular, model STEEL ZINK has the following features:
Stainless steel screws.
Balusters in pre-zinc coated steel sheet with further cold-dip galvanizing on the fixture welding.
Treads and landing welded with robotized processes and hot-dip galvanized in molten zinc at 450°C, after
degreasing and stabilization in accordance with UNI E 14.07.000.0 regulations and 1ISO 9002 certification.
Hot-dip galvanized products usually feature small areas where the zinc is not perfectly adherent.
Moreover, the zinc-coated surface may be damaged during assembly.
A bottle of liquid zinc is provided to guarantee the long durability of the product, which can be applied with a brush
for any necessary touch-ups after assembly.
We recommend periodically checking the integrity of the staircase retouching any damaged points with
similar products available on the market.
Hot-dip galvanized products may become opaque over time due to a normal oxidation process
when zinc is exposed to weathering agents.
You may also paint the staircase immediately after assembly using an appropriate primer, or after the exposure
(12 - 18 months) to weathering agents without any particular precautions.



Deutsch

ACHTUNG: Die Montage muss fachgerecht, unter Zuhilfenahme geeigneter Hilfsmittel und unter strikter Einhaltung der
Montageanleitung ausgefiihrt werden. Damit die Montage normgerecht erfolgen kann, muss man zuvor Informationen
zur Aufstellung und zu den lokal und national geltenden Vorschriften je nach Bestimmungszweck (privat, Haupt- oder
Nebeneinrichtung, Biiros, Geschéfte, ...) einholen.

Vor dem Zusammenbau alle Treppenteile aus der Verpackung nehmen. Die Teile auf einer groen Flache auflegen
und ihre Anzahl Uberprifen (TAB. 1, A = Code, B = Anzahl).

Vorbereitende Arbeiten

1. Die Buchsen D32 mit den Ringmuttern D33 auf den Stufen LO2 befestigen und mit der Hand festziehen. Die
Teile C13 und C31 in die Buchsen D32 einsetzen (Abb. 2) und so drehen, dass die Bohrung des Stifts zur
Treppenmitte gerichtet ist.

Die Teile BE3, CC5, CC6 am Gelanderstab (CO7) befestigen (Abb. A).

Die Geschosshohe exakt messen, um die Anzahl der Distanzringe DO3 zu bestimmen (TAB. 2).

Die Distanzstlicke (D14, DO3 und DO2) zu einem Stlick zusammensetzen. Auf dieselbe Weise die Distanzstiicke
(D04, DO3 und D0O2) zusammensetzen.
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Montage

5. Die Stelle fir die Befestigung der Basis GO3 bestimmen, indem das Podest EO3 umgedreht auf den Fuboden
gelegt wird. Den Mittelpunkt des Abstandhalters der Stufe kennzeichnen (Abb. 3).

Das Element GO3 als Bezugspunkt flr die 3 Befestigungslécher verwenden, die mit einem Bohrer @ 14 mm auf

dem FuBboden auszufiihren sind.

Die Basis zusammensetzen (GO3+B17+B46) (Abb. 1).

. Die Basis (G03+B17+B46) endglitig mit den Elementen B13 auf dem Fufboden befestigen (Abb. 1).

. Das Rohr GO2 auf die Basis (GO3+B17+B46) aufschrauben (Abb. 1).

10. Die Distanzstiicke (D14+D03+D02) einsetzen (Abb. 4).

11.Die Basisabdeckung DO5 - D12 aufsetzen (Abb. 4).

12.Die erste Stufe LO2 Uber das Rohr GO2 ziehen. Anschlieend nacheinander ein Distanzstiick (D04+D03+D02),
die nachste Stufe LO2 usw. einsetzen. Die Stufen abwechselnd nach rechts bzw. links ausrichten, um das
Gewicht gleichmaRig zu verteilen (Abb. 4).

13.Sobald das Ende des Rohrs (GO2) erreicht ist, das Element B47 und dann das nachste Rohr GO2 festschrauben
und anschliefend mit der Treppenmontage fortsetzen (Abb. 4).

14.Sobald das Ende des Rohrs GO2 erreicht ist, die Elemente B46 und GO1 festschrauben (das Element GO1
so festschrauben, dass es die Treppenhdhe um ca. 15 cm Uberragt. (Abb. 5). Mit dem Einsetzen der Stufen
fortfahren, wobei das in den Distanzstlicken (D04+D03+D02) der nicht auf der Treppenspindel GO2 zentrierten
Austrittsstufen LO2 eingesetzte Element DO1 verwendet wird.

15.Zuletzt das Podest EO3 einsetzen. Die Teile BO5 und BO4 einsetzen und das Element BO3 so festziehen, dass
die Stufen noch gedreht werden konnen (Abb. 1).
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Befestigung des Podests

16. Mit einem Bohrer @ 14 mm in Ubereinstimmung mit den Bohrléchern auf dem Flansch fiir die Deckenbefestigung
Bohrlécher ausflihren.
17.Das Element B13 endgliltig festziehen (Abb. 1).

Zusammenbau des Geléanders

18.Die Laufrichtung der Treppe wahlen und die Stufen LO2 facherartig auseinander ziehen (Abb. 6). Die Treppe kann
nun bestiegen werden.

19.Die exakte Position fir das Bohrloch @ 9 mm bestimmen, das auf dem Podest EO3 auszuflihren ist. Das Maf3
auf den Stufen LO2 als Bezug nehmen.

20.Den ersten Gelanderstab CO7 (h = 1190 mm) auf dem Podest EO3 positionieren:
1) die Steigung zwischen der Stufe LO2 und dem Podest EO3 abmessen und 2,5 cm hinzuflgen,
2) auf dem Podest EO3 ein Bohrloch mit einem Bohrer @ 9 mm ausfihren,
3) das Endstlick des Gelanderstabs CO7 abschneiden,
4) die Elemente FO1 mit Hilfe der Teile B44, B27 und B23 zusammensetzen,
5) das soeben abgeschnittene Ende des Gelanderstabs zwischen das untere Element FO1 und die Stufe LO2
einsetzen,
6) die Elemente C31 der Stufe und des Podests festziehen,
7) den restlichen Abschnitt des Gelanderstabs CO7 in das obere Element FO1 einsetzen und mit dem Element
C31 befestigen (Abb. 1). Die Gelanderstabe CO7 so positionieren, dass die Locher des Elements B53 zur
Treppenmitte ausgerichtet sind und die Abschragung des Elements zur Gelanderinnenseite schaut.

21.AnschlieRend alle langeren Gelanderstabe CO7 (h = 1190 mm), die die Stufen LO2 miteinander verbinden,
einsetzen. Nur das untere Element C31 der Stufe festziehen (Abb. 2).

22.Prifen, ob alle eingesetzten Gelanderstabe CO7 senkrecht stehen. Dabei sehr sorgfaltig vorgehen, weil das
Endergebnis der Montage davon abhangt.

23.Das Element BO3 endglltig festziehen (Abb. 6).

24.Das obere Element C31 der Stufe endgultig festziehen (Abb. 2).

25.Nochmals kontrollieren, ob die Gelanderstabe CO7 senkrecht stehen und ihre Position ggf. durch Wiederholung
der unter den Punkten 21, 22 und 23 beschriebenen Schritte korrigieren.

26.Das Element FO1 in Ubereinstimmung mit dem ersten Gelanderstab CO7 auf dem Fuboden befestigen.



Das Bohrloch mit einem Bohrer @ 8 mm ausflihren. Nachdem Uberprift wurde, ob die Gelanderstabe perfekt

senkrecht stehen, die Teile B11, B12 und C31 verwenden (Abb. 1). Den Auflagepunkt des Teils FO1 auf dem

FuRboden mit Silikon abdichten.

.Den ersten Gelanderstab CO7 (h = 1190 mm) um 35 mm kirzen und zusammen mit dem Verstarkungsteil C30

positionieren (Abb. 1).

28.Den Handlauf AO2 erwarmen, um ihn verformbar zu machen:
1) den Handlauf auf den Deckel der Holzkiste legen,
2) den Handlauf langsam mit kontinuierlichen kreisférmigen Bewegungen warmen,
3) den Handlauf umdrehen und den Vorgang wiederholen (Abb. 8).

29.Den Handlauf AO2 (unter Verwendung von Handschuhen) auf die Gelanderstabe CO7 legen. Bevor der Handlauf
wieder abkuhlt, wird er in seinem unteren Teil mit einem Bohrer @ 5 mm angebohrt und mit den Elementen B54
und B55 oben auf dem ersten Gelanderstab CO7 befestigt (Abb. 6).

30.Den groften Teil des Uberstehenden Handlaufs AO2 abschneiden, damit er die Arbeiten nicht behindert.

31.Den Handlauf AO2 in Ubereinstimmung mit den Lochern auf allen Elementen B53 anbohren und mit den
Elementen B54 und B55 befestigen.

32.Rasch auch die restlichen Gelanderstabe CO7 in die Stufen LO2 einsetzen (bei Treppen mit @ 120 cm nur ein
Zwischenstab (h = 1095 mm). Bei Treppen mit @ 140 cm und @ 160 cm zwei Zwischenstabe (H = 1060 und
H = 1130 mm). Die Elemente C31 unter Beachtung ihrer senkrechten Stellung festziehen und mit den
Elementen B54 und B55 auf dem Handlauf AO2 befestigen.

33.Den Handlauf AO2 in Ubereinstimmung mit dem ersten Gelanderstab CO7 der Treppe auf das endgliltige Mafd
zuschneiden.

34.Das Ende des Handlaufs AO2 erwarmen und das Element AO3 mit dem Klebstoff XO1 in den Handlauf AO2
einsetzen (zuvor den beim Schnitt entstandenen Grat entfernen) (Abb. 1).

35.Die Elemente C31, D32 und D33 endgliltig mit dem Teil C36 festziehen.

36.Die Montage des Gelanders vervollstandigen, indem die Elemente B82 in den unteren Bereich der
Gelanderstabe CO7 eingesetzt werden (Abb. 1).
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Montage der Balustrade

37.Die Mittelsaule CO4 auf dem Element GO1 montieren, das aus dem Podest EO3 herausragt (Abb. 1).

38.Das Element BO1 mit dem Teil C31 auf der Mittelsédule CO4 befestigen und mit Silikon abdichten (Abb. 1).

39.Die Elemente FO1 mit Hilfe der Teile B89, B27 und B23 in den bereits auf dem Podest EO3 vorhandenen
Rutschschutz-Lochern befestigen. Dabei einen ahnlichen Abstand wie bei den zuvor montierten Gelanderstaben
CO7 einhalten (Abb. 1). Flr fehlende Locher einen Bohrer @ 9 mm verwenden.

40.Die kirzeren Gelanderstabe CO7 (h = 935 mm) in die Elemente FO1 einsetzen, den Zwischenraum zweier
Elemente mit Silikon abdichten und das Element C31 festziehen.

41.Die Anzahl der Stabe CO7 je nach GroRe der Treppe mit Hilfe der Tabellen berechnen (Abb. 7).

42.Den Handlauf A18 mit den Teilen B54 und B55 befestigen (Abb. 1).

43.Den Endabschnitt des Gelanders mit dem kleinen Abschnitt der Balustrade auf dem Podest EO3 verbinden. Dazu
das Verbindungsstlick verwenden, das durch Zusammensetzen der Teile A20, AO3, C92 und BO8 entstanden ist
(Abb. 7). Den Schnitt auf dem Handlauf AO2 saubern und das Ende erwarmen. Die Abschlussplattchen AO3 des
Verbindungsstiicks mit dem Klebstoff XO1 befestigen. Alles endglltig mit den Schrauben C87 befestigen.

Abschlief3ende Arbeit

44.Um die Treppe im Mittelbereich zusatzlich zu stabilisieren, die Teile FO9 an der Wand befestigen und unter
Verwendung der Teile FO8 mit den Gelanderstaben CO7 verbinden. Mit einem Bohrer @ 8 mm ein Bohrloch
ausfiihren und die Teile B36, B37, B11 und B12 verwenden (Abb. 11).

45.Die Oberflachen aller Stufen von evtl. Schmutz und Eisenspanen saubern, die beim Bohren des Podests EO3 auf
die Stufen gefallen sind, um zu vermeiden, dass sich vorzeitig Rost auf der oberflachlichen Zinkschicht bildet.

Eigenschaften der Auf3entreppe
Die Produkte PIXIMA bestehen aus erstklassigen Bestandteilen und wurden unter Einsatz bester technologischer
Verfahren behandelt; das Modell STEEL ZINK zeichnet sich insbesondere durch folgende Merkmale aus:
+ Edelstahlschrauben.
Gelanderstabe aus vorverzinktem Blech mit zusatzlicher Kaltverzinkung der Schweifstellen.
Die Stufen und das Podest wurden mit robotisierten Verfahren verschweifit und durch Eintauchen in flissiges
Zink bei 450°C verzinkt; zuvor erfolgte die Entfettung und Passivierung gemaf den Normen UNI E 14.07.000.0.
Zertifizierung 1SO 9002.
Feuerverzinkte Produkten haben die Eigenschaft, kleine, nicht perfekt beschichtete Stellen aufzuweisen.
Es ist ebenso moglich, dass die verzinkte Oberflache wahrend der Montage beschadigt wird.
Um eine lange Haltbarkeit des Produkts zu gewahrleisten, wird eine Flasche Fliissigzink mitgeliefert.
Ausbesserungen kénnen nach der Montage mit einem Pinsel vorgenommen werden.
Es wird empfohlen, die Treppe von Zeit zu Zeit zu Uberprifen und eventuell beschadigte Stellen mit gleichwertigen,
im Handel erhaltlichen Produkten auszubessern.
Feuerverzinkte Produkte werden mit der Zeit matt, was auf den normalen Oxidationsprozess des den
Witterungseinflissen ausgesetzten Zinks zurlckzufihren ist.
Die Treppe kann sofort nach der Montage lackiert werden, wobei jedoch zuvor eine geeignete Grundierung
aufzutragen ist. Keine besonderen Manahmen sind notwendig, wenn die Lackierung nach friihestens 12 bis 18
Monaten erfolgt, wahrend denen die Treppe den Witterungseinflissen ausgesetzt war.



Francais

ATTENTION : Effectuer I'installation dans les régles de I'art en utilisant des outils appropriés ; suivre scrupuleusement les
instructions de montage. Pour réaliser un montage conforme aux normes en vigueur, il faut s’'informer avant I'installation
quant aux réglementations locales et nationales a respecter, en fonction du domaine d'utilisation (résidence privée
principale, secondaire, bureaux, magasins,...).

Avant de commencer I'assemblage, il faut déballer tous les éléments de I'escalier. Les placer sur une surface
suffisamment grande et contréler la quantité des éléments (TAB. 1 : A = Code, B = Quantité).

Assemblage préliminaire

1. Assembler les douilles D32 sur les marches LO2 avec I'embout D33 et serrer manuellement. Introduire les
éléments C13 et C31 dans les douilles D32 (fig. 2) en orientant le trou du pion vers le centre de |'escalier.

2. Assembler les éléments BE3, CC5, CC6 a la colonnette (CO7) (fig. A).

3. Mesurer attentivement la hauteur de sol a sol pour établir la quantité de disques entretoises DO3 (TAB. 2).

4. Assembler les entretoises (D14, DO3 et D0O2) pour obtenir une piéce unique. Procéder de méme pour
I'assemblage des entretoises (D04, DO3 et DO2).

Assemblage

5. Déterminer le point de fixation de la base GO3 en posant le palier EO3 retourné sur le plancher. Marquer le
centre de la douille (fig. 3).

6. Utiliser I'élément GO3 comme référence pour les 3 trous de fixation au sol a effectuer avec un foret de
@ 14 mm.

7. Assembler la base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

8. Fixer définitivement la base (GO3+B17+B46) au sol avec les éléments B13 (fig. 1).

9. Visser le tube G2 sur la base GO3+B17+B46 (fig. 1).

10.Introduire les entretoises (D14+D03+D02) (fig. 4).

11.Mettre en place le cache de la base DO5 - D12 (fig. 4).

12.Mettre en place la premiére marche LO2 sur le tube GO2. Ensuite, introduire tout d'abord une entretoise
(DO4+D03+D02) puis la marche LO2 et ensuite de suite. Disposer les marches alternativement a droite et a
gauche, de maniére a distribuer uniformément le poids (fig. 4).

13.Une fois atteinte I’extrémité du tube GO2, visser I’élément B47, visser le tube GO2 suivant et continuer le
montage de I'escalier (fig. 4).

14.Une fois atteinte I'extrémité du tube GO2, visser I’élément B46 et I'élément GO1 (visser I’élément GO1 en
tenant compte du fait qu'il doit dépasser la hauteur de I'escalier d'environ 15 cm (fig. 5). Continuer la mise
en place des marches en utilisant I’élément DO1 mis en place sur I'entretoise (D04+D03+D02) des marches
finales LO2 non centrées sur le montant GO2.

15. Mettre en place en dernier le palier EO3. Mettre en place les éléments BO5 et BO4, puis serrer suffisamment
I’élément BO3 en tenant compte du fait que les marches doivent encore pouvoir pivoter (fig. 1).

Fixation du palier

16. Percer avec un foret de @ 14 mm a hauteur des trous présents sur la bride de fixation au plancher.
17.Fixer définitivement I’élément B13 (fig. 1).

Assemblage du garde-corps

18.Placer les marches LO2 en éventail aprés avoir choisi le sens de rotation (fig. 6). Maintenant, il est possible de
monter sur I'escalier.

19. Calculer avec précision la position du trou @ 9 mm a réaliser sur le palier EO3, en prenant comme référence la
mesure effectuée sur les marches LO2.

20.Sur le palier EO3, adapter la premiére colonnette CO7 (H. 1190 mm) :
1) mesure la contremarche entre marche LO2 et palier EO3 et ajouter 2,5 cm,

2) percer le palier EO3 avec un foret de @ 9 mm,

3) couper la partie terminale de la colonnette CO7,

) assembler les éléments FO1 utilisant les éléments B44, B27 et B23,

) introduire la partie de colonnette a peine coupée entre I'élément FO1 inférieur et la marche LO2,

) serrer les éléments C31 de la marche et du palier,
7) introduire et fixer avec I’élément C31 la partie restante de la colonnette CO7 dans I'élément FO1 supérieur
(fig. 1). Positionner les colonnettes CO7 en maintenant I’orientation des trous de I'élément B53 vers le centre
de I'escalier et de telle sorte que I'évasement de |'élément reste orienté vers I'intérieur du garde-corps.

21.Introduire ensuite toutes les colonnettes plus longues CO7 (H. 1190 mm) de jonction entre les marches LO2.
Serrer uniquement I’élément inférieur C31 de la marche (fig. 2).

22.Contréler la verticalité de toutes les colonnettes CO7 positionnées. Faire attention pendant cette opération : elle
est extrémement importante pour assurer le bon assemblage.

23.Serrer a fond I'élément BO3 (fig. 6).

24 Serrer définitivement I’élément supérieur C31 de la marche (fig. 2).

25.Controler a nouveau la verticalité des colonnettes CO7 et la corriger éventuellement en répétant les opérations
décrites aux points 21, 22 et 23.

26.Fixer au sol, a hauteur de la premiére colonnette CO7, I'élément FO1, en percant & I'aide d’un foret de @ 8 mm.

4
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Utiliser les éléments B11, B12 et C31 aprés s'étre assurée de la verticalité (fig. 1). Applique de la silicone sur

le point d'appui de I'élément FO1 au sol.

.Positionner la premiére colonnette CO7 (H. 1190 mm) conjointement a I’'élément de renfort C30 aprés |'avoir

coupée sur 35 mm (fig. 1).

28. Chauffer la main-courante AO2 de maniére a la rendre malléable
1) poser la main-courante sur le couvercle de la caisse de bois,
2) chauffer lentement par des mouvements circulaires continus,
3) retourner la main-courante et répéter I'opération (fig. 8).

29.Positionner la main-courante AO2 sur les colonnettes CO7 (utiliser des gants). Le fixer sur la premiére colonne
CO7 en haut avec les éléments B54 et B55 aprés I'avoir percé avec un foret @ 5 mm sur la partie inférieure
avant qu'elle ne refroidisse (fig. 6).

30. Couper la plus grande part de la main-courante AO2 en excés pour éviter d'étre géné durant les opérations.

31.Percer la main-courante AO2 a hauteur des trous présents sur tous les éléments B53 et fixer avec les éléments
B54 et B55.

32.Introduire rapidement les unes aprés les autres les colonnettes restantes CO7 dans les marches LO2 (pour
escalier de @ 120 cm, une seule colonne intermédiaire H. 1095 mm. Pour les escaliers de @ 140 cm et @ 160
cm deux colonnes intermédiaires H. 1060 et H. 1130 mm). Serrer les éléments C31 en veillant a leur verticalité
et fixer a la main-courante AO2 en utilisant les éléments B54 et B55.

33.A hauteur de la premiére colonnette CO7 de I'escalier, procéder a la coupe définitive de la main-courante A02.

34.Introduire I'élément AO3 dans la main-courante AO2 (éliminer les ébarbures engendrées par la coupe) en
utilisant la colle XO1 aprés avoir soudé I'extrémité de la main-courante AO2 (fig. 1)

35. Serrer définitivement les éléments C31, D32 et D33 en utilisant I'article C36.

36.Terminer I'assemblage du garde-corps en insérant les éléments B82 dans la partie inférieure des colonnettes
CO7 (fig. 1).
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Assemblage de la balustrade

37.Visser la colonne CO4 sur I'élément GO1 dépassant du palier EO3 (fig. 1).

38.Fixer I'élément BO1 sur la colonne CO4, en utilisant I’élément C31 et en scellant a I'aide de silicone (fig. 1).

39.Fixer les éléments FO1, en utilisant les éléments B89, B27 et B23 dans les trous antidérapants présents sur le
palier EO3, en maintenant un espacement semblable a celui présent entre les colonnettes CO7 du garde-corps
précédemment assemblé (fig. 1). Pour les trous manquants, utiliser un foret de @ 9 mm.

40. Positionner les colonnettes les plus courtes CO7 (H. 935 mm) dans les éléments FO1, en appliquant de la
silicone pour boucher I'espace entre les deux éléments et serrer I'élément C31.

41.Calculer la quantité de colonnettes CO7 en fonction des dimensions de I'escalier comme indiqué dans les
tableaux (fig. 7).

42.Fixer la main-courante A18 en utilisant les éléments B54 et B55 (fig. 1).

43.Raccorder la partie finale du garde-corps avec la petite partie de balustrade sur le palier EO3, en utilisant le
raccord obtenu par assemblage des €léments A20, AO3, C92 et BOS8 (fig. 7). Sur la main-courante AO2, nettoyer
la tranche et chauffer I'extrémité, fixer les bouchons AO3 du raccord obtenu en utilisant la colle XO1. Fixer
définitivement avec les vis C87.

Assemblage final

44.Pour renforcer ultérieurement I'escalier, sur les points intermédiaires, fixer au mur les éléments FO9 et les relier
aux colonnettes CO7, en utilisant les éléments FO8. Percer a I'aide d’un foret de @ 8 mm et utiliser les éléments
B36, B37, B11, B12 (fig. 11).

45. Nettoyer la surface de toutes les marches pour éliminer les éventuelles saletés et les copeaux de fer, engendrés
par le percage du palier EO3 afin de prévenir I'apparition précoce de rouille sur la couche superficielle du
zincage.

Caractéristiques de I'escalier d'extérieur
Les produits PIXIMA sont réalisés avec des composants de premiére qualité et traités en recourant aux meilleures
technologies ; en particulier, le modéle STEEL ZINK a les caractéristiques suivantes :

Vis en acier inox.

Colonnettes en tole pré-zinguées avec application de zinc a froid sur la soudure de jonction.

Marches et palier soudés par des machines robotisées et zingués par immersion dans du zinc en fusion a 450°C,

aprés dégraissage et passivation dans le respect des normes UNI et 14.07.000.0 et certifi€ ISO 9002
Les produits zingués a chaud présentent de petites zones a hauteur desquelles I'adhérence du zinc n'est pas parfaite,
il s'agit d'une caractéristique intrinséque. Il n'est pas exclu par ailleurs que la surface zinguée puisse s'endommager
durant le montage. Pour garantir la longévité du produit, I'escalier est fourni avec un bidon de zinc liquide, applicable
au pinceau, pour d'éventuelles retouches aprés assemblage. Il est recommandé de contrdler a intervalles réguliers
I'état de I'escalier et de procéder a d'éventuelles retouches avec des produits analogues vendus dans le commerce.
Les produits zingués a chaud deviennent progressivement opaques : il s'agit la d'un processus d'oxydation normal
du zinc exposé aux intempéries. Il est possible de colorer I'escalier aussitot aprés I'assemblage en utilisant tout
d'abord un apprét ou bien, sans précautions particuliéres, aprés une exposition aux intempéries pendant au moins
12 a 18 mois.
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Espanol

CUIDADO: realizar la instalacion "segin las reglas del arte", utilizando herramientas adecuadas; seguir estrictamente
las instrucciones de montaje. Informarse antes de la instalacion sobre los reglamentos locales y nacionales a respetar,
en funcion del destino de uso (privado principal, secundario, oficinas, tiendas...).

Antes de comenzar el ensamblaje, desembale todos los elementos de la escalera. Coléquelos sobre una superficie
amplia y verifique la cantidad de los elementos (TAB. 1: A = Cédigo, B = Cantidad).
Ensamblaje preliminar

1. Ensamble los casquillos D32 en los peldafios LO2 con la abrazadera D33 y apriete manualmente. Introduzca los
componentes C13 y C31 en los casquillos D32 (fig. 2), orientando la abertura del tornillo sin cabeza hacia el
centro de la escalera.

2. Montar los elementos BE3, CC5, CC6 al barrote (CO7) (fig. A).

3. Mida cuidadosamente la altura de pavimento a pavimento para determinar la cantidad de riostras DO3 (TAB. 2).

4. Ensamble los distanciadores (D14, DO3 y DO2) como una pieza unica. Ensamble del mismo modo los
distanciadores (D04, DO3 y D02).

Ensamblaje

5. Determine el punto de fijacion de la base GO3 apoyando la meseta EO3 volcada sobre el pavimento. Marque el
centro distanciador (fig. 3).

6. Utilice el elemento GO3 como referencia para las 3 aberturas de fijacion al suelo, que deben realizarse con una
broca @ 14 mm.

7. Ensamble la base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

8. Fije definitivamente la base (GO3+B17+B46) al pavimento con los elementos B13 (fig. 1).

9. Enrosque el tubo GO2 en la base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10.Introduzca los distanciadores (D14+D03+DO02) (fig. 4).

11.Introduzca el cubrebase DO5 - D12 (fig. 4).

12.Introduzca el primer peldafio LO2 en el tubo GO2. Luego, en el orden correspondiente, introduzca un distanciador
(DO4+D03+D02) y el proximo peldano LO2 y asi, sucesivamente. Coloque los peldaios alterndndolos a la
derecha y a la izquierda para distribuir uniformemente el peso (fig. 4).

13.Al alcanzar el extremo del tubo GO2, enrosque el elemento B47, enrosque el proximo tubo GO2 y siga
ensamblando la escalera (fig. 4).

14.Al alcanzar el extremo del tubo GO2, enrosque el elemento B46 y el elemento GO1 (enrosque el elemento GO1
considerando que debe superar la altura de la escalera por unos 15 cm (fig. 5). Siga introduciendo los peldafios
utilizando el elemento DO1 introducido en el distanciador (D0O4+D03+D02) de los peldanos finales LO2 no
centrados en el palo GO2.

15. Por dltimo, introduzca la meseta EO3. Introduzca los elementos BO5 y BO4 y apriete el elemento BO3 lo
suficiente, considerando que los peldanos aun deben girar (fig. 1).

Fijacion de la meseta

16.Perfore con la broca @ 14 mm en los puntos que coinciden con las abertura presentes en la brida de fijacion al
forjado.
17.Apriete definitivamente el elemento B13 (fig. 1).

Ensamblaje de la barandilla

18.Ensanche en forma de abanico los peldafios LO2 tras haber elegido el sentido de rotacion (fig. 6). Ahora es
posible subirse a la escalera.

19. Calcule la posicion exacta de la abertura de @ 9 mm que debe realizarse en la meseta EO3, tomando como
referencia la medida de los peldafios LO2.

20.En la meseta EO3, adapte el primer barrote CO7 (H. 1190 mm):

1) mida la contrahuella entre el peldano LO2 y la meseta EO3 y afada 2,5 cm,
2) perfore la meseta EO3 con la broca @ 9 mm,

3) corte la parte final del barrote CO7,
4) ensamble los elementos FO1 utilizando los elementos B44, B27 y B23,
5) introduzca la parte del barrote recién cortada entre el elemento FO1 inferior y el peldano LO2,
6) apriete los elementos C31 del peldaio y de la meseta,
7) introduzca y fije con el elemento C31 la parte restante del barrote CO7 en el elemento FO1 superior (fig. 1).
Coloque los barrotes CO7 manteniendo la orientacion de las aberturas del elemento B53 hacia el centro de la
escalera y de modo que el avellanado del elemento permanezca hacia el interior de la barandilla.

21.Luego, introduzca todos los barrotes mas largos CO7 (H. 1190 mm) de conexion entre los peldafios LO2. Apriete
solamente el elemento inferior C31 del peldafio (fig. 2).

22.Compruebe la verticalidad de todos los barrotes CO7 colocados. Preste atencién durante esta operacion porque
es muy importante para obtener un ensamblaje correcto.

23. Apriete definitivamente el articulo BO3 (fig. 6).

24 Apriete definitivamente el elemento superior C31 del peldafo (fig. 2).

25.Vuelva a controlar la verticalidad de los barrotes CO7 y, si hace falta, corrijala repitiendo las operaciones
descritas en los puntos 21, 22y 23.
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26.Fije el elemento FO1 en el pavimento, donde se encuentra el primer barrote CO7, perforando con la broca
@ 8 mm. Utilice los elementos B11, B12 y C31 tras haber comprobado la exactitud de la verticalidad (fig. 1).
Selle con silicona el punto de apoyo del elemento FO1 en el suelo.

27.Coloque el primer barrote CO7 (H. 1190 mm) junto al elemento de refuerzo C30 tras haberle cortado 35 mm
(fig. 1).

28. Caliente el pasamanos AO2 hasta que quede maleable:
1) apoye el pasamanos en la tapa de la caja de madera,
2) caliente lentamente realizando movimientos circulares sin detenerse,
3) déle la vuelta al pasamanos y repita la operacion (fig. 8).

29.Coloque el pasamanos AO2 en los barrotes CO7 (utilice guantes). Fijelo en el primer barrote CO7 superior con
los elementos B54 y B55, tras haberlo perforado con una broca @ 5 mm en su parte inferior antes de que se
enfrie (fig. 6).

30. Corte gran parte del pasamanos AO2 excesivo para evitar que obstaculice las operaciones.

31.Perfore el pasamanos AO2 donde coincida con las aberturas presentes en todos los elementos B53 y fije con
los elementos B54 y B55.

32.Luego, introduzca rapidamente los demas barrotes CO7 en los peldaios LO2 (para la escalera @ 120 cm un
solo barrote intermedio H.1095 mm. Para las escaleras @ 140 cm y @ 160 cm, dos barrotes intermedios H.
1060 y H. 1130 mm). Apriete los elementos C31 prestando atencién a su verticalidad y fije el pasamanos A02
utilizando los elementos B54 y B55.

33.En el punto que coincide con el primer barrote CO7 de la escalera, realice el corte definitivo del pasamanos
AO2.

34.Introduzca el elemento AO3 en el pasamanos AO2 (elimine las rebabas causadas por el corte) utilizando el
pegamento X01 tras haber calentado el extremo del pasamanos A02 (fig. 1).

35. Apriete definitivamente los elementos C31, D32 y D33 utilizando el articulo C36.

36.Complete el ensamblaje de la barandilla introduciendo los elementos B82 en la parte inferior de los barrotes
CO7 (fig. 1).

Ensamblaje de la balaustrada

37.Enrosque el barrote CO4 en el elemento GO1 que sobresale de la meseta EO3 (fig. 1).

38.Fije el elemento BO1 en el barrote CO4, utilizando el elemento C31 y sellando con silicona (fig. 1).

39.Fije los elementos FO1, utilizando los elementos B89, B27, B23 en las aberturas antideslizantes ya presentes
en la meseta EO3, manteniendo una distancia entre ejes parecida a la que se encuentra entre los barrotes CO7
de la barandilla previamente ensamblada (fig. 1). Para las aberturas que faltan, utilice una broca @ 9 mm.

40.Coloque los barrotes mas cortos CO7 (H. 935 mm) en los elementos FO1, aplicando silicona para sellar el
espacio entre los dos elementos, y apriete el elemento C31.

41.Calcule la cantidad de barrotes CO7 segun la dimension de la escalera, como se indica en las tablas (fig. 7).

42 Fije el pasamanos A18 utilizando los elementos B54 y B55 (fig. 1).

43.Una la parte final de la barandilla con el pequefio tramo de balaustrada en la meseta E03, utilizando la unién
correspondiente obtenida del ensamblaje de los elementos A20, AO3, C92 y BO8 (fig. 7). En el pasamanos A02,
limpie el corte y caliente el extremo, fije los tapones AO3 de la unién obtenida utilizando el pegamento XO1. Fije
definitivamente con los tornillos C87.

Ensambilaje final

44 Para reforzar ulteriormente la escalera en los puntos intermedios, fije en la pared los elementos FO9 y Unalos
con los barrotes CO7 utilizando los elementos FO8. Perfore con una broca @ 8 mm y utilice los elementos B36,
B37,B11y B12 (fig. 11).

45. Limpie la superficie de todos los peldafios de cualquier residuo de virutas de hierro que hayan caido durante la
perforacion de la meseta EO3, a fin de evitar la aparicioén precoz de éxido en la capa superficial del galvanizado.

Caracteristicas de la escalera para exterior
Los productos PIXIMA se fabrican con componentes de primera calidad y tratados con los mejores procesos
tecnolégicos; en lo especifico, el modelo STEEL ZINK tiene las siguientes caracteristicas:

Tornillos de acero inox.

Barrotes de chapa pregalvanizada con aplicacion ulterior de cinc en frio en la soldadura de union.

Peldanos y meseta soldados con procesos robotizados y cincados por inmersiéon en cinc fundido a 450°

tras el desengrase y la pasivacion, conforme a las normas UNI E 14.07.000.0 y la certificacién ISO 9002.
Es caracteristico de los productos galvanizados en caliente presentar pequefas zonas donde la adhesion de cinc no
es perfecta. Ademas, es posible que la superficie galvanizada se dane durante el montaje. Para garantizar una larga
duracion del producto, el suministro incluye un envase de cinc liquido aplicable con pincel para eventuales retoques
después del ensamblaje. Recomendamos comprobar periddicamente la integridad de la escalera retocando los
puntos dafados con productos similares disponibles en el mercado. Es caracteristico que los productos galvanizados
en caliente se vuelvan opacos con el tiempo debido al proceso normal de oixidacion del cinc expuesto a los agentes
atmosféricos. Es posible pintar la escalera justo después del ensamblaje utilizando una pintura de fondo, o bien, sin
tomar precauciones especiales, tras una exposicion a los agentes atmosféricos de por lo menos 12 + 18 meses.
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Portugués

ATENCAO: efetuar a instalacao de acordo com as regras usando ferramentas adequada; seguir escrupulosamente
as instrucoes de montagem. Informar-se antes da instalacao sobre os regulamentos locais e nacionais a respeitar,
em fungao do destino de uso (privado principal, secundario, escritorios, lojas, etc.).

Antes de comegar a montagem, retirar da embalagem todos os elementos da escada. Ordena-los numa superficie
ampla e verificar a quantidade dos elementos (TAB. 1: A = Cadigo, B = Quantidade).

Montagem prévia

1. Montar os casquilhos D32 nos degraus LO2 com a virola D33 e apertar manualmente. Inserir os componentes
C13 e C31 nos casquilhos D32 (fig. 2) orientando o furo do degrau em direccao ao centro da escada.

2. Unir os elementos BE3, CC5, CC6 a coluna (CO7) (fig. A).

3. Medir atentamente a altura de pavimento a pavimento para determinar a quantidade dos discos separadores
DO3 (TAB. 2).

4. Montar os separadores (D14, DO3 e DO2) como uma unica pega. Montar do mesmo modo os separadores
(D04, DO3 e D02).

Montagem

5. Determinar o ponto de fixacdo da base GO3 apoiando o patamar EO3 dobrado no pavimento. Assinalar o centro
do copo (fig. 3).
6. Utilizar o elemento GO3 como referéncia para os 3 furos de fixacdo no solo a efectuar com uma broca de
@ 14 mm.

7. Montar a base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

8. Fixar definitivamente a base (GO3+B17+B46) ao pavimento com os elementos B13 (fig. 1).

9. Aparafusar o tubo GO2 na base (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10.Introduzir os separadores (D14+D03+DO02) (fig. 4).

11.Inserir a cobertura da base DO5 - D12 (fig. 4).

12.Inserir o primeiro degrau LO2 no tubo GO2. Em seguida, por ordem, introduzir um separador (D04+D03+D02) e
o degrau seguinte LO2 e assim por diante. Colocar alternadamente os degraus a direita e a esquerda de modo
a distribuir uniformemente o peso (fig. 4).

13.Alcancada a extremidade do tubo GO2, aparafusar o elemento B47, aparafusar o tubo GO2 seguinte e continuar
a montar a escada (fig. 4).

14.Alcancada a extremidade do tubo GO2, aparafusar o elemento B46 e o elemento GO1 (aparafusar o elemento
GO1 considerando que deve superar a altura da escada em cerca 15 cm (fig. 5). Continuar a introduzir os
degraus utilizando o elemento DO1 inserido no separador (D0O4+D03+D02) dos degraus finais LO2 nao
centrados no pau GO2.

15. Inserir por ultimo o patamar EO3. Inserir os elementos BO5, BO4 e apertar quanto baste o elemento BO3,
considerando que os degraus devem ainda rodar (fig. 1).

Fixacao do patamar

16.Furar com a broca de @ 14 mm em relaca@o aos furos existentes na flange de fixagao ao sé6téo.
17.Apertar definitivamente o elemento B13 (fig. 1).

Montagem do balatstre

18.Alargar em leque os degraus LO2 apds ter escolhido o sentido de rotacao (fig. 6). Agora é possivel subir pela
escada.

19. Calcular a posigao exacta do furo de @ 9 mm a fazer no patamar EO3, tomando como referéncia a medida nos
degraus LO2.

20.No patamar EO3 adaptar a primeira coluna CO7 (A. 1190 mm):
1) medir a elevacao entre o degrau LO2 e patamar EO3 e acrescentar 2,5 cm,

2) furar o patamar EO3 com a broca de @ 9 mm,

3) cortar a parte terminal da coluna CO7,
4) montar os elementos FO1 utilizando os elementos B44, B27 e B23,
5) inserir a parte da coluna acabada de cortar entre o elemento FO1 inferior e o degrau LO2,
6) apertar os elementos C31 do degrau e do patamar,
7) inserir e fixar com o elemento C31 a parte restante da coluna CO7 no elemento FO1 superior (fig. 1).
Colocar as colunas CO7 mantendo a orientagao dos furos do elemento B53 em direccao ao centro da escada e
fazendo-o de modo que a perfuracéo do elemento fique para o interior do baladstre.

21.Inserir em seguida todas as colunas mais compridas CO7 (A.1190 mm) de ligacao entre os degraus LO2.
Apertar somente o elemento inferior C31 do degrau (fig. 2).

22. Verificar a verticalidade de todas as colunas CO7 colocadas. Prestar atengdo durante esta operagao porque é
muito importante para conseguir uma montagem correcta.

23. Apertar definitivamente o elemento BO3 (fig. 6).

24 Apertar definitivamente o elemento superior C31 do degrau (fig. 2).

25. Verificar de novo a verticalidade das colunas CO7 e, se for necessario, corrigi-la repetindo as operagoes
descritas nos pontos 21, 22, 23.
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26. Fixar no pavimento, em relagao a primeira coluna CO7, o elemento FO1, furando com a broca @ 8 mm. Utilizar os
elementos B11, B12 e C31 apds ter-se verificado a verticalidade exacta (fig. 1). Selar com silicone o ponto de
apoio do elemento FO1 no solo.

27.Colocar a primeira coluna CO7 (A. 1190 mm) juntamente com o elemento de reforco CO3 depois de a ter
cortado em 35 mm (fig. 1).

28.Aquecer o corrimao AO2 até que fique maleéavel:

1) colocar o corrimdo sobre a tampa da caixa de madeira,
2) aquecer lentamente fazendo movimentos circulares sem nunca parar,
3) inverter o corrimao e repetir a operacao (fig. 8).

29.Colocar o corrimao AO2 nas colunas CO7 (utilizar luvas). Fixa-lo na primeira coluna CO7 em cima com os
elementos B54 e B55 ap6s té-lo furado com a broca de @ 5 mm na sua parte inferior antes que arrefeca (fig.6).

30. Cortar a parte do corrimao AO2 em excesso para evitar que impeca as operacgoes.

31.Furar o corrimado AO2 em correspondéncia aos furos existentes em todos os elementos B53 e fixar com os
elementos B54 e B55.

32.Inserir numa sequéncia rapida as restantes colunas CO7 nos degraus LO2 (para escada de @ 120 uma s6
coluna intermédia A.1095 mm. Para escada de @ 140 cm e @ 160 cm duas colunas intermédias A. 1060 e
A. 1130 mm). Apertar os elementos C31 prestando atencao a sua verticalidade e fixar ao corrimao A02
utilizando os elementos B54 e B55.

33.Em relagao a primeira coluna CO7 da escada, efectuar o corte definitivo do corrimao A0O2.

34.Introduzir o elemento AO3 no corrimao AO2 (eliminar as rebarbas causada pelo corte) utilizando a cola X01 apés
ter aquecido a extremidade do corrimao AO2 (fig. 1).

35. Apertar definitivamente os elementos C31, D32 e D33 utilizando o artigo C36.

36.Completar a montagem do baladstre, inserindo os elementos B82 na parte inferior das colunas CO7 (fig. 10).

Montagem do balatistre

37.Aparafusar a coluna CO4 no elemento GO1 que sobressai do patamar EO3 (fig. 1).

38.Fixar o elemento BO1 na coluna CO4 utilizando o elemento C31 e selando com silicone (fig. 1).

39. Fixar os elementos FO1, utilizando os elementos B89, B27, B23 nos furos antiderrapantes ja existentes no
patamar EO3, mantendo um entre-eixo semelhante ao existente entre as colunas CO7 do balalstre anterior
(fig. 1). Para os furos restantes utilizar uma broca de @ 9 mm.

40.Colocar as colunas mais curtas CO7 (A. 935 mm) nos elementos FO1, aplicando silicone para selar o espaco
entre os dois elementos e apertar o elemento C31.

41.Calcular a quantidade das estacas CO7 com base na dimensao da escada como indicado nas tabelas (fig. 7).

42 Fixar o corrimao A8 utilizando os elementos B54 e B55 (fig. 1).

43. Unir a parte final do balalstre com o pequeno pedaco de guarda-corpo no patamar EO3, utilizando a conexao
apropriada obtida pela montagem dos elementos A20, AO3, C92, BO8 (fig. 7). No corrimao AO2 limpar o corte e
aquecer a extremidade, fixar as tampas AO3 da conexao obtida utilizando a cola XO1. Fixar definitivamente com
os parafusos C87.

Montagem final

44, Para que posteriormente a escada fique mais firme nos pontos intermédios, fixar na parede os elementos FO9 e
uni-los as colunas CO7, utilizando os elementos FO8. Furar com uma broca @ 8 mm e utilizar os elementos B36,
B37,B11 e B12 (fig. 11).

45. Limpar a superficie de todos os degraus de eventuais escérias, de limalha de ferro, caidas durante a furacao do
patamar EO3 a fim de evitar um aparecimento precoce de ferrugem na camada superficial da galvanizagao.

Caracteristicas da escada para o exterior
Os produtos PIXIMA sao construidos com componentes de primeira qualidade e tratados com os melhores processos
tecnolégicos; em especial o STEEL ZINK apresenta as seguintes caracteristicas:

Parafusos de aco inox.

Colunas em chapa pré-galvanizada com contribuicao posterior de zinco a frio sobre as jungoes.

Degrau e patamar soldados com processos robotizados e galvanizados por emersao em zinco fundido a 450°,

apds desengorduramento e passivacao com observancia das normas UNI E 14.07.000.0 e com certificacao 1ISO

9002.
E caracteristica dos produtos galvanizados a frio apresentar pequenas zonas em que a adesdo do zinco néo é
perfeita. Além disso, € possivel que as superficies galvanizadas se danifiguem durante a montagem. A garantia de
uma longa duracao do produto esta compreendida no fornecimento de uma embalagem de zinco liquido, aplicavel com
pincel, para eventuais retoques ap6s a montagem. Aconselhamos que se verifique periodicamente a integridade da
escada retocando os eventuais pontos danificados com produtos andlogos, disponiveis no mercado. E caracteristica
dos produtos galvanizados a quente tornarem-se opacos com o tempo, por um normal processo de oxidagédo do
zinco exposto aos agentes atmosféricos. E possivel colorar a escada imediatamente depois da montagem utilizando
um primario adaptado, ou, sem precaugdes especiais, ap6s uma exposi¢cao aos agentes atmosféricos durante pelo
menos 12 + 18 meses.
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Nederlands

OPGELET: verricht de installatie volgens de technische normen met behulp van geschikte gereedschappen; volg
nauwgezet de montage handleiding. Ga voor de installatie na of er plaatselijk of nationaal regelgeving van toepassing
is voor het bedoelde gebruik (privé, kantoor, winkels, enz.).

Alvorens met de montage te beginnen, moeten alle elementen van de trap uit de verpakking worden genomen. Leg
ze verspreid over een groot oppervlak en controleer het aantal elementen (TAB. 1: A = Code, B = Aantal).

Voormontage

1. Monteer de bussen D32 in de treden LO2 met de draadring D33 en trek handvast aan. Steek de componenten
C13 en C31 in de bussen D32 (fig. 2) door het gat van de pen naar het midden van de trap te richten.

2. Monteer de elementen BE3, CC5, CC6 aan de zuil CO7 (fig. A).

3. Meet zorgvuldig de hoogte van vioer tot vioer om het aantal vulschijven DO3 (TAB. 2) te bepalen.

4. Monteer de vulstukken (D14, DO3 en DO2) als één stuk. Monteer op dezelfde wijze de vulstukken (DO4, DO3 en D02).

Montage

5. Bepaal het bevestigingspunt van de basis GO3 door het trapbordes EO3 omgekeerd op de vioer te leggen. Teken
het middelpunt van de bus af (fig. 3).

6. Gebruik het element GO3 als referentie voor de 3 bevestigingsgaten op de grond die met een boor van @ 14 mm
geboord moeten worden.

7. Monteer de basis (GO3+B17+B46) (fig. 1).

8. Bevestig de basis (G03+B17+B46) definitief aan de vloer met de elementen B13 (fig. 1).

9. Schroef de buis GO2 op de basis (G03+B17+B46) (fig. 1).

10.Breng de vulstukken (D14+D03+D02) aan (fig. 4).

11.Breng de afdekring DO5 - D12 van de basis aan (fig. 4).

12.Breng de eerste trede LO2 op de buis GO2 aan. Breng vervolgens achter elkaar een vulstuk (D04+D03+D02) en
de volgende trede LO2 aan, en ga zo verder. Breng de treden afwisselend rechts en links aan, om het gewicht
gelijkmatig te verdelen (fig. 4).

13. Schroef, als het uiteinde van de buis GO2 is bereikt, het element B47 vast, schroef de volgende buis GO2 vast
en ga door met het monteren van de trap (fig. 4).

14.Schroef, als het uiteinde van de buis GO2 is bereikt, het element B46 en het element GO1 vast (schroef het
element GO1 vast en houd er rekening mee dat het circa 15 cm boven de hoogte van de trap moet uitsteken).
(fig. 5). Ga door met het aanbrengen van de treden en gebruik hierbij het element DO1 dat is ingebracht in het
vulstuk (D04+D03+D02) van de eindtreden LO2 die niet op de paal GO2 zijn gecentreerd.

15.Breng als laatste element het trapbordes EO3 aan. Breng de elementen BO5, BO4 aan en trek het element BO3
voldoende aan, maar houd er rekening mee dat de treden nog moeten kunnen draaien (fig. 1).

Bevestiging van het trapbordes

16.Boor met de boor @ 14 mm ter hoogte van de gaten in de bevestigingsflens op de bovenvloer.
17.Bevestig het element B13 definitief (fig. 1).

Montage van de trapleuning

18. Spreid de treden LO2 in waaiervorm na de wentelingrichting gekozen te hebben (fig. 6). Nu kan de trap betreden
worden.

19.Bereken de exacte positie van het gat @ 9 mm dat in het trapbordes EO3 gemaakt moet worden, door de maat
op de treden LO2 als referentie te nemen.

20.Pas de eerste baluster CO7 (H. 1190 mm) op het trapbordes aan:
1) meet de optrede tussen trede LO2 en trapbordes EO3 en voeg 2,5 cm toe,

2) boor het trapbordes EO3 met de boor @ 9 mm,
3) snijd het eindgedeelte van de baluster CO7 af,
4) monteer de elementen FO1 m.b.v. de elementen B44, B27 en B23,
5) steek het zojuist afgesneden deel van de baluster tussen het onderste element FO1 en de trede LO2,
6) draai de elementen C31 van de trede en het trapbordes vast,
7) breng in en bevestig met element C31 het resterende deel van de baluster CO7 in het bovenste element

FO1 (fig. 1). Plaats de balusters CO7 en behoud hierbij de richting van de gaten van het element B53 naar
het midden van de trap en zorg ervoor dat het uitiopende gedeelte van het element aan de binnenkant van de
trapleuning blijft.

21.Breng vervolgens alle langere verbindingsbalusters CO7 (H. 1190 mm) tussen de treden LO2 aan. Draai
uitsluitend het onderste element C31 van de trede vast (fig. 2).

22.Controleer de loodrechte stand van alle geplaatste balusters CO7. Voer deze controle aandachtig uit omdat dit
zeer belangrijk is voor een goed eindresultaat van de montage.

23.Draai het element BO3 definitief vast (fig. 6).

24 Draai het bovenste element C31 van de trede definitief vast (fig. 2).

25.Controleer opnieuw de loodrechte stand van de balusters CO7 en corrigeer deze eventueel door de
werkzaamheden beschreven onder de punten 21, 22 en 23 te herhalen.

26.Bevestig het element FO1 ter hoogte van de eerste baluster CO7 op de vloer, door een boor van @ 8 mm te
gebruiken. Gebruik de elementen B11, B12 en C31 na de loodrechte stand gecontroleerd te hebben (fig. 1).
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Dicht het steunpunt van element FO1 op de vloer met silicone af.

27.Plaats de eerste baluster CO7 (H. 1190 mm) samen met het versterkingselement C30 na hem 35 mm
afgesneden te hebben (fig. 1).

28.Verwarm de handregel AO2 tot hij buigzaam wordt:
1) leg de handregel op het deksel van de houten kist,
2) verwarm hem langzaam door continu, zonder te stoppen, cirkelvormige bewegingen te maken,
3) keer de handregel om en herhaal de handeling (fig. 8).

29.Plaats de handregel AO2 op de balusters CO7 (gebruik handschoenen). Bevestig de handregel op de eerste
baluster CO7 bovenaan met de elementen B54 en B55 na hem aan de onderkant geboord te hebben met een
boor van @ 5 mm voordat hij is afgekoeld (fig. 6).

30. Snijd het overgrote deel van de overtollige handregel AO2 af om te voorkomen dat het de werkzaamheden
belemmert.

31.Boor de handregel AO2 ter hoogte van de gaten in alle elementen B53 en bevestig met de elementen B54 en
B55.

32.Breng snel achter elkaar de resterende balusters CO7 in de treden LO2 aan (voor trap @ 120 cm één
tussenbaluster H.1095 mm. Voor trappen @ 140 cm en @ 160 cm twee tussenbalusters H. 1060 en H. 1130 mm).
Draai de elementen C31 vast en let daarbij op hun loodrechte stand en bevestig aan de handregel AO2 m.b.v. de
elementen B54 en B55.

33.Snijd de handregel AO2 definitief af ter hoogte van de eerste baluster CO7 van de trap.

34.Breng het element AO3 in de handregel AO2 aan (elimineer bramen veroorzaakt door het afsnijden) m.b.v. de lijm
X01, na het uiteinde van de handregel AO2 verwarmd te hebben (fig. 1).

35.Draai de elementen C31, D32 en D33 definitief vast m.b.v. art. C36.

36. Voltooi de montage van de trapleuning, door de elementen B82 in het onderste deel van de balusters CO7 aan
te brengen (fig. 1).

Montage van de balusterleuning

37.Schroef de baluster CO4 op het element GO1 dat uit het trapbordes EO3 steekt (fig. 1).

38.Bevestig het element BO1 op de baluster CO4 m.b.v. het element C31 en dicht af met silicone (fig. 1).

39.Bevestig de elementen FO1 m.b.v. de elementen B89, B27, B23 in de antislipgaten die reeds aanwezig zijn in
het trapbordes EO3, en houd hierbij een centerafstand aan die gelijk is aan die tussen de balusters CO7 van de
eerder gemonteerde trapleuning (fig. 1). Gebruik voor de ontbrekende gaten een boor @ 9 mm.

40.Plaats de kortere balusters CO7 (H. 935 mm) in de elementen FO1, en breng silicone aan op de ruimte tussen
de twee elementen af te dichten en het element C31 vast te draaien.

41.Bereken het aantal stijlen CO7 op basis van de afmetingen van de trap zoals aangegeven in de tabellen (fig. 7).

42.Bevestig de handregel A18 m.b.v. de elementen B54 en B55 (fig. 1).

43.Verbind het eindgedeelte van de trapleuning met het kleine gedeelte balusterleuning op het trapbordes EO3,
door gebruik te maken van het specifieke verbindingsstuk verkregen door montage van de elementen A20, AO3,
C92 en BO8 (fig. 7). Maak de snede op de handregel AO2 schoon en verhit het uiteinde, bevestig de doppen AO3
van het verkregen verbindingsstuk m.b.v. de lijm XO1. Bevestig definitief met de schroeven C87.

Eindmontage

44 Bevestig, om de tussenpunten van de trap extra te verstevigen, de elementen FO9 aan de muur en verbindt ze
met de balusters CO7 m.b.v. de elementen FO8. Boor met een boor van @ 8 mm en gebruik de elementen B36,
B37,B11 en B12 (fig. 11).

45.Reinig het oppervlak van alle treden door al het afval en de metaalkrullen die tijdens het boren van het
trapbordes E3 zijn vrijgekomen te verwijderen; dit om voortijdig roesten van de verzinkte opperviaktelaag te
voorkomen.

Kenmerken van de trap voor buiten
De PIXIMA producten zijn gebouwd met componenten van topkwaliteit en behandeld met de beste technologische
processen; met name het model STEEL ZINK heeft de volgende kenmerken:
Roestvrijstalen schroeven.
Balusters van voorverzinkt plaatstaal met extra toevoeging van koud zink op de verbindingslas.
Treden en trapbordes zijn gelast met gerobotiseerde processen en verzinkt door onderdompeling in gesmolten
zink bij 450°, na ontvetting en passivering met inachtneming van de UNI E 14.07.000.0 normen en onder ISO
9002 certificatie.
Het is een kenmerk van warmverzinkte producten dat er kleine zones aanwezig zijn waarin de adhesie van het zink
niet perfect is. Het is bovendien mogelijk dat het verzinkte oppervlak tijdens de montage beschadigd wordt.
Ter garantie van een lange levensduur van het product is in de leverantie een verpakking vloeibaar zink begrepen,
die met een kwast aangebracht kan worden, voor eventueel bijwerken na montage. Wij raden aan om periodiek de
toestand van de trap te controleren en eventueel beschadigde punten bij te werken met gelijksoortige producten
die in de handel verkrijgbaar zijn. Het is een kenmerk van warmverzinkte producten dat ze mettertijd dof worden,
vanwege het normale oxidatieproces van het zink dat aan de weersinvloeden wordt blootgesteld. Het is mogelijk
om de trap onmiddellijk na montage te schilderen, maar dan moet een geschikte primer worden gebruikt, of zonder
speciale voorzorgen, na een blootstelling aan de weersinvloeden gedurende minstens 12 + 18 maanden.
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Polski

UWAGA: wykonaé¢ montaz “zgodnie z zasadami sztuki”, przy uzyciu odpowiednich narzedzi; skrupulatnie
przestrzegac instrukcji montazowej. Przed dokonaniem montazu, uzyskac informacje na temat miejscowych
i krajowych przepisow, jakich nalezy przestrzega¢ w zaleznosci od przeznaczenia (gtéwne prywatne,
drugorzedne, biura, sklepy ...).

Przed rozpoczeciem montazu rozpakowac wszystkie elementy schodow. Utozyc je na obszernej powierzchni
i sprawdzic ilos¢ elementow (TAB. 1: A = Kod, B= 1l0$¢).

Montaz wstepny

1. Zamontowac tuleje D32 w stopniach L02 z nasadka D33 i docisnac recznie. Wprowadzi¢ komponenty C13 i

C31 do tulejek D32 (rys.2) kierujac otwor kotka w kierunku srodka schodow.

Przytwierdzi¢ elementy BE3, CC5, CC6 do tralki (CO7) (rys. A).

Zmierzy¢ doktadnie wysoko$¢ miedzy dwoma podtogami, w celu ustalenia ilosci pierscieni dystansujacych D03

(TAB. 2).

4. Potaczy¢ pierscienie dystansujacych (D14, DO3 e D02) tak, aby otrzymac spojna czes¢. W ten sam sposob
potaczy¢ pierscienie dystansujace (D04, D03 e D02).
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Montaz

5. Ustali¢ punkt mocowania podstawy GO03, ustawiajac odwrocony podest EO3 na podtodze. Zaznaczyc¢ srodek

tulei (rys. 3).

Wykorzystac element GO3 jako punkt odniesienia dla 3 otworéw mocowania do ziemi, ktére nalezy wykonac

wierttem @ 14 mm.

Zmontowac podstawe (G03+B17+B46) (rys. 1).

Przymocowac ostatecznie podstawe (G03+B17+B46) do podtoza za pomoca elementow B13 (rys. 1).

Przykreci¢ rure G02 do postawy (G03+B17+B46) (rys. 1).

10. Natozy¢ elementy dystansujace (D14+D03+D02) (rys. 4).

11. Natozy¢ pokrywe podstawy D05 - D12 (rys. 4).

12. Umiescic pierwszy stopien L02 na rurze G02. Nastepnie, kolejno element dystansujacy (D04+D03+D02),
kolejny stopien L02 i tak dalej. Rozmieszczac stopnie naprzemiennie po lewej i prawej stronie, co pozwoli na
réwnomierne roztozenie ciezaru (rys. 4).

13. Po osiagnieciu konca rury G02, przykrecic element B47, przykrecic kolejng rure G02 i kontynuowac montaz
schodow (rys.4).

14. Po osiagnieciu konca G02, przykrecic element B46 i element GO1 (przykrecajac element GO1 nalezy wziac
pod uwage, ze powinien on wystawac ponad wysokosc schodow o okoto 15 cm). (rys. 5). Kontynuowac
uktadanie stopni, wykorzystujac element DO1 umieszczony na elemencie dystansujacym D04+D03+D02)
koncowych stopni L02, niewysrodkowanych na stupie G02.

15. Jako ostatni ustawi¢ podest E03. Natozy¢ elementy B05, B04 i dokrecic¢ element B0O3 na tyle, aby mozna byto
jeszcze obrocic¢ schody (rys. 1).
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Mocowanie podestu

16. Wywierci¢ otwor @ 14 mm w poblizu otwordw znajdujacych sie na kotnierzu mocowania do stropu.
17. Przymocowac ostatecznie element B13 (rys. 1).

Montaz poreczy

18. Po wyborze kierunku skretu (rys. 6), roztozy¢ wachlarzowo stopnie L02. Teraz mozna wejs¢ na schody.

19. Obliczy¢ doktadna pozycje otworu @ 9 mm, ktory nalezy wykona¢ w podescie E03, biorac za punkt
odniesienia wymiar stopni L02.

20. Na podescie E03 ustawi¢ pierwsza tralke C07 (H. 1190 mm):
1) Zmierzy¢ wznios pomiedzy stopniem L02 i podestem, a nastepnie dodac 2,5 cm,
2) wierttem @ 9 mm wykonac otwor w podescie E03,
3) obciac koncowke tralki C07,
4) zmontowac elementy f01, wykorzystujac do tego komponenty B44, B27 i B23,
5) wprowadzi¢ czes¢ ucietej tralki pomiedzy dolny element FO1 i stopien L02,
6) dokrecic¢ elementy C31 stopnia i podestu, Ustawic tralki C07, ustawiajac elementy B53 skierowane
otworami do Srodka schodow i ustawiajac rozszerzenie elementu do srodka poreczy.

21. Nastepnie ustawi¢ wszystkie najdtuzsze tralki C07 (H. 1190 mm) taczace stopnie L02. Dokreci¢ tylko dolny
element C31 stopnia (rys. 2).

22. Sprawdzi¢ czy wszystkie zatozone tralki stoja pionowo C07. Nalezy bardzo doktadnie wykonac te czynnosc,
gdyz jest ona bardzo wazna dla powodzenia montazu.

23. Dokreci¢ ostatecznie element BO3 (rys. 6).

24. Dokreci¢ ostatecznie gorny element C31 stopnia (rys. 2).

25. Ponownie sprawdzic czy tralki C07 ustawione sg pionowo i ewentualnie skorygowac je powtarzajac czynnosci
opisane w punktach 21, 22 i 23.

26. Przymocowac do podtogi - na wysokosci pierwszej tralki C07 - element FO1, wykonujac nawiercajac otwor
@ 8 mm. Po sprawdzeniu pionu, uzy¢ elementow B11, B12 i C31 (rys. 1). Uszczelnic silikonem punkt
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podparcia elementu FO1 na ziemi.

27. Ustawic pierwsza tralke C07 (H.1190 mm) razem z elementem wzmacniajacym C30, obcigwszy ja uprzednio
o0 35 mm (rys. 1).

28. Rozgrzac pochwyt A02, az stanie sig ciagliwy:

1) utozy¢ pochwyt na pokryw1e drewnianej skrzyni,
2) rozgrza¢ powoli wykonujac nieustannie obrotowe ruchy,
3) odwrocic¢ pochwyt i powtorzy¢ czynnosc (rys. 8).

29. Ustawic¢ pochwyt A02 na tralkach CO7 (uzy¢ rekawic). Zamocowac go za pomoca elementow B54 i B55 nad
pierwsza tralka C07, nawierciwszy przed jego schtodzeniem w dolnej czesci otwory @ 5 mm (rys. 6).

30. Obcia¢ nadmiar poreczy A02 aby nie utrudniat wykonywania czynnosci.

31. Wykonac w pochwycie A02 otwory, w poblizu otwordow obecnych na wszystkich elementach B53 i
przymocowac elementami B54 i B55.

32. Natychmiast ustawic¢ pozostate tralki C07 na stopniach L02 (dla schodéw @ 120 cm tylko jedna tralka
posrednia H.1095 mm. Dla schodow @ 140 cm i @ 160 cm dwie tralki posrednie H. 1060 i H. 1130 mm).
Dokrecic¢ elementy C31, uwazajac aby byty ustawione pionowo i przymocowac pochwyt A02, wykorzystujac
elementy B54 i B55.

33. Obcia¢ ostatecznie pochwyt A02 w poblizu pierwszej tralki schodow C07.

34. Wykorzystujac klej X01 i po uprzednim rozgrzaniu koncowki pochwytu A02 (rys. 1), umiesci¢ element AO3 w
pochwycie A02 (usuna¢ zadziory powstate w wyniku cigcia).

35. Dokrecic ostatecznie elementy C31, D32 i D33, wykorzystujac przyrzad C36.

36. Zakonczy¢ montaz poreczy umieszczajac elementy B82 w dolnej czesci tralek CO7 (rys. 1).

Montaz balustrady

37. Zamontowac tralke C04 na elemencie GO1, ktory wystaje z podestu EO3 (rys. 1).

38. Przymocowac element BO1 do tralki C04, wykorzystujac element C31 i uszczelniajac silikonem (rys. 1).

39. Wykorzystumc komponenty B89, B27, B23, przymocowac elementy FO1 w otworach antyposlizgowych,
juz znajdujacych sie w podesc1e EO03, zachowumc rowny rozstaw osi pomiedzy tralkami CO7 zmontowanej
wczesniej poreczy (rys. 1). Do wykonama brakujacych otwordw uzy¢ wiertta @ 9 mm.

40. Ustawi¢ najkrotsze tralki C07 (H. 935 mm) w elementach FO1, uzupetniajac silikonem w celu uszczelnienia
przestrzeni pomiedzy elementami, a nastepnie dokrecic element C31.

41. Obliczy¢ ilos¢ tralek CO7 na podstawie wymiaru schodow, tak jak wskazano w tabelach (rys. 7).

42. Przymocowac pochwyt A18, wykorzystujac w tym celu elementy B54 i B55 (rys. 1).

43. Potaczy¢ koncowa czesc poreczy z niewielkim kawatkiem balustrady na podescie EO3, wykorzystumc
speCJalne zlacze otrzymane z montazu elementow A20, AO3, C92 i BO8 (rys. 7). Oczysc1c ciecie na poreczy
A02 i rozgrzac koncowke, przymocowac zaslepki A03 otrzymanego ztacza uzywajac kleju X01. Przymocowac
ostatecznie srubami C87.

Montaz konncowy

44, Aby dodatkowo usztywni¢ schody w punktach posrednich, przymocowac do $ciany elementy F09 i potaczyc¢ je
z tralkami C07, wykorzystujac w tym celu elementy FO8. Wywierci¢ otwor @ 8 mm i wykorzystac¢ elementy
B36, B37, B111iB12 (rys. 11).

45, Wyczyécic' powierzchnie wszystkich stopni z ewentualnych odpadkow i widrow zelaza, powstatych podczas
wykonywania otworéw w podescie E03, celem niedopuszczenia do przedwczesnego pojawienia sie rdzy na
ocynkowanej powierzchni.

Charakterystyka schodow zewnetrznych

Produkty PIXIMA zbudowane sa z najwyzszej jakosci komponentéw i poddawane sa obrobce wykorzystujacej

najlepsze procesy technologiczne. Model STEEL ZINK posiada nastepujace cechy:

e Sruby ze stali inox.

« Tralki z wstepnie ocynkowanej blachy, ponownie cynkowane na zimno na spawach taczacych.

« Stopnie i podest spawane przy uzyciu zautomatyzowanych procesoéw i ocynkowane poprzez zanurzenie w stopie
cynku o temperaturze 450°C, poddane odttuszczeniu i pasywacji, zgodnie z normami UNI E 14.07.000.0 oraz
certyfikatem 1SO 9002.

Charakterystyka produktow cynkowanych na zimno jest wystepowanie matych obszaréw, w ktorych przystawanie
cynku nie jest idealne. Podczas montazu moze doj$¢ do uszkodzenia ocynkowanej powierzchni. W celu
zagwarantowania dtugotrwatosci produktu, w zestawie znajduje sie opakowanie ciektego cynku, ktory nalezy
naktadac¢ pedzlem w celu pokrycia ewentualnych ubytkéw powstatych w wyniku montazu. Zalecamy okresowe
sprawdzanie, czy schody sa cate i naprawianie ewentualnie uszkodzonych fragmentow za pomoca analogicznych,
dostepnych w handlu produktéw. Charakterystyka produktow cynkowanych na goraco jest stopniowe matowienie,
bedace wynikiem naturalnego procesu utleniania cynku wystawionego na dziatanie czynmkow atmosferycznych.

W zwiazku z tym zaraz po zmontowaniu schodéw mozna pomalowac je farba, uzywajac do tego specjalnej farby

gruntowej, lub juz bez szczegdlnych srodkéw ostroznosci, po ekspozycji na dziatanie czynnikdow atmosferycznych

przez okres od 12 do 18 miesiecy.
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Cesky

POZOR: Proved'te instalaci ,,odbornym* zplisobem a presné dodrZujte pokyny pro instalaci a pouZivejte
vhodné nastroje. Vzdy si zjistéte na mistnim stavebnim uradé, jaké jsou pozadavky predpist, které musi byt
dodrZovany v zavislosti na uréeném pouziti (soukromy, druhotny, verejny...)

Pred zapocetim montaze vy]mete z obalu vSechny prvky schodu. Pripravte si je na dostate¢né velkém prostoru a
zkontrolujte mnoZstvi prvku (TAB. 1: A = Kod, B = MnoZstvi).

Pripravna montaz

1. Pomoci objimky D33 namontujte pouzdra D32 do stupiu schod( LO2 a ru¢né utahnéte. Do pouzder D32
(obr. 2) vlozte komponenty C13 a C31 tak, ze otvor spojovaciho koliku otocite ke stfedu schodisté.

2. Primontujte prvky BE3, CC5, CC6 ke sloupku (CO7) (obr. A).

3. Peclivé zmérte vzdalenost od podlahy k podlaze, abyste urcili pocet distancnich desticek D03 (TAB. 2).

4. Sestavte distancni podlozky (D14, D03 a D02) do jediného kusu. Stejnym zpusobem sestavte distan¢ni
podlozky (D04, D03 a D02).

Sestaveni

5. Urcete si spojovaci bod patky GO3 tak, Ze polozite otoenou podestu EO3 na podlahu. Oznacte si stied kaliSku

(obr. 3).

Prvek GO3 pouzijte jako referencni znacku na 3 otvory na pripevnéni k podlaze, které vyvrtejte vrtakem

@ 14 mm.

Sestavte patku (G03+B17+B46) (obr. 1).

Pomoci prvku B13 patku (G03+B17+B46) definitivné upevnéte k podlaze (obr. 1).

Trubku GO02 nasroubujte na patku (G03+B17+B46) (obr. 1).

10. Vlozte distancni podlozky (D14+D03+D02) (obr. 4).

11. Vlozte kryt patek D05 - D12 (obr. 4).

12. Vlozte prvni stupen schodu L02 do trubky G02. Nasledné postupné vlozte distanéni podlozku (D04+D03+D02)
a nasledujici stupen schodu L02 a tak dale. Umistujte stupné stfidavé napravo a nalevo tak, abyste
stejnomérné rozdélili hmotnost (obr. 4).

13. Poté, co se dostanete na konec trubky G02, nasroubujte prvek B47, nasroubujte nasledujici trubku G02 a
pokracujte v montazi schodisté (obr. 4).

14. Poté, co se dostanete na konec trubky G02, zasroubujte prvek B46 a prvek GO1 (nasroubujte prvek GO1
s ohledem na to, ze musi presahovat vysku schodisté priblizné o 15 cm. (obr. 5) Dale pomoci prvku D01
vlozeného do distan¢ni podlozky (D04+D03+D02) koncovych stupriti schodti LO2 nevycentrovanych na sloupku
G02 vkladejte stupné schodu.

15. Jako posledni vlozte podestu E03. Vlozte prvky B05, B04 a dostate¢né utahnéte prvek BO3 s ohledem na to,
ze stupnémi schodu budete jesté otacet (obr. 1).
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Upevnéni podesty

16. Vrtakem @ 14 mm vyvrtejte otvory podle otvort na pFirubé na pripevnéni ke stropu.
17. Definitivné upevnéte prvek B13 (obr. 1).

Sestaveni zabradli

18. Poté, co jste si vybrali smér otaceni, rozevrete schody L02 do véjire (obr. 6). Ted’ mizete vstoupit na schody.
19. Vypocitejte presnou polohu otvoru @ 9 mm, ktery budete vrtat do podesty E03, kdy si jako referencni bod
vezméte rozmér (rozsah) na schodech L02.
20. Na podesté E03 prizplsobte prvni sloupek C07 (H. 1190 mm):
1) zmérte prostor mezi schody mezi schodem L02 a podestou EO3 a pridejte 2,5 cm,
2) vrtakem @ 9 mm vyvrtejte otvory do podesty E03,
3) ufiznéte koncovou cast sloupku C07,
4) pomoci prvku B44, B27 a B23 sestavte prvky FO1,
5) vlozte pravé zkracenou ¢ast sloupku mezi spodni prvek FO1 a stupen schodu L02,
6) utahnéte prvky C31 stupné schodu a podesty,
7) pomoci prvku C31 vloZte a utahnéte zbyvajici ¢ast sloupk C07 do horniho prvku FO1 (obr. 1). Dejte
sloupky C07 na své misto, pFi¢emz zachovejte otoCeni otvort prvku B53 smérem do stredu schodisté a
udélejte to tak, aby rozsireni prvku zlstalo smérem dovnitf zabradli.
21. Pak vlozZte vSechny nejdelsi spojovaci sloupky C07 (H. 1190 mm) mezi stupné schodu L02. Utahnéte pouze
spodni prvek C31 stupné schodu (obr. 2).
22. Zkontrolujte, zda jsou vSechny umisténé sloupky CO7 svislé. BEhem této operace davejte pozor, protoze je
velmi dllezita pro zdar celé montaze.
23. Definitivné utahnéte prvek BO3 (obr. 6).
24. Definitivné utahnéte horni prvek C31 schodu (obr. 2).
25. Znovu zkontrolujte, zda jsou sloupky CO7 svislé, a pfipadné to opravte tak, zZe zopakujete operace popsané
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v bodech 21, 22 a 23.

26. Upevnéte prvek FO1 k podlaze podle prvniho sloupku CO7 tak, Ze vyvrtate otvor vrtakem @ 8 mm. Poté, co
jste zkontrolovali, zda jsou sloupky svisle, pouzijte prvky B11, B12 a C31 (obr. 1). Zapecet'te misto opéry
prvku FO1 o zem silikonem.

27. Dejte prvni sloupek CO7 (H. 1190 mm) spolecné s vystuznym prvkem C30 na své misto poté, co jste ho ufizli o
35 mm (obr. 1).

28. Zahrejte madlo A02, az bude poddajné.

1) polozte madlo na viko drevéné bedny,
2) pomalu ho zahrejte krouzivymi pohyby, aniz byste se zastavili,
3) otocte madlo a operaci zopakujte (obr. 8).

29. Dejte madlo A02 na své misto na sloupky CO7 (pouZijte rukavice). Pomoci prvki B54 a B55 ho poté, co jste
na ném vyvrtali otvory vrtakem @ 5 mm v jeho spodni Casti, pripevnéte na prvni sloupek C07 nahoru driv, nez
zchladne (obr. 6).

30. Uriznéte vétsi prebytecnou ¢ast madla A02, abyste se vyhnuli tomu, Ze by branila provedeni téchto operaci.

31. Do madla A02 vyvrtejte otvory podle otvoru na vsech prvcich B53 a utahnéte prvky B54 a B55.

32. Rychle za sebou vloZte zbyvajici sloupky C07 do stupit schodl L02 (pro schodi$té @ 120 cm jediny mezilehly
sloupek H. 1095 mm. Pro schodisté @ 140 cm a @ 160 cm dva mezilehlé sloupky H. 1060 a H. 1130 mm).
Utahnéte prvky C31, kdy davejte pozor na to, aby byly vertikalné, a pomoci prvkd B54 a B55 je utahnéte
k madlu AO2.

33. Podle prvniho sloupku C07 schodi$té definitivné uriznéte madlo A02.

34. Vlozte prvek A03 do madla A02 (odstrante otfepy zpUsobené Fezem), kdy po zahrati konct madla A02 pouzijte
lepidlo X01 (obr. 1).

35. Pomoci prvku C36 definitivné utahnéte prvky C31, D32 a D33.

36. Dokoncete montaz zabradli tak, ze prvky B82 vlozite do spodni ¢asti sloupkd CO7 (obr. 1).

Montaz balustrady

37. Nasroubujte sloupek C04 na prvek GO1, ktery vyéniva z podesty EO3 (obr. 1).

38. Pomoci prvku C31 a zapecetim silikonem pripevnéte prvek B01 ke sloupku C04 (obr. 1).

39. Pomoci prvkl B89, B27, B23, jez vlozite do protiskluzovych otvor(, které jsou uz na podesté EO3, upevnéte
prvky FO1, pricemz zachovejte rozte¢ podobnou rozteci, ktera je mezi sloupky C07 jiz dfive sestaveného
zabradli (obr. 1). Na zbyvajici otvory pouzijte vrtak @ 9 mm.

40. Dejte nejkratsi sloupky C07 (H. 935 mm) do prvka FO1, pFi¢emz pouzijte silikon k zapeceténi prostoru mezi
dvéma prvky a utahnéte prvek C31.

41. Vypocitejte pocet tyci CO7 podle rozméru schodisté tak, jak je to vyznaceno v tabulce (obr. 7).

42. Pomoci prvku B54 a B55 upevnéte madlo A18 (obr. 1).

43. Pripojte koncovou Cast zabradli k malému kousku balustrady na podesté E03, pricemz pouzijte pFislusny spoj,
ktery ziskate sestavenim prvki A20, A03, C92 a B08 (obr. 7). Na madle A02 ocistéte Feznou plochu a zahfejte
konce, upevnéte zatky AO3 spoje pomoci lepidla X01. Definitivné upevnéte Srouby C87.

Konecné sestaveni

44. Abyste jesté vice znehybnell schodisté v mezilehlych bodech, pripevnéte ke zdi prvky F09 a pripojte je
pomoci prvkd FO8 ke sloupkiam C07. Udélejte otvory vrtakem @ 8 mm a pouzijte prvky B36, B37, B11 a B12
(obr. 11).

45, Ocistéte povrch viech stupriti schodu od pripadnych odpadu, Zeleznych otfepl, které tam spadly béhem
vrtani podesty EO3, abyste se vyhnuli pred¢asnému objeveni rzi na povrchové vrstvé pozinkovani.

Charakteristiky schodisté pro venkovni pouziti

Produkty PIXIMA jsou konstruovany pomoci komponent( nejvys$i kvality a jsou zpracovany nejlep$imi

technologickymi postupy; konkrétné model STEEL ZINK ma tyto charakteristiky:

o Nerezové Srouby.

« Sloupky s predzinkovaného plechu s dal$im pridavkem zinku zastudena na spojovacich svarech.

« Stupné schod( a podesta svareny robotizovanymi postupy a pozinkovany ponorenim do roztaveného zinku pfi
teploté 450°, po odmasténi a pasivovani dle norem UNI E 14.07.000.0 a osvédceni 1SO 9002.

Charakteristikou produktt zinkovanych zatepla je to, Ze maji malé plochy, na kterych prilnuti zinku neni dokonalé.

Kromé toho je mozné, Ze se pozinkovany povrch poskodi béhem montaze. Z ddvodu zaruky dlouhodobé kvality

produktu je v dodavce baleni kapalného zinku, ktery je v pfipadé oprav po montazi mozné nanaset Stétcem.

Doporucujeme pravidelné kontrolovat neporusenost schodisté s tim, ze pripadna poskozena mista opravite

podobnymi vyrobky, které se daji zakoupit v obchodech. Je charakteristikou produktd zinkovanych zatepla, ze

postupem ¢asu zmatni z divodu obvyklého oxidaéniho procesu zinku vystaveného atmosférickym vlivim. Schodisté

je mozné natfit ihned po sestaveni, kdy vsak musite pouzit vhodny zakladni natér, nebo bez specialnich opatreni

poté, co bylo vystaveno atmosférickym vlivim po dobu alespor 12 + 18 mésicu.
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Romana

ATENTIE: efectuati instalarea conform regulilor de buna practica utilizdnd unelte adecvate; respectati strict
instructiunile de montaj. Inainte de instalare, informati-va cu privire la reglementarile locale si nationale care
trebuie sa fie respectate, in functie de destinatia folosirii (privat principal, secundar, birouri, magazine...).

inainte de a incepe asamblarea, scoateti din ambalaj toate elementele scirii. Plasati-le pe o suprafata intinsa si
verificati cantitatea elementelor (TABELUL 1: A = Cod, B = Cantitate).

Asamblare preliminara

1. Montati elementele D32 pe treptele LO2 cu piulitele D33 si strangeti manual. Introduceti componentele C13
si C31 in elementele D32 (fig. 2), orientand orificiul de pe partea tesita catre partea centrald a scarii.

2. Montat1 elementele BE3, CC5, CC6 pe coloana CO7 (fig. A).

3. Masurat1 cu atentie 1nalt1mea de la podea la planseu, pentru a determina cantitatea de discuri distantiere
DO3 (TAB. 2).

4. Asamblati distantierele (D14, D03 si D02) intr-o singura piesa. Asamblati in acelasi mod si distantierele (D04,
D03 si D02).

Asamblare

5. Determinati punctul de fixare a bazei G03, sprijinind podestul EO3 de planseu. Marcati centrul tubului
(fig. 3).

6. Utilizati elementul GO3 ca referinta pentru cele 3 gauri de fixare pe podea, pe care le veti efectua cu un
burghiu de @ 14 mm.

7. Asamblati baza (G03+B17+B46) (fig. 1).

8. Fixati definitiv baza (G03+B17+B46) pe podea, cu elementele B13 (fig. 1).

9. Insurubati tubul GO2 pe baza (G03+B17+B46) (fig. 1).

10. Introduceti distantierele (D14+D03+D02) (fig. 4).

11. Introducet1 capacul de acoperire a bazei D05 - D12 (fig. 4).

12. Introducet1 prima treapta L02 in tubul GO2. Ulterior, introduceti in ordine un ansamblu distantier
(D04+DO3+D02) si urmatoarea treaptd L02, si asa mai departe. AranJatl treptele alternativ, la dreapta sila
stanga, pentru a distribui greutatea in mod uniform (fig. 4).

13. Dupa ce ati ajuns la capatul tubului G02, insurubati elementul B47, insurubati urmatorul tub (G02) si
cont1nuat1 cu asamblarea scarii (fig. 4).

14. Dupa ce atl ajuns la capatul tubului G02, insurubati elementul B46 si elementul GO1 (insurubati elementul
GO1 tmand cont ca trebuie sa fie cu aprox1matw 15 cm mai inalt decat inaltimea scarii) (fig. 5) Continuati
sa 1ntroducet1 treptele, utilizand elementul DO1 introdus in ansamblul dlstant1er (D04+D03+D02), pentru
treptele finale L02, neintroduse pe stalpul G02.

15. La sfarsit, lntroducetl podestul (E03). Introduceti elementele BO5, B04 si strangeti suficient piulita B03,
tinand cont ca treptele trebuie sa se poata inca roti (fig. 1).

Fixarea podestului

16. Efectuati gauri cu burghiul @ 14 mm, in punctele unde exista gauri pe flansa se fixare pe planseu.
17. Strangetl definitiv elementul B13 (ﬁg 1).

Montajul parapetului

18. Desfaceti treptele L02 in forma de evantai, dupa ce ati ales sensul de rotatie (fig. 6). Acum puteti urca pe
scara.

19. Calculati pozitia exacta a gaurii de @ 9 mm care trebuie efectuata pe podestul E03, luand ca referinta
dlmens1unea treptelor LO2.

20. Incepand de la podestul E03, montati prima coloand C07 (H = 1190 mm):
1) masurati contratreapta dintre treapta L02 si podestul EO3, adaugand 2,5 cm la valoare;

2) gauriti podestul EO3 cu burghiul @ 9 mm;

3) taiati partea terminala a coloanei C07;
4) asamblatl elementele FO1 utilizand componentele B44, B27 si B23;
5) 1ntroducet1 partea de coloana pe care tocmai ati tdiat-o intre elementul FO1 din partea inferioara si
treapta L02;
6) strangeti elementele C31 de pe treapta si de pe podest;
7) introduceti si fixati cu elementul C31 restul din coloana C07, in elementul FO1 din partea superioara
(fig. 1). Orlentap coloanele €07 cu gaurile elementului B53 catre centrul scarii, in asa fel incat partea tesita
a elementului sa ramana catre interiorul parapetului.

21. Introduceti una cate una, toate coloanele mai lungi C07 (H = 1190 mm) de legatura intre treptele L02. Nu
strangeti decat elementul C31 de pe treapta inferioara (fig. 2).

22. Verificati ca toate coloanele CO7 montate sa fie la verticala. Acordati atentie acestei operatiuni, pentru ca
este foarte importanta pentru succesul montajului.

23. Strangeti definitiv elementul BO3 (fig. 6).

24. Strangeti definitiv elementul C31 de pe treapta superioara (fig. 2).

25. Controlati din nou verticalitatea coloanelor C07 si, eventual, corectati-o, repetand operatiunile descrise la
punctele 21, 22 si 23.
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26. Fixati pe podea elementul FO1, in functie de pozitia primei coloane (C07), dupa ce ati efectuat o gaura
cu burghiul @ 8 mm. Utilizati elementele B11, B12 si C31 dupa ce ati verificat cu atent1e verticalitatea
coloanelor (fig. 1). Sigilati cu silicon punctul de > sprijin al elementului FO1 pe podea.

27. Pozitionati prima coloana CO7 ( H = 1190 mm), impreuna cu elementul de intarire €30, dupa ce ati taiat
35 mm din ea (fig. 1).

28. Incalziti ména curentd A02, pana devine maleabild:

1) Punet1 ména curentd pe capacul cutiei din lemn;
2) incalziti 1ncet efectuand miscari circulare continue;
3) mtoarcetl ména curenta si repetat1 operatia (fig. 8).

29. Pozitionati mana curenta A02 pe coloanele C07 (utilizati manusi de protectie). Fixati ména curentd pe prima
coloana C07 din partea de sus, cu elementele B54 si B55, dupa ce ati gaurit-o cu burghiul de @ 5 mm in
partea inferioara, fnainte de a se raci (fig. 6).

30. Taiati lunglmea in exces a mainii curente A02, pentru a evita ingreunarea operatiunilor.

31. Gaurm mana curenta A02 in functie de gaunle prezente pe toate elementele B53 si fixati cu elementele B54
si B55.

32. Introducetl in succesiune rapida, restul de coloane C07 in treptele L02 (pentru scérile cu diametru de
120 cm, ut1l1zat1 o singura coloana intermediara H = 1095 mm). Pentru scarile cu diametru de 140 cm si 160
cm, utlllzatl dou coloane intermediare, H = 1060 mm si H = 1130 mm). Strangeti elementele C31, avand
grija s le pastratl verticalitatea, si ﬁxatl le de mana curenté A02, utilizand elementele B54 si B55.

33. Taiati definitiv mana curenta in exces, n functie de pozitia primei coloane C07 a scdrii.

34. Introducetl elementul AO3 in ména curentd A02 (el1m1nat1 bavurile produse in urma taierii), utilizand lipiciul
X01, dupa ce ati incalzit capdtul mainii curente A02 (fig.

35. Stranget1 definitiv elementele C31, D32 si D33, utilizand art1colul C36.

36. Finalizati montajul parapetului, prin introducerea elementelor B82 in partea inferioara a coloanelor C07
(fig. 1).

Asamblarea balustradei

37. Montati coloana C04 pe elementul GO1 care iese din podestul EO3 (fig. 1).

38. Fixati elementul BO1 pe coloana C04 cu ajutorul articolului C31 si sigilati cu silicon (fig. 1).

39. F1xat1 elementele FO1, utilizand elementéle B89, B27, B23 in gaurile anti-derapante deja prezente pe
podestul EO03, mentmand o distanta similara cu cea intre coloanele C07 ale parapetului asamblat anterior
(fig. 1). In cazul in care lipsesc gauri, le puteti efectua cu burghiul de @ 9 mm.

40. Montati coloanele mai scurte C07 (H = 935 mm) in elementele FO1 si aplicati silicon pentru a sigila spatiul
dintre doua elemente, apoi strangeti elementul C31.

41. Calculati cantitatea de coloane C07, in functie de dimensiunea scarii, asa cum se indica in tabele (fig. 7).

42. Fixati mana curenta A18, utilizand elementele B54 si B55 (fig. 1).

43. Facetl legdtura dintre partea finala a parapetului cu mica balustrada montata pe podestul EO3, utilizand
racordul adecvat, obtinut prin asamblarea elementelor A20, A03, C92 si BO8 (fig. 7). Pe mana Curentd AO2,
curatati locul de ta1ere incalziti extremitatea si fixati capacele A03 utilizand lipiciul X01. Fixati definitiv,
utilizand suruburile cs7.

Asamblarea finala

44. Pentru a rigidiza ulterior scara in punctele intermediare, fixati elementele F09 pe zid si uniti-le cu coloanele
€07, folosind elementele FO8. Gauriti cu un burghiu @ 8 mm si utilizati elementele B36, B37, B11 si B12
(fig. 11).

45. Curatati suprafata tuturor scarilor de eventualele resturi sau span de fier, cazute in timpul gauririi podestului
EO3 pentru a evita aparitia precoce a ruginii pe stratul superficial zincat.

Caracteristicile scarii pentru exterior

Produsele PIXIMA sunt realizate din componente de cea mai buna calitate si tratate cu cele mai bune procese

tehnologice. In special, modelul de scara STEEL ZINK prezinta urmatoarele caracteristici:

» Suruburi din otel inox.

« Coloane din tabla zincata in prealabil la cald, cu zincare ulterioar la rece, pe linia de sudura.

+ Trepte si podest sudate prin procese robotizate si zincate prin introducerea in zinc topit la 450°, dupa
degresare si pasivizare, respectand normele UNI'E 14.07.000.0 si certificarea ISO 9002.

0 caracteristica a produselor zincate la cald este cd prezinta mici zone in care zincul nu a aderat perfect. n

plus, suprafata zincata se poate deteriora in timpul montajului.

Pentru a garanta durata lungd de viatd a produsului, in pachet veti gdsi un recipient cu zinc lichid, care poate

fi aplicat cu pensula, pentru eventualele retusuri dupa asamblare. Va recomandam sa verificati perlodlc

integritatea scarii, retusand eventualele puncte deteriorate cu produse similare, pe care le putetl gasi in

comert. O caracteristica a produselor zincate la cald este ca, dupa un anumit tlmp, culoarea devine mata,

datorita unui normal proces de oxidare a zincului, expus la agentii atmosferici. Scara poate fi vopsita imediat

dupa asamblare, cu un grund adecvat sau, fara a lua alte precautii suplimentare, dupa o expunere la agentii

atmosferici pe o perioada de minim 12-18 luni.
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Magyar

FIGYELEM! A telepitést szakszerlien végezze el, szigorian betartva a telepitési utmutatot és megfelel6
szerszamokat hasznalva. Mindig kérje ki a helyi épitésiigyi hatosagoktdl a hatalyos el6irasokat, melyeket a
célteriilettel (privat, helyiérdekii, nyilvanos stb.) be kell tartani.

Mielétt elkezdi az Gsszeszerelést, vegye ki a csomagolasbol a lépcsé Gsszes elemét. Helyezze el az elemeket egy
tagas fellletre és ellendrizze, hogy minden elem megvan (1. Tabl.: A = Kdd, B = Mennyiség).

El6zetes Osszeszerelés

1. Szerelje a D32 perselyeket az L02 |épcs6fokokhoz a D33 szoritokkal, és szoritsa meg manualisan. Tegye be a
C13 és C31 elemeket a D32 perselyekbe (2. abra) Gigy, hogy az ék furata a lépcsé kozepe felé nézzen.
Szereljék Gssze a BE3, CC5, CC6 elemeket a tarto ruddal (CO7) (A kép).

Figyelmesen mérje meg a ket padloszint kozotti magassagot, hogy meghatarozza a D03 tavtarto korongok
mennyiségét. (2. TABL.)

Szerelje Ossze a tavtartokat (D14, D03 és D02) ugy, mintha egy darabbdl lennének. Szerelje Gssze ugyanilyen
modon a D04, D03 és D02 tavtartokat.

oW

Osszeszerelés

5. Hatarozza meg a GO3 alap rogzitési pontjat, és helyezze az E03 [épcs6forduldt felforditva a padlora. Jeldlje
meg a persely kozepét (3. abra).

6. Hasznalja a GO3 elemet kiinduld pontként a 3 padlohoz régzité furathoz, amelyeket egy @ 14 mm-es
fardszarral kell elkészitenie.

7. Szerelje 6ssze a G03, B17 és B46 alapokat (1. abra).

8. ROgzitse véglegesen az alapot (G03+B17+B46) a padlohoz a B13 elemekkel (1. abra).

9. Csavarja a G02 csovet az alaphoz (G03+B17+B46) (1. abra).

10. Tegye be a tavtartokat (D14+D03+D02) (4. abra).

11. Tegye a helyére a D05 - D12 fedGelemeket (4. abra).

12. Tegye az els6, LO2 |épcs6fokot a GO2 csébe. Ezt kdvetéen egymas utan illesszen a helyére egy tavtartot
(D04+D03+D02) és a kdvetkezd LO2 lépcsdfokot, es igy tovabb. Helyezze felvaltva a lépcséfokokat jobbra és
balra, hogy igy egyenletesen elossza a stlyt (4. abra).

13. Amikor elért a G02 csé végére, csavarja be a B47 elemet, csavarja be a kovetkez6é G02 csovet és folytassa a
lépcsé dsszeszerelését (4. abra)

14. Amikor elérte a G02 cs6 végét, csavarja be a B46 elemet és a GO1 elemet (Ugy csavarja be a GO1 elemet,
hogy vegye figyelembe, hogy koriilbeliil 15 cm-rel meg kell haladnia a lépcsé magassagat). (5. abra).
Folytassa a lépcs6fokok felszerelését, ehhez hasznalja fel a DO1 elemet, amelyet behelyezett azoknak az L02
sz€ls6 lépcséfokoknak a tavtartdjaba (D04+D03+D02), amiket nem allitott még be a GO2 radon.

15. Utolsoként tegye fel az EO3 lépcs6fordulot. Tegye fel a BO5, BO4 elemeket és szoritsa meg a BO3 elemet, de
ne teljesen, hiszen a lépcséfokokat még el kell forgatnia (1. abra).

Lépcsofordulé rogzitése

16. Készitsen furatot @ 14 mm-es furoszarral a fédémhez régzitendé peremen levé furatoknak megfeleléen.
17. Rogzitse véglegesen a B13 elemet (1. abra).

Korlat Gsszeszerelése

18. Nyissa ki legyezoszeruen az L02 lépcséfokokat azutan, hogy kivalasztotta a forgasiranyt (6. abra). Most mar
fel lehet menni a lépcson.

19. Szamitsa ki a @ 9 mm-es furat pontos helyzetét, amelyet az E03 épcséfordulon kell elkészitenie, ehhez
hasznalja kiindulopontként az L02 lépcséfokokon levé mértéket.

20. Az EO3 lépcséforduldn allitsa be az elsé CO7 korlat rudat (magassag: 1190 mm):
1) mérje meg a |épcséfok koz magassagat az L02 |épcséfok és az E03 lepcséfordulo kozott, és adjon hozza 2,5 cm-t,

2) készitsen egy furatot az E03 lépcsofordulon @ 9 mm-es furodszarral,
3) vagja le a C07 korlat rud végét,
4) szerelje Gssze az FO1 elemeket, felhasznalva ehhez a B44, B27 és B23 elemeket,
5) tegye az éppen levagott korlat rid részt az FO1 also elem és az L02 lépcsbfok kozeé,
6) szoritsa meg a lépcsofok és a lépcséforduld C31 elemeit,
7) illessze a helyére, és szoritsa meg a C31 elemmel a C07 korlat riud megmaradt részét a felsé FO1 elembe

(1. abra). Helyezze el a C07 korlat rudakat Ggy, hogy a B53 elem furatai a lépcsé kézepe felé legyenek, és
ugyeljen arra, hogy az elem szélesebb része a korlat belseje felé legyen.

21. Ezt kovetéen tegye a helyére az dsszes hosszabb C07 korlat rudat (magassag: 1190 mm), amik az L02
épcséfokokat kotik Ossze. Csak az also lépcséfok C31 elemét szoritsa meg (2. abra).

22. Ellenérizze, hogy minden elhelyezett C07 korlat rid fiiggdleges-e. Ugyeljen erre a miiveletre, mert nagyon
fontos a hibatlan és sikeres dsszeszerelés miatt.

23. Szoritsa meg végleg a BO3 elemet (6. abra).

24. Szoritsa meg véglegesen a fels6 lépcséfok C31 elemét (2. abra).

25. Ellendrizze ismét, hogy a CO7 korlat rudak fiiggélegesek-e, és esetlegesen korrigalja azokat a 21., 22. és 23.
pontban leirt miiveletek szerint.

26. Rogzitse a padlohoz az els6 CO7 korlat rud vonalaban az FO1 elemet, flrja ki egy @ 8 mm-es furoszarral.
Hasznalja a B11, B12 és C31 elemeket azutan, hogy ellendrizte a fiiggéleges helyzetet (1. abra). Tomitse
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szilikonnal az FO1 elemet azon a ponton, ahol a talajra tdmaszkodik.

27. Helyezze el az els6 C07 korlat rudat (magassag: 1190 mm) a C30 tamasztd elemmel azutan, hogy a korlat
radbdl levagott 35 mm-t (1. abra).

28. Melegitse fel az A02 karfat, mig lagy nem lesz:
1) helyezze a karfat a faszekrény tetejére,
2) lassanként melegitse folyamatos, sziinetmentes korkoros mozdulatokkal,
3) forditsa meg a karfat és ismételje meg az eljarast (8. abra).

29. Helyezze az AO2 karfat a CO7 korlat rudakra (huzzon keszty(it). Miel6tt kihlilne, rogzitse az elsé CO7 korlat
rt'JdraLfelL'll a B54 és B55 elemekkel azutan, hogy elétte egy @ 5 mm-es furoszarral kifurta az also részét
(6. abra).

30. Vagja le az A02 karfa felesleges szakaszanak nagy részét, hogy ne akadalyozza a tovabbi miiveleteket.

31. Furja ki az A02 karfat a B53 elemeken levé furatoknak megfeleléen, és rogzitse a B54 és B55 elemekkel

32. Helyezze el gyorsan egymas utan a maradék C07 korlat rudakat az L02 lépcs6fokokon (a @ 120-as lépcsonél
egy kozblilsé korlat van, aminek a magassaga: 1095 mm. A @ 140-es és @ 160-as lépcsdknél ket kozblilsé
korlat van, amiknek a magassaga 1060 és 1130 mm). Szoritsa meg a C31 elemeket, de iigyeljen arra, hogy
fuggolegesek legyenek, és rogzitse azokat az A02 karfahoz a B54 és B55 elemek felhasznalasaval.

33. Alépcso els6é CO7 lépcsé korlatjanak vonalaban vagja le véglegesen az A02 karfat a kivant hosszusagra.

34. Miutan felmelegitette az A02 karfa végét, illessze a helyére az AO3 elemet az A02 karfaba (tavolitsa el a
vagas altal okozott egyenetlenségeket), ehhez hasznalja az X01 ragasztot (1. abra).

35. Szoritsa meg véglegesen a C31, D32 és D33 elemeket a C36 szerszam segitségével.

36. Fejeéze be a korlat Gsszeszerelését azzal, hogy a B82 elemeket beilleszti a C07 korlat rudak also részébe
(1. abra).

Korlat osszeszerelése

37. Csavarja a C04 rudat a GO1 elemre, amely az EO3 |épcs6fordulobol emelkedik ki (1. abra).

38. Rogzitse a BO1 elemet a C04 oszlopra a C31 elem felhasznalasaval, és tomitse szilikonnal (1. abra).

39. Rogzitse az FO1 elemeket a B89, B27, B23 elemeket felhasznalva az E03 lépcséfordulon levd csuszasgatlo
furatokba, megtartva egy olyan tavolsagot, amely koriilbeliil azonos az elézetesen Gsszeszerelt korlat
C07 korlat ridjai kozotti tavolsaggal (1. abra). Abban az esetben, ha hianyoznak furatok, egy @ 9 mm-es
faroszarral készitsen furatokat.

40. Helyezze a legrévidebb C07 (magassag: 935 mm) korlat rudakat az FO1 elemekbe, és hasznaljon szilikont,
hogy tomitse a két elem kozotti rést, majd szoritsa meg a C31 elemet.

41. Szamolja ki a C07 oszlopok szamat a lépcsé méretei alapjan a tablazatban megjel6ltek szerint (7. abra).

42. Rogz1tse az A18 karfat a B54 és B55 elemek felhasznalasaval (1. abra).

43. Kosse Ossze a korlat végét az E03 lépcsoforduldn levé kis korlat résszel, ehhez hasznalja fel a megfelelé
kotést, amelyet az A20, A03, C92 és BO8 elemek Gsszeszerelésével készitett (7. bekezdés). Az A02 karfan
tisztitsa le a vagast és melegitse fel a karfa végét, rogzitse az elézéekben Gsszeszerelt kotés AO3 csapjait az
X01 ragasztoval. Rogzitse véglegesen a C87 csavarokkal.

Végs6 Osszeszerelés

44, Ahhoz, hogy kimerevitse a lépcsét a kozbiilsé pontokon, rogzitse a falhoz az FO9 elemeket, és egyesitse
azokat a CO7 oszlopokhoz az FO8 elemek segitségével. Furja ki egy @ 8 mm-es furoszarral es hasznalja fel a
B36, B37, B11 és B12 elemeket (11. abra).

45, Tisztitsa meg az Osszes lépcsofok feliiletet az esetleges szennyezédésektdl, vasreszeléktol, amelyek az EO3
lépcséfordulo kiflrasa alatt keletkeztek, hogy elkeriilje rozsda id6 elétti megjelenését a horganyzott feliileti
rétegen.

A lépcso kiilsé jellemzai

A PIXIMA termékeket magas mindségl elemekkel gyartottak, amelyeket a legjobb technologiai eljarasokkal

kezeltek; elsGsorban a STEEL ZINK modell mutatja az alabbi tulajdonsagokat:

« Rozsdamentes acélbol késziilt csavarok.

« Elézetesen horganyzott lemezbdl késziilt korlat oszlopok, hidegen felvitt cink réteggel a kdtések hegesztésénél.

« Automatizalt folyamatokkal hegesztett és 450° C-on olvasztott cinkbe meritve horganyzott lepcsofokok és
lépcséforduldk, majd zsirtalanitas és dezaktivalas az ENU E 14.07.000.0 normak és az I1SO 9002 mindsités
értelmében.

A melegen horganyzott termékek jellemzdje, hogy kis tertileteken nem tokéletes a cink tapadasa.

Ezen tulmenéen eléfordulhat, hogy sériil a horganyzott feliilet az 6sszeszerelés folyaman.

A termék hosszu élettartamanak garanciajaként a csomagolasban talalhaté folyékony cink, amely ecsettel

felvihetd az dsszeszerelés utan az esetlegesen megsériilt részekre.

Azt tanacsoljuk, hogy idészakonként ellendrizze a lépcsé épségét, az esetlegesen sériilt részeket javitsa meg

hasonlo termékekkel, amelyek kereskedelemben kaphatok.

A melegen horganyzott termékek jellemzdje, hogy opalossa valnak az idé mulasaval a cink normal oxidacios

folyamatanak kdszénhetéen, amely a légkori elemekkel vald érintkezés eredménye.

Az Gsszeszerelés utan azonnal le lehet festeni a lépcsét, de ehhez egy megfeleld alapozot kell hasznalni,

vagy minden eldzetes kezelés nélkiil 12-18 honappal az Gsszeszerelés utan is le lehet festeni, amikor mar elég

sok ideig volt kitéve a légkdri hatasoknak.
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Pycckui

BHMUMAHME: BbIMOSHMUTE MOHTaX MO NpaBMIaM MacTepPCTBa, MCMOJIb3ys MOAXOAAWME UHCTPYMEHTbI; CTPOro
cnefyiTe MHCTPYKLMAM MO MOHTaXy. lepej MOHTaXKOM Y3HaMTe O MECTHbIX M HaLiMOHa/IbHbIX HOpMaTHUBaX,
KoTopble TpebyeTcA cob6/0aTh, B 3aBUCMMOCTU OT HasHaYeHMA M3[enMA (OCHOBHOE YacTHoe, BTOPMUYHOe,
oMUChbI, MarasuHbl 1 T.M.).

Mepea HayasloM MOHTaXKa pacrakoBaTb BCe JeTa/iM NIECTHULbI. Pa3MeCTUTb AeTam Ha NPOCTOPHOM NMOBEPXHOCTH U
npoBepuTb KomnaekTHocTb (TAB. 1: A = Koz, B = Konnvectso).

MpenBapuTeIbHbIA MOHTaX

1. 3akpenuTtb BTYAKKM D32 Ha cTyneHsax LO2 c nomoulbto Kosbla D33 1 3axatb Bpy4Hyto. BctaButb getanm C13 m
C31 Bo BTY/IKM D32 (puc. 2), pacrnosioxkms oTBepCTHE 1A YCTAHOBOYHOTO BUHTA MO HAaMpPaBJ/IEHUIO K LIEHTPY
NEeCTHULbI.

2. TMpukpenntb aetanm BE3, CC5, CC6 Kk ctonbuky (CO7) (puc. A)

3. AKKypaTHO M3MepMTb BbICOTY OT MoJ1a A0 NOJA CNeAYLLEro 3Taxa, YTo6bl onpesenTb Heobxoaumoe
KOJIMYECTBO KOJbLEBbIX Npokaagok D03 (TABA. 2).

4. CoeanHuTb npoknasku (D14, DO3 e D02) B eguHyto AeTasb. AHANOrMYHbIM 06PAa3OM COeAUHUTL NPOKNAAKM
(D04, D03 e D02).

MoHTax

5. Onpegenuntb mecto duMKcaummn ocHoBaHMA GO3, NONOXMB NepeBepHYTYI0 eCTHMYHYIO niowaaky E03 Ha non.
OTMETUTb LeHTPp uMamMHAapa (puc. 3).

6. Mcnonb3osatb AeTasb GO3 ANA onpeseneHns NONOKEHUs 3 OTBEPCTUI ANA KPENJeHUs K NoJly, KoTopble
HYXHO NPOCBEP/IUTL CBEP/IOM @ 14 MM.

7. CobpaTtb ocHoBaHue (G03+B17+B46) (puc. 1).

8. OKoH4aTenbHO NpMKpenuTb ocHoBaHue (G03+B17+B46) k nony aetanamu B13 (puc. 1).

9. MpuBMHTUTL TPy6Gy GO2 K ocHoBaHwuio (GO3+B17+B46) (puc. 1).

10. BctaBnTb npoknagku (D14+D03+D02) (puc. 4).

11. HapeTb nokpbiThe ocHoBaHua DO5 - D12 (puc. 4).

12. HapeTb nepsyto cTyneHb LO2 Ha Tpyby GO2. 3atem HageBaTb no nopaaKy pacnopky (D04+D03+D02),
cnepytoulyto ctyneHb LO2 1 Tak ganee. CTyneHu pasmellatb NoovepeHo CrpaBa M C/1eBa, YTo6bl pPABHOMEPHO
pacnpefenuTb Harpysky (puc. 4).

13. Mo pocTmkeHmn Kpas Tpyobl GO2 NpUMBUHTUTL AeTanb B47, crepytowyto Tpy6y GO2 M NPoA0/IKMTE MOHTaX
NeCTHUUBI (pUc. 4).

14. Mo pocTuxeHnn Kpas Tpy6bl GO2 NpuBMHTUTL AeTanm B46 1 GO1 (npu aTom getanb GO1 Ao/KHa NpeBbilwaTh
BbICOTY JIECTHMLIbI NPUMEPHO Ha 15 cM) (puc. 5). HageTb Bce cTyneHu, BctaBue fetasnb DO1 B pacnopky
(D04+D03+D02) nocneaHux ctyneHen L02, He HageTbix Ha LeHTpasbHyto ornopy G02

15. B nocneaHioo ovepesb yCTaHOBUTb IECTHUYHYLO naowaaky E03. BctaButb getann BO5, BO4 1 goctaTouHo
NJIOTHO 3aTAHYTb AeTasb BO3, ¢ yyeTom Toro, 4Yto CTyneHu ele 6yayT noBopaunsatbea (puc. 1).

KpenneHne NeCTHUYHOM NJIOWAAKH

16. CBepniom @ 14 MM NPOCBEP/INTL OTBEPCTMSA, COBMAZAIOLLME C OTBEPCTUAMM Ha praHue KpenneHUs K NoTosKy.
17. MnoTHo 3aTAHYTb AeTanb B13 (puc. 1).

MoHTax nepun

18. Pa3BepHyTb cTyneHn LO2 Beepom, BbiGpaB HanpaBeHMe NOBOPOTa JIeCTHMLbI (pUcC. 6). Tenepb No fecTHuue
MOHO NMOAHMMATbCA.

19. BbIYMCIMTL TOYHOE MOJIOKEHME OTBEPCTUSA @ 9 MM, KOTOPOE HEOGXOAMMO BbIMOJIHUTL HA JIECTHUYHOM
naowazke EO3, namepus paccTosHue Ha cTyneHsx LOZ.

20. Ha nectHmyHon nnowaake E03 ycTaHOBUTb NEPBbIN CTONGUK €07 (H 1190 MMm):
1) M3MEPUTb PacCTOSHUE MEXKAY CTyneHbio LO2 1 NecTHMYHOM naowaakor E03 u fo6aeuTsb 2,5 cm

2) NpoCBep/UTb OTBEPCTUE B IECTHUYHOM niowwazke EO3 ceepsiiom @ 9 MM,

3) oTpe3atb KoHel, cTonbmka CO7,
4) cobpatb fetasm FO1, ncnonb3ys getanu B44, B27 n B 23,
5) BCTaBUTb OTPE3aHHYI0 YacCTb CTONIGUKA MEXKAY HUKHEN AeTanbio FOT u cTyneHbio LO2,
6) 3axkaTb getanm C31 CTyneHu 1 NECTHUHHOM MIOWAZAKM,
7) BCTaBMTb OCTaBLLUYlCA YacTb cTonbuka CO7 B BepxHioto getanb FO1 1 3akpenuTb geTanbio C31 (puc. 1).
YcTaHaBamBaTh cToN6MKM CO7 TaK, YTobbl OTBEPCTUA AeTasn B53 6binn MOBEPHYTbLI MO HanpaBAeHMIO K LIEHTPY
JNIeCTHULBI, a pacTpy6 AeTanu 6bl1 06paLleH BHYTPb Nepu.

21. 3aTeMm BCTaBUTb BCe 6onee AnmHHble cTonbmku CO7 (H 1190 MM) coeanHeHms ctyneHen L02. 3axaTb TO/IbKO
HWXHIo AeTanb C31 cTynenu (puc. 2).

22. NpoBepuTb, YTO BCe CTON6MKM CO7 pacnosiokeHbl BEPTMKaIbHO. JTOM onepauuu cieayeT yaeamTb 0coboe
BHMMaHMe, TaK KaK OHa OYeHb BaXKHa 1A NPaBM/IbHOrO MOHTaXa J€CTHMLIbI.

23. MnoTHO 3aTAHYTb AeTanb BO3 (puc. 6).

24. TINOTHO 3aTAHYTb BEpXHIoto AeTanb C31 ctynenu (puc. 2).

25. Ewe pa3 yA0CTOBEPUTLCA B BEPTUKA/IbHOM MOJIOKEHUM CTONGMKOB CO7 U B Cyyae HEO6XOAUMOCTH UCMPaBUTb
MX MOJIO¥KEHME, NOBTOPMB OMNepaLym, OnucaHHble B NyHKTax 21, 22 u 23.

26. Ha ypoBHe nepsoro ctonéuka C07 npukpenutb K nony getanb FO1, npocBep/sMB 0TBEPCTUA CBEPIOM
@ 8 mMMm. MNMocne NpoBepKM BEPTUKA/IbHOrO MOJIOKEHUA MCNOb3oBaTh AeTanm B11, B12 n C31 (puc. 1).

26-S7Z



3amasaTb CUJIMKOHOM MECTO COMPUKOCHOBEHWA AeTasn FO1 ¢ nonom.

27. YcTaHoBMTb nepBbint ctonbmk CO7 (H 1190 MM) BMecTe ¢ ycunmsatowwen aetanbio C30, npeaBapuTeibHO
pa3pesaB ero Ha paccTofHun 35 MM (puc. 1).

28. HarpeBatb nopy4eHb A02 A0 Tex Nop, NoKa OH HE CTaHeT 3/1aCTUYHbIM:

1) MONIOXMTb NMOPYYEHb Ha KPbILLKY AE€PEBAHHOIO fALLMKa,
2) MeJIEHHO HarpeTh ero, BbiMO/IHAA HeMpPepbIBHbIE KPYroBble ABMMKEHMA,
3) nepeBepHyTb NOpPyYeHb 1 MOBTOPUTL ornepaumio (puc. 8)

29. Pacnonoxutb nopyyeHb A02 Ha cton6ukax CO7 (1cnosib3oBaTh nepyaTki). MpUKpPennTb ero K nepBomy
cTo16MKy CO7 ¢ nomoLybto feTanen B54 u B55, npeaBaputesibHO NPOCBEP/IMB OTBEPCTUE B €r0 HUKHEW YacTu
cBepnom @ 5 MM 0 TOro, Kak Nopy4eHb OCTbIHET (pUC. 6).

30. OTpesatb AULLHIOW YacTb nopyyHa A02, 4To6bl OHa He Melana B paboTe.

31. MpocBepanTb B nopyyHe A02 0TBEPCTUA Ha YPOBHE OTBEPCTUI Ha BCex AeTansax B53, U npukpenuTb ero
Aetanamu B54 m B55.

32. bbicTpo nocnegoBaTeslbHO BCTaBUTb OCTaslbHble cToN6ukn CO7 B cTynenun LO2 (ana nectHuupl @ 120 ogHa
npomexxytoyHas KonoHHa H 1095 mm. ana nectiuy @ 140 cm 1 @ 160 cM ABE NPOMENKYTOYHbIE KOJIOHHbI
H 1060 mm 1 H 1130 MM). 3axaTb a1emeHTbl C31, obpalyas BHUMaHWE Ha TOYHO BEPTMKa/IbHOE MOJIOKEHME
CTO/IBMKOB, M MPUKPENMTbL UX K nopy4Hio A02 ¢ nomolubto aetaneit B54 u B55.

33. O6pesatb nopyyeHb A02 Ha ypoBHe nepBoro cton6uka CO7 necTHuubl.

34. MpukpenuTb Aetanb A03 K nopyyHio AO2 (YCTpaHUTb HEPOBHOCTU B pesy/ibTaTe 06pe3KM), MCrosb3ys Kaein X01
M npeABapuTeNbHO Harpes KoHel, nopyyHa A02 (puc. 1)

35. OKoH4aTenbHo 3axatb getann C31, D32 1 D33, ncnonb3ysa MHCTpyMeHT C36.

36. 3aBEpLIMTb MOHTaX NEpuUA, BCTaBMB AeTanun B82 B HMxHIOW YacTb ctonbukos CO7 (puc.1).

MoHTax 6antocTpagpl

37. MpuKpyTMTb KosloHHY C04 K aeTann GO1, BbicTynawowlen Haa 1eCTHUYHOM naolwaakon E03 (puc. 1).

38. MNpukpennuTtb getanb BO1 k konoHHe C04 ¢ nomoubio aeTtanm C31 1 3amasatb CUAMKOHOM (puc. 1).

39. 3akpenuTb aetasu FO1 ¢ nomouypto getaneit B89, B27, B23 B UMeIOWMXCSA HA IECTHUYHOM niowwagke E03
OTBEPCTHSAX MPOTHB CKOJIbKEHMSA, BbIAEPXKMBAA MEKAY HAMM TAKOE KE PACcCTOsHME, KaK 1 MeXAy CTONGUKaMM
CO07 ycTaHOB/IEHHbIX paHee nepua (puc. 1). Ana HeAOCTaoLMX OTBEPCTUI MCMO/Ib30BaTh CBEPJIO @ 9 MM.

40. BctaBnTb 60/1€e KopoTkue ctonbukn CO7 (H 935 mm) B aeTanm FO1, 3anosHAA NpOCTPAHCTBO MeEXAY ABYMSA
AeTanaMm CUIMKOHOM, M 3axaTb getanb C31.

41. PaccuntaTbh HEO6XOAMMOE KONMYECTBO CTO/I6MKOB CO7 B 3aBUCMMOCTM OT Pa3MeEPOB IECTHULbI, KaK YKa3aHo B
Tabamue (puc. 7).

42. 3akpenuTb nopy4yeHb A18, ucnonb3ys aetanm B54 1 B55 (puc. 1).

43. CoeMHUTL KOHEL, Nepu/ C MaleHbKMM OTPE3KOM 6antocTpasbl Ha IECTHUYHOM nolaake EO3 ¢ nomolybio
coeMHUTENIbHOM AeTanu, NolyYeHHOM B pe3ysibTaTe c6opku geTtanei A20, A03, C92 1 BO8 (puc. 7). OuncTuTb
M noorpeTb KoHLUbl nopyyHsa A02, NpuKpenuThb 3aryLiku A03 nosly4eHHoM CoeMHUTEIbHOM AeTanu C
nomoubto Knest X01. OKoHYaTenbHO 3aKkpenuTb 6ontamm C87.

3aBepLieHMEe MOHTaXa

44. Y106bI 3a(PMKCMPOBATb JIECTHULY B NPOMEXKYTOUHbIX OTPE3KAX, HEOBGXOANMO 3aKpenuTb Ha cTeHe AeTann FO9
U CoeuHNUTL UX €O cToNBMKamu CO7 npu nomolum geTanen FO8. MpocBepMTb 0TBepCTUA cBEP/IoM @ 8 MM 1
mcnonb3oBatb getanu B36, B37, B11 1 B12 (puc. 11).

45. O4YMCTUTb NOBEPXHOCTb BCEX CTyneHeﬁ OT MyCOpa, MeTa/IZIMYECKOM CTPY}KKM, 06pa30BaBLUENCS NPU CBEPIEHNUM
NeCTHUYHOM naowaaku E03, uTobbl U36exkaTb NpexAeBPEMEHHOMO NOABIEHUSA PKaBUYMHbI HA OLIMHKOBAHHOM
NOBEPXHOCTH.

XapaKTepUCTUKU IECTHULbI A1 HAPYYKHOM YCTaHOBKM
[Ans co3gaHua NpoayKumm Mapku PIXIMA MCMoNb3yoTCA KOMMOHEHTbI BbICOYAMLLEro KayecTsa, 06paboTaHHble
C UCMO0/Ib30BaHMEM HOBEMLLMX TEXHOIOMMHYECKMX MPOLECCOB; B YacTHOCTU, Moaesb STEEL ZINK obnazaet
Cne,qleLIJMMM XapaKTepucTHKamu:
BonTbl U3 HEpXKaBetoLLel CTanu;
o CTONGMKM M3 NpesBapUTE/IbHO OLMHKOBAHHBIX METa/IZIMYECKMX MIACTHUH C JOMOJIHUTE/IbHBIM HAHECEHUEM
LMHKa Ha CTbIKOBbIE LUBbI XO/0AHbIM CMIOCOGOM.
o CTyneHu 1 NIeCTHMYHAsA MJIOLLAKa CBAPEHbI C MCMO/Ib30BaHMEM POBOTU3MPOBAHHbIX YCTPOMCTB M
OLMHKOBaHbl METOAOM MOTPY}KEHMS B Pacr/iaBNeHHbIM UMHK Npy Temnepatype 450° nocsie 06e3xupmBaHus
M NaccMBMpoBaHus ¢ cobatogeHrem HopmaTreoB UNI E 14.07.000.0 1 B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTaMM
ceptudumkara ISO 9002.
B0O3MOXHO NpUCYTCTBME HEGO/bLUMX YHACTKOB, FAe NPUAMNAHUE LMHKA MOXKET BbiTb HenaeanbHbiM. ITO
XapaKTepHO A/ U3LE/IMM, OUMHKOBAHHbIX rOPAYMM CMOCO60M. Bo BpeMs MOHTaKa OLMHKOBaHHAs NOBEpPXHOCTb
MOXeT ObITb NnoBpexaeHa. [ia obecneyeHns A0roBeYHOCTU U34ENNA B NOCTABKY BXOAMUT YNaKOBKa KUAKOro
LMHKA /151 HAHECEHUSA KUCTbIO Ha C/lyyait HE06X0AMMOCTU NMOAHOBJIEHUA NMOC/e MOHTaXa. PekomeHayeTcs
nepuoANYECKU NPOBEPATb COCTOSIHME IECTHULbI, MOAHOB/IAS MOBPEXAEHHbIE MECTA C UCMOJIb30BaHUEM
CXOZJHbIX NMPOAYKTOB, MMEILLMXCA B NpoAaxke. OLMHKOBaHHbIE U3JENNA TYCKHEIOT CO BpEMEHEM B pesysibTaTte
€CTecTBeHHOro NnpoLecca OKUCIEHMA LMHKA Npy B3aMMOAENCTBUM C BO3AYXOM. MOXKHO NMOKpPacHTb IECTHULY
Cpasy e Noc/ie MOHTaxa, UCMoJb3ya NOAXOAALLYI0 FPYHTOBKY, MK, 6€3 0COBbIX Mep NpeAoCTOPOXKHOCTM, Nocsie
KOHTaKTa C BO3JyXOM B Te€YeHMe KaK MMHMMYM 12 - 18 MecAues.
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EAANVIKA

NPOZOXH: Oievepynote TtV £yKAtdotacn «oUP@WVA HE TOUG KAVOVEG TNG TEXVNG KAl TNG TEXVIKAG»
xpnoipomolwvtag KatdAAnAa epyaleia. Epappocte amapéykAita Tig odnyieg ouvappoAoynong. Mpiv tav
£yKatdotaon eVNUEPWOEITE Yia TOUG TOMKOUG Kal £BVIKOUG Kavoviopoug mou Ba mpemel va tnpnbouly, o€
ouvdptnon tng mpoopI{opevng xpRong (ISIWTIKA KUpla, deutepelouca, ypayeia, KatacTipata...).

Mpty amo tnv £vapén Tng GUVapHoAdGYNongG, TPAYHATOTIOOTE TNV ATTOCUCKEUAGIa OAWY TWV GTOIXEIWV TG
OKAAag. TOTOBETNOTE TA OE HIA EUPEIA EMPAVELT Kal EMBEBAIWOTE TNV TOGOTNTA TwV oToIXEiwY (KAT. 1: A=
Kwd1kog, B = Mocotnta).

MpomapacKeuacTIKR cuvappoAdynon

1. Zuvappohoynote Toug avtitpiBikolg SaktuAioug D32 ota okaAomdartia LO2 pe o SaktUAo edpavou D33
Kat o@igte R'S to xépl. Eloayete ta eaptripata C13 kat C31 otoug avttpiBikoug daktuAioug D32 (eik. 2)
TPOGAvVATOAI{oVTaG TNV OTIN TOU GTEAEXOUG TIPOG TO KEVTPO TNG OKAAAG.

2. Zuva{JpvoynGrs ta orowxeia BE3, CC5, CC6 otig dokoug CO7 (glk. A) ) ,

3. EkteAéote oxoAaoTikd tnvrrer non tou UYoug amod TMATwHA o€ MATWHA yid ToV KaBoplopod tou aptdpol
diokwv duactacng DO3 (MIN. 25’. . . . i .

4. ZuvappoAoynote Toug dlactactonointég (D14, DO3 kat D02) cav £va Koppdtt. ZuvappoAoYNnoTE e Tov i6lo
TpOTO TOoUG dlactactomointeg (D04, DO3 kat D02).

ZuvappoAdynon

KaBopioTe to onpeio otipigng g Bacng GO3 akoupmwvtag to mAatiokaAo EO3 avamodoyupiopévo 6to

TATWHA. INPELWOTE TO KEYTPO TOU KUAIVOPOU (EIK. 3). | , i i ,

)ép{]flponotncrs 1o otowxeio GO3 wg avayopd yia Ti§ 3 omeG oTNPLENG OTO £5APOG TTPOG EKTEAECNG HE TPUTIAVL
mm

JuvappoAoyrjote tn Bdon (GO3+B17+B46) (ewk. 1), i

2TEPEWOTE povipa t Bdon (G03+B17+B46) oto mdtwpa pe ta otoixeia B13 (e. 1).

Bidwote T0 owAnva GO2 otn Bdon (GO3+B17+B46) (k. 1).

Etoayete toug Slactactomointeg (D14+D03+D02) (gik. 4).

Eloayete ta owpata Baong DO5 - D12 (ewk. 4). ) ) )

Etoayete 1o mpwto okaiomatt L2 oto cwAnva GO2. Itny GUVEXEL KAl E TN GELPA TOU, EICAYETE TO

dwactactomointr) (D04+D03+D02) kat to emépevo okaAomatt LO2 Kal cUVEXIOTE PE QUTO TOV TPOTIO.

TAKTOTOINOTE T OKAAOTIATIA EVAAAGE 68%1(1 KAl aploTePd, yid TNV Opolopop®n dlavopn tou BApoug (£K. 4).

. ‘Otav @tdocete 6TV AKpn Tou cwAnva GO2, BidwoTe to otoixeio B47, Bidwote Tov emdpevo cwArva GO2 kat

OUVEXIOTE HE TNV OUVAPHOAGYNGH TNG OKAAAG (EIK. 4). , , , ,

14.'Otav @tdcete otnv akpn Tou owAnva GO02, Bidwote To oToixeio B46 Kat to otoixeio GO1 (Bidwote To oTOIXEIO
G01 Bswpwvtag Ot Ba TpETEeL va EEMEPAOEL TO UWOG TNG OKAAAG KAtd 15 cm. (€1K, 5). ZUVEXIOTE va €l6AYETE
GKaAOTATIa KAvovTag xpron tou ctowxeiou DO1 mou elonx6n otoy dlactactonointr (D04+D03+D02) Twv
TeAKWV okahomatiwv LO2 mou 6ev £xouv KevTpaploTel 6TtV 60K6 GO2. . . .

15. Eloayete teAeutaio to mAatUokalo EO3. Ewcayete ta ctowxeia BO5, B04 kat o@ifte to ctoixeio BO3 apkerq,

Bewpwvtag 0Tl Ta okaAld Ba TpETeEL akdpa va Pmopouv va meplotpéovtat (€1K.1).

S0y o0 u
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JtApI€n tou mAatuckaAou

16. TpuTMoTe pe pia putn @ 14 mm o€ avTioTowxia Pe Tig oméG Tou BpickovTal mavw oTny ToloUxa oTAPIENG 6To
nardpt. . .
17. Zpi&te oplotika to otoixeio B13 (k. 1).

ZuvappoAdynon Tou KiyKAISwHaTtog

18. Amootaclonofote o€ Hop@r BevrdMag ta okaAomdtia LO2 petd amd tnv emAoyn TG Qopdg TEPIGTPOPRG
(€. 6). Twpa prmopeite va aveBeite otnv okdAa. . . .

19. YmoAoyiote tnv cwoth 8£6n NG oTNG Twv @ 9 mm mou 8a MPEMEL va TPAYHATOTIOGETE 6To MAATtUoKaAo E03,
Taipvovtag cav onueio avapopdg ta PETpa ota okalomdria LO2.

20. Zto mAatuckalo EO3 tomobetrote Ty mpwtn 6oko CO7 (H. 1190 mm): X

1) gsrpngrs v aviywon avdueoa oto ckaomdtt L02 kat to mAatucokalo E03 kat mpocBécte 2,5 cm,

2) dwatpiote To mAatUokaAo EO3 pe tn yutn Twv @9 mm,

3) KOWTE TO TEAIKO PEPOG TNG Gokou CO7, i ,

4) ouvappoAoyrote ta otowxeia FO1 xpnolgomowvtag, ta otowxeia B44, B27 kat B23, ,

5) el0ayete 10 PEPOG TNG BOKOU TTOU HOAIG KOWATE AVAPEST OTO KATWTEPO oTOIXEio FO1 kat to okaAomdrt LO2,
6) opigete Ta otoxela C31 ToU GKAAOTATIOU Kal Tou TAATUGKAAoU, . . .

7) €l0AyeTe Kal oTnpi€te pe to otowxeio C31 to evamopevov tunpa tg dokou CO7 oto avw ctoixeio FO1

(€. 1). TomoBetroTE TIG GokoUg CO7 SlatnpwyTag SlaTtnPWVTAG TOV TPOCAVATOAIGHO TOU oTolxeiou B53
TPOG TO KEVTPO TNG OKAAAG PE TPOTIO WOTE TO AIPAPIGHA TOU GTOIXEIOU VA TAPALEIVEL GTO ECWTEPIKO TNG
KOUTIAOTHG.

DA\ (SUngElCI £10dYETE TIG MO empnKelg dokoug cuvdeong CO7 (H. 1190 mm) oUvdeong avdueoa ota
okaAomatia LO2. Z@i€te Povo to Katwrepo otoixeio C31 Tou okaAomartiol (K. 2). | ’ ,
22. EmBeBaiwote TNV Katakopugn tomobetnon twv dokwyv CO7. Awote dlaitepn onpaocia og autn tn diadikacia

Lati eivat oAU onpavtikn yia Ty aptia katdAnén thg cuvappoAdynong.

23. 2@i&te 0plOTIKA TO oToIXelo BO3 (eIk. 6). .

24. Zi€1e OPIOTIKA TO aVWTEPO OTOIXEIO C31 okaAomatioy (K. 2). , . .

25. EAéy€te Kay maAL tnv katakopuen B<on twv Gokwv CO7 Kat evoexopeEvwe 610pBwoTe TN, emavaiapuBavovtag
TG TPONYOUKEVEG OLaBIKAGIEG TWV onpeiwy 21,22 Kat 23. . i .,

26. ZTEPEWOTE OTO MATWHA, GE AVTIGTOXIA e TNV TTpwTtn 8ok6 CO7, to otowxeio FO1, TpumwyTag Pe TNV PUTN TwV
@ 8 mm. Kavte xprion Twv ctowxeiwv B11, B12 kat C31 agou eAEyEETE TNV GWOTN KATAKOpUPN B£on (EIK. 1).
Z@payicTe pe GIAIKOVN TO GNUEio TPOoPUCNG Tou cTolxeiou FO1 oto £6agog. , i i

27. TomoBetnote v mpwtn doko CO7 (H. 1190 mm) padi pe to otoixeio evioxuong C30 agou tnv kKOWete Katd

2

=
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35 mm (ek. 1). . , , .

28. Ogppavete TNy Koutraotn A02 PEXPL VA TNV KATAGTHOETE EUMAACTN:
1) TomoBeTGTE TNY KOUTIAGTH GTO KaMdKL Tou §UAvou KiBwtiou, |
2) BeppAVETE APYA EKTEAWVTAG KUKAIKEG KIVIGELG XWPIG va OTAUATHGCETE,
3) avamodoyupicTe TNV KOUTAGTH Kal enavaAdBete tnv Gladikacia (K. 8). . . i

29. TomoBetrote Tnv Koumaoth A02 oTig dokoug CO7 (XpNOIUOTIOINGTE YAVTIA). ZTEPEWGTE TO OTNV TPWTN 60K
C07 oto emavw PEPOG pe Ta otolxeia B54 kat B55 agpou tnv Slatproete pe PuTn Twv @ 5 mm 6To KATW PEPOG
TPV MAYWOEL (EK. 6). . . . .

30. KOyte 10 pHEYAAUTEPO PEPOG TNG KouTTaoTrg AQ2 TToU TTEPIOOEUEL YIa TNV ATTIOQUYH TNG TAPEUTIOBIONG TWV
Epyaclwy. , . . , . .

31. Tputmote tnv kounactn A02 og avtioTowxia Pe TIg TapoUceg BLATPRAOELG OTA oToIXEla B53 Kal 0TePEWOTE pE Ta
otolxeia B54 kat B55. , . , i , ,

32. Elodyete oe taxeia akoAoubia Tig ur[o)\smorsvsg 60Kou8 C07 ota okahomdria LO2 (ywa okaAa @ 120 pua pévo
evdlapeon 6oko H.1095 mm. MNa okaAeg @ 140 kKat @ 160 6uo evOiaueceg koAoveg H. 1060 kat H. 1130 mm).
2igte ta otoixeia C31 6lV0’Vt0g TTPOCOXH GTNV KATAKOPUPN BEGN TOUG KAl CTEPEWOTE TNV Koutaotn A02
XPNOLHOTOWVTAG Ta otoixeia B54 kat B55. . , . ,

33. Xe gvtiotowxia pe tTnv mpwtn doko6 CO7 T’”X OKAAAG, EKTEAECTE TNV TEAIKN KOTIH TNG KOUTAOTHG A02.

34. Elodayete 10 otoixeio A03 otny koutacth A02 (agalpESTe TO YPECO TTOU TTPOEKUWE ATO TNV KOTH)
XpnolgomowvTag tnv K6AAa X01 agou BepBavsrs T0 AKPO NG Koumactng A02 (ek., 1).

35. Z({lgTE OPLOTIKA TO avWwTEPO oTowxelo €31, D32 kal D33 xprjoipomowvtag to avikeipevo C36. ]

36. g otg?xngg;c(rs Tn\{)ouvapquoynon TOU KLYKALOWHATOG El0AYOVTAG TA avTiKeipgeva B82 oto KAtw PEPOG TWV

OKWV K. 1).

ZuvappoAdynon Tou mapamétou

37. ZuvappoAoyiote tn 6okd C04 oto otoixeio GO1 mou e€éxel amd to mAatUokaAo EO3 (k. 1).. .
38. (Ztsps{ocsrs 1o otoixeio BO1 otnv dokd CO4, xpnolpomolwvtag to avtikeipevo C31 kat oppayiovtag e GLAIKOVN
€K, 1).

39. Ztsps,d))crs ta otoixeia FO1, xpnotpomolwvrag ta ctoixeia B89, B27, B23 otig avtioModntikég omég 6To,
mAgtuckaAo EO3, 6,1ctrn8wvmg pla_agovikn améctacn avapesa OTIG OTEG 810 pE eeivo ToU Eival ncg)ov .
avapeca otig dokoug CO7 Tou KIYKALOWHATOG ToU GUVAPHOAOYHBNKE TTPOoNYoupEVWG (£iK.1). Ma Tig dlaTprcelg
Tou Ae{mouv xpnotpomowote putny @ 9 mm. , i .

40. TomoBeTAOTE TIG MO KOVTEG dokoug CO7 (H. 935 mm) ota otowxeia FO1, TomoBetwvtag olAikovn yia to
O@PAYIoHA TOU KEVOU avapeca otd Guo oToIXeia Kal o@iEte to otoixeio C31. | , ,

41. 2(1107\(%\(1012 v moootnTa twv 6okidwv CO7 pe Baon TIg SlacTACELG TNG OKAAAG OTTWG PAIVETAL OTOUG THVAKEG

€IK. 7).

42. Ztspgu))crs TNV KouTaoth A18 xpnopomowwvtag ta otoixeia B54 kat B55 (k. 1). ,

43. ZUVOECTE TO TEAIKO PEPOG TOU KIYKAIGWHATOG HE £va HIKPO PEPOG Tou MAaTUckaAou EO3, xpnotpomowwyvtag to
KAtaAAnAo GUVBETIKO TTOU TTPOKUTITEL AMO TNV GUVAPHOAGYNoN TwV otoixeiwv A20, A03, C92 kat BO8 (glk. 7).
2tnv kounaotr) A02 kaBapicTe TO KOWIHO Kal BEpUAVETE TO AKPO, TOTOBETACTE TIG Tameg AO3 Tou cuveEcHoU
mou dnuloupyndnke xpnotpomolwvtag tnv KOAAa X01. ZuvappoAoynote ta okalomartia pe Tig Bideg C87.

TeAIKR cuvappoAdynon

44. Na va yivel n oKAAA o oUPTIaynG oTa eVOLAHESA TNG CNUEIT, CTEPEWOTE GTOV TOiX0 Ta otoixeia FO9 Kat
oUVOEDTE Ta oTIG 6okoug CO7, KavovTtag Xxpron Twv otoixeiwy FO8. Tputrote pe pua putn tputiavioy @ 8 kat
Xpnolyomouote Ta ctowxeia B36, B37, B11 kat B12 (ek. 11). | i . , ,

45. KaBapioTe Ty em@avela OAwY Twv GKaAOTATIWY amé GKOUPLEG Kal piviopata oldrpou, oy EMEcay Katd Tnv
S1dpketa TG Slatpnong tou MAatuckaiou E03 pe okomd Ta TNV amo@uyn Hilag mpWIUNG EHPAVICNG GKOUPLAG
oTNY EM@Avela g emMyeudapyipwong.

XapaKTnPIoTIKA OKAAAG EEWTEPIKOU XWPOU . . . . .

Ta mpoiovta PIXIMA gival katackeuacpéva amoé e€aptipata mpwing nomrnraé Tou £xouv 8exBei TV .

kaAUTepn duvarn Texvoloyikn emegepyacia. ZuyKekpipéva to povtero STEEL ZINK mapouctalet ta mTapakdtw

XAPAKTNPIOTIKA:

» Bideg amd grod inox. ; ] ; , i i

e AokoUg amd Aapapiva TpoYeudapyupwpEVN e EMITAEOV amoBeon YeudapyUpou eV YPUXPW GTIG CUYKOAANGELG

TWV OlACUVOECEWY. ) , , ,

e XKgAomdtid Kat TAATUCKAAO NAEKTPOOUYKOAANUEVA UE POUTIOTIKEG SLAGIKAGIES KAl EMYPEUOAPYUPWHEVA PE |

TAVI0 08 AlwpEVO PeudApyupo oToug 450°, UETA TRV amoAimaven Kat adpavotoinon cUp@wva He Tig odnyieg
. UNI E 14.07.000.0 kat Tng motomoinong I1SO 9002. , . . , .

Eival xapaktnploTiko Twv TPoiovIwy srrugeuéapyupwcng £v BEppW N TAPoOUGIAcn HIKPWY {WVWV OTIG OTIOIEG N

npoopuon eV eivat TéAela. Eival emiong duvato va yéapbei n emMyeudapyupwpévn MAveld KAatd TNV SlApKeLa

TNG GUVAPHOAGYNGNG. Zav £yyunon UEYAANng SLAPKELAG TOU TTPOIGVTOG cUpTIEPIAaUBAVETAL GTNY GUGKEUAGia

pla cuckeuaocia ux\p]ou Weudapyupou, TTOU PTTOPEL va EQYAPHOCTEL PE EVa TIVEAO, YIA EVOEXOUEVEG EMKAAUWELG

PETA TNV cuvappoAdynen. Mpoteivoupe Tov MEPLOBIKG EAEYXO0 TNG AKEPAIOTNTAG TNG GKAAAG TIEPVWVTAG TA

onpeia mou éxouv @Bapel pe avaAoya TpoidvTa mou pmopouv va BpeBolv oto epmoplo. ‘Eva XapaktnpioTiko

TWV, EMYPEUGAPYUPWHEVWY TIPOIOVTWYV Elval OTL YE TOV KAIpO Bapmwvouy, Adyw Tng (pUGlKnElﬁlaélKaclqg tng i

0&eidwong Tou WPeudapyUpou Tou ival EKTEBEIPEVOUG GTOUG ATHOGQAIPIKOUG TapdyovTes, Eival duvato va Bagtei

GPEca N OKAAQ PETA TNV GUVAPLOAGYNGN TNG XPNOILOTIOLWVTAG OHWG TIPWTA £va KATaAAnAo primer, i xwpig

ELO0IKEG TTPOWUAAEELG, PETA TNV £KOECN OTIG ATHOOWAIPIKEG CUVONKEG Yl TOUAAxiotoy 12 + 18 prjvec.
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Tiirkce

UYARI: Kurulum talimatlarim1 tam anlamiyla takip ederek ve uygun aletler kullanarak, "ustalikla” kurulum
islemini yerine getirin. Kullanim amacina gore (ozel, ikincil, kamusal..) riayet edilmesi gereken kod
gereklilikleri igin yerel insaat departmaniniza danisin.

Monte etmeden dnce merdivenin her bir elemanmini paketten cikarin. Bunlar genis bir ylizeye yerlestirin ve
elemanlanin miktarinm kontrol edin (TAB. 1: A = Kod, B = Miktar).

ilk montaj

1. LO2 basamaklarina D32 burclarini D33 halka somunuyla monte edin ve maniiel olarak sikistirin. Tespit pimi
deligini merdivenin merkezine dogru yonelterek C13 ve C31 bilesenlerini D32 burclarina takin (sek. 2).

2. BE3, CC5, CC6 parcalarinm korkuluga (C07) monte edin (sek. A).

3. D03 ara levhasi halkalarinin sayisini belirlemek icin zeminden zemine yiiksekligi dikkatli sekilde 6lciin (TAB. 2).

4. Ara levhalanim (D14, D03 ve D02) tek parca olarak monte edin. Ara levhalarim (D04, DO3 ve D02) ayni sekilde
monte edin.

Montaj

5. Zeminde ters cevrilen EO3 merdiven sahanliginda duran GO3 tabaninin sabitleme noktasini belirleyin. Ara
levhasi kabinin ortasini isaretleyin (sek. 3).

6. @ 14 mm ug kullanarak gerceklestirmek icin 3 zemin sabitleme deligine referans olarak G03 elemanim
kullanin.

7. Altlig (G03+B17+B46) monte edin (sek. 1).

8. Tabani (G03+B17+B46) B13 elemanlanyla zemine kalic1 sekilde sabitleyin (sek. 1).

9. GO02 borusunu tabana (G03+B17+B46) sikistirin (sek. 1).

10. Ara levhalarim (D14+D03+D02) takin (sek. 4).

11. D05 - D12 taban kapagim takin (sek. 4).

12. L02 ilk basamagim GO2 borusuna takin. Ardindan bu sirayla ara levhasini (D04+D03+D02) ve ardindan sonraki
L02 basamag seklinde devam ederek takin. Sag ve sol arasinda degistirerek basamaklan yiikseklik dengeli
dagilacak sekilde yerlestirin (sek. 4).

13. G02 borusunun ucuna ulastigimzda, B47 elemanini sikistirin, asagidaki GO2 borusunu sikistirin ve merdiveni
monte etmeye devam edin (sek. 4).

14. G02 borusunun ucuna ulastiginizda, B46 elemanini ve GO1 elemanini sikistirin (GO1 elemanini merdiven
yliksekliginden 15 cm daha uzun olmasi gerektigini dikkate alarak sikistirin) (sek. 5). G02 siitununda
ortalanmayan son L02 basamaklarinin ara levhasina (D04+D03+D02) takili DO1 elemamini kullanarak
basamaklar takmaya devam edin.

15. En son EO3 merdiven sahanligini takin. BO5, B04 elemanlarini takin ve basamaklarin hala donmesi gerektigini
dikkate alarak BO3 elemanim yeterli sekilde sabitleyin (sek. 1).

Merdiven sahanhgini sabitleme

16. Zemine sabitleme flansinda bulunan deliklerle ilgili @ 14 mm ug ile delik delin.
17. B13 elemanim kalic1 olarak sabitleyin (sek. 1).

Korkulugu monte etmek igin

18. Donlis yoniinu sectikten sonra LO2 basamaklarini yayin (sek. 6). Artik merdivene tirmanabilirsiniz.

19. L02 basamagindaki dl¢liyii referans olarak kullanarak E03 merdiven sahanliginda yapilacak @ 9 mm deligin
tam konumunu hesaplayin.

20. C07 ilk korkulugunu (H. 1190 mm) E03 merdiven sahanligina ayarlayin:
1) LO2 basamagi ve EO3 merdiven sahanligi arasindaki yikselisi 6l¢tin ve 2,5 cm ekleyin,
2) @ 9 mm ug ile E03 merdiven sahanliginda bir delik delin,
3) C07 korkulugunun ucunu kesin,
4) B44, B27 ve B23 elemanlarini kullanarak FO1 elemanlarini monte edin,
5) Korkulugun kesik kismini FO1 alt elemani ve LO2 basamagi arasina takin,
6) Basamagin ve merdiven sahanliginin C31 elemanlarim sikistirin,
7) C31 elemaniyla C07 korkulugunun kalan kismini FO1 Ust elemanina takin ve sabitleyin (sek. 1).
B53 elemani deliklerinin yoniinii merdivenin merkezine dogru tutarak ve elemanin vida basi yuvasi korkulugun
ic kisminda kalacak sekilde CO7 korkulugunu yerlestirin.

21. Ardindan tiim C07 uzun baglanti korkuluklarinm (H. 1190 mm) LO2 basamaklari arasina takin. Yalnizca
basamagin C31 alt elemanim sikistirin (sek. 2).

22. Tiim CO7 korkuluklarinin dikey olarak konumlandirildigin kontrol edin. Merdiveni dogru monte etmek icin cok
onemli oldugundan, bu islem sirasinda ¢ok dikkatli olun.

23. Son olarak B03 elemanini sikistirin (sek. 6).

24. Basamagin C31 iist elemamim kalici olarak sikistirin (sek. 2).

25. CO7 korkuluklarimin dikey oldugunu kontrol edin ve gerekirse 21, 22 ve 23 maddelerinde agiklanan islemleri
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yineleyerek bunu diizeltin.

26. FO1 elemamni ilk CO7 korkuluguna yakin zemine sabitleyin ve @ 8 mm ug ile delin. Dikey durumunun dogru
oldugunu kontrol ettikten sonra B11, B12 ve C31 elemanlarini kullamin (sek. 1). FO1 elemaninin destek
noktasini silikonla zemine sabitleyin.

27. €07 ilk korkulugunu (H. 1190 mm) 35 mm kestikten sonra C30 giiclendirme elemaniyla birlikte yerlestirin
(sek. 1).

28. Genlesebilir hale gelinceye kadar A02 trabzanini 1sitin:

1) trabzan ahsap kutu kapag iizerine birakin,
2) durmadan dairesel hareketler yaparak yavasca 1sitin,
3) trabzam ters cevirin ve islemi yineleyin (sek. 8).

29. A02 trabzamimi C07 korkuluguna yerlestirin (eldiven kullanarak). Sogumadan dnce alt kisminda @ 5 mm ug ile
delik actiktan sonra B54 ve B55 elemanlariyla Ustteki ilk CO7 siitununa sabitleyin (sek. 6).

30. A02 trabzanin fazlalik kismini islemleri engellemeyecek sekilde kesin.

31. Tim B53 elemanlarinda bulunan deliklerle ilgili AO2 trabzanini delin ve B54 ve B55 elemanlariyla sabitleyin.

32. Arka arkaya yakin olarak kalan CO7 korkuluklarini LO2 basamaklarina takin (@ 120 cm merdiven icin yalnizca
bir adet orta siitun H.1095 mm. @ 140 cm ve @ 160 cm merdivenler icin iki adet orta korkuluk H. 1060 ve H. 1130
mm). Dikey olmalarina dikkat ederek C31 elemanlarini sikistirin ve bunlari B54 ve B55 elemanlarini kullanarak
A02 trabzanina sabitleyin.

33. Merdivenin ilk CO7 korkuluguyla ilgili olarak, son A02 trabzani kesimini yapin.

34. A02 trabzani ucunu 1sittiktan sonra X01 zamkini kullanarak AO3 elemanin1 A02 trabzanina takin (kesmeden
kaynaklanan capaklan giderin) (sek. 1).

35. C31, D32 ve D33 elemanlarini C36 parcasiyla kalic1 sekilde sabitleyin.

36. B82 elemanlarint CO7 korkuluklarinin alt kismina takarak korkuluk montajin1 tamamlayin (sek. 1).

Korkulugu monte etme

37. C04 suitununu E03 merdiven sahanligindan ¢ikan GO1 elemanina monte edin (sek. 1).

38. BO1 elamamm C31 elemanin kullanarak ve silikonla sabitleyerek C04 siitununa tutturun (sek. 1).

39. Onceden monte edilen korkulugun CO7 korkuluklarinda bulunan merkezler arasindaki aynm mesafeyi koruyarak
FO1 elemanlarini B89, B27 ve B23 elemanlariyla EO3 merdiven sahanliginda zaten var olan kaymayan deliklere
sabitleyin (sek. 1). Eksik delikler icin @ 9 mm ug kullanin.

40. Iki eleman arasindaki boslukta sizdirmazlik saglamak icin daha kisa C07 korkuluklarini (H. 935 mm) silikon
kullanarak FO1 elemanlarina yerlestirin ve C31 elemanini sikistirin.

41. Tablolarda gosterildigi gibi merdiven boyutuna gére C07 direk sayisimi hesaplayin (sek. 7).

42. B54 ve B55 elemanlariyla A18 trabzanin sabitleyin (sek. 1).

43. A20, A03, C92 ve B08 elemanlarin monte ederken temin edilen uygun baglanti parcalarini kullanarak
korkulugun ug parcasin1 EO3 merdiven sahanligindaki kisa korkuluk parcasina baglayin (sek. 7). A02
trabzanindaki kesimi temizleyin ve ucunu 1sitin, X01 zamk ile temin edilen baglant1 parcasi A03 kapaklarini
sabitleyin. C87 vidalanyla kalic1 sekilde sabitleyin.

Sonmontaj

44, Orta noktalarda merdiveni daha da saglamlastirmak icin, FO9 elemanlarini duvara sabitleyin ve FO8
elemanlarint kullanarak C07 korkuluklaryla birlestirin. @ 8 mm ug ile delin ve B36, B37, B11 ve B12
elemanlarin kullanin (sek. 11).

45. Cinko kapli ylizey katmaninda erkenden paslanma goriinmesini onlemek icin tiim basamaklarin yiizeyinden
EO03 merdiven sahanligim delerken diismus olabilen dokiintii ve demir pargaciklarim temizleyin.

D1s merdivenin ozellikleri .

PIXIMA Uriinleri, Ustiin kalitede bilesenlerden yapilir ve en iyi teknolojik tekniklerle isleme tabi tutulur. Ozellikle,

STEEL ZINK modeli asagidaki 6zelliklere sahiptir:

» Paslanmaz celik vidalar.

« Baglanti parcasi kaynaginda ayrica soguk derin galvanizleme yapilmis 6nceden cinko kapli celik levha
korkuluklar.

« UNI E 14.07.000.0 diizenlemeleri ve 1SO 9002 sertifikasyonuna gore yagi temizlenip dengelendikten sonra,
robotlarin kullamldig1 islemlerle kaynak yapilan ve 450° C'de erimis sicak derin galvanize basamaklar ve
merdiven sahanligi.

Sicak derin galvanize Uriinler genellikle cinkonun milkemmel olarak yapiskan olmadig kiiciik alanlara sahiptir.

Ayrica, cinko kapli ylizey montaj esnasinda hasar gérebilir. Urtiniin uzun siire dayanikliigim saglamak icin,

montaj sonrasi gerekli rotuslarda fircayla uygulanabilen bir sise sivi cinko verilir. Piyasada bulunan benzer

triinlerle hasarli noktalara rotus yaparak merdiven bituinligiiniin diizenli olarak kontrol edilmesini oneririz.

Cinko hava kosullarina maruz kaldiginda, sicak derin galvanize iriinler normal oksidasyon siireci nedeniyle

zamanla opak olur. Ayrica montajdan hemen sonra veya 6zel 6nlemler almadan hava kosullarina maruz kaldiktan

(12 - 18 ay) sonra uygun bir astar boyayla merdiveni boyayabilirsiniz.
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Svenska

OBSERVERA! Utfor installationen pa ett yrkesmannamassigt satt med lampliga verktyg. Folj monteringsinstruktionerna
i detalj. Informera dig fore installationen om lokala och nationella bestammelser som ska respekteras, beroende pa
avsett anvandningsomrade (privat, offentlig, kontor, butiker o.s.v.).

Ta bort emballaget fran trappans alla delar innan monteringen pabdrjas. Lagg ut dem péa en stor yta och
kontrollréakna elementen (TAB. 1: A = Kod, B = Antal).

Forberedande montering

1. Montera bussningarna D32 pa trappstegen LO2 med ringmuttern D33 och dra at fér hand. Satt in delarna C13
och C31 i bussningarna D32 (fig. 2). Rikta halet for tappen mot trappans mitt.

2. Montera delarna BE3, CC5, CC6 i standaren (CO7) (bild A).

3. Mat noggrant héjden mellan golv och golv for att faststalla antalet mellanlaggsbrickor DO3 (TAB. 2).

4. Montera mellanlaggen D14, DO3 och D02 i ett enda stycke. Montera mellanlaggen D04, DO3 och D02 pa
samma satt.

Montering

5. Faststall fastpunkten for bas GO3 genom att stélla trappavsats EO3 uppochned pa golvet.
Markera mitten for bussningen (fig. 3).

6. Anvand element GO3 som referens for de 3 fasthalen som ska goras pa golvet med borr @ 14 mm.

7. Montera basen (GO3, B17 och B46) (fig. 1).

8. Fast basen (GO3+B17+B46) definitivt pa golvet med elementen B13 (fig. 1).

9. Skruva fast roret GO2 pa basen (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10.Satt in mellanlaggen (D14+D03+D02) (fig. 4).

11.Satt in basévertackningen DO5 - D12 (fig. 4).

12.Satt in det forsta trappsteget LO2 i roret GO2. Satt sedan in ett mellanlagg (D04+D03+D02) och nasta trappsteg
LO2 och sa vidare. Placera trappstegen omvaxlande till hdger och vanster for att fordela vikten jamnt (fig. 4).

13.Nar du har natt anden for ror GO2, skruva fast element B47, skruva fast nasta rér GO2 och fortsatta att montera
trappan (fig. 4).

14.Nar du har natt rorets GO2 ande, skruva fast element B46 och element GO1 (skruva fast element GO1). Kom
ihag att det ska sticka upp cirka 15 cm 6ver trappans hojd (fig. 5). Fortsatt att satta i trappsteg med hjalp
av element DO1 som sitter i mellanlagget (D04+D03+D02) for de avslutande trappstegen LO2 som inte har
centrerats pa stangen GO2.

15. Satt till sist in trappavsats E02. Satt in elementen BO5, BO4 och dra at element BO3 ordentligt, men
trappstegen ska kunna vridas fortfarande (fig. 1).

Fasta trappavsatsen

16.Borra med borr @ 14 mm vid halen som finns pa halen pa bjalklagets fastflans.
17.Fast element B13 definitivt (fig. 1).

Montering av racket

18. Sprid ut trappstegen LO2 i spiralform efter att du har valt rotationsriktningen (fig. 6). | detta lage kan du ga upp
i trappan.

19.Berakna exakt position for halet pa @ 9 mm som ska goras pa trappavsatsen EO3. Ta hansyn till mattet pa
trappstegen LO2.

20.Placera den forsta stolpen CO7 (hdjd 1 230 mm) pa trappavsatsen E03:
1) Mat steghdjden mellan trappsteg LO2 och trappavsats EO3 och lagg till 2,5 cm.
2) Borra trappavsats EO3 med borr @ 9 mm.
3) Kapa den avslutande delen pa stolpe CO7.
4) Montera elementen FO1 med hjélp av elementen B44, B27 och B23.
5) Satt in den del av stolpen som precis har kapats mellan det nedre elementet FO1 och trappsteget LO2.
6) Dra at elementen C31 for trappsteget och trappavsatsen.
7) Anvand element C31 for att satta in och fasta den aterstaende delen av stolpen CO7 i det 6vre elementet
FO1 (fig. 1). Placera stolparna CO7. Uppréatthall halens riktning for element B53 mot trappans mitt och sa att
elementets utbuktning forblir vand mot rackets insida.

21.Satt sedan in alla de langsta forbindelsestolparna CO7 (héjd 1 230 mm) mellan trappavsatserna LO2.
Dra endast at det nedre elementet C31 for trappsteget (fig. 2).

22.Kontrollera att alla stolparna CO7 som har monterats ar vertikala. Var mycket uppmarksam under detta moment
eftersom det ar mycket kansligt for att monteringen ska lyckas.

23.Dra at element BO3 definitivt (fig. 6).

24.Dra at det 6vre elementet C31 for trappsteget definitivt (fig. 2).

25. Kontrollera aterigen att stolparna CO7 ar vertikala och justera dem eventuellt genom att upprepa féregaende
moment som beskrivs i punkterna 21, 22 och 23.
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26.Fast element FO1 i golvet vid den forsta stolpen CO7 genom att borra med borr @ 8 mm. Anvand element B11,
B12 och C31 efter att du har kontrollerat att monteringen ar exakt vertikal (fig. 1). Anvand silikon for att forsegla
stodpunkten fér element FO1 mot marken.

27.Placera den forsta stolpen CO7 (héjd 1 230 mm) tillsammans med element C30 efter att du har kapat den
35 mm (fig. 1).

28.Varm ledstang A02 tills den kan bojas:
1) Lagg ledstangen pa locket till traladan.
2) Varm langsamt med en cirkelformad rorelse som aldrig ska avstannas.
3) Vand ledstangen uppochned och upprepa momentet (fig. 8).

29.Placera ledstangen AO2 pa stolparna CO7 (anvand handskar). Fast den pa den forsta pelaren CO7 ovantill med
elementen B54 och B55 (efter att den har borrats med borr @ 5 mm) i dess nedre del innan den svalnar (fig. 6).

30. Kapa den storre delen av ledstangen AO2 som blir dver for att underlatta monteringen.

31.Borra ledstangen AO2 vid halen som finns pa alla elementen B53 och fast med elementen B54 och B55.

32.Séatt sedan in i rask foljd de ovriga stolparna CO7 i trappstegen LO2 (for trappa av typ @ 120 cm endast en
mellanpelare, hdjd 1095 mm. For trappor av typ @ 140 cm och @ 160 cm tva mellanpelare, héjd 1060 och
h6jd 1130 mm). Dra at elementen C31, var noga med att de ar vertikala och fast dem i ledstangen AO2 med
elementen B54 och B55.

33.Kapa av ledstangen AO2 definitivt vid trappans forsta stolpe CO7.

34.Satt in element AO3 i ledstang AO2 (ta bort gradningar fran kapningen). Anvand lim XO1 efter att ledstangens
A02 ande har varmts upp (fig. 1).

35.Dra at elementen C31, D32 och D33 definitivt med hjalp av del C36.

36.Avsluta monteringen av racket genom att satta in elementen B82 i den nedre delen av stolparna CO7 (fig. 1).

Montering av balustraden

37.Skruva fast stolpe CO4 pa element GO1 som sticker ut ur trappavsats EO3 (fig. 1).

38. Fast element BO1 pa pelare CO4 med hjalp av element C31 och forsegla med silikon (fig. 1).

39. Fast elementen FO1 med hjalp av elementen B89, B27 och B23 i de halksékra halen som redan finns pa
trappavsatsen E03. Hall samma avstand som mellan stolparna CO7 for racket som har monterats tidigare (fig. 1).
Anvand borr @ 9 mm for de aterstdende halen.

40.Placera de kortaste stolparna CO7 (hojd 935 mm) pa elementen FO1. Applicera silikon for att forsegla utrymmet
mellan de tva elementen och dra &t element C31.

41.Berakna antalet pinnar CO7 baserat pa trappans dimension, som anges i tabellerna (fig. 7).

42.Fast ledstangen A18 med hjalp av elementen B54 och B55 (fig. 1).

43.Foga samman rackets avslutande del med det lilla balustradpartiet pa trappavsatsen EO3. Anvand dartill avsett
skarvstycke som har erhallits vid monteringen av element A20, A03, C92 och BO8 (fig. 7). Rengdr den kapade
delen pa ledstang AO2 och varm dess andar. Fast pluggarna AO3 for skarvarna med hjalp av lim X01. Fast
definitivt med skruvarna C87.

Slutmontering

44, For att styva upp stegen ytterligare vid mellanpunkterna, fast elementen FO9 pa vaggen och koppla ihop dem
med stolparna CO7 med hjalp av elementen FO8. Borra med borr @ 8 mm och anvand element B36, B37, B11
och B12 (fig. 11).

45, Rengodr ytan pa alla trappsteg fran eventuellt skrap eller jarnspan som har ramlat ned fran borrningen av
trappavsats EO3. | annat fall kan rost uppsta pa den forzinkade ytan.

Utomhustrappans egenskaper

PIXIMA-produkterna ér tillverkade av komponenter av prima kvalitet och bearbetas med yppersta processteknologier.

Detta galler i synnerhet modell STEEL ZINK som har foljande egenskaper:

« Skruvar av rostfritt stal.

+ Stolpar av forzinkad plat med ytterligare kallférzinkning som har applicerats pa fogsvetsarna.

- Trappsteg och trappavsats som har svetsats med robotiserade processer och forzinkade genom nedsankning i
zinkbad pa 450°C efter avfettning och passivering i enlighet med standard UNI E 14.07.000.0 och certifiering 1ISO
9002.

Det ar normalt pa varmférzinkade produkter att mindre omraden férekommer dar forzinkningen inte har fastnat pa

ett perfekt satt.

Det ar dessutom mojligt att den forzinkade ytan skadas under monteringen. For att garantera en lang livslangd for

produkten féljer det med en forpackning flytande zink som kan appliceras med pensel for eventuella forbattringar

efter monteringen. Det rekommenderas att regelbundet kontrollera trappans ytbehandling och géra eventuella
forbattringar med motsvarande produkter som saljs i handeln. Det ar normalt att varmférzinkade produkter mattas
av med tiden. Detta beror pa en normal oxideringsprocess for zinket nar det utsatts for atomsfariska amnen. Det
géar att mala trappen direkt efter monteringen med en lamplig grundfarg, eller utan sarskilda foreskrifter efter en
exponering for atmosfariska &mnen pa minst 12 - 18 manader.
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Norsk

ADVARSEL: Produktet ma installeres "etter alle kunstens regler" og med passende verktgy. Folg monteringsbeskrivelsen
ngye. Informer deg om eventuelle lokale og nasjonale forskrifter som gjelder for ditt spesielle bruksomrade (primaer
eller sekundaer privat bruk, kontorer, forretninger osv.) for du installerer produktet.

Pakk ut alle elementene far du starter @ montere trappen. Legg dem pa et sted hvor det er god plass, og kontrollere
at du har alle elementene (TAB. 1: A = Kode, B = Antall).

Forhandsmontering

1. Sett bgssingene D32 i trinnene LO2 med ringmutteren D33, og skru til for hand. Sett komponentene C13 og
C31 i bgssingene D32 (fig. 2) og vri stiftehullet mot midten av trappen.

2. Montere elementene BE3, CC5, CC6 pa spilene CO7 (fig. A).

3. Mal ngyaktig takhgyden slik at du vet hvor mange avstandsstykker DO3 du trenger (TAB. 2).

4. Sett sammen avstandsstykkene ((D14, DO3 og D02)) til ett stykke. Sett sammen avstandsholderne (D04, DO3
og D02) pa samme mate.

Montering

5. Snu trappeavsatsen EO3 opp ned pa gulvet, og finn punktet hvor du skal feste sokkelen GO3.
Merk av midten pa boksen (fig. 3).

6. Bruk elementet GO3 som referanse for de 3 festehullene i gulvet som du lager med bor-@ 14 mm.

7. Montere sokkelen (GO3+B17+B46) (fig. 1).

8. Fest sokkelen (G03+Bl7+B46) permanent til gulvet med elementene B13 (fig. 1).

9. Skru rgret GO2 pa sokkelen (GO3+B17+B46) (fig. 1).

10. Sett pa avstandsholderne (D14+D03+D02) (fig. 4).

11.Sett pa sokkeldekslet DO5 - D12 (fig. 4).

12.Sett det farste trinnet LO2 pa rgret GO2. Deretter setter du pa, i rekkefglge, en avstandsholder (D04+D03+D02)
og det neste trinnet LO2, og séa videre. Plassere trinnene vekselvis til hgyre og til venstre, slik at vekten fordeles
likt (fig. 4).

13.Nar du har nadd toppen av rgret GO2 skrur du pa elementet B47; deretter skrur du pa det neste rgret GO2 og
fortsetter @ montere trappen (fig. 4).

14.Nar du har nadd toppen av rgret GO2 skrur du pa elementet B46 og elementet GO1 (ta i betraktning at nar du
skrur pa elementet GO1 skal dette overskride trappelengden med ca. 15 cm) (fig. 5). Fortsett & sette pa trinnene
ved a bruke elementet DO1 i avstandsholderen (D04+D03+D02) pa de siste trinnene LO2 som ikke er midtstilte
pa rgret GO2.

15.Til slutt setter du pa trappeavsatsen E03. Sett pa elementene BO5, BO4 og fest elementet BO3 slik at du
fremdeles kan dreie trinnene etterpa (fig. 1).

Hvordan du fester trappeavsatsen

16.Bor hull med bor-@ 14 mm i samsvar med hullene i festeflensen i bjelkelaget.
17.Stram elementet B13 permanent til (fig. 1).

Montering av rekkverket

18. Velg rotasjonsretning og bre trinnene LO2 ut i vifteform (fig. 6). Na kan du ga i trappen.

19.Beregn den eksakte posisjonen for hullet @ 9 mm som skal lages i trappeavsatsen EO3; bruk malene pa
trinnene LO2 som referanse.

20.Tilpass den fgrste spilen CO7 (H. 1190 mm) pé trappeavsatsen EO3:

1) mal opptrinnet mellom trinnet LO2 og trappeavsatsen EO3, og legg til 2,5 cm,

2) bor hull i trappeavsatsen EO3 med bor-@ 9 mm,
3) kutt av endestykket pa spilen CO7,
4) sett sammen elementene FO1 ved hjelp av elementene B44, B27 og B23,
5) sett spiledelen du nettopp har kuttet av inn mellom det nederste elementet FO1 og trinnet LO2,
6) stram til elementene C31 pa trinnet og pa trappeavsatsen,
7) sett den resterende delen av spilen CO7 i det gverste elementet FO1, ved hjelp av elementet C31, og fest den
(fig. 1). Plassere spilene CO7 slik at hullene i elementet B53 vender mot trappens midte, og at forsenkningen i
elementet vender mot innsiden av rekkverket.

21.Sett deretter i alle de lengste spilene CO7 (H. 1190 mm) som forbinder trinnene LO2 med hverandre.
Stram bare det nederste elementet C31 i trinnet (fig. 2).

22.Kontrollere at alle spilene CO7 du har satt pa star loddrett. Veer veldig ngyaktig nar du kontrollere dette; det er
meget viktig for at monteringen skal bli vellykket.

23. Stram elementet BO3 permanent til (fig. 6).

24.Stram det gverste elementet C31 pa trinnet permanent til (fig. 2).

25. Kontrollere om igjen at spilene CO7 star loddrett, rett dem eventuelt opp igjen pa samme méte som beskrevet i
punkt 21, 22 og 23.

26.Fest elementet FO1 i gulvet ved den farste spilen CO7; bruk bor-@ 8 mm. Nar du har kontrollert at de star helt
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loddrette bruker du elementene B11, B12 og C31 (fig. 1). Forsegle med silikon i punktet hvor elementet FO1
hviler pa gulvet.

27.Plassere den fgrste spilen CO7 (H. 1190 mm), etter at du har kuttet av 35 mm, sammen med
forsterkningselementet C30 (fig. 1).

28.Varm handlgperen A0O2 slik at den blir myk:
1) legg handlgperen pa lokket av trekassen,
2) varm den langsomt opp med kontinuerlige, sirkuleere bevegelser,
3) snu handlgperen og gjgr det samme pa den andre siden (fig. 8).

29.Plassere handlgperen AO2 pa spilene CO7 (bruk hansker). Lag hull i den nederst med bor-@ 5 mm, fgr den blir
kald igjen, og fest den gverst pa den farste spilen CO7 med elementene B54 og B55 (fig. 6).

30. Kutt av det meste av den overflgdige delen av handlgperen A02, slik at den ikke er i veien for deg nar du
arbeider.

31.Lag hull i handlgperen AO2 i samsvar med hullene i alle elementene B53, og fest den med elementene B54 og
B55.

32.Sett i rask rekkefglge de gvrige spilene CO7 i trinnene LO2 (trapp med @ 120 cm skal bare ha én
mellomliggende spile; H.1095 mm. Trapper med @ 140 cm og @ 160 cm skal ha to mellomliggende spiler H.
1060 og H. 1130 mm). Stram elementene C31, pass pa at de er loddrette, og fest dem til handlgperen AO2 ved
hjelp av elementene B54 og B55.

33. Skjeer tilslutt handlgperen AO2 ngyaktig til ved den fgrste spilen CO7 pé trappen.

34. Sett elementet AO3 i handlgperen AO2 (puss shittkanten jevn); bruk lim XO1 etter at du har varmet opp den
ytterste delen av handlgperen AO2 (fig. 1).

35. Fest elementene C31, D32 og D33 permanent ved hjelp av artikkel C36.

36.Montere handlgperen ferdig ved a sette i elementene B82 nederst pa spilene CO7 (fig. 1).

Montering av verneskranken

37.Skru sgylen CO4 pa elementet GO1 som stikker ut fra trappeavsatsen EO3 (fig. 1).

38.Fest elementet BO1 pa sgylen CO4 ved hjelp av elementet C31 og forsegle med silikon (fig. 1).

39.Fest elementene FO1 ved hjelp av elementene B89, B27, B23 i sklisikringshullene pa trappeavsatsen EO3, med
samme avstand som du har mellom spilene CO7 i rekkverket du nettopp har montert (fig. 1). Bor hull med bor-@
9 mm der det mangler hull.

40.Plassere de korteste spilene CO7 (H 935 mm) i elementene FO1, forsegle med silikon mellom de to elementene
og stram til elementet C31.

41.Beregne antall spiler CO7 ut fra trappens stgrrelse som vist i tabellene (fig. 7).

42.Fest handlgperen A18 ved hjelp av elementene B54 og B55 (fig. 1).

43. Kople endestykket pa rekkverket sammen med det korte stykket av verneskranken pa trappeavsatsen EO3, ved
hjelp av koplingsstykket som du har laget ved a sette sammen elementene A20, A03, C92, BOS8 (fig. 7). Rengjgr
snittet pa handlgperen AO2 og varm opp endestykket, fest proppene AO3 i koplingsstykket du har laget med lim
XO1. Skru permanent fast med skruene C87.

Sluttmontering

44 For & stive opp trappen ytterligere i de mellomliggende punktene, fester du elementene FO9 til veggen og fayer
dem sammen med spilene CO7 ved hjelp av elementene FO8. Bore hull med bor-@ 8 mm og bruk elementene
B36, B37, B11, og B12 (fig. 11).

45.Rengjgre alle trinnene for bgss og jernspon som kan ha samlet seg etter at du har boret i trappeavsatsen EO3,
slik at du ikke fremskynder rustdannelser p& den galvaniserte overflaten.

Utetrappens karakteristiske egenskaper

Produktene fra PIXIMA produseres av fgrsteklasses komponenter og med de aller beste teknologiske

fremstillingsteknikker. | seerlig grad har modellen STEEL ZINK fglgende spesielle egenskaper:

+ Rustfrie stalskruer.

+ Forhédndsbehandlede galvaniserte metallspiler; skjgtepunktene er i tillegg kaldgalvaniserte.

- Trappetrinn og —avsats er sveiset med robotiserte prosesser og galvanisert i sinkbad ved 450°, etter avfetting og
passivering iht. UNI E standard 14.07.000.0 og ISO 9002 sertifisering.

Et karakteristisk trekk ved varmgalvaniserte produkter er at det kan finnes sma omrader hvor sinkbelegget ikke er

perfekt.

Det er ogsa mulig at sinkbelegget skades under monteringen. For & sikre produktet lang varighet fglger det med

en flaske flytende sink, som kan pafgres med pensel dersom det skulle veere ngdvendig a gjgre sma utbedringer.

Vi anbefaler at du kontrollerer regelmessig at trappen ikke har skader, og eventuelt utbedrer dem med et liknende

produkt som du finner i handelen. Det er normalt at varmgalvaniserte produkter blir matte med tiden, fordi sinken

oksideres nar den utsettes for veerpakjenningene. Trappen kan godt males straks etter at den er montert, men den

ma farst prepareres med en egnet primer. Derimot kan den males uten videre etter at den har statt utendgrs i minst

12 - 18 maneder.
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Suomi

VAROITUS: suorita asennus kunnolla kayttden asianmukaisia vélineitd; noudata huolellisesti asennusohjeita.
Tutustu ennen asennusta voimassa oleviin paikallisiin ja kansallisiin maarayksiin, kayttokohteen mukaan (yksityinen
paaasiallinen, toissijainen, toimisto, kaupat,...).

Ennen asennuksen aloittamista pura kaikki osat laatikoistaan. Aseta ne nakyviin tilavalle alustalle ja tarkista osien
lukumaara (TAUL. 1: A = Koodi, B = Lukumaara).

Alustava asennus

1. Asenna holkit D32 askelmiin LO2 rengasmutterin D33 avulla ja kirista kasin. Aseta osat C13 ja C31 holkkeihin
D32 (kuva 2) suunnaten ohjaustapin reiké portaiden keskiosaa kohden.

2. Kokoa osat BE3, CC5, CC6 tolppaan (CO7) (kuva A).

3. Mittaa huolellisesti korkeus lattiasta lattiaan, jotta voit laskea tarvittavien valilevyjen 03 maaran (TAUL. 2).

4. Asenna valikappaleet (D14, DO3 ja DO2) yhtena kappaleena. Asenna samalla tavalla valikappaleet (D04, DO3 ja
D02).

Asennus

5. Maarita jalustan GO3 kiinnityspiste asettaen porrastasanne EO3 yl0salaisin lattialle. Merkitse pyorean putkilon
keskipiste (kuva 3).

6. Kayta osaa GO3 viitteena 3 kiinnitysreidlle, jotka tulee porata lattiaan @ 14 mm:n teralla.

7. Asenna jalusta (GO3+B17+B46) kuvan mukaisesti (kuva 1).

8. Suorita jalustan (GO3+B17+B46) lopullinen kiinnitys lattiaan osien B13 avulla (kuva 1).

9. Ruuvaa putki (GO2) jalustaan (GO3+B17+B46) (kuva 1).

10. Aseta valikappaleet (D14+D03+D02) (kuva 4).

11.Aseta jalustan suojus DO5 - D12 (kuva 4).

12.Aseta ensimmainen askelma LO2 putkeen GO2. Sen jalkeen aseta jarjestyksessa valikappale (D04+D03+D02)
ja seuraava askelma LO2 ja niin edelleen. Asettele askelmat vuorotellen oikealle ja vasemmalle, jotta paino
jakaantuu tasaisesti (kuva 4).

13.Kun saavutat putken GO2 aaripaan, ruuvaa kiinni osa B47, sitten ruuvaa kiinni seuraava putki GO2 ja jatka sen
jalkeen portaiden kokoamista (kuva 4).

14.Kun saavutat seuraavan putken GO2 aaripaan, ruuvaa kiinni osa B46 ja osa GO1 (ruuvaa osa GO1 kiinni pitden
mielessa, ettad sen tulee ylittda portaiden korkeus noin 15 cm. (kuva 5). Jatka askelmien asettamista kayttaen
osaa D01, joka on asetettu valikappaleeseen (D04+D03+D02) lopullisissa askelmissa LO2, joita ei keskiteta
pylvéaseen GO2.

15. Aseta viimeiseksi porrastasanne (E02). Aseta osat BO5, BO4 ja kirista osa BO3 riittavasti huomioiden, etta
askelmien tulee viela kiertya (kuva 1).

Porrastasanteen kiinnittaminen

16. Suorita poraus teralld @ 14 mm valipohjan kiinnityslaipassa olevien reikien mukaan.
17.Suorita osan B13 lopullinen kiristys (kuva 1).

Kaiteen asennus

18. Levita askelmat LO2 viuhkan muotoon kiertosuunnan valinnan jalkeen (kuva 6). Nyt voit nousta portaille.
19. Laske reian @ 9 mm tarkka sijainti porrastasanteella EO3 kayttéen viitteena askelmien LO2 mittaa.
20. Sovita ensimmainen pystypinna CO7 (H. 12190 mm) porrastasanteella E03:
1) mittaa askelman LO2 ja porrastasanteen EO3 valinen nousu ja lisda 2,5 cm,
2) poraa porrastasanne EO3 terélla @ 9 mm,
3) leikkaa pystypinnan CO7 aaripaa,
) asenna osat FO1 osien B44, B27 ja B23 avulla,
) aseta pystypinnan aiemmin leikattu osa alemman osan FO1 ja askelman LO2 valiin,
) kiristéd askelman ja porrastasanteen osat C31,
7) aseta ja kiinnitd osan C31 avulla pystypinnan CO7 jaljella oleva osa ylempaan osaan FO1
(kuva 1). Sijoita pystypinnat CO7 siten, ettd osan B53 reiat osoittavat kohti portaiden keskiosaa ja huolehtien
siita, ettd osan kolo jaa kaiteen sisapuolta kohti.
21.Aseta sitten kaikki askelmia LO2 yhdistavat pidemmat pystypinnat CO7 (H.1190 mm).
Kirista ainoastaan askelman alempi osa C31 (kuva 2).
22.Tarkista, ettd kaikki pystypinnat CO7 on asetettu tarkasti pystysuoraan. Suorita tdma toimenpide huolellisesti,
koska se on erittain tarkeaa hyvan asennustuloksen saamiseksi.
23.Suorita osan BO3 lopullinen kiristys (kuva 6).
24 Kirista lopullisesti askelman ylempi osa BO2 (kuva 2).
25. Tarkista uudelleen pinnojen CO7 pystysuoruus ja tarpeen mukaan korjaa asento toistaen toimenpiteet, jota on
kuvattu kohdissa 21, 22 ja 23.

4
5
6
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26. Kiinnita lattiaan ensimmaista pystypinnaa CO7 vastaavasti osa FO1 suorittaen poraus teralla @ 8 mm. Kiinnita
osat B11, B12 ja C31 tarkistettuasi tarkka pystysuoruus (kuva 1). Tiivista silikonilla osan FO1 asetuskohta
lattiassa.

27.Aseta ensimmainen pystypinna CO7 (H. 1190 mm) yhdessa osan C30 kanssa sen jalkeen, kun olet leikannut
sitd 35 mm (kuva 1).

28.Lammita kasijohdetta A02, jotta sita voidaan muotoilla:

1) aseta kasijohde puulaatikon kannelle,
2) lammita hitaasti pyorivien liikkeiden avulla pysahtymatta koskaan,
3) kadanna kasijohde ja toista toimenpide (kuva 8).

29.Aseta kasijohde A02 pystypinnoille CO7 (kayta hansikkaita). Kiinnitd se ensimmaiseen pylvadseen CO3 ylhaalta
osien B54 ja B55 avulla sen jalkeen, kun olet porannut teralla @ 5 mm sen alaosaan reiat ennen kuin se jaahtyy
(kuva 6).

30. Leikkaa suurin osa ylimaaraisesta kasijohteesta AO2 pois, jotta se ei haittaa tydskentelya.

31.Poraa kasijohde AO2 osissa B53 olevien reikien mukaan ja kiinnita osien B54 ja B55 avulla.

32.Tyénna nopeasti perakkain muut pystypinnat CO7 askelmiin LO2 (portaissa @ 120 cm on vain yksi valipylvas
H.1095 mm. Portaissa @ 140 cm ja @ 160 cm on kaksi valipylvasta H. 1060 ja H. 1130 mm). Kiristd osat C31
huolehtien, etta ne ovat tarkasti pystysuorassa, ja kiinnita kasijohde AO2 osien B54 ja B55 avulla.

33. Leikkaa kasijohde AO2 lopullisesti portaiden ensimmaisen pystypinnan CO7 mukaan.

34.Aseta osa AO3 kasijohteeseen AO2 (poista mahdolliset leikkauksen jaamat) liiman X01 avulla sen jalkeen, kun
olet lammittanyt kasijohteen AO2 aaripaan (kuva 1).

35. Kirista lopullisesti osat C31, D32 ja D33 tuotteen C36 avulla.

36. Kokoa kaide loppuun asettaen osat B82 pystypinnojen CO7 alaosaan (kuva 1).

Reunakaiteen asennus

37.Asenna pylvas CO4 osaan GO1, joka tydntyy ulos porrastasanteelta EO2 (kuva 1).

38. Kiinnita osa BO1 pylvaaseen CO4 osan C31 avulla ja tiivistéden silikonilla (kuva 1).

39. Kiinnita osat FO1 laittaen osat B89, B27, B23 liukastumista estaviin reikiin, jotka ovat jo olemassa
porrastasanteessa E03, ja sailyta etdisyydet saman mittaisina kuin aiemmin asennettujen kaiteen pystypinnojen
CO7 véliset etaisyydet (kuva 1). Puuttuvia reikia varten kayta terdd @ 9 mm.

40. Sijoita lyhyemmat pystypinnat CO7 (H. 935 mm) osiin FO1, kayttaen silokonia tiivistddksesi kahden osan valinen
tila ja kirista osa C31.

41.Laske pystypinnojen CO7 lukumaara portaiden koon mukaan kuten osoitettu taulukossa (kuva 7).

42. Kiinnita kasijohde A18 osien B54 ja B55 avulla (kuva 1).

43.Yhdista kaiteen paaty porrastasanteella EO3 olevaan pieneen reunakaiteeseen kayttden asianmukaista
yhdyskappaletta, joka on saatu asentamalla osat A20, AO3, C92 ja BO8 (kuva 7). Puhdista kasijohteen A02
leikkauspinta ja lammita sen aaripaa, kiinnita yhdyskappaleen tapit AO3 liiman X01 avulla. Kiinnita lopullisesti
ruuveilla C87.

Lopullinen asennus

44, Portaiden vahvistamiseksi valikohdissa, kiinnita seindan osat FO9 ja yhdista ne pystypinnoihin CO7 osien FO8
avulla. Suorita poraus teralla @ 8 mm ja kaytd osat B36, B37, B11 ja B12 (kuva 11).

45, Puhdista kaikkien askelmien pinnat mahdollisista ja@mista, rautapaloista, jotka ovat pudonneet porrastasanteen
EO3 porauksen aikana, jotta voidaan valttaa ruosteen muodostuminen nopeasti sinkittyyn pintakerrokseen.

Ulkoportaiden ominaisuudet

PIXIMA-tuotteet on valmistettu laadukkaista materiaaleista ja ne kasitelladn parhaimmilla teknisilla

menettelytavoilla; erityisesti mallin STEEL ZINK ominaisuuksiin kuuluu seuraavat piirteet:

+ Ruuvit ovat ruostumatonta terasta.

- Pystypinnat ovat esisinkittya levya, jonka hitsatut liitdntdkohdat on kylmasinkitty viela erikseen.

- Askelmat ja porrastasanne on hitsattu robotisoidun prosessin avulla ja kastosinkitetty sulassa sinkissa (450°),
sen jalkeen kun on suoritettu rasvanpoisto ja passivointi standardin UNI E 14.07.000.0 ja laatujarjestelman 1SO
9002 mukaisesti.

Kuumasinkityille tuotteille on ominaista, etta niissa voi olla pienia alueita, joille sinkki ei ole tarttunut kunnolla.

Liséksi on mahdollista, etta sinkitty pinta vahingoittuu asennuksen kuluessa. Jotta voidaan taata tuotteen

pitka kayttoika, pakkauksen mukana toimitetaan nestemainen sinkkivalmiste, joka voidaan levittaa pensselilla

asennuksen jalkeen tarvittaviin paikkoihin. Suosittelemme tarkistamaan saanndéllisin valiajoin portaiden kunto

ja kasitellen mahdolliset vahingoittuneet kohdat vastaavilla kaupallisilla tuotteilla. Kuumasinkityille tuotteille on

tyypillista, ettd ne muuttuvat himmeiksi ajan kanssa. Tama johtuu normaalista sinkin hapettumisprosessista sen

altistuessa ymparistotekijoille. Portaat voidaan maalata heti asennuksen jalkeen sopivaa pohjamaalia kayttaen tai
ilman mitaan erityisia lisdtoimia noin 12 -18 kuukauden ymparistétekijoille altistamisen jalkeen.
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Italiano

Per determinare la quantita necessaria dei dischi distanziatori DO3 utilizzare la TAB. 2 (H = altezza, A = alzate).

Esempio: per un’altezza misurata da pavimento a pavimento di 298 cm e una scala con 13 gradini occorre:

1. In corrispondenza dell’altezza (298 cm, nella colonna H), leggere la quantita dei dischi distanziatori necessari (n° 50
dischi, nella colonna A/13).

2. Distribuire i dischi distanziatori DO3, in successione, tra gli elementi D14-D04 e DO2 uno per volta, fino al loro esaurimento
(sull’'unico distanziatore D14 si possono inserire fino ad un massimo di 3 dischi DO3; sui distanziatori DO4 si possono
inserire fino ad un massimo di 5 dischi DO3.

3.l risultato finale & di 3 dischi DO3 tra D14 e D02, ancora 3 dischi DO3 su un distanziatore a scelta tra DO4 e DO2 e di 4
dischi DO3 tra DO4 e DO2 sugli undici distanziatori rimanenti.

English

To determine the number of spacer rings DO3 required, refer to TAB 2 (H = height, A = rise).

Example: for a measured height of 298 cm from floor to floor and a staircase with 13 treads:

1. Read the number of spacer rings required (50 rings in the column A/13) in correspondence with the height (column H,
298 cm).

2. Distribute the spacer rings DO3 one at a time in sequence between elements D14-D04 and DO2 until they have all been used
up (only for spacer D14 a maximum of 3 rings DO3 can be inserted; on spacers DO4 up to 5 rings DO3 can be inserted).
3. The final result is 3 rings DO3 between D14 and D02, 3 more rings DO3 on a spacer chosen between DO4 and DO2 and 4

rings DO3 between D04 and DO2 on the remaining 11 spacers.

Deutsch

Zur Bestimmung der Anzahl der Distanzringe DO3 die TAB. 2 verwenden (H = Hoéhe, A = Steigungen).

Beispiel: Bei einer gemessenen Geschosshdhe von 298 cm und einer Treppe mit 13 Stufen:

1. Bei der Hohe (298 cm, Spalte H) ablesen, wie viele Distanzringe notwendig sind (50 Ringe in der Spalte A/13).

2. Einen Distanzring DO3 nach dem anderen zwischen den Elementen D14-D04 und DO2 verteilen, bis sie aufgebraucht sind
(nur auf das Distanzstlick D14 konnen bis zu 3 Ringe DO3 gelegt werden; auf die Distanzstiicke DO4 kdnnen bis zu 5
Ringe D03 gelegt werden).

3. Das Endergebnis sind 3 Ringe DO3 zwischen D14 und D02, nochmals 3 Ringe DO3 auf einem beliebigen Distanzstiick
(DO4 oder DO2) und 4 Ringe DO3 zwischen DO4 und D02 auf den Ubrigen elf Distanzringen.

Francais

Pour déterminer la quantité nécessaire de disques entretoises DO3, utiliser le TABLEAU 2 (H = hauteur, A = contremarches).

Exemple : pour une hauteur mesurée de sol a sol de 298 cm et un escalier de 13 marches, sont nécessaires :

. En face de la hauteur (298 cm, dans la colonnette H), lire la quantité de disques nécessaires (50 disques dans la

colonnette A/13).

2. Répartir tous les disques entretoises DO3 les uns aprés les autres entre les éléments D14-D04 et DO2 (sur la seule
entretoise D14, il est possible de mettre en place un maximum de 3 disques DO3; sur les entretoises D04, il est possible
de mettre en place un maximum de 5 disques DO3.

3. Le résultat final est de 3 disques DO3 entre D14 et D02, 3 disques DO3 sur I'entretoise D04 ou D02 et de 4 disques DO3
entre DO4 et DO2 sur les 11 entretoises restantes.

[N

Espaiiol

Para determinar la cantidad necesaria de riostras DO3, utilice la TAB. 2 (H = altura, A = contrahuellas).

Ejemplo: para una altura medida de pavimento a pavimento de 298 cm y una escalera con 13 peldaios, proceda de la

siguiente manera:

1. Donde se indica la altura (298 cm, en la columna H), lea la cantidad de riostras necesarias (n.° 50 riostras, en la columna
A/13).

2. Distribuya las riostras DO3 en sucesion y una a la vez entre los elementos D14-D04 y DO2 hasta agotar las mismas (sé6lo
en el distanciador D14 se puede introducir un maximo de 3 riostras DO3; en los distanciadores DO4 se pueden introducir
hasta 5 riostras DO3.

3. El resultado final es de 3 riostras DO3 entre D14 y D02, otras 3 riostras DO3 en un distanciador a elegir entre DO4 y DO2 y
4 riostras DO3 entre DO4 y DO2 en los once distanciadores restantes.

Portugués

Para determinar a quantidade necessaria dos discos separadores DO3 utilizar a TAB. 2 (H = altura, A = espelhos).

Exemplo: para uma altura medida de pavimento a pavimento de 298 cm e uma escada com 13 degraus € necessario:

1. Em relacéo a altura (298 ¢cm na coluna H), ler a quantidade dos discos separadores necessarios (50 discos na coluna
A/13).

2. Distribuir os discos separadores DO3, por ordem, entre os elementos D14-D04 e DO2 um de cada vez, até acabarem
(no separador D14 individual podem ser inseridos até um maximo de 3 discos DO3; nos separadores DO4 podem ser
inseridos até um maximo de 5 discos DO3).

3.0 resultado final € de 3 discos DO3 entre D14 e D02, ainda 3 discos DO3 num separador a escolha entre D04 e D02 e de
4 discos DO3 entre D04 e DO2 nos restantes onze separadores.
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Nederlands

Gebruik TAB. 2 om het benodigde aantal vulschijven te bepalen (H = hoogte, A = optrede).

Voorbeeld: voor een gemeten hoogte van vloer tot vloer van 298 cm en een trap met 13 treden, moet men:

1. Bij de hoogte (298 cm in kolom H), het benodigde aantal vulschijven aflezen (50 schijven in kolom A/13).

2. Verdeel de vulschijven DO3 achter elkaar en één voor één over de elementen D14-D04 en D02, totdat ze op zijn (op het
element D14 kunnen maximaal 3 schijven DO3 worden aangebracht; op de elementen DO4 kunnen maximaal 5 schijven
D03 worden aangebracht).

3. Het eindresultaat is 3 schijven DO3 tussen D14 en D02, nog eens 3 schijven DO3 op een vulstuk naar keuze tussen D04
of DO2 en 4 schijven DO3 tussen D04 en D02 op de elf resterende vulstukken.

Polski

Aby ustali¢ niezbedna ilos¢ pierscieni dystansujacych D03, wykorzysta¢ TAB. 2 (H = wysokos¢, A = wzniosy).

Przyktad: dla wysokosci zmierzonej pomiedzy podtogami, wynoszacej 298 cm oraz schodéw z 13 stopniami nalezy:

. Obok wysokosci (298 cm, w kolumnie H) odczytac ilos¢ potrzebnych pierscieni dystansujacych (50 pierscieni w
kolumnie A/13).

. Rozmiesci¢ pierscienie dystansujace D03 pojedynczo pomiedzy elementami D14-D04 i D02, az do wyczerpania (tylko
na elemencie dystansujagcym D14 mozna umiesci¢ nawet 3 pierscienie D03; na elementach odlegtosciowych D04 mozna
umiesci¢ maksymalnie 5 pierscieni D03).

. Wynik koncowy to 3 pierscienie pomigedzy D14 i D02, kolejne 3 pierscienie D03 na elemencie dystansujacym, do wyboru
pomiedzy D04 i D02 oraz 4 pierscienie D03 pomiedzy D04 i D02, na jedenastu pozostatych elementach dystansujacych.

N

w

Cesky

K urceni potiebného poctu distancnich desti¢ek D03 pouzijte TAB. 2 (H = vyska, A = prostory mezi schody).

Priklad: v pripadé namérené vysky od podlahy k podlaze 298 cm a schodisté se 13 schody je potfeba:

. Podle vysky (298 cm ve sloupecku H) si prectéte potfebné mnozstvi distancnich desticek (50 ks desticek ve sloupecku
A/13).

. Nasledné po jedné rozdélte distancni desticky D03 mezi prvky D14-D04, az dokud vam nedojdou (na jedinou distanéni
podlozku D14 je mozné vlozit maximalné 3 distancni desticky D03; na distan¢ni podlozky D04 je mozné vlozit
maximalné 5 distancnich desticek D03.

. Konecny vysledek jsou 3 distancni desticky D03 mezi D14 a D02, pak 3 distancni desticky D03 na jedné distancni
podlozce dle vybéru mezi D04 a D02 a 4 distanéni desticky D03 mezi D04 a D02 na jedenacti zbyvajicich distancnich
podlozkach.

N

w

Roména

Pentru a calcula numarul necesar de discuri distantiere din plastic D03, utilizati TABELUL 2 (H = inaltime, A =

contratrepte).

Exemplu: pentru o inaltime masuratd de la podea la planseu, de 298 cm si o scara cu 13 trepte:

1. Tn functie de inaltime (298 cm, in coloana H), aveti cantitatea de discuri distantiere necesare (50 discuri, in coloana

A/13).

2. Distribuiti discurile de plastic D03, unul cate unul, intre elementele D14-D04 si D02, pana la terminarea lor (numai pe
tubul distantier D14 pot fi introduse pana la maxim 3 discuri DO3; pe tuburile distantiere D04 pot fi introduse pana la
maxim 5 discuri DO3.

. Rezultatul final este de 3 discuri DO3 intre D14 si D02, inca 3 discuri D03 pe un tub distantier la alegere intre D04 si
D02, si de 4 discuri D03 intre D04 si D02, pentru cele 11 tuburi distantiere ramase.

w

Magyar

Ahhoz, hogy meghatarozza a D03 tavtarté korongok sziikséges mennyiségét, hasznalja a 2. TABLAZATOT (H=magassag,

A=lépcséfok tavolsag.)

Példaul: abban az esetben, amikor a két padloszint kozotti tavolsag 298 cm, és a lépcsd 13 lépcsbfokbol all, akkor

1. A 298 cm magassag vonalaban, a H oszlopban, le kell olvasnia a sziikséges tavtarto korongok mennyiségét (50 db az
A/13-as oszlopban).

2. Ossza el egymas utan a D03 tavtartokat a D14-D04 és D02 elemek kozott egyenként, mig elfogynak (egyetlen D14
tavtartora fel lehet szerelni maximum 3 db D03 korongot; a D04 tavtartod fel lehet szerelni maximum 5 db D03
korongot).

3. Avégeredmény 3 darab D03 korong a D14 és D02 kozott, még 3 darab D03 korong a kivalasztott tavtarton a D04 és D02
kozott, és 4 darab D03 korong a D04 és D02 kozott a tizenegy maradék tavtarton.

Pycckui

Ans onpesenenns HE0O6XOAMMOro KOIMYeCTBa Ko/bLEBbIX NPoKnazok D03 ncnonb3osatb TABJL. 2 (H = BbicoTa, A =

CeKumn).

Mpumep: Npu BbicoTe OT MoJsia A0 MNosa cieaytolero ataxa 298 cMm Ana nNecTHuubl ¢ 13 CTyneHAMM He06X0ANMO:

1. B 3aBMCHMOCTM OT BbICOTbI (298 CM B KOJIOHKE H) HalTH HEOBXOAMMOE KOIMHECTBO KOJbLEBbIX NPOKIaZoK (50
NPOKNAZ0oK B KOMIOHKe A/13).

2. MomecTnTb BCe KosblieBble Npokaasxkm D03 no ogHoi Mexay anemeHtamu D14-D04 1 D02 (Ha ogHy pacnopky D14 MoxHo
HazeTb o 3 npoknagok DO3; Ha pacnopku D04 MoxHO HazeTb o 5 npoknagok DO3).

3. B pesynbTate nonyvaetca: 3 npoknagku DO3 mexay D14 u D02, 3 npoknaaku D03 Ha pacnopke D04 nam D02 n 4
npoknagku D03 mexay D04 1 D02 Ha oAMHHAALATH OCTaBLUMXCA pacropKax.
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EAANVIKG

lMa tov kaBoplopd Tou avaykaiou aplBpol dickwv Sidotacng D03 kavete xprion tou KAT. 2 (H = Oyog, A = avuywoeLg).

Napdadetypa: ya Uyog péTpnong amd To matwpa 298 cm Kat pia okdAa pe 13 okahomdtia 6a mpémet:

. Ze avtiotolxia pe to Uyog (298 cm, otnv otiAn H), diaBdote Tov aptBud twy avaykaiwy diockwv didotacng, (ap. 50,
otnv 60kd A/13).

. Awaveipete toug diokoug D03, dadoxikd, avapeoa ota otoixeia D14-D04 kat D02, éva kabe @opd, péxpt va e€aviAnbouv
(oto povadiko dwactactomointi D14 pmopolv va gloaxBolv péxpt To péytoto 3 diokol D03, otoug Stactactomointég D04
umopouv va sloaxBolyv to avwtepo 5 diokotl DO3).

. To TeAiko6 amotéAeopa ivat auto twv 3 diokwv D03 avapeoa oto D14 kat D02, akopa 3 diokot DO3 ot éva
Slactactomont emAoyng avapeoa otov D04 kat D02 kat 4 dickwv D03 avapsoa and D04 kat D02 6toug UTOAELTOUEVOUG
£vTeKA OlAOTAGLOTONTEG.

N

N

w

Tiirkce

Gerekli DO3 ara levhas1 halkalarinin sayisim belirlemek icin, TAB 2'ye bakin (H = yiikseklik, A = yiikselis).

Ornek: zeminden zemine 6lciilen 298 cm yiikseklik ve 13 basamakli merdiven icin:

1. Yukseklikle ilgili olarak (H. 298 cm siitunu) gerekli ara levhas halkalarin sayisin (A/13 siitununda 50 halka) okuyun.

2. Tumii kullamlincaya kadar D03 ara levhasi halkalarini her seferinde bir adet olacak sekilde sirayla D14-D04 ve D02
elemanlan arasinda dagitin (yalmzca D14 ara levhasi icin maksimum 3 adet D03 halkasi takilabilir; D04 ara levhalarinda
en fazla 5 adet D03 halkas takilabilir).

3. Sonug olarak, D14 ve D02 arasinda 3 adet D03 halkasi, D04 ve D02 arasinda secilen ara levhasinda 3 adet daha D03
halkasi ve kalan 11 ara levhasinda D04 ve D02 arasinda 4 adet DO3 halkasi.

Svenska

For att faststalla nddvandigt antal mellanlaggsbrickor DO3 hanvisas till TAB. 2 (H = héjd, A = steghdjd).

Exempel: for en hojd uppmatt fran golv till golv pa 298 cm och en trappa med 13 trappsteg kravs,

1.Vid hojden 298 cm i kolumn H, las antalet nédvandiga mellanlaggsbrickor (50 st.) i kolumn A/13.

2. Placera mellanlaggsbrickorna DO3 i foljd mellan element D14 - DO4 och DO2 en at gangen tills de tar slut. Pa enkelt
mellanlagg D14 kan max. 3 brickor DO3 placeras, pa mellanlaggen D04 kan upp till max. 5 brickor DO3 placeras).

3. Slutresultatet ar 3 skivor D03 mellan D14 och DO2, ytterligare 3 skivor DO3 pa nagon av D04 och D02 och 4 skivor DO3
mellan DO4 och DO2 pa de aterstaende tolv mellanlaggen.

Norsk

Se TAB. 2 (H = hgyde, A = opptrinn), for & finne hvor mange avstandsstykker DO3 du trenger.

Eksempel: for takhgyde 298 cm og trapp med 13 trinn ma du:

1. Lese av hgyden (298 cm i kolonne H), lese av hvor mange avstandsstykker du trenger (ant. 50 avstandsstykker i kolonne
A/13).

2. Fordel avstandsstykkene DO3 fortlgpende, én om gangen, pa elementene D14-D04 og D02 til du ikke har flere igjen (pa den
eneste avstandsholderen D14 kan man legge inntil maks. 3 avstandsstykker DO3; pa avstandsholderne DO4 kan man legge
inntil maks. 5 avstandsstykker DO3.

3. Sluttresultatet er 3 avstandsstykker DO3 mellom D14 og D02, igjen 3 avstandsstykker DO3 pa én avstandsholder som du
velger fritt mellom DO4 og D02, og 4 avstandsstykker DO3 mellom D04 og DO2 pa de elleve resterende avstandsholderne.

Suomi

Jotta voit maaritella tarvittavien valilevyjen (DO3) lukumaaran, kayta Taulukkoa 2 (H = korkeus, A = nousut)

Esimerkki: jos lattiasta lattiaan mitattu korkeus on 298 cm ja kaytossa on portaat 13 nousun kanssa, tulee:

1. Korkeutta (298 cm sarakkeessa H) vastaavasti, katso tarvittavien valilevyjen lukumaara sarakkeesta A/13 (50 levya tassa
tapauksessa).

2. Jaa valilevyt DO3 perakkain osien D14-D0O4 ja DO2 valiin yksi kerrallaan, kunnes ne kaikki on jaettu (yhteen valikappaleeseen
D14 voidaan asettaa korkeintaan 3 levya DO3; valikappaleisiin DO4 voidaan asettaa enintaan 5 valilevya DO3).

3. Lopputulokseksi saadaan 3 levya DO3 osien D14 ja D02 valilla, viela 3 levya DO3 valitun valikappaleen DO4 ja DO2 valissa
ja 4 levya DO3 osien D04 ja DO2 valilla yhdessatoista jaljelle jadneessa valikappaleessa.

#2204
ATHOIME D032 4= TAB 2(H = height A =rise)0l EAIZ0
OIH: Z3 = AP0l %017} 298cm 0l D 20| 1302l HErLh2,
1. =01(J1S%=0l 298cm)0il LXiot= ZRet ATHOIAEY =5 =oldtet.
(1S A/132 5000E)
2. ATHOIMED03E 23014, D04, D020 SHEH Ol SFHLEA M\EHE i 235tet.
(ATHOIAID140l= = CH 3Kl ATHOIMED0O3S €2 4+ QU
DO4OI= 5HHMX AIHOIMZDO3S 2 4 AUCH
3. 222 D142 D020l = 3M2IHD0O3Z, D042t DO20fl= M4 o=Z 3IM0latel &
S & D EHE 11949 ATHOIAM OIS DO4SH DO2AFOI0) 47HOIZD03S 2 4 2
Ct.

QUCH

3]
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TAB 2

210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250
251
252
253
254
255
256
257
258

A=10

A=11

D03

mmmb»Ab»wwwwwmmmmwpppppmmbmo
ANOOWOBANOOMOANOONOOANONOOANO

KIT
A=12 A=13
H

D03 D03
252 0
253 2
254 4
255 6
256 8
257 10
258 12
259 14
260 16
261 18
262 20
263 22
264 24
265 26
266 28
267 30
268 32
269 34
270 36
271 38
272 40
273 42 0
274 44 2
275 46 4
276 48 6
277 50 8
278 52 10
279 54 12
280 56 14
281 58 16
282 60 18
283 20
284 22
285 24
286 26
287 28
288 30
289 32
290 34
291 36
292 38
293 40
294 42
295 44
296 46
297 48
298 50
299 B2
300 54
301 56
302 58
303 60
304 62
305 64
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294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321
322
323
324
325
326
327
328
329
330
331
332
333
334
335
336
337
338
339
340
341
342
343
344
345
346
347
348
349
350
351
352

A=15

D03

336
337
338
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346
347
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356
357
358
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IT)

dati identificativi del prodotto
denominazione commerciale: SZ
tipologia: scala a chiocciola a pianta tonda

materiali impiegati

STRUTTURA
descrizione
composta da distanziali (1) in metallo (saldati al
gradino) e spessori (2) in plastica impilati e compressi
sul palo (3) centrale modulare
materiali
distanziali: Fe 370
spessori: nylon 66
palo: Fe 370 zincato
finitura
distanziali: zincatura a caldo

GRADINI
descrizione
gradini (4) in metallo circolari impilati sul palo (3)
centrale
materiali
gradini: lamiera Fe 370 spessore 25/10
finitura
zincatura a caldo

RINGHIERA
descrizione
composta da colonnine (5) verticali in metallo fissate ai
gradini (4) e da un corrimano (6) in PVC
materiali
colonnine: Fe 370
corrimano: PVC
fissaggi (7): nylon
finitura
colonnine: zincatura a caldo

PULIZIA E MANUTENZIONE OBBLIGATORIA
Eseguire la pulizia della scala alla prima comparsa
di macchie di sporco e depositi di polvere e
periodicamente almeno ogni 6 mesi con panno morbido
inumidito in acqua e detergenti specifici non abrasivi ed
aggressivi. NON usare mai pagliette abrasive o in ferro.
Pulire ed asciugare accuratamente dopo il lavaggio
con un panno in microfibra al fine di eliminare gli aloni
del calcare presente nell’acqua. Dopo circa 12 mesi
dalla data di installazione, controllare il serraggio della
viteria dei vari componenti. Al verificarsi di qualsiasi
minimo malfunzionamento & obbligatorio effettuare
una manutenzione straordinaria, da eseguire subito e
a regola d'arte.

PRECAUZIONI D’'USO
Evitare usi impropri e non consoni al prodotto. Eventuali
manomissioni o installazioni non rispondenti alle
istruzioni del produttore possono inficiare le conformita
prestabilite del prodotto.

EN)

product details
trade name: SZ
type: round spiral staircase

used materials

STRUCTURE
description
composed of metal spacers (1) (welded to the tread)
and plastic spacers (2) stacked and packed on the
central modular pole (3)
materials
spacers: Fe 370
plastic spacers: nylon 66
pole: Fe 370 galvanized
finishing
spacers: hot galvanized

TREADS
description
metal circular treads (4) stacked on the central pole (3)
materials
treads: plate Fe 370 thickness 25/10
finishing
hot galvanized

RAILING
description
composed of metal vertical balusters (5) fixed to the
treads (4) and of a PVC handrail (6)
materials
balusters: Fe 370
handrail: PVC
fixings (7): nylon
finishing
balusters: hot galvanized

OBLIGATORY CLEANING AND MAINTENANCE

Clean the treads as soon as dirt spots and dust
deposits appear and at least every 6 months using
a soft cloth moistened with water and specific non-
abrasive and non-aggressive detergents.
NEVER use abrasive scourers. After cleaning, thoroughly
dry the surfaces with a microfibre cloth to remove the
haloes that form because of the limestone in the water.
Approximately 12 months from the date of installation,
check tightness of the screws of the various
components. Should even the smallest malfunction
occur, it is obligatory to immediately and professionally
carry out extraordinary maintenance.

USE PRECAUTION
Avoid any improper use that is not in accordance
with the product. Possible violations or installations
which don’t comply with the providers instructions can
invalidate the agreed product conformities.
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DE)

Produkteigenschaften
kommerzielle Bezeichnung: SZ
Typologie: Spindeltreppe mit rundem Grundriss

verwendete Materialien

STRUKTUR
Beschreibung
bestehend aus Distanzhiilsen (1) aus Metall (mit der
Stufe verschweist) und Distanzringen (2) aus Plastik
um die Treppenspindel im Baukastensystem (3) herum
gestapelt und komprimiert
Materialien
Distanzhulsen: Fe 370
Distanzringe: Nylon 66
Treppenspindel: Fe 370 verzinkt
Ausfithrung
Distanzhulsen: feuerverzinkt

STUFEN
Beschreibung
runde oder facherartige Stufen (4) aus Metall um die
Treppenspindel (3) herum gestapelt
Materialien
Stufen: Fe 370 Blech 25/10 stark
Ausfithrung
Feuerverzinkung

GELANDER
Beschreibung
bestehend aus auf den Stufen (4) befestigten,
senkrechten Staben (5) aus Metall und aus einem
Handlauf (6) aus PVC
Materialien
Gelanderstabe: Fe 370
Handlauf: PVC
Befestigungsteile (7): Nylon
Ausfithrung
Gelanderstabe: feuerverzinkt

REINIGUNG UND VORGESCHRIEBENE
INSTANDHALTUNG
Die Treppe sofort reinigen wenn Schmutzfl ecken und
Staubansammlungen entstehen und sie mindestens
alle 6 Monate mit einem weichen, mit Wasser und einem
spezifischen, weder scheuernden, noch aggressiven
Reinigungsmittel befeuchteten Lappen abzuwischen.
NIEMALS scheuernde Eisenschwamme verwenden.
Nach der Feuchtreinigung mit einem Mikrofasertuch
sorgfaltig nachtrocknen, um die Schlierenbildung
durch kalkhaltiges Wasser zu vermeiden. 12 Monate
nach der Montage das Anzugsmoment der Schrauben
der verschiedenen Komponenten kontrollieren. Bei
Auftreten einer noch so geringen Funktionsstérung muss
unbedingt sofort eine fachgerechte auferordentliche
Instandhaltung durchgefiihrt werden.

VORSICHTSMABNAHMEN FUR DIE ANWENDUNG
Die falsche und unangemessene Verwendung des
Produkts vermeiden. Eventuelle Beschadigungen
oder nicht der Montageanleitung des Herstellers
gemasse Einrichtungen konnen die vorgegebene
Produktkonformitat fir ungultig erklaren.

FR)

donnés d’identification du produit
denomination commerciale : SZ
typologie : escalier colimagon a plan rond

materiaux utilisés

STRUCTURE
description
composée de entretoise (1) en métal (soudées a
la marche) et cales (2) en plastique empilées et
comprimées sur le pylone (3) modulaire central
materiaux
entretoises : Fe 370
cales : nylon 66
pyléne : galvanisation a chaud
finition
cales : vernissage a chaud avec poudres époxy

MARCHES
description
marches (4) en métal circulaires empilées sur le pylone (3)
central
materiaux
marches : téle Fe 370, epaisseur 25/10
panneau antidérapant : polypropyléne
finition
galvanisation a chaud

GARDE-CORPS
description
composé de colonnettes (5) verticales en métal fixées
aux marches (4) et d’'une main courante en PVC (6)
materiaux
colonnettes : Fe 370
main courante : PVC
fixations (7) : nylon
finition
colonnettes : galvanisation a chaud

NETTOYAGE ET MAINTENANCE OBLIGATOIRE
Nettoyer les marches dés que des taches de saleté
ou des dépdts de poussiére apparaissent ; effectuer
également un nettoyage périodique, tous les 6 mois, a
I"aide d’un chiffon doux, humecté d’eau et de détergents
spécifiques non abrasifs et non agressifs. NE JAMAIS
utiliser de la paille de fer abrasive. Aprés lavage,
nettoyer et essuyer soigneusement avec un chiffon en
microfibre, afin d’éliminer les auréoles provoquées par
le calcaire contenu dans I'eau. Environ 12 mois aprés
la date d’installation, contrdler le serrage des vis des
différents composants. A la moindre défaillance, il est
obligatoire d’effectuer immédiatement une maintenance
corrective, dans les régles de I'art.

PRECAUTION D'UTILISATION
Eviter ['utilisation impropre et non conforme au
produit. D’éventuelles alterations ou installations
non correspondantes aux instructions du producteur
peuvent invalider les conformités préetablies du produit.
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ES)

datos de identificacion del producto
denominacion comercial: SZ
tipo: escalera de caracol de planta redonda

materiales empleados

ESTRUCTURA
descripcion
compuesta por distanciadores (1) de metal (soldados
al peldano) y espaciadores (2) de plastico enfiladas y
comprimidas en la columna (3) central modular
materiales
distanciadores: Fe 370
espaciadores: nylon 66
columna central: Fe 370 galvanizado
acabado
distanciadores: galvanizacion en caliente

PELDANOS
descripcion
peldanos (4) de metal circulares enfilados en la
columna (3) central
materiales
peldanos: chapa Fe 370 grosor 25/10
acabado
galvanizacion en caliente

BARANDILLA
descripcion
compuesta por barrotes (5) verticales de metal fijados
a los peldanos (4) y por un pasamanos (6) de PVC
materiales
barrotes: Fe 370
pasamanos: PVC
fijaciones (7): nylon
acabado
barrotes: galvanizacion en caliente

LIMPIEZA Y MANTENIMIENTO OBLIGATORIO
Realizar la limpieza de la escalera en cuanto aparezcan
manchas de suciedad y depdsitos de polvo, y
periédicamente al menos cada 6 meses, con un pano
suave humedecido en agua y detergentes especificos no
abrasivos ni agresivos. NO utilizar nunca lanas abrasivas
o de hierro. Limpiar y secar bien después del lavado
utilizando un pafno de microfibra para eliminar las aureolas
de cal dejadas por el agua. Transcurridos unos 12 meses
desde la fecha de instalacion, comprobar que los tornillos
que fijan las distintas partes sigan bien apretados. Ante el
menor defecto de funcionamiento, es obligatorio realizar un
mantenimiento extraordinario segun las reglas del arte.

PRECAUCIONES DE USO
Evitar usos impropios y no conformes con el producto.
Eventuales manipulaciones o instalaciones que no
cumplan con las instrucciones del fabricante pueden
menoscabar las cualidades certificadas en las pruebas
de conformidad a las que previamente fue sometido el
producto.

PT)

dados de identificacao do produto
denominacao comercial: SZ
tipo: escada em caracol de planta redonda

materiais empregados

ESTRUTURA
descricao
constituida por separadores (1) de metal (soldados
no degrau) e anilhas separadoras (2) de plastico
empilhados e comprimidos no poste (3) central
modular
materiais
separadores: Fe 370
anilhas distanciadoras: nylon 66
poste: Fe 370 zincado
acabamento
separadores: zincagem térmica

DEGRAUS
descricao
degraus (4) de metal circulares empilhados no pilar (3)
central
materiais
degraus: chapa Fe 370, grossura 25/10
acabamento
zincagem térmica

BALAUSTRE
descricao
constituida por colunas (5) verticais de metal fixas nos
degraus (4) e por um corrimao (6) de PVC
materiais
colunas: Fe 370
corrimao: PVC
prendedores (7): nylon
acabamento
colunas: zincagem térmica

LIMPEZA E MANUTENGAO OBRIGATORIA
Efetuar a limpeza da escada assim que surgirem manchas
de sujidade e depdsitos de p6 e periodicamente pelo menos
a cada 6 meses com um pano macio humedecido em agua
e detergentes especificos nao abrasivos e agressivos.
NUNCA usar palha de aco ou esfregdes abrasivos. Limpar
e secar cuidadosamente apds a lavagem com um pano em
microfibra para eliminar os halos de calcario presentes na
agua. Depois de aproximadamente 12 meses apds a data
de instalagao, verifique se os parafusos e as porcas das
varias pegas estao apertados. Em caso de qualquer minima
avaria, € obrigatorio efetuar uma manutencao extraordinaria,
imediatamente e de acordo com as regras.

PRECAUGOES NO USO
Evite usos impréprios, ndo em conformidade, do produto.
Quaisquer alteracoes e instalagcoes nao correspondentes
as instrugdes do fabricante podem prejudicar as
conformidades preestabelecidas para o produto.
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NL)

kenmerkende productgegevens
commerciéle benaming: SZ
typologie: spiltrap met rond grondvlak

gebruikte materialen

STRUCTUUR
beschrijving
bestaande uit stalen trededragers (1) (aan de treden
gelast) en kunststof opbouwsegmenten (2) die
stapelsgewijs en samengedrukt aan de modulaire
binnenspil (3) zijn bevestigd
materialen
trededragers: Fe 370
opbouwelementen:nylon 66
spil: Fe 370 verzinkt
afwerking
trededragers: thermisch verzinkt

TREDEN
beschrijving
cirkelvormige stalen treden (4) stapelsgewijs aan de
binnenspil (3) bevestigd
materialen
treden: plaatstaal Fe 370 dikte 25/10
afwerking
thermisch verzinkt

TRAPLEUNIG
beschrijving
bestaande uit verticale stalen tussenbalusters (5) die
aan de treden zijn bevestigd (4) en een PVC trapleuning
(6)
materialen
spijlen: Fe 370
trapleuning: PVC
bevestigingsmateriaal (7): nylon
afwerking
tussenbalusters: thermisch verzinkt

REINIGING EN VERPLICHT ONDERHOUD

Maak de ladder met een zachte doek bevochtigd met
water en specifieke, niet-schurende en niet-agressieve
reinigingsmiddelen schoon zodra de eerste vlekken en
stofophoping zich voordoen. Verricht deze handeling elke
6 maanden. GEEN metaal- of schuursponsjes gebruiken.
Na de reiniging schoonmaken en zorgvuldig met een
microvezeldoek drogen om alle kalkviekken te verwijderen.
Controleer, na ongeveer 12 maanden na de
installatiedatum, of het schroefwerk van de verschillende
onderdelen nog goed vastzit. Verricht bij het kleinste
gebrek onmiddellijk het buitengewone onderhoud volgens
de technische normen.

VOORZORGSMAATREGELEN
Vermijd onjuist en ongeschikt gebruik van het product.
Eventuele handelingen of installaties die niet volgens
de aanwijzingen van de producent zijn uitgevoerd,
kunnen de vooraf bepaalde conformatie van het product
wijzigen.

PL)
dane identyfikacyjne produktu

nazwa handlowa: SZ
typ: schody krete na planie kota

zastosowane materiaty

KONSTRUKCJA
opis
ztozone z metalowych (przyspawanych do stopnia)
przektadek (1) oraz plastikowych podktadek
regulacyjnych (2) utozonych i zacisnietych na
centralnym stupie modutowym (3)
materiaty
podktadki regulacyjne: stal typu Fe 370
podktadki regulacyjne: nylon 66
stup: stal ocynkowana typu Fe 370
wykonczenie
podktadki regulacyjne: cynkowanie na goraco

STOPNIE
opis
metalowe stopnie krete (4) utozone na centralnym
stupie (3)
materiaty

stopnie: blacha typu Fe 370 o grubosci 25/10
wykonczenie
cynkowanie na goraco

PORECZ
opis
sktada sie z pionowych, metalowych tralek (5)
przymocowanych do stopni (4) oraz z pochwytu (6)
wykonanego z PCV
materiaty
tralki: stal typu Fe 370
pochwyt: PCV
mocowania (7): nylon
wykonczenie
tralki: cynkowanie na goraco

OBOWIAZKOWE CZYSZCZENIE | KONSERWACJA
Czyscic schody w razie pojawienia sie pierwszych plam
brudu i osadoéw pytu i okresowo, co najmniej raz na 6
miesiecy, przy uzyciu migekkiej tkaniny zwilzonej woda
i Srodkami czyszczacymi nieposiadajacymi wtasciwosci
Sciernych i zracych. NIGDY nie stosowac zmywakow
sciernych lub metalowych. Doktadnie wyczysci¢ i po
umyciu wysuszy¢ tkaning z mikrofibry w celu usuniecia
sladow wapnia zawartego w wodzie. Po okoto 12
miesigcach od daty montazu skontrolowa¢ dokrecenie
czesci ztacznych roznych elementow sktadowych.
W razie nawet najmniejszej usterki, przeprowadzi¢
konserwacje nadzwyczajna, ktora nalezy wykonac
natychmiastowo i zgodnie z zasadami sztuki.

ZALECENIA DOTYCZACE UZYTKOWANIA
Unika¢  nieprawidtowego uzytkowania  wyrobu,
niezgodnego z jego przeznaczeniem. Ewentualne
naruszenia warunkow gwarancji lub instalowanie
niezgodne z instrukcja producenta moga skutkowaé
uniewaznieniem zatozonych wtasnosci wyrobu.
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CS)
identifikacni Gidaje produktu

obchodni jméno: SZ
typ: schodisté do spiraly s kruhovym pldorysem

pouzité materialy

KONSTRUKCE
popis
sklada se z kovovych distan¢nich podlozek (1)
(pfivarenych ke schodu) a z umélohmotnych podlozeni
(2) navrsenych na sebe a pritlaenych na centralni
modularni sloupek (3)
materialy
distancni podlozky: Fe 370
podlozeni: nylon 66
sloupek: pozinkované Fe 370
povrchova uprava
distancni podlozky: zinkovani ponorem

SCHODY
popis
tocité kovové schody (4) navrsené na sobé na
centralnim sloupku (3)
materialy
schody: plech Fe 370 o tloustce 25/10
povrchova uprava
zinkovani ponorem

ZABRADLI
popis
sklada se ze svislych kovovych sloupku (5) upevnénych
ke schodim (4) a z madla (6) z PVC
materialy
sloupky: Fe 370
madlo: PVC
upevnéni (7): nylon
povrchova Uprava
sloupky: zinkovani ponorem

POVINNE CISTENi A UDRZBA

Ocistéte zavity jakmile se objevi necistoty a usazeny
prach, nejméné viak jedou za 6 mésicti. Cisténi provedte
mékkym hadrem namocenym do vody s neabrazivnim a
neagresivnim Cisticim prostfedkem. NIKDY nepouzivejte
draténky. Po vyCisténi dikladné otfete hadrem z
mikrovlaken, aby se odstranily odlesky zpUsobené vapnem
ve vodé. Asi po 12 mésicich po instalaci, zkontrolujte
utazeni Sroubl vSech soucasti. Pokud dojde k jakékoliv
i malé poruse, je nezbytné okamzité a profesionalné
provést mimoradnou udrzbu.

BEZPECNOSTNI POKYNY
Vyhybat se nespravnému a nevhodnému pouziti
vyrobku. Eventualni poskozeni nebo instalace
neodpovidajici instrukcim vyrobce mohou porusit
predem sjednané kvality vyrobku.

RO)

datele de identificare a produsului
denumire comerciala: S$Z
tipologie: scara elicoidala, cu forma rotunda in plan

materiale utilizate

STRUCTURA
descriere
compusa din distantiere (1) din metal (sudate pe
treaptd) si inele din plastic (2) fixate pe stalpul
central modular (3)
materiale
distantiere: Fe 370
inele distantiere: plastic 66
stalp central: Fe 370, zincat
finisaje
distantiere: zincare la cald

TREPTELE
descriere
trepte circulare din metal (4), fixate pe stalpul central (3)
materiale
trepte: tabla Fe 370, grosime 25/10
finisaje
zincare la cald

PARAPET
descriere
compus din coloane verticale din metal (5), fixate pe
trepte (4) si 0 mana curenta din PVC (6)
materiale
coloane: Fe 370
mana curenta: PVC
elemente de fixare (7): plastic
finisaje
coloane: zincare la cald

CURATAREA $I INTRETINEREA OBLIGATORIE
Curdtati scara la prima aparitie a petelor de murdarie
si a depunerilor de praf si, periodic, cel putin o data la
6 luni cu o carpa moale umezita cu apa si detergenti
specifici neabrazivi si neagresivi. NU folositi niciodata
bureti metalici. Curatati si uscati bine dupa spalare
cu o carpa din microfibra pentru a elimina petele
de calcar prezent in apa. Dupa 12 luni de la data
instalarii, controlati strangerea suruburilor diferitelor
componente. La manifestarea celei mai mici
defectiuni, este obligatoriu sa efectuati intretinerea
extraordinara, imediat si conform regulilor de buna
practica.

PRECAUTII DE UTILIZARE
Evitati utilizarea improprie si necorespunzatoare a
produsului. Eventualele interventii sau instalari care
nu corespund cu instructiunile producatorului ar putea
anula datele de conformitate prestabilite pentru
produs.
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HU)

termék azonosit6é adatai
kereskedelmi név: S$Z
tipologia: kerek lépcséfokokbol allo csigalépcsd

alkalmazott alapanyagok

SZERKEZET
leiras
all fém tavtartokbol (1) (lépcséfokhoz hegesztve) és
mianyag betétekbdl (2) egymasra helyezve és nyomva
a kozpontimodularis radra (3)
alapanyagok
tavtartok: Fe 370
betétek: nylon 66
rud: Fe 370 horganyzott
feliiletkezelés
tavtartok: meleg horganyzas

LEPCSOFOKOK
leiras
kerek fém |épcséfokok (4), rogzitve a kozponti
radhoz (3)
alapanyagok
épcséfokok: Fe 370 lemez, vastagsag: 25/10
feliiletkezelés
meleg horganyzas

KORLAT
leiras
all fém fliggéleges oszlopokbol (5) amelyeket a
lépcséfokokhoz (4) rogzitettek, és egy miianyag
korlatbol (6)
alapanyagok
oszlopok: Fe 370
korlat: PVC
rogzitések (7): nylon
feliiletkezelés
oszlopok: meleg horganyzas

KOTELEZO TISZTITAS ES KARBANTARTAS
Tisztitsa meg a lépcséket, amint szennyezédés vagy
porlerakodas jelenik meg, de legalabb 6 havonta,
egy puha, nedves kenddvel és az eléirt, nem surolo
hatasi és nem agressziv tisztitoszerekkel. SOHA NE
hasznaljon suroloszereket! Tisztitast kovetéen szaritsa
meg a fellileteket mikroszalas torlékenddvel, hogy
eltavolitsa a gydirtiket, amit a vizben évé vizké okoz.
A telepités napjatol szamitott nagyjabol 12 honap
malva ellendrizze az alkatrészek csavarjainak
szorossagat. Ha a legkisebb {lizemzavar eléfordul,
kotelez6 a soron kivilli karbantartas azonnali,
szakszerU elvégzése.

HASZNALATI ELOIRASOK
A terméket kizarolag a rendeltetésének megfeleléen
kell hasznalni. Esetleges rongalasok, vagy a gyartod
utasitasainak nem megfelelé berendezés a termék
stabilitasat befolyasolhatjak.

RU)

MAEHTU(hUKALMOHHbIE JaHHble TOBapa
KOMMepYeCKoe HasBaHue: (74
TUMN: BUHTOBAA NeCTHMLUA C KPpYr/lbIM OCHOBaHUEM

ucnosibdyeMblie MmaTtepualibl

KAPKAC
onucaHue
Kapkac COCTOMT M3 MeTaJ/IM4eckmMx pacropok (1)
(NpMNasHHbIX K CTyneHbKe) M MIaCTMKOBbIX MPOKIAAO0K
(2), KoTopble YyCTaHaB/MBAOTCA M CHMMAIOTCA Ha
LIEHTpasIbHOM MoZy/bHOM onope (3)
maTtepuanbl
pacnopku: Fe 370
NPOKNaZAKM: NosMammaHas cmona 66
onopa: Fe 370, ouMHKOBaHHan
oTAeNKa
pacnopKu: ropsyas oLMHKOBKA

CTYNEHU
onucaHue
Kpyrible MeTanImyeckme CTYMeHn (4)
yCTaHaB/IMBAKTCA Ha LeHTpasibHyto onopy (3)
maTtepuasbl

cTyneHu: anctosan ctanb Fe 370 tonwmHa 25/10
oTaenka
ropavas OLMHKOBKa

NEPUNA
onucaHue
nepuaa COCTOAT M3 BEPTUKaJbHbIX METa//IMHECKUX
CTON6UKOB (5), KOTOpble KpenATcA K CTyneHsm (4), 1
NnopyyHA (6) 13 NoNMBUMHUAXNOPMAA
maTtepuasbl
cTonbukm: Fe 370
Nnopy4eHb: NOJIMBUHUIXIIOPUS
KpenneHus (7): nosimaMmMHaa cMosia
oTAeNKa
CTONGUKM: ropAYan OLMHKOBKa

OBA3ATE/IbHbIE YACTKA U1 OBC/TYXUBAHUE
BbINONHAMTE  YMCTKY NIECTHMUBI MpU  MEPBOM  Ke
MOABNIEHMM MATEH IPA3M U HANETOB MblM U PEryNApHO,
NPUMEPHO KaXable 6 MecALeB, MpOTMpaiTe MAMKOM
B/IQYKHOM TPAMKOM CO  CreLpasbHbIMK - MOIOLMMM  He
abpasuBHbIMM M HE  arpeccMBHbIMM  CPefCTBaMM.
HUKOrAA HE  wcrnonb3ynte  abpasvBHble MM
MeTa//IYeckue  u3denms. BbimoWTe M TwaTesbHO
BbICYLUMTE MOCAE MOMKM TPANKOM M3 MUKPOHOPbI Ans
yAaNleHUs pasBOZOB M3BECTW, COAEPKALLENCA B BOAE.
Yepes 12 mecALEeB Noc/sie MOHTaXxa NpoBepbTe M/I0THOCTb
3aTAXKKM BUHTOBbIX COEZIMHEHUM Ha pasHbix geTansx. Mpu
BbISB/IEHMM KAKOM-IMG0 MMHUMA/IbHOM HEeMCnpaBHOCTH
06A3aTe/IbHO HEe3aMeZ/IMTE/IbHO BbIMOJIHUTE SKCTPEHHOE
06Cy1BaHKe Mo NpaBuIam MacTepcTBa.

MPEAOCTOPOXHOCTU NPU SKCNTYATALUN
He pfonyckatb HEHaZ/IeXallero MCrosib3oBaHus, He
cooTBETCTBYIOWErO  TMMy  npogykumm.  CriydaiHbie
MOBPENAEHMA WM MOHTX, BbIMOJIHEHHBbIM HE MO
MHCTPYKUMAM  MPOM3BOAMTENSA,  MOTYyT  MpUBECTM K
HECOOTBETCTBMIO MPOAYKLM YCTaHOB/IEHHbBIM TPEGOBAHMSAM.
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EL)

avayvwploTIKA GTOIXEI TOU TIPOIGVTOG
EPTTOPIKNA eMwVUpia: SZ
TUTIOG: avePOOKaAd 6TPOYYUAOU TTEAUATOG

UAIKA xpnong

AOMH
mEpLypagr
amoteAeital amd Slactaclomointég (1) HETAAAKOUG
(OUYKOAANUEVOUG OTO OKAAOTIATL) Ot TAaxog (2)
TAQOTIKOUG KAl EVOWHATWHEVOUG otny G0KO  (3)
KEVTPIKO apBpwtd
UAIKA
Slactactomontég: Fe 370
maxoug: Nylon 66
60k0g: Fe 370 yaABaviopévog
@viplopa
Slactactomointég: yaABaviopa v Beppuw

ZKAAOMNATIA
mEptypar
okalomdtia (4) PETAAAIKA KUKAIKA Tepacpéva otn
B0KO (3) KEVTPIKA
UAIKA
okalomdtia: Aapapiva Fe 370 maxog 25/10
@vipiopa
yaABaviopa v Beppw

KIFTKAIAQMA
meplypapn
anoteAeitat amd GokoUg (5) Kabetoug peTaAAIKOUG
OTEPEWUEVOUG OTa oKahomdtia (4) kat amd pa
KouTracth (6) amo PVC
UAIKA
dokoi: Fe 370
koutraoth: PVC
otabepomontég (7): nylon
@viplopa
Gokol: yaABaviopa v Ogppw

KAGAPIZMOZX KAI YNOXPEQTIKH ZYNTHPHZH

Ne Slevepyeite Tov KaBapiopo TG OKAAAG HONG EPPAVICTOUY
OLTIPWTOL AEKESEG KAL TUXOV EVATIOBEDT OKOVNG KAl TIEPLOBIKA,
TOUAAXIGTOV KABE 6 IAVEG, HE HaAaKO Travi Bpeypévo Le vepo
Kau €W0IKA amoppuniavtikd pn Biawa kat pun SaBpwtikd. MH
XPNOLIOTTOLEITE TTOTE HETAAAKA 1} AMOEUCTIKA 0(OUYYapaKId.
Kabapiote kat oteyvwote KaAd HETA To MAUGCILO HE €va Travi
amd HIKPOIVEG WOTE va amopakpuvBolv ot KnAideg amd ta
@Aata Tou UTIAPXOoUV GTo VEPS. MeTa amd mepimou 12 prveg
and v NEEPONVIA TNG TIPWING EYKATACTACNG, VA EAEYEETE
™ olo@iEn twv BBWY tTwv dla@opwy eEaptnudtwy. Av
SlamotwBel akdpn Kat TEeplopiopévn GUcAstToupyia eivat
UTTOXPEWTIKN N OLEVEPYEIQ EKTAKTNG OUVINPNONG, AUECWS
Kl GUP@VA LE TOUG KAVOVEG TNG TEXVNG KAl TNG TEXVIKNAG.

NPO®YAAZEIXZ XPHZHZ
Ano@Uyete TV akatdAnAn Kat avappootn Xpron Tou
TIPOIOVTOG. EVOEXOUEVEG PETATPOTIEG 1) EYKATACTACELS TIOU
Oev oupBadifouv e TIG 00NYIEG TOU KATACKEUAGTI) HTOpoUV
Va EMNPEACOUV TIG TIPOKABOPIOKEVEG TIPOSIaYPAPES TOU
TIPOIGVTOG.

TR)

iiriin ayrintilan
ticari adi: Z
tip: yuvarlak spiral merdiven

kullanilan malzemeler

YAPI
aciklama
merkezi modiiler direge (3) istiflenmis ve paketlenmis
metal (basamaga kaynak yapilmis) (1) ve plastik ara
levhalarindan (2) olusur
malzemeler
ara levhalar: Fe 370
plastik ara levhalan: naylon 66
direk: Galvanize Fe 370
kaplama
ara levhalan: sicak galvanize

BASAMAKLAR
aciklama
merkezi direge (3) istiflenmis metal dairesel basa-
maklar (4)
malzemeler
basamaklar: plaka Fe 370 kalinlik 25/10
kaplama
sicak galvanize

KORKULUK

aciklama

PVC trabzan (6) ile basamaklara (4) sabitlenmis metal
dikey korkuluklardan (5) olusur

malzemeler

korkuluklar: Fe 370

trabzan: PVC

baglanti parcalan (7): naylon

kaplama

korkuluklar: sicak galvanize

TEMIZLIK VE BAKIM ZORUNLULUGU

Su ve ozel asindiric1 olmayan ve zararsiz deterjanlar
ile 1slatilms yumusak bir bez kullanarak pislikler ve
toz kalintilar1 goriiniir gorinmez ve en azindan her
6 ayda bir disleri temizleyin. ASLA asindirici bulasik
telleri kullanmayin. Temizledikten sonra, sudaki
kirecten dolayr olusan haleleri ortadan kaldirmak
icin mikrofiber bir bez ile yiizeyleri iyice kurulayin.
Kurulum tarihinden yaklasik olarak 12 ay sonra,
muhtelif bilesen vidalarimin sikiligim kontrol edin.
En ufak bir arizanin meydana gelmesi halinde, derhal
ve profesyonel olarak olagan disi bakim yapmak
zorunludur.

DIKKATLI OLUN
Uriine uygun olmayan hatali kullamimlardan sakimn.
Olas1 ihlaller veya saglayici yonergelerine uygun
olmayan kurulumlar onaylanan irin uygunluk
durumlarini gegersiz kilabilir.
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SV)

produktens identifieringsdata
kommersiell benamning: SZ
typ: spiraltrappa med rund planritning

konstruktionsmaterial

STRUKTUR
beskrivning
bestaende av mellanlagg (1) av metall (svetsade pa
trappsteget) och distanshallare (2) av plast som staplas
och pressas samman pa den centrala modulstolpen (3)
material
mellanlagg: Fe 370
distanshallare: nylon 66
stolpe: Fe 370 forzinkad
ytbehandling
mellanlagg: varmforzinkad

TRAPPSTEG
beskrivning
runda trappsteg (4) av metall som staplas pa central
stolpe (3)
material

trappsteg: plat Fe 370 tjocklek 25/10
ytbehandling
varmférzinkad

RACKE
beskrivning
bestaende av vertikala stolpar (5) av metall som sitter
fast pa trappstegen (4) och en ledstang (6) av PVC
material
stolpar: Fe 370
ledstang: PVC
fastanordningar (7): nylon
ytbehandling
stolpar: varmférzinkad

NODVANDIG RENGORING OCH UNDERHALL
Rengor trappan vid forsta smutsflack eller nar damm
samlas, och regelbundet minst var 6:e manad.
Rengdr med en trasa fuktad med vatten och lampligt
rengéringsmedel som inte ar slipande eller fratande.
Anvand aldrig slipande svampar eller stalull. Rengér och
torka noggrant efter rengdring med en mikrofiberduk
for att undvika kalkflackar fran vattnet. Kontrollera
atdragningen av skruvarna for de olika komponenterna
efter 12 manader. Vid varje typ av felfunktion ar det
obligatoriskt att utfora ett extra underhall. Detta ska
utforas omedelbart och pa ett yrkesmannamassigt satt.

ANVANDNINGSFORESKRIFTER
Undvik att anvanda produkten pa ett olampligt
satt. Eventuell mixtring eller installation som inte
overensstammer med tillverkarens anvisningar kan leda
till att dverensstammelsekraven som har faststallts for
produkten inte langre galler.

NO)

produktinformasjon
produktnavn: SZ
karakteristikk: spiraltrapp med sirkulaert plan

produksjonsmaterialer

STRUKTUR
beskrivelse
sammensatt av avstandsholdere (1) i metall (sveiset
til trappetrinnet) og avstandsstykker (2) i plast, stablet
lagvis og komprimert pa modulens midtstolpe (3)
materialer
avstandsholdere: Fe 370
avstandsstykker: nylon 66
stolpe: Fe 370 galvanisert
finish
avstandsholdere: varmgalvanisert

TRAPPETRINN
beskrivelse
sirkelformede trappetrinn (4) i metall, stablet pa
midtstolpen (3)
materialer
trappetrinn: metallplate Fe 370, tykkelse 25/10
finish
varmgalvanisert

REKKVERK
beskrivelse
sammensatt av loddrette spiler i metall (5) som er
festet i trappetrinnene (4), og av en handlgper (6) i PVC
materialer
spiler: Fe 370
handlgper: PVC
fester (7): nylon
finish
spiler: varmgalvanisert

RENGJZRING OG NGDVENDIG VEDLIKEHOLD
Rengjgr trappen straks det oppstar flekker eller
stgvansamlinger. Trappen ma dessuten rengjgres
jevnlig minst hver 6. maned med en myk klut fuktet
med vann og spesielle milde rengjgringsmidler som
ikke lager riper. Bruk IKKE regngjgringssvamper med
slipeeffekt eller stalull. Skyll og terk omhyggelig
med en mikrofiberklut etter rengjgringen, slik at alle
kalkholdige vannflekker fiernes. Kontrollere etter ca. 12
maneder fra installasjonen, at skruene i de forskjellige
komponentene er korrekt strammet. Sa snart man
oppdager den minste funksjonsfeil ma det utfgres et
forskriftsmessig ekstraordineert vedlikeholdsinngrep.

FORHOLDSREGLER VED BRUK
Unnga uriktig og uegnet bruk av produktet. Eventuelle
endringer eller innstalleringer som ikke er i samsvar
med produsentens anvisninger vil kunne medfgre
at de forhandsdefinerte produktkonformitetene blir
ugyldiggjort.
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FI)

tuotteen tunnistetiedot
kauppanimi: SZ
tyyppi: pyorea kierreporras

kaytetyt materiaalit

RAKENNE
kuvaus
koostuu metallisista (askelmaan hitsatuista) valilevyista
(1) ja muovisista valilevyista (2), jotka kasataan ja
painetaan modulaariseen keskipylvaaseen (3)
materiaalit
valilevyt: Fe 370
muoviset valilevyt: nailon 66
pylvas: sinkitty Fe 370
viimeistely
valilevyt: kuumasinkitty

ASKELMAT
kuvaus
metalliset kiertyvat askelmat (4) pinottu keskipylvaaseen
(3)
materiaalit
askelmat: levy Fe 370 paksuus 25/10
viimeistely
kuumasinkitty

KAIDE

kuvaus
koostuu askelmiin (4) Kkiinnitetyistda metallisista

pystypinnoista  (5) sekd PVC:std valmistetusta
kasijohteesta (6)

materiaalit

pystypinnat: Fe 370

késijohde: PVC

kiinnikkeet (7): nailon

viimeistely

pystypinnat: kuumasinkitty

PAKOLLINEN PUHDISTUS JA YLLAPITO
Huolehdi portaiden puhdistuksesta ensimmaisten
likatahrojen tai  polyjaamien ilmestyessa seka
saannollisin  valiajoin vahintdan joka 6. kuukausi
liinalla, joka on kostutettu miedon hankaamattoman
pesuaineen ja veden muodostamassa liuoksessa. ALA
koskaan kéytd hankaavia tai metallisia sienia. Puhdista
ja kuivaa huolellisesti pesun jalkeen mikrokuituliinalla,
jotta poistetaan vesijadmien aikaansaamat kalkkildikat.
Noin 12 kuukauden kuluttua asennuksesta tarkista,
etta kaikki eri osien ruuvit ja mutterit ovat tiukalla.
Mikali havaitaan pienikin toimintahairid, on pakollista
suorittaa ennakoimaton huolto, valittémasti ja tarvittavat
toimenpiteet kunnolla suorittaen.

KAYTON VAROTOIMET
Valtd tuotteen sopimatonta kayttéa. Mahdolliset
vaarinkaytokset tai asennukset, jotka eivat vastaa
valmistajan ohjeita, voivat aiheuttaa sen, ettéd tuote ei
vastaa sen ilmoitettuja ominaisuuksia.
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Fontanot S.p.A.

Via R Paolo Pasolini, 6
47853 Cerasolo Ausa
Rimini, Italy

tel. +39.0541.90.61.11
fax +39.0541.90.61.24

cod. 065851000

http://www.fontanot.it/pixima/

http://www.fontanot.it/video

065729000

S
N



