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WSTEP WAZNE
Nalezy uwaznie i w catosci zapoznac sie z trescia niniejszej
instrukgcji obstugi i bezpieczenstwa.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa, w przypadku watpliwosci
co do ktéregokolwiek aspektu dotyczgcego korzystania

z tego sprzetu, nalezy skontaktowac sie z odpowiednig
infolinig obstugi technicznej, ktérej numer podany jest

na stronie internetowej firmy Evolution Power Tools.

Za posrednictwem naszej ogélnoswiatowej organizacji
oferujemy dostep do kilku infolinii obstugi techniczne;j.
Pomoc techniczna dostepna jest réwniez u dystrybutoréw.

KONTAKT:
Strona internetowa: www.evolutionpowertools.com
UK/EU/AUS: customer.services@evolutionpowertools.com
USA: evolutioninfo@evolutionpowertools.com

GWARANCJA
Gratulujemy zakupu narzedzia marki Evolution
Power Tools. Produkt nalezy zarejestrowac na stronie
internetowej zgodnie z informacjami zawartymi w
dofaczonej do urzadzenia ulotce dotyczacej rejestracji
online. Umozliwi to zatwierdzenie okresu gwarancyjnego
urzadzenia za posrednictwem witryny Evolution poprzez
podanie danych osobowych, co w razie potrzeby zapewni
szybki dostep do ustug serwisowych.

Serdecznie dziekujemy za wybranie
produktu marki Evolution Power Tools.
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SPECYFIKACJE

USA

SPECYFIKACJE URZADZENIA R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Numer modelu: 027-0004 027-0004C 027-0004A
Silnik EU (220-240V ~ 50 Hz)

Silnik UK (110V ~ 50 Hz)

Silnik USA (120 V ~ 60 Hz) 15A 15A 15A
Predkos¢ bez obcigzenia (220-240 V) 3700 min-1

/rpm

Prgdkoéc’ bez obciazenia (110V & 120 V) 3700 3700 min/ rom 3700 min/ rpm 3700 min"'/ rpm
min-1/rpm

Waga 10.8 b 11.21b 11.21b
Maksymalny kat nachylenia ostrza (stopnie) 60° 45° 45°
Dtugos¢ przewodu zasilania 3,96 m (13 stop) 13ft 13ft 13ft

Typ podstawy pity tarczowej Odlew aluminiowy Odlew aluminiowy Odlew aluminiowy
Kompatybilne prowadnice do ciecia v v

MOZLIWOSCI CIECIA R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Arkusz z miekkiej stali (maksymalna grubosc) 1/4" 1/4" 1/4"
th;jgs’sékéréi);l;())wa z migkkiej stali (maksymalna 14" 174" 1/4"
Maksymalna grubos¢ ciecia (0°) (z prowadnica) 2-1/2" 2-1/2"(2-5/16"z prowadnica) | 2-1/2"(2-5/16"z prowadnica)
Maksymalna grubo$¢ ciecia (45°) 1-9/16" 1-13/16"(1-5/8"z prowadnica) | 1-13/16"(1-5/8"z prowadnica)
Maksymalna grubos¢ ciecia (60°) 1"

WYMIARY TARC

R185CCS R185CCSX R185CCSX+

Srednica tarczy @7-1/4" @7-1/4" @7-1/4"
Liczba zebow 20 16 20
Srednica otworu 25/32" 25/32" 25/32"
Grubos¢ 1.7mm 1.7mm 1.7mm
DANE DOT. HALASU | WIBRACJI R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Poziom cisnienia akustycznego L‘u 94,3dB(A) K=3 dB(A) 94,3dB(A) K=3 dB(A) 94,3dB(A) K=3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej L. 105,3dB(A) K=3 dB(A) 105,3dB(A) K=3 dB(A) 105,3dB(A) K=3 dB(A)
Wibracje - gtéwny uchwyt (pitowanie drewna) A, .= 3347m/s? a,,=3347m/s? a,,=3347m/s?
Wibracje - uchwyt pomocniczy (pitowanie drewna) A= 3119m/s? a,,=3119m/s? a,,=3/119m/s?
Wibracje - gtéwny uchwyt (pitowanie metalu) a, = 3,572m/s? a,,=3,572m/s? a,,=3,572m/s?
Wibracje - uchwyt pomocniczy (pitowanie metalu) a,,=3.241m/s? a,,=3.241m/s? a,,= 3.241m/s?
Czynnik niepewnosci K 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
ELEMENTY WYPOSAZENIA R185CCS R185CCSX R185CCSX+
Ostrze TCT do wielu materiatéw v v v

Klucz imbusowy (wymiana ostrza) v v v
Prowadnica réwnolegta v v v
Adapter dyszy zasysajacej pyt v v v
Adapter weza zasysajacego pyt v v v
Futerat v
Prowadnica do ciecia - 340 mm (13-3/8") x 3 v

Listwa zlgcza i sruby (x4) v

Oswietlenie LED v v
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UK/EU/AUS
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
026-0001/026-0002 / 027-0001C/ 027-0001/ 027-0001A /
026-0003 027-0002C / 027-0003C 027-0002 / 027-0003 027-0002A / 027-0003A
1200W 1600W 1600W 1600W
1200W 1600W 1600W 1600W

3700 min'/rpm

3900 min'/ rpm

3900 min'/ rpm

3900 min'/ rpm

3700 min™/ rpm

3700 min™/ rpm

3700 min™/ rpm

3700 min™/ rpm

4.3 kg 49 kg 5.1kg 5.1kg
45° 60° 45° 45°
3m 3m 3m 4m

Ttoczona stal

Odlew aluminiowy

Odlew aluminiowy

Odlew aluminiowy

92,4dB(A) K:3dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

94,3dB(A) K=3 dB(A)

v v
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
3mm 6mm 3mm 6mm
3mm 6mm 3mm 6mm
53mm 64mm 64mm (59mm z prowadnica) | 64mm (59mm z prowadnicg)
34mm 40mm 47mm (42mm z prowadnica) | 47mm (42mm z prowadnicg)
24mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+
@ 165mm @ 185mm @ 185mm @ 185mm
14 20 16 20
20mm 20mm 20mm 20mm
1.7mm 1.7mm 1.7mm 1.7mm
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

94,3dB(A) K=3 dB(A)

103,4dB(A) K:3dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

105,3dB(A) K=3 dB(A)

a,= 2,747m/s?

a,= 3,347m/s?

a,.~ 3,347m/s?

a,.~ 3,347m/s?

a, =2,619m/s?

a, =3,119m/s?

a, = 3119m/s?

a,,=3119m/s?

a, = 2,302m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

a, = 3,572m/s?

an= 2,239m/s?

a, = 3241m/s?

a, = 3,241m/s?

a = 3,241m/s?

1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s? 1,5m/s?
R165CCSL R185CCS R185CCSX R185CCSX+

v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v v v v
v

v

v
v
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WIBRACJE

Informacja: Pomiary wibracji zostaty
wykonane w warunkach standardowych
zgodnych z: EN 62841-1: 2015,
EN 62841-2-5:2014

Ostrzezenie: Nalezy stosowac srodki ochrony
stuchu!

Podana wartos¢ catkowita wibracji zostata
zmierzona zgodnie ze standardowymi metodami
testowymi i moze postuzy¢ do poréwnywania
réznych narzedzi.

Podana wartos¢ catkowita wibracji moze takze
postuzy¢ do wstepnej oceny narazenia.

OSTRZEZENIE: Podczas uzytkowania tego
urzadzenia operator moze by¢ narazony na wysoki
poziom wibracji przenoszonych na rece i ramiona.

Istnieje mozliwos¢ rozwoju u operatora,choroby
wibracyjnej biatych palcéw” (syndrom Raynauda).
Stan ten moze zmniejszy¢ wrazliwosc reki na
temperature, jak

réwniez powodowac ogdlne dretwienie.

W przypadku dtugotrwatego lub regularnego
korzystania z tego urzadzenia nalezy doktadnie
monitorowac stan dtoni i palcéw. W przypadku
pojawienia sie jakichkolwiek objawdéw nalezy
zasiegnac porady lekarza.

Pomiar i ocena narazenia cztlowieka na drgania
przenoszone na dfonie w miejscu pracy s3
podane w:

EN 62841-1, EN 62841-2-5

Na poziom wibracji podczas pracy wptynac
moze wiele czynnikdéw, np. stan i potozenie
powierzchni roboczej oraz typ i stan uzywanej
maszyny. Czynniki te powinny zosta¢ poddane
ocenie przed kazdym uzyciem. W miare
mozliwosci nalezy zastosowac odpowiednie
metody pracy. Ograniczenie wptywu

tych czynnikéw moze przyczynic sie do
zmniejszenia skutkéw wibracji:

Obstuga

+ Nalezy obstugiwac maszyne, zachowujac
ostroznos¢ i pozwalajac urzadzeniu
wykonywac powierzone zadanie.

+ Nalezy unika¢ uzywania nadmiernej sity
fizycznej w odniesieniu do jakichkolwiek
elementoéw ukfadu sterowania urzadzeniem.
Nalezy zwrdci¢ uwage na wiasne
bezpieczenstwo i stabilng pozycje,

a takze na potozenie maszyny podczas
uzytkowania.

Powierzchnia robocza
Nalezy zwrdci¢ uwage na materiat, z ktérego
wykonana jest powierzchnia robocza:
jego stan, gestos¢, wytrzymatosc,
sztywnosc i potozenie.

OSTRZEZENIE: Emisja drgari podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moze rézni¢ sie od podanej wartosci catkowitej w
zaleznosci od sposobu uzywania narzedzia.

Potrzeba ustalenia $rodkéw bezpieczenstwa i
ochrony operatora opiera sie na ocenie narazenia
w rzeczywistych warunkach uzytkowania (z
uwzglednieniem wszystkich etapoéw cyklu
operacyjnego, takich jak czas kiedy narzedzie jest
wylaczone, pracuje na biegu jatowym, w dodatku
do czasu aktywacji).

OZNACZENIA | SYMBOLE
OSTRZEZENIE: Nie nalezy korzystac z narzedzia
jesli oznaczenia ostrzegawcze lub informacyjne
sg uszkodzone lub zostaty usuniete. Nalezy
skontaktowac sie z firma Evolution Power Tools w
celu uzyskania nowych etykiet.

Uwaga: Wszystkie lub niektére z nastepujacych

symboli moga znajdowac sie w instrukcji lub na
produkcie.

Symbol Opis

\Y Wolty

A Ampery

Hz Herce
Min/RPM Predkos¢

~ Prad zmienny

no Predkos$¢ bez obcigzenia

Nalezy stosowac okulary
ochronne

Nalezy stosowac srodki
ochrony stuchu

Nalezy stosowac ochrone
przed pytem

Nalezy zapoznac sie z instrukcja

®OO®
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Podwdjna izolacja

o]
ce

€.

iere!

Certyfikat CE

Certyfikat ETL

Intertek

Zuzyty sprzet elektryczny
i elektroniczny

Triman - zbieranie odpadéw
irecykling

Ostrzezenie

Oznaczenie zgodnosci z przepisami
dla sprzetow elektrycznych i
elektronicznych (RCM). Standard w

5490 Australii i Nowej Zelandii

PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA
OSTRZEZENIE: Niniejszy produkt to reczna
pilarka tarczowa zaprojektowana do eksploatacji
z wykorzystaniem specjalnych tarcz marki
Evolution. Nalezy uzywac wytacznie akcesoriéw
zaprojektowanych do stosowania z tym
narzedziem i/lub akcesoriéw zalecanych przez
Evolution Power Tools Ltd.

Po zamontowaniu odpowiedniego ostrza
narzedzie to mozna przeznaczy¢ do ciecia:

Stali miekkiej
Aluminium
Drewna

Uwaga: Ciecie stali ocynkowanej moze skroci¢
zywotnos¢ ostrza.

ZABRONIONE ZASTOSOWANIE
ELEKTRONARZEDZIA
OSTRZEZENIE: Recznej pilarki tarczowej nalezy
uzywac wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem.
Nie nalezy wprowadza¢ w urzadzeniu zadnych
modyfikacji ani stosowa¢ urzadzenia do zasilania
jakichkolwiek urzadzen lub akcesoriéw innych niz
okreslone w niniejszej instrukgji.

OSTRZEZENIE: Urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytkowania przez osoby

(w tym dzieci) o ograniczonej sprawnosci
fizycznej, sensorycznej lub umystowej lub

braku do$wiadczenia i wiedzy, chyba ze beda

one nadzorowane lub zostana poinstruowane

na temat bezpiecznego korzystania z

urzadzenia przez osobe odpowiedzialng za ich
bezpieczenstwo i potrafiagcg obstuzy¢ narzedzie w
bezpieczny sposob.

Dzieci wymagaja statego nadzoru, aby z catg
pewnoscia, nie miaty one dostepu do sprzetu, ani
pozwolenia na zabawe urzadzeniem.

BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE
Urzadzenie jest wyposazone w odpowiednio
profilowang wtyczke i kabel zasilajacy odpowiedni
dla danego rynku. W przypadku uszkodzenia
kabla zasilajgcego, nalezy go wymienic¢ na
specjalny kabel lub zespét dostepny u producenta
lub autoryzowanego dystrybutora.

UZYTKOWANIE NA ZEWNATRZ
OSTRZEZENIE: W przypadku korzystania z
urzadzenia na wolnym powietrzu, ze wzgledéw
bezpieczenstwa, nie nalezy uzywac go w
miejscach zawilgoconych ani naraza¢ na dziatanie
deszczu. Nie nalezy umieszczac narzedzia na
wilgotnej powierzchni. W miare mozliwosci nalezy
ustawic je na czystym i suchym blacie roboczym.
W celu zapewnienia dodatkowej ochrony nalezy
zastosowac wylgcznik réznicowopradowy (RCD),
ktory przerwie zasilanie, jesli prad réznicowy
przekroczy 30 mA przez okres 30 ms. Przed
przystapieniem do korzystania z urzadzenia
nalezy zawsze sprawdzi¢ dziatanie wyfacznika
réznicowopradowego (RCD).

W przypadku koniecznosci zastosowania
przedtuzacza, nalezy upewnic sie, ze nadaje sie on
do uzywania na zewnatrz i posiada odpowiednie
oznaczenie. Podczas korzystania z przedtuzacza
nalezy przestrzegac instrukgji producenta.

OGOLNE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA
(Niniejsze ogdlne instrukcje bezpieczenstwa przy
korzystaniu z elektronarzedzi sg zgodne z BS EN
60745-1:2009, EN 61029-1:2009 & EN 62847-
1:2015).
OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie z
trescig wszelkich ostrzezen oraz instrukgji.
Nieprzestrzeganie ostrzezen lub instrukcji moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem, pozaru i/lub
powaznych obrazen.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowac w celu przysztego wykorzystania.
Termin ,elektronarzedzie” odnosi sie do
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urzadzenia zasilanego sieciowo (przewodowego)
lub urzadzenia zasilanego za pomoca baterii
(bezprzewodowego).

1) Ogélne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo obszaru roboczego]

a) Nalezy zadbac o czystosc i prawidtowe
oswietlenie obszaru pracy.

Zanieczyszczenie lub brak wystarczajacego
oswietlenia obszaru pracy moga doprowadzi¢ do
wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w
przestrzeniach zagrozonych wybuchem, np.
w obecnosci fatwopalnych cieczy, gazow lub
pylow. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub oparéw.

¢) Nie nalezy dopuszczac dzieci ani

innych obserwatoréw do obszaru pracy
elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontroli.

2) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo elektryczne]

a) Wtyczka elektronarzedzia musi by¢ zgodna
z gniazdem zasilania. Nie wolno w zaden
sposob modyfikowac wtyczki. W przypadku
elektronarzedzi z uziemieniem nie nalezy
stosowac przejsciowek. Oryginalne wtyczki i
zgodne gniazda zmniejszajq ryzyko porazenia
pradem.

b) Nalezy unikac¢ dotykania uziemionych
powierzchni, takich jak rury, grzejniki, piece i
lodéwki. Uziemienie ciata powoduje zwiekszenie
ryzyka porazenia pradem.

) Nie nalezy wystawiac elektronarzedzi na
dziatanie deszczu lub wilgoci. Przedostanie

sie wody do wnetrza urzadzenia zwieksza ryzyko
porazenia pradem.

d) Nie nalezy nadwyrezac przewodu. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu do przenoszenia,
przeciagania lub odlaczania elektronarzedzia.
Przewdd nalezy trzymac z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci
urzadzenia. Uszkodzone lub poplatane przewody
zwiekszaja ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku korzystania z urzadzenia

na wolnym powietrzu nalezy uzywac
przedtuzacza przystosowanego do uzywania
na zewnatrz. Korzystanie z przedtuzacza
przystosowanego do uzywania na zewnatrz
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) W przypadku korzystania z elektronarzedzia
w miejscu o duzym natezeniu wilgoci nalezy
uzywac gniazda zasilania wyposazonego w
wylacznik réznicowopradowy (RCD).
Korzystanie z wytacznika réznicowopradowego
zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Uwaga: Produkt jest przeznaczony do uzytku
jedynie w pomieszczeniach o wydajnosci pradu
eksploatacyjnego > 100 A na faze, zasilanych z
sieci dystrybucyjnej o napieciu znamionowym
230V. W razie potrzeby nalezy skontaktowac sie
z zaktadem energetycznym, aby upewnic sie,

ze nosnos¢ pradu w punkcie przytaczenia do
publicznej sieci energetycznej jest odpowiednia
do podtaczenia produktu.

3) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi
[Bezpieczenstwo osobiste].

a) Podczas korzystania z elektronarzedzia
uzytkownik powinien by¢ czujny, uwazny i
zachowywac zdrowy rozsadek. Nie nalezy
uzywac elektronarzedzi w stanie zmeczenia badz
pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekdw.
Chwila nieuwagi podczas obstugi urzadzenia
moze spowodowac powazne obrazenia ciafa.

b) Nalezy korzystac ze srodkéw ochrony
osobistej. Nalezy zawsze stosowac srodki
ochrony oczu. Wyposazenie ochronne, takie

jak maska przeciwpytowa, obuwie robocze
antyposlizgowe, kask ochronny lub nauszniki
ochronne uzywane w odpowiednich warunkach
zmniejszajg ryzyko poniesienia obrazen.

c) Nalezy zapobiega¢ przypadkowemu
wiaczeniu urzadzenia. Przed podtaczeniem
do zZrédta zasilania i/lub akumulatora,
podnoszeniem lub przenoszeniem

narzedzia, nalezy upewnic sig, ze przelacznik
zasilania znajduje sie w pozycji wylaczonej.
Przenoszenie urzadzenia z palcem umieszczonym
na przefaczniku zasilania lub podfaczanie
elektronarzedzi przy wtaczonym przefaczniku
zasilania stwarza ryzyko wypadku.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy
usuna¢ z niego wszelkie narzedzia oraz klucze
regulacyjne. Narzedzie lub klucz pozostawiony
w obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowac obrazenia ciata.

e) Nie nalezy sie wychylaé. W kazdej chwili
nalezy zachowywac odpowiednia pozycje i
réwnowage ciata. Umozliwia to lepszg kontrole
nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez. Do pracy
z elektronarzedziem nie nalezy zaktadac luznej
odziezy ani bizuterii. Wiosy, odziez i rekawice
nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci
urzadzenia. Ubranie, bizuteria lub dtugie wtosy
moga zosta¢ wciggniete przez ruchome czesdci
urzadzenia.

g) Jesli do zestawu zataczone sa urzadzenia
do podtaczenia mechanizméw odsysania

i zbierania pytu, nalezy sprawdzic, czy s

one przytaczone i prawidtowo zamocowane.

129




€VOLUTION'

Korzystanie z urzadzenia odsysajacego pyt moze
zmniejszy¢ zagrozenie zwigzane z pytami.

h) Nie nalezy pozwoli¢, aby obeznanie
zwigzane z czestym korzystaniem z urzadzenia
doprowadzito do beztroski i ignorowania
zasad bezpieczenstwa. Nieprzemyslane dziatanie
moze spowodowac powazne obrazenia w utamku
sekundy.

(2.5) 4) Ogolne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi [Eksploatacja
i pielegnacja elektronarzedzi].

a) Nie nalezy przeciazac urzadzenia. Nalezy
uzywac narzedzi odpowiednich dla danego
zastosowania. Prawidtowe narzedzie wykona
zadanie lepiej i bezpieczniej w podanym zakresie
Sprawnosci.

b) Nie uzywac urzadzenia, jesli przetacznik
nie spelnia funkcji wigczania ub wylaczania
urzadzenia. Urzadzenia ktérych nie mozna
kontrolowac za pomoca przetacznika, sa
niebezpieczne i muszg zosta¢ oddane do naprawy.
) Przed dokonaniem regulacji, wymiany
akcesoriéw lub przechowywaniem
elektronarzedzia nalezy odlaczy¢ wtyczke

od zrédta zasilania i/lub akumulator od
urzadzenia. Prewencyjne srodki bezpieczerstwa
zmniejszajq ryzyko przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia nalezy
przechowywac w miejscu niedostepnym dla
dzieci i nie nalezy dopuszczac do nich oséb
nie zaznajomionych z obstuga elektronarzedzi
lub trescig instrukcji obstugi. Elektronarzedzia
stanowig niebezpieczenstwo w rekach
niedo$wiadczonych uzytkownikow.

e) Nalezy przeprowadzac konserwacje
elektronarzedzi. Nalezy sprawdzac urzadzenie
pod katem nieprawidtowego ustawienia lub
zablokowania elementéw ruchomych, peknie¢
elementéw ruchomych lub innych usterek, ktére
moga wptynac na funkcjonowanie urzadzenia.

W przypadku usterki urzadzenie nalezy naprawic¢
przed ponownym uzyciem. Niewtasciwa
konserwacja elektronarzedzi jest przyczyna wielu
wypadkdw.

f) Nalezy utrzymywac narzedzia tnace w
czystosci i pamietac o ich ostrzeniu.

Zadbane narzedzia tngce z ostrymi krawedziami
tnacymi rzadziej sie zacinaja i fatwiej nimi
sterowac.

g) Nalezy uzywac elektronarzedzia,
akcesoriow, koncowek itp. zgodnie z niniejszymi
instrukcjami, biorac pod uwage warunki pracy

i wykonywane zadania. Uzywanie narzedzi

do wykonywania prac niezgodnych zich
przeznaczeniem

moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.
h) Uchwyty i powierzchnie chwytne musza

by¢ suche, czyste i niezanieczyszczone olejem
ani smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie
uniemozliwiaja bezpieczna obstuge i kontrole
urzadzenia w nieprzewidzianych sytuacjach.

(2.6) 5) Ogdlne ostrzezenia w zakresie
bezpieczenstwa elektronarzedzi

[Serwis]

a) Urzadzenie powinno byc¢ serwisowane
przez wykwalifikowana osobe przy uzyciu
wylacznie identycznych czesci zamiennych.
Zagwarantuje to utrzymanie bezpieczenstwa
elektronarzedzia.

ZALECENIA ZDROWOTNE
OSTRZEZENIE: Przy korzystaniu z urzadzenia
moga wytworzyc sie czasteczki pytu. W niektorych
przypadkach, w zaleznosci od wykorzystywanych
materiatéw, pyt moze by¢ szczegdlnie szkodliwy.
W przypadku podejrzenia, ze farba pokrywajaca
powierzchnie cietego materiatu zawiera otéw,
nalezy zasiegna¢ porady specjalisty. Farby na
bazie otowiu powinny zosta¢ usuniete jedynie
przez profesjonaliste i nie nalezy podejmowac
samodzielnych préb ich usuwania. Po osadzeniu
sie pytu na powierzchniach, przeniesienie go
dforimi do jamy ustnej moze doprowadzi¢ do
spozycia otowiu. Narazenie na chocby niewielka
ilos¢ otowiu moze spowodowac nieodwracalne
uszkodzenie mézgu i systemu nerwowego.
Szczegolnie narazone s mate i nienarodzone
dzieci. Zaleca sie ocene ryzyka zwiazanego
z obrébka danego materiatu i ograniczenie
narazenia sie na szkodliwe czynniki.

Niektdre materiaty moga produkowac pyty
szkodliwe dla zdrowia. Podczas korzystania z
urzadzenia zalecamy stosowanie zatwierdzonych
masek przeciwpytowych z wymiennymi filtrami.

Nalezy zawsze:

« pracowac w dobrze wentylowanym
miejscu.
korzystac z zatwierdzonych srodkéw
bezpieczenstwa, takich jak maski
przeciwpytowe, zaprojektowane specjalnie po
to, aby filtrowac mikroskopijne czasteczki.

OSTRZEZENIE: podczas korzystania z
dowolnego elektronarzedzia ciata obce moga
zosta¢ wyrzucone w kierunku oczu operatora,
co moze skutkowac powaznym urazem narzadu
wzroku. Przed przystapieniem do pracy z
elektronarzedziem nalezy zatozy¢ okulary lub
gogle ochronne z ostong boczna. W miare
potrzeby nalezy zastosowac catkowitg ostone
twarzy.
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA
WSZYSTKICH PILAREK

[Postepowanie przy cigciu]

a) ZAGROZENIE: Dionie nalezy trzymac z dala
od cietej powierzchni i ostrza. Druga reke nalezy
trzymac na uchwycie pomocniczym lub na
obudowie silnika . Jesli obie rece beda trzymac
pilarke, nie dostang sie pod ostrze.

b) Nie nalezy siegac pod obrabiany przedmiot.
Ostona ostrza nie chroni operatora pod
obrabianym przedmiotem.

) Glebokos¢ ciecia nalezy dostosowac do
grubosci obrabianego przedmiotu. Ponizej
obrabianego przedmiotu widoczny by¢ powinien
jeden niepetny zab tarczy.

d) Podczas ciecia nie wolno trzymac
obrabianego przedmiotu w dioniach lub
opierac go na nodze . Przedmiot nalezy
zabezpieczy¢ na stabilnej podstawie. Nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢ prace, aby
zminimalizowa¢ prawdopodobienstwo
zablokowania ostrza, utraty kontroli lub narazenia
ciata na obrazenia.

e) Podczas wykonywania zadania, w ktérym
narzedzie tnagce moze natrafi¢ na ukryte
przewody elektryczne lub na wtasny przewéd,
nalezy trzymac urzadzenie za izolowane
powierzchnie chwytne. Natrafienie na kabel,
ktéry jest pod napieciem, przenosi napiecie

na metalowe czesci elektronarzedzia i moze
doprowadzi¢ do porazenia operatora pradem.

f) Podczas ciecia wzdtuz, nalezy zawsze
korzystac z przyktadnicy lub prowadnicy.
Zapewnia to doktadnos¢ ciecia i zmniejsza
prawdopodobieristwo zablokowania ostrza.

g) Nalezy zawsze uzywac tarcz o odpowiednim
rozmiarze i ksztalcie otworu mocowania
(romb lub okragty). Ostrza niepasujace do
osprzetu montazowego pity moga spowodowac
nieprawidtowe obroty tarczy i utrate kontroli.

h) Nie wolno uzywac srub i podktadek, ktore sa
zniszczone lub nieprawidtowe. Podktadki i Sruba
zostaly zaprojektowane specjalnie do tej pilarki
dla optymalnej efektywnosci i bezpieczerstwa
pracy.

[Przyczyny odrzutu i powigzane z tym
ostrzezenial
Odrzut to nagta reakcja na zakleszczenie,
zablokowanie lub nieprawidtowe ustawienie
ostrza, powodujace niekontrolowane odrzucenie
ostrza z obrabianego materiatu i przesuniecie sie
w strone operatora.
Jesli tarcza zakleszczy sie lub zablokuje poprzez
zamkniecie naciecia, ostrze traci sterownosc,
a silnik reaguje gwattownym odrzuceniem
urzadzenia w strone operatora.

Jesli ostrze wygnie sie lub ustawi sie
nieprawidtowo w nacieciu, zeby na tylnej
krawedzi tarczy moga wbic sie w gorng warstwe
drewna, powodujac wydostanie sie ostrza z
naciecia i odrzut w strone operatora.

Odrzut jest efektem nieprawidtowego uzycia
pilarki i/lub nieprawidtowego postepowania lub
warunkéw pracy. Mozna go uniknac stosujac
srodki prewencyjne opisane ponizej.

a) Urzadzenie nalezy trzymac stabilnie obiema
rekami w odpowiedniej pozycji, ktéra pozwoli
na odparcie sity odrzutu. Nalezy ustawic sie

po dowolnej stronie tarczy, a nie na réwni z nia.
Odrzut powoduje odskoczenie urzadzenia do tytu,
lecz sita odrzutu moze by¢ kontrolowana przez
operatora, jesli podjete s odpowiednie srodki
prewencyjne.

b) Jesli ostrze sie blokuje lub zakidca ciecie

z dowolnego powodu, nalezy zwolni¢
przetacznik i trzymac pilarke bez ruchu

w materiale az do momentu, kiedy tarcza
calkowicie sie zatrzyma. W zadnym wypadku
nie nalezy podejmowac préby usuniecia pilarki

z obrabianego przedmiotu lub pociagniecia jej
do tytu, podczas gdy tarcza jest w ruchu. Moze to
doprowadzi¢ do odrzutu. Nalezy przeanalizowac

i podjac dziatania korekcyjne, aby wyeliminowac
przyczyne zablokowywania sie ostrza.

¢) Przywracajac pilarke do pracy nad
przedmiotem obrdbki, ustaw ostrze w
nacieciu, tak aby zeby nie wchodzity w
material. Jesli ostrze sie zablokuje, moze

wspigc sie do géry lub spowodowac odrzut od
przedmiotu obrdbki przy restarcie pilarki.

d) Nie nalezy uzywac tepych lub zniszczonych
tarcz. Nienaostrzone lub nieprawidtowo zatozone
tarcze moga stworzy¢ zbyt waskie naciecie,
powodujac nadmierne tarcie, blokowanie sie
ostrza i odrzut.

e) Dzwignie blokady gtebokosci i nachylenia
ostrza musza byc sztywnie zablokowane przed
przystapieniem do cigcia. Zmiana ustawien
ostrza podczas ciecia moze spowodowac
zablokowanie i odrzut.

f) Dzwignie blokady gtebokosci i nachylenia
ostrza musza byc sztywnie zablokowane przed
przystapieniem do ciecia. Zmiana ustawien
ostrza podczas ciecia moze spowodowac
zablokowanie i odrzut.

g) Nalezy zachowa¢ szczegéIna uwage przy
uzyciu pity do cigcia istniejacych scian lub
martwego pola. Wystajace ostrze moze cia¢
obiekty, ktore moga spowodowac odrzut.
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FUNKCJA DOLNEJ OSLONY

a) Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic,
czy dolna ostona prawidlowo sie¢ domyka. Nie
nalezy uzywac pilarki, jesli dolna ostona nie
porusza si¢ swobodnie i nie zamyka sie od
razu. W zadnym wypadku nie nalezy zaciskac ani
przywigzywac dolnej ostony w otwartej pozycji.
Przy przypadkowym upuszczeniu pilarki dolna
ostona moze sie wygia¢. Dolna ostone nalezy
unie$¢ przy pomocy dzwigni i upewnic sie, ze
porusza sie swobodnie i ze nie dotyka ostrza lub
innej czesci urzadzenia, niezaleznie od kata czy
gtebokosci ciecia.

b) Nalezy sprawdzic dziatanie sprezyny ostony
dolnej. Jesli ostona i sprezyna nie dziatajg
prawidlowo, musza zostac oddane do naprawy
przed ponownym uzyciem. Dolna ostona moze
dziata¢ powoli z powodu zniszczonych czesci lub
zebrania sie lepkich osadéw i resztek materiatow.
) Dolna ostona moze zosta¢ wycofana
recznie tylko w przypadku wykonywania
specjalnych cie¢, takich jak,ciecie wgtebne” i
»ciecie zlozone”. Nalezy unies¢ dolng ostone
przy pomocy dzwigni. W momencie, gdy
ostrze wejdzie w materiat, ostona musi zosta¢
spuszczona. Przy innych cieciach dolna ostona
powinna dziata¢ automatycznie.

d) Przed potozeniem pilarki na tawie
warsztatowej lub podtodze nalezy zwrdcic
uwage, czy dolna ostona zakrywa ostrze.
Nieostoniete, dryfujace ostrze spowoduje
wycofywanie sie pilarki i ciecie przez nig
wszystkiego, co napotka na swojej drodze. Nalezy
by¢ swiadomym okresu czasu wymaganego na
zatrzymanie sie ostrza od momentu zwolnienia
przefacznika.

DODATKOWE INSTRUKCJE
BEZPIECZENSTWA

DLA PIL TARCZOWYCH

a) Nie nalezy uzywac ostrzy wyprodukowanych
ze stali szybkotnacej (HSS).

b) Przed kazdym uzyciem nalezy skontrolowac
maszyne i ostrze. Nie nalezy uzywac
zdeformowanych, peknietych, zuzytych lub
zniszczonych w inny sposdb ostrzy.

¢) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac
pilarki pozbawionej oryginalnego
ochronnego systemu ostony. Nie nalezy
blokowac ruchomej ostony w otwartej pozycji.
Nalezy upewnic sig, ze ostona dziata swobodnie i
nie blokuje sie.

d) Nalezy uzywac jedynie tarczy zgodnych z
opisem zawartym w niniejszej instrukcji. Zanim
skorzystasz z akcesoriow nalezy zawsze poréwnac
maksymalna dozwolona czestotliwos¢ obrotu
(obr/min) akcesorium z czestotliwoscia obrotu
(obr/min) urzadzenia.

e) Nie nalezy uzywac tarcz sciernych.

f) Nalezy uzywac jedynie tarcz, ktérych
Srednica zgodna jest z oznaczeniami.

OSTRZEZENIE: W przypadku braku
jakichkolwiek czesci urzadzenia nie nalezy
go uruchamiac¢ az do momentu uzupetnienia
brakujacych komponentéw. Nie przestrzeganie
tego zalecenia moze powodowac powazne
obrazenia ciata.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY -
ROZPAKOWANIE
Uwaga: Opakowanie zawiera ostre przedmioty.
Podczas rozpakowywania nalezy zachowac
ostroznos$¢. Urzadzenie wraz z zataczonymi
akcesoriami nalezy wyja¢ z opakowania. Nalezy
doktadnie sprawdzi¢, czy urzadzenie jest w
dobrym stanie i potwierdzi¢ obecnos¢ wszystkich
akcesoriow wymienionych w instrukgji obstugi.
Nalezy réwniez upewnic sie, czy w zadnym z
akcesoriéow nie brakuje komponentéw.

W przypadku braku jakiegokolwiek komponentu
nalezy zwrdcic¢ urzadzenie wraz z akcesoriami i w
oryginalnym opakowaniu do dystrybutora.

Nie wyrzuca¢ opakowania. Opakowanie nalezy
zachowac na czas trwania okresu gwarancyjnego.
Opakowanie nalezy zutylizowac w sposob
przyjazny dla srodowiska. W miare mozliwosci
nalezy poddac je recyklingowi.

Nie nalezy zezwalac¢ dzieciom na zabawe
torebkami foliowymi ze wzgledu na ryzyko
uduszenia.

INSTRUKCJA OBSLUGI
EVOLUTION
Do kazdego produktu firmy Evolution Power Tools
zatgczona jest instrukcja obstugi.Kazda instrukcja
poswiecona danemu produktowi stworzona jest z
uwaga w celu utatwienia dostepu do przydatnych
informacji dotyczacych bezpiecznego uzycia,
pielegnacji i konserwacji produktu. Kierowanie
sie informacjami zawartymi w niniejszej instrukgji
pozwoli operatorowi na petne i bezpieczne
wykorzystanie potencjatu urzadzenia.
Polityka nieustajacego rozwoju produktow firmy
Evolution moze w rzadkich przypadkach wptynac
na fakt, ze informacje zawarte w instrukcji moga
roznic sie od ostatnich aktualizacji i usprawnien
wprowadzonych do danego produktu. Zmiany
w specyfikacji tego produktu moga by¢
konsekwencjg rozwoju technologicznego i
zmian w ramach prawnych danego kraju, itp.
Jesli ktérykolwiek z aspektéw uzytkowania,
pielegnacji i konserwacji produktu Evolution
wzbudza watpliwosci, nalezy skontaktowac sie z
odpowiednig infolinig Evolution w celu uzyskania
aktualnych informacji i dodatkowej porady.
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WYRZUTNIK TROCIN

DZWIGNIA

OSTRZE TCT DO WIELU MATERIALOW
DOLNA OSLONA OSTRZA
PROWADNICA ROWNOLEGEA
ERGONOMICZNY UCHWYT PRZEDNI
SZCZOTKI WEGLOWE

KLUCZ IMBUSOWY (WYMIANA OSTRZA)

DZWIGNIA BLOKADY USTAWIENIA
GLEBOKOSCI

. MIERNIK GLEBOKOSCI
. TYLNY UCHWYT Z BEZPIECZNYM

PRZELACZNIKIEM ON/OFF

. GORNA OSLONA OSTRZA

. PRECYZYJNIE SKONTRUOWANA PODSTAWA
. DZWIGNIA

. PODZIALKA KATOMIERZA

. PRZYCISK BLOKADY TRZPIENIA

. OSWIETLENIE LED

. ZLACZE PORTU DO ZASYSANIA PYLU

. KOLNIERZ WEWNETRZNY 25/32”

. KOLNIERZ WEWNETRZNY 5/8”

133




€VOLUTION'

1.  WYRZUTNIKTROCIN

2. DZWIGNIA
3. OSTRZETCT DO WIELU
MATERIALOW

4. DOLNA OStONA OSTRZA

5. PROWADNICA ROWNOLEGLA

6. ERGONOMICZNY UCHWYT
PRZEDNI

7. SZCZOTKIWEGLOWE

8. KLUCZ IMBUSOWY (WYMIANA
OSTRZA)

9. DZWIGNIA BLOKADY

10.
11.

12
13.

14.
. PODZIALKA KATOMIERZA
16.
17.
18.

USTAWIENIA GLEBOKOSCI
MIERNIK GLEBOKOSCI

TYLNY UCHWYT Z BEZPIECZNYM
PRZELACZNIKIEM ON/OFF
GORNA OStONA OSTRZA
PRECYZYJNIE SKONTRUOWANA
PODSTAWA

DZWIGNIA

PRZYCISK BLOKADY TRZPIENIA
OSWIETLENIE LED
ZEACZE PORTU DO ZASYSANIA

19.
20.
21.

22.
23.

24,
25.

PYLU

KOLNIERZ WEWNETRZNY 25/32"
KOLNIERZ WEWNETRZNY 5/8”
PRZYCISKI ZMIANY REGULACJI
PROWADNICY

SRUBA MOTYLKOWA TYLNEGO
ZACIOSU

PROWADNICA 3x 13 - 3/8"

4 x PASKI ZLACZA PROWADNICY
KLUCZ IMBUSOWY 1/8”
(PROWADNICA)

134



€VOLUTION'

WYRZUTNIK TROCIN
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OSTRZE TCT DO WIELU MATERIALOW
DOLNA OSLONA OSTRZA
PROWADNICA ROWNOLEGLA
ERGONOMICZNY UCHWYT PRZEDNI
SZCZOTKIWEGLOWE

KLUCZ IMBUSOWY (WYMIANA OSTRZA)

DZWIGNIA BLOKADY USTAWIENIA
GLEBOKOSCI

10. MIERNIK GLEBOKOSCI

11. TYLNY UCHWYT Z BEZPIECZNYM
PRZELACZNIKIEM ON/OFF
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. PRECYZYJNIE SKONTRUOWANA PODSTAWA
. DZWIGNIA

. PODZIALKA KATOMIERZA

. PRZYCISK BLOKADY TRZPIENIA

. OSWIETLENIE LED

. ZLACZE PORTU DO ZASYSANIA PYLU

. KOLNIERZ WEWNETRZNY 25/32"

. KOLNIERZ WEWNETRZNY 5/8"

. PRZYCISKI ZMIANY REGULACJI

PROWADNICY

. SRUBA MOTYLKOWA TYLNEGO ZACIOSU
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WYRZUTNIK TROCIN 12. GORNA OSLONA OSTRZA
DZWIGNIA 13. PRECYZYJNIE SKONTRUOWANA PODSTAWA
OSTRZE TCT DO WIELU MATERIALOW 14. DZWIGNIA
DOLNA OSLONA OSTRZA 15. PODZIALKA KATOMIERZA
PROWADNICA ROWNOLEGLA 16. PRZYCISK BLOKADY TRZPIENIA

ERGONOMICZNY UCHWYT PRZEDNI
SZCZOTKIWEGLOWE
KLUCZ IMBUSOWY (WYMIANA OSTRZA)

DZWIGNIA BLOKADY USTAWIENIA
GLEBOKOSCI

10. MIERNIK GLEBOKOSCI

11. TYLNY UCHWYT Z BEZPIECZNYM
PRZELACZNIKIEM ON/OFF
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10.
11.

WYRZUTNIK TROCIN 12. GORNA OSLONA OSTRZA

DZWIGNIA 13. PRECYZYJNIE SKONTRUOWANA PODSTAWA
OSTRZE TCT DO WIELU MATERIALOW 14. DZWIGNIA

DOLNA OSLONA OSTRZA 15. PODZIALKA KATOMIERZA

PROWADNICA ROWNOLEGLA 16. PRZYCISK BLOKADY TRZPIENIA
ERGONOMICZNY UCHWYT PRZEDNI 17. ADAPTER DYSZY ZASYSAJACEJ PYL

SZCZOTKIWEGLOWE
KLUCZ IMBUSOWY (WYMIANA OSTRZA)

DZWIGNIA BLOKADY USTAWIENIA
GLEBOKOSCI

MIERNIK GLEBOKOSCI

TYLNY UCHWYT Z BEZPIECZNYM
PRZELACZNIKIEM ON/OFF
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WYRZUTNIK TROCIN

DZWIGNIA

OSTRZE TCT DO WIELU MATERIALOW
DOLNA OSLONA OSTRZA
PROWADNICA ROWNOLEGLA
ERGONOMICZNY UCHWYT PRZEDNI
SZCZOTKI WEGLOWE

KLUCZ IMBUSOWY (WYMIANA OSTRZA)

DZWIGNIA BLOKADY USTAWIENIA
GLEBOKOSCI

. MIERNIK GLEBOKOSCI
11.

TYLNY UCHWYT Z BEZPIECZNYM
PRZELACZNIKIEM ON/OFF

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21

GORNA OStONA OSTRZA

PRECYZYJNIE SKONTRUOWANA PODSTAWA
DZWIGNIA

PODZIALKA KATOMIERZA

PRZYCISK BLOKADY TRZPIENIA

ADAPTER WEZA ZASYSAJACEGO PYL
PRZYCISKI ZMIANY REGULACJI PROWADNICY
SRUBA MOTYLKOWA TYLNEGO ZACIOSU
PROWADNICA 3x 13 - 3/8”

. 4 x PASKI ZLACZA PROWADNICY
22,

KLUCZ IMBUSOWY 1/8” (PROWADNICA)
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OSTRZE TCT DO WIELU MATERIALOW
DOLNA OSLONA OSTRZA
PROWADNICA ROWNOLEGLA
ERGONOMICZNY UCHWYT PRZEDNI
SZCZOTKI WEGLOWE

KLUCZ IMBUSOWY (WYMIANA OSTRZA)
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10. MIERNIK GLEBOKOSCI
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11.
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19.

TYLNY UCHWYT Z BEZPIECZNYM
PRZELACZNIKIEM ON/OFF

GORNA OStONA OSTRZA

PRECYZYJNIE SKONTRUOWANA PODSTAWA
DZWIGNIA

PODZIALKA KATOMIERZA

PRZYCISK BLOKADY TRZPIENIA

ZLACZE PORTU DO ZASYSANIA PYLU

PRZYCISKI ZMIANY REGULACJI
PROWADNICY

SRUBA MOTYLKOWA TYLNEGO ZACIOSU
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PRZYGOTOWANIE
OSTRZEZENIE: Przed zmiang ustawier zawsze
nalezy odiaczy¢ elektronarzedzie od zrédta
zasilania.

Uwaga: Urzadzenie jest wyposazone w
przewdd zasilajacy i wtyczke odpowiednie
dla danego kraju. Nie nalezy zmienia¢ ani
modyfikowac przewodu zasilajacego.

PROWADNICA ROWNOLEGLA
OSTRZEZENIE: Nalezy uzywac jedynie
oryginalnych ostrzy Evolution (lub innych ostrzy
zatwierdzonych przez firme Evolution Power
Tools), przeznaczonych do stosowania z tym
narzedziem. Nalezy upewnic sig, ze maksymalna
predkos¢ tarczy jest zgodna z tg wskazang
dla urzadzenia. Przed rozpoczeciem montazu
nalezy odtgczy¢ urzadzenie od Zrédta zasilania.

Uwaga: Zaleca sie, aby przed montazem lub

wymiang ostrza operator zatozyt rekawice

ochronne.

Nalezy zlokalizowac zataczony klucz imbusowy,

ktory przechowywany jest w schowku na

urzadzeniu (znajdujgcym sie w podobnym

miejscu we wszystkich urzadzeniach). (Rys. 1)

« Pilarke nalezy umiescic¢ na rownej,
bezpiecznej powierzchni.

Uwaga: Przy zachowaniu ostroznosci wszystkie

urzadzenia moga by¢ oparte na ptaskiej, tylnej

czesci obudowy silnika, (Rys. 2) co daje fatwy

dostep do ostrza i jego elementéw mocujacych
Nalezy zlokalizowa¢ przyC|sk blokady
wrzeciona (znajdujacy sie w podobnym
miejscu we wszystkich urzadzeniach).
Wrzeciono nalezy zablokowac przy pomocy
przycisku blokady. (Rys. 3).

Uwaga: Powolne wprawienie tarczy w ruch
reka przy jednoczesnym przycisnieciu przycisku
blokady utatwi jego aktywacje.
Przy pomocy klucza imbusowego nalezy
poluzowac i usunac srube, powigzane
elementy mocujace i zewnetrzng podktadke.
(Rys. 4)

Uwaga: Sruba posiada standardowy gwint.
Aby $rube dokrecic¢ nalezy przekreci¢ ja w

kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Aby $rube poluzowa¢ nalezy przekrecic ja w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara
Zewnetrzny kotnierz i inne elementy
mocujace nalezy odtozy¢ w bezpieczne
miejsce.
Przy pomocy recznej dzwigni nalezy wsung¢
dolng ostone tarczy w gérng ostone. (Rys. 5)
Nalezy ostroznie zdjac ostrze z urzadzenia

(jesli jest ono zamocowane).
« Nalezy doktadnie wyczysci¢ wewnetrzny i
zewnetrzny kotnierz napedu.

Uwaga: Nie ma koniecznosci zdejmowania
wewnetrznego kotnierza, ale zaleca sie jego
sprawdzenie i wyczyszczenie. Jesli kohnierz
zostanie zdjety, zaktadajac go z powrotem,
nalezy upewnic sig, ze jest w takiej samej
pozycji jak przed zdjeciem.

Nalezy dokfadnie wyczyscic tarcze dookota
otworu (z obu stron), w miejscach gdzie
kotnierze bedg stykac sie z tarcza i Sciskac ja.
Zatozy¢ (nowa) tarcze.

Nalezy upewnic sig, ze kierunek strzatek na
tarczy zgadza sie z kierunkiem strzatek na
gornej i dolnej ostonie ostrza na urzadzeniu.
(Rys. 6)

Nalezy ponownie zamontowac zewnetrzny
kotnierz napedu, $rube i jej elementy
mocujace.

Uwaga: Zewnetrzny kotnierz napedu
posiada specjalnie wyciety otwér zdwoma
przeciwlegtymi ptaskimi brzegami. (Rys. 7a)
Brzegi te naktadaja sie na odpowiadajace
plask|e brzegi koncédwki trzpienia.
Nalezy ponownie uruchomi¢ blokade
trzpienia i dokreci¢ srube sworznia z
tbem gniazdowym przy uzyciu klucza
imbusowego.

+ Nalezy zwolni¢ przycisk blokady trzpienia.
Klucz imbusowy nalezy odtozy¢ na
przeznaczone mu miejsce.

Nalezy upewnic sig, ze przycisk blokady
zostat catkowicie zwolniony poprzez reczne
wprawienie tarczy w ruch.

Nalezy sprawdzi¢ dziatanie dolnej ostony
ostrza.

Uwaga: W zestawie znajduje sie kotnierz z
trzpieniem dwustronnym, umozliwiajacy
ostrza o $rednicy 1” (rys. 7b) i ostrza o
Srednicy 5/8" (rys. 7c) (Wytacznie dla rynku
pdtnocnoamerykanskiego).

PROWADNICA ROWNOLEGLA
Prowadnica Réwnolegta (Rys. 8), ktéra moze
by¢ szczegolnie przydatna podczas ciecia
wzdtuz, dofgczona jest do wszystkich urzadzen
z serii CCS.

Prowadnice mozna zamocowac z przodu
podstawy urzadzenia.

Ramie prowadnicy nalezy przetozy¢ przez
prostokatne otwory znajdujace sie po obu
stronach (z przodu) ttoczonej, stalowe;j
podstawy, a nastepnie przetozy¢ je pod $rubg
regulacyjna znajdujaca sie po srodku. (Rys. 9)

Uwaga: Prowadnice mozna zamocowac z obu
stron podstawy urzadzenia.
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OSTRZEZENIE: Przed zamocowaniem i
ustawieniem prowadnicy nalezy odtaczy¢
urzadzenie od zrédta zasilania.

Uwaga: Ramie prowadnicy musi zostac
przetozone przez wszystkie prostokatne otwory
w podstawie urzadzenia.

OSTRZEZENIE: Zamontowanie i préba
korzystania z prowadnicy przetozonej jedynie
przez jeden (1) prostokatny otwér w podstawie
urzadzenia sa potencjalnie niebezpieczne.
Nalezy ustawic prowadnice, tak aby byta w
odpowiedniej odlegtosci od ostrza, a nastepnie
dokreci¢ srube regulacyjna.

Nalezy upewnic sig, ze prowadnica jest
rownolegta do tarczy.

DOSTOSOWANIE GLEBOKOSCI

CIECIA

Uwaga: Wszystkie urzadzenia z serii CCS

posiadaja te same elementy regulacji

gtebokosci i obstugiwane sa w ten sam prosty
sposob w celu ustawienia gtebokosci ostrza.
Nalezy poluzowa¢ mechanizm blokady
ustawienia gtebokosci poprzez uniesienie
dzwigni. (Rys. 10)
(Model CCSL. Inne modele sa podobne).

+ Nalezy przestawi¢ podstawe pilarki, aby
wyregulowac gtebokos¢ ciecia (to jak bardzo
tarcza ma wystawac spod podstawy pilarki).

Uwaga: Miernik gtebokosci znajduje sie w

czesci ustawienia gtebokosci, a odpowiadajacy

wskaznik zostat umieszczony na sasiadujacej
goérnej ostonie ostrza. (Rys. 11) Korzystanie

z tych elementéw utatwi szybkie ustawienie

gtebokosci.

Uwaga: Korzystanie z miernika gtebokosci

i wskaznika pozwala na szybkie ustawienie

gtebokosci, lecz powinno sie traktowac

je jedynie jako wskazéwke do uzyskania

odpowiedniego ustawienia.

Jesli konieczne jest bardzo doktadne ustawienie

gtebokosci, ustawienie ostrza powinno zostac¢

sprawdzone przy pomocy np. precyzyjnej
linijki (nie zatgczona w zestawie) i odpowiednio
wyregulowane.

W wigkszosci przypadkéw, gtebokos¢ ciecia

powinna wynosic tyle, ile grubo$¢ obrabianego

materiatu plus gtebokos¢ potowy zeba tarczy

(od czubka zeba do jego podstawy). (Rys.12)

+ Nalezy zaciesni¢ mechanizm blokady
ustawienia gtebokosci przez opuszczenie
dzwigni w celu zablokowania urzadzenia w
zadanej pozycji.

DOSTOSOWANIE KATA CIECIA
(NACHYLENIA)
Wszystkie maszyny CCSL i CCSX majg mozliwos¢
przechylania ostrza do (maks) 45°, a wszystkie

maszyny CCS majg mozliwo$¢ przechylania
ostrza do (maks.) 60° w lewo. Umozliwia to
wykonywanie cig¢ sko$nych.

Uwaga: Tarcza znajduje sie w pozycji pionowej,
kiedy podziatka katomierza wskazuje 0°.

Uwaga: Podziatka katomierza (0°- 45°) znajduje
sie w czesci blokady skosu z przodu podstawy
pilarki. Korzystanie z katomierza pozwoli na
szybkie ustawienie kata skosu, lecz powinno sie
traktowac go jedynie jako wskazéwke.

Jesli konieczne jest bardzo dokfadne ustawienie

kata skosu, ustawienie ostrza powinno zostac

sprawdzone przy pomocy miernika nachylenia

(nie zataczony w zestawie) i odpowiednio

wyregulowane.

+ Nalezy poluzowac mechanizm blokady
ukosu znajdujacy sie z przodu urzadzenia
poprzez uniesienie dzwigni. (Rys. 13)

Nalezy przechyli¢ tarcze do zadanego kata
zgodnie z podziatka katomierza. (Rys. 14)

« Gdy zadany kat zostanie osiggniety, nalezy
zacie$ni¢ mechanizm blokady skosu poprzez
opuszczenie dzwigni.

ZALECENIA DOT. OBSLUGI
(CZYNNOSCI KONTROLNE)
Uwaga: Srodowiska pracy réznia sie od siebie.
Firma Evolution Power Tools oferuje operatorom
ponizsze, ogdlne zalecenia dotyczace
bezpiecznej obstugi.

Lista zalecen nie jest wyczerpujaca, gdyz firma
Evolution nie ma wptywu na rodzaj warsztatu i
srodowiska pracy, w ktérym urzadzenie bedzie
uzywane.

Zalecamy, aby operator zasiegnat porady od
wiasciwego organu lub kierownika warsztatu
w razie watpliwosci dotyczacych dowolnego
aspektu korzystania z tego urzadzenia.

Wazne jest, aby przed kazdym uzyciem operator
przeprowadzit rutynowe czynnosci kontrolne.

OSTRZEZENIE: Podczas przeprowadzania tych
czynnosci urzadzenie powinno by¢ odfaczone
od zasilania.
Nalezy upewnic sig, ze ostony
bezpieczenstwa dziatajg prawidtowo oraz
ze wszystkie uchwyty i sruby regulacyjne sa
dokrecone.
Nalezy sprawdzi¢, czy tarcza jest
zamontowana bezpiecznie i prawidtowo.
Nalezy rowniez upewnic sig, czy tarcza jest
odpowiednia do ciecia wybranego materiatu.
+ Nalezy sprawdzi¢, czy przewdd zasilania jest
nienaruszony.
W miare mozliwosci nalezy przymocowac
przedmiot obrébki za pomocg zacisku do
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fawy warsztatowej lub kozta, itp.
Operator powinien zawsze kontrolowac
pozycje i utozenie przewodu zasilania.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ
Operator powinien stosowac srodki ochrony
osobistej odpowiednie do wykonywanego
zadania. Moga to by¢ m.in. okulary ochronne,
ostona twarzy, maska przeciwpytowa,
obuwie robocze, itd.

Uwaga: Wszystkie urzadzenia z serii CCS
wyposazone sa w dmuchawe usuwajacg trociny
z linii ciecia. Przekierowuje ona powietrze

z wentylatora napedzanego silnikiem do
przestrzeni z przodu tarczy, pozostawiajac linie
ciecia wzglednie czysta.

Funkcja ta poprawia widocznos¢ i pozwala
operatorowi $ledzi¢ ruch ostrza podczas ciecia
wzdtuz linii pomocniczych.

OSTRZEZENIE: Pyt powstajacy podczas ciecia
jest potencjalnie szkodliwy dla zdrowia.
Niektére materiaty moga by¢ szczegdlnie
szkodliwe. Operator powinien zawsze nosic¢
maske przeciwpytowg odpowiednig do rodzaju
obrabianego materiatu.

W razie watpliwosci dotyczacych potencjalnej
toksycznosci obrabianego materiatu operator
powinien zasiegna¢ porady i pomocy
profesjonalisty.

OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie
nalezy uzywac urzadzenia do ciecia azbestu
oraz materiatéw, ktére go zawierajg lub moga
go zawierac.

W razie podejrzenia o skazeniu azbestem nalezy
powiadomi¢ odpowiedni organ i zasiegna¢
dodatkowej porady.

PRZELACZNIK ON/OFF
Uwaga: Wszystkie urzadzenia przeznaczone
na rynek europejski i australijski wyposazone
sg w przefacznik, bezpiecznego startu” w
celu zwiekszenia bezpieczenstwa operatora.
(Rys.15)
Aby uruchomic silnik, nalezy:
wcisnac kciukiem przycisk blokady
bezpieczenstwa znajdujacy sie z boku
uchwytu.
«wcisnac przefacznik.

Aby zatrzymac silnik, nalezy:
zwolni¢ przetacznik.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie nalezy uruchamia¢
silnika, gdy ostrze dotyka bezposrednio do
przedmiotu obrébki.

Uwaga: Urzadzenia przeznaczone na rynek

pétnocnoamerykanski wyposazone sg
w przetgcznik ON/OFF, ktory nie zawiera
przetacznika,bezpiecznego startu”.

OSTRZEZENIE: Jesli pita jest pod napieciem
(dioda LED jest wtaczona), nalezy unikac
nieumyslnego uruchomienia silnika

podczas podnoszenia urzadzenia ze stotu
warsztatowego itp. Przypadkowe zwolnienie
przetacznika ON/OFF (umieszczonego na
uchwycie gtéwnym) podczas podnoszenia
maszyny z pozycji lezacej spowoduje
uruchomienie silnika.

PROWADNICE DO CIECIA
Urzadzenia z serii CCSX firmy Evolution
(dotyczy modeli wymienionych na stronie
specyfikacji) zostaly zaprojektowane i
wyposazone w taki sposéb, aby byly one
kompatybilne z prowadnicami do ciecia.

Uwaga: Kazda pilarka posiadajaca kanaty
wzdtuz podstawy moze by¢ uzywana z
wykorzystaniem prowadnic do ciecia (Rys. 16)

Urzadzenia firmy Evolution wyposazone w
takie kanaty, moga by¢ uzywane z wigkszoscia
prowadnic do ciecia obecnie dostepnymi na
rynku.

Uwaga: Nalezy zapoznac sie z dokumentacja
dostarczong przez producenta prowadnic.
Dokumentacja ta zazwyczaj zawiera
instrukcje montazu prowadnicy, jak réwniez
informacje dotyczace bezpiecznych
sposobéw wykonywania pracy, ktére musza
by¢ stosowane podczas pracy z tego typu
urzadzeniami.

Prowadnice do ciecia moga by¢ stosowane,

jesli:

« uzycie przecinarki lub pilarki mogtoby
stwarzac zagrozenie dla zdrowia lub
bezpieczenstwa (BHP) badz inne problemy
w miejscu pracy. Na przyktad podczas pracy
na placu budowy, gdzie niezbedna jest
wyjatkowa doktadnos¢ i kontrola (praca
na dachu lub platformie rusztowania itd.),
uzycie prowadnicy do ciecia moze zapewnic
operatorowi dodatkowe (i bezpieczne)
mozliwosci robocze.

« wymagane sa dokfadne ciecia w poprzek lub
wzdtuz duzych obrabianych przedmiotéw.
Na przyktad podczas obrébki ram,
drzwi, duzych ptyt lub paneli $ciennych,
itp. prowadnica do ciecia mogtaby
wyeliminowa¢ potrzebe uzycia pilarki w
trybie ,recznym”.

Uwaga: Kompatybilne z prowadnicami do
ciecia urzadzenia firmy Evolution wyposazone
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sg w dwie (2) krzywki znajdujace sie w kanale
podstawy (po obu stronach).,Przyciski
rotacyjne” (Rys. 17) umozliwiajg operatorowi
obracanie krzywek.

Regulacja krzywek nieznacznie zmniejszy
efektywna szerokos¢ kanatu podstawy. Moze
to by¢ konieczne w celu dopasowania do
jakiejkolwiek nieznacznej zmiany szerokosci
szyny, ktéra moze wystapic podczas
wyttoczenia prowadnic. Rozstaw szyn
produkowanych przez réznych producentow
prowadnic moze sie nieznacznie réznic.

Uwaga: Operator powinien tak ustawic
krzywki, aby po prawidtowym umieszczeniu
maszyny na prowadnicy mozna ja byto tatwo i
ptynnie przesuwac do przodu lub do tytu, bez
widocznego ruchu bocznego (chybotania).

PROWADNICE DO CIECIA
EVOLUTION

Niektore urzadzenia firmy Evolution (w
zaleznosci od modelu i rynku przeznaczenia) sa
dostarczane wraz z prowadnicami do ciecia.

Uwaga: Prowadnice do ciecia Evolution sg
dostepne na zasadzie opcji zakupu przez
klientéw. Prosimy o kontakt z lokalnym
dystrybutorem firmy Evolution Power Tools w
celu uzyskania dalszych szczegotow.

PROWADNICA

System prowadnic firmy Evolution sktada

sie zdwoch (2) lub trzech (3) odcinkéw szyn
precyzyjnie wyttoczonych ze stopu. (Rys. 18)
Odcinki te musza by¢ potaczone ze sobg za
pomocg dotaczonych pretdw taczacych. (Rys.
19)

Aby potlaczyc¢ odcinki szyn nalezy (Rys. 19):

« Wsunac prety w szczeliny ,T” znajdujacej sie
pod powierzchnig wytoczonych szyn.
Upewnic sig, ze prety zostaty wtozone w
obydwa faczone odcinki na réwnej dtugosci
(w przyblizeniu).

« Dokreci¢ $ruby z tbem gniazdowym w celu
dokfadnego pofaczenia odcinkéw.

Uwaga: Nalezy pamietac o zachowaniu
niewielkiej luki pomiedzy potgczonymi
odcinkami (miedzy 1 a 2 mm). Dzieki temu po
zamontowaniu pilarki tarczowej i uzyciu jej
wraz z prowadnica ciecia krzyzowego Evolution,
bedzie sie ona przesuwac sie ptynnie wzdtuz
catej dtugosci prowadnicy.

USTAWIANIE PILY NA
PROWADNICY

Uwaga: Ponizsze wskazowki odnosza sie do
pilarek i prowadnic do ciecia EVOLUTION.

Nalezy zapoznac sie z informacjami
dostarczonymi przez producentéw pit i/

lub prowadnic do ciecia, jesli beda Paristwo
korzystac z pity tarczowej lub prowadnicy do
ciecia firm innych niz Evolution.

Przed pierwszym uzyciem prowadnicy do
ciecia EVOLUTION nalezy sprawdzi¢, czy pasek
chroniacy przed odfamkami (Rys. 21) pasuje do
pity i ostrza.

Aby dop ¢ pite do pr dnicy nalezy:

« W pehni ztozy¢ prowadnice do ciecia.

« Dokfadnie zapoznac sie z rozdziatem
+Umiejscowienie i mocowanie prowadnicy”.
Zamocowac prowadnice na plycie z
odpowiedniego materiatu zapasowego lub
materiatu z odpadow.

« Ustawic ostrze pity na odpowiedniej
gtebokosci wybranego do ciecia materiatu.
Upewnic sig, ze nie ma zadnych przeszkéd
pod sciezka ostrza.

« Dokfadnie zapoznac sie z rozdziatem
»Umiejscowienie i mocowanie prowadnicy”.
Umiesci¢ poprawnie pite tarczowg na
prowadnicy.

Wihaczy¢ silnik i zaczekac, az ostrze osiggnie
predkos¢ maksymalna.

+ Popychac pite tarczowa wzdtuz catej dtugosci
prowadnicy ptynnym i powolnym ruchem
do momentu, w ktérym ostrze przetnie
cafg dtugos¢ paska chronigcego przed
odtamkami.

Uwaga: Ten proces dopasuje konkretne ostrze
do konkretnej prowadnicy.

Se for utilizada uma serra diferente numa pista
preparada deste modo, a fita antiestilhagos
pode nao fornecer o mesmo nivel de protecdo
como na configuracdo especifica da serra a
pista.

Uwaga: Tasma zabezpieczenia
przeciwodpryskowego jest produktem, ktéry
sie zuzywa. Z biegiem czasu ulegnie zuzyciu i
sparcieje oraz bedzie wymagac wymiany. Zaleca
sie rbwniez jej wymiane w przypadku uzycia
innej pilarki lub ostrza (np. o innej szerokosci
ciecia), niz oryginalnie dopasowanych do
uszczelki.

WYMIENNY PASEK CHRONIACY
PRZED ODLAMKAMI

Jako element podlegajacy zuzyciu pasek
chroniacy przed odtamkami powinien

by¢ sprawdzany w regularnych odstepach
czasu pod katem uszkodzen lub otar¢
spowodowanych ,zuzyciem’”. Pasek nalezy
wymieni¢, jesli widoczne sa jakiekolwiek
uszkodzenia lub znaczace zuzycie.
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Dostepne sg paski zamienne. Nalezy
skonsultowac sie ze swoim dostawca lub firma
Evolution za posrednictwem odpowiedniej
infolinii.

Zataczony wymienny pasek chroniacy przed
odfamkami jest bezposrednim zamiennikiem
paska oryginalnego. Aby wymieni¢ pasek nalezy
ostroznie zdja¢ zuzyty pasek z prowadnicy i
zastapi¢ go nowym.

Uwaga: Po wymianie paska nalezy ponownie
przeprowadzi¢ procedure dopasowania pity do
prowadnicy.

ZACISKI DO PROWADNIC
EVOLUTION

(DO NABYCIA ODDZIELNIE)

Szybki zacisk EVOLUTION (Rys. 22) zostat
zaprojektowany specjalnie do mocowania
prowadnic do ciecia EVOLUTION.

Uwaga: Dodatkowe zaciski mozna kupic¢ od
firmy Evolution Power Tools lub od lokalnego
dystrybutora. Zaciski Evolution pasuja do
szczelin,T" ktére znajdujg sie pod powierzchnia
szyn wyttoczonych ze stopu oraz moga sie
wzdtuz nich przesuwac. (Rys. 23)

Umozliwia to operatorowi umieszczenie
zaciskow (jeden jest wymagany na kazdym
koncu prowadnicy) w pozycjach, ktére
zapewniajg maksymalne bezpieczenstwo

i unieruchomienie prowadnicy do ciecia
wzgledem obrabianego przedmioty.

USTAWIENIE | MOCOWANIE
PROWADNICY

Uwaga: Ponizsze wskazowki stuza jedynie jako
porady. Firma Evolution nie ma wptywu na
srodowisko pracy ani warunki, w ktérych ten
sprzet jest uzywany.

OSTRZEZENIE: Jesli sprzet ma by¢ uzywany na
placu budowy, operator powinien skonsultowac
sie zodpowiednig osoba, ktora jest
odpowiedzialna za bezpieczenstwo i higiene
pracy, w celu uzyskania dalszych szczegétowych
informacji dotyczacych bezpieczerstwa w
mlercu pracy.

Nalezy wyraznie oznaczy¢ element

obrabiany, a zwtaszcza, linie ciecia’, wzdtuz

ktorej ostrze bedzie sie poruszad.

+ Nalezy zmontowac prowadnice do ciecia z
tylu odcinkdw, ile potrzeba, aby wystarczyta
dla elementu obrabianego, plus konieczny
naddatek na wysieg.

« Ustawi¢ prowadnice na obrabianym
przedmiocie i zabezpieczy¢ ja, za pomoca
zaciskéw Evolution (preferowane) lub
odpowiednich zaciskow typu,G".

Nalezy upewnic sig, ze krawedz paska
chroniacego przed odtamkami przebiega

doktadnie wzdtuz wytyczonej linii ciecia.

OSTRZEZENIE: Prowadnica do ciecia musi
wystawac poza przedmiot obrabiany przy
krawedzi prowadzacej. (Rys. 24)

Dolna ostona ostrza bedzie musiata zostac
recznie wycofana i skierowana do géry na gérna
ostone tarczy, gdy pilarka zostanie umieszczona
na prowadnicy.

OSTRZEZENIE: W tej pozycji ostrze bedzie
odstonigte. NIEWOLNO uruchamiac pity zanim
nie zostang podjete wszystkie Srodki kontroli
bezpieczenstwa.

WYKONYWANIE CIECIA
Wykonywanie ciecia przy pomocy prowadnicy
do ciecia jest bardzo podobne do ciecia zwykig
pilarka. Wszystkie procedury bezpieczenstwa,
ktore dotycza pracy z pilarka majg réwniez
zastosowanie w pracy z pita w potaczeniu z
prowadnica do ciecia.

Ponizsze wskazéwki, cho¢ nie sg wyczerpujace,

zaW|eraJa1 ogolne zalecenia:

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole;
bezpieczenstwa, aby upewnic sie,

ze prowadnica do ciecia jest dobrze
przymocowana do obrabianego przedmiotu,
a sam przedmiot jest rowniez zabezpieczony
i nie bedzie sie poruszat podczas ciecia.

«+ Nalezy sprawdzi¢, czy pod obrabianym
przedmiotem nie ma przeszkéd, ktére
mogtyby zahamowac lub przeszkodzi¢ w
cieciu lub ktére mogtyby doprowadzi¢ do
uszkodzenia przedmiotu obrabianego przez
ostrze.

Nalezy upewnic sig, ze kabel zasilajacy

jest poprowadzony w taki sposob, ze

nie stwarza zagrozenia potknieciem lub
innego niebezpieczenstwa. Nalezy zwrdcic
szczeg6lna uwage, zeby kabel zasilajacy nie
magt sie zetknac z obracajacym sie ostrzem
pity.

Operator powinien dopilnowac, aby podczas
przesuwania pity wzdtuz prowadnicy
zachowac pewng postawe na nogach, dobra
réwnowage i catkowitg kontrole przez caty
czas ciecia. Szczegdlna ostroznos¢ nalezy
zachowac¢ w momencie, kiedy ostrze jest
wyjmowane z obrabianego przedmiotu.

OSTRZEZENIE: Nalezy sie upewni¢, ze
obrabiany przedmiot nie spadnie ze stotu i
nie spowoduje uszczerbku na zdrowiu u 0séb
postronnych, w szczegdlnosci podczas pracy
na wysokosci (a takze innych warunkach,
ktére moga miec zastosowanie). Operator
powinien by¢ przygotowany na ewentualne
zabezpieczenie lub przechwycenie odcietego
przedmiotu. Nalezy skonsultowac sie w tej
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sprawie z osobg odpowiedzialng za BHP w celu
uzyskania szczegotowych wskazéwek.

Uwaga: Zaleca sig, aby przed pierwszym
uzyciem operator przeprowadzit prébe ciecia
na urzadzeniu niepodtgczonym do sieci w celu
upewnienia sig, ze cata procedura bedzie w
petni bezpieczna.

Po zakoriczonym cieciu nalezy wylaczy¢
urzadzenie przetacznikiem ON/OFF i zaczekac,
az ostrze catkowicie sie zatrzyma.

Po podniesieniu pity znad prowadnicy do ciecia
i przedmiotu obrabianego, dolna ostona ostrza
automatycznie w catosci zakryje ostrze.

USUWANIE PYLU I INNYCH
POZOSTALOSCI PO CIECIU
taczniki (Rys. 25) moga by¢ montowane
we wszystkich urzadzeniach CCS. tacznik
taki umozliwia podtaczenie do urzadzenia
zbierajacego pyt po cieciu.

Uwaga: Doktadny ksztatt tacznika bedzie sie
roznit w zaleznosci od typu modelu lub rynku
przeznaczenia urzadzenia. Dostarczony tacznik
bedzie pasowat do wielu urzadzer usuwajacych
pyt, jakie sg dostepne na rynku. £acznik nalezy
przymocowac do gniazda wylotowego cigtego
materiatu (Rys. 26)

Uwaga: W razie potrzeby do tacznika do
usuwania pytu mozna podtaczy¢ warsztatowe
urzadzenie do odsysania pytéw. Nalezy
postepowac zgodnie z instrukcjami producenta
odnosnie podtaczenia oraz sprawdzi¢, czy
urzadzenie czyszczace ma mozliwosé przyjecia
pozostatosci materiatu po cieciu.

OSWIETLENIE LED
Niektore urzadzenia (w zaleznoéci od modelu
i rynku przeznaczenia) sg dostarczane wraz z
automatyczng diodg LED.

Uwaga: Jesli nie ma pewnosci, ktore funkcje

sg dostepne w danym urzadzeniu, nalezy
zapoznac sie ze specyfikacja urzadzenia podang
w niniejszej instrukgji. Dioda LED znajduje sie
po lewej stronie (LH) ostrza.

Wigzka z diody LED zaswieci sie po lewej stronie
ostrza oraz o$wietli wszystkie linie oznaczenia
narysowane na obrabianym przedmiocie. Dzieki
temu operator bedzie miat lepszy wglad w
Sciezke ostrza poruszajgcego sie na obrabianym
przedmiocie, co zapewni lepsza efektywnosc,
doktadnosc i bezpieczenstwo.

Uwaga: Dioda LED wiacza sie automatycznie.
Dioda LED jest wtaczana w momencie
podfaczenia urzadzenia do pradu. W ten sposéb

operator bedzie wyraznie widziat, ze urzadzenie
zostato prawidtowo podtaczone do zasilania,
posiada doptyw pradu (jest pod napieciem) i
jest gotowe do pracy.

Uwaga: W zestawie montazowym nie ma czesci
zwiazanych z montazem diody LED, ktére
moga by¢ obstugiwane przez uzytkownika,

a wigzka padania $wiatta zostata ustawiona
fabrycznie. Ostona zabezpieczajaca diody
powinna by¢ trzymana z daleka od kurzu (patrz
cze$¢ poswiecona konserwacji urzadzenia) w
celu zapewnienia maksymalnej jasnosci wiazki
Swiatta.

OSTRZEZENIE: Ostone diody nalezy czysci¢,
kiedy urzadzenie jest odfgczone od pradu, a
ostrze znajduje sie w catkowitym bezruchu.

ELEMENTY WSPOMAGAJACE CIECIE
Pity tarczowe Evolution s3 wyposazone w rézne
elementy stworzone z myslg o utatwieniu

pracy operatorowi tak, aby ciecie byto szybkie,
doktadne i bezpieczne. Uwaga: Nie wszystkie
ponizsze elementy znajduja sie na kazdym
urzadzeniu.

Prowadnik linii ciecia pod katami 0° i 45° (Rys.
28)

Na przedniej krawedzi urzadzenia przy
podstawie znajduja sie dwa (2) mate naciecia,
ktore sa oznaczone na niektérych urzadzeniach
za pomoca liczb katowych. Naciecia te wskazujg
nastawienie ostrza w momencie wbijania sie

w obrabiany przedmiot, kiedy nachylenie
katownika jest ustawione pod katem 0° (ostrze
w pozycji pionowej) lub pod katem 45°.

Prowadnica przedniej czesci ostrza (Rys. 29)
Uwaga: Urzadzenia firmy EVOLUTION
kompatybilne z prowadnica do ciecia
EVOLUTION posiadaja naciecie na podstawie
po prawej stronie (RH). Naciecie to wskazuje
pozycje przedniej krawedzi ostrza, kiedy ostrze
jest ustawione na maksymalna gtebokos¢ ciecia.
Ta funkcja moze by¢ wykorzystywana podczas
umieszczania i ustawiania pity na prowadnicy
do ciecia.

OSTRZEZENIE: Nalezy uwazac, aby dolna ostona
ostrza lub samo ostrze nie dotykato zadnego
elementu obrabianego przedmiotu podczas
wstepnego ustawiania pity na prowadnicy do
ciecia.

Prowadnice z linijka (Rys. 30)

Prowadnice z linijka znajduja sie na niektérych
pilarkach Evolution. Znajduja sie one wzdtuz
przedniej i/lub bocznej krawedzi podstawy. Te
prowadnice mogg okresli¢ przyblizong pozycje
lub umozliwig lepszy oglad pracy ostrza na
obrabianym przedmiocie.
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REGULACJA SPECJALISTYCZNA
Urzadzenia firmy Evolution posiadaja wiele
precyzyjnie zaprojektowanych elementéw i
ustawien, z ktorych wiekszos¢ jest ustawiona
fabrycznie w taki sposdb, aby zapewnié
dtugotrwate poprawne dziatanie urzadzenia.

Serwis i regulacja tych komponentéw lub
ustawien prawdopodobnie nigdy nie beda
konieczne. Jesli serwis lub regulacja (po
odpowiednio dtugim uzytkowaniu) okaze sie
konieczna, firma Evolution zaleca kontakt z
pomocg techniczng w celu uzyskania dalszych
wskazowek.

Uwaga: Niektore procedury regulacji moga
by¢ wykonywane wylgcznie przez osoby
posiadajace specjalistyczng wiedze i/lub
dysponujace odpowiednim sprzetem.

ZALECENIA DOT. CIECIA
OSTRZEZENIE: Operator musi zawsze
kontrolowac pozycje i utozenie przewodu
zasilania. Przewdd nalezy umiejscowi¢ w takim
potozeniu, by nie miato mozliwosci zetkniecia
z ostrzem.

Przewdd nie powinien stwarzac zadnego
zagrozenia (np. potknigcia) dla operatora i /lub
obserwatorow.
« Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia.
Nalezy pozwoli¢, aby predkos¢ tarczy
narzucata site ciecia. Nadmierne napieranie
na urzadzenie w zaden sposob nie polepszy
jego dziatania, a jedynie skréci zywotnosé
tarczy.
Korzystajac z prowadnicy nalezy upewnic¢
sie, ze jest ona ustawiona réwnolegle do
tarczy.
Jesli prowadnica ustawiona jest
nieprawidtowo moze dojs¢ do uszkodzenia
tarczy i/lub silnika.
Przednig krawedz podstawy pilarki nalezy
postawic¢ na obrabianym przedmiocie. Przed
wiaczeniem silnika nalezy upewnic sig, ze
ostrze nie styka sie z przedmiotem obrébki.
Rozpoczynajac ciecie nalezy powoli
wprowadzi¢ ostrze w materiat, aby nie
naruszyc¢ zebow tarczy

Uwaga: Z przodu podstawy urzadzenia

CCSL znajduja sie dwie (2) linie prowadzace

(przeznaczone jedynie do ciecia po katem 0°

i45°).

« Pilarke nalezy przesuwac oburacz do przodu
tnac przez obrabiany materiat.
Przesuwajac pilarke do przodu przez
obrabiany materiat, nalezy wywierac na nig
staty, rtbwnomierny napor.

Uwaga: All CCS series machines have an
automatic lower blade guard which has a

specially shaped leading front edge. This
feature ensures that the blade guard retracts
smoothly and effortlessly as the machines
blade enters the workpiece. As the blade exits
the workpiece the lower blade guard will
automatically return to its normal position
covering the blade completely.

Uwaga: W niektorych przypadkach, np.
podczas wykonywania cigcia wgtebnego w
podtoge lub Sciane itp., przydatne moze okazac
sie reczne cofniecie dolnej ostony ostrza.

Na dolnej ostonie ostrza znajduje sie dzwignia
operowana kciukiem. Zachowujac ostroznos¢,
doswiadczony operator moze recznie wycofac
ostone (catkowicie lub czesciowo) w celu
wykonania ciecia wgtebnego.

OSTRZEZENIE: Ostone tarczy nalezy
wycofywac recznie ze szczegdlna uwaga,
upewniajac sie, ze reka ani palce operatora nie
dotykaja zadnego elementu ostrza.

Po zakorczeniu ciecia nalezy:
Zwolni¢ prze{qczmk ON/OFF.
Zaczekac, az tarcza catkowicie sie zatrzyma.
« Wycofac urzadzenie z przedmiotu obrdbki,
pozwalajac dolnej ostonie automatyczne
powrdci¢ na swoje miejsce i zakry¢ ostrze.

OSTRZEZENIE: W przypadku zatrzymania

lub zgasniecia silnika podczas wykonywania
ciecia nalezy od razu zwolni¢ przetacznik.
Nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania i
wysunac je z obrabianego przedmiotu. Nalezy
zidentyfikowa¢ zrédto problemu i jesli to
mozliwe, dokonac naprawy.

Silnik moze zosta¢ ponownie wigczony jedynie
wtedy, gdy operator ma pewnos¢, ze jest to
bezpieczne.

WYRZUTNIK TROCIN

OSTRZEZENIE: Nie stosowac odpylacza
workowego ani adaptera odpylacza podczas
ciecia materiatow metalowych, w tym drewna
zawierajacego gwozdzie.

KONSERWACJA | REGULACJA
Pionowa pozycja ostrza (0°) moze zostac
zmieniona.

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem tej
procedury nalezy odfgczy¢ urzadzenie od zrodta
zasilania.

Aby sprawdzi¢ pozycje 0°, nalezy:

+ Ustawic tarcze w pozycji 0° przy pomocy
mechanizmu przechytu az do zatrzymania.
Sprawdzi¢ pozycje tarczy wzgledem
podstawy pilarki przy pomocy katownika
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(nie zatgczony). Nalezy unikac kontaktu

z koncowkami zebdw ostrza z weglika
wolframu TCT. Tarcza powinna by¢ ustawiona
doktadnie pod katem 90° do podstawy
pilarki.

Uwaga: Dolna ostona ostrza powinna zostac
(recznie) cofnieta do wewnatrz gérnej ostony.
Pozwoli to na dokfadne przystawienie
katownika i utatwi proces kontrolny.

Jesli konieczna jest regulacja:

R165CCSL & 185CCS

Nalezy przekrecic srube regulacyjng (rys. 31)
w odpowiednim kierunku przy pomocy klucza
imbusowego 4 mm (nie zataczony) tak, aby
tarcza znajdowata sie doktadnie pod katem 90°
do podstawy pilarki.

R185CCSX & 185CCSX+

Nalezy przekreci¢ $rube regulacyjng (rys. 32)
w odpowiednim kierunku przy pomocy klucza
imbusowego 3 mm (nie zataczony), tak aby
tarcza znajdowata sie doktadnie pod katem 90°
do podstawy pilarki.

Aby sprawdzi¢ pozycje 45° (R185CCSX i

185CCSX +):

+ Ustawic tarcze w pozycji 45° przy pomocy
mechanizmu przechytu az do zatrzymania.
Sprawdzi¢ pozycje tarczy wzgledem
podstawy pilarki przy pomocy katownika
(nie zatgczony). Nalezy unikac kontaktu
z koncdwkami zeboéw ostrza z weglika
wolframu TCT. Tarcza powinna by¢ ustawiona
dokfadnie pod katem 45° do podstawy
pilarki.

Nalezy przekreci¢ Srube regulacyjng (rys. 33)

w odpowiednim kierunku przy pomocy klucza

imbusowego 3 mm (nie zataczony) tak, aby

tarcza znajdowata sie doktadnie pod katem 45°
do podstawy pilarki.

KONTROLA | WYMIANA
SZCZOTEK WEGLOWYCH
OSTRZEZENIE: Przed przystapieniem do
kontroli lub wymiany szczotek weglowych
nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

Uwaga: Nalezy wymienic obie szczotki
weglowe, w przypadku, gdy ktérakolwiek z nich
ma mniej niz 6 mm dtugosci pozostatego wegla
lub jedli sprezyna albo przewdd sa uszkodzone
badz przepalone.

Aby usunac szczotki, nalezy:

« Odkrecic plastikowe nakretki znajdujace
sie w tylnej czeéci obudowy silnika. (Rys.
17) Nalezy uwazac¢, gdyz nakretki posiadaja
sprezyny.

« Usungac szczotki wraz z ich sprezynami.

Jezeli wymiana jest konieczna, nalezy
wstawi¢ nowe szczotki i natozy¢ nakretki.

Uwaga: Uzywane, ale sprawne szczotki moga
by¢ zosta¢ ponownie zatozone pod warunkiem,
ze ustawione zostang ponownie w tej samej
pozycji i zostang wlozone w ten sam sposéb, w
jaki zostaty wyjete z urzadzenia.

+ Nalezy uruchomic silnik bez obcigzenia na
okoto 5 minut. Pozwoli to na osadzenie sie
nowych szczotek i sprawdzenie, czy silnik
dziata sprawnie.

« Do momentu catkowitego osadzenia sie
szczotek mozliwe jest wystapienie iskier.

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE
Uwaga: Przed przystapieniem do czynnosci
konserwacyjnych nalezy upewnic sie, ze
urzadzenie jest wylaczone i odtgczone od zrodta
zasilania.

Nalezy regularnie sprawdza¢, czy wszystkie
elementy zabezpieczajace i ostony dziataja
poprawnie. Urzadzenia mozna uzywac
jedynie wtedy, gdy wszystkie elementy
ochronne i ostony sa w petni funkcjonalne.
Wszystkie tozyska silnika w tym urzadzeniu
posiadaja dozywotni zapas smaru.
Dodatkowe smarowanie nie jest wymagane.
Plastikowe czesci maszyny nalezy czyscic czysta,
lekko zwilzona szmatka. Nie nalezy uzywac
rozpuszczalnikéw lub podobnych produktéw,
ktére mogtyby uszkodzi¢ plastikowe czesci.
Nalezy usuwac kurz i inne zabrudzenia z
nasadki soczewki modutu LED.

OSTRZEZENIE: Nie wolno podejmowac prob
czyszczenia narzedzia poprzez wktadanie
spiczastych przedmiotéw w otwory w
obudowie urzadzenia, itp. Otwory wentylacyjne
maszyny nalezy czysci¢ za pomoca sprezonego
powietrza.

Uwaga: Podczas korzystania ze sprezonego
powietrza w celach czyszczenia operator
powinien stosowac srodki ochrony osobistej.

OCHRONA SRODOWISKA
Nie nalezy utylizowa¢ odpadéw produktéw
elektronicznych wraz z odpadami gospodarstwa
domowego. W miare mozliwosci nalezy poddac
utylizacji. Wskazéwki dotyczace recyclingu
mozna uzyska¢ od wtadz lokalnych lub
dystrybutora.

B
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE c €

Producent artykutu objetego niniejsza deklaracja to:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

Producent deklaruje niniejszym, Ze urzadzenie, jak opisano w niniejszej deklaracji, spetnia wszystkie
odpowiednie przepisy dyrektywy maszynowej i innych odpowiednich dyrektyw wymienionych ponizej.
Producent oswiadcza, ze urzadzenie, jak opisano w niniejszym oswiadczeniu, w stosownych przypadkach
spetnia odpowiednie przepisy w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/WE. Dyrektywa Maszynowa.

2014/30/UE.  Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej.

2011/65/EU. & Dyrektywa w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych
2015/863/EU.  substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (dyrektywa RoHS).
2012/19/UE.  Dyrektywa w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE).

I jest zgodne z obowiazujacymi wymaganiami okreslonymi w nastepujacych dokumentach:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-2-5: 2014 « EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) « EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Dane Produktu

Opis: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  026-0001 / 026-0002 / 026-0003

Opis: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  027-0001C / 027-0002C / 027-0003C
Opis: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  027-0001 /027-0002 / 027-0003

Opis: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
Nr modelu Evolution:  027-0001A /027-0002A / 027-0003A
Nazwa marki: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Napiecie: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Moc wejsciowa: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W
Dokumentacja techniczna, wykazujaca ze produkt spetnia wymagania dyrektywy, zostata opracowana
i jest dostepna do wgladu dla whasciwych organéw egzekwowania prawa oraz potwierdza, iz nasza
dokumentacja techniczna zawiera dokumenty wymienione powyzej
i ze sa to whasciwe normy dla produktu zgodnie z powyzszymi informacjami.
Imie, nazwisko i adres posiadacza dokumentacji technicznej.
Podpisano: Druk: Barry Bloomer

j \] © O Kierownik Dziatu Zamoéwien i Zaopatrzenia

Data: - YT 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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EC DECLARATION OF CONFORMITY c E

The manufacturer of the product covered by this Declaration is:
UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.

The manufacturer hereby declares that the machine as detailed in this declaration fulfils all the
relevant provisions of the Machinery Directive and other appropriate directives as detailed below.
The manufacture further declares that the machine as detailed in this declaration, where applicable,
fulfils the relevant provisions of the Essential Health and Safety requirements.

The Directives covered by this Declaration are as detailed below:

2006/42/EC. Machinery Directive.

2014/30/EU. Electromagnetic Compatibility Directive.

2011/65/EU. & The Restriction of the Use of certain Hazardous

2015/863/EU.  Substances in Electrical Equipment (RoHS) Directive.
2012/19/EU. The Waste Electrical and Electronic Equipment (WEEE) Directive.

And is in conformity with the applicable requirements of the following documents:

EN 62841-1:2015 - EN 62841-2-5: 2014 « EN 55014-1: 2017 - EN 55014-2: 2015
EN 61000-3-2: 2014 « EN 61000-3-3: 2013 (110V models) « EN 61000-3-11: 2000 (220-240V
models) « IEC 62321-1.0: 2008

Product Details

Description: R165CCSL 165mm (6-1/2") Circular Saw
Model No: 026-0001 /026-0002 / 026-0003
Description: R185CCS 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001C /027-0002C / 027-0003C
Description: R185CCSX 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001 /027-0002 / 027-0003
Description: R185CCSX+ 185mm (7-1/4") Circular Saw
Model No: 027-0001A /027-0002A / 027-0003A
Brand Name: EVOLUTION POWER TOOLS LIMITED
Voltages: 110V / 220-240V ~ 50Hz

Input: R165CCSL - 1200W

R185CCS, R185CCSX & R185CCSX+ - 1600W

The technical documentation required to demonstrate that the product meets the requirements of
directive has been compiled and is available for inspection by the relevant enforcement authorities,
and verifies that our technical file contains the documents listed above
and that they are the correct standards for the product as detailed above.
Name and address of technical documentation holder.
Signed: Print: Barry Bloomer

j(\ \] o Supply Chain & Procurement Director
Date: - O 01/06/18

UK: Evolution Power Tools Ltd, Venture One, Longacre Close, Holbrook Industrial Estate, Sheffield, S20 3FR.
FR: Evolution Power Tools SAS, 61 Avenue Lafontaine, 33560, Carbon-Blanc, Bordeaux, France.
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20 Thackray Road 61 Avenue Lafontaine

Port Melbourne 33560, Carbon-Blanc

Vic 3207 Bordeaux

T:03 9261 1900 T:+33(0)557 306189
Evolution Power Tools Ltd Evolution Power Tools LLC
Venture One, Longacre Close 8363 Research Drive

Holbrook Industrial Estate Davenport, IA

Sheffield, 520 3FR 52806

T:+44 (0)114 251 1022 T: +1-833-MULTI-SAW (Toll Free)

DE +44 (0)114 251 1022
ES +34911147385

NL +44 (0)114 251 1022
PL +48 33 821 0922

PT +34911147385
RO +44 (0) 114 2050458
RU +7 499 350 67 69
TR +90 (0) 3129001810
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