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Instrukcja oryginalna

1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy na wiasng odpowiedzialnosc: Te
szlifierki kgtowe, oznaczone typem i numerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujgce
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Akumulatorowe szlifierki kagtowe z oryginalnym
wyposazeniem firmy Metabo przeznaczone sg do
szlifowania, szlifowania papierem sciernym, pracy
ze szczotkami i ciecia $ciernica metalu, betonu,

kamienia i podobnych materiatow bez uzycia wody.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiada
wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie obowigzujgcych
przepisow zapobiegania wypadkom oraz
zatgczonych wskazdéwek bezpieczenstwa.

3. Ogolne wskazowki
bezpieczenstwa

Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w
celu ochrony elektronarzedzia zwrécié
szczegdIng uwage na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIE - Przeczytaé wszystkie

uwagi dotyczace bezpieczeristwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktorymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia pragdem
e{e;dryczn ym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciafa.

Starannie przechowywaé wszystkie uwagi
dotyczgce bezpieczeristwa i zalecenia, aby
moc z nich skorzystaé w przysztosci.
Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom,
nalezy przekazac rowniez niniejszg dokumentacje.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

4.1 Wspdlne uwagi dotyczgce
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania,
szlifowania papierem sciernym, obrébki
szczotkami drucianymi oraz przecinania:

a) Niniejsze elektronarzedzie jest

przeznaczone do uzytkowania jako szlifierka,

szlifierka do szlifowania papierem $ciernym,
szczotka druciana, otwornica oraz szlifierko-
przecinarka. Zapoznac si¢ ze wszystkimi

92 uwagami dotyczacymi bezpieczenstwa,

zaleceniami, ilustracjami i parametrami
dotgczonymi do urzadzenia. W przypadku
nieprzestrzegania ktéregokolwiek z ponizszych
zalecen moze dojs¢ do porazenia prgdem, pozaru i/
lub powaznych obrazen ciata.

b) Niniejsze elektronarzgdzie nie nadaje si¢ do
polerowania. Uzywanie elektronarzedzia do prac,
do ktérych nie zostato przewidziane, moze
stanowi¢ zagrozenie i by¢ przyczyng obrazen ciata.
c) Nie stosowaé narzedzia roboczego, ktérego
producent nie przewidziat i nie dopuscit do
wspotpracy z tym elektronarzedziem. Sama
mozliwo$¢ zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

d) Dopuszczalna predkos¢ obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza, jak
maksymalna predkosé obrotowa podana na
elektronarzedziu. Narzedzie robocze wirujgce z
predkoscig wiekszg od dopuszczalnej moze
pekna¢ i zosta¢ odrzucone.

e) Srednica zewngtrzna i grubos¢ narzedzia
roboczego muszg odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia.
Narzedzia robocze o nieprawidtowych wymiarach
moga byc¢ niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

f) Narzedzia robocze z wktadkg gwintowang
muszg doktadnie pasowaé na wrzeciono
elektronarzedzia. W przypadku narzedzi
roboczych montowanych za pomoca kotnierza
Srednica otworu narzedzia roboczego musi
pasowacé do srednicy gniazda kotnierza.
Narzedzia robocze, ktore sg nieprecyzyjnie
zamontowane na elektronarzedziu, obracajg sie
nieréwnomiernie, bardzo mocno wibrujg i moga
spowodowac utrate kontroli.

g) Nie uzywaé¢ uszkodzonych narzedzi
roboczych. Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
narzedzie robocze, np. tarcze szlifierskie pod
katem odpryskow i peknig¢, talerze szlifierskie
pod katem peknieé, starcia lub silnego zuzycia,
szczotki druciane pod katem luznych lub
wytamanych drutow. Jesli elektronarzedzie lub
mocowane narzedzie robocze spadnie na
podtoge, nalezy sprawdzié, czy nie jest
uszkodzone lub uzy¢ nieuszkodzonego
narzedzia roboczego. Po sprawdzeniu i
zamocowaniu narzedzia, nalezy stangc
samemu i poprosi¢ osoby znajdujace sie w
poblizu o pozostanie poza ptaszczyznag
obrotowg wirujgcego narzedzia oraz
uruchomi¢ zamocowane narzedzie robocze z
maksymalng predkoscia obrotowg na jedna
minute. Uszkodzone narzedzia robocze zwykle
pekajg w czasie przeprowadzania tego testu.

h) Stosowac¢ srodki ochrony indywidualne;j.
Zaleznie od rodzaju wykonywanych prac
stosowaé petng ochrong twarzy, ochrone oczu
lub okulary ochronne. O ile zachodzi taka
potrzeba, stosowa¢ maske przeciwpytowa,
ochronniki stuchu, rekawice ochronne lub



specjalny fartuch chroniacy przed drobnymi
czgstkami $ciernicy i szlifowanego materiatu.
Chroni¢ oczy przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska
przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych musza by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajgcy podczas pracy. Diugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowac utrate stuchu.

i) Nalezy zwraca¢ uwage, aby inne osoby
zachowaty bezpieczng odlegtos$¢ od strefy
roboczej. Kazda osoba, ktéra wchodzi do strefy
roboczej musi nosi¢ srodki ochrony
indywidualnej. Odtamki obrabianego elementu
lub peknigte narzedzia robocze mogg zostac
wyrzucone i spowodowac obrazenia réwniez poza
bezposrednig strefa robocza.

j) Podczas wykonywania prac, w trakcie
ktérych narzedzie robocze moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne lub na wiasny
kabel sieciowy, trzymac elektronarzedzie
wytgcznie za izolowane uchwyty. Kontakt z
przewodem znajdujgcym sie pod napigeciem moze
spowodowac przeptyw pradu przez metalowe
elementy urzadzenia i w efekcie doprowadzi¢ do
porazenia prgdem.

k) Kabel sieciowy utrzymywac z dala od
wirujacych narzedzi roboczych. W przypadku
utraty kontroli nad urzgdzeniem moze nastgpic¢
przecigcie albo pochwycenie kabla sieciowego
oraz przedostanie sig ragk w zasieg wirujgcego
narzedzia roboczego.

I) W zadnym wypadku nie odktadaé
elektronarzedzia, zanim narzgdzie robocze
catkowicie sie nie zatrzyma. Obracajgce sie
narzedzie robocze moze zetknac sie z
powierzchnia, na ktdrg zostanie odtozone, i w
konsekwencji spowodowac utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

m) Nie przenosi¢ pracujacego
elektronarzedzia. Na skutek przypadkowego
dotknigcia ubranie uzytkownika moze zostac
pochwycone przez wirujgce narzedzie robocze,
ktére moze wwierci¢ sie w ciato.

n) W regularnych odstepach czasu czysci¢
szczeliny wentylacyjne elektronarzedzia.
Wentylator silnika wcigga pyt do obudowy, a duze
nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowac zagrozenia zwigzane z pragdem
elektrycznym.

o) Nie uzywaé elektronarzedzia w poblizu
materiatow palnych. Iskry moga spowodowaé
zapton takich materiatéw.

p) Nie uzywa¢ narzedzi roboczych
wymagajacych stosowania ciektych chtodziw.
Stosowanie wody lub innych chtodziw ciektych
moze spowodowac porazenie prgdem
elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczgce
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowng reakcja spowodowang

zablokowaniem lub zahaczeniem wirujgcego

narzedzia roboczego, takiego jak tarcza szlifierska,

talerz szlifierski, szczotka druciana itp. Zahaczenie
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lub zablokowanie powoduje nagte zatrzymanie sig
wirujgcego narzedzia roboczego. Wskutek tego
niekontrolowane elektronarzedzie uzyskuje
przyspieszenie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotow zablokowanego narzedzia roboczego.

Jeslinp. tarcza szlifierska ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowac wytamanie tarczy lub odrzut. Tarcza
szlifierska przemieszcza sie wtedy w kierunku
operatora albo przeciwnym, zaleznie od kierunku
obrotéw zablokowanej tarczy. W takim przypadku
tarcze szlifierskie moga réwniez pekac.

Odrzut jest konsekwencjg nieprawidtowego
uzytkowania elektronarzedzia i/lub niewtasciwych
warunkéw roboczych. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzgedzie oraz
utrzymywag ciato i ramiona w pozycji, ktéra
pozwoli zamortyzowac site¢ odrzutu. Zawsze
uzywac rekojesci pomocniczej, aby mie¢ jak
najlepsza kontrole nad sitg odrzutu lub nad
momentami reakcji podczas rozruchu. Poprzez
odpowiednie Srodki ostroznosci operator moze
zapanowac nad odrzutem i cofnigciem.

b) Nigdy nie zbliza¢ rgk do wirujacych narzedzi
roboczych. W przypadku odrzutu narzedzie
robocze moze obsungc¢ sie po rece.

c) Unikaé obszaru, w kierunku ktérego moze
zosta¢ odrzucone zablokowane
elektronarzedzie. W wyniku odrzutu
elektronarzedzie przemieszcza sig¢ w kierunku
przeciwnym do ruchu tarczy szlifierskiej w miejscu
zablokowania.

d) Szczego6lng ostroznos¢é zachowac podczas
pracy w strefie naroznikéw, ostrych krawedzi
itp. Unika¢ sytuaciji, w ktérych narzedzia
robocze uderzajg o element obrabiany i ulegaja
zakleszczeniu. W naroznikach, na ostrych
krawedziach lub w przypadku uderzenia wirujgce
narzedzie robocze tatwo sie zakleszcza. Powoduje
to utrate kontroli lub odrzut.

e) Do ciecia drewna nie uzywac tarczy
taricuchowej, diamentowej tarczy tnacej z
segmentami, pomigdzy ktorymi szczeliny sg
wigksze niz 10 mm, oraz tarczy zebatej. Takie
narzedzia robocze czesto powodujg odrzut lub
utrate kontroli.

4.3 Specjalne zasady bezpieczenstwa
dotyczace szlifowania i przecinania
tarczg:

a) Stosowac wytgcznie Sciernice dopuszczone
dla danego elektronarzedzia i ostone
przewidziang dla tej Sciernicy. Sciernice, ktére
nie sg przewidziane dla danego elektronarzedzia
moga byc¢ niedostatecznie ostonigte i nie
gwarantujg nalezytego bezpieczenstwa.

b) Wypukte tarcze szlifierskie nalezy mocowac
w taki sposdéb, aby powierzchnia szlifujgca nie
wystawata ponad ptaszczyzne krawedzi
ostony. Nieprawidtowo zamontowana tarcza

szlifierska wystajgca ponad ptaszczyzne krawedzi 93
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ostony nie gwarantuje wystarczajagcego
zabezpieczenia.

c) Ostona musi by¢ bezpiecznie zamocowana
na elektronarzedziu i ustawiona w taki sposéb,
aby zapewni¢ najwyzszy stopien
bezpieczenstwa, tzn. tak, zeby w strone
uzytkownika byta skierowana mozliwie
najmniejsza czg$¢ nieostonietej Sciernicy.
Zadaniem ostony jest ochrona uzytkownika przed
odtamkami, przypadkowym dotknigciem Sciernicy,
jak réwniez przed iskrami, ktére moga spowodowac
zapalenie odziezy.

d) Sciernic wolno uzywac tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktéra jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tnace sa
przeznaczone do usuwania materiatu za pomoca
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na tarcze moze
spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac wytacznie nieuszkodzone
kotnierze mocujgce o wielkosci i ksztatcie
odpowiednim dla wybranej Sciernicy.
Prawidtowo dobrany kotnierz stanowi oparcie dla
tarczy szlifierskiej, a tym samym zmniejsza ryzyko
jej pekniecia. Kotnierze do tarcz tngcych moga sie
rozni¢ od kotnierzy do innych tarcz szlifierskich.

f) Nie stosowac uzywanych tarcz szlifierskich
przeznaczonych do wiekszych elektronarzedzi.
Tarcze szlifierskie przeznaczone do wiekszych
elektronarzedzi nie sg przystosowane do wysokich
predkosci obrotowych mniejszych elektronarzedzi i
moga pekac.

g) W przypadku stosowania tarcz o podwaéjnym
przeznaczeniu zawsze uzywac ostony
odpowiedniej do wykonywanej pracy. W
przypadku niezastosowania wtasciwej ostony moze
zabrakng¢ odpowiedniego zabezpieczenia, co
moze byc¢ przyczyng powaznych obrazen.

4.4 Dodatkowe specjalne uwagi dotyczgce
bezpieczenstwa podczas cigcia:

a) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt
duzego docisku. Nie wykonywaé nadmiernie
gtebokich cieé. Przecigzenie tarczy tnacej
zwigksza jej naprezenia i podatnos¢ na
zakleszczenie lub zablokowanie, a tym samym
mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia tarczy.

b) Unika¢ strefy przed i za wirujaca tarcza
tngca. W przypadku przemieszczania tarczy tngcej
w obrabianym elemencie od siebie, w razie odrzutu
elektronarzedzie z wirujgca tarczg zostaje
wyrzucone bezposrednio w kierunku uzytkownika.

c) W przypadku zakleszczenia tarczy tngcej lub
przerwania pracy wytgczy¢ elektronarzedzie i
przytrzymac je spokojnie, az tarcza catkowicie
sig zatrzyma. Nie wolno wyciggac¢ obracajgcej
sig jeszcze tarczy tngcej z nacigcia, gdyz moze
to spowodowac odrzut. Zlokalizowac i usung¢
przyczyne zakleszczenia.

d) Nie witagczac elektronarzedzia dopdki
znajduje sie ono w obrabianym elemencie.
Ciecie mozna ostroznie kontynuowaé, dopiero
kiedy tarcza tngca osiggnie maksymalng

94 predkos¢ obrotowg. W przeciwnym razie tarcza

moze sig zakleszczyc¢, wyskoczyc¢ z obrabianego
detalu lub spowodowac odrzut.

e) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sie tarczy thgcej, obrabiane
ptyty i wigksze elementy nalezy podpieraé.
Duze elementy poddawane obrébce moga sie
wyginac pod wtasnym ciezarem. Element
obrabiany musi byé podparty po obu stronach
tarczy, zarowno w poblizu linii cigcia, jak i przy
krawedzi.

f) Szczegdblng ostroznosé zachowac przy
»,wcigciach“ w istniejace Sciany lub inne
nieznane obszary. Tarcza tngca zagtebiona w
Scianie moze natrafi¢ na przewody gazowe, wodne,
elektryczne lub inne obiekty i spowodowac odrzut.
g) Nie wykonywac cigé krzywoliniowych.
Przecigzenie tarczy thgcej zwigksza jej naprezenia
i podatnosc na zakleszczenie lub zablokowanie, a
tym samym mozliwos¢ odrzutu lub pekniecia tarczy,
co moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

4.5 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa odnosnie szlifowania
papierem sciernym:

a) Uzywac arkuszy szlifierskich o wtasciwym
rozmiarze i przestrzegac informacji producenta
dotyczacych wyboru arkuszy szlifierskich.
Arkusz szlifierski wystajgcy poza talerz szlifierski
moze spowodowac obrazenia, a takze zahaczenie,
zerwanie arkusza lub odrzut.

4.6 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenistwa odnosnie prac z
uzyciem szczotek drucianych:

a) Pamigtaé, ze szczotka druciana traci druty
rowniez w trakcie zwyktego uzytkowania. Nie
przecigzac¢ drutéw zbyt mocnym dociskiem.
Odrzucone kawatki drutu moga bardzo tatwo
przebi¢ cienka odziez i/lub skore.

b) Jezeli zalecane jest uzywanie ostony
zabezpieczajgcej, wyeliminowaé¢ mozliwosé
dotykania ostony przez szczotke druciana.
Wskutek docisku i dziatania sity odsrodkowej
szczotki talerzowe i garnkowe moga zwiekszac
swoja Srednice.

4.7 Dalsze wskazowki bezpieczenstwa:

OSTRZEZENIE - Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

obstugiwac zawsze obiema rekami.

Podczas przecinania nie uzywac ostony

zabezpieczajacej do szlifowania. Ze

wzgledow bezpieczenstwa do pracy z tarczg
tngca nalezy uzywac ostony do przecinania.

Nie stosowa¢ diamentowych tarcz tngcych z
segmentami, pomigdzy ktorymi szczeliny sa
wigksze niz 10 mm. Dopuszczalne sa tylko ujemne
katy natarcia segmentow.

@OSTRZEiENIE - Elektronarzedzie



Kompozytowe tarcze tngce stosowac tylko w
przypadku, gdy sg wzmocnione.

Uzywac elastycznych podktadek, jezeli zostaty
dostarczone w komplecie z materiatami szlifierskimi
i sg wymagane.

Przestrzegac¢ informacji producenta narzedzia i
osprzetu! Chronic tarcze przed smarem i
uderzeniami!

Narzedzia robocze przechowywac i stosowac
zgodnie z zaleceniami producenta.

Nigdy nie stosowac tarcz tngcych do szlifowania
zdzierajgcego lub usuwania zadzioréw! Tarcze
tngce nie moga by¢ poddawane naciskom
bocznym.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomocag urzagdzen mocujgcych. Duze elementy
obrabiane musza by¢ odpowiednio podparte.

W przypadku zastosowania narzedzi roboczych z
wktadka gwintowana, koniec wrzeciona nie moze
stykac sie z dnem otworu narzedzia szlifierskiego.
Nalezy zwraca¢ uwage nato, aby gwint w narzedziu
roboczym byt wystarczajgco dtugi, aby pomiescit
dtugosc wrzeciona. Gwint w narzedziu roboczym
musi pasowac do gwintu na wrzecionie. Dtugos¢
wrzeciona i gwint wrzeciona patrz strona 2 i rozdziat
14. Dane techniczne.

Nie wolno uzywac uszkodzonych, nieokragtych
wzglednie wibrujgcych narzedzi.

Nalezy unika¢ uszkodzenia przewoddéw gazowych
lub wodociagowych, przewodoéw elektrycznych i
$cian nosnych (statyka).

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania, konserwacji
lub czyszczenia nalezy wyjac akumulator z
urzadzenia.

Upewnic sie, ze podczas wktadania akumulatoréw
urzadzenie jest wytgczone.

Podczas wyjmowania i wktadania akumulatora
przytrzymywac maszyne w taki sposob, aby nie
nacisngé mimowolnie na wytacznik.

Z uszkodzonego urzadzenia trzeba zawsze wyjaé
akumulator.

Uszkodzony lub popekany uchwyt dodatkowy
nalezy wymienic. Nie wolno uzywac urzadzenia z
uszkodzonym uchwytem dodatkowym.

Uszkodzong lub popekang ostone nalezy
wymieni¢. Nie wolno uzywac urzgdzenia z
uszkodzong ostong.

Mate elementy poddawane obrébce nalezy
odpowiednio zamocowac. Mozna je zamocowac na
przyktad w imadle.

Nalezy zadbac o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystoniete. Jesli zachodzi potrzeba usunigcia
pytu, nalezy najpierw wyja¢ akumulator (uzywac
przedmiotow niemetalowych) oraz unikac
uszkodzenia elementéw wewngetrznych.

W przypadku stosowania tarcz o podwdéjnym

przeznaczeniu (kombinacja tarczy szlifierskiej i
Sciernicy tnacej) montowanych za pomoca

POLSKI pl

kotnierza wolno uzywac wytacznie nastepujacych
typow oston: typ A, typ C
Patrz rozdziat 11.

Stosowanie wtasciwej ostony:

Stosowanie niewtasciwej ostony moze by¢
przyczyna utraty kontroli i powaznych obrazen.
Przyktady nieprawidtowego zastosowania:

- W przypadku stosowania ostony typu A do
szlifowania bocznego ostona i element obrabiany
moga sobie wzajemnie przeszkadzac, co
prowadzi do niedostatecznej kontroli.

- W przypadku stosowania ostony typu B do
przecinania kompozytowymi tarczami tngcymi
istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
wyrzucane iskry i czgstki cierne oraz odtamki
tarczy szlifierskiej w przypadku jej pekniecia.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C do
przecinania i szlifowania bocznego w betonie i
murze istnieje podwyzszone ryzyko narazenia na
dziatanie pytu oraz utraty kontroli skutkujgcej
odrzutem.

- W przypadku stosowania ostony typu A, B, C ze
szczotka talerzowg o grubosci wiekszej niz
dopuszczalna druty moga natrafi¢ na ostone, co
moze spowodowac ich ztamanie.

Zawsze uzywac ostony przeznaczonej do danego

narzedzia roboczego. Patrz rozdziat 11.

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
sciernym, cigcia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktorych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodcza. Takie chemikalia to
na przyktad:
- otow z jastrychdw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;j.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czegstotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanc;ji
chemicznych: pracowac w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane $rodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytéw powstajgcych przy obrébce innych
materiatéw, np. niektorych rodzajow drewna
(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne
znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i
choroby uktadu oddechowego. Zapobiega¢
przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i
miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych
(np. przepisow BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czastki z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac odpowiedniego
osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgstek
przenikajgcych w niekontrolowany sposdb do
otoczenia.
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Uzywac odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowa¢ uwalnianych czastek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych osoéb
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powoduja
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurza¢ lub prac. Nie
przedmuchiwag, nie trzepad, nie czyscié¢
szczotka.

4.8 Wskazowki dotyczgce bezpiecznego
uzytkowania akumulatora:

Akumulatory nalezy chroni¢ przed wilgocig!

E ; Nie wktada¢ akumulatoréw do ognia!l

Nie uzywac uszkodzonych lub zdeformowanych

akumulatorow!

Akumulatoréw nie wolno otwierac!

Nie wolno zwiera¢ stykow akumulatorow!
Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-
jonowych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palnal

W przypadku wydostania sie cieczy z
A akumulatora i przedostania sie jej na skoére

nalezy bezzwtocznie sptukac to miejsce
duzg iloscig wody. W przypadku przedostania sie
cieczy z akumulatora do oczu nalezy przeptukac je
czystg wodg i bezzwtocznie udac sig do lekarza!

Z uszkodzonej maszyny trzeba zawsze wyjgé
akumulator

Transport akumulatoréw litowo-jonowych:
Warunki przesytania akumulatoréw litowo-
jonowych regulujg przepisy dotyczace towaréw
niebezpiecznych (UN 3480 i UN 3481). W
przypadku wysytki akumulatoréw litowo-jonowych
zapoznac sie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiggng¢ informaciji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostepne w Metabo.

Akumulatory wolno wysytac, tylko jezeliich
obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sig ptyn. Przed wysytka wyjaé
akumulator z urzadzenia. Zabezpieczyc styki przed
zwarciem (np. zaizolowac tasma klejgca).

5. Przeglad

Patrz strona 2.

1 Uchwyt do recznego przykrecania/odkrecania
nakretki mocujacej (beznarzedziowej)*
Nakretka mocujaca (beznarzedziowa)*
Kotnierz oporowy
Wrzeciono
Przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono
Przetgcznik suwakowy do wigczania/wytaczania

o wN

7 Uchwyt
8 Przycisk do odblokowywania akumulatora
9 Przycisk wskaznika pojemnosci
10 Wskaznik pojemnosci i sygnalizator
11 Akumulator
12 Uchwyt dodatkowy
13 Ostona
14 Nakretka mocujgca*
15 Klucz dwuotworowy*
16 Dzwignia do mocowania ostony *
Sruba mocujaca *
18 Pierscien mocujgcy *
* w zaleznosci od wyposazenia/nie objete
zakresem dostawy

6. Uruchomienie

6.1 Mocowanie uchwytu dodatkowego

Prace nalezy wykonywac wytacznie z

zamocowanym uchwytem dodatkowym (12)!
Uchwyt dodatkowy przykreci¢ mocno z lewej lub z
prawej strony maszyny.

6.2 Mocowanie ostony

Ze wzgleddw bezpieczenstwa stosowaé

wytgcznie ostone przeznaczong do danego
narzedzia roboczego! Stosowanie niewtasciwej
ostony moze by¢ przyczyna utraty kontroli i
powaznych obrazen. Patrz takze rozdziat 11.
Osprzet!

—~
—_—

W 18 L 9-125 Quick:
Patrz strona 2, rysunek C.

- Pociagna¢ za dzwignie (16). Nasadzi¢ ostong (13)
w pozycji, jak pokazano na rysunku.

- Zwolni¢ dzwignig i przekrecic ostong az dzwignia
zatrzasnie sie.

- Pociggnac za dzwignig (16) i obrocic¢ ostong w taki
sposob, aby zamknieta strefa skierowana byta w
strone uzytkownika.

- Sprawdzi¢ bezpieczenstwo zamocowania:
Dzwignia musi by¢ zatrzasnigta i ostona nie moze
sie przekrecac.

W 18 L 9-115, W 18 L 9-125:
Patrz strona 2, rysunek D.

- Poluzowa¢ srube mocujaca (17), aby
odpowiednio rozprezyé pierscien mocujacy (18)
ostony.

- Nasadzi¢ ostone (13) w pokazanej pozycji.

- Obrdcic ostone w taki sposdb, aby zamknigta
strefa byta skierowana w strone uzytkownika.

- Mocno dociggna¢ srube mocujaca (17).
Sprawdzi¢ bezpieczne zamocowanie — ostona
(13) nie moze dac sie obracac.

6.3 Akumulator

Przed pierwszym uzyciem nalezy natadowac
akumulator (11).

Nalezy stosowac wytgcznie
narzedzia mocowane, ponad
ktore ostona wystaje o co
najmniej 3,4 mm.



W przypadku spadku mocy nalezy ponownie
natadowac¢ akumulator.

Informacje dotyczgce tadowania akumulatorow
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tadowarki
Metabo.

Akumulatory posiadajg wskaznik stanu

natadowania i sygnalizator (10) (w zaleznosci od

wyposazenia):

- Nacisniecie przycisku (9) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomocg diod LED.

- Jesli jedna dioda LED miga, akumulator jest
prawie wyczerpany i musi zosta¢ ponownie
natadowany.

6.4 Wyjmowanie, wktadanie akumulatora

Podczas wyjmowania i wktadania
akumulatora przytrzymywac maszyne w taki
sposéb, aby nie nacisngé mimowolnie na
wytacznik.
Wyjmowanie:
Nacisngc przycisk zwalniania blokady akumulatora
(8) i wyjac¢ akumulator (11).
Montaz:
Wsuna¢ akumulator (11) do zatrzasnigcia w
blokadzie.

7. Mocowanie tarczy szlifierskiej

Przed wszelkimi pracami zawigzanymi z

przezbrojeniem: wyja¢ akumulator z
urzadzenia. Urzadzenie musi by¢ wytgczone i
wrzeciono musi by¢ nieruchome.

Do prac ze Sciernicami thgcymi ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy stosowac ostong do
przecinania $ciernicowego (patrz rozdziat 11.
Akcesoria).

7.1 Blokowanie wrzeciona

- Nacisna¢ przycisk blokujacy wrzeciono (5) i
przekrecic wrzeciono
(4) reka do momentu, az przycisk blokujgcy
wrzeciono zatrzasnie sie w odczuwalny sposéb.

7.2 Naktadanie tarczy szlifierskiej
Patrz strona 2, rysunek A.

- Natozy¢ kotnierz oporowy (3) na wrzeciono. Jest
on prawidto zamontowany, gdy nie mozna go
obracac na wrzecionie.

- Przytozyc tarcze szlifierska do kotnierza
oporowego (3).

Tarcza szlifierska musi rownomiernie przylega¢
do kotnierza oporowego. Kotnierz blaszany
$ciernic tngcych musi przylegac do kotnierza
oporowego.

Wskazowka: Kotnierz oporowy (3) jest

zabezpieczony przed zgubieniem. Zdejmowanie:

ewentualnie zdjg¢ przy uzyciu sity.

7.3 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (beznarze¢dziowej) (w
zaleznosci od wyposazenia)

m Przykreci¢ nakretke mocujgca
(beznarzedziowg) (2) uzywajac wytacznie reki!
Do pracy uchwyt (1) musi by¢ zawsze ptasko

ztozony na nakretce mocujace;j (2) .
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Przykrecanie nakretki mocujacej
(beznarzedziowej) (2):
Jesli w miejscu mocowania narzedzie jest
grubsze niz 6 mm, nie mozna stosowac nakretki
mocujacej (beznarzedziowej)! W takim przypadku
nalezy uzy¢ nakretki mocujacej (14) z kluczem
dwuotworowym (15).

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (1) nakretki mocujace;.

- Natozy¢ nakretke mocujgca (2) na wrzeciono (4).
Patrz rysunek, strona 2.

- Trzymajgc za uchwyt (1) przykrecic¢ recznie
nakretke mocujgca w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

- Znowu ztozy¢ uchwyt (1).

Odkrecanie nakretki mocujgcej

(beznarzedziowej) (2):

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).

- Podnies¢ uchwyt (1) nakretki mocujace;.

- Odkrecic recznie nakretke mocujacag (2) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Wskazoéwka: Do odkrecenia bardzo mocno

przykreconej nakretki mocujacej (2) mozna réwniez

uzy¢ klucza dwuotworowego.

7.4 Przykrecanie/odkrecanie nakretki
mocujacej (w zaleznosci od wyposazenia)

? Mocowanie nakretki mocujacej (14):

Obie strony nakretki mocujacej réznig si¢ migdzy
soba. Wkreci¢ nakretke mocujgca na wrzeciono w
nastepujgcy sposob:

Patrz strona 2, rysunek B.

- A) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (14)
skierowany jest do gory, aby cienka tarcza
szlifierska mogta zosta¢ bezpiecznie
przymocowana.

B) W przypadku cienkich tarcz szlifierskich:
Pierscien oporowy nakretki mocujacej (14)
skierowany jest w dot, aby nakretka mocujaca
mogta zosta¢ bezpiecznie przymocowana na
wrzecionie.

Zablokowac wrzeciono. Przykreci¢ nakretke
mocujgca (14) kluczem dwuotworowym (15) w
kierunku ruchu wskazéwek zegara.
Odkrecanie nakretki mocujace;j:

- Blokowanie wrzeciona (patrz rozdziat 7.1).
Odkreci¢ nakretke mocujaca (14) kluczem
dwuotworowym (15) w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara.

8. Uzytkowanie

8.1 Wiaczanie i wylgczanie
Urzadzenie nalezy prowadzi¢ zawsze obiema
rekami.
Najpierw wtaczy¢ urzadzenie, a dopiero
potem dosung¢ narzedzie mocowane do
obrabianego elementu.
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Nalezy unikac zasysania dodatkowych pytow i

wiorow przez urzgdzenie. Urzadzenie nalezy
wiaczac i wytaczac z dala od nagromadzonego
pytu. Po wytaczeniu urzadzenie wolno odktadaé
dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie silnika.

Nalezy unika¢ niezamierzonego
uruchomienia: przed wyjeciem akumulatora z
urzgdzenia zawsze wytgczac urzgdzenie.

Przy wigczeniu w trybie ciggltym urzgdzenie

pracuje w dalej, nawet jesli zostanie wyrwane
z reki. Dlatego urzadzenie nalezy zawsze trzymac
oburacz za przewidziane do tego uchwyty, przyjac
bezpieczng postawe i skoncentrowac uwage na
wykonywanej pracy.

Maszyny z przetgcznikiem suwakowym:

Witaczanie: przesunac przetgcznik suwakowy (6) w
przéd. W celu wigczenia urzadzenia w tryb
ciggty nacisnac¢ nastepnie przetgcznik w dot,
tak aby sie zablokowat.

Wytgczanie: nacisng¢ natylny koniec przetacznika
suwakowego (6).

8.2 Wskazowki dotyczgce pracy urzadzenia

Szlifowanie:

Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i
poruszac po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sie
zbyt gorgca.

Szlifowanie zdzierajace: Dla uzyskania dobrego
wyniku pracy nalezy pracowac pod katem 30° - 40°.

Przecinanie $ciernica:

Przy przecinaniu $ciernica zawsze
%‘«\&g" (patrz ilustracja). W przeciwnym
T

wypadku zachodzi

niebezpieczenstwo, ze urzadzenie w
sposob niekontrolowany wyskoczy z linii cigcia.
Nalezy pracowac z umiarkowanym przesuwem,
ktory jest dopasowany do obrabianego materiatu.
Urzadzenia nie wolno ustawia¢ skosem, naciskag,
ani kotysac.
Szlifowanie z uzyciem papieru sciernego:
Urzadzenie nalezy dociskach umiarkowanie i
poruszac po powierzchni tam i z powrotem, aby
powierzchnia obrabianego elementu nie stata sie
zbyt gorgca.

Praca z uzyciem szczotek drucianych:
Urzadzenie nalezy dociskac¢ umiarkowanie.

9. Czyszczenie

Przed przystapieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania, konserwaciji
lub czyszczenia nalezy wyjac¢ akumulator z
urzadzenia.

Od czasu do czasu wyja¢ akumulator i za pomoca
suchej Sciereczki przetrze¢ styki akumulatora i

maszyny oraz usungc osady. Jezeli nie mozna
wyja¢ akumulatora: patrz rozdziat Naprawa.

10. Usuwanie usterek

Elektroniczny wytacznik bezpieczernstwa:
Urzadzenie WYEACZYLO si¢ samoczynnie. W
przypadku zbyt szybkiego wzrostu poboru pradu
(np. przy nagtym zablokowaniu lub odrzucie)
urzadzenie zostanie wytgczone. Wytgczyé
urzadzenie. Nastepnie z powrotem wtgczy¢
urzadzenie i pracowac normalnie dalej. Unika¢
ponownego zablokowania. patrz rozdziat 4.2.

11. Akcesoria

Stosowaé wytgcznie oryginalne akumulatory i
osprzet Metabo lub CAS (Cordless Alliance
System).
Patrz strona 4.
Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktore spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploataciji.
Zawsze uzywac narzedzia roboczego
przeznaczonego do danej pracy oraz
odpowiedniej ostony. Patrz strona 4. (Zdjecia sg
przyktadowe).

Zadanie:

1 = szlifowanie powierzchniowe

2 = przecinanie

3 = wiercenie otworéw

4 = obrébka przy pomocy szczotek drucianych
5 = szlifowanie z uzyciem papieru Sciernego

Narzedzia robocze:

1.1 =tarcza zdzierajgca

2.1 =tarcza tngca ,metal”

2.2 =tarcza tngca ,mur/beton”

2.3 = diamentowa tarcza tngca ,mur/beton”

2.4 =tarcza tngca o podwdjnym przeznaczeniu
(kombinacja tarczy szlifierskiej i Sciernicy
tngcej)

.1 = diamentowe koronki wiertarskie

.1 =szczotka obwodowa

.2 = szczotka garnkowa

.1 = Sciernica lamelkowa

5.2 = talerz szlifierski do arkuszy szlifierskich

zalecana ostona:

Typ A =_ostona do cigcia / ostona zatrzaskowa do
tarcz do przecinania

Typ B = ostona do szlifowania

Typ C = ostona do szlifowania i przecinania
(kombinacja)

ahpW

Pozostaty osprzet:
(patrz réwniez www.metabo.com)

A tadowarki

B Akumulator

C Ostona zatrzaskowa do kotnierzy

odsysajacych CED 125 Clip

D Nakretka mocujaca (14)

E Nakretka mocujaca (beznarzedziowa) (2)
Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.



12. Naprawa

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytacznie przez
wykwalifikowanych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

13. Ochrona srodowiska

Pyt ze szlifowania moze zawierac substancje
szkodliwe: Nie nalezy wyrzucac go wraz z
odpadami domowymi, ale usuwa¢ prawidtowo w
punkcie gromadzenia odpadéw specjalnych.

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Akumulatoréw nie wolno wyrzucac razem z
odpadami domowymi! Uszkodzone lub zuzyte
akumulatory nalezy oddawac do punktu sprzedazy
produktéw Metabo!

Nie wrzucac¢ akumulatoréw do wody.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi razem z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg europe-
jska 2012/19/EU dotyczaca zuzytego sprzetu elek-
trycznego i elektronicznego oraz jej stosowaniem
zgodnym z prawem panstwowym zuzyte elektro-
narzedzia muszg byc zbierane osobno i podawane
odzyskowi surowcow wtérnych zgodnemu z przepi-
sami o ochronie srodowiska.
Przed utylizacjg nalezy roztadowac akumulator w
elektronarzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwar-
ciem (np. zaizolowac tasma klejaca).

14. Dane techniczne

Wyijasnienia do danych na stronie 2 . Zastrzega sie
wprowadzanie zmian zgodnych z postgpem
technicznym.

U =napigcie akumulatora

Dmax =maks. srednica narzedzia mocowanego

max,1 =Maks. dopuszczalna grubosc narzedzia
mocowanego W zakresie mocowania za
pomoca nakretki mocujacej (14)

tmax2 =Maks. dopuszczalna grubos¢ narzedzia
mocowanego W zakresie mocowania za
pomocg nakretki mocujgcej Quick (2)

tmax,3 = larcza zdzierajgca/Sciernica tnaca:
Maks. dopuszczalna grubos$¢ narzedzia
mocowanego

tnaxsa =maks. dopuszczalna grubosc szczotek

' talerzowych

M =gwint wrzeciona

| =Dtugosc¢ wrzeciona szlifierskiego

n =Predkos¢ obrotowa na biegu jatowym
(najwieksza predkosc obrotowa)

m =ciezar (z najmniejszym akumulatorem)

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.

POLSKI pl

Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy:
od -20 °C do 50 °C (ograniczona moc przy
temperaturach ponizej 0 °C). Dozwolona
temperatura otoczenia podczas sktadowania: od
0°C do 30 °C.

== Jaevnstrom

Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzadzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzadzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Przy szlifowaniu cienkich blach lub innych
lekko wibrujgcych elementow o duzej
powierzchni catkowita emisja hatasu (do 15 dB)
moze znacznie przekraczac¢ podane wartosci emisji

hatasu. W przypadku takich elementéw nalezy w
miare mozliwosci zapobiegac¢ emisji hatasu
poprzez zastosowanie odpowiednich srodkow,
takich jak np. montaz ciezkich, elastycznych mat
ttumigcych. Podwyzszony poziom emisji hatasu
trzeba rowniez uwzglednic przy ocenie ryzyka
narazenia na hatas i wyborze odpowiednich
ochronnikéw stuchu.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

ap sg =Wartosc emisji wibracji (szlifowanie
powierzchni)
ap ps = Wartosc emisji wibracji (szlifowanie

talerzem szlifierskim) )
Kh,sa/ps =Nieoznaczonosc (wibracja)

Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= nieoznaczone

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczyc
wartosc 80 dB (A).

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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