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OBSZYWANIE DZIUREK

OBSZYWANIE DZIUREK WZMOCNIONYCH

SCIEG MUSZELKOWY

SCIEG MUSZELKOWY (SATYNOWY) | SCIEGI DEKORACYJNE (SATYNOWE)
MARSZCZENIE

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA MASZYNY

CZYSZCZENIE OKOLICY CHWYTACZA

CZYSZCZENIE ZABKOW TRANSPORTERA | OLIWIENIE MASZYNY
PROBLEMY | ICH ROZWIAZYWANIE
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NAZWY CZESCI

1. Pokretto regulacji dtugosci sciequ
2. Pokretto wyboru sciegu
3. Regulator naprezenia nici
4. Pokrywa boczna
5. Pokrywa gérna przednia
6. Podciggacz nitki
7. Prowadnik nitki
8. Uchwyt do transportu (raczka)
9. Trzpien szpulki
10. Pokrywa gorna
11. Koto napedowe
12. Gniazdo zasilania
13. Wiacznik zasilania
14. DZwignia szycia wstecz
15. Pokrywa
16. Pojemnik na akcesoria/stolik
17. Hamulec szpulownika
18.Trzpien szpulownika
19. Prowadnik nitki
20.0Obcinacz nitki
21. Obudowa pojemnika na akcesoria
22.Pokrywa tylna
23.Dzwignia nawlekacza igty
24.Prowadnik nawlekacza nitki
25. Prowadnik nitki
26.Sruba mocujaca stopke
27.gta
28.Stopka dociskowa
29. Ptytka sciegowa
30. Transporter
31. Przycisk zwalniajacy stopke
32.Sruba mocujaca igte
33.Dzwignia podnoszenia stopki

53
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POJEMNIK NA AKCESORIA

Aby otworzy¢ pojemnik na akcesoria,
nalezy pociggnac do siebie wieko stolika
(rysunek obok).

AKCESORIA

Akcesoria znajduja sie w pojemniku.

1. Szpulki ®@®

2. Zestaw igiet (3 sztuki + igta podwdjna) =&

3. Srubokret ®

4. Rozcinacz dziurek ze szczotka

5. Stopka do obszywania dziurek =0

6. Prowadnik krawedziowy e G
7. Stopka do wszywania zamkéw @ & (&
8. Stopka do guzikéw 9 )

PODLACZENIE MASZYNY DO PRADU

Pot6z maszyne na stabilnym stole. Przed
pierwszym uruchomieniem maszyny usun
nadmiar oleju z ptytki sciegowej. Przed instalacjg
upewnij sie, ze wylacznik gtéwny maszyny jest
na ,0". Zanim podtaczysz przewdd zasilajacy,
upewnij sie, ze napiecie i czestotliwos¢ pradu
wskazana na maszynie odpowiada wartoscig &
w Twoim kontakcie.

1. Podfgcz przewdd zasilajacy do maszyny
do gniazda zasilajacego.

Podtacz przewdéd do kontaktu.

Wiacz przycisk zasilania.

Automatycznie zapali sie lampka LED
Aby odtgczy¢ maszyne wytacz przycisk
zasilania i wyciggnij przewéd z kontaktu.

W
ORMY

W
Wt

nhwhn

Wiacznik w pozydji “0":  Wiacznik w pozycji “1"
Maszyna wyfaczona Maszyna witgczona
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UWAGA: Nie zostawiaj wtgczonej maszyny bez opieki. Po zakonczeniu pracy zawsze
wyciagnij przewdd zasilajgcy z gniazda. Postepuj tak samo przed przystapieniem do
czyszczenia i konserwadji.

UWAGA: Odfaczajac maszyne nie ciggnij za przewdd, tylko chwy¢ wtyczke. Jesli
rozrusznik nozny jest odtgczony, nie mozna rozpocza¢ procesu szycia na maszynie.

ROZRUSZNIK NOZNY (PEDAL)

Aby rozpoczac szycie, nalezy nacisng¢ na rozrusznik.
Predkos¢ szycia jest regulowana przy pomocy
rozrusznika. Im mocniej naciskamy na rozrusznik, tym
szybciej maszyna szyje.

SZYCIE NA OKRAGLO (WOLNE RAMIE)

Aby otrzymac wolne ramie wysun

stolik w lewo jak pokazano na rysunku
obok. Po wysunieciu stolika otrzymamy
wolne ramig, ktére utatwia szycie trudno
dostepnych elementéw odziezy (nogawek,
rekawow itp.).

PODNOSZENIE STOPKI

Dostepne sg trzy pozycje stopki,
1. Stopka powinna by¢ opuszczona zawsze podczas O
szycia.
2. Stopke nalezy podnie$¢ do pozycji srodkowej, aby
wsungac¢ pod spdd szyty materiat.

3. Stopke mozna unies¢ do trzeciej, najwyzszej W ©
pozycji, przytrzymujac dZzwignie w celu I ®
umieszczenia pod nig kilku warstw materiatow, t ]
badz przy wymianie stopki .
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DZWIGNIA SZYCIA WSTECZ

Aby wzmocni¢ poczatek lub koniec
szwu nalezy przeszy¢ kilka $ciegéw
do tytu — w tym celu nacisnij dZzwignie
szycia wstecznego. Maszyna bedzie
szyta wstecz tak dtugo, jak dZzwignia
bedzie przyciskana. Aby znéw szy¢ do
przodu, po prostu zwolnij dzwignie.

WYLACZENIE ZABKOW TRANSPORTERA

Dzwignia wytgczania transportera
znajduje sie za pokrywa bebenka
i chwytacza.
1. Otworz pokrywe chwytacza
i bebenka.
2. W celu wytaczenia transportera
pociagnij w dot dzwignie
i przesun w prawo, az wejdzie
ona w otwor po prawej stronie (1).
Transporter musi by¢ wytaczony
przy wykonywaniu prac, w trakcie
ktorych materiat nie powinien sie
przesuwac (np. przy przyszywaniu guzikéw, haftowaniu, cerowaniu).
3. W celu witaczenia transportera pociagnij dzwignie w dét i przesun w lewo
do pozycji wyjsciowej jak pokazano na rysunku 2.

Wytaczenie transportera jest wykorzystywane podczas cerowania i haftowania.
W przypadku normalnej pracy maszyny, zabki transportera musza by¢ zawsze
w gornej pozycji.

OZNACZENIA NA PLYTCE SCIEGOWE)J

Linie na ptytce sciegowej pomagaja
zachowac wihasciwg odlegtos¢ sciegu

od krawedzi materiatu (a konkretnie

od centralnego uderzenia igty). Wartosci
liczbowe pokazane sg zaréwno w calach

(z tytu ptytki), jak i w milimetrach (z przodu
ptytki).
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STOJAKI NA NICI

W zapakowanej fabrycznie maszynie stojakina h
nici sa wcisniete (schowane w obudowie), aby ‘|‘

nie ulegty uszkodzeniu. Przed rozpoczeciem

szycia nalezy je wyciaggna¢ do gory, natomiast

zawsze przed zapakowaniem maszyny do

kartonu, walizki czy cho¢by pokrowca, nalezy \
wciskac stojaki w dot w obudowe. /
' ¥

NAWIJANIE NICI NA SZPULKE

1. Natéz szpule z nicig na jeden ze stojakéw
Pociagnij nitke ze szpulki i przeprowadz przez
prowadnik na pokrywie gornej (1).

2. Przeciagnij nitke przez otwér w szpulce od
wewnatrz na zewnatrz i zatdz szpulke bebenka
na trzpien szpulownika.

3. Przesun trzpien ze szpulkg w prawo (2).

4. Przytrzymaj za koniec nitki i nacisnij rozrusznik
rozpoczynajac nawijanie. Zatrzymaj maszyne
po nawinieciu kilku zwojéw i utnij nitke blisko
otworu w szpulce (3).

WYMIANA BEBENKA

Uwaga: Przed wymiang bebenka wytacz zasilanie maszyny.
Ustaw igte w najwyzszym potozeniu obracajac kotem napedowym do siebie.
1. Wysun stolik w lewo i otwérz pokrywe chwytacza.
2. Trzymajac bebenek za uchylny uchwyt wyciagnij go z maszyny.
3. Zakfadajac bebenek umies¢ bolec bebenka we wgtebieniu naktadki chwytacza.

e A
©) @ wgtebienie

~
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ZAKLADANIE SZPULKI W BEBENKU

1. Umies¢ nawleczona wczesdniej szpulke w bebenku. Upewnij sig, ze nitka odwija sie
zgodnie ruchem wskazéwek zegara, za strzatka - tak jak pokazano to na rysunku.
2. Przeciagnij nitke przez szczeline bebenka.
3. Nastepnie przeciagnij nitke przez sprezynke regulujaca naprezenie nitki,
az do otworu wyjsciowego. Wyciggnij przynajmniej 10 cm nitki poza bebenek.

WYMIANA STOPKI (SYSTEM MATIC)

1. Obré¢ koto napedowe do siebie tak, aby igta znalazta sie w najwyzszym potozeniu.

2. Podnies stopke do gory, jesli jest opuszczona (1).

3. Naciénij dZwignie zwalniajacg uchwyt stopki (2).

4. Stopka zwolni sie z zatrzasku.

5. Umies¢ pozadang stopke na ptytce sciegowej pod uchwytem stopki tak, aby
wyciecie w uchwycie znajdowato sie doktadnie nad sworzeniem stopki (3).

6. Opus¢ dzwignie stopki i docisnij jg na stopce, aby zaskoczyt mechanizm
zatrzaskowy stopki.

©)

}

NAWLEKANIE NITKI GORNEJ

Uwaga: Niewtasciwa kolejnos¢ nawleczenia, czy tez btedne prowadzenie nitki moze
powodowac zrywanie nitki, przepuszczanie sciegdw, marszczenie materiatu.
1. Ustaw igte w najwyzszym potozeniu, obracajac kotem napedowym do siebie.
Podnies stopke.
2. Umiesc szpule z nicig na stojaku tak, aby nitka odwijafa sie od tytu - jak pokazano
na rysunku.
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3. Przeprowadz nitke przez
prowadnik (1) wprowadzajac

nitke od prawej strony.
4. Dalej prowadz nitke w dot

i przeprowadz przez talerzyki
naprezacza nici gornej (2)

i poprowadz w gére.

5. Przetéz nitke od prawej
strony do lewej przez oczko
podciggacza nici (3).

6. Nastepnie prowadz nitke w

dét w kierunku igly i przewlecz
przez dolny prowadnik nici (4&5) oraz
przez kolejny prowadnik na wysokosci
igty (6).

7. Nawlecz oczko igty przeciggajac ni¢
od przodu do tytu (7) i przeciggnij pod

stopka na dtugosc ok. 10 cm.

PODWOJNA IGLA

1. Podczas nawlekania lewej 4
igly postepuj analogicznie
jak w przypadku nawlekania
jednej igty (przewlecz nitke
przez punkty zaznaczone na

~

Ni¢ lewej igty Ni¢ prawej igty

rysunku od 1 do 5).

2. Nastepnie przeprowadz
nitke wewnatrz sprezynki
znajdujacej sie w prowadniku
(5) jak pokazano na rysunku .

3. Przewlecz nitke przez igte od
tytu do przodu.

4. Po nawleczeniu lewej igty,
nawlecz igte prawa. Postepuj
w standardowy sposob. -

5. Przewlecz nitke prawa przez
igte od przodu do tytu.
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NAWLEKANIE IGLY

Opusc stopke dociskowa. Obracajac kotem pasowym podnies igte do jej najwyzszej
pozydji.
1. Przeciagnij ni¢ przez prowadnik nawlekacza wyciagajac ja w prawo.
2. Przytrzymujac ni¢ opus¢ nawlekacz w dot tak nisko jak to mozliwe.
3. Obro6¢ dzwignie nawlekacza do tytu tak, aby haczyk nawlekacza wskoczyt do
oczka igty.
4. Przeprowadz ni¢ przez prowadnik pod haczykiem.
5. Trzymaj luzno ni¢ i przesun dZzwignie nawlekacza w swoim kierunku. Haczyk sie
obréci przeprowadzajac petle nici przez igte.
6. Zwolnij nawlekacz. Wyciagnij ok. 10 cm nici.

UWAGA! Nie obnizaj nawlekacza podczas szycia na maszynie. Aby nawlekanie
przebiegato bez problemodw, ustaw Scieg prosty. Nawlekacz nie moze by¢ uzywany
podczas nawlekania podwdjnej igty.
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WYCIAGANIE NICI ZE SZPULKI

1. Podnies stopke dociskowa.

2. Przytrzymaj lekko ni¢ od igly i przekre¢ kotem napedowym,

3. Wyciagnij ni¢ od igty. Ni¢ ze szpulki zostanie wyciaggnieta nad ptytke sciegowa.
Lekko pociagnij nitke gérna wyciagajac tym samym dolna.

4. Umiesc¢ koncéwki obu nici pod stopka i wyciggnij ok. 10 cm.

TABELA DOBORU NICI I IGIEX DO SZYTEGO MATERIALU

Dobierz odpowiednig grubos¢ nici i igty w zaleznosci od rodzaju szytego materiatu.

Rodzaj Materiatu Grubos¢ nici Grubos¢ igty

Bawetniana #120- 150
Jedwabna #120 - 150 70-80
Syntetyczna #120 - 150

Lekkie - cienka zorzeta, tafta,
jedwab itp.

Bawetniana #100 - 120
Jedwabna #100 - 120 80-90
Syntetyczna #100 - 120

Srednie - bawetna, len, satyna,
aksamit itp.

Bawetniana #50 - 80
Jedwabna #50 - 80 90-100
Syntetyczna #50 - 80

Grube - gabardyna, tweed,
denim, sztruks itp.

Elastyczne - dzianina, stretch, Bawetniana #120 - 150 80 - 90
dzersej itp. Jedwabna #120 - 150
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WYMIANA IGLY

Dobierz odpowiedni system igty i jej grubos¢,
w zaleznosci od rodzaju szytego materiatu.
UWAGA: Wylacz zasilanie maszyny przed
wymiang igty!
1. Podnies igte do najwyzszej pozycji, obracajac
kotem napedowym w swoja strone.
2. Poluzuj srube mocujaca igte.
3. Wyjmij igte z uchwytu.
4. Umie$¢ nowa igte w uchwycie ptaska strong
do preta stopki i docisnij ja maksymalnie
w gore.
5. Dokre¢ srube mocujaca igte.
UWAGA: Nie wolno uzywac wykrzywionych,
tepych lub wygietych igiet! Aby sprawdzic igte,
potdz jg na ptaskiej powierzchni (np. ptytce
Sciegowej, szkle). Odstep pomiedzy igtg a ptaska
powierzchnia powinien byc staty.

REGULACJA NAPREZENIA NICI GORNEJ

Ptaska czes¢ igty
T

= Igta

Wprowad?z igte ptaska strong do tytu

Ustawiaj odpowiednie naprezenie za (
pomoca pokretta regulacji naprezenia
nitki w zaleznosci od grubosci i ilosci
warstw szytego materiatu oraz rodzaju
nici. W prawidtowym sciegu ni¢ gérna

i ni¢ bebenka wciggane sa w rownym
stopniu do materiatu, a splot tworzy sie
po srodku zszywanych warstw tkaniny.

Gdy nic ze szpulki jest widoczna

na wierzchniej stronie materiatu:
Przekre¢ pokretto regulacji na nizszy numer,
by poluzowac naprezenie gérnej nici.
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Gdy gorna nic jest widoczna
na spodniej stronie materiatu:

Przekrec pokretto regulacji na wyzszy
numer, by zwiekszy¢ naprezenie gornej nici.




Naprezenie nici dla sciegow zygzakowych

Przy szyciu sciegami zygzakowymi naprezenie nici powinno by¢ nieco stabsze niz
przy szyciu sciegiem prostym. Otrzymasz tadniejszy $cieg, gdy goérna ni¢ pojawi sie
na spodniej stronie materiatu.

WYBOR SCIEGU

1. Przed przystapieniem do zmiany lub
wyboru sciegu nalezy wyprowadzi¢ igte
z tkaniny lub materiatu.

2. Aby wybrac¢ wymagany $cieg, nalezy
ustawic pokretto wyboru sciegu na
odpowiednim symbolu (A-L) zgodnie
z tabelg sciegéw znajdujaca sie na
maszynie.

» Aby wybrac sciegi pojedyncze z gérnej
linijki — ustaw pokretto dtugosci sciegu
pomiedzy 1-4

» Szycie sciegami elastycznymi (z dolnej
linijki) jest mozliwe przy ustawieniu
pokretta dtugosci sciegu na pozycji SS.

oznacza ustawienie odpowiednie dla funkgji obrzucania dziurek na guziki.

REGULACJA DLUGOSCI SCIEGU

Aby zmieni¢ dtugos¢ sciegu ( dotyczy 0
$ciegéw pojedynczych) nalezy uzy¢ T
pokretta regulacji dtugosci $ciegu
znajdujgcego sie na panelu przednim
ustawiajac go w zakresie od 0 do 4 mm. Im
wyzszy numer, tym diuzszy Scieg uzyskamy.
Dla $ciegéw elastycznych pokretto dtugosci
$ciegu mozna ustawia¢ w zakresie: + SS

- Jesli Scieg nie jest prawidtowy, przekrec¢
pokretto dtugosci sciegu w kierunku (-) jesli
chcesz go zagescic lub na (+) jesli chcesz go
rozciggnac.

FUS
|
t

EKL

158 Texi Fox 25




ROZPOCZECIE | ZAKONCZENIE SZWU

UWAGA: Podczas szycia nalezy szczegdlnie uwazac
na przestrzen dookota igty.

Maszyna bedzie automatycznie transportowac
materiat, nie ciggnij ani nie
popychaj materiatu.

1. Przekre¢ kotem pasowym tak, aby igta znalazta sie
W SWOjej hajwyzszej pozydji.

2. Podnies stopke dociskowa i umies¢ pod nig
materiat.

3. Opusc stopke dociskowa.

Pociagnij ni¢ od igty i ni¢ od szpulki do tytu.

Przeszyj kilka sciegéw.

Dostosuj predkos¢ szycia.

Zatrzymaj maszyne, gdy skonczysz szew.

Podnies$ dzwignie podnoszenia stopki.

Przekrecajac kotem napedowym podnies igte.

Wyciagnij szyty materiat spod stopki. Uzywajac

obcinacza z boku maszyny odetnij nitki.

P

® N oW

ZMIANA KIERUNKU SZYCIA

1. Zatrzymaj maszyne przed zmiang
kierunku szycia.

2. Ustaw igte w dolnej pozyciji
(przekrecajac recznie koto pasowe).

3. Podnies stopke.

4. Aby zmieni¢ kierunek szycia obré¢
materiat ,na igle”.

5. Opusc¢ stopke dociskowa i kontynuuj
prace.
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ZASTOSOWANIE SCIEGOW

SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

STOPKA - UNIWERSALNA ( )

1. Sprawdz stopke — powinienes
miec zatozong stopke
uniwersalna. A

2. Przekrec kotem pasowym tak,
aby igta znalazta sie w swojej B
najwyzszej pozydji.

3. Podnies stopke dociskowq i

umies¢ pod nig materiat.

Opus¢ stopke dociskowa.

. Delikatnie prowadz materiat tak,

by byt on podawany naturalnie.

Dostosuj predkos¢ szycia

Przy koncu szwu nacisnij dZwignie szycia wstecz i przeszyj 3-4 sciegi.

Podnies$ dzwignie podnoszenia stopki.

Przekrecajac kotem napedowym podnies igte. Wyciagnij szyty materiat spod stopki.

Uzywajac obcinacza z boku maszyny odetnij nitki.

P

9]
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SCIEG POTROJNY PROSTY

STOPKA - UNIWERSALNA e )
Pamietaj o ustawieniu pokretta
dtugosci sciegu na SS. Stuzy
gtéwnie wzmacnianiu szwow.
Igta porusza sie 2 razy do przodu i i
i 1 raz do tyhu, co pozwala na

uzyskanie bardzo mocnego szwu.
Jest on zalecany do szycia klindw,
odziezy roboczej i sportowej. Przed
przystapieniem do wykonania
$ciegu potrdjnego tkanine nalezy
sfastrygowac lub przymocowa¢
szpilkami.
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SCIEGI ZYGZAKOWE
STOPKA - UNIWERSALNA

ZYGZAK to drugi obok prostego podstawowy $cieg. Znajduje zastosowanie w
obrzucaniu brzegdéw materiatu, przyszywaniu guzikéw, obszywaniu dziurek na guziki,
ale tez haftowaniu, szyciu dekoracyjnym sciegami satynowymi ( bardzo zageszczony
zygzak). Szyj przy uzyciu stopki uniwersalnej lub specjalistycznych stopek ( do guzikow,
do dziurek, do sciegu satynowego, do haftowania itp.)

TROJSKOK ( ZYGZAK ELASTYCZNY) nalezy stosowac do wykanczania brzegéw materiatu
na tkaninach elastycznych (np. kostiuméw kapielowych z lycry) lub na tkaninach,

ktdre maja sktonnos¢ do marszczenia sie po przeszyciu. Scieg ten rozcigga sie razem

z materiatem. Jest on rowniez odpowiedni do cerowania i naprawiania rozdarg,
wszywania tasm elastycznych. Przeszyj $ciegiem przy brzegu materiatu, a nastepnie
odetnij zbyteczny skrawek tkaniny. Stosuj stopke uniwersalna lub stopke specjalng

do zygzaka.

Vs
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SZYCIE SCIEGIEM KRYTYM
STOPKA UNIWERSALNA + PROWADNIK

SCIEG KRYTY ELASTYCZNY (E) Stosowac
do elastycznych materiatéw i stretchu
SCIEG KRYTY (F) Stosowac¢ do materiatow
uniwersalnych, ktére nie beda sie rozciggac
Stuza do podszywania listew spédnic,
nogawek spodni itp. - s3 niewidoczne

na wierzchu tkaniny. Szyjac tym sciegiem
nalezy odpowiednio dobrac kolor nici

do koloru tkaniny.

Zastosuj stopke uniwersalng i prowadnik
do sciegu krytego lub specjalng stopke
do sciegu krytego.

1. Ztéz tkanine jak pokazano na ilustracji.
Odlegtos¢ powinna wahac sie
pomiedzy 0,4-0,7 cm.

2. Opusc stopke, odkrec srube przy
stopce, by umiesci¢ prowadnik szycia
miedzy sruba i drazkiem stopki. Dokrec
$rube, umiejscawiajac prowadnik po
srodku stopki.

3. Podnies stopke i umiesc¢ tkanine pod
stopka, tak jak pokazano na rysunku.

4. Opusc stopke, szyj powoli dla lepszej
kontroli, tak aby proste $ciegi byty
przeszywane przy krawedzi, za$ szwy
zygzaka opieraty sie o gorng zaktadke
ztozonego materiatu.

5. Kiedy szyjesz, upewnij sie, czy materiat
jest prawidtowo transportowany.

6. Po zakonczeniu szycia wyjmij materiat
i zaprasuj. Po wierzchniej stronie tkaniny
wktucia igty powinny byc¢ prawie
niewidoczne.
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PRZYSZYWANIE ZAMKOW BLYSKAWICZNYCH - SCIEG PROSTY

STOPKA - DO WSZYWANIA ZAMKOW

1.
2. Umiesc¢ zamek na materiale, do ktérego

. Podczas szycia lewej strony zamka

. Ustaw stopke tak, aby scieg byt szyty

. Ustaw stopke po lewej stronie, aby

Zatéz stopke do zamkow.

ma byc¢ przyszyty, a nastepnie oba
podtéz pod stopke.

btyskawicznego stopka musi
znajdowac sie po prawej stronie igty.

mozliwie najblizej zgbkéw zamka.
mozliwe byto szycie prawej strony

zamka btyskawicznego. Przyszyj te
strone rowniez maksymalnie blisko

zabkéw zamka. W zaleznosci od tego czy szyta jest prawa,
. Podnies stopke i rozsur suwak zanim  €Zy lewa strona zamka, stopka zawsze
stopka dojdzie do uchwytu zamka. musi znajdowac sie na materiale obok
zabkow zamka.

PRZYSZYWANIE GUZIKOW
STOPKA - DO NASZYWANIA GUZIKOW

1.
2.

. Wykonaj ok. 6-7 sciegdw ( 10 na grubszym

. Przeciagnij gérna nitke na lewg strone materiatu

Zatdz stopke do naszywania guzikow.

C~
Wyfgcz zabki transportera, przesuwajac dzwignie \HWB @
transportu dolnego w prawo - tak aby dzwignia |

pokrywata sie z rysunkiem aaaa - aaa—

. Umies¢ materiati guzik pod stopka. Ustaw otwory %r

guzika w poprzecznym wycieciu stopki, a lewg
dziurke guzika tuz pod koncdwka igty.

. Wybierz szerokos¢ sciegu, a nastepnie opusc stopke i sprawdz, czy wybrana szerokos¢

koresponduje z otworami w guziku: wolno obracaj kotem pasowym, az koncéwka igty
znajdzie sie bezposrednio nad prawg dziurka guzika. W razie potrzeby dostosuj szerokos¢

zygzaka.

materiale) na wolnych obrotach i podnie$ igte do
najwyzszej pozydji.

i zwigz obie nitki gérng i dolna.
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OBSZYWANIE DZIUREK ( “
1.

2.

. Ustaw pokretto wyboru diugosci sciegu w pozydji =

. Ustaw pokretto wyboru dtugosci sciegu w pozydji

Umies¢ guzik na prébce tkaniny i oznacz
szczytikoniec, by okresli¢ dtugosc dziurki. EI El
Zatdz stopke do obszywania dziurek strong

z podziatka do przodu. Przenie$ oznaczenia
dtugosci dziurki z materiatu na podziatke
na stopce. Ustaw stopke tak, by punkt C
byt styczny z punktem B na tkaninie. Opus¢
stopke. =

(lewa strona dziurki). Opusc igte do czesci tkaniny, gdzie
dziurka ma by¢ wykonana. Szyj w dotlewg strone zgodnie
zwymiarem dziurki, az sanki przesung sie do punktu A
(szczytu dziurki). Zatrzymaj maszyne, podnies igle do
najwyzszej pozydji, gdy bedzie sie ona znajdowata po lewej
stronie Sciegu. |T| ;
Ustaw pokretto wyboru dtugosci sciegu w pozydji = .

Aby zrobic rygiel przeszyj 4-6 szwdw;, nastepnie obracajac
kotem zamachowym do siebie wyjmij igte z tkaniny
pozostawiajac jg po prawej stronie sciegu.

mitin

(prawa strona dziurki). Przeszyj prawg strone na tej
samej dtugosci co wezesniej lewa. Zatrzymaj maszyne w
momencie, kiedy skoriczy wyszywac prawa krawedz
dziurki i bedzie dokfadnie naprzeciw konca lewej. Wyprowadz igte z materiatu
pozostawiajac jg po prawej stronie Sciegu. |T|

Ustaw pokretto wyboru dhugosci $ciegu w pozydji =2-.

Aby zrobi¢ rygiel przeszyj 4-6 szwdw, pozostaw igte w pozycji gérnej po lewej stronie
$ciegu.

Po zakonczeniu obszywania dziurki, podnies stopke i wyciagnij materiat z maszyny. Przetnij
dziurke uzywajac rozcinacza. Uwazaj, aby nie przecig¢ sciegow.
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OBSZYWANIE DZIUREK WZMOCNIONYCH
STOPKA - DO OBSZYWANIA DZIUREK

4 N\
1. Zahacz sznurek, ktéry ma by¢ wszyty fﬁd
w dziurke o wypustke (A) - jak —=
pokazano na rysunku obok. %
2. Przeprowadz sznurek pod stopka. U]

W

. Wybierz odpowiednig $cieg i -

rozpocznij szycie.

4. Po zakonczeniu szycia, odetnij
pozostaty sznurek, uwazajac by nie
uszkodzi¢ szwow. EK

5. Przy pomocy rozcinacza ostroznie \ J

przetnij srodek dziurki.

SCIEG MUSZELKOWY

Stosowany sie gtéwnie w szyciu dekoracyjnym, czesto przy tkaninach krojonych ze
skosu. Materiat nalezy ztozy¢ tak jak na rysunku, a nastepnie podtozy¢ pod stopke
wzdtuz zatozonego brzegu. Szyjac prowadz materiat tak, aby igta po prawej stronie
wychodzita za brzeg materiatu. Stosuj stopke uniwersalna.
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SCIEG MUSZELKOWY (SATYNOWY) I SCIEGI DEKORACYJNE (SATYNOWE)
STOPKA UNIWERSALNA / STOPKA DO SCIEGOW SATYNOWYCH

1) MUSZELKA ROLUJACA

1. Zt6z materiat prawymi stronami do siebie i przeszyj wzdtuz brzegu.

2. Odetnij materiat wzdtuz sciegu, zostawiajac ok. 3 mm (1/8”). Wykonaj nacinki.
3. Wywrd¢ materiat i wypchnij zaokraglone szwy.

2) DEKORACYJNA MUSZELKA PRZY KRAWEDZI

1. Zt6z materiat lewymi stronami do siebie i przeszyj blisko krawedzi.

2. Odetnij materiat wzdtuz szwu (uwazajac, by nie przeciac sciegu).

3. Uzyj uszczelniacza szwéw lub kleju do tkanin, by zabezpieczy¢ brzegi Sciegu
muszelkowego.

4 N\

‘3
3

L

3) SCIEGI ( )
DEKORACYJNE

AB C DE F G H J
Jak sama nazwa T z /
wskazuje znajduja CEED ):ED % 3% %‘ % ::E E i % é
gtébwnie zastosowanie )
w szyciu dekoracyjnym.
Najefektowniejszy
wyglad tych sciegow
uzyskuje sie ustawiajac
dtugos¢ sciegu pomiedzy
0,5-1. Przy szyciu
$ciegami dekoracyjnymi
mozesz zmieniac ich \
dtugosc i szerokosc.
Zawsze przed rozpoczeciem szycia przeprowadz proby na zbednym skrawku
materiatu, az uzyskasz pozadany rezultat.
UWAGA: Niektore Sciegi nie maja mozliwosci regulacji dtugosci i szerokosci
jednoczesnie.
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MARSZCZENIE

SCIEG ,PLASTER MIODU”

Ustaw dtugos¢ sciequ
na 4 oraz niskie
naprezenie nici. Wykonaj 5 %
$ciegiem prostym szwy

w odstepach ok. 10 mm.

Pociggnij nici spodnie :EE
tak, aby odpowiednio

zmarszczy¢ materiat
i podwigz konce nici
i wygtadz zmarszczenia. [~
Nastepnie wybierz P

$cieg trykotowy ,plaster 10mm(3/8" )
miodu” i przestrzenie
miedzy Sciegami
prostymi przeszyj tym
sciegiem. Wyciaggnij nici
$ciegéw prostych. \_

CZYSZCZENIE | KONSERWACJA MASZYNY

By zapewni¢ dtugie i bezawaryjne dziatanie maszyny nalezy utrzymywac

w czystosci wszystkie kluczowe czesci.

UWAGA: Przy jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych wytacz zasilanie maszyny
i odtgcz maszyne z pradu!

CZYSZCZENIE OKOLICY CHWYTACZA

1. Ustaw igte w jej 2. Otworz zatrzaski 3. Zdemontuj pierscien
najwyzszej pozycji. Wysun mocujace chwytacz jak chwytacza.

stolik maszyny i otwérz pokazano na rysunku

pokrywe chwytacza. ponizej.

Nastepnie wyciagnij
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4. Zdemontuj chwytacz. 5. Za pomoca pedzelka 6. Raz w tygodniu
wyczys$¢ chwytacz nasmaruj chwytacz kropla
i okolice chwytacza. oleju wazelinowego.

Po zakonczeniu powyzszych czynnosci zamontuj z powrotem wszystkie usuniete
elementy.

CZYSZCZENIE ZABKOW TRANSPORTERA

UWAGA: Przy jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych wylacz zasilanie maszyny i

odlacz maszyne z pradu! % g
1. Odkre¢ uchwyt igty i wyjmij igte. Zdejmij stopke. /\\
2. Odkre¢ wkrety na ptytce sciegowej i wyjmij ja. = 777
3. Oczys¢ zabki transportera pedzelkiem i ponownie |
zatdz i przykrec ptytke sciegowa. i#
4. Aby przygotowac maszyne do ponownego szycia

zamocuj igte i zatéz stopke.

UWAGA: Jezeli maszyna jest intensywnie uzywana,
nalezy czesto oczyszczac zabki transportera.

OLIWIENIE MASZYNY

UWAGA: Przy jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych wylacz zasilanie
maszyny i odlacz maszyne z pradu!

UWAGA: Do oliwienia maszyny uzywaj wytgcznie oleju zalecanego przez
producenta lub zakupionego w autoryzowanym serwisie.

Do naoliwienia wystarcza 1-2 krople oleju, wieksza ilos¢ moze spowodowac
poplamienie szytych tkanin.

Jezeli maszyna nie pracuje ptynnie po dtuzszym okresie jej nieuzywania, nalezy ja
naoliwi¢ kilkoma kroplami przed uruchomieniem.
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1. Zaleca sie oliwienie maszyny co
3-4 miesigce. Oprécz oliwienia
chwytacza czynnosci tej wymagaja
tez niektére czesci ruchome jak
np. naped igielnicy. Odkre¢ wkrety
mocujace pokrywe i zdejmij
pokrywe. Oczysc i naoliw czesci
oznaczone strzatkami na rysunku.
Zatéz pokrywe gorna, przykrec
Srubki, zatéz zaslepke.

UWAGA: Po zakonczeniu oliwienia
podtéz kawatek tkaniny pod
stopke i uruchom maszyne bez
nitki (wcisnij rozrusznik) na kilka
minut, aby usuna¢ nadmiar oleju.

. Zaleca sie oliwienie wskazanych
punktéw maszyny co 4-6 miesiacy.
Odkre¢ wkrety mocujace pokrywe
i zdejmij pokrywe. Oczys$¢ i naoliw
czesci oznaczone strzatkami na
rysunku. Zat6z pokrywe gorna,
przykrec wkrety.

Pokrywa przednia

punkty oliwienia

punkty oliwienia

/

wkrety

pokrywa gérna

punkty
oliwienia £
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PROBLEMY | ICH ROZWIAZYWANIE

Jezeli maszyna dziata nieprawidtowo, prosimy najpierw sprawdzi¢ w niniejszej
instrukgji czy postepowaliscie Panstwo Scisle z jej zaleceniami ( czy maszyna
zostata wigczona, czy prawidtowo zostata nawleczona nitka gérna, czy dolna nitka
prawidtowo zostata wtozona do bebenka itp., itd.) Jezeli mimo to maszyn nie szyje
prawidtowo, prosimy skonsultowac sie z naszym serwisem.

Problem

Przyczyna

Zalecenie

Ni¢ gorna zrywa sie

Nieprawidtowo nawleczona ni¢ gérna

Nawlecz maszyne ponownie zgodnie
7 instrukcja

/byt duze naprezenie gornej nitki

Zmniejsz naprezenie nitki gérnej

Igta krzywa lub stepiona

Zmieri igte na nowa

Nieprawidtowo zatozona igta

Ponownie zatdz igte zgodnie z
instrukcja

Nieodpowiednio dobrana grubos¢
nici

Dobierz wtasciwg grubos¢ nici

Ni¢ dolna zrywa sie

Dolna nitka nieprawidtowo zatozona
w bebenku

Nawlecz maszyne ponownie zgodnie
z instrukdja

Resztki nici i meszek z tkanin blokuja
ruch wahadtowy chwytacza

Oczy$¢ bebenek i chwytacz

Uszkodzony bebenek

Wymien bebenek

Igta sie tamie

Nieprawidtowo zatozona igta

Zatdz igte ponownie zgodnie
7 instrukcja

Igta krzywa lub stepiona

Zmieri igte na nowa

Igfa Zle przykrecona

Dokre¢ wkret w uchwycie igty

Zbyt duze naprezenie gornej nitki

Zmniejsz naprezenie nitki gérnej

Tkanina nie przesuwa sie podczas
szycia

Sprawdz czy transporter jest
wigczony

Zatozona zbyt cienka igta

Dobierz wtasciwy rozmiar igty do
szytej tkaniny

Pokretto wyboru sciegu przekrecono
przy opuszczonej igle

Zawsze wybieraj scieg pokrettem
przy igle ustawionej w najwyzszej
pozydji

Maszyna przepuszcza $ciegi

Nieprawidtowo zatozona igta

Ponownie zatdz igte zgodnie z
instrukcja

Igta krzywa lub stepiona

Zmieri igte na nowa

Nieodpowiednio dobrana grubosc
nici lub rozmiar igty

Dobierz wtasciwy rozmiar igty i rodzaj
nici do szytej tkaniny

Nieprawidtowo nawleczona ni¢ gérna

Nawlecz maszyne ponownie zgodnie
7 instrukcja
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Materiat marszczy sie lub
faluje podczas szycia

Zbyt duze naprezenie gérnej nitki

Zmniejsz naprezenie nitki gornej

Nieprawidtowo nawleczona ni¢ gérna

Nawlecz maszyne ponownie zgodnie
z instrukcja

Ustawiono zbyt dtugi scieg. Jezeli
szyjesz bardzo cienki materiat podtéz
pod niego kawatek papieru lub wkiad
widkninowy

Zmniejsz dtugos¢ sciegu

Maszyna petelkuje

/byt mate naprezenie nitki gérnej

Zwieksz naprezenie nitki gérnej

Nieodpowiednio dobrana grubos¢
nici lub rozmiar igty

Dobierz wtasciwy rozmiar igty i rodzaj
nici do szytej tkaniny

Materiat nie przesuwa sie
w trakcie szycia

Resztki nici i meszek z tkanin blokuja
zabki transportera

Oczys$¢ zabki transportera

Transporter jest wytgczony

Wiacz transporter

Zbyt krétki Scieg

Zwieksz dtugos¢ sciegu

Materiat przesuwa sie
niejednostajnie

Dtugosc sciegu ustawiona jest na 0

Zwieksz dtugos¢ sciegu

Koriczy sie dolna nitka w bebenku

Nawin nitke na szpulke

Maszyna nie dziafa

Maszyna nie jest podtaczona do
zasilania

Umies¢ wtyczke w gniazdku

Witacznik maszyny znajduije sie w pozydji
I!O”

Ustaw wytgcznik w pozycji 1"

Trzpien nawlekacza szpulki jest
przesuniety w prawo

Przesun trzpiert nawlekacza w lewo
na jego wiasciwg pozycje, kiedy nie
jest uzywany

Nitka zahaczyta o bolec bebenka

Zatéz prawidtowo szpulke i bebenek

Maszyna pracuje zbyt
gtosno lub wolno

Nitka zahaczyta o bolec bebenka

Zatoz prawidtowo szpulke i bebenek

Resztki nici i meszek z tkanin blokuja
zabki transportera

Oczys¢ zabki transportera

Maszyna niewystarczajaco naoliwiona

Sprawd? rozdziat dotyczacy
konserwadji maszyny

Zarbwka sie nie pali

Wytacznik maszyny znajduje sie w pozydji
I!O”

Ustaw wytacznik w pozycji 1"

Zarowka sie przepalita

Wymien zarowke

Informacje dla uzytkownikdw zgodne z europejskimi dyrektywa 2014/30/EU w sprawie ograniczenia
stosowania substancji niebezpiecznych w urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych, jak réwniez
usuwania odpaddw.: Symbol przekreslonego $mietnika, widoczny na urzadzeniu wskazuje, ze po
zakonczeniu okresu jego uzytkowania, produkt powinien zosta¢ sktadowany w wyodrebnionym
miejscu. Dlatego tez produkty, ktérych okres uzytkowania sie zakoriczyt, musza zosta¢ oddane do
utylizacji w miejscu specjalizujacym sie w selektywnej zbiérce odpaddéw sprzetu elektrycznego i elektronicznego
lub zwrécone sprzedawcy w chwili zakupu nowego, podobnego urzadzenia, na zasadzie wymiany jednego na
drugie. Odpowiednie gospodarowanie odpadami, wysytanie do recyklingu, przetwarzanie i unieszkodliwianie
w sposdb przyjazny dla srodowiska przyczyniaja sie do zapobiegania ewentualnym negatywnym skutkom dla
srodowiska oraz zdrowia i pomagaja w optymalizacji odzysku i ponownym wykorzystaniu cze$ci wchodzacych
w skfad urzadzenia. Nieprawidtowe usuniecie produktu przez uzytkownika grozi zastosowaniem sankgji
administracyjnych, zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
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