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ENREGISTREMENT QUALITE 
FICHE DE CONTROLE  DIMENSIONNEL  PARQUET  Loc DATE : 22/04/2003FICHE DE CONTROLE  DIMENSIONNEL  PARQUET  Loc DATE : 22/04/2003
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FICHE DE CONTROLE  DIMENSIONNEL  PARQUET  Loc 

MONOLAME Page : 1/2
EQUIPE     1            2            3            4            5 FREQUENCE DES CONTROLES  ECRITS : 1 FOIS / HEURE

MONOLAME
EQUIPE     1            2            3            4            5 FREQUENCE DES CONTROLES  ECRITS : 1 FOIS / HEUREEQUIPE     1            2            3            4            5 FREQUENCE DES CONTROLES  ECRITS : 1 FOIS / HEURE

Opérateur: Visa: FAIRE DES MONTAGES DE 5 LAMES TOUTES LES 30 MINUTES MINIMUMOpérateur: Visa: FAIRE DES MONTAGES DE 5 LAMES TOUTES LES 30 MINUTES MINIMUM

ViscositéEFFET EPAISSEUR DEFORMATION DES LAMESLongueur Largeur 110/130/ Aspect des LamesViscosité
SCHIELE

Prise en largeur
EFFET EPAISSEUR

Equerrage
DEFORMATION DES LAMES

LARGEUR1180mm LONGUEUR11,2 / 13 / 13,8 / 16,5

Longueur Largeur 110/130/ 
164-165/187

Aspect des Lames

Usinage Loc SCHIELE
Prise en largeur

BANANE Eclats  
Equerrage

LARGEUR1180mm LONGUEUR11,2 / 13 / 13,8 / 16,5 164-165/187 Usinage Loc SCHIELE
Bombage Cintrage Bombage Cintrage 50-55s et décallages environ 2 mm de 

BANANE

Tol maxi : 0,15 mm
Eclats  

Rayures
LARGEUR

Tol : 0,1mm

1180mm LONGUEUR11,2 / 13 / 13,8 / 16,5

1980mm +/- 0,2 mm

Usinage Loc 
Tol : ± 0,05 Bombage Cintrage Bombage Cintrage 50-55s et décallages

PRODUITS
 environ 2 mm de Tol maxi : 0,15 mm RayuresTol : 0,1mm1980mm +/- 0,2 mm Tol : ± 0,05

   0,05   0,10   0,15 0 < 4 mm < 2 mm < 0,2 mm  < 0,2 mm valeur
PRODUITS

-0,05 0 +0,05chaque coté ± 0,5 mm OK / NC OK / NCNOTER LA VALEUR 0,10   0,05   0,10   0,15 0 < 4 mm < 2 mm < 0,2 mm  < 0,2 mm valeur-0,05 0 +0,05chaque coté ± 0,5 mm OK / NC OK / NCNOTER LA VALEUR 0,10



ENREGISTREMENT QUALITE EQ 10.55   REV 1ENREGISTREMENT QUALITE EQ 10.55   REV 1ENREGISTREMENT QUALITE
FICHE DE CONTRÔLE JEU ET AFFLEURAGE    Loc DATE :  22/04/2003FICHE DE CONTRÔLE JEU ET AFFLEURAGE    Loc DATE :  22/04/2003FICHE DE CONTRÔLE JEU ET AFFLEURAGE    Loc 
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Date :............................ EQUIPE:         1          2          3          4          5     FREQUENCE DES CONTROLES  ECRITS  : 1 FOIS / HEUREDate :............................ EQUIPE:         1          2          3          4          5     FREQUENCE DES CONTROLES  ECRITS  : 1 FOIS / HEUREDate :............................ EQUIPE:         1          2          3          4          5     FREQUENCE DES CONTROLES  ECRITS  : 1 FOIS / HEURE

Conducteur: ………………….. FAIRE DES MONTAGES DE 5 LAMES TOUTES LES 30 MINUTES  Visa: Conducteur: ………………….. FAIRE DES MONTAGES DE 5 LAMES TOUTES LES 30 MINUTES  Visa: 

EMBOITEMENT 6 / 9 LAMES EMBOITEMENT 6 / 9 LAMES RÉGLAGE EMBOITEMENT 6 / 9 LAMES 

EMBOITEMENT AVEC GABARITS
RÉGLAGE 

NÉCESSAIRE
EMBOITEMENT LAME PAR LAME EMBOITEMENT AVEC GABARITS

Chanfreins couverts 
NÉCESSAIRE

EMBOITEMENT LAME PAR LAME 

Les bouts Emboitement aisé de 3 
Chanfreins couverts 

entièrementJEU 0 à 0,1 mm
Les bouts 
coulissent 

Emboitement aisé de 3 
lames dans une rangée 

entièrement
Pas de surplus sur le AFFLEURAGE 0 à 0,05   mm

OUI / NON
AFFLEURAGE 0,05 mmJEU 0 à 0,1 mm coulissent 

facilement 
lames dans une rangée 

de 3 lames posées 
Pas de surplus sur le 

vernis

AFFLEURAGE 0 à 0,05   mm
OUI / NON

AFFLEURAGE 0,05 mm
facilement de 3 lames posées 

vernis
EN LONG

OUI / NON
(Indiquer sur la EN LONG EN BOUTEN BOUT EN LONG EN BOUTEN LONG (Indiquer sur la 
ligne en dessous, 

EN LONG EN BOUTEN BOUT EN LONG EN BOUT
ligne en dessous, 
quel outil a été Noter la VALEUR Noter la VALEURNoter la VALEUR Noter la VALEUR Noter la VALEURNoter la VALEUR

Heure PRODUITS 
quel outil a été Noter la VALEUR Noter la VALEUR

O / N O /N O /N
Noter la VALEUR Noter la VALEUR Noter la VALEURNoter la VALEUR

Heure PRODUITS 
quel outil a été 

réglé) O / N O /N O /N
0,050,05 0,05 0,10 0,10 0,05

Heure PRODUITS réglé) O / N O /N O /N
0,050,05 0,05 0,10 0,10 0,05


