








Operagdao com uma roda de corte

abrasiva / roda diamantada

Acessorio opcional

A\ AVISO: Quando utilizar uma roda de corte
abrasiva / roda diamantada, certifique-se que
utiliza apenas o resguardo da roda especialmente
projetada para utilizagdo com as rodas de corte.

(Em alguns paises europeus, pode-se utilizar um
resguardo comum quando se utilizam rodas diaman-
tadas. Siga os regulamentos do seu pais).

A AVISO: NUNCA utilize rodas de corte para a
esmerilagem lateral.

A AVISO: Nio “encrave” a roda nem aplique
pressao excessiva. Nao tente efetuar um corte
demasiadamente profundo. Sujeitar a roda a
esforgo excessivo aumenta a carga e a suscetibili-
dade de tor¢éo ou prisdo da roda no corte e a pos-
sibilidade de ocorréncia de recuo, rotura da roda e
sobreaquecimento do motor.

A AVISO: Nio inicie a operagio de corte na
peca de trabalho. Aguarde até que a roda atinja a
velocidade maxima e coloque-a no corte cuida-
dosamente, movendo a ferramenta para a frente
sobre a superficie da pecga de trabalho. A roda
pode prender, saltar ou ressaltar se ligar a ferramenta
elétrica na peca de trabalho.

AAVISO: Nunca altere o angulo da roda durante
as operacgoes de corte. Exercer pressao lateral na
roda de corte (como na esmerilagem) pode provocar
fissuras e rotura, provocando ferimentos graves.

A AVISO: Uma roda diamantada deve ser
utilizada perpendicularmente ao material a ser
cortado.

» Fig.12: 1. Porca de bloqueio 2. Roda de corte abra-
siva / roda diamantada 3. Flange interior
4. Resguardo da roda para rodas de corte
abrasivas / rodas diamantadas

Quanto a instalagéo, siga as instrugdes para a roda
com centro rebaixado.

A diregao de montagem da porca de bloqueio e da
flange interior varia de acordo com o tipo e a espes-
sura da roda.

Consulte as figuras seguintes.

Para o modelo de 100 mm

Quando instalar a roda de corte abrasiva:

» Fig.13: 1. Porca de bloqueio 2. Roda de corte abra-
siva (espessura inferior a 4 mm) 3. Roda
de corte abrasiva (espessura de 4 mm ou
mais) 4. Flange interior

Quando instalar a roda diamantada:

» Fig.14: 1. Porca de bloqueio 2. Roda diamantada
(espessura inferior a 4 mm) 3. Roda dia-
mantada (espessura de 4 mm ou mais)
4. Flange interior

Para o modelo de 115 mm /125 mm

Quando instalar a roda de corte abrasiva:

» Fig.15: 1. Porca de bloqueio 2. Roda de corte abra-
siva (espessura inferior a 4 mm) 3. Roda
de corte abrasiva (espessura de 4 mm ou
mais) 4. Flange interior

Quando instalar a roda diamantada:

» Fig.16: 1. Porca de blogueio 2. Roda diamantada
(espessura inferior a 4 mm) 3. Roda dia-
mantada (espessura de 4 mm ou mais)
4. Flange interior

Operagdo com escova de arame tipo

copo

Acessorio opcional

APRECAUQAO: Verifique a operagdo da
escova operando a ferramenta em vazio, certi-
ficando-se de que ninguém esta a frente ou em
linha com a escova.

APRECAUCAO: N3o utilize uma escova dani-
ficada nem desequilibrada. A utilizagdo de uma
escova danificada pode aumentar o risco de ferimen-
tos decorrentes do contacto com arames da escova
partidos.

» Fig.17: 1. Escova de arame tipo copo

Retire a ferramenta da tomada e vire-a ao contrario
para ter um acesso facil ao eixo.

Retire quaisquer acessorios do eixo. Enrosque a
escova de arame tipo copo no eixo e aperte com a
chave fornecida.

OBSERVACAO: Quando utilizar a escova evite
aplicar uma pressao excessiva que pode provo-
car a dobragem excessiva dos arames. Pode dar
origem a quebra prematura.

Operagdo com escova de arame tipo

roda

Acessorio opcional

APRECAUGAO: Verifique a operagdo da
escova de arame tipo roda operando a ferramenta
em vazio, certificando-se de que ninguém esta a
frente ou em linha com a escova de arame tipo
roda.

APRECAUQA—\O: Né&o utilize uma escova de
arame tipo roda danificada nem desequilibrada. A
utilizagdo de uma escova de arame tipo roda danifi-
cada pode aumentar o risco de ferimentos decorren-
tes do contacto com arames partidos.

APRECAUC;\O: Utilize SEMPRE o resguardo
com as escovas de arame tipo roda, garantindo
que o diametro da roda encaixa dentro do res-
guardo. A roda pode partir-se durante a utilizagéo e
o resguardo ajuda a reduzir os riscos de ferimentos

pessoais.

» Fig.18: 1. Escova de arame tipo roda
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Retire a ferramenta da tomada e vire-a ao contrario
para ter um acesso facil ao eixo.

Retire quaisquer acessoérios do eixo. Enrosque a
escova de arame tipo roda no eixo e aperte com as
chaves.

OBSERVAGCAO: Quando utilizar a escova de
arame tipo roda, evite aplicar uma pressao exces-
siva que pode provocar a dobragem excessiva
dos arames. Pode dar origem a quebra prematura.

MANUTENGCAO

APRECAUCAO: Certifique-se sempre de que a
ferramenta esta desligada e com a ficha retirada
da tomada antes de tentar proceder a inspecao ou

a manutencéo.

OBSERVAGCAO: Nunca utilize gasolina, ben-
zina, diluente, alcool ou produtos semelhantes.
Pode ocorrer a descoloragéo, deformagéo ou
rachaduras.

Limpeza do ventilador de ar

Aferramenta e os respetivos ventiladores de ar tém de

ser mantidos limpos. Limpe regularmente os ventilado-

res de ar da ferramenta ou sempre que os ventiladores

comecem a ficar obstruidos.

» Fig.19: 1. Ventilador de exaustéo 2. Ventilador de
inalagéo

Para manter a SEGURANCA e a FIABILIDADE do
produto, as reparagdes e qualquer outra manutengéo
ou ajuste devem ser levados a cabo pelos centros de
assisténcia Makita autorizados ou pelos centros de
assisténcia de fabrica, utilizando sempre pecas de
substituicdo Makita.

ACESSORIOS OPCIONAIS

APRECAUCAO: Estes acessorios ou pegas sdo recomendados para utilizagdo com a ferramenta
Makita especificada neste manual. A utilizagao de outros acessoérios ou pegas pode ser perigosa para as pes-
soas. Utilize apenas acessorios ou pegas para os fins indicados.

Se necessitar de informacdes adicionais relativas a estes acessorios, solicite-as ao seu centro de assisténcia

Makita.
»Fig.20
- Modelo de 100 mm Modelo de 115 mm Modelo de 125 mm
1 Punho 36
2 Resguardo da roda (para roda de esmerilagem)
3 Flange interior Flange interior / Super flange
4 Roda com centro rebaixado / Disco de aba
5 Porca de bloqueio
6 Almofada de apoio
7 Roda flexivel
8 Almofada de borracha 76 Almofada de borracha 100 Almofada de borracha 115
9 Disco abrasivo
10 Porca de bloqueio de lixagem
1 Escova de arame tipo roda
12 Escova de arame tipo copo
13 Resguardo da roda (para roda de corte) *1
14 Roda de corte abrasiva / roda diamantada
- Chave para porcas de bloqueio
NOTA: *1 Em alguns paises europeus, pode-se utilizar um resguardo comum em vez de um resguardo especial que
cobre ambos os lados da roda quando utilizar rodas diamantada. Siga os regulamentos do seu pais.
NOTA: Alguns itens da lista podem estar incluidos na embalagem da ferramenta como acessérios padrdo. Eles
podem variar de pais para pais.
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DANSK (Oprindelige instruktioner)

SPECIFIKATIONER

Model: GA4030R GA4530R GA5030R
Skivediameter 100 mm 115 mm 125 mm
Maks. skivetykkelse 6,4 mm

Spindelgevind M10 M14 eller 5/8" (landespecifik)
Nominel hastighed (n) 11.000 min™

Leengde i alt 266 mm

Nettoveegt 1,7kg 1,8 kg

Sikkerhedsklasse =

ndret uden varsel.
. Specifikationer kan variere fra land til land.
. Veegt i henhold til EPTA-Procedure 01/2003

Tilsigtet anvendelse

Denne maskine er beregnet til afslibning, sandslibning
og skeering i metal- og stenmaterialer uden anvendelse
af vand.

Stremforsyning

Maskinen ma kun tilsluttes en stremforsyning med
samme spaending som angivet pa typeskiltet og kan
kun anvendes pa enfaset vekselstrgmsforsyning. Den
er dobbeltisoleret og kan derfor ogsa tilsluttes netstik
uden jordforbindelse.

Lyd

Det typiske A-veegtede stgjniveau bestemt i overens-
stemmelse med EN60745:

Lydtryksniveau (L,a) : 85 dB (A)

Lydeffektniveau (Lwa) : 96 dB (A)

Usikkerhed (K): 3 dB (A)

| A ADVARSEL: Bar horevaern.

Vibration

Vibrationens totalvaerdi (tre-aksial vektorsum) bestemt i
overensstemmelse med EN60745:

Model GA4030R

Arbejdstilstand: overfladeslibning
Vibrationsafgivelse (an, as): 7,0 m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s

Arbejdstilstand: disksandslibning
Vibrationsafgivelse (an, ps): 2,5 m/s” eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Model GA4530R

Arbejdstilstand: overfladeslibning
Vibrationsafgivelse (ay ag): 7,5m/s?

Usikkerhed (K): 1,5 m/s”

Arbejdstilstand: disksandslibning
Vibrationsafgivelse (an ps): 2,5 m/s® eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

Pa grund af vores kontinuerlige forsknings- og udviklingsprogrammer kan hosstaende specifikationer blive

Model GA5030R

Arbejdstilstand: overfladeslibning
Vibrationsafgivelse (an, ac): 8,5m/s’

Usikkerhed (K): 1,5 m/s’

Arbejdstilstand: disksandslibning
Vibrationsafgivelse (an ps): 2,5 m/s? eller mindre
Usikkerhed (K): 1,5 m/s®

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissionsveerdier
blevet malt i overensstemmelse med standardtestme-
toden og kan anvendes til at sammenligne et veerktgj
med et andet.

BEMAERK: Den angivne vibrationsemissions-
veerdien kan ogsa anvendes i en praeliminzer
eksponeringsvurdering.

A ADVARSEL: Vibrationsemissionen under den
faktiske anvendelse af vaerktgjet kan vaere forskellig
fra den erkleerede emissionsvaerdi, afhaengigt af den
made, hvorpa veerktgjet anvendes.

AADVARSEL: Serg for at identificere de sikker-
hedsforskrifter til beskyttelse af operatgren, som

er baseret pa en vurdering af eksponering under
de faktiske brugsforhold (med hensyntagen til alle
dele i brugscyklussen, f.eks. de gange, hvor vaerk-
tojet er slukket, og nar det kerer i tomgang i tilgift til
afbrydertiden).

A ADVARSEL: Den erkizerede veerdi for vibra-
tionsemission geelder for el-veerktgjets primeere
anvendelser. Hvis el-veerktgjet imidlertid anvendes
til andre formal, kan veerdien for vibrationsemission
veere anderledes.

EU-konformitetserklaering

Kun for lande i Europa

Makita erkleerer, at den falgende maskine (maskiner):
Maskinens betegnelse: Vinkelsliber

Model nr./ Type: GA4030R, GA4530R, GA5030R
Opfylder betingelserne i de fglgende EU-direktiver:
2006/42/EU

De er fremstillet i overensstemmelse med den fglgende
standard eller standardiserede dokumenter: EN60745
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Den tekniske fil, som er i overensstemmelse med 7.
2006/42/EU er tilgeengelig fra:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

2.6.2015

Yo il

Yasushi Fukaya
Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

Anvend ikke beskadiget tilbeher. Inspicer altid
tilbehgret inden brugen, som for eksempel
slibeskiver, for skar og revner, bagskiven

for revner, slitage eller ekstrem nedslidning,
tradbersten for lgse eller revnede trade. Hvis
maskinen eller tilbehgret tabes, skal de efter-
ses for skade, eller en ubeskadiget tilbehors-
del skal monteres. Efter inspektion og monte-
ring af tilbehor, skal De og omkringstaende sta
pa god afstand af det roterende tilbehers flade,
og maskinen skal keres pa hgjeste, ubelastede
hastighed i et minut. Beskadiget tilbehgr vil
normalt breekke under prgvetiden.

Anvend personligt beskyttelsesudstyr.
Afhaengigt af brugen skal der anvendes
ansigtsskaerm, beskyttelsesbriller eller sik-
kerhedsbriller. Anvend, alt efter forholdene,

Almindelige sikkerhedsregler for

el-vaerktoj 8.

A ADVARSEL: Les alle sikkerhedsadvarsler
og alle sikkerhedsinstruktioner. Hvis nedensta-

ende advarsler og instruktioner ikke overholdes, kan
det medfere elektrisk stad, brand og/eller alvorlig
personskade.

Gem alle advarsler og instruktio-
ner til fremtidig reference.

Ordet "el-veerktgj" i advarslerne henviser til det netfor-
synede (netledning) el-vaerktgj eller batteriforsynede
(akku) el-vaerktgj.

Sikkerhedsadvarsler for sliber

Almindelige sikkerhedsadvarsler for arbejde med
slibning, slibning med sandpapir, tradbgrstning
eller slibende afskaering:

1.

Denne maskine er beregnet til at fungere som
en sliber, slibemaskine med sandpapir, trad-
borste eller afskaringsveaerktgj. Laes alle de
sikkerhedsadvarsler, instruktioner, illustratio-
ner og specifikationer, som felger med denne
maskine. Forssmmelse af at fglge alle instruk-
tionerne herunder kan resultere i elektrisk sted,
brand og/eller alvorlig tilskadekomst.

Det anbefales ikke at udfere operationer som
for eksempel polering med denne maskine.
Anvendelse, som maskinen ikke er beregnet til,
kan veere farligt og fare til personskade.

Anvend ikke tilbehar, som ikke er specifikt
lavet og anbefalet af maskinens fabrikant. Den
omstaendighed, at tilbehgret kan monteres pa

din maskine, er ingen garanti for, at anvendelsen
bliver sikkerhedsmaessig forsvarlig.

Tilbehgrets nominelle hastighed skal vare bereg-
net til mindst den samme som den maksimale
hastighed, som er anfert pa maskinen. Tilbehgr,
som kgrer med en stgrre hastighed end deres nomi-
nelle hastighed, kan braekke og slynges af.
Tilbehorets ydre diameter og tykkelse skal
vaere inden for din maskines kapacitetsrating.
Tilbeher med en forkert stgrrelse kan ikke beskyt-
tes eller styres tilstreekkeligt.

Gevindmontering af tilbeher skal passe til
maskinens spindelgevind. For tilbeher, som
monteres med flanger, skal dornhullet pa til-
behoret passe til lokaliseringsdiameteren pa
flangen. Tilbehar, som ikke passer til maskinens
monteringsdele, vil miste balancen, vibrere eks-
tremt og kan fare til tab af kontrol.

13.

stovmaske, horevarn, handsker og forklaede,
som kan stoppe sma slibningsstykker eller
fragmenter fra arbejdsemnet. Jjenbeskyttelsen
skal kunne stoppe afslyngede stykker, som er
frembragt af forskelligt arbejde. Stevmasken og
respiratoren skal veere i stand til at frafiltrere par-
tikler, som er frembragt af arbejdet. Laengere tids
udsaettelse for stgj af hgj intensitet kan medfare
hgretab.

Hold tilskuere pa god afstand af arbejds-
omradet. Enhver person, som befinder sig i
arbejdsomradet, skal bare personligt beskyt-
telsesudstyr. Fragmenter fra arbejdsemner eller
fra breekket tilbeher kan blive slynget af og vaere
arsag til tilskadekomst, ogsa uden for det umiddel-
bare arbejdsomrade.

Hold kun maskinen i de isolerede gribeflader,
nar der udfaeres et arbejde, hvor det skarende
tilbehor kan komme i bergring med skjulte
ledninger eller dets egen ledning. Skeerende
tilbehgr, som kommer i bergring med en stremfg-
rende ledning, kan bevirke, at udsatte metaldele
pa maskinen bliver ledende, hvorved operateren
kan fa sted.

Anbring altid ledningen, sa den ikke kommer i
kontakt med drejende tilbehor. Hvis De mister
herredgmmet over maskinen, kan ledningen blive
skaret over eller seette sig fast, og Deres hand
eller arm kan komme i kontakt med det roterende
tilbeher.

Laeg aldrig maskinen fra Dem, for tilbehoret er
stoppet fuldstaendigt. Det roterende tilbeher kan
gribe fat i overfladen, hvilket kan bevirke, at De
mister herredemmet over maskinen.

Lad ikke maskinen kgre, mens De barer den
ved siden. Utilsigtet kontakt med det roterende
tilbehar kan gribe fat i tgjet og derved treekke
tilbeharet ind mod kroppen.

Renger maskinens ventilationsabninger med
jeevne mellemrum. Motorens vifte vil traekke stov
ind i huset, og en kraftig ophobning af metalstov
kan skabe elektrisk fare.

Anvend ikke maskinen i naerheden af braend-
bare materialer. Disse materialer kan blive
anteendt af gnister.

Anvend ikke tilbeheor, der kraever kolevaeske.
Anvendelse af vand eller anden kglevaeske kan
resultere i dadelige stad eller elektriske stad.
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Tilbageslag og relaterede advarsler

Tilbageslag er en pludselig reaktion pa en fastklemt

eller blokeret roterende skive, bagskive, barste eller

andet tilbehgr. En fastklemt eller blokeret del forarsager
hurtig standsning af det roterende tilbehgr, som derved
bliver arsag til, at den ukontrollerede maskine bliver
tvunget i den modsatte retning af tilbehgrets rotation
ved punktet for bindingen.

Hvis for eksempel en slibeskive er blokeret eller

fastklemt af arbejdsemnet, kan kanten pa skiven, som

gar ind i fastklemningspunktet, grave sig ind i materia-
lets overflade og derved bevirke, at skiven kommer ud
eller presses ud. Skiven kan enten slynges mod eller
bort fra operateren, afhaengigt af skivens bevaegelse
pa fastklemningspunktet. Slibeskiver kan ogsa braekke
under disse forhold.

Tilbageslag er resultatet af misbrug af maskinen og/

eller fejlagtig anvendelse eller forkerte brugsforhold og

kan undgas ved at man tager de rigtige forholdsregler
som vist herunder.

1. Hold godt fast i maskinen og hold kroppen og
armen saledes, at De kan modvirke tilbage-
slagskraften. Anvend altid hjeelpehandtaget,
hvis et sadant medfelger, til at opna maksimal
kontrol af tilbageslag og drejningsmomentre-
aktion under starten. Operatgren kan kontrollere
drejningsmomentreaktion eller tilbageslagskraft,
hvis de rigtige forholdsregler tages.

2. Anbring aldrig handerne i narheden af det
roterende tilbeher. De risikerer at fa handen ind i
tilbageslagets bane.

3.  Stil Dem ikke i det omrade, hvor maskinen
vil bevaege sig, hvis der opstar tilbage-
slag. Tilbageslag vil slynge maskinen i den
modsatte retning af skivens omdrejning pa
blokeringstidspunktet.

4. Ver szrlig omhyggelig, nar De arbejder pa
hjerner, skarpe kanter osv. Undga at bumpe
eller blokere tilbehgret. Hjgrner, skarpe kanter
eller bumpen har tendens til at blokere det rote-
rende tilbeher og forarsage tab af kontrol eller
tilbageslag.

5. Monter ikke en savkade, traeskaereklinge eller
en savklinge med taender. Sadanne klinger giver
hyppige tilbageslag og tab af kontrol.

Sarlige sikkerhedsadvarsler for arbejde med slib-

ning og afskaring:

1. Anvend kun skivetyper, som anbefales til din
maskine og den specielle beskyttelsesskarm,
som er beregnet til den valgte skive. Skiver,
for hvilke maskinen ikke er beregnet, kan ikke
afskaermes tilstraekkeligt og er ikke sikkerheds-
maessigt forsvarlige.

2. Slibefladen pa forsankede centerskiver skal
monteres under beskyttelsesskarmkantens
flade. En forkert monteret skive, som stikker ud
fra beskyttelsesskaermkantens flade, kan ikke
beskyttes tilstreekkeligt.

3. Beskyttelsesskarmen skal vare ordentligt
monteret pa maskinen og placeret, sa den
optimale sikkerhed opnas, saledes at mindst
muligt af skiven vender mod operatoren.
Beskyttelsesskaermen bidrager til at beskytte
operateren mod afbreekkede skivefragmenter og
utilsigtet kontakt med skiven og gnister, der kan
antaende tgjet.

4.  Skiver ma kun anvendes til de anbefalede
opgaver. For eksempel: slib ikke med siden af
en afskaeringsskive. Slibende afskaeringsskiver
er beregnet til periferisk slibning. Hvis disse skiver
udseettes for sidetryk, kan resultatet blive, at de
braekker.

5. Anvend altid ubeskadigede skiveflanger, som
har den rigtige storrelse og form til den valgte
skive. Rigtige skiveflanger stotter skiven, hvor-
ved risikoen for skivebrud nedsaettes. Flanger
til afskaeringsskiver kan vaere anderledes end
slibeskiveflanger.

6. Anvend ikke nedslidte skiver fra sterre maski-
ner. Skiver, som er beregnet til starre maskiner, er
ikke egnede til en mindre maskines hgjere hastig-
hed og kan braekke.

Supplerende sikkerhedsadvarsler for arbejde med

slibende afskaring:

1. Vear papasselig med ikke at “klemme” afskae-
ringsskiven fast eller udszette den for et
ekstremt tryk. Forsgg ikke at lave et snit af
ekstrem dybde. Et for stort pres pa skiven vil agge
belastningen og risikoen for at skiven vrider eller
binder i snittet med risikoen for tilbageslag eller
brud pa skiven til fglge.

2.  Staikke pa linje med eller bag den roterende
skive. Nar skiven under anvendelse drejer bort
fra Dem, kan et muligt tilbageslag bevirke, at den
roterende skive og maskinen slynges direkte mod
Dem.

3. Hvis skiven binder eller hvis en skaring af
en eller anden arsag afbrydes, skal De slukke
for maskinen og holde den ubevagelig, indtil
skiven er holdt helt op med at dreje. Forsgg
aldrig at fjerne afskaeringsskiven fra snittet,
mens skiven er i bevagelse, da dette kan fore
til tilbageslag. Undersag problemet og tag de
rigtige forholdsregler for at eliminere arsagen til at
skiven binder.

4. Lad veere med at starte skaeringen i arbejdsem-
net. Lad skiven komme op pa fuld hastighed
og ga derefter forsigtigt ind i snittet igen.
Skiven kan binde, presses op eller give tilbage-
slag, hvis maskinen startes igen i arbejdsemnet.

5. Understeat paneler eller alle arbejdsemner
i overstorrelse for at minimere risikoen for
fastklemning af skiven og tilbageslag. Store
arbejdsemner har tendens til at synke sammen
under deres egen vaegt. Der skal anbringes stat-
teanordninger under arbejdsemnet i neerheden
af snitlinjen og naer kanten pa arbejdsstykket pa
begge sider af skiven.

6. Veer ekstra forsigtig, nar De laver et “lomme-
snit” i eksisterende vagge eller andre blinde
omrader. Den fremspringende skive kan komme
til at skeere i gas- og vandrer, elektriske ledninger
eller genstande, som kan forarsage tilbageslag.

Sarlige sikkerhedsadvarsler for slibning med

sandpapir:

1. Anvend ikke sandpapir af overstorrelse. Folg
fabrikantens anbefalinger, nar De valger sand-
papir. Sterre sandpapir, som gar ud over sandpa-
pirskiven, udger en fare for sgnderrivelse og kan
medfgre blokering og beskadigelse af skiven eller
veere arsag til tilbageslag.
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Saerlige sikkerhedsadvarsler for tradberstning:

1. Vaer opmarksom pa, at tradbersteharene
afstedes fra borsten selv under almindelig
anvendelse. Udszt ikke tradbgrsteharene for
et for stort tryk ved at trykke for kraftigt pa ber-
sten. Tradbgrsteharene kan nemt gennemtreenge
tynde kleeder og/eller huden.

2. Hvis anvendelse af en beskyttelsesskaerm ved
tradberstning anbefales, ma man ikke tillade
interferens af tradskiven eller barsten med
beskyttelsesskarmen. Tradskiven eller bgrsten
kan udvide sig i diameter pa grund af arbejdsbe-
lastningen og centrifugalkraften.

Supplerende sikkerhedsadvarsler:

1. Hvis der anvendes forsankede centerskiver,
skal man serge for kun at anvende fiberglas-
forstaerkede skiver.

2. ANVEND ALDRIG skiver af stenkop-typen med
denne sliber. Denne sliber er ikke beregnet til
disse typer skiver, og anvendelse af et sadant
produkt kan resultere i alvorlig tilskadekomst.

3. Veer papasselig med ikke at komme til at
beskadige spindlen, flangen (specielt monte-
ringsfladen) eller lasemgtrikken. Beskadigelse
af disse dele kan resultere i, at skiven braekker.

4.  Serg for, at skiven ikke er i bergring med
arbejdsemnet, inden De taender for maskinen
med afbryderen.

5. Inden De begynder at anvende maskinen pa
et rigtigt arbejdsemne, skal De lade den keore i
et stykke tid. Vaer opmaerksom pa vibrationer
eller slgr, som kan vare tegn pa darlig monte-
ring eller en forkert afbalanceret skive.

6. Anvend den specificerede overflade pa skiven
til at udfere slibningen.

7. Laeg ikke maskinen fra Dem, mens den
stadig kerer. Anvend kun maskinen som
handvaerktgj.

8. Beror ikke arbejdsemnet lige efter at arbejdet
er udfert. Det kan blive meget varmt og vaere
arsag til forbraendinger.

9.  Overhold altid fabrikantens instruktioner for
korrekt montering og anvendelse af skiver.
Behandl og opbevar skiver med forsigtighed.

10. Anvend ikke separate reduktionsbgsninger
eller adaptere til at tilpasse slibeskiver med
store centerhuller til maskinen.

11.  Anvend kun de specificerede flanger til denne
maskine.

12. Ved anvendelse af maskiner, der er beregnet til
montering af slibeskiver med gevindforsynet
hul, skal det altid sikres, at gevindet i skiven er
langt nok i forhold til spindellaengden.

13. Kontrollér at emnet er korrekt understottet.

14. Forsigtig! Skiven fortszetter med at rotere,
efter at der slukket for maskinen.

15. Hvis arbejdsstedet er ekstremt varmt eller
fugtigt, eller slemt tilsnavset med ledende
stov, ber der anvendes en kortslutningsafbry-
der (30 mA) for at garantere sikkerheden under
arbejdet.

16. Anvend aldrig maskinen pa materialer, der
indeholder asbest.

17. Anvend altid den stovopsamlende beskyttel-
sesskarm, som er pakraevet ifalge de lokale
regler, nar afskaringsskiven anvendes.

18. Skaereskiver ma ikke udsaettes for tryk fra
siden.

19. Anvend ikke stofarbejdshandsker under brugen.
Fibre fra stofhandsker kan muligvis traenge ind i maski-
nen, hvilket forvolder skade pa maskinen.

GEM DISSE FORSKRIFTER.

A ADVARSEL: LAD IKKE bekvemmelighed eller
kendskab til produktet (opnaet gennem gentagen
brug) forhindre, at sikkerhedsforskrifterne for
produktet ngje overholdes. MISBRUG eller for-
sommelse af at folge de i denne brugsvejledning
givne sikkerhedsforskrifter kan medfere alvorlig
personskade.

FUNKTIONSBESKRIVELSE

A FORSIGTIG: Kontrollér altid, at maskinen
er slaet fra, og at netstikket er trukket ud, for der
udferes justeringer, eller funktioner kontrolleres
pa maskinen.

Aksellas

Tryk pa aksellasen for at forhindre, at spindlen roterer,
nar tilbehgr monteres eller afmonteres.
» Fig.1: 1.Aksellas

BEMAERKNING: Udlgs aldrig akselldsen, mens
spindlen bevager sig. Maskinen kan lide skade.

Afbryderfunktion

A\FORSIGTIG: For maskinen tilsluttes, skal
det altid kontrolleres, at glidekontakten fungerer
ordentligt og vender tilbage til “OFF”-stillingen,
nar bagsiden af glidekontakten trykkes ind.

A FORSIGTIG: Kontakten kan lases i “ON”-
stillingen for at gore det nemmere for brugeren
ved lengere tids brug af maskinen. Ver forsigtig,
nar maskinen lases i “ON”-stillingen, og hold godt
fast i maskinen.

For at starte maskinen, skal man trykke kontakten mod
“I (ON)-stillingen ved at trykke pa bagsiden af glide-
kontakten. For kontinuerlig brug skal man trykke pa
forsiden af glidekontakten for at lase den.

For at stoppe maskinen, skal man trykke pa bagsi-
den af glidekontakten og derefter trykke den mod “O
(OFF)"-stillingen.

» Fig.2: 1. Glidekontakt

Sikring mod utilsigtet start

Maskinen starter ikke med afbryderen i las-til stilling,
selv hvis maskinen er tilsluttet.

For at annullere sikringen mod utilsigtet start, skal man
saette glidekontakten tilbage til “O (OFF)-stillingen.
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BEMAERK: Vent i mere end ét sekund inden maski-
nen genstartes, nar sikringen mod utilsigtet start er
aktiveret.

BEMARK: Nar maskinen er overbelastet, og maski-
nens temperatur nar et vist niveau, stopper maskinen
muligvis automatisk. | denne situation skal maskinen
have lov til at kgle af, inden den teendes igen.

Funktion for bled start

Funktionen for blad start reducerer startreaktionen.

SAMLING

AFORSIGTIG: Sorg altid for, at maskinen er
slukket og taget ud af forbindelse, inden der udfe-
res nogen form for arbejde pa maskinen.

Montering af sidehandtag

AFORSIGTIG: Serg altid for, at sidehandtaget

er ordentligt monteret inden brugen.

Skru sidehandtaget ordentligt pa maskinen pa det pa
illustrationen viste sted.
»Fig.3

Montering og afmontering af
beskyttelsesskarm (til forsanket
centerskive, bladdisk, flex-

skive, tradskiveborste / slibende
afskeeringsskive, diamantskive)

A ADVARSEL: Ved brug af en forsanket center-
skive, bladdisk, flex-skive eller tradskivebgrste skal
beskyttelsesskarmen monteres pa maskinen, sa den
lukkede side af skaermen altid vender mod operateren.

A ADVARSEL: Ved brug af en slibende afskze-
ringsskive / diamantskive skal man serge for kun
at anvende den sarlige beskyttelsesskarm, der
er beregnet til brug med afskaeringsskiver.

(I nogle lande i Europa kan den almindelige beskyttelses-
skaerm anvendes, nar man anvender en diamantskive. Folg
bestemmelserne for det pagaeldende land.)

For maskiner med beskyttelsesskarm
af laseskruetypen

Montér beskyttelsesskeermen, sa fremspringet pa ban-
det pa beskyttelsesskaermen er ud for indhakkene pa
kuglelejeboksen. Drej derefter beskyttelsesskaermen
til en sadan vinkel at den kan beskytte operateren i
overensstemmelse med arbejdet. Serg for at stramme
skruen godt til.
Folg fremgangsmaden til montering i modsat reekke-
folge for at afmontere beskyttelsesskaermen.
» Fig.4: 1. Beskyttelsesskaerm 2. Kuglelejeboks

3. Skrue

For maskiner med
beskyttelsesskaerm af
klemmearmtypen

Lasn skruen og traek derefter armen i pilens retning.
Montér beskyttelsesskaermen, sa fremspringet pa ban-
det pa beskyttelsesskaermen er ud for indhakkene pa
kuglelejeboksen. Drej derefter beskyttelsesskaermen til
en sadan vinkel at den kan beskytte operatgren i over-
ensstemmelse med arbejdet.
» Fig.5: 1. Beskyttelsesskeerm 2. Kuglelejeboks

3. Skrue 4. Arm

Treek armen i pilens retning. Spaend derefter beskyt-
telsesskaermen ved at stramme skruen. Sgrg for at
stramme skruen godt til. Beskyttelsesskaermens indstil-
lingsvinkel kan reguleres med armen.

» Fig.6: 1. Skrue 2. Arm

Folg fremgangsmaden til montering i modsat raekke-
folge for at afmontere beskyttelsesskaermen.

Montering eller afmontering af

kive eller bladdisk

Ekstraudstyr

A ADVARSEL: Nar en forsanket centerskive
eller bladdisk anvendes, skal beskyttelsesskaer-
men sattes pa maskinen, sa den lukkede side af
skarmen altid er rettet mod operatoren.

AFORSIGTIG: Serg for, at monteringsdelen af
den indvendige flange passer perfekt ind i den
indvendige diameter pa den forsankede center-
skive / bladdisken. Monteres den indvendige flange
pa den forkerte side, kan det medfare farlig vibration.

Montér den indvendige flange pa spindlen.
Sarg for, at anbringe den bulende del af den indvendige
flange pa den lige del nederst pa spindlen.
Anbring den forseenkede centerskive / bladdisken
pa den indvendige flange og skru lasemgtrikken pa
spindlen.
» Fig.7: 1.Lasemetrik 2. Forseenket centerskive
3. Indvendig flange 4. Monteringsdel

Lasemegtrikken strammes ved at man trykker fast pa
aksellasen, sa spindlen ikke kan dreje, og derefter
anvender lasemgatrikngglen til at stramme godt til i
retningen med uret.

» Fig.8: 1.Lasemeatriknagle 2. Aksellas

Ga frem i modsat raekkefglge af monteringsproceduren,
nar skiven skal tages af.

Superflange

Ekstraudstyr
Kun for maskiner med M14-spindelgevind.

Modeller med bogstavet F er udstyret med en super-
flange som standard. Der behgves kun 1/3 kraft til at
lgsne lasematrikken i forhold til den almindelige type.
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Montering og afmontering af
flex-skive

Ekstraudstyr

AADVARSEL: Brug altid den medfglgende
beskyttelsesskarm, nar flex-skiven er monteret
pa maskinen. Skiven kan breekke under brugen, og
beskyttelsesskaermen bidrager til at reducere risikoen
for tilskadekomst.

» Fig.9:

1. Lasemetrik 2. Flex-skive 3. Bagskive
4. Indvendig flange

Falg instruktionerne for den forseenkede centerskive,
men brug ogsa bagskiven over skiven. Se reekkefalgen
for samling pa siden med beskrivelse af tilbeher i denne
brugsanvisning.

Montering og afmontering af
slibedisk

Ekstraudstyr
» Fig.10: 1. Sandslibeldsemeotrik 2. Slibedisk
3. Gummipude

1. Montér gummipuden pa spindlen.

2.  Montér disken pa gummipuden og skru sandsli-
belasemetrikken pa spindlen.

3.  Hold spindlen med aksellasen og speend sand-
slibelasemeatrikken ordentligt til i urets retning med
lasemeatriknaglen.

Folg fremgangsmaden til montering i modsat reekke-
folge for at afmontere disken.

BEMAERK: Brug sandslibetilbeher, som er specifi-
ceret i denne brugsanvisning. Dette skal anskaffes
separat.

ANVENDELSE

A ADVARSEL: Det bor aldrig vaere ngdvendigt
at anvende magt pa maskinen. Maskinens egen
veegt sgrger for det ngdvendige tryk. Tvang og eks-
tremt tryk kan medfgre farlige brud pa skiven.

A ADVARSEL: skift ALTID skiven ud, hvis
maskinen tabes under slibning.

M ADVARSEL: Stad eller sla ALDRIG slibeski-
ven mod arbejdsemnet.

AADVARSEL: Undga at stade og vride skiven,

isaer ved arbejde pa hjerner, skarpe kanter osv.
Det kan medfare tab af kontrol og tilbageslag.

A ADVARSEL: Anvend ALDRIG maskinen med
klinger, der er beregnet til skaering i trae, og andre
savklinger. Hvis saddanne klinger anvendes pa en
sliber, bliver resultatet ofte tilbageslag og tab af kon-

AFORSIGTIG: Tnd aldrig for maskinen, mens
den er i kontakt med arbejdsemnet. Operateren
kan i sa fald komme til skade.

AFORSIGTIG: Bar altid beskyttelsesbriller
eller ansigtsskarm under brugen.

AFORSIGTIG: Efter brugen skal man altid
slukke for maskinen og vente, indtil skiven er
stoppet helt, inden man laegger maskinen fra sig.

AFORSIGTIG: Hold ALTID godt fast i maskinen
med den ene hand pa maskinhuset og den anden

trol, hvilket kan fare til tilskadekomst.

pa sidehandtaget.

Slibning og sandslibning

» Fig.11

Start maskinen og anbring derefter skiven eller disken
pa arbejdsemnet.

Generelt skal kanten pa skiven eller disken holdes i en
vinkel pa ca. 15° mod arbejdsemnets overflade.

| det tidsrum, hvor en ny skive indkgres, ma man ikke
arbejde med sliberen i forleens retning, da dette mulig-
vis vil bevirke, at den skeerer ind i arbejdsemnet. Nar
forst et stykke tids anvendelse har rundet kanten af
skiven af, kan den anvendes i bade forleens og baglaens
retning.

Anvendelse med slibende
afskaeringsskive / diamantskive

Ekstraudstyr

AADVARSEL: Ved brug af en slibende afskae-
ringsskive / diamantskive skal man serge for kun
at anvende den szerlige beskyttelsesskaerm, der
er beregnet til brug med afskaeringsskiver.

(I nogle lande i Europa kan den almindelige beskyt-
telsesskaerm anvendes, nar man anvender en dia-
mantskive. Fglg bestemmelserne for det pageeldende
land.)

A ADVARSEL: Anvend ALDRIG en afskaerings-
skive til sideslibning.

MAADVARSEL: Var papasselig med ikke at
“klemme” skiven eller udsaette den for ekstremt
tryk. Forsag ikke at lave et snit af ekstrem dybde.
Et for stort pres pa skiven vil gge belastningen og
risikoen for at skiven vrider eller binder i snittet samt
risikoen for tilbageslag, brud pa skiven og overophed-
ning af motoren.

AADVARSEL: Begynd ikke skaeringen i
arbejdsemnet. Lad skiven komme op pa fuld
hastighed og ga omhyggeligt ind i snittet, idet
maskinen bevages fremad over arbejdsemnets
overflade. Skiven kan binde, presses op eller give
tilbageslag, hvis maskinen startes i arbejdsemnet.

AADVARSEL: Under skaering ma man aldrig
a&ndre skivens vinkel. Hvis man gver sideleens
tryk pa afskeeringsskiven (som ved slibning), vil det
bevirke, at skiven revner eller breekker med alvorlig
tilskadekomst til falge.

A ADVARSEL: En diamantskive skal anvendes
vinkelret pa det materiale, der skeres i.
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» Fig.12: 1. Lasemetrik 2. Slibende afskaerings-
skive / diamantskive 3. Indvendig flange
4. Beskyttelsesskaerm til slibende afskae-
ringsskive / diamantskive

Med hensyn til monteringen skal instruktionerne for
forseenkede centerskiver fglges.

Retningen for montering af lasemotrikken og den
indvendige flange afhanger af skivetypen og
-tykkelsen.

Se de falgende figurer.

For 100 mm model

Nar den slibende afskaringsskive monteres:

» Fig.13: 1. Lasemetrik 2. Slibende afskaeringsskive
(Tyndere end 4 mm) 3. Slibende afskee-
ringsskive (4 mm eller tykkere) 4. Indvendig
flange

Nar diamantskiven monteres:

» Fig.14: 1. Lasemgtrik 2. Diamantskive (Tyndere
end 4 mm) 3. Diamantskive (4 mm eller
tykkere) 4. Indvendig flange

For 115 mm /125 mm model

Nar den slibende afskaringsskive monteres:

» Fig.15: 1. Lasemgtrik 2. Slibende afskaeringsskive
(Tyndere end 4 mm) 3. Slibende afskae-
ringsskive (4 mm eller tykkere) 4. Indvendig
flange

Nar diamantskiven monteres:

» Fig.16: 1. Lasemgtrik 2. Diamantskive (Tyndere
end 4 mm) 3. Diamantskive (4 mm eller
tykkere) 4. Indvendig flange

Anvendelse med tradkopberste

Ekstraudstyr

Anvendelse med tradskivebgrste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller tradskivebarstens
funktion ved at kere maskinen uden belastning,
og serg for, at der ikke befinder sig nogen perso-
ner foran eller i forl&ngelse af barsten.

AFORSIGTIG: Anvend ikke en tradskivebgorste,
som er beskadiget, eller som ikke er i balance.
Anvendelse af en beskadiget tradskivebgrste kan gge
risikoen for tilskadekomst forarsaget af kontakt med
odelagte trade.

A FORSIGTIG: Anvend ALTID en beskyttel-
sesskarm med tradskivebgorster, og serg for, at
skivens diameter passer inden i beskyttelses-
skarmen. Skiven kan braekke under brugen, og
beskyttelsesskaermen bidrager til at reducere risikoen
for tilskadekomst.

» Fig.18: 1. Tradskivebeorste

Tag maskinen ud af forbindelse og anbring den pa
hovedet, sa der er nem adgang til spindlen.

Fjern alt ekstraudstyr pa spindlen. Saet tradskivebgrsten
pa spindlen og stram med ngglerne.

BEMAERKNING: Undga, nar tradskivebgrsten
anvendes, at udove et for stort tryk, som medferer
overbgjning af trade. Det kan muligvis medfaere for
tidligt brud.

VEDLIGEHOLDELSE

A\ FORSIGTIG: Kontrollér altid, at der er slukket
for maskinen, og at netstikket er trukket ud, for
der udferes eftersyn eller vedligeholdelse.

A FORSIGTIG: Kontroller barstens funktion ved
at kore maskinen uden belastning, og serg for at
der ikke befinder sig nogen personer foran eller i
forlaengelse af barsten.

A FORSIGTIG: Anvend ikke en borste, som

er beskadiget, eller som ikke er i balance.
Anvendelse af en beskadiget berste kan gge risikoen
for tilskadekomst forarsaget af kontakt med knaek-

kede berstetrade.

» Fig.17: 1. Tradkopberste

Tag maskinen ud af forbindelse og anbring den pa
hovedet, sa der er nem adgang til spindlen.

Fjern alt ekstraudstyr pa spindlen. Monter tradkopbear-
sten pa spindlen og stram til med den medfglgende
nggle.

BEMAERKNING: Undga, nar bgrsten anvendes,
at udeve et for stort tryk, som medferer overbgj-
ning af trade. Det kan muligvis medfere for tidligt

brud.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

Renggering af ventilationsabninger

Maskinen og dens ventilationsabninger skal altid holdes
rene. Renggr maskinens ventilationsabninger med
jeevne mellemrum eller nar ventilationsabningerne
begynder at blive tilstoppede.

» Fig.19: 1. Udstedningsabning 2. Indsugningsabning

For at opretholde produktets SIKKERHED og
PALIDELIGHED ma reparation, vedligeholdelse eller
justering kun udferes af et autoriseret Makita ser-
vicecenter eller fabriksservicecenter med anvendelse af
Makita reservedele.
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EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbehgr og ekstraudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita maskine,
der er beskrevet i denne brugsanvisning. Anvendelse af andet tilbeher eller ekstraudstyr kan udgere en risiko
for personskade. Anvend kun tilbehar og ekstraudstyr til det beskrevne formal.
Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ansker yderligere informationer, bedes De kontakte Deres lokale
Makita servicecenter.
»Fig.20
- 100 mm model | 115 mm model 125 mm model
1 Handtag 36
2 Beskyttelsesskaerm (til slibeskive)
3 Indvendig flange | Indvendig flange / superflange
4 Forsaenket centerskive / bladdisk
5 Lasemotrik
6 Bagskive
7 Flex-skive
8 Gummipude 76 Gummipude 100 Gummipude 115
9 Slibedisk
10 Sandslibelasematrik
1 Tradskivebgrste
12 Tradkopberste
13 Beskyttelsesskaerm (til afskaeringsskive) *1
14 Slibende afskeaeringsskive / diamantskive
- Lasemegtriknegle

BEMAERK: *1 | nogle lande i Europa kan den almindelige beskyttelsesskaerm anvendes i stedet for den specielle
beskyttelsesskaerm, som deekker begge sider af skiven, nar man anvender en diamantskive. Fglg bestemmelserne i
det pageeldende land.

BEMAERK: Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i veerktajspakken som standardtilbeher. Det kan veere
forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: GA4030R GA4530R GA5030R
AidpeTpog Tpoxou 100 mm 115 mm 125 mm
MéyioTo méyog TpoxoU 6,4 mm

ZTeipwpa aTpaKkTou M10 M14 1| 5/8" (e181Kd TNG XWPAG)
OvopaoTikr TaxutnTa (n) 11.000 min™

ZUVOAIKS prkog 266 mm

KaBapd Bapog 1,7kg 1,8 kg

Karnyopia ac@dAeiag =

NOyw Tou GUVEXOUEVOU TTPOYPANUATOG TTOU EQAPHAOJOUNE YIa EPEUVA KAl AVATITUEN, TA TEXVIKG XAPOAKTNPIOTIKA

OTO TTAPOV EVTUTTO UTTOKEIVTAI G€ GAAQYT XWPIg TTPOEIdOTTOINGN.
. Ta TEXVIKA XAPOKTNPIOTIKA PTTOPEI va JIapEPOUV ATTO XWPA OE XWPA.

. Bdpog oUppwva pe diadikaaia EPTA 01/2003
Mpoopiopevn Xprion

To gpyaleio TTpoopideTal yia Tn Agiavan, TpiwIho Kal
KOTTEG METAAAIKWYV KAl TIETPIVWY UAIKWYV XWPIig TN Xpron

<
™
°
o
[=

HAekTpiki} TTOpOXN

To epyaAeio TTPETTEI va CUVOEETAI HOVO PE NAEKTPIKA
TTaPOXNA TNG idlag TAONG YE QUTHA TTOU avaypd@eTal oTNV
TNVOKIOA OVOUOOTIKWY TIHWV KAl UTTOPEI va AEITOUpyAoEl
HOVO PE EVOANAOTOUEVO HOVOPATIKS pEUpA. YTTAPXE!
OITTAR uévwaon Kal KaTé CUVETTEIQ, PTTOPEI va Yivel oUv-
€0 o€ AKPODEKTEG XWPIG CUPHA YEIWONG.

Odbpufog

To TuTTIKG A £TTiTTEd0 KaTaUETPNUEVOU BopURou kabopi-
Cetal oUp@wva pe To EN60745:

2168un NXnTIKAG TTieong (Lya): 85 dB (A)

21G0OuN NXNTIKAG 10X00G (Lwa): 96 dB (A)

ABeBaidtnTa (K): 3 dB (A)

| A\POEIAOMOIHEH: Na @POPATE WTONOTTIOEG. |

Kpadaouoég

H oAk Tigfy d6vnong (GBpoigpa Tpi-agovikoU diaviapa-
T0G) KaBopileTal cUppwva pe To EN60745:
MovTtélo GA4030R

Eidog epyaaiag: Aciavaon em@aveiwyv
EkTropt) 86vnong (an ac): 7,0 m/s®
ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s®

Eidog epyaaiag: Tpiyipo e dioko

EkTropTr) dévnong (an, DSz: 2,5 m/s? 1j AiyéTepo
ApepaidtnTa (K): 1,5 m/s

MovTéAoGA4530R

Eidog epyaoiag: Aciavaon em@aveiwyv
EKTIOPTIA 86vNoNS (an ac): 7,5m/s’
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s”

Eidog epyaaiag: Tpiyipo e dioko

EKTTOUTIA 50vNoNG (an ps): 2,5 m/s” i AlyoTepo
ABeBaionta (K): 1,5 m/s®

MovTtéAo GA5030R

Eidog epyaaiag: Asiavan eTmiaveiwv
EKTropTrA 36vnonG (ah ac): 8,5m/s’
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s

Eidog epyaoiag: Tpiyipo pe dioko

EKTIOPTT 30vNong (an ps): 2,5 M/s’ A AiyoTepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s”

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIPr EKTTOUTIAG KPa-
SaOHWY €XEI ETPNOEI CUPPWVA PE TNV TTPOTUTTN
pEBOBO BOKIMAG Kal UTTOPET va XpnoIPoTToINdEi yia Tn
ouUykpion evog epyaAeiou pe GANo.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIun eKTTOUTIAG Kpada-
OMWV PTTOPET va XPNOoIUOTIoINBEi Kal oTNV TTPOKATapP-
KTIKA agloAdynon €kBeang.

APOEIAOMOIHEH: H EKTTOUTTT) KPABATUWY
KOTA TN XPrion Tou NAEKTPIKOU EpYaAEiou o€ TTpaypa-
TIKEG OUVONKEG UTTOpPEi va dlagépel atrd Tn dnAwuévn
TIMA EKTTOPTIAG avaAoya e TOV TPOTTO XPAONG Tou
epyaheiou.

A\ POEIAOMNOIHZH: ®povrioTe va AaBeTe T
KaT@AANAQ péTpa TTPOoOoTaCiag Tou XEIPIOTH BACEl
€vOG uTToAOyIoHOU TNG €KBEONG O€ TTPAYHATIKEG
auvBnikeg xpnong (AauBdvovTag urown OAeg TIg
OUVIOTWOEG TOU KUKAOU AgIToupyiag OTTwg Toug Xpo-
VOUG TTOU TO EPYOAEIO gival EKTOG AEITOUpPYiag Kal OTav
BpiokeTal o adpavr| Aeitoupyia TTépav Tou XpOvou
EVEPYOTTOINONG).

APOEIAOMOIHEH: H SnAwpEvN TIUM EKTTO-
uTTAG dGvNOoNG XPNOIUOTIOIEITal VIO KUPIEG EQAPHUOYEG
TOU NAEKTPIKOU epyaheiou. QoTO00, AV TO NAEKTPIKO
epYOAEio xpnaipoTroigital yia GAAEG EQAPUOYEG, N TIPA
EKTTOUTTAG BOVNONG EVOEXETAI VA Eival DIAPOPETIKN.

AARAwon Zuppépewong EK

Movo yia xwpeg Tng Eupwmng

H Makita dnAwvel 611 Ta akdAouBa pnxavrpata:
XapakTnpIopég pnxavipaTog: Mwviakdg Asiaviipag
Ap. povtélou/ Tutrog: GA4030R, GA4530R, GA5030R
Zuppop@uwVovTal PE TIG akOAouBeg EupwTraikég
Odnyieg: 2006/42/EK
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Kartaokeudlovtal cUppwva Pe Ta akdAouBa TTpoTuTIa
£yypaga Tuttotroinong: EN60745

To TexvIKS apxeio oupuwva pe Tnv 2006/42/EK diatiBe-
vTal aTTo:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio
2.6.2015

Ypoeik: Pl

Yasushi Fukaya
AiguBuvtng
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio

levikég TpoEIdOTTOINOEIS AT PaAEgiag

yi0 TO NAEKTPIKO epyaAeio

A\POEIAOMOIHZH: AaBaoTe GAES TIG TTPOEI-
SOTTOINCEIG YIO TV ACPAAEIa Kal OAEG TIG OBNYiES.
H un Tpnon Twv TpoeIdoTToINgEwWY Kal 0dnyIwv
uTTropei va kataAgel o€ nAekTpotrAngia, Trupkayid ry/
Kal coBapod TPAUUATIOHO.

DuAdagTe OAeG TIG TTPOEIBOTTOIN -
O€IG KAl TIG 00Nnyigg yia peAAo-
VTIKN TTOPOTTOUTTH.

2TIG TTPOEIDOTIOINTEIG, O OPOG KNAEKTPIKO EPYAAEION
Ava@EPETAI G€ NAEKTPIKO EPYAAEIO TTOU TPOPOBOTEITAI
atré TNV KUpIa TTapoyr NAEKTPIKOU PEUPATOG (UE NAe-
KTPIKO KOAWDIO) 1} G€ NAEKTPIKG EPYAAEiO TTOU TPOPODO-
TeiTal a1 pTTaTapia (Xwpig NAEKTPIKG KAAWdIOo).

Mposidotroinoeig ac@aAgiag yia Tov

AglavTipa

Mposgido1roInoeig aoPaAEiag, KOIVEG YIO EPYATIES

Agiavong, yuaAoxapTiopatog, ka@apiopou pe oup-

HaToBoupToa [ AEIAVTIKAG ATTOKOTTAG:

1. AuTo TO NAEKTPIKO £pyaAeio TTpoopileTal yia
XPAoN wg epyaAeio Agiavang, yuaAoxapriopa-

T0G, K0BapIouoU PE CUPUATOROUPTOA 1) KOTTHG.

AladoTe 6AeG TIG TTPOEISOTTOINCEIG ACPA-
Ag10g, 0Bnyieg, E1IKOVOYPUPAOTEIG KAl TTPOSIa-
YPOAPEG TTOU TTOPEXOVTAI JE AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. ApéAeia va akOAOUBAOETE OAEG TIG
odnyieg TTou avaypaPovTal TTAPAKATW PTTOPET va
£x€l wg atroTéAeopa NAEKTPOTTANEiA, PWTIG H/Kal
ogofapd TpaupaTIoud.

2. Aev ouvioTdrtal n EKTEAECT EPYACIWV OTIABW-
onNG HE auTo To NAEKTPIKO epyaleio. AsiToupyieg
YIa TIG OTTOIEG TO NAEKTPIKO AUTO EPYAAEIO BEV EXEI
oxedIaoTe PTTOPEN VO dnNUIOUPYCOUV KivOUVO Kal
Va TTPOKAAECOUV TTPOCWTTIKG TPAUMATIOHO.

3. Mn xpnoipotoigite e§apTApaTta ou Sev givar E151KA
OXESIONOPEVA KOl CUVIOTWHEVD OTTO TOV KOTAOKEU-
aoTn Tou epyaAgiou. ATTAWG Kal Jévo emeidr 1o e§dp-
TNUO PTTOPEN VO TTpocapTnBei aTo NAEKTPIKG £pyaAEio,
auTd dev e§a0PahiCel acpai AsiToupyia.

4. H ovopaOoTIKN TaXUTNTA TOU ESOPTAMATOG TIPE-
el va gival TOUAAXIOTOV ion PE TNV MEYIOTN
TaX0TNTA TTOU Eival ONUEIWNEVT OTO NAEKTPIKO
epyaAeio. E¢aptripaTta Tou Aeitoupyouv TaxuTepa
aTTé TNV OVOUAOCTIKA TaXUTNTA TOUG PTTOPET val
OTIA00UV Kal VA EKTOEEUBOUV.

H e§wrepikn SIGPETPOG KAl TO TTAXOG Tou £§ap-
TAMATOG OO TTPETTEI VA Eival HEoa OTA 6pIa
IKAVOTNTOG TOU NAEKTPIKOU EpyaAgiou oag.
E¢aptipata un owoToU peyéBoug dev uTropouv va
TTPoPuUAaYBOUV i va eEAeyXB0UV ETTOPKWG.

H oTtepéwon pe omeipwpa Twv £§apTNHATWV
TPETTEI VA TAIPIASEI PHE TO OTTEIPWHA ATPAKTOU
Tou AglavTipa. Mo e§aPTAPOTA OTEPEWMEVA UE
@AAvTEG, N O TTPOCAPHOYNG TOU £§apTHNA-
TOG TTPETTEI VA TAIPIAZEl PE TN SIGUETPO EVTO-
mIopoU TG @AAvTag. Ta e¢aptApaTa Tou dev
TaIPIAZOUV PE TO EEAPTNHA OTEPEWONG TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou Ba TTapoucidoouv utroBaduiopévn
CuyoaTdBpian, utrepBoAikods kpadaauoug Kai
eVOEXOPEVWG ATTWAEID EAEYXOU.

Mn xpnoipotrolgiTe §APTNHA TTOU £XEI UTTOOTEI
BAGBN. Npiv amé kabe Xpron, va egeTddeTe To £§dp-
TNUa, 6TTWG A1avTIKOoUg TPoXoUG, yia pIviopaTa Kal
pwypég, Tn BAon UTTOOTAPIENG YIA PWYHES, PAEN 1
utrepBoAikn @Bopd, Tn cupuatéBouptoa yia XaAapd
A payiopéva oUppata. Av To NAEKTPIKS epyaAgio

1 70 e§ApTNUA TTéOEl KATW, EAEYETE TO YIa {npIEg A
TPooapUOOoTE Eva KaAG e§apTnpa. MeTd Tov éAeyxo
Kal TNV TTpocapHOoYH EVOG ESAPTANATOG, ATTOHA-
KPUVOEiTE £0€iG Kal 01 YUpW TOg aTrd TO ETiTTESO
TEPIOTPOPNG TOU ESAPTAHATOG KAl APFOTE OE A€I-
TOUupYia TO NAEKTPIKOG EpyaAgio o€ péyioTn TaxUTnTA
Xwpig @oprtio yia éva Aemto. E¢aptipata pe ¢npiég Ba
SiaAuBouv kaTd Tov Xpdvo auTAg TNG OKIYAG.

Na @opdTe aTopIKé eEOTAICHO TTPOOTATIOG.
AvdAoya PE TNV EQAPUOYN, VO XPNOIMOTIOIEITE TTPO-
owTida TPOCTATiaG, TIPOGTATEUTIKA YUAAIG-TTpO-
owTideg N yuaAid pooTaciag. Otav amaiteital,

VO QOPATE HAOKA OKOVNG, TIPOGTATEUTIKA OKONG,
ydvTia Kol TTodId CuvEPYEioU IKAVA va TrapéXouV
TPOOTACIO AT T EKTIVOOOOMEVA MIKPA BpalapaTa
Aéyw Tng Agiavang 1 Tou Tepayiou epyaciag. Ta
TIPOOTATEUTIKG PATILOV TIPETTEN VA Eival IKAVA Vo 0T
paTtioouv TUXOV EKTIVaOTOUEVa BpalaopaTa TTou dnuli-
oupyouvTal KaTé TV EKTEAEDN SlOPOPWY Epyaciwv. H
HEoKa 0KOVNG A avaTIVEUOTHPAG TTPETTEI Va €VaI IKOVT
va QIATpdpel cwpaTidla TTapaydpeva atrd Tig AeIToupyieg
oag. H maparetapévn ékBeon oe B6pufo uwnArg évra-
ONG PTTOPET VO TIPOKAAETEI ATTWAEI OKONAG.

KpaTtdre Toug yOpw 00g O€ HIO 0O0@AAR aTTo-
oTaonN a1ré TOoV XWPOo £pyaciag. OmoloodAToTe
E10EPXONEVOG OTO XWPO EPYATIAG TTPETTEI

VO QpOPd OTOHIKO TTPOCTAUTEUTIKO EEOTTAIOHO.
Tepayidia atmd 1o TEPdXIO epyaciag ) aTd Eva
OTTOOUEVO EEAPTNHA PTTOPET VO eKTIVaXBoUV
HaKpPId Kal va TIPOKAAECOUV TPAUPATIOUO TTEPAV
NG AUEONG TTEPIOXAG EPYATIAG.

KpaTtdre To nAeKTPIKO EpYaAEio pévo amrod TIg Hovw-
HEVEG ETTIQPAVEIEG KPATAHATOG, OTAV EKTEAEITE pIal
£pyacoia 61ou To £§APTNHA KOTTAG PTTOPEI Va £pBE!
o€ EMAQN PE KPUPUEVEG KAAWBIWOEIG 1 PE TO BIKO
ToU KaAWSI10. € TIEPITITWAN ETTAPAG TOU §APTANOTOG
KOTTAG ME NAEKTPOPOPO KAAWSIO, UTTOPET T EKTEBEINEV
UeTaANIKG e€apTAPOTA TOU NAEKTPIKOU EPyaAEiou va
KATaOoTOOV Ta 810 NAEKTPOPOPA KAl VO TTPOKAAETOUV
nAekTpoTTANGia TO XEIPIOTA.

KpatRoTe 10 KaAwd10 pakpid aTrd 1O TEPI-
OTPEPOPEVO £APTNMA. AV XAOETE TOV £AEYXO,

TO KAAWJIO TPOPOdOTiag UTTOPEi va KOTTEI i} va
EPTTAGKE KOl TO X€PI 1) 0 Bpaxiovdg oag pTropei va
TPABNXTEI TTPOG TO TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA.
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12.  Mnv TOoTTOBETEITE TTOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEio
KATW HEXPI TO EEAPTNHA VA £XEI OTAMATAOE]
TeAgiwg. To TTEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA PTTOPET VO
mAacel TNV emMEAvEIa Kal va TPaBAEEI TO NAEKTPIKO
epyaAeio £Ew atrd Tov €AeyXo 0ag.

13.  Mn xeipileoTe To NAEKTPIKS EpyaAEio vy TO
HETaQPEPETE OTO TTAEUPO OaG. Tuxaia ETTAPr UE TO
TIEPIOTPEPOPEVO EEAPTNHA UTTOPET VO TTIPOKAAEDEL
AaoIYo oTa poUxa 00g Kal va TPaBREel To £§4p-
TNUO p€Ca OTO CWHA OOG.

14. KoBapileTe TOKTIKA Ta avoiypaTa §0EPITHOU TOU
nAekTpikoU epyaleiou. O avepIoTAPAG TOU HOTEP
Ba avappo@rioel Tn okévn péca aTo TEPiBANpa Kai n
uTTEPPBOAIKR GUYKEVTPWON PIVIOUATWY PETAANOU pTTOpET
va TTPOKaAETE! KivOuvo NAEKTPOTTANGiaG.

15.  Mn xeipileaTe To NAEKTPIKO EpYaAEio KOVTA OE
€UQAEKTA UAIKA. ZTTIVOrPEG UTTOPET VO aVOPAE-
gouv Ta UAIKG auTd.

16. Mn XpnoipoTroleiTe ESAPTAHATA TTOU XPEIG-
JovTal YUKTIKA uypd. H xprion vepou 1 GAAwv
WUKTIKWVY UYPWV PTTOPET va TIPOKAAECOUV NAE-
KTpoTTANéia i ook.

KAS6TON PO KOl OXETIKEG TTPOEISOTTOINTEIG

To kA6TONA gival pia §agvikA avtidpaan Tou epyaieiou Adyw

0UoQIYENG i OKAAWNATOG TOU TTEPIGTPEPONEVOU TPOXOU, TNG

Bdaong utooTApIENG, TG BoupTaag A TuXOV GAAou eapTrua-

10G. H 0U0o@Iyén 1) 1o okdAwpa TTpokaAei Taxeio aTrwAEIa EAEy-

XOU TOU TTEPIOTPEPOPEVOU EEAPTANOTOG TO OTI0IO OTN CUVEXEID

UTTOXPEWVEI TO AVEECEAEYKTO NAEKTPIKG EPYAAEID OE TTEPIOTPOPN

avTiBETN aTTé EKEIVN TOU EGUPTANOTOG OTO ONUEIO EUTTAOKAG.

lNa Tapddelypa, av évag AelavTiKag TPoxX0G TTepIEADEI o€
oUogIyén i okdAwpa aTo Tepdixio epyaaiag, n akur Tou Tpo-

X0U TTou €I0€PXETAI OTO ONEIO oUOPIYENG UTTOPET va OKAYEI

NV €MPAVEIR TOU UNKOU TTPOKAAWVTAG TNV avatidnon 1 1o

kAdTONpa TOoU TPoYXoU. O TpoXdG UTTopEi va avatdnoel TTpog

TO PEPOG TOU XEIPIOTH ) avTiBeTa va atropakpuveei ammoé autdy,

avahoya Ue Tn @opd TTEPIOTPOPNG TOU TPOXOU OTO aNEio

oUoIyEng. Yo auTég TIG OUVBNKEG, 01 AEIaVTIKO TPOXOI
uTopei eTmiong va utrooToUv Bpauon.

To kAGTONUA gival aTroTEAEOUO KOKAG XPrioNg TOUu

NAEKTPIKOU epyaAgiou r/kal ECQAAPEVWV XEIPICPWY

OUVBNKWY Kal UTTOPE va aTTOPeUXOEi PE TIG KATAAANAES

TIPOQPUAGEEIG OTTWG SivovTal TTOPAKATW.

1. Kpoartdre otaBepd 10 NAEKTPIKO EPyaAEio Kal TOTTO-
BeTOTE TO CWHO OAG KAl TOV Bpaxiova £TO1 WOTE
va avBioTavral oTig Suvdpeig Tou kKAotanparog. Na
Xpnoipotrolgite wavra BondntikA Aapn, av mapé-
XETal, yia péyioto Baduod eAéyxou Tou KAOTOATOG
1l TNG POTTAG aVTidpaong KaTd TNV ekKivnon. O
XEIPIOTAG PTTOPE va EAEYXEN TIG AVTIOPACEIG POTTAG
BUVAEIG KAOTOAPOTOG, av £X0Uv An@Bsi o1 katGAANAEG
TIPOQUAEEIG.

2. TMoté pn BAAETE TO XEPI OOG KOVTA OTO TrEPI-
OTPEPOPEVO e§APTNHA. To €EApTNUA UTTOPET VO
KAOTONOEI OTO XEPI OAG.

3.  Mn TOTTOBETACETE TO CWHA CAG OTNV TTEPIOXN
610U TO NAEKTPIKO £pyaAeio Ba KivnOei av
ouuBei kKAoTonpa. To kKAGTONua Ba odnynaoel To
epyaleio o€ dieuBuvan avtiBeTn TG Kivnong Tou
TPOXOU OTO ONEio EPTTAOKNAG.

4. AwoTe 1IB1aiTepn Tpogoxn 6Tav pydleoTe g€
YWwVieg, KoQTEPEG aKPEG, KATT. Na aTropeUyeTe THV
avatidnon Kai To OKAAwHA Tou £§APTANATOG.
Twvieg, aigunpég akpeg i avatndnoeig éxouv Ty Tdon
Va TTPOKAAOUV EUTTAOKN OTO TIEPIOTPEPOPEVO EEAPTNHA
Kal TTpoKaAoUV aTTwAEIa EAEyXOU 1 KAGTONA.

5.  Mnv mpooapuélete aAucotrpiovo, Aemida
EUAOYAUTITIKAG | Adpa TTpIovioU pE SOvTIa.
TéToieg Adpeg TTpokaAoUv Guxvo KAGToNpa Kai
aTTwAeIa EAEyxOU.

MposidoTroinoeig ao@algiag €151KA YIO EPYATIES

Agiavong kai KOTrAG:

1. Na xpnoiporolgite pévo TUTOUG TPOXWV TTOU
GUVIOTWVTAI YIo XPrion PE To 3IK6 0aG NAEKTPIKO
€PYOAEiO KOl TO OUYKEKPIPEVO TTPOPUACKTAPA TTOU
€xe1 oxedlaoTei yio TOV emIAgypévo Tpoxo. H Tapoxr
ETTOPKOUG TTPOCTATIOG OTTO TPOXOUG VIO TOUG OTT0IOUG
Oev £xel oXedIOOTEI TO NAEKTPIKG EpyaAeio, Bev eival
duvaTr Kal ETTOPEVWG O TPOXOi DeV Eival AoPAAEIG.

2. Heme@adveia Agiovong Twv TPOXWV PE XaUNAwPEVo
KEVTPO TPETTEI VA EIVOI OTEPEWHEVT KATW QTG TO
emimedo Tou TpooTaTeuTIKOU XEiAoug. ‘Evag Tpoxog
TIoU OgV gival aTEPEWPEVOG KAAG 0 OTTOI0G TTPOECEXE!
HEoQ aTrd TO ETTITIEDO TOU TTPOCTATEUTIKOU XEIAOUG DEV
UTTOPEI VO TIPOCTATEUTET ETTAPKWG.

3. Hmpooappoyn Tou TPo@UAAKTPA GTO NAEKTPIKO
£PYOAEio TTPETTEI VO TTPAYHOTOTTOIEITOI PE OO PAAEIA
Kal 1) TOTroBETNON TOU VO TrAPEXEI TN PEYIOTN duvaTh
TPOOTACIA, WOTE EAAXIOTO THAMA TOU TPOXOU Va
EKTIBETAI TTPOG TO NEPOG TOU XEIPIOTH. O TTPOPUAQ-
KTApag SIEUKOAUVEI TNV TTPOCTACIN TOU XEIPIOTH aTTIO
oTraouéva BpalopaTa Tou TpoxoU, TUXaia ETTAQN KE TOV
TPOXO Kal OTNVBAPEG TToU UTTopoUV va TIPOKAAéCOUV ThV
avagAegn pouxiopou.

4.  O1TpOXOi TIPETTEI VA XPNOIMOTTOIOUVTal HOVO
oTIg TTPOBAeTTONEVEG EPapuoyEG. MNa Trapd-
Selypa: un AEIAiVETE JE TNV TTAEUPIKN ETIPA-
vela Tou TpoxoU atrokotrig. O Tpoxoi Aciavong
KOTIAG TTPOOPIfovTal YIa TIEPIPEPEIOKT Agiavan, n
£QAPPOYN TTAEUPIKWV SUVANEWY O€ auToUg Toug
TPOXOUG PTTOPEi va TTpokaAéael T Bpalon Toug.

5.  Na XpnoIpoTToIEiTE TTAVTA PAAVTEG TPOXWV
Tou Sev £xouv utrooTei BAGRN Kai gival KATAA-
AnAou peyéBoug Kai OXAHATOG yia TOV ETTIAEY-
Hévo TpoxO. O1 KatGAANAEG PAGVTLEG TPOXWV
uTTOOTNPIOUV TOUG TPOXOUG KAl PEIWVOUV ETTOE-
vwg TNV moavotnTa Bpadong Toug. O pAGvTCeg
TWV TPOXWV KOTTAG PTTOPET va dlapéPouv aTro Tig
PAGVTEEG TV TPOXWV Agiavang.

6. Mn xpnoipotroigite pOapUEVOUG TPOXOUG aTTO
peYaAUTEPA NAEKTPIKA Epyaleia. ‘Evag Tpoxog
TTOU TTPOOPIZETaI IO XPAON HE £va PEYAAUTEPO
NAEKTPIKS epyaAeio dev eival KATAGAANAOG yia TNV
uwnASGTEPN TaXUTNTA EVOG PIKPOTEPOU EPYOAEIOU
KaI UTTOpEi va utrooTei Bpavon.

EmimrAéov TTpogiSomroinoelg ao@algiag e18IKA yia

£PYAOieg AEIAVTIKAG ATTOKOTTAG:

1. Mnv mpokaA&iTe «HAYKwHa» TOU TpoXoU KOTTRG Kal
unv aokeite utrepBoAikn Tiean. Mnv emixeipeite
va dnpioupynoeTe Topn utrepBoAikou BaBoug. H
doknon utepPoAikig dUvapng aTov Tpoxd autdvel To
POPTIO KAl TN BEKTIKOTNTA OE CUGTPOPN ) EUTTAOKT TOU
TPOXOU EVTOG TNG TOPAG KaI TNV TBavATNTA KAOTOT|HATOG
1 Bpalong Tou TPoxoU.

2. Mnv guBuypappileTe TO CWUA CAG MTTPOCTA 1
Miow a1rd TOV TEPICTPEPOUEVO TPOXOS. OTav 0
TPOXOG, OTO GNUEIO EPYATiag, KIVEITAI ATTOUAKPU-
VOUEVOG ATTO TO CWHA 0OG, TUXOV KAOTONUaTOG
MTTOPET VO KATEUBUVEI TOV TTEPIOTPEPOUEVO TPOXO
KO TO NAEKTPIKO EPYAAEiO TTPOG TO HEPOG OAG.
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Zg TEPITTITWON EMTTAOKAG TOU TpoxoU N dia-
KOTTAG TNG Epyaoiag yia T dnuioupyia TOURG
yia o1rolodATToTE AOYO, OTTEVEPYOTTOINOTE TO
NAEKTPIKO EPYaAEio KAl KPATAOTE TO OKivNTO,
£wg 6TOU 0 TPOXOG aKIVNTOTTOINOEI TTARPWG.
MnvV eTTIXEIPAOETE TTOTE VA AQPAIPECETE TOV
TPOXO KOTTHG aTTd TNV TOUN EVW O TPOXOG KIVEi-
Tal, 516TI uTTopEi va TTapouciaocTei KAGTonua.
EpeuvnoTe kal AGBeTe B10pBWTIKG PETPA YIa val
eCaAelpOei n aiTia EYTTAOKAG TOU TPOXOU.

Mnv eravaAdBETE TNV EPYOCia KOTTAG OTO
TEMAYI0 Epyaciag. AQROTE TOV TPOX6 VA ATTO-
KTAOEI MEYIOTN TOXUTNTA KAl ETTAVEICAYETE TO
bioko oTnv Topun pe Tpoooxn. O TPoxdG PTTOPE]
VO TTOPOUCIACEl EUTTAOKN, avaTridnan A KAGTonpa
AV EVEPYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYOAEIO EVTOG
TOU TEPAYIOU EpyaOiag.

Na oTnpideTe T QATVWHATA I} OTTOI03ATTOTE
UTTEPUEYEBEG TEPAXIO EPYATiag WOTE va EAayI-
oTotroinBei o Kivduvog ouo@iy§ng kai KAoTon-
HaTog Tou TpoxoU. Ta peydAa Tepdxia epyaciag
TEiVOUV va TTapouaidlouv Kauyn TTpog Ta KATW
AOyw Tou Bapoug Toug. MpéTel va ToTroBeTOUVTAI
uTTOOTNPIYHaTA KATW OTTO TO TEPAXIO EpYaTiag
KOVTG OTN YPOUUN KOTIAG KAl KOVTE OTO GKPO TOU
TEHaYiOU EpYOTiag 0€ AUPOTEPEG TIG TTAEUPEG TOU
TpOYOU.

Na gioTe 1810iTEPA TIPOTEKTIKOI OTAV SnpIoup-
YEITE Y10 «TOUR-KOIAGTNTO» OE UTTAPXOVTEG
TOiXoug | AAAEG TUPAEG TrEPIOXEG. O TTPOEEEXWY
TPOXOG MTTOPET VO KOWEI CWANVEG agpiou ) UBPEU-
onG, NAEKTPIKEG KAAWDIWOEIG | AVTIKEIYEVA TTOU
MUTTOPOUV VA TTPOKAAETOUV KAGTONUA.

Mposidotroinoeig ao@aAeiag 15IKA Yo EpyaTieg
YuaAoxopTiopaTog:

1.

Mn xpnoipoTroigite UTTEPPBOAIKA PEYAAU-

TEPO PéyeBOG Biokou yuaAoxXapTioHATOG.
AKOAOUBNOTE TIG CUCTACEIG TOU KATAOKEUOOTH,
ortav emiAéyeTe yuaAdxapro. ‘Eva yualdxapto
HeyaAUTEPOU PEYEBOUG TTOU EKTEIVETAI TTEPO ATTO TO
dkpa TNG BACNG UTTOCOTAPIENG YUAAOXAPTIOPATOG
£YKUMOVEI KivOUVO TEPayITUOU Kal UTTOPEi va TTpo-
KaAéOEl OKAAWWA, oxioluo Tou diokou f KAGToNUA.

Mposidotroinoeig ao@aAeiag £15IKA Yo EpyOTieg
KaBapiopoU pe cuppatofouproa:

1.

Na €ioTE TTPOCEKTIKOI ETTEISN) CUPUATIVEG
TPIXEG EKTIVAOGOVTAI ATTé TN BoUpToa KON
Kal KATw a1rd ouvhBeig ouvOnKeg AsIToupyiag.
Mnv aokeite uTrepBOAIKA SUvaun oTa cUppATA
e@apuolovTag utrepBoAiké @opTio oTn Bolp-
Toa. OI CUPPATIVEG TPIXEG MTTOPOUV Va diaTrepd-
OouV eEAA®PO POUXIOUO /KAl TO dEPUA PE EUKOAIQ.
Av cuvioTdTal N XPRon TTPOQUAAKTAPA Yia
£pyaoieg KaBapIopoU pe cuppatofoupToda,
HNV ETMITPETTETE OTTOIOSNTTOTE TTAPEUTTOSION
NG A&IToUpyiag TOU CUPUATIVOU TpoxoU i} TG
BoupTtoag amd Tov Tpo@uAakTipa. H didueTpog
£VOG GUPNATIVOU TpoYoU 1 BoUpToag PTTOPET val
augnBei Adyw Tou PEpTOU £PYaTiag KAl TNG PUyo-
KEVTpou dUvapung.

MpooBeTeg TPOEIGOTTOINOEIG ATPAAEING:

1.

2.

‘OTav XpnoIUOoTIoIEiTE TPOXOUG Agiavaong e
XOHNAG KEVTPO, PPOVTIOTE Ol TPOXOi VO PEPOUV
gvioxuon amé iveg yuaAioU poévo.

Mnv XPHZIMOMNOIEITE NOTE kwdwvosldeig

TpoxXoUg Agiavong TETPAG e AUTOV To Agla-
vTAPA. AUTOG 0 AclavTipag dev €xel OXEDIAOTET

yla autoUg TOUG TUTTOUG TPOXWYV Kal N Xprion evog
TETOIOU TTPOIOVTOG PTTOPET va TTPOoKaAéael coBapd
TPAUUATIONO.

Npooégre WwoTe va unv TpokaAéoere BAGRN
aTnV ATPAKTO, OTN PAAVTES (1IB1aiTEPO OTNV
EMIPAVEIN EYKATACTAONG) | OTO TTAgINASI.
Tuxov BAARN oTa ocuykekpIpéva pépn Ba putro-
poUoe va KataAngel o Bpadon Tou TPOXOU.
®povTioTE 0 TPOXOG VA UNV EPXETAI OE ETTAPN
ME TO TEPAXIO EPYATIAG TIPIV ATTO TNV EVEPYO-
Tmoinon Tou 310KOTTTN.

Mpiv a1ré Tn XprRon Tou Tpoxou TTavw O&
TIPAYMATIKO TEMAXIO EPYOTiag, APROTE TOV

o€ AgiIToupyia yia HIKpO XPOVIKO SidoTnua.
NaparnpRoTe av uTrdpxouv SovATEIg 1 TaAd-
VTEUOT TTOU UTTOONAWVOUV KOKK EYKATAOTOOT
1} TPOXO ME KAKN ICOPPOTTia.

XPNOIYOTIOINOTE TNV TTPOKABOPICHEVN ETTIQA-
VEIO TOU TPOXOU YIa VO EKTEAECETE TNV Epyaaia
Agiavong.

Mnv a@nvete To epyaleio avappévo. XelpifeoTe
To epyaAgio povo OTav To KPATATE OTO XEPI.
Mnv ayyieTe TO TEPAXIO EPYATIiOG AUETWG PETA
Tn Aeitoupyia. M1ropei va gival utTrepBoAIkda
KOUTO Kl Va TTPOKAAETEI EyKAUUQ.

MeAeTAOTE TIG OdNYiEG TOU KATAOKEUAOTA YIO
OWOTH TOTTOBETNON KAl XPOTN TWV TPOXWV.
XeIpIOTEITE KAl ATTOBNKEUTTE TOUG TPOXOUG HE
@povTida.

Mn xpnoipotrolgite {EXWPIOTEG CUOTOAEG 1)
TTPOCAPHOYEIG YIO VO TTPOCUPHOCETE AEIAVTI-
KoUG TpoXoUGg ME HEYAAN OTTH TTPOCAPUOYNAG.
Xpnoipotroleite AGVTLeG KATAAANAEG yia TO
gepyaAeio.

MNa epyoAgia oTa oTToia TTPOKEITAI VO TOTTOBETN -
0¢€i TPOXOG UE OTTA pE OTTEIPWHA, CIYOUPEUTEITE
OTI TO OTEIPWHA OTOV TPOXO £XEI ETTAPKEG
HMAKOG YIO VO SEXTEI TO KOG TNG ATPAKTOU.
EAéygTe OTI TO TEPAXI0 EPYOTiag UTTOOTNPIgETAI
oTafepd.

MNpooégre OTI 0 TPOXOG CUVEYIEl va TTEPIOTPE-
PETAI OKOUN Kl a@ou To epyaAeio £xel oBAOEI.
Av 10 puépog epyaaoiag gival TTOAU JeaTO Kal
uypo, | UTTAPXEI TTOAU aywyiun okovn, Xpnoi-
HOTTOINOTE éva aCPAAEIOSIAKOTITH BPaXUKU-
kAwpaTog (30 mA) yia va gioTe oiyoupol yia
ao@aAn AeiToupyia.

Mn xpnoipoTrolgiTe To epyaleio oe kavéva
UAIKO TTOU TTEPIEXEI APiaVTO.

‘OTav XPNOIYOTIOIEITE TPOXO KOTTG, VO EPYAde-
OTE TAVTA YE TTPOPUAAKTHPA TPOXOU CUAAOYRG
OKOVNG OTTWG ATTAITEITAI ATTO TOUG TOTTIKOUG
KAVOVIOHOoUG.

O1 BioKol KOTTG BEV TTPETTEI VO UTTOKEIVTAI OE
TAEUPIKA TTigon.

Mn XPNOIMOTIOIEITE UPACTHATIVA YAVTIO EPYQ-
giag kard Tn Asitoupyia. Oi iveg atrd Ta uQaopd-
TIva yavTia pTropei va eiI0éABouv oTo pyaAeio,
YEYOVOG TTOU TTPOKAAE TO OTTACIUO TOU EPYaAEioU.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHTIEZ.
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A\POEIAOMOIHEZH: MHN EMITPEWPETE OTAV
Aaveon f oTnV £E0IKEIWON CAG PE TO TTPOIOV

(Trou aTrokTABNKE a1rd eTTAVEIANUUEVN XPAON)

Va aVTIKATAOTACEI TNV auoTnpPR TAPNON Twv
KaVOVWYV ao@aAgiog Tou TrTapovTog epyaleiou. H
AANOAZIMENH XPHZH A n apéA&ia va akoAouBn-
OETE TOUG KOVOVEG AT PAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTOPOV EYXEIPiISIO OBNYIWV PTTOPEI VA TTPOKA-
Aéoel coBapo TTPOCWTTIKO TPAUHATIOUS.

MNEPIrPA®H

AEITOYPTIAZ

AI'IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO
epyaAeio gival oBnoTo Kal atroouvdedePEVo aTrod
TNV NAEKTPIKA TTAPOXA TPIV puBUIJeTE N EAEyXETE

KATrola AgIToupyia Tou.

EapTnua KAsIBwpaTog agova

MéoTe 10 €dpTNUA KAEIdWHATOG Ggova yia va ENTTOdI-
OETE TNV TTEPICTPOP TNG ATPAKTOU OTAV TOTTOOETEITE )
agalpeite eEapTrpaTa.

» Eik.1: 1. E¢dpTnua kAeIdwpaTog dgova

EIAOIMOIHZH: Mnv evepyoTroiciTe TTOTE TO £§ApP-
TNHA KAEIBWpaTOg dfova OTav KIVEITAI N ATPOKTOG.
Mrropei va TTpokAnBei BAGBN oTo epyaAeio.

Apdon d10KOTTITN

AI‘IPOZOXH: Mpiv cuvdéoeTe TO Epyaleio oTO
PEUPA, VA EAEYXETE TTAVTA VO BEITE OTI O KUAIOME-
VOG BIAKOTITNG EVEPYOTTOIEITAI KAVOVIKA KOl ETT1-
oTpé@el otn 0éon «<ANENEPIO» 6Tav a@niveTe TO
Miow PEPOG TOU KUAIOUEVOU SI0KOTITN.

AI‘IPOZOXH: O 310KOTITNG PTTOPEi VO 0O QAAICTEI
oTn 8éon «kENEPIO» yia 1o dvern Asitoupyia
a1ré Tn XPAOTN KATA TN SIAPKEIN TTAPATETAPEVNG
xpnong. Na gioTe TpooekTIKOi 6TAV ao@alileTe
10 epyaAeio otn Béon «kENEPIO» Kail va KpaTdTe
KaAd 1o epyaleio.

MNa va Eekivioel To epyaheio, oNloBAOTE To KUAIGUEVO
S10Kk4TITN TTPOG TN Béan «I (ENEPTO)» mélovtag 1o
THiow PEPOG TOU KUAIGpEVOU BIakATITN. INa ouvexn
AeiToupyia, TESTE TO PTTPOOTIVO HEPOG TOU KUNIOPEVOU
SIOKOTITN VIO VA TOV GOQANICETE.

MNa va otapatrioel 1o epyaleio, TECTE TO THOW PEPOG
TOU KUAIOEVOU BIOKOTITN Kal KATOTTIV OANIGOROTE TOV OTN
B0éon «O (ANENEPTO)».

» Eik.2: 1. KuMi6pevog diakoTITnG

MpooTtacia amwd aBéAnTn
ETTAVEKKIiVNON

To epyaAeio dev ekivael GTav o BIAKOTITNG £ival KAEIBwW-
Hévog akdun Kal éTav To £pyaleio ival GUVOEDENEVO.
MNa va akupwaoeTe TNV TTPooTacia aBEANTNG ETTAVEKKIVN-
ang, EMOTPEYTE TOV KUNIGPEVO BIaKOTITN OTn Béan «O

(ANENEPTO)».

MAPATHPHZH: Mepipévere TepIcodTEPO ATTO £V
OEUTEPOAETTTO TTPIV ETTAVEKKIVAOETE TO EPYAAEIO OTAV
Te0¢i o€ AciToupyia n didTagn TpoaTagiag oo abé-
AnTn emavekkivnon.

NAPATHPHZH: Otav 10 £pyaAeio utrepBeppavOei
Kal n Bepuokpacia Tou PTACEl Eva OPIoPEVO ETTITTEDO,
n Asitoupyia Tou epyaleiou oTapatdel autépaTa. e
QauTH TNV KATAOTAOT, OQACTE TO £pyaAeio va WwuxOei
TIPIV EVEPYOTTOINOETE VA TO epyaleio.

AuvarétnTta opaAng évapéng

H duvatétnTa opaAng évapgng kataoTEAAEI TNV aipvidia
£vapgn.

2YNAPMOAOIHZH

AI'IPOZOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EPyQ-
Aeio gival oBNOTO Kal atroouvdedepévo amé Tnv
NAEKTPIKA TTapOXN TPIV EKTEAECETE OTTOINSATTOTE
£pyaoia o€ auTo.

TomoBérnon wAdyiag Aapng (Aapn)

AI'IPOZOXH: Mpiv amréd Tn AsiToupyia, va BeBai-
WVEOTE TTAVTA OTI N TTAdyIa Aafn £X€1 TOTTOBETNOET

HE ao@AAsia.

BidwaTe Tnv TAdyia Aar) e ao@dAgia otn B€on Tou
epyaAeiou OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.
»Eik.3

TomoBéTnoNn | a@aipecn Tou
TPOoPUAAKTHPpa TpoxoU (Ma
TPOXO XOMNAWMEVOU KEVTPOU,

dioko Aciavong, EOKAUTITO TPOXO,
CUpHATIVN BoUpToa OXAHATOG
TPpOXoU / TpoX6 Agiavong KOTTig,
SlapavToTPoyo)

A POEIAOMOIHEH: Otav XPNoIyoTTOIEiTE
TPOX6 XaunAwpévou kévrpou, Sioko Agiavong,
€UKAUTITO TPOXO 1} CUPUATIVN BoUpTOoa OXAHATOG
TPOX0oU, O TTPOPUAAKTIPAG TPOXOU TTPETTEI VA
TOTro0eTNOEI OTO EpYaAEio WOTE N KAEIOTH TTAEUPA
TOU TTPOQUACKTAPA VA Eival TTAVTA OTPAPHEVN
TPOG TOV XEIPIOTH.

A POEIAOINOIHEH: Orav XPNoIyoTIOIEiTE
TPOXO KOTAG / dlapavToTpoxo Asiavong, @PovTi-
OTE VO XPNOIYOTIOIEITE HOVO TOV E151KO TTPOPUAQ-
KTRPa TpoxoU TTou £xel oXESINOTEI yia XpRon HE
TpOXoUG KOTTAG.

(Ze pEPIKEG EUPWTTATKEG XWPEG, OTAV XPNOILOTIOIEITAI
SlaPavToTPOXOG, TTOPEI Va XpnoiuoTToindei o auvnBi-
OPEVOG TIPOPUAAKTAPAG. TNPACTE TOUG KaVOVIoPOoUG
oTn XWpa 0ag.)
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MNa gpyalAeio pe Tpo@UAAKTAPA
TPOXOU TUTTOU Bidag ac@daAiong

ToTToBeTAOTE TOV TTPOPUAAKTAPA TPOXOU HE TIG TTPOE-
€oxég aTn Quvn Tou TTPOPUACKTAPA TpoxoU eubuypap-
HIOUEVEG PE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO £dpaang. Metd,
TTIEPIOTPEWTE TO TIPOPUACGKTAPA TPOXOU O€ YWwVid WOTE
Va UTTOPEN VO TTPOCTOTEVEN TO XEIPIOTH avAAoya PE TRV
epyaaia. PpovTioTe va o@iteTe TN Bida pe ao@dAeia.
MNa va a@aipéoeTe TOV TTIPOPUAAKTAPA TPOXOU, AKOAOU-
OnoTe Tn diadikaoia eykaTdoTaong e avtioTpogn oeIpd.
» Eik.4: 1. MpopuiakTipag Tpoxou 2. KiBwTio £€dpa-
ong 3. Bida

MNa gpyalAeio pe TPOo@UAAKTAP
TPOXOU TUTTOU JoXAOU oUC@IENG

Zeo@igTe T Bida Kal, 0Tn ouVEXEIa, TPABNAETE TO HOXAGG

TTPOG TNV KateuBuvan Tou BéAoug. ToTToBETAOTE TOV

TIPOQUATKTHAPA TPOXOU HE TIG TTPOEEOXEG OTN {Wvn

TOU TTPOQUACKTAPA TPOXOU EUBUYPAUUIOHEVEG HE TIG

€YKOTTEG GTO KIBWTIO £dpaang. MeTd, TTePIOTPEWTE TO

TIPOPUAGKTAPA TPOXOU O€ ywvia WOTE VA UTTOPET va

TTPOOTATEVEI TO XEIPIOTA avaAoya PE TNV Epyacia.

» Eik.5: 1. MpoguiakTipag Tpoxou 2. KiBwTio £€dpa-
ong 3. Bida 4. MoyAdg

TpaBngTe TOo HOXAG TTPOG TNV KaTEUBUVEN TOUu BEAOUG.

2Tn GUVEXEIA, OQIETE TOV TTPOQUACKTHPA TPOXOU HE

N Bida oTepéwong. PpovtioTe va oigeTe TN Bida pe

aoc@dAeia. H ywvia pUBuiong Tou TTpo@uUAaKTpa TpoXoU

UTTOPEl VA pUBUIOTET PE TO HOXAD.

» Eik.6: 1. Bida 2. MoxAdg

MNa va a@aipéoeTe TOV TTIPOPUAAKTAPA TPOXOU, AKOAOU-
BroTe Tn dladikacia yKaTaoTAONG PE AVTIoTPO®n OEIpd.

TomroBéTnon N agaipeon Tpoxou

XOpNnAwPévou KEVTpou I Biokou
Agiavong

lMpoaipeTiko e§apTnua

A\POEIAOMOIHEH: Orav XPNOIYOTTOIEITE
TPOXO XaunAwpévou kévrpou N Sioko Agiavong, o
TPOPUAAKTAPOG TPOXOU TTPETTEI VA TOTTOBETNBE
oT0 £pyaAeio WOTE N KAEIOTH TTAEUPd TOU TTpO-
QUAGKTAPA VA gival TTAVTO OTPAPPEVN TTPOG TOV
XEIPIOTA.

AI‘IPOZOXH: BeBaiwOeite 6TI TO TUAUA OTEPEW-
onNG TNG EOWTEPIKAG PAAVTIaG TaIPIAdEl KAAG OTNV
E£0WTEPIKN SIGUETPO TOU TPOXOU XaunAwpévou
kévTpou / iokou Agiavong. H otepéwon Tng eow-
TEPIKAG PAAVTLOG 0Tn AavBaaopévn TTAeupd pTTopei va
0dnyAoel o€ ETTIKIVOUVO Kpadaouod.

2TEPEWOTE TNV ECWTEPIKA PAAVTLQ TTAVW OTNV GTPAKTO.

BeBaiwBeiTe va TTPOCAPUOCETE TO EYXOPAYHEVO HEPOG

NG E0WTEPIKAG AAVTIaG ETTAVW OTO EUBU PEPOG OTO

KATW PEPOG TNG ATPAKTOU.

E@apudaTe Tov Tpoxd XaunAwpévou kévipou / dioko

Agiavang oTnv eowTepIKr GAGvVTLa Kal BIBWAOTE TO TTagI-

padI acpdAiong TTAvw oTnV ATPAKTO.

» Eik.7: 1.TMagipad ao@aAiong 2. Tpoxdg xaunAwpé-
vou kévtpou 3. EowtepikA @AavTZa 4. Turjpa
oTEPEWONG

MNa va oigete 10 TagIuad aoc@daAiong, TTATACTE TO

e€apTNUa KAEIdWHATOG dEova oTabepd €101 WOTE va

Unv YTTOPEi va TTEPIOTPAYPET N ATPAKTOG, HETA XPNOIUO-

TTOIROTE TO KA€IBi TTagIpadiol ao@ANIoNG Kal GQIgTE PE

ao@aAeia degI6OTPOPA.

» Eik.8: 1. KAeidi magipadiot aocpdAiong 2. E¢dptnua
KAEIdWHaTOG dgova

Ma va a@aipéoeTe TOV TPOXO, akoAouBnoTe Tn diadika-
oia ToTToB£TNONG HE avTioTpo®n oeIpd.

Ymrep@AdvTia

lpoaipeTikd e§dpTnua

Movo yia epyaAsia ue omeipwpa arpdkrou M14.
MovTtéAa pe 10 ypdppa F diaBéTouv utrep@AGvVTIa wg
oTavrap e€omAIopo. AtraiTeital pévo 1o 1/3 Tng TTpooTId-

B¢i10g yia TNV ammac@dAion Tou Tragipadiol ag@aAiong
OUYKPITIK& PE TOV OUPBATIKG TUTTO.

TomroBéTnon N a@aipeon EUKAUTITOU

TpOXOoU

IMpoaipeTiko e§dprnua

APOEIAOIMOIHEH: Na XPNOIUOTIOIEITE TTAVTA
TOV TTAPEXOMEVO TTPOPUAAKTAPA OTAV O EUKA-
HTTITOG TPOXOG BpiokeTal oTo EpyaAeio. O TpoxdG
uTTOpEi va utrooTel Bpadon Katd Tn Xprion Kail o TTpo-
QUAOKTAPAG SIEUKOAUVEI OTN PEiwoN Twy TBAVOTATWY
TTPOKANONG TPAUUATIOHOU.

» Eik.9: 1.Magipddi ac@aAiong 2. EUkautTog Tpoxog
3. MéApa utrooTAPIENG 4. EcwTtepikn @AGvTLa

Na akoAouBeiTte TIG 0dnyieg yia ToV TPOXO XauNAwPévou
KEVTPOU AAAG va XPNOIUOTIOIEITE KOI TO TIEAUO UTTOOTH-
pPIENG eTTavw atré Tov TPoxO. AEiTe Tn GEIPG GUVOPHO-
Adynong otn oghida Twv EaPTNUATWY TOU TTAPOVTOG
eyxelpidiou.

TomoBéTnon R agaipeon diokou

Agiavong

TpoaipeTiké e§dpTnua
» Eik.10: 1. Magipad aocedhiong Tpiyiparog 2. Aiokog
Agiavong 3. EAaoTIkO TTEApQ

1. ZTEPEWOTE TO EAAOTIKO TTEAPA TTAVW OTNV ATPAKTO.

2. TomoBeTAOTE TO BioKO ETTAVW OTO EAAOTIKO TTEAPA
Kal BIdBWAOTE TO TTAgINGdI agPEAIoNG TPIYWINATOG TTAVW
oTNV GTPAKTO.

3.  KpatioTe TNV GTPAKTO PE TO £EAPTNHA KAEIDWUA-
TOG Gova Kal a@igTe KaAd 1o TTagINAdI acpdaAiong TpIyi-
patog 8e€16aTpoPa e To KAEISi TTagipadiod ac@aAiong.
MNa va agaipéaeTe 10 dioko, akohoubroTe Tn diadikagia
TOTTOBETNONG PE avTIOTPOPN OEIPd.

MAPATHPHZH: Na xpnoipoTroleite Ta e§aptipaTa
epyaAeiou TpIwipaTog Tou kabopidovTal 0To TTapov
€YXEIPIDI0. AUTA TTPETTEI VO ayopaovTal EEXWPIOTA.
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AEITOYPTIA

A\POEIAOMOIHZH: Aev 8a TPETTEN TTOTE VA
egaokeite utTrepBOAIKR SUvaun oTo epyaleio. To
Bdpog Tou epyaheiou epappdlel apkeTr Tiean. O
e€avaykaouog Kai n utrepBoAIKr TTiean pTropei va
TIPOKAAETOUV ETTIKIVOUVO OTIACINO TOU TPOXOU.

A\POEIAOMOIHEH: Na avTikaBioTére TANTA
TOV TPOXO OV TO EPYOAEiO TTECEI KATW KATA TN
Agiavon.

A\POEIAOMOIHEZH: Mn xtutrare NOTE To
Sioko Agiavong 1 Tov TPOXO ETTAVW OTO TEUAXIO
£pyaoiag.

A\POEIAOMOIHZH: ATTOQUYETE TIG avaTTNdNA-
O€IG KOI TOIUTTAPOTA TOU TPOXOoU, IBIaiTepa OTAV
EPYALEOTE TTAVW OE YWVIEG, AIXHUNPEG AKPEG KATT.
AuTd pTTOpEi va TTPOKAaA£00oUV aTTWAEIR EAEYXOU Kal
Tivaypa Tpog Ta Tiow.

APOEIAOMOIHEH: Mn xpnoipotroicite MOTE
10 epyaAeio pe Adpeg Kotrfg §0Aou Kal Adua Trpi-
ovioU. TéToleg Adpeg 6Tav xpnoiyotrololvTal GUXVAa
oToV A€lavTr TTPOKAAOUV aTTWAEID EAEYXOU aTTd TO
TIVAypaTa Kal 0dnyoUv O€ TIPOCWTTIKG TPAUUATIOUO.

AI‘IPOZOXH: Mn 0éteTe TTOTE TO EpyaAeio o€
AgiToupyia 6Tav BPiOKETAI O€ ETTOPN HE TO TEUAXIO
epyaociag emeIdn propei va TpokAnbei TpaupaTi-
OMOG TOU XEIPIOTA.

A\POsOXH: Kard Tn &i1dpkela TNG AsiToup-

yiag, va ¢opdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUOAId R
TPOoWTida.

AI'IPOZOXH: MeTd Tn AsiToupyia, va oBAVETE
TAVTA TO EPYAAEIO KA VO TTEPIMEVETE MEXPI O TPO-
XOG va OTOPATAOE! TEAEIWG TTPIV APROETE KATW TO
epyaAeio.

AI'IPOZOXH: Na kpardre MANTA 10 gpyaleio
oTaBepd pe TO Eva XéPI OTO EPIBANPA KaI PE TO
dAAo xép1 oTnv TTAgUpIkA AaBn.

AeiToupyia TpoxioHATOG KOl

Agiavong
»Eik.11

©¢oTe 10 epyaheio ae AeiToupyia Kal HETA EQAPUOTTE TOV
TPOXO I\ TO BiOKO OTO TEPAXIO EPYATIAG.

2 € YEVIKEG YPOAUMEG, Va KPATATE TNV AKPn Tou TpoxXoU r
ToU 8iCKOU O€ ywvia TTEPITTOU 15 PoIPWV WG TTPOG TNV
ETTIPAVEIQ TOU TEPAXiOU EPyaaiag.

Kartd 1n didipkeia Tng TEPIOGOOU OTPWAINATOG EVOG Kal-
voUpyIou TPOXOU, N XEIPICEOTE TOV AEIAVTA TTPOG TNV
euTTPOo0Ia KaTeUBUVON eTTEIdN Ba TTPOKAAETEI KOTTA TOU
Tepayiou epyaaiag. MOAIG aTtoyyuAotroinBei n dkpn Tou
TPOXOU aTTé TN XPAON, 0 TPOXOG MTTOPET VA XPNCIKOTTIOoIN-
B¢i Tpog TNV euTTPdCBIa Kal oTTioBia kaTelBuvan.

AsiToupyia pe Tpox6 Agiavong KOTng

| diapavroTrpoxod

TpoaipeTiké e§dpTnua

A\POEIAOMOIHEH: Otav XPNOoIUoTTOIEiTE
TPOXO KOTT G / SlapavToTpoxd Asiavong, @povTi-
OTE VA XPNOIMOTIOIEITE MOVO TOV EIBIKO TTPOPUAQ-
KTAPa TpoxoU TTou £xel oXeBINOTEI yia XpRon HE
TpoxoUg KOTTAG.

(Z€ PEPIKEG EUPWTTAIKEG XWPEG, OTAV XPNOIUOTIOIEITaI
SlapavToTpoydG, HTTOPEi va XpnolpoTtroindei o auvnoi-
OpEéVOG TIPOPUAAKTAPAG. TNPAOTE TOUG KAVOVIOHOUG
aTn XWpPa 0dag.)

A\ POEIAOMOIHZH: Mnv xpnoipoTrolcite
NOTE Tpox6 KoTrAG yia TTAgupIKA Agiavon.

A\POEIAOMOIHZH: Mnv TrpokaAeiTte
«HAYKWHA» TOU TPOXOU KOTTHG KAl UNV OOKEITE
utrepBoAIKA TTieon. Mnv gmixeipeite va dnuioup-
ynoeTe Topn utrepBoAikol BdaBoug. H doknon utrep-
BoAikng dUvaung oTov TPOXO AUEAVEI TO POPTIO Kal

TN SEKTIKOTNTA OE CUCTPOPH ] EUTTAOKK TOU TPOXOU
€VTOG TNG KOTTAG KAl TNV TMOaveTnTa KAOTOAUATOG 1
Bpavong Tou TPoXoU OTTWG Kal UTTEPBEPPavaNG Tou
KivnTApa.

APOEIAOMOIHEH: Mnv apxioeTe TV £pya-
gia KOG aTo TepdxIo epyaciag. Mepipévere Ewg
6TOU O TPOXOG ATTOKTHOEI TTARPN TAXUTNTA KAl
(PPOVTIOTE VIO TNV EI0AYWYN TOU € TIPOCOXI OTO
E£0WTEPIKO TNG KOTTAG HETAKIVWVTAG TO EPYaAEio
TPOG TA EPTTPOG TTAVW CTNV ETTIPAVEIA TOU TEMA-
Xiou gpyaaciag. O Tpoxdg UTTOpPE va TTapoudidaoel
€UTTAOKN, avaTT®NON 1] aVAKPOUCT) AV EVEPYOTTOIN-
OETE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO VW BPioKETAI EVTOG TOU
Tepayiou epyaaiag.

A\ POEIAOIMNOIHEH: Z7Tn SIGPKEIA TWV EPYa-
OIWV KOTTAG, NV dAAAJeTE TTOTE TN YwVia TOU
TpoxoU. Av aoKNAOETE TTAEUPIKA TTEGN OTOV TPOXO
KOTTAG (6TTWG oTn Agiavon), Ba TTpokANnBei pdyioua

Kol Bpavon Tou TPoxoU, YE aTTOTEAECUA oOBapo
TPAUNATIONO.

A POEIAOMOIHEH: Aaiteitai XEIPIOHOG EVOG

SiapavToTpoxoU KABeTa TTPOG TO UAIKO TTOU TTPo6-
KEITAI VO KOTTEI.

» Eik.12: 1. Magiuad aocedAhiong 2. Tpoxog Agiavang
KOTTAG / BlapavToTpoxog 3. EcwTepIkA QAG-
v1a 4. NMpouAakTrpag TpoxoU yia Tpoxd
Agiavong KOTTAG / SlapavToTpoxd

‘Ooov agopd Tnv ToTroBETNON, AKOAOUBAOTE TIG 08nYieg
yla TOV TPOXO XAMNAWHEVOU KEVTPOU.

H kate0Buvon oTepéwong Tou TTagipadiol ao@dAi-
ong Kal TNG ECWTEPIKNAG PAGVTIag Slapépel avaAoya
ME TOV TUTTO KOl TO TTaX0G TPOXOU.

AvaTPEETE OTIG TTAPAKATW TIPEG.

MNa povrédo 100 mm

‘OTav ToToBeTEITE TOV TPOXO Agiavong KOTTAG.

» Eik.13: 1. Magiuad aocedhiong 2. Tpoxog Asiav-
ong KOTIAG (TTaX0G MIKPOTEPO aTTd 4 mm)
3. Tpoxdg Agiavang KoTmg (4 mm A peyalu-
TEPOU TTaXOUG) 4. ECwTePIKN PAAVTLO
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‘OTtav TOoTToBETEITE TOV S1IAUAVTOTPOXO:

» Eik.14: 1. Tagipad ac@aAiong 2. AlapavtoTpoxog
(Tréxog pikpdTEPO aTré 4 mm)
3. AlopavtoTpoxog (4 mm ) yeyaAUutepou
maxoug) 4. Ecwrepikn AGvTa

MNa povrédo 115 mm /125 mm

OTav TomroBeTEiTE TOV TPOXO Agiavong KOTTAG.

» Eik.15: 1. Magiuddi aopdAiong 2. Tpoxog Aciav-
ang KOTTAG (TTaXog HIKPOTEPO aTTd 4 mm)
3. Tpoxdg Agiavang KOTAG (4 mm ) heyaAU-
TEPOU TTAXOUG) 4. EowTePIKA GAGVTa

‘OTav ToTro0ETEITE TOV SIAUAVTOTPOXO:

» Eik.16: 1. Magiuddi acpdAiong 2. AlapavioTpoxog
(Traxog pIkpdTEPO aTIé 4 mm)
3. AlopavtoTpoxog (4 mm ) yeyaAluTepou
Taxoug) 4. Ecwtepiki AGvTia

A&iToupyia e cuppdrivn Bouptoa

OXNHATOG KOUTTOG

MpoaipeTiko e§dpTnua

AI‘IPOZOXH: EAéy&re Tn AgiToupyia Tng BoupToag
BéTovTag TO EpyaAEio o€ AsiToupyia Xwpig poprTio,

PPOVTI{oVTAG VA PNV UTTAPXEl KOVEVOG HTTPOOCTA 1)

o€ gubeia ypappn pe Tn BoupToa.

AI‘IPOZOXH: Mn xpnoipoTroigite BoUpToa n
oTroia £X&l UTTOOTEI {NUId i} n oTroia eV givai
katdAAnAa JuyooTaBuiopévn. H xprion BoupTtoag
TTOU €x€l UTTOOTEI ¢npuia Ba pTropolce va augnael Tov
KivOuvo TpaupaTiopol Adyw ETTOPAG PE KOUPEVA
TEPAXIO CUPUATWY TNG BoupToag.

» Eik.17: 1. ZuppdTivn BoUpToa OXrHATOG KOUTTAG

ATTOOUVOEOTE TO EPYAAEIO KAl TOTTOBETAOTE TO AVATIOOO
waTe va diIeuKoAuvBEeiTe aTNV TTPAGRACN TNG ATPAKTOU.

A@aipéaTe oTroIadNTTOTE £EAPTHAMATA ATTO TNV ATPAKTO.

TommoBeTAGTE TN CUPPATIVN BoUPTOO OXAPATOG KOUTTOG
TNV GTPAKTO KAl OQIETE PUE TO TTAPEXOPEVO KAEIDI.

EIAOINOIHZH: ®povrTioTe va pnv aokeiTe TOAG
HEYAAN Trieon n otmroia TTpoKaAei uTrEpBOAIKS AUyI-
OMa TWV CUPHATWY KATA TN XpRon TG BoupTtoag.
Mrtropei va TTpokaAéael TTpdwpPo OTTACIHO.

AsiToupyia pe cuppdrivn Bouptoa

oXAHATOG TPOXOU

TpoaipeTiké e§dpTnua

AITPOZOXH: EAéy¢re Tn Aeitoupyia Tng cuppdTiving
BoUpToag oxnuaTog Tpoxou BéTovrag To epyaleio o€
AeiToupyia Xwpig @opTio, PPOVTIOVTAG VO UNV UTTAPXEI
KOVEIG PTTPOCTA 1) O€ guBeia ypapyn pe Tn oupToa.

AI‘IPOZOXH: Mn xpnoipotroigite cuppdrivn Bolptoa
OXAMOTOG TPOXOU N oTroia £X&l UTTOOTEI {NuId 1 N oTToia
Sev gival katdAAnAa JuyooTaBuiopévn. H xprion oupua-
TIVNG BoUpTOag OXAUATOG TPOXOU TTOU XEI UTTOOTEN {nuia
Ba pTropouoe va augAoel Tov Kivouvo TPpaupaTIouoU Adyw
ETTOPAG YE KOPPEVA TEPAXIA TUPHATWY.

AITPOZOXH: Na xpnoipotroigite MANTA poguAa-
KTAPA PE TIS TUPHATIVEG BOUPTOEG X HOTOG TPOXOU,
@POVTI{OVTag WOTE N SIGUETPOG TOU TPOXOU Va ETTI-
TPETTEI TNV EQUPHOYI TOU HECT OTOV TIPOPUAAKTHPA.
O 1poXdG pTTopEi va utroaTei Bpadan katd Tn Xpron Kai o
TPOQUAAKTAPAG dIEUKOAUVEI OTN PEiwan Twv TBavoTATWY
TIPOKANGNG TPAUPATIONOU.

» Eik.18: 1. ZuppdTtivn BoupTtoa oXApaTog Tpoxou

AmroouvO£0TE TO EpYaAEio kal TOTTOBETAOTE TO avdmmoda
WoTe va dieuKkoAuvBEiTe TNV TTPOCBacn TNG aTPAKTOU.
AgaipéaTe oTToladnTTOTE EEOPTANATA OTTO TNV GTPAKTO.

TotroBeTAGTE TN OUPPATIV BoUpPTOO OXAMATOG TPOXOU

aTnNV ATPAKTO Kal OPiETE JE T KAEIDIE.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va UV 0OKEiTE TTOAU
MEYAAN TTieon n omoia TTPokKaA&i uTTEpBOAIKO
AUyIOpO TWV CUPHATWY KATA TN XPRON TG CUp-
HATIVNG BoUpTOOG OXAKATOG TPOXOoU. MTTopei va
TIPOKaAéTEl TTPOWPO OTTACIUO.

2YNTHPHZH

AnPOsOXH: Na BeBaiwveoTe TTAVTA OTI TO EpYya-
Aeio gival oBNOTO6 Kal atroouvdedepévo ammoé Tnv
NAEKTPIKN TTOPOXN TIPIV EKTEAECETE OTTOIASATTOTE
gpyaoia €MBOEWPNONG ] CUVTAPNONG OE AUTO.

EIAOIMOIHZH: Mnv XpnoIpoTIOIEiTE TTOTE BEV-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, aAKOOAN 1
TTapopoieg ouoieg. Mmropei va pokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON A PWYHES.

KaBapiop6g avolypdtwy

ggagpiopou

To epyaheio Kal Ta avoiypaTa e§agpiopoU Tou TTPETTEl va diaTn-

pouvTal KaBapd. Na kabapileTe TaKTIKG Ta avoiypaTa e¢aepl-

opou Tou epyaAeiou A 6Tav autd apyioouv va gpdocovTal.

» Eik.19: 1.Avoiyua e§6dou aépa 2. Avolypa £10650u
aépa

Ma T diatipnon g AZPAAEIAZ kai AZIONIZTIAZ Tou
TIPOIGVTOG, Ol ETTIOKEVEG Kal oTToladrTToTeE AAAN £pyaaia
ouvTApnong i puBpIong el va ekTehoUvTal aTmd £§ouaio-
SoTnpéva n epyoaTaciakd KEvipa eEutnpéTnong Tng Makita,
XPnolgoTrolwvTag TavToTe aviaAakTikG TG Makita.
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NMPOAIPETIKA EZEAPTHMATA

AI‘IPOZOXH: AuTd Ta £§aPTAPATA ) TTPOCAPTAHUATA CUVICTWVTAI VIO XPon UE To epyaleio Makita Trou
TEPIYPAPTNKE OTIG 0BNYieg auTég. H xprian otroiwvarToTe GAAWY £6aPTNPGTWY i TTPOCAPTNUATWY PTTOPET Va
TIPOKAAECTEI KiVOUVO TpaupaTIopoU o€ dtopa. Na XpnoIUOTIOIEITE Ta EEAPTANATA ) TIPOCAPTAPATA POVO YIa TNV
XpAon trou TTpoopidovTal.

Edv xpeiageate otroiadnmrote Borbeia yia TTEPITTOTEPEG TTANPOPOPIEG OE OXEDN PE AUTA Ta EEAPTANATA, ATTOTAVOEITE
aTO TOTTIKG 00G KEVTPO £§UTTNPETNONG Makita.

»Eik.20
- MovTéAo 100 mm | MovTéAo 115 mm | MovTéAo 125 mm
1 Napry 36
2 Mpo@uAakTAPAG TPOXOU (YIa TPOXO Agiavong)
3 EowTtepikA @AGvVTIa | Eowrtepikr) @AGvTa / YTreppAdvT{a
4 Tpoxdg xapnAwpévou kévtpou / Aiokog Aeiavang
5 MNagiuad aopdahiong
6 MéApa uTrooTAPIENG
7 EUkaptrTog TPOXOS
8 EAaoTiké TéApa 76 | EAaoTiké TéApa 100 EAaoTikd TéApa 115
9 Aiokog Agiavong
10 Magipad ac@aAiong TpiyipaTog
1 ZUpuaTIVI BOUPTOQ OXANATOG TPOXOU
12 ZuppdTivn BoupToa OXAHATOG KOUTTAG
13 MpoguAakTpag TpoxoU (yia TPoxS KOTTAG) *1
14 Tpoxdg Aciavong kotrrig / AlapavToTpoxog
- KAe18i Tagipadiot acpaAiong
MAPATHPHZH: *1 ¢ pepikég eUpWTTQIKEG XWPES, OTAV XPNOIPOTIOIEITAI DIAPAVTOTPOXOG, MTTOPE VO XPNOIKoTToINOEi
0 ouVNBIoUEVOG TTPOPUATKTAPAG VT yia TOV €I0IKO TTPOPUAGKTAPA TTOU KAAUTTTEI Kal TIG U0 TTAEUPEG TOu TPOXOU.
TnproTe TOUug KavoviopoUg OTh XWPa oaG.
NMAPATHPHZH: Mepikd oToixeia aTn AioTa ptropei va ouptrepiAapBavovTal oTn CUCKeUaadia EpYaAEiou wg oTavTap
eCaptrpaTa. Mmopei va Siagépouv avaAoya Pe T XWpa.
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: GA4030R GA4530R GA5030R
Disk ¢api 100 mm 115 mm 125 mm
Maks. disk kalinlig 6,4 mm

Mil disi M10 M14 veya 5/8" (llkeye 6zgii)

Anma hizi (n) 11.000 min™

Toplam uzunluk 266 mm

Net agirhk 1,7kg 1,8 kg

Emniyet sinifi =

. Surekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen ézellikler nceden bildirilmeksizin

degistirilebilir.
. Ozellikler iilkeden (lkeye degisebilir.
. EPTA_Prosediirti 01/2003 uyarinca agirlk

Kullanim amaci

Bu alet, metal ve tas malzemelerin susuz olarak taslan-
masi, zimparalanmasi ve kesilmesi amaciyla kullanilir.

Giic¢ kaynagi

Aletin, yalnizca isim levhasinda belirtilenle ayni voltajli
glic kaynagina baglanmasi gerekir ve yalnizca tek fazli
AC gl kaynagiyla calistinlabilir. Cifte yalitimhdir ve
topraklamasiz prizlerle de kullanilabilir.

Tipik A-agirhkh guriltu dizeyi (EN60745 standardina
gore belirlenen):

Ses basing seviyesi (Lyx): 85 dB (A)

Ses glicu dlizeyi (Lya): 96 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

Titresim toplam degeri (U¢ eksenli vektor toplami)
(EN60745 standardina gore hesaplanan):
Model GA4030R

Calisma modu: yiizey taslama

Titresim emisyonu (an, ac): 7,0 m/s’
Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: disk zimparalama
Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s”den az
Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

ModelGA4530R

Calisma modu: yiizey taslama

Titresim emisyonu (an, ac): 7,5m/s’
Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Calisma modu: disk zimparalama
Titresim emisyonu (an, ps): 2,5 m/s”den az
Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model GA5030R

Calisma modu: yiizey taglama

Titresim emisyonu (an, ac): 8,5m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Calisma modu: disk zimparalama

Titresim emisyonu (a, ps): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”
NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test yontemine uygun sekilde olcllmustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.
NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.

A\UYARI: Bu elektrikii aletin gergek kullanimi sira-
sindaki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine
bagl olarak beyan edilen emisyon degerinden farkl
olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
téru koruyacak guvenlik dnlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongusu icerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta calistigi
zamanlar gibi, butiin zaman dilimleri géz 6niinde
bulundurularak degerlendiriimelidir).

AUYARI: Beyan edilen titresim emisyon degeri

bu elektrikli aletin baglica uygulamalari igin kullanilir.
Ancak, bu elektrikli alet bagka uygulamalar igin kulla-
nilirsa titresim emisyon degeri farkli olabilir.

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Biz Makita Corporation beyan ederiz ki asagidaki
makine(ler):

Makine Adi: Taglama Makinasi

Model No./ Tipi: GA4030R, GA4530R, GA5030R
asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC

Asagidaki standartlara veya standartlastiriimis belge-
lere uygun olarak imal edilmiglerdir: EN60745
2006/42/EC uyumluluguna iligkin teknik dosyaya sura-
dan ulasilabilir:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika
2.6.2015
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Yok Pl

Yasushi Fukaya
Mudir
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika

Genel elektrikli alet giivenligi

uyarilari

AUYARI: Tim giivenlik uyarilarini ve tiim tali-
matlari okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi
elektrik soku, yangin ve/veya ciddi yaralanmalar ile
sonuglanabilir.

Tum uyarilari ve talimatlari ile-
ride bagvurmak igin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akisu ile ¢ali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Taslama giivenlik uyarilari

Taslama, Zimparalama, Tel Firga veya Asindirmayla

Kesme iglemleri igin Ortak Giivenlik Uyarilar:

1. Bu elektrikli aletin bir taglama, zimparalama,
tel firca veya kesme aleti olarak kullanilmasi
amaclanmistir. Bu elektrikli aletle birlikte veri-
len tiim giivenlik uyarilarini, talimatlari, resimli
aciklamalari ve 6zellik tablolarini okuyun.
Asagida listelenen talimatlarin herhangi birine
uyulmamasi elektrik soku, yangin ve/veya ciddi
yaralanmalar ile sonuglanabilir.

2. Buelektrikli aletle parlatma gibi islemlerin
yapilmasi tavsiye edilmez. Bu elektrikli aletin
tasarim amacina uygun olmayan islemler tehlike
olusturabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

3.  Aletin imalatgisi tarafindan 6zel olarak tasar-
lanmamisg ve tavsiye edilmeyen aksesuarlari
kullanmayin. Bir aksesuarin yalnizca elektrikli
aletinize takilabiliyor olmasi, onun givenli ¢aliga-
cagini garanti etmez.

4.  Aksesuarin anma hizi en azindan elektrikli
aletin Ustiinde belirtilen maksimum hiza esit
olmahdir. Anma hizlarindan daha hizli ¢calisan
aksesuarlar kirilabilir ve firlayabilir.

5.  Aksesuarinizin dig ¢api ve kalinhigi elekt-
rikli aletinizin kapasite derecelendirmesi
dahilinde olmalidir. Dogru boyutta olmayan
aksesuarlar yeterince korunamayabilir ve kontrol
edilemeyebilir.

6.  Aksesuarlarin disli montaj parcalari taglama
makinesinin mil disine tam olarak uymalidir.
Flans yardimiyla takilan aksesuarlar icin, akse-
suarin mil delikleri flansin yerlestirme ¢apina
uygun olmalidir. Elektrikli aletin monte edildigi
kismina uymayan aksesuarlar dengesiz doner,
asiri titresim yapar ve kontrolden ¢ikabilir.

7.  Hasarl bir aksesuari kullanmayin. Her kulla-
nimdan 6nce aksesuarlarda, 6rnegin asindirici
disklerde yonga veya ¢atlak, taban althginda
catlak, kopma veya asiri asinma, tel firgalarda
gevsek veya kirik tel muayenesi yapin. Eger
elektrikli alet veya aksesuar diisiiriiliirse,

hasar muayenesi yapin veya hasarsiz bir akse-
suar takin. Bir aksesuari muayene ettikten ve
taktiktan sonra, kendinizi ve civardaki insanlari
doner aksesuarin diizleminden uzak tutun ve
elektrikli aleti bir dakika boyunca maksimum
yiiksiiz hizda galistirin. Bu test galistirmasi
sirasinda normal olarak hasarli aksesuarlar kopar.

8. Kisgisel koruyucu donanim kullanin.
Uygulamaya bagli olarak yiiz siperleri veya
guvenlik gozliikleri kullanin. Uygun goriil-
digi sekilde toz maskesi, kulak koruyuculari,
eldiven ve kiigiik asindirici parcalardan veya
is pargasindan kopan kiigiik pargalardan sizi
koruyabilecek is 6nliigii takin. G6z koruyucu,
cesitli islemlerin Uretecegi ucan kirintilar durdu-
rabilecek nitelikte olmalidir. Toz maskesi veya
solunum cihazi yaptiginiz islemin lretecegi kigik
parcaciklari stizebilecek nitelikte olmalidir. Uzun
slre yiiksek yogunlukta guriltiiye maruz kalmak
isitme kaybina neden olabilir.

9. Civarda bulunanlari calisma alanindan giivenli
bir uzaklikta tutun. GCalisma alanina giren her-
kes kisisel koruyucu donanim kullanmahdir.
is pargasinin veya kirilan bir aksesuarin kiriklari
uzagda firlayip, galisma yerinin 6tesinde yaralan-
malara neden olabilir.

10. Kesici aksesuarin goriinmeyen kablolara ya
da aletin kendi kordonuna temas etme olasi-
hg1 bulunan yerlerde calisirken elektrikli aleti
sadece yalitimli kavrama yiizeyinden tutun.
Kesici aksesuarin “akiml” bir telle temas etmesi
elektrikli aletin yalitimsiz metal kisimlarini “akimh”
hale getirebilir ve kullaniciyi elektrik sokuna maruz
birakabilir.

11.  Kordonu doner aksesuardan uzakta tutun.
Eger kontroll kaybederseniz, kordon kesilebilir
veya takilabilir ve eliniz ya da kolunuz déner akse-
suara cekilebilir.

12. Aksesuar tamamen durmadan once elektrikli
aleti kesinlikle yere koymayin. Déner aksesuar
yere sirtlinlp, elektrikli aletin kontroliiniiz diginda
firlamasina neden olabilir.

13. Elektrikli aleti yaninizda tasirken caligtirmayin.
Giysilerinizin kazayla doner aksesuara temas
etmesi giysinizin sikismasina neden olarak akse-
suari viicudunuza gekebilir.

14. Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak
temizleyin. Motorun fani tozu gévdenin icine
ceker ve asiri toz metal birikimi elektrik tehlikele-
rine neden olabilir.

15. Elektrikli aleti tutugabilen malzemelerin yaki-
ninda kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri
tutusturabilir.

16. Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar kullan-
mayin. Su veya dider sivi sogutucularin kulla-
nilmasi elektrik carpmasina veya sokuna neden
olabilir.

Geri Tepme ve lgili Uyarilar

Geri tepme sikisan veya takilan bir déner diske, taban
althdina, fircaya veya baska bir aksesuara verilen ani
bir tepkidir. Sikisma veya takilma déner aksesuarin
aniden durmasina ve bu da elektrikli aletin tutukluk
noktasinda aksesuarin dénme yoéninin tersi dogrultuda
kontrolsiiz sekilde itiimesine neden olur.

Ornegin, eger bir agindirici disk is pargasina takilir
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veya sikisirsa, sikisma noktasina giren diskin kenari
malzeme ylizeyine batarak, diskin disari trmanmasina
veya tepmesine neden olabilir. Disk, sikisma nokta-
sinda diskin hareket yéniline bagli olarak operattre
veya ondan uzaga dogru sigrayabilir. Bu kosullarda
asindirici diskler kirilabilir de.

Geri tepme elektrikli aletin yanlis kullaniimasinin ve/

veya yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir

sonucudur ve asagida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir.

1. Elektrikli aleti daima sikica kavrayin ve viicu-
dunuzun ve kolunuzun durusunu geri tepme
kuvvetlerine direng gosterecek sekilde ayarlayin.
ilk galistirma sirasinda geri tepme veya tork etkisi
izerinde maksimum kontrol saglamak igin, eger
varsa, daima yardimci sapi kullanin. Eger dogru
Onlemler alinirsa, operator tork etkilerini veya geri
tepme kuvvetlerini kontrol edebilir.

2.  Elinizi kesinlikle doner aksesuarin yakinina koyma-
yin. Aksesuar elinizin Ustiine dogru geri tepebilir.

3. Viicudunuzu geri tepme halinde elektrikli aletin
firlayacagi alanda bulundurmayin. Geri tepme aleti
takilma noktasinda diskin hareketinin tersi yonde iter.

4. Koselerde, keskin kenarlarda, vb. ¢alisirken
ozel dikkat gosterin. Aksesuarin ziplamasin-
dan ve takilmasindan kaginin. Késelerde, keskin
kenarlarda veya ziplama halinde déner aksesua-
rin takilma egilimi vardir ve kontrol kaybina ve geri
tepmeye neden olur.

5.  Bir zincir testere, oyma bigagi veya disli tes-
tere bigagi takmayin. Bu bigaklar sik¢a geri
tepme ve kontrol kaybi yaratir.

Taslama ve Agindirarak Kesme iglemlerine Ozgii

Giivenlik Uyarilan:

1.  Sadece elektrikli aletiniz igin tavsiye edilen
diskleri ve segilen disk i¢in 6zel olarak tasar-
lanmig siperi kullanin. Elektrikli aletin tasarimina
uygun olmayan diskler yeterli sekilde koruma
altina alinmayabilir ve glivensizdir.

2.  Merkezden basmali disklerin taglama yiizeyi,
koruyucu kapak ¢arki diizleminin altina monte
edilmelidir. Koruyucu kapak ¢arkinin tizerine
dogru cikinti yapacak sekilde hatali monte edilmis
bir disk yeterli 6lglide kapatilamaz.

3.  Siper elektrikli alete siki sekilde takili olmali ve
diskin operatore dogru agikta kalan kismi en az
olacak gekilde maksimum giivenlik i¢in konumlandi-
rilmalidir. Siper, operatériin kirilan disk pargalarindan,
kazayla diske temas etmekten ve giysileri tutusturabile-
cek kivilcimlardan korunmasina yardimei olur.

4.  Diskler sadece tavsiye edilen uygulamalarda kul-
laniimalidir. Ornegin kesme diskinin yan tarafiyla
taglama yapmayin. Asindirici kesme diskleri gevresel
asindirmaya yoneliktir, bu disklere etki eden yan kuvvet-
ler pargalanmalarina neden olabilir.

5. Daima segtiginiz disk i¢in dogru boyut ve
sekilde hasarsiz flanslar kullanin. Dogru flanslar
diski destekleyerek, disk kirilmasi olasiligini azal-
tir. Kesme disklerinin flanglar taglama disklerinin
flanglarindan farkli olabilir.

6. Daha biiyiik elektrikli aletlerin aginarak kiigiil-
miis disklerini kullanmayin. Daha blyik elekt-
rikli aletler igin tasarlanmis diskler kiigik aletlerin
daha yuksek hizlarina uygun olmayabilir ve
parcalanabilir.

Asindirarak Kesme iglemlerine Ozgii Ek Giivenlik

Uyarilar:

1. Kesme diskini “sikigstirmayin” veya lstiine
asir basing uygulamayin. Asin derinlikte bir
kesme yapmaya galismayin. Diskin asiri zorlan-
masi ylki ve diskin kesik iginde biikiilme veya
takilma olasiligini arttirarak, geri tepmeye veya
diskin kirilmasina neden olabilir.

2. Viicudunuzu doéner diskle ayni hizada ve diskin
gerisinde tutmayin. Disk, galisma noktasinda,
viicudunuzdan uzagda dogru hareket ederken,
olasi bir geri tepme doner diski ve elektrikli aleti
dogrudan dogruya size dogru firlatabilir.

3. Diskin takildigi veya herhangi bir nedenle
kesmeyi durdurdugu zaman, elektrikli aleti
kapatin ve disk tamamen duruncaya kadar onu
hareketsiz gekilde tutun. Kesme diski déner-
ken onu kesinlikle kesikten gikarmaya galisma-
yin aksi takdirde geri tepme olusabilir. Diskin
takilma nedenini arastirip, ortadan kaldirmak icin
dizeltici iglemleri yapin.

4. s pargasinda kesme iglemine yeniden basla-
mayin. Diskin tam hiza ulagmasini bekleyin ve
dikkatli sekilde tekrar kesige gegirin. Elektrikli
alet is pargasi iginde tekrar galistirilirsa, disk
takilabilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

5. Diskin takilmasi veya geri tepme riskini en
aza indirmek igin panelleri ve gok biyiik ig
parcalarini destekleyin. BlyUk is parcalari kendi
agirliklari altinda bel vermeye meyillidir. Destekler
diskin her iki yaninda kesme hattina ve is parga-
sinin kenarina yakin olarak, is pargasinin altina
yerlestirilmelidir.

6. Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine “oyuk kesme” yaparken daha fazla dikkat
gosterin. Fazla ileri giden disk gaz veya su boru-
larini, elektrik kablolarini veya geri tepmeye neden
olabilecek nesneleri kesebilir.

Zimparalama iglemlerine Ozgii Giivenlik Uyarilari:

1. Asin biiyiiklikte zimpara kagidi diski kullan-
mayin. Zimpara kagidi segerken imalatginin
tavsiyelerine uyun. Zimpara taban diskini asan
buyUklukte zimpara kagidi yirtilma riski olugturur
ve takilmaya, diskin kopmasina veya geri tepmeye
neden olabilir.

Tel Firga iglemlerine Ozgii Giivenlik Uyarilari:

1.  Olagan iglemler sirasinda bile fircadan tellerin firla-
yabilecegi konusunda uyanik olun. Firgaya asiri yiik
uygulayarak telleri asiri zorlamayin. Teller kolaylikla
ince giysilere ve/veya cilde batabilir.

2. Tel firga iglemi icin bir siper kullaniimasi tav-
siye ediliyorsa, tel diskin veya firganin siper
tarafindan engellenmemesini saglayin. Tel disk
veya firga is yUkiine veya merkezkag kuvvetlerine
bagli olarak genisleyebilir.

Ek Giivenlik Uyarilari:

1. Merkezden basmali taglama diskleri kullanirsa-
niz, mutlaka sadece fiberglas takviyeli diskler
kullanin.

2. Butaglama makinesiyle Tag GCanak tipi diskleri
KESINLIKLE KULLANMAYIN. Bu taglama maki-
nesi bu tip diskler icin tasarlanmamistir ve boyle
bir Grin kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.
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3. Mile, flansa (6zellikle takma yiizeyine) veya
kilit somununa zarar vermemeye dikkat edin.
Bu kisimlarin hasar gérmesi diskin kiriimasi ile
sonugclanabilir.

4.  Alet calistinrimadan 6nce diskin is parcasina
degmediginden emin olun.

5.  Aleti gergek bir ig pargasi lizerinde kullanma-
dan dnce bir siire bosta galigtirin. Diskin yanhsg
takilmis veya dengesiz oldugunu goésteren
titreme ya da yalpalamalara dikkat edin.

6. Taslama yaparken diskin belirlenmis ylizeyini
kullanin.

7.  Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken galigtirin.

8. Calismadan hemen sonra is pargasina dokun-
mayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi yakabilir.

9. Disklerin dogru monte edilmesi ve kullaniimasi
icin imalatginin talimatlarina uyun. Diskleri
o6zenle aktarin ve saklayin.

10. Biyiik delikli agindirici diskleri uydurmak
icin ayri rediiksiyon nipel ya da adaptor
kullanmayin.

11. Sadece bu alet igin belirtilen flanglari kullanin.
12. Deligi vida digli disk takilmak istenen aletlerde
bu diskin diglerinin mil uzunlugunu kabul

edecek kadar uzun olmasi gereklidir.

13. g pargasinin dogru desteklenip desteklenme-
digini kontrol edin.

14. Diskin alet kapatildiktan sonra donmeye
devam ettigine dikkat edin.

15. Galigma yeri agin sicak ve nemliyse ya da ¢ok fazla
iletken toz kirliligi mevcutsa kullanicinin giivenligi
i¢in bir kisa devre kesicisi (30 mA) kullanin.

16. Bu aleti asbest iceren higbir malzeme iistiinde
kullanmayin.

17. Kesme diski kullandiginiz zaman, daima yerel
yonetmeliklerin gerektirdigi toz toplayici disk
siperi ile caligin.

18. Kesici diskleri yanal bir basinca maruz
kalmamalidir.

19. Galisma sirasinda kumas is eldivenleri kullan-
mayin. Kumas eldivenlerin lifleri alete girebilir, bu
da aletin bozulmasina neden olur.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

AUYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kulla-
ninca kazanilan) rahatlk ve tanidiklik duygusu-
nun ilgili Grindin giivenlik kurallarina siki sikiya
bagh kalmanin yerine gegmesine iZIN VERMEYIN.
YANLIS KULLANIM veya bu kullanma kilavuzunda
belirtilen emniyet kurallarina uymama ciddi yara-
lanmaya neden olabilir.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama ya da isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve fisinin
cekili oldugundan daima emin olun.

Saft kilidi

Aksesuarlari takarken veya cikarirken milin dénmesini
onlemek igin saft kilidine basin.
» Sek.1: 1. Saft kilidi

ONEMLI NOT: Mil hareket halindeyken saft
kilidini asla kullanmayin. Alet zarar gorebilir.

Anahtar iglemi

MADIKKAT: Aleti figse takmadan once siirgiilii
anahtarin dogru calistigindan ve siirgiilii anahta-
rin arka kismina basildiginda “OFF” (kapali) konu-
muna dondiigiinden emin olun.

MA\DIKKAT: Uzun siireli kullanim sirasinda kulla-
nicinin rahati igin anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitlenebilir. Anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitliyken dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Aleti baglatmak icin, strgllt anahtari arka kismindan
iterek “I” (ACIK) konuma getirin. Strekli kullanim igin,
surglli anahtarin 6n kismina basarak anahtari kilitleyin.
Aleti durdurmak igin, surgiili anahtarin arka kismina
basin ve “O” (KAPALI) konuma kaydirin.

» Sek.2: 1. Sirglli anahtar

istenmeyen yeniden baglatma

korumasi

Fis takili olsa da anahtar kilitli konumda oldugunda alet
calismaya baslamaz.

istenmeyen yeniden baslatma korumasini iptal etmek
icin, slirguli anahtari “O” (KAPALI) konuma getirin.

NOT: istenmeyen yeniden baslatma korumasi galisti-
ginda aleti yeniden baslatmadan 6nce bir saniyeden
fazla bekleyin.

NOT: Alete asin yuk bindiginde ve alet sicaklidi belli
bir seviyeye ulastiginda, alet otomatik olarak durabilir.
Bu durumda, aleti yeniden galistirmadan énce aletin
sogumasini bekleyin.

Yumusak baslatma 6zelligi

Yumusak baslatma 6zelligi baslatma tepkisini azaltir.

MONTAJ

A DIKKAT: Alet iizerinde herhangi bir is yapma-
dan 6nce aletin kapali ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

Yan kavrama kolunun (tutamagin)

takilmasi

ADIKKAT: Calismaya baslamadan 6nce yan
kavrama kolunun yerine saglam gekilde takilmig
oldugundan daima emin olun.
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Yan kavrama kolunu sekilde gosterildigi gibi alet Gstin-
deki konumuna sikica vidalayin.
»Sek.3

Disk siperinin takilmasi veya
cikariimasi (Merkezden basmali
disk, flap disk, fleks disk, tel disk

firca / agindirici kesme diski, elmas
disk i¢in)

MA\UYARI: Merkezden basmali bir disk, flap disk,
fleks disk veya tel disk firga kullanilirken; disk
siperi, siperin kapali tarafinin yoni daima kullani-
ciya dogru bakacak sekilde takilmahdir.

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak i¢in belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

(Bazi Avrupa Ulkelerinde, elmas disk kullanilirken

normal siper kullanilabilir. Ulkenizdeki yénetmeliklere
uygun davranin.)

Kilit vidasi tipi disk siperli alet igin

Disk siperini, disk siperi banti Ustlindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gore
operatdri koruyabilecegi agiya dondurin. Vidayi iyice
stktiginizdan emin olun.

Disk siperini gtkarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

» Sek.4: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida

Kiskag kolu tipi disk siperli alet i¢in

Vidayi gevsetin ve ardindan kolu ok yéniinde gekin.
Disk siperini, disk siperi banti Ustlindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gére
operatdri koruyabilecegi agiya dondarin.
» Sek.5: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida

4. Kol

Vidayi gevsettikten sonra kolu ok yéniinde gekin.
Ardindan viday sikarak disk siperini sikilayin. Vidayi
iyice siktiginizdan emin olun. Disk siperinin agi ayari
kolla yapilabilir.

» Sek.6: 1. Vida 2. Kol

Disk siperini ¢cikarmak igin, takma iglemlerini tersinden
uygulayin.

Merkezden basmali diskin veya flap

kin takilmasi veya ¢ikarilmasi

Istege bagh aksesuar

A\ UYARI: Merkezden basmali bir disk veya flap
disk kullanirken, disk siperi, siperin kapali tarafi-
nin yonii daima kullaniciya dogru bakacak sekilde
takilmalidir.

ADIKKAT: i¢ flangin montaj pargasinin merkez-
den basmali diskin / flap diskin i¢ capina tam ola-
rak uydugundan emin olun. I flansi yanlis tarafa
monte etmek tehlikeli titresime neden olabilir.

I¢ flansi mile takin.

i¢ flansin disli parcasini milin tabanindaki diiz parganin

Gizerine yerlestirdiginizden emin olun.

Merkezden basmali diski / flap diski i¢ flansin Ustiine

takin ve kilit somununu milin izerine vidalayin.

» Sek.7: 1. Kilit somunu 2. Merkezden basmali disk
3. i flans 4. Montaj pargasi

Kilit somununu sikmak igin, milin ddnmemesini sagla-
yacak sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin, sonra kilit
somunu anahtarini kullanarak saat yéniinde iyice sikin.
» Sek.8: 1. Kilit somunu anahtar 2. Saft kilidi

Diski ¢ikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

Siiper flang

Istege bagl aksesuar
Sadece M14 mil digli aletler igin.

F harfli modellerde standart donanim olarak bir stiper
flang bulunur. Kilit somununu agmak igin klasik tipe
oranla sadece 1/3 gaba gerekir.

Fleks diskin takilmasi veya

cikariimasi

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Fleks disk alet izerindeyken daima

verilen siperi kullanin. Disk kullanim sirasinda kiri-

labilir ve siper kisisel yaralanma olasihigini azaltir.

» Sek.9: 1. Kilit somunu 2. Fleks disk 3. Yedek altlik
4. I¢ flans

Merkezden basmali disk igin verilen talimatlari izleyin
fakat ayrica diskin Uzerinde yedek altlk kullanin. Bu
kilavuzun aksesuarlar sayfasinda verilen montaj diize-
nine bakin.

Zimpara kagidi diskinin takilmasi

veya cikarilmasi

Istege bagh aksesuar
» Sek.10: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi
diski 3. Kauguk altlik

1. Kauguk althigi mile takin.

2.  Diski kauguk althigin Gizerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.
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3. Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu,
kilit somunu anahtariyla saat yoniinde cevirerek iyice
stkilayin.

Diski ¢cikarmak igin, takma iglemlerini tersinden
uygulayin.

NOT: Bu kilavuzda belirtilen zimparalama aksesuar-
larini kullanin. Bu aksesuarlar ayrica satin alinmalidir.

KULLANIM

AUYARI: Aletin higbir zaman zorlanmasi gerek-
memelidir. Aletin agirhgi yeterli basinci uygular.
Zorlama ve fazla basing tehlikeli disk kirilmasina
neden olabilir.

AUYARI: Taglama sirasinda alet diisiiriilirse
diski DAIMA degistirin.

AUYARI: Taglama diskini ASLA lizerinde galisi-
lan pargaya vurmayin ya da garpmayin.

AUYARI: 6zellikle koselerde, keskin kenarlarda,
vb. alanlarda galisirken diski ziplatmaktan ve
engellere takmaktan kaginin. Bu, kontrol kaybina ve
geri tepmeye neden olabilir.

A\UYARI: Bu aleti ASLA ahsap kesme bigaklar
ve diger testere bigaklari ile kullanmayin. Bu
bigaklar bir taglama makinesiyle kullanildiginda sikga
geri teper ve yaralanmaya yol agacak kontrol kaybina
neden olur.

ADIKKAT: is pargasi ile temas halindeyken aleti
asla galistirmayin; bu, kullanicinin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Calisma sirasinda daima emniyet
gozliikleri veya bir yiiz siperi kullanin.

ADIKKAT: GCaligsmaniz bitince daima aleti kapa-
tin ve yere koymadan énce diskin tamamen dur-
masini bekleyin.

A DIKKAT: Aleti DAIMA bir elinizle g6vdeden ve
diger elinizle yan sapindan sikica tutun.

Taglama ve zimparalama iglemi

> Sek.11

Aleti calistirin ve diski is parcasina uygulayin.

Genel olarak diskin kenarini is pargasinin ylizeyine
yaklasik 15 derecelik bir agiyla tutun.

Yeni bir diskin alistirma déneminde taglama makinesini
ileri ydnde c¢alistirmayin aksi takdirde disk is parcasini
keser. Diskin kenari kullanilip yuvarlandiktan sonra,
disk hem ileri hem de geri ydnde kullanilabilir.

Asindirici kesme diski / elmas disk
ile calisma

Istege bagh aksesuar

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

(Bazi Avrupa Ulkelerinde, elmas disk kullanilirken
normal siper kullanilabilir. Ulkenizdeki ydnetmeliklere
uygun davranin.)

AUYARI: Kenar taglama igin ASLA kesme diski
kullanmayin.

AUYARI: piski “sikigtirmayin” veya asiri basing
uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme yapmaya
caligmayin. Diskin asiri zorlanmasi yiiki ve diskin
kesik iginde bikilme veya takiima olasiligini arttira-
rak, geri tepmeye, diskin kirilmasina ve motorun asiri
Isinmasina neden olabilir.

AUYARI: is pargasinda kesme iglemine bas-
lamayin. Diskin tam hiza ulagsmasini bekleyin

ve dikkatli sekilde kesigin igine girerek, aleti is
pargasinin yiizeyi boyunca ileri dogru ilerletin.
Elektrikli alet is pargasi icinde ¢alistirilirsa, disk takila-
bilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

AUYARI: Kesme islemleri sirasinda, diskin
acisini kesinlikle degistirmeyin. Kesme diskine
(taslamada oldugu gibi) yan basing uygulanmasi
diskin kirilmasina ve kopmasina neden olarak, ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

A\UYARI: Bir elmas disk kesilecek malzemeye

dik olarak ¢aligtiriimalidir.

> Sek.12: 1. Kilit somunu 2. Asindirict kesme diski /
elmas disk 3. I¢ flans 4. Asindirici kesme
diski / elmas disk i¢in disk siperi

Takmak icin, merkezden basmali disk igin olan talimat-
lari izleyin.

Kilit somununu ve i¢ flangi monte etme yonii disk
tipi ve kalinhgina gore degisir.

Asagidaki sekillere bakin.

100 mm model igin

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.13: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den ince) 3. Asindirici kesme diski (4
mm veya daha kalin) 4. g flans

Elmas diski takarken:

» Sek.14: 1. Kilit somunu 2. EImas disk (4 mm’den
ince) 3. EImas disk (4 mm veya daha kalin)
4. g flans

115 mm /125 mm model igin

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.15: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den ince) 3. Asindirici kesme diski (4
mm veya daha kalin) 4. i¢ flans
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Elmas diski takarken:

» Sek.16: 1. Kilit somunu 2. Elmas disk (4 mm’den
ince) 3. Elmas disk (4 mm veya daha kalin)
4. ¢ flang

Tel tas firgayla galisma

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Firganin éniinde veya hizasinda hi¢
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
calistinip firganin galigsmasini kontrol edin.

ADIKKAT: Hasarli veya dengesiz firgalari
kullanmayin. Hasarli firga kullaniimasi kirik firga
tellerinin temas etmesiyle yaralanma potansiyelini
arttirabilir.

» Sek.17: 1. Tel tas firga

Aleti prizden ¢ikarin ve mile kolay erisim igin ters
sekilde yerlestirin.

Mil Gstlindeki aksesuarlari gikarin. Tel tas fircayi mile
takin ve verilen anahtarla sikin.

ONEMLI NOT: Firga kullanirken, tellerin agiri
biikiilmesine neden olan asiri basing uygulama-
yin. Erken kiriimaya neden olabilir.

Tel disk firgayla galisma

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Firganin 6niinde veya hizasinda hi¢
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
calistinp tel disk firganin galigmasini kontrol edin.

A DIKKAT: Hasarli veya dengesiz tel disk firga-
lari kullanmayin. Hasarli tel disk firga kullaniimasi
kirik firga tellerinin temas etmesiyle yaralanma potan-
siyelini arttirabilir.

A\DIKKAT: Tel disk firgalarla birlikte DAIMA,
diskin capi siperin icinde kalacak sekilde, siper
kullanin. Disk kullanim sirasinda kirilabilir ve siper
kisisel yaralanma olasiligini azaltir.

» Sek.18: 1. Tel disk firca

Aleti prizden ¢ikarin ve mile kolay erigim icin ters
sekilde yerlestirin.

Mil Ustlindeki aksesuarlari ¢ikarin. Tel disk fircayr mile
takin ve anahtarlarla sikin.

ONEMLI NOT: Tel disk firga kullanirken, tellerin
asir biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-
mayin. Erken kirilmaya neden olabilir.

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapal ve figinin gekili oldugundan
daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Hava deliginin temizlenmesi

Alet ve hava delikleri temiz tutulmalidir. Aletin hava
deliklerini dizenli araliklarla veya delikler her ttkanmaya
basladiginda temizleyin.

» Sek.19: 1. Hava ¢ikma deligi 2. Hava alma deligi

Aleti EMNIYETLI ve CALISMAYA HAZIR durumda
tutmak igin onarimlar, bagka her tiirlii bakim ve ayar-
lamalar daima Makita yedek pargalari kullanilarak
Makita yetkili servis merkezleri veya Fabrikanin Servis
Merkezleri tarafindan yapilmalidir.

ISTEGE BAGLI AKS ARLAR

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullaniimak igin
tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir aksesuar ya da ek parga kullaniimasi insanlar igin bir yaralanma riski
getirebilir. Aksesuarlari ya da ek parcalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyarsaniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine bagvurun.

»Sek.20

100 mm model

115 mm model 125 mm model

Sap 36

Disk Siperi (taglama diski igin)

ic flang

I¢ flang / Suiper flang

Merkezden basmali disk / Flap disk

Kilit somunu

Yedek altlik

N|loja|s|lw (N~

Fleks disk
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- 100 mm model 115 mm model 125 mm model
8 Kauguk altlik 76 Kauguk altlik 100 Kauguk altlik 115
9 Zimpara kagidi diski

10 Zimpara kilit somunu

11 Tel disk firga

12 Tel tas firga

13 Disk Siperi (kesme diski igin) *1

14 Asindirict kesme diski / ElImas disk

- Kilit somunu anahtari

NOT: *1 Bazi Avrupa Ulkelerinde, elmas bir disk kullanilirken diskin her iki yanini kaplayan 6zel siper yerine normal
siper kullanilabilir. Ulkenizdeki yonetmeliklere uygun davranin.

den Ulkeye farkllik gosterebilir.

NOT: Listedeki pargalarin bazilari alet paketi igerisinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir. Bunlar tlke-
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