
客 户 名 称

材            质

审            核

公            差

批            准

刀 模 编 号

胡良才 胡良才 唐放鸣

尺寸：±1MM
纸张定量：±3%C M Y K

结 构 设 计

更 改 时 间版   本   号 更改描述结 构 设 计品            名

尺            寸

颜            色

刀线

压痕线

半刀线

备注：
一、工艺要求
1、彩盒折页部分根据图纸要求的尺寸制作，压痕压至最深

2、彩盒压痕必须经过120°预折，确保彩盒易成型
3、纸张纹络方向要正确
4、纸张要求：视彩盒规格大小而定
   按原纸盒材质不变
5、彩盒内部不能有渗胶，盒子之间不能黏住
6、纸盒的材质不需要作更改
7、襟片长度为纸盒长度减去1mm除以2 

彩盒

12mm

11mm

33mm

32mm

8mm

7mm

R5.5mm

R6mm

32*11*7mm

33*12*8mm

47.5*48*90mm

XXXXXX安达屋

350克白卡 2019-08-021胡良才

客 户 名 称

材            质

审            核

公            差

批            准

客 户 货 号

胡良才 胡良才 唐放鸣

尺寸：±1MM
纸张定量：±3%C M Y K

结 构 设 计

更 改 时 间版   本   号 更改描述平 面 设 计品            名

尺            寸

颜            色

彩盒

47.5*48*90mm

835386安达屋

350克白卡上UV 2019-12-051杨雨岑

4000 K 4000 K

4000 K

www.lexman-light.com

3 kWh/1000h
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Batch N° XXXXXXXXXXXX
G45-1C 2.5W 40K E14

刀版尺寸 平面设计
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请注意是Batch Nº要变

Batch Nº xxxxxxxxxxxx

飞机孔要粘


