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i KS 18 LTX 57
13. *1) Serial Number: 01857..
u v 18
No /min 4600
Trmax min (in) 57 (2 1/4%)
Tooe mm (in) 57 (2 1/4)
Tase mm (in) 43 (111/16)
A ° 0°-50°
Q mm (in) 165 (6 1/2¢)
d mm (in) 20 (25/832%)
a mm (in) max. 1,7 (max. 0.067%)
b mm (in) max. 2,6 (max. 0.102)
m kg (Ibs) 3,4 (7.5)
an,o/Kn,p m/s? <25/15
Loa’Koa dB (A) 92/3
Lwa/Kwa dB (A) 103/3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015, EN 62841-2-5:2014, EN IEC 63000:2018

. R

2021-03-05 Bernd Fleischmann 7(0
Direktor Produktentstehung & Qualitat (Vice President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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ASC 30-36 ASC ultra etc.

3,5Ah 6.25346 LiHD

5,2Ah 6.25592 Li-Power

7,0 Ah 6.25345 LiHD
etc.

6.31362
@ 35mm, 3,5m

6.31939
@ 27 mm, 3,5 m, antistatic
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1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
akumulatorowe reczne pilarki tarczowe oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) — patrz strona 3.

2. Zamierzone zastosowanie

Akumulatorowa reczna pilarka tarczowa jest
przeznaczona do ciecia drewna, tworzyw
sztucznych i podobnych materiatow.

Maszyna nie jest przeznaczona do cie¢ wgtebnych.

Odpowiedzialnosc¢ za szkody powstate w wyniku
uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Przestrzegac ogéinie obowigzujgcych przepisow
BHP oraz dotgczonych uwag dotyczgcych
bezpieczenstwa.

3. Ogodlne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczerstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sie z instrukcjg obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytaé
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowaé wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazeri ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowaé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacia.

4. Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Proces ciecia
a) NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zblizaé rak
do strefy ciecia ani do pity tarczowej.
Druga reka trzymaé za uchwyt dodatkowy lub
obudowe silnika.Jesli obie rece bedg trzymaty
pilarke, nie bedg mogty zosta¢ zranione przez pite
tarczows.
b) Nie wktadaé rak pod obrabiany element. Pod

obrabianym elementem ostona nie chroni przed pitg
tarczowa.

c) Dopasowaé gtebokos¢ ciecia do grubosci
obrabianego elementu. Pod obrabianym
elementem powinna by¢ widoczna mniej niz cata
wysokosé zebow.

d) Obrabianego elementu nigdy nie trzymaé w
reku, ani ponad noga. Obrabiany element
zabezpieczy¢ w stabilnym zacisku.Dobre
zamocowanie obrabianego elementu minimalizuje
niebezpieczenstwo zetkniecia z ciatem,
zakleszczenia pity tarczowej lub utraty kontroli nad
urzadzeniem.

e) Podczas prac, przy ktorych narzedzie
robocze moze natrafi¢ na ukryte przewody
elektryczne, trzymac elektronarzedzie za
izolowane uchwyty. Zetkniecie z przewodem
przewodzgcym prad powoduje obecnosé napiecia
rowniez na metalowych czesciach elektronarzedzia
i prowadzi do porazenia prgdem elektrycznym.

f) Przy cieciach wzdtuznych zawsze stosowaé
ogranicznik lub prosta prowadnice
krawedziowa. Poprawia to doktadnos¢ ciecia i
zmniejsza mozliwosé zakleszczenia pity tarczowe;.

g) Zawsze stosowacé pity tarczowe o
odpowiedniej wielkosci i z wtasciwym otworem
mocujacym (np. w ksztatcie rombu lub
okragty). Pity tarczowe, ktore nie pasujg do czesci
montazowych pilarki, powodujg bicie i utrate
kontroli.

h) Nigdy nie stosowa¢ uszkodzonych lub
nieodpowiednich podktadek pod pite tarczowa
ani sSrub mocujacych pite tarczowa. Podktadki
pod pite tarczowa i Sruby mocujace pite tarczowg
zostaty skonstruowane specjalnie do opisywanej
pilarki i majg na celu zapewnienie jej optymalne;j
wydajnosci ciecia i bezpieczenstwa eksploatacii.

Odbicie - przyczyny i odpowiednie uwagi
dotyczace bezpieczenstwa

- Odbicie to nagta reakcja wystepujgca wskutek
zahaczenia, zaklinowania lub nieprawidtowego
ustawienia pity tarczowej, ktéra powoduje, ze
pilarka podnosi sie w niekontrolowany sposob i
przemieszcza z obrabianego elementu w kierunku
operatora.

Jesli pita tarczowa zahaczy sig lub zakleszczy w
zwezajgcej sie szczelinie, nastepuije jej
zablokowanie i sita silnika wyrzuca pilarke do tytu
w kierunku operatora.

Jesli pita tarczowa przekrzywi sie w szczelinie lub
zostanie nieprawidtowo ustawiona, zeby jej tylnej
krawedzi mogag zahaczyc¢ o powierzchnie drewna,
przez co pita tarczowa wysunie sig ze szczeliny i
odbije do tytu, w kierunku operatora.

Odbicie to nastepstwo nieprawidtowego lub
btednego uzycia pilarki. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkéw ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Pilarke trzymaé mocno obiema rekami i
ustawié ramiona w pozycji, w ktérej beda
mogtly zamortyzowac site odbicia. Zawsze staé¢
z boku w stosunku do pity tarczowej, nigdy nie
ustawia¢ sie¢ w jednej linii z pitg tarczowg.W
razie odbicia pita tarczowa moze odskoczy¢ do tytu,



jednak operator moze opanowac sity odbicia,
zachowujgc odpowiednie srodki ostroznosci.

b) W razie zaklinowania pity tarczowej lub
przerwania pracy, wytaczy¢ pilarke i
przytrzymac ja w przecinanym materiale do
chwili, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma. W zadnym wypadku nie probowaé
wyjac pilarki z obrabianego elementu lub
ciggnac¢ jej do tytu, dopoki pita tarczowa sie
obraca, poniewaz moze nastgpi¢
odbicie.Ustali¢ i usuna¢ przyczyne zakleszczenia
pity tarczowe;j.

c) Aby ponownie uruchomié¢ pilarke, ktéra tkwi
w obrabianym elemencie, trzeba wycentrowaé
pite tarczowa w szczelinie i sprawdzié, czy
zeby pity nie sg zahaczone w cigtym elemencie.
Zaklinowana pita tarczowa moze sie przemiescic
poza przecinany element lub odbi¢ w chwili
ponownego uruchomienia pilarki.

d) Duze ptyty trzeba podpieraé, aby
zminimalizowacé ryzyko odbicia w wyniku
zakleszczenia sig pity tarczowej. Duze ptyty
moga wyginac sie pod wtasnym cigzarem. Ptyty
trzeba podpierac po obu stronach, w poblizu
szczeliny ciecia oraz przy krawedzi.

e) Nie stosowaé tepych ani uszkodzonych pit
tarczowych. Pity tarczowe z tepymi lub
nieprawidtowo ustawionymi zebami ze wzgledu na
zbyt waskg szczeline ciecia powodujg zwiekszone
tarcie, zakleszczanie pity tarczowej i odbicia.

f) Przed rozpoczeciem ciecia dokrecié
elementy regulujace gtebokosé i kat ciecia.
Jesli podczas ciecia ustawienia ulegng zmianie,
picilzé tarczowa moze sig zakleszczy¢ i moze nastgpic
odbicie.

g) Szczegblng ostroznosé zachowaé przy
cieciu istniejacych Scian i innych obszaréw o
nieznanej konstrukcji. Podczas zagtebiania pita
tarczowa moze zostac¢ zablokowana przez
niewidoczne z zewnatrz obiekty i spowodowaé
odbicie.

Dziatani Inej oston

a) Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢, czy
ostona dolna prawidtowo sie zamyka. Nie
stosowagé pilarki, jesli dolna ostona nie porusza
sie swobodnie i nie zamyka sie bezzwtocznie.
Nigdy nie blokowa¢ ani nie przywigzywaé
ostony dolnej w pozycji otwartej. W razie
przypadkowego upuszczenia pilarki na ziemie,
ostona dolna moze sig wygigé.Otworzy¢ ostone za
pomoca dzwigni (26) i upewnic sie, ze porusza sie
ona swobodnie oraz ze przy wszystkich katach i
gtebokosciach ciecia nie dotyka pity tarczowej ani
innych elementow.

b) Sprawdzi¢ dziatanie sprezyny ostony dolne;j.
Jesli dolna ostona i sprezyna nie pracuja
prawidtowo, to przed uzyciem pilarki trzeba
zlecié jej naprawe. Uszkodzone czesci, kleisty
nalot i nagromadzone wiéry powodujg opdznienie
pracy ostony dolne;.

c) Ostone dolng otwieraé recznie wytacznie
przy wykonywaniu cigé specjalnych, takich jak
»ciecia wgtebne i ciecia katowe”. Otworzyé
dolng ostong za pomocg dzwigni (26) i zwolnié
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ja bezposrednio po wprowadzeniu pity
tarczowej w obrabiany element.Przy wszystkich
innych cieciach ostona dolna powinna pracowac
automatycznie.

d) Nie odktada¢ pilarki na stét warsztatowy lub
podtoze, jesli ostona dolna nie zakrywa pity
tarczowej. Nieostonieta, wytracajgca predkosc
pita tarczowa porusza si€ przeciwnie do kierunku
ciecia i tnie wszystko, co znajdzie sie na jej drodze.
Zawsze uwzgledniac czas dobiegu pity tarczowe;.

Nie stosowa¢ zadnych tarcz szlifierskich.

Nie dotykac¢ obracajacego sie narzedzia! Wiébry i
podobne zanieczyszczenia usuwac wytgcznie po
zatrzymaniu maszyny.

Nosi? odpowiedni? mask? przeciwpytow?.

Nosi¢ ochronniki stuchu.

Nosic okulary ochronne.

e

Przycisk zabezpieczajacy wrzeciono wciskaé tylko
wowczas, gdy silnik jest wytgczony.

Nie wolno zatrzymywag pity tarczowej poprzez
dociskanie jej z boku.

Na czas ciecia nie blokowac ruchomej ostony w
pozycji cofnietej.

Ruchoma ostona musi poruszaé sie swobodnie
oraz samoczynnie, ptynnie i precyzyjnie powracac¢
do swojego potozenia krancowego.

Przy cieciu silnie pylgcych materiatéw czyscic
maszyne w regularnych odstepach czasu.
Zagwarantowacé sprawne funkcjonowanie urzgdzen
zabezpieczajacych (np. ruchoma ostona).

Nie wolno poddawaé obrébce materiatow, ktorych
obrébka powoduje emisje niebezpiecznych dla
zdrowia pytéw lub oparéw (np. azbest).

Sprawdzi¢ obrabiany element pod katem
obecnosci ciatobcych. W czasie pracy uwazac, aby
nie przecina¢ gwozdzi lub podobnych elementéw.

W razie zablokowania pity tarczowej natychmiast
wytgczy¢ silnik.

Nie uzywac urzadzenia do ciecia bardzo matych
elementow.

Podczas obrébki odpowiednio utozy¢ obrabiany
element i zabezpieczy¢ go przed przesuwaniem.

Oczyszcza¢ pity tarczowe z zywicy lub
pozostatosci kleju.Zanieczyszczone pity
tarczowe powodujg zwiekszone tarcie,
zakleszczanie sie pity tarczowej oraz zwiekszajg
niebezpieczenstwo odbicia.

Unika¢ nadmiernego rozgrzewania sie
koncoéwek zebow tnacych. Nie dopuszczaé do
topienia sie pitowanego tworzywa
sztucznego.Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Z uszkodzonej maszyny trzeba zawsze wyjac
akumulator.

71



pl POLSKI

g %Akumulatory chroni¢ przed wilgocig!

Nie uzywac uszkodzonych ani zdeformowanych
akumulatoréw!

E ; Nie wktada¢ akumulatoréw do ognial!

Nie otwiera¢ akumulatorow!
Nie dotykac i nie zwiera¢ stykdw akumulatoral!

Jesli maszyna nie jest uzywana, trzeba wyjaé z
niej akumulator.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
zwigzanych z ustawianiem lub konserwacjag
wyjaé akumulatory z maszyny.

Upewni¢ sie, ze podczas wkiadania
akumulatoréw maszyna jest wytaczona.

Z uszkodzonych akumulatoréw litowo-jono-
wych moze wyciec lekko kwasowa ciecz
palna!

W razie wydostania sie cieczy zakumulatora
A i kontaktu ze skérg bezzwtocznie sptukac to

miejsce duzg iloscig wody. Jezeli ciecz z
akumulatora dostanie sie do oczu, przeptukac oczy
czystg wodg i bezzwtocznie udac sie do lekarza!

Transport akumulatoréw litowo-jonowych:

Warunki przesytania akumulatorow litowo-
jonowych regulujg przepisy dotyczace towarow
niebezpiecznych (UN 3480 i UN 3481). W
przypadku wysytki akumulatorow litowo-jonowych
zapoznac sie z aktualnie obowigzujgcymi
przepisami. W razie potrzeby zasiegnac informaciji
w firmie transportowej. Certyfikowane opakowania
sg dostepne w Metabo.

Akumulatory wolno wysyta¢ wytacznie wowczas,
gdy ich obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza nie
wydostaje sie ptyn. Przed wysytkg wyjaé
akumulator z maszyny. Zabezpieczy¢ styki przed
zwarciem (np. zaizolowac tasma klejaca).

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktére powstajg podczas szlifowania papierem
sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktorych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnosc¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktfad:
- oféw z jastrychdw na bazie otowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemiczne;.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substancji
chemicznych: pracowaé w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowac atestowane srodki ochronne,
np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do
filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sie rowniez do
pytow powstajgcych przy obrobce innych

materiatéw, np. niektérych rodzajow drewna

(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne

znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i

choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac

przedostawaniu sie czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegac wytycznych dotyczacych

obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i

miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych

(np. przepisow BHP, utylizaciji).

Eliminowac szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czgstek

przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywacé odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowaé uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strone
samego siebie, w kierunku innych osob
znajdujgcych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewnic dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystosc¢ dzieki stosowaniu wyciggu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzaé lub prac¢. Nie
przedmuchiwag, nie trzepac, nie czysci¢
szczotka.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
Sruba ustalajgca (ciecia pod skosem)
Skala (kat ciecia pod skosem)
Kréciec (kréciec odsysajgcy / wyrzut trocin)
Rekojesc
Przycisk wtacznika
Przycisk blokady
Rekojesc
Sruba regulacyjna (ustawianie kata pity
tarczowej)
9 3rowki prowadzgce do osadzania maszyny na
szynach prowadzacych roznych producentow
10 Sruba ustalajgca (ogranicznik wzdtuzny)
11 Wskaznik ciecia
12 Ogranicznik wzdtuzny
13 Akumulator
14 Przycisk zwalniania blokady akumulatora
15 Ptyta prowadzaca
16 Skala (gtebokosc¢ ciecia)
17 Schowek na klucz szesciokatny
18 Klucz szesciokatny
19 Dzwignia ustalajgca (gtebokosé ciecia)
20 Wskaznik stanu natadowania i sygnalizator
21 Przycisk wskaznika stanu natadowania
22 Przycisk blokady wrzeciona
23 Sruba mocujgca pite tarczowa
24 Zewnetrzny kotnierz pity tarczowej
25 Pita tarczowa

ONOOTRA~RWN =



26 Dzwignia (do odsuwania ruchomej ostony)
27 Wewnetrzny kotnierz pity tarczowej
28 Ruchoma ostona

6. Uruchomienie, ustawianie
parametrow

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac

zwigzanych z ustawianiem lub konserwacja
wyjg¢ akumulatory z maszyny. Upewnic sig, ze
podczas wktadania akumulatoréw maszyna jest
wytgczona.

6.1

Przed pierwszym uzyciem natadowac akumulator
(13).

W razie spadku mocy ponownie natadowaé akumu-
lator.

Akumulator

Informacje dotyczgce tadowania akumulatorow
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi tadowarki
Metabo.

Akumulatory litowo-jonowe ,,Li-Power, LiHD”

sg wyposazone we wskaznik natadowania i

sygnalizator (20):

- Ponacisnieciu przycisku (21) diody LED wskazujg
stan natadowania.

- Jezeli miga ostatnia dioda LED, to akumulator jest
prawie roztadowany i trzeba go ponownie
natadowag.

Wyjmowanie:

Nacisngé przycisk odblokowujgcy (14) i wyciagng¢
akumulator (13) ku gorze.

Wktadanie:

Wsuna¢ akumulator (13) do zatrzasnigcia w
blokadzie.

6.2 Ustawianie gtebokosci ciecia

Do regulacji zwolni¢ dzwignie ustalajgcg (19).
Ustawiona gtebokosc ciecia moze by¢ odczytana
ze skali (16). Ponownie dokreci¢ srube ustalajgca.

Prawidtowe ustawienie gtebokosci ciecia to takie, w
ktorym zeby pity tarczowej nie zagtebiajg sie w
obrabianym elemencie bardziej niz do potowy ich
wysokosci. Patrz rysunek na stronie 3.

6.3 Ustawianie pity tarczowej do ciecia pod
skosem

W celu dokonania ustawienia poluzowac $ruby
ustalajgce (1). Czes¢ z silnikiem pochyli¢ w strone
ptyty prowadzgcej (15). Ustawiony kat mozna
odczytac na skali (2). Ponownie dokrecic¢ sruby
ustalajgce.

6.4 Korygowanie ustawienia kata pity
tarczowej

Jezeli przy 0° pita tarczowa nie jest ustawiona pod

katem prostym w stosunku do ptyty prowadzacej:

skorygowac kat pity $ruba regulacyjng (8).

POLSKI pl

6.5 Kréciec odsysajacy

nie trocin:
Do odsysania trocin odpowiedni odkurzacz
podtaczyé wezem ssgcym do krdécea (3).

7. Uzytkowanie

7.1 Wielofunkcyjny system kontrolny

maszyny
Samoczynne wytaczenie sie maszyny
oznacza, ze zadziatat elektroniczny uktad
autozabezpieczenia. W takiej sytuacji wtgcza sie
ostrzegawczy sygnat dzwiekowy (piszczenie).
Sygnat wytgcza sie po maks. 30 sekundach lub po
zwolnieniu przycisku wigcznika (5).

Pomimo tej funkcji ochronnej w niektorych
przypadkach moze dojs¢ do przecigzenia i w
nastepstwie do uszkodzenia maszyny.

Przyczyny usterek i sposoby ich usuwania:

1. Akumulator jest prawie roztadowany (uktad
elektroniczny chroni akumulator przed gtebokim
roztadowaniem).

Miganie diody LED (20) oznacza prawie
catkowite roztadowanie akumulatora. W razie
potrzeby nacisnac przycisk (21), aby sprawdzi¢
stan natadowania za pomocg diod LED (20).
Jezeli akumulator jest prawie roztadowany,
nalezy go ponownie natadowag!

2. Dtugotrwate przecigzanie maszyny prowadzi do
wytaczenia termicznego.
Maszyna pracuje ze zmniejszong mocg do
momentu, gdy temperatura osiggnie normalng
wartosc.

W razie silnego przegrzania maszyna catkowicie
sie wytgcza.

Odczekac do ostygniecia maszyny lub
akumulatora.

Wskazoéwka: jezeli akumulator jest bardzo
ciepty, zaleca sie umieszczenie go w tadowarce
»-AIR COOLED” w celu szybszego schtodzenia.

Wskazdéwka: maszyna ostygnie szybciej, jesli
bedzie pracowac na biegu jatowym, bez
obcigzenia.

3. Przy zbyt wysokim natezeniu pradu (np. w
sytuaciji dtuzszego zblokowania) nastgpi
wytgczenie maszyny.

Wytgczy¢ maszyne przyciskiem wigcznika (5).
Nastepnie normalnie pracowac dalej (W takim
przypadku przestrzegac¢ — oprécz wszystkich
innych uwag dotyczacych bezpieczeristwa -
przede wszystkim uwag dotyczacych
bezpieczenstwa zamieszczonych w rozdziale
4...0Odbicie...). Unika¢ ponownego
zablokowania.

7.2 Wiaczanie i wytgczanie

Wiaczanie: przesunac przycisk blokady (6) do
przodu i przytrzymacé, nastepnie nacisngc przycisk
przetacznika (5).

Wytaczanie: zwolni¢ przycisk wtacznika (5).
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7.3 Wskazéwki dotyczace pracy z
urzadzeniem
Nie wtgczad i nie wytgczaé maszyny, gdy pita
tarczowa dotyka obrabianego elementu.

Przed rozpoczeciem ciecia odczekac, az pita
tarczowa osiggnie swoja petng predkosé
obrotows.

Po przytozeniu recznej pilarki tarczowej do
obrabianego elementu ruchoma ostona przesuwa
sie do tytu.

Podczas ciecia nie wyjmowaé maszyny z

obracajgcg sie pitg tarczowg z materiatu.
Najpierw trzeba odczekaé, az pita tarczowa sie
zatrzyma.

W przypadku zablokowania pity tarczowe;j
natychmiast wytagczy¢ maszyne.

Ciecie wedtug prostej: do tego celu stuzy
wskaznik ciecia (11). Lewe naciecie (oznaczone
symbolem 0°) pokazuje linie ciecia dla pity
tarczowej ustawionej pionowo. Prawe naciecie
(oznaczone symbolem 45°) pokazuje linig cieciadla
nachylenia pity tarczowej pod katem 45°.

Ciecie wedtug listwy przymocowanej do
obrabianego elementu: aby uzyska¢ precyzyjna
krawedz ciecia, na cietym elemencie mozna
umiescic listwe i prowadzic¢ reczng pilarke tarczowg
wzdtuz tej listwy.

Ciecie z ogranicznikiem wzdtuznym:

do cie¢ rownolegtych wzgledem kata prostego.
Ogranicznik wzdtuzny (12) moze by¢ wktadany do
mocowania z obu stron. Dokrecic srube ustalajgcg
(10). Doktadng szerokos¢ ciecia mozna najtatwiej
okresli¢ wykonujgc ciecie prébne.

Ciecie z szyng prowadzacg 6.31213:

do bardzo precyzyjnych cie¢ prostych i uzyskiwania
czystych krawedzi. Warstwa przeciwposlizgowa
gwarantuje pewne przyleganie i chroni obrabiany
element przed zadrapaniami. Szyna prowadzaca
6.31213 patrz rozdziat Osprzet.

Nagrzewanie akumulatora:

W bardzo trudnych warunkach uzytkowania (np.
przy cieciu grubych desek drewnianych)
akumulator moze sie rozgrzac¢ wskutek duzego
obcigzenia (> 60 °C). Aby zachowa¢ dtuga
zywotnos¢ akumulatora, przed przystapieniem do
dalszej pracy trzeba odczekaé, az akumulator
ostygnie.

8. Konserwacja

Wymiana pity tarczowej
m Wyjac¢ akumulator z maszyny.

Wocisnaé przycisk zabezpieczajgcy wrzeciono (22) i
trzymac w takiej pozycji. Powoli obracaé watek
pilarki kluczem szesciokgtnym (23) wtozonym w
srube mocujgca pite tarczowg (18), az do momentu
zatrzasniecia blokady.

Wykrecic¢ srube mocujaca pite tarczowa w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchu wskazéwek zegara i
zdjg¢ zewnetrzny kotnierz pity tarczowej (24).

Odsuna¢ do tytu ruchomag ostone (28) i zdjgé pite
tarczowa.

Zapewni¢ prawidtowe osadzenie

wewnetrznego kotnierza pity tarczowej (27) na
catym obwodzie: wewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (27) ma dwie strony, srednica 20 mmi 5/
8” (16 mm). Zapewnié doktadne spasowanie
otworu na pite tarczowg wzgledem wewnetrznego
kotnierza pity tarczowej (27)! Nieprawidtowo
zamontowane pity tarczowe nie obracajg sie po
okregu, co prowadzi do utraty kontroli.

Zatozy¢ nowa pite tarczowa. Zwroci¢ uwage na
prawidtowy kierunek obrotéw. Kierunek obrotow
oznaczony jest strzatkami na pile tarczowej i
ostonie. Powierzchnie styku miedzy wewnetrznym
kotnierzem pity tarczowej (27), pita tarczowag (25),
zewnetrznym kotnierzem pity tarczowej (24) i sSruba
mocujaca pite tarczowg (23) muszg byc¢ czyste.
Natozy¢ zewnetrzny kotnierz pity tarczowej (24).
Zwrdéci¢ uwage, aby zewnetrzny kotnierz pity
tarczowej (24) umiescic¢ w otworze wtasciwg strong
(napis skierowany na zewnatrz).

Srube mocujaca pite tarczowg (23) dokrecié
kluczem szesciokatnym (18) (maks. 5 Nm).
Uzywacé wytacznie ostrych i nieuszkodzonych

pit tarczowych. Nie uzywac popekanych ani
zdeformowanych pit tarczowych.

Nie uzywag pit tarczowych wykonanych z
wysokostopowej stali szybkotnacej (HSS).

Nie uzywag pit tarczowych, ktore nie
odpowiadajg podanym parametrom.

Uzywac wytacznie pit tarczowych o $rednicy
zgodnej z informacjami zamieszczonymi na pilarce.
Pita tarczowa musi by¢ odpowiednia do

predkosci obrotowej na biegu jatowym
maszyny.

Uzywac odpowiednich pit tarczowych
przeznaczonych do obrabianego materiatu.

Uzywac wytgcznie oryginalnych pit
tarczowych Metabo. Pity tarczowe
przeznaczone do ciecia drewna lub podobnych
materiatéw muszg spetnia¢ wymogi normy
EN 847-1.

9. Czyszczenie

m Wyjaé akumulator z maszyny.

Regularnie usuwac warstwe pytu z powierzchni
maszyny. Otwory wentylacyjne przy silniku czyscic¢
odkurzaczem. Zagwarantowac sprawne
funkcjonowanie urzadzen zabezpieczajgcych

(np. ruchoma ostona).

0. Osprzet

Uzywacé wytgcznie oryginalnych akumulatoréw i
osprzetu Metabo.

Stosowac wytgcznie osprzet, ktéry spetnia
wymagania i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.



Patrz strona 4.

A Szyna prowadzgca

B Zacisk (2 sztuki). Do mocowania szyny
prowadzace;j.

C Pity tarczowe. Przeznaczone do cigcia drewna
i materiatdw drewnopochodnych. Srednia
jakos¢ ciecia.

D tadowarki

E Akumulatory o réznych pojemnosciach.
Kupowaé wytgcznie akumulatory o napieciu
odpowiednim do elektronarzedzia

F Odkurzacz uniwersalny Metabo

G Waz ssacy

Kompletny program osprzetu mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi wolno
wykonywac wytgcznie elektrykom!

W sprawie naprawy elektronarzedzia zwrécic sie do
przedstawiciela Metabo. Adresy sg dostepne na
stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Przestrzegac lokalnych przepisOw dotyczgcych
utylizaciji i recyklingu zuzytych maszyn, opakowan i
osprzetu.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac elek-
E tronarzedzi wraz z odpadami komunalnymi!

Zgodnie z dyrektywg europejska 2012/19/UE
o zuzytych urzadzeniach elektrycznych i elektro-
nicznych oraz jej implementacjg w prawodawstwie
krajowym zuzyte elektronarzedzia trzeba segre-
gowac i poddawaé odzyskowi surowcow wtornych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

Akumulatorow nie wolno wyrzucac wraz z odpa-
dami komunalnymi! Uszkodzone lub zuzyte akumu-
latory oddac do punktu sprzedazy produktow
Metabo!

Nie wrzucac¢ akumulatorow do wody.

Przed utylizacjg roztadowa¢ akumulator w elektro-
narzedziu. Zabezpieczy¢ styki przed zwarciem (np.
zaizolowac tasma klejgca).

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Prawo do zmian zwigzanych z postepem
technicznym zastrzezone.

U =napiecie akumulatora

No =predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym
Tmaks. =Mmaksymalna gtebokosc¢ ciecia

Tgoe  =ustawiana gtebokosc cigcia (90°)
T450  =ustawiana gtebokosc¢ ciecia (45°)

A =ustawiany kat ciecia pod skosem

(] =$rednica pity tarczowej

d =Srednica otworu mocujgcego pity

tarczowej

POLSKI pl

a =maksymalna grubos¢ korpusu pity
tarczowej

b =maksymalna szerokos$c¢ ostrza pity
tarczowej

m =ciezar

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu 0 norme
EN 62841.

Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy:
od -20 °C do 50 °C (ograniczona moc przy
temperaturach ponizej 0 °C). Dozwolona
temperatura otoczenia podczas sktadowania: od
0°Cdo30°C

=== Prad staty

Zamieszczone dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i porownanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywania oceny
nalezy uwzglednié przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
srodki ochrony dla uzytkownika, np. srodki
organizacyjne.

taczna wartos¢ wibracji (suma wektorowa dla
trzech kierunkéw) okreslona zgodnie z normag
EN 62841:

ap p =wartosc¢ emisji drgan
(ciecie ptyt wiorowych)
Khpo  =niepewnos¢ wyznaczenia (drgania)

Typowe poziomy hatasu w ocenie akustycznej:
Loa =poziom cisnienia akustycznego

Lwa  =poziom mocy akustycznej

Koa, Kwa= niepewno$¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
wartos¢ 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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