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®
1 CS 22-355 CS 24-355 S
13. *1) Serial Number: *1) Serial Number:
/ 01786.. 01787..
u v 220-240 110 220-240
| A 10 15 10,5
P, w 2300 1600 2400
Py w 1560 1050 1650
No min”! (rpm) 4000 4000 4000
Dmax X B x d mm (in) 355 x 3x 25,4 (14 x ¥/35x 1)
@ 132 (5 %4)
23 23
y o =] 120 x 120 (4 2%/5, x 4 2%/5,)
max 90° (in)
= 208 x 100 (8 /15 x 3 15/4¢)
A 150 x 150 (5 2%/3, X 5 2%/35)
@ 128 (5 '/3p)
17 17
y i @ 115 x 115 (4 /g5 x 4 17/55)
max45° (in)
=1 115 x107 (4 /5 x 4 750)
A 115 x 115 (4 17/3, x 4 17/35)
Lmax mm (in) 248 (93/4)
m kg (lbs) 16,8 (37)
apw/Khw m/s? 34/15
Loa/Kpa dB(A) 91/3
Lwa/Kwa dB(A) 104/3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841-1:2015, EN 62841-3-10:2015 + AC:2016 + A11:2017 , EN IEC 63000:2018

.. R

2021-12-10, Bernd Fleischmann
Direktor Produktentstehung & Qualit

*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany

éf(\ice President Product Engineering & Quality)
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3 mm A 36-R: 6.16343
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POLSKI
Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy na wtasng odpowiedzialnosé: Te
przecinarki do metalu, oznaczone typeminumerem
seryjnym *1), spetniajg wszystkie obowigzujgce
wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja
techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Przecinarka do metalu z oryginalnymi $ciernicami
tngcymi firmy Metabo nadaje sie do przecinania
$ciernicowego na sucho stali, metali niezelaznych,
profili zelaznych i lanych oraz podobnych
materiatéw.

Nie stosowa¢ tarcz diamentowych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos$¢
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie uznanych przepiséw
zapobiegania wypadkom oraz zatagczonych
wskazéwek bezpieczenstwa.

3. Ogadlne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekScie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
zna¢ sie z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac

wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowaé wszystkie rysunki i parametry
techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazéwek moze stac sie przyczyna
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazéwki nalezy
zachowacé do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotgczong dokumentacia.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego

uzytkowania
4.1 Zasady bezpieczenstwa dotyczace
szlifierek-przecinarek
a) Uzytkownik i osoby znajdujgce sie w poblizu
powinny sta¢ poza ptaszczyzng obrotowa wirujgcej
tarczy szlifierskiej. Ostona powinna chronic
uzytkownika przed odtamkami i przypadkowym
zetknieciem ze Sciernica.

b) Stosowac wytgcznie wzmocnione, kompozytowe
tarcze tngce

przeznaczone dla danego elektronarzedzia. Sama
mozliwo$é zamocowania osprzetu do
elektronarzedzia nie zapewnia jego bezpiecznego
uzytkowania.

c) Dopuszczalna predkosc obrotowa narzedzia
roboczego musi by¢ co najmniej tak duza jak
maksymalna predkos¢ obrotowa podana na
elektronarzedziu. Osprzet wirujgcy z predkoscia
wigkszg od dopuszczalnej moze peknac i zostac
odrzucony.

d) Sciernic wolno uzywac tylko do zalecanych
zastosowan. Przyktad: do szlifowania nigdy nie
uzywac bocznej powierzchni tarczy, ktéra jest
przeznaczona do przecinania. Tarcze tnagce sg
przeznaczone do usuwania materiatu za pomocag
krawedzi tarczy. Boczny nacisk na $ciernice

moze spowodowac jej pekniecie.

e) Stosowac wytgcznie nieuszkodzone kotnierze
mocujgce o wielkosci i ksztatcie odpowiednim dla
wybranej tarczy szlifierskiej. Prawidtowo dobrany
kotnierz stanowi oparcie dla tarczy szlifierskiej, a
tym samym zmniejsza ryzyko jej pekniecia.

f) Srednica zewnetrzna i grubo$¢ narzedzia
roboczego muszg odpowiada¢ wymiarom
podanym dla danego elektronarzedzia. Narzedzia
robocze o nieprawidtowych wymiarach mogg by¢
niewystarczajgco zabezpieczone lub
kontrolowane.

g) Tarcze szlifierskie i kotnierze muszg doktadnie
pasowac do wrzeciona elektronarzedzia.
Narzedzia robocze, ktdre nie sg doktadnie
dopasowane do wrzeciona elektronarzedzia,
obracajg sie nierownomiernie, bardzo mocno
wibrujg i mogg spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

h) Nie uzywac uszkodzonych tarcz szlifierskich.
Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzic tarcze
szlifierskg pod katem odpryskow i peknigc. Jesli
elektronarzedzie lub tarcza szlifierska spadnie na
podtoge, nalezy je sprawdzi¢, czy nie sg
uszkodzone lub uzyc¢ nieuszkodzonej tarczy
szlifierskiej. Po sprawdzeniu i zamocowaniu tarczy
szlifierskiej stang¢ poza ptaszczyzng obrotowg
wirujgcej tarczy szlifierskiej i nakazac to samo
innym osobom znajdujgcym sie w poblizu, a
nastepnie uruchomié zamocowane narzedzie z
maksymalng predkoscig obrotowg na jedng minute.

Uszkodzone tarcze szlifierskie najczesciej pekajg w
czasie przeprowadzania tego testu.

i) Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zaleznie
od rodzaju wykonywanych prac stosowaé petng
ochrone twarzy, ochrong oczu lub okulary
ochronne. O ile zachodzi taka potrzeba, stosowac
maske przeciwpytowsg, ochronniki stuchu, rekawice
ochronne lub specjalny fartuch chronigcy przed
drobnymi czgstkami Sciernicy i szlifowanego
materiatu. Ochrona oczu musi stanowic¢
zabezpieczenie przed ciatami obcymi odrzucanymi
podczas wykonywania réznych prac. Maska



przeciwpytowa i maska ochronna drég
oddechowych musza by¢ w stanie odfiltrowac pyt
powstajacy podczas pracy. Dtugotrwate narazenie
na duzy hatas moze spowodowa¢ utrate stuchu.

j) Zwracac¢ uwage, aby inne osoby zachowaty
bezpieczng odlegtosc¢ od strefy roboczej. Kazda
osoba, ktéra wchodzi do strefy roboczej musi nosié¢
srodki ochrony indywidualnej. Odtamki
obrabianego elementu lub peknigte narzedzia
robocze moga zostaé wyrzucone i spowodowac
obrazenia rowniez poza bezposrednig strefg
robocza.

k) Przewod zasilajgcy utrzymywac z dala od
wirujgcych narzedzi roboczych. W przypadku utraty
kontroli nad urzgdzeniem moze nastgpié¢ przeciecie
albo pochwycenie przewodu zasilajgcego oraz
przedostanie sig rak w zasigg wirujgcego narzedzia
roboczego.

1) W regularnych odstepach czasu czyscic szczeliny
wentylacyjne elektronarzedzia. Wentylator silnika
wcigga pyt do obudowy, a duze nagromadzenie
pytu metalowego moze spowodowacé zagrozenia
zwigzane z pragdem elektrycznym.

m) Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw palnych. Nie uzywac elektronarzedzia,
jesli znajduje sie na palnej powierzchni, takiej jak
np. drewno. Iskry moga spowodowac zapton takich
materiatow.

n) Nie uzywac narzedzi roboczych wymagajacych
stosowania chtodziw ciektych. Stosowanie wody
lub innych chtodziw ciekltych moze spowodowac
porazenie prgdem elektrycznym.

4.2 Odrzut i odpowiednie uwagi dotyczace
bezpieczenstwa

Odrzut jest gwattowna reakcja spowodowang

zahaczeniem lub zablokowaniem wirujgcej tarczy

tnace;j.

Zahaczenie lub zablokowanie powoduje nagte

zatrzymanie sig wirujgcego narzedzia roboczego.

Wskutek tego

niekontrolowana przecinarka uzyskuje
przyspieszenie w gére, w kierunku operatora.

Jesli np. tarcza tnaca ulegnie zakleszczeniu lub
zablokowaniu w elemencie, to zablokowana
krawedz tarczy zagtebiona w elemencie moze
spowodowac wytamanie tarczy lub odrzut. W takim
przypadku moze réwniez dojs¢ do pekniecia tarczy
tnacej.

Odrzut jest konsekwencjg niewtasciwego lub
niezgodnego z przeznaczeniem uzytkowania
elektronarzedzia. Podjecie odpowiednich,
opisanych ponizej srodkow ostroznosci pozwala
zapobiec temu zjawisku.

a) Mocno trzymac elektronarzedzie oraz
utrzymywac ciato i ramiona w pozycji, ktéra pozwoli
zamortyzowac site odrzutu. Poprzez odpowiednie
$rodki ostroznosci operator moze zapanowacé nad
odrzutem i cofnieciem.

b) Unikac¢ strefy przed i za wirujgca tarczg tngcg. W
przypadku odrzutu przecinarka jest napedzana w
gore, w kierunku operatora.

POLSKI pl

e) Nie stosowac tanicuchowych pit tarczowych, pit
tarczowych do rzezbienia w drewnie ani zebatych
pit tarczowych, jak réwniez segmentowej tarczy
diamentowej ze szczelinami o szerokosci wigkszej
niz 10 mm. Takie narzedzia robocze czesto
powodujg odrzut lub utrate kontroli nad
elektronarzedziem.

d) Unika¢ blokowania tarczy tnacej i zbyt duzego
docisku. Nie wykonywac¢ nadmiernie gtebokich
ciec. Przecigzenie tarczy tnacej zwieksza jej
naprezenia i podatnosé na zakleszczenie lub
zablokowanie, a tym samym mozliwo$¢ odrzutu lub
pekniecia tarczy.

e) W przypadku zakleszczenia tarczy tnacej lub
przerwania pracy wytaczy¢ urzadzenie i
przytrzymac przecinarke spokojnie, az tarcza
catkowicie sie zatrzyma. Nie wolno wyciggac
obracajgcej sie jeszcze tarczy tngcej z naciecia,
gdyz moze to spowodowac odrzut. Zlokalizowac i
usung¢ przyczyne zakleszczenia.

f) Nie wigczac elektronarzedzia, dopdki znajduje sie
ono w obrabianym elemencie. Cigcie mozna
ostroznie kontynuowac, dopiero kiedy tarcza tngca
osiggnie maksymalna predkosc obrotowg. W
przeciwnym razie tarcza moze sie zakleszczyé,
Wé/skoczyc’: z obrabianego detalu lub spowodowaé
odrzut.

g) Aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu na skutek
zakleszczenia sig tarczy tngcej, wigksze elementy
nalezy podeprze¢. Duze elementy poddawane
obrébce moga sie wygina¢ pod wtasnym cigzarem.
Element obrabiany musi by¢ podparty po obu
stronach tarczy, zaréwno w poblizu linii ciecia, jak i
przy krawedzi.

4.3 Pozostate uwagi dotyczace
bezpieczeﬁstwa

Zawsze nalezy stosowac okulary ochronne i

ochrong stuchu. W razie potrzeby nalezy

¥ zatozyC rdwniez inne wyposazenie zabez-
pieczajgce, jak np. maski przeciwpytowej, reka-
wice, kask i fartuch. Przy ocenie, czy potrzebne sg
maska chronigca twarz i przeciwpytowa, nalezy
uwzglednic rowniez szkodliwe dla zdrowia wtasci-
wosci obrabianego materiatu oraz/lub jego powtoki.
W przypadku watpliwosci lepiej jest zatozy¢ odziez
ochronng.
W przypadku prac dtuzej trwajgcych nalezy nosi¢
odpowiednie nauszniki ochronne. Dtuzsze
oddziatywanie wysokiego poziomu hatasu moze
doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nie wolno obrabia¢ magnezu.

Nie wolno uzywac elektronarzedzi w
otoczeniu zawilgoconym lub wilgotnym.
Urzadzenia nie wolno stosowac w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktérym iskry moga
wywotac pozar, wybuchy i in.

Nie wolno stosowaé zadnych pit tarc-
@ zowych.

Zalecenie dotyczace zapobiegania wypadkom:
szlifierka musi by¢ zawsze przymocowana odpo-
wiednio dtugimi i wytrzymatymi Srubami do stotu
warsztatowego.
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Niebezpieczenstwo zgniecenia! Przy obnizaniu
ramienia dzwigni nie wolno chwytaé w strefie
zawiasow!

W zadnym wypadku nie uzywaé¢ maszyny bez
ostony (7).

Ostong (7) zawsze nalezy catkowicie obniza¢ w
dot.

Nalezy zwracac¢ uwage na to, aby ruchoma ostona
(7) nie byta zakleszczona. Musi ona poruszac sie
swobodnie.

Sprawdzi¢ elektronarzedzie pod wzgledem
ewentualnych uszkodzen.

-Przed dalszym uzywaniem elektronarzedzia trzeba
starannie sprawdzi¢ urzgdzenia zabezpieczajgce
lub elementy lekko uszkodzone pod wzgledem ich
prawidtowego i zgodnego z przeznaczeniem
funkcjonowania.

-Zgodnie z przeznaczeniem uszkodzone
urzgdzenia zabezpieczajgce i elementy musza
zosta¢ naprawione lub wymienione przez
upowazniony warsztat wyspecjalizowany, o ile w
instrukcji eksploatacji nie ma zadnych innych
informaciji.

Zaktdcenia w pracy urzadzenia, wigcznie z osto-
nami lub $ciernicami tnacymi, musza by¢ zgtaszane
bezposrednio po wystgpieniu. Nalezy zlecié¢
fachowe usuniecie zaktécenia.

W regularnych odstepach czasu nalezy sprawdzaé
przewdd zasilajgcy elektronarzedzia i przy
uszkodzeniu nalezy zleci¢ jego wymiane
upowaznionemu fachowcowi.

W regularnych odstepach czasu nalezy
kontrolowac przewody przedtuzajgce i wymienia¢
je w przypadku, gdy sg uszkodzone.

Nalezy stosowac wytagcznie trzyzytowe przewody
przedtuzajace.

Uchwyty nalezy utrzymywac w stanie suchym,
czystym i wolnym od oleju oraz smaru.

Nie wolno stosowac urzadzenia o matej mocy do
wykonywania cigzkich prac.

Nalezy postepowaé zgodnie z zaleceniami
odnosnie smarowania i wymiany narzgdzi.

Nieuzywane urzadzenie nalezy odktadac¢ w suche,
wysoko potozone lub zamknigte miejsce, poza
zasiegiem dzieci.

Nalezy zadba¢ o to, by przy pracy w warunkach
zapylenia otwory wentylacyjne nie byty
przystoniete. W przypadku koniecznosci usuniecia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ elekironarzedzie od
sieci zasilajgce;j.

W przypadku bardzo duzego pylenia nalezy skrocic¢
cykle czyszczenia maszyny oraz/lub zastosowac
roznicowy wytgcznik ochronny (FI).

Przy wytgczaniu urzadzenia za przez réznicowy
wytgcznik ochronny trzeba sprawdzic i oczyscic
urzgdzenie.

Nalezy stosowaé wytgcznie Sciernice tngce
zalecane przez producenta, ktére spetniajg wymag-

ania danego standardu bezpieczenstwa dla mate-
riatéw szlifowanych, jak np. EN 12413.

Uwaga! Stosowanie innych narzedzi mocowanychi
innych akcesoriéw moze stanowié
niebezpieczenstwo zranienia.

Sciernice thace musza byé przechowywane i stoso-
wane zgodnie z informacjami producenta.

Zawsze dbac o stabilne ustawienie przecinarki do
metalu na ptaskim podtozu, a w przypadku
stosowania na stole warsztatowym przecinarke do
metalu zawsze mocowac za pomoca odpowiednio
dtugich i stabilnych srub.

Sciernice tnacg nalezy przechowywac w suchym
miejscu. W przypadku Sciernic tnacych do ciecia na
sucho wilgo¢ lub woda moga spowodowaé
zmniejszenie wytrzymatosci.

Nalezy zachowad ostroznosc¢ przy korzystaniu ze
Sciernicy tnacej. Sciernice tngca nalezy chronié¢
przed przebiciami elektrycznymi lub uderzeniami.

Zawsze nalezy stosowaé wyposazenie, ktére
spetnia nastgpujace wymagania minimalne:

Wolno stosowac¢ wytgcznie Sciernice tnace z
lepiszczem z zywicy syntetycznej i wzmacniane
wiéknami. Maksymalna predkosc obrotowa (min'1/
obr./min.) Sciernicy tnacej nie moze by¢ mniejsza
niz predkosc obrotowa urzgdzenia na biegu
jatowym.

Nalezy przestrzega¢ maksymalnej Srednicy
Sciernicy tnacej (patrz Dane techniczne).

Nie wolno stosowaé zadnych Sciernic tngcych,
ktére sag grubsze niz 3 mm (3/32").

Otwor Sciernicy thgcej musi pasowac bez luzu do
uchwytu narzedziowego. Nie wolno stosowaé
zadnych przystawek, ani elementéw redukcyjnych.

Nalezy przestrzega¢ danych dostarczonych przez
producenta narzedzia lub akcesoriow!

Nalezy przestrzegac instrukcji eksploataciji

Sciernicy tnace;j.

A Podczas obstugi tarcz tngcych nosic rekawice
ochronne.

Elementy, ktére potgczone sg ze Sciernica tnaca
nalezy traktowac ze szczegdlng ostroznoscia.
Nalezy zwraca¢ uwage na to, aby wrzeciono,
kotnierz i Sruba nie zostaty uszkodzone.
Uszkodzenie tych elementéw moze doprowadzié
do peknigcia Sciernicy tnacej.

Musi by¢ zapewnione, ze zamontowane $ciernice
tngce zostaty zainstalowane zgodnie z informac-
jami od producenta.

Nalezy zadba¢ o to, aby Sciernice tnace przed
uzyciem zostaty prawidtowo zatozone i przymoco-
wane oraz uruchomi¢ urzgdzenie na 30 s na biegu
jatowym w pozycji bezpiecznej; w przypadku
wystagpienia duzych wibracji lub innych zaktécen,
natychmiast wytgczy¢ urzadzenie. W przypadku
wystapienia takiej sytuaciji sprawdzi¢ urzadzenie, w
celu znalezienia przyczyny.

Jesli éciernica tnagca zuzyta jest do granicy zuzycia
(1/3 $rednicy zewnetrznej): wymienic Sciernice
tnaca.



Przed przystgpieniem do wykonywania
jakichkolwiek prac zwigzanych z ustawianiem lub
konserwacja wyja¢ wtyczke z gniazdka.

Po wytaczeniu urzgdzenia, Sciernica tngca zatrzy-
muje sie z opéznieniem.

Blokade wrzeciona (8) nalezy naciskac tylko przy
zatrzymanym silniku.

Sciernice tngca. Niebezpieczenstwo

zranienial
Jesli Sciernica tnagca na biegu jatowym bardzo
wibruje moze dojs¢ do jej pekniecia. W przypadku
nieregularnosci pracy urzadzenia, nalezy je
natychmiast wytgczy¢ i zleci¢ naprawe.
Zabezpieczy¢ element obrabiany. Uzy¢ imadta w
celu przytrzymania obrabianego elementu.

Nie uzywac urzadzenia do cigcia bardzo matych
przedmiotow.

Podczas obrdbki obrabiany przedmiot odpowiednio
utozy¢ i zabezpieczyé przed przesuwaniem sie.

Dtugie elementy obrabiane muszg by¢
odpowiednio podparte.

Ciecie nalezy rozpoczynaé dopiero po osiggnieciu
maks. predkosci obrotowe;.

Podczas cigcia nalezy uzywac tylko krawedzi
tngcych Sciernicy. Nie wolno uzywac powierzchni
bocznych Sciernicy tngcej do prac szlifierskich.

W przypadku obrdbki elementéw z zaokragleniami
lub powierzchniami skosnymi nalezy zwracaé
uwage na to, aby na Sciernice tngca nie byt
wywierany nacisk boczny.

Nalezy zadbac o to, aby iskry powstajgce przy
uzytkowaniu urzgdzenia nie powodowaty
zagrozenia, np. nie trafiaty na uzytkownika lub inny
osoby lub nie spowodowaty zaptonu substancji
palnych. Zagrozone strefy nalezy ostoni¢ trudno
zapalajgcymi sie przykryciami.

W strefach zagrozonych pozarem nalezy
utrzymywac przygotowane odpowiednie srodki
gasnicze.

Obrobiony element moze by¢ bardzo goracy.
Ostroznie, niebezpieczenstwo poparzenial!

Redukcja zapylenia:

OSTRZEZENIE - Niektore rodzaje pytow,
ktore powstajg podczas szlifowania papierem
Sciernym, ciecia, szlifowania, wiercenia i innych
prac, zawierajg substancje chemiczne, o ktérych
wiadomo, ze wywotujg raka, wady wrodzone lub
zaburzajg zdolnos¢ rozrodczg. Takie chemikalia to
na przyktad:
- oféw z jastrychéw na bazie ofowiu,
- pyt mineralny z cegiet, cement i inne wyroby
murarskie, oraz
- arsen i chrom zawarty w drewnie poddawanym
obrébce chemicznej.
Ryzyko narazenia jest uzaleznione od
czestotliwosci wykonywania takich prac. Aby
zmniejszy¢ zagrozenie ze strony substanciji
chemicznych: pracowac¢ w obszarze o dobrej
wentylacji i stosowaé atestowane $rodki ochronne,

@ Nie wolno chwytac¢ za obracajaca sie
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np. maski przeciwpytowe zaprojektowane do

filtrowania czgstek mikroskopijnej wielkosci.

Powyzsze informacje odnoszg sig rowniez do

pytéw powstajacych przy obrébce innych

materiatéw, np. niektorych rodzajéw drewna

(drewno debowe lub bukowe), metali, azbestu. Inne

znane schorzenia, to np. reakcje alergiczne i

choroby uktadu oddechowego. Zapobiegac

przedostawaniu sig czgstek pytu do organizmu.

Przestrzegaé wytycznych dotyczacych

obrabianego materiatu, pracownikéw, rodzaju i

miejsca zastosowania oraz przepiséw krajowych

(np. przepiséw BHP, utylizacji).

Eliminowa¢ szkodliwe czgstki z powietrza w

miejscu ich emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w

otoczeniu.

Do prac specjalnych uzywac¢ odpowiedniego

osprzetu. Pozwoli to ograniczy¢ ilosé czastek

przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

Uzywac¢ odpowiedniej instalacji do odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych osoéb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy oraz
jego czystos¢ dzieki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie i nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng odkurzaé lub praé. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czyscié¢
szczotkg.

5. Przeglad

Patrz strona 2.
1 Schowek na klucz
2 Klucz do wymiany $ciernic tnacych i prac
nastawczych
Ogranicznik gtebokosci cigcia
Zabezpieczenie na czas transportu
Ramig dzwigni
Sciernica tngca *
Ostona
Blokada wrzeciona
Rekojes¢
Przycisk
Wytacznik bezpieczenstwa (zapobiega
niezamierzonemu wtaczeniu)
12 Ostona odbojowa iskier
13 Imadto
14 Dzwignia do szybkiego przestawiania
15 Korba
16 Ogranicznik
17 Sruby (do ustawiania kata cigcia wzglednie
maksymalnego zakresu mocowania)
* nie objete zakresem dostawy.
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6. Uruchomienie

A Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy
sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czestotliwos¢ sieciowa zgodne sg z
cechami napigcia sieciowego w miejscu pracy .
Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytgcznik réznicowopradowy z maks. pragdem
wyzwalajgcym 30 mA.
Urzadzenie moze zosta¢ podtgczone wytgcznie do
napiecia sieciowego i czgstotliwosci sieciowej
podanej na tabliczce identyfikacyjnej. Jesli np.
urzadzenie 120 V zostanie podtaczone do napigcia
sieciowego 230 V, Sciernica tngca i urzadzenie
moga zosta¢ uszkodzone na skutek przekroczenia
maks. predkosci obrotowe;.
A Wszystkie sruby musza by¢ dokrecone.
Dokreci¢ srube mocujgca Sciernice tnaca
dostarczonym kluczem i sprawdzi¢, czy wszystkie
inne Sruby réwniez sa dokrecone.
Ostona odbojowa iskier (12):
Przed uruchomieniem dosung¢ ostone odbojowa
iskier do oznaczenia.

7. Uzytkowanie

7.1 Ustawianie gtebokosci ciecia

W celu wstepnego ustawienia wymaganej

gtebokosci ciecia np. przy wielu cieciach o takiej

samej gtebokosci ciecia.

Ustawianie ogranicznika gtebokosci ciecia (3):

- Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

- Ustawi¢ Srube z tbem szesciokatnym na
wymagana gtebokos¢ ciecia.

- Ponownie dokrecic nakretke zabezpieczajgca.

7.2 Imadto

A Obrabiane elementy nalezy mocowaé w
imadle (13).

Ustawianie kata ciecia:

- Odkrecic obie sruby (17) ogranicznika (16).

- Ustawi¢ wymagany kat ciecia.

- Ponownie przykreci¢ obie Sruby (17).

Zmiana maksymalnego zakresu mocowania:

Ogranicznik mozna ustawi¢ w 3 pozycjach.

- W tym celu nalezy usung¢ obie sruby (17).

- Przemiescic ogranicznik (16) do tytu/do Srodka/
do przodu.

- Ponownie przymocowac ogranicznik (16) obiema
Srubami (17).

Mocowanie obrabianego elementu:

- W celu szybkiego ustawienia wychyli¢ dzwignie
(14) do przodu i popchng¢ korbe (15) w kierunku
obrabianego elementu.

- Popchna¢ dzwignie (14) do tytu i mocno
zamocowac obrabiany element obracajgc korbe
(15) w prawg strone.

7.3 Ciecie obrabianego elementu
A Niebezpieczenstwo zgniecenia! Przy
obnizaniu ramienia dzwigni nie wolno chwyta¢
w strefie zawiasow!
* Ciecie nalezy rozpoczac¢ dopiero wtedy, gdy
urzgdzenie osiggnie swojg maksymalng

predkos¢ obrotowa.

* Powoli obnizac Scierniceg tngca na obrabiany
element wykonac¢ 1 z matym naciskiem.

¢ Po zakonczeniu pracy, ustawi¢ ramie dzwigni w
pozycji wyjsciowe;j.

* Po zakonczeniu ciecia wytaczy¢ urzgdzenie,
poczekac na catkowite zatrzymanie silnika i
dopiero wtedy przystgpic¢ do przygotowania
nastepnego ciecia. Wyjmowanie lub wktadanie
elementéw obrabianych przy obracajace;j sig
Sciernicy tngcej moze doprowadzi¢ do zranien.

¢ Podczas pracy nie wolno stosowaé zbyt duzego
nacisku, poniewaz w przeciwnym wypadku
$ciernica tngca ulegnie szybkiemu zuzyciu
wzglednie urzgdzenie lub obrabiany element
ulegna uszkodzeniu.

7.4 Wigczanie i wytgczanie

Witaczanie: nacisngc i przytrzymac wytacznik
bezpieczenstwa (11), uruchomic¢ przetgcznik
wiacznika (10).

Wytaczanie: zwolni¢ przetgcznik witgcznika (10).

7.5 Transport

Do transportu catkowicie obnizy¢ ramie dzwigni (5)
i zablokowac poprzez przesunigcie zabezpieczenia
na czas transportu (4).

Zalecenie: Do zablokowania ramienia dzwigni
konieczne jest przekrgcenie ogranicznika
gtebokosci cigcia (3) na pozycje dolng. Patrz
rozdziat 7.1.

8. Konserwacja

A
A

Przed przystapieniem do prac zwigzanych z
przezbrajaniem i konserwacjg: Wyciggna¢
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda!
Blokade wrzeciona (8) nalezy naciskac tylko
przy zatrzymanym silniku.

Zdejmowanie Sciernicy tnacej:

- Nacisna¢ dzwignie blokady wrzeciona (8) w
prawo i przekrecic Scierniceg tngca (a) rekg az
blokada wrzeciona wyczuwalnie sig zatrzasnie.

- Odkrecic¢ srube z kotnierzem mocujgcym (b)
kluczem (c) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

- Zdja¢ sciernice tnaca.

Zaktadanie Sciernicy tnacej:

- Natozy¢ nowa Sciernice tnacg (a).

- Przykrecic srube z kotnierzem mocujgcym (b).

- Zablokowac wrzeciono i przykreci¢ srube z
kotnierzem mocujacym (b) kluczem (c).

- Sprawdzi¢, czy blokada wrzeciona (8) ponownie
jest catkowicie zwolniona.



- Oczysci¢ zanieczyszczone urzgdzenie i usunaé
pyt ze szlifowania.

Konserwacja przeprowadzana w regularnych

odstepach czasu:

Nastepujace czesci nalezy smarowaé przynajmniej

raz na miesigc: ruchome czesci imadta.

9. Usuwanie usterek

CS 22-355: Procesy wtgczania powodujg
krétkotrwate spadki napiecia. Przy niekorzystnych
warunkach zasilania sieciowego moga wystgpic¢
niekorzystne oddziatywania na inne urzadzenia.
Przy impedancjach sieciowych mniejszych niz 0,24
om nie nalezy oczekiwaé zadnych zaktocen.

10. Akcesoria

Stosowac wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Jesli potrzebujg Panstwo dodatkowych
akcesoriéw, prosze zwrocic sie do sklepu, w ktorym
zakupiliscie Panstwo swoje elektronarzedzie.
By umozliwi¢ wybdr poprawnych akcesoriow
nalezy podaé sprzedawcy doktadny rodzaj
elektronarzedzia.
Patrz strona 3.
A Sciernice tngce: klasa jakosci A 36-R
,Flexiamant Super Inox.
Sredniotwarda specjalna $ciernica tnaca do
stali nierdzewne;j.
Duza wydajnosc cigcia przy dobrej trwatosci.
B Sciernice tnace: klasa jakosci A 30-R / A 36-
S ,,Flexiamant Super” Stahl.
Dobra wydajnos¢ ciecia stali przy dobrej
trwatosci.
Wersja twarda dla urzgdzen o duzej mocy.
A 36-S: z wewnetrzng siatkg do szybkiego
cigcia.
C Sciernice tngce: klasa jakosci A 24-M
,Flexiamant Super* Stahl.
Wysoka wydajnosc cigcia s62841tali przy
dobrej trwatosci.

Wersja miekka dla urzadzen o mniejszej mocy.

Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!
Uszkodzony przewéd zasilajgcy wolno wymienié
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocic¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.
Liste czeséci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Pyt powstajgcy podczas szlifowania moze zawieraé
substancje szkodliwe - poddaé odpowiedniej
utylizaciji.
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Przestrzega¢ lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania i recyklingu zuzytych urzadzen,
opakowan i akcesoriow.
Dotyczy tylko panstw UE: nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami
komunalnymil Zgodnie z dyrektywg europe-
jska 2012/19/EU o zuzytych urzgdzeniach elektry-
cznych i elektronicznych oraz jej implementacjg w
prawodawstwie krajowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane osobno i poddawane odzys-
kowi surowcow wtdrnych zgodnie z przepisami o
ochronie $rodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

) =Napiecie

| =Natezenie pradu

P4 =Nominalny pobér mocy

Ps =Moc wyjsciowa

Ng =Predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym

Wymiary Sciernicy tnacej:
=Maksymalna $rednica zewnetrzna

Dmax o

B =Grubosc¢ tarczy

d =0Otwor

Hmax goe=maks. srednica cigcia 90°

Hmax 450=maks. $rednica cigcia 45°

Lmax =Maks. otwarcie imadta

m =Cigzar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci Il
~ Prad przemienny
Wyszczegdlnione dane techniczne podlegajg
tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych urzadzen
elektrycznych. W zaleznosci od warunkow
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze by¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywanejoceny
uwzglednié przerwy w pracy i fazy mniejszego
obcigzenia. Na podstawie odpowiednio
dopasowanych wartosci szacunkowych okresli¢
$rodki ochrony dla uzytkownika, np. dziatania
organizacyjne.

tkowita warto$¢ drgan (suma wektorowa trzech
kierunkéw) okreslona zgodnie z normg EN 62841:

anw = warto$¢ emisji drgan

Khw = niepewnos$¢ wyznaczenia (drgania)
Loa = poziom ci$nienia akustycznego
Lwa = poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa = niepewnos¢ wyznaczenia

Podczas pracy poziom hatasu moze przekraczac
wartosé 80 dB(A).
m Nosi¢ ochronniki stuchu!



