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1 FSX 200 Intec
12. *1) Serial Number: 09225..
ad
D mm (in) 125 (5)
Py W 240
P2 w 90
No min~! (rom) 11000
ny min~! (rom) 9500
So min"! (opm) 22000
$1 min! (opm) 19000
S mm (in) 2,7 (0,106)
Intec - v
m kg (Ibs) 1,3 (2.8)
ap,ps/Kn,ps m/s® 6,5/1,5
ap p/Knp m/s® 14,5/1,5
Loa/Kpa dB(A) 82/3
Lwa/Kwa dB(A) 93/3

c E *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841:2015, EN 62841-2-4:2014, EN IEC 63000:2018
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Direktor Produktentstehung & Qualit ce President Product Engineering & Quality)
*4) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany
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Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
szlifierki mimosrodowe oznaczone typem i
numerem seryjnym *1) spetniajg wszystkie
obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i norm *3).
Dokumentacja techniczna *4) - patrz strona 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Urzgdzenie nadaje sie do szlifowania na sucho
powierzchni ptaskich i wyoblonych, drewna,
tworzyw sztucznych, metali niezelaznych, blachy
stalowej i temu podobnych powierzchni
szpachlowanych i lakierowanych.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosé
ponosi wytgcznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac¢ ogdlnie uznanych przepisow
zapobiegania wypadkom oraz zatagczonych
wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogolne wskazowki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sig z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE - Nalezy przeczytac
wszystkie ostrzezenia i wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa uzytkowania oraz
przestudiowaé wszystkie rysunki i parametry

techniczne, dostarczone wraz z niniejszym
elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie
ponizszych wskazowek moze stac sig przyczyng
porazenia pradem elektrycznym, pozaru lub/i
powaznych obrazeri ciata.

Wszystkie ostrzezenia i wskazowki nalezy
zachowac¢ do dalszego zastosowania.
Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytgcznie z dotagczong dokumentacjg.

4. Specjalne wskazowki
dotyczace bezpiecznego
uzytkowania

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien,
przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia
wyciggnac¢ wtyczke z gniazda sieciowego.
Obrabiany element nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunieciem, np. za pomoca narzedzi
mocujgcych.

W przypadku dtugotrwatej pracy nosi¢

3g ochronniki stuchu. Diuzsze oddziatywanie

wysokiego poziomu hatasu moze spowodowaé
uszkodzenie stuchu.

Urzadzenie trzymac za przeznaczone do tego
uchwyty.

Redukcja zapylenia:

Czastki uwalniajgce sie podczas uzywania

urzagdzenia moga zawierac¢ substancje
wywotujgce raka, reakcje alergiczne, schorzenia
drog oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnos¢ rozrodcza. Wsrdd tych substancji mozna
wymieni¢ otéw (farby zawierajgce otéw), pyt
mineralny (z kamienia, betonu itp.), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna (chromiany,
srodki ochronne do drewna), niektore gatunki
drewna (jak pyt z obrébki debu lub buka), metale,
azbest.
Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi czas
uzytkownik lub znajdujgce sie w poblizu osoby beda
narazone na dziatanie pytu.
Wyeliminowa¢ mozliwos$¢ przedostania sig czastek
pytu do organizmu.
W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji zapewnic¢ dobrg
wentylacje w miejscu pracy i nosi¢ odpowiednie
Srodki ochrony, na przyktad maski przeciwpytowe,
ktore sg w stanie odfiltrowac mikroskopijnie mate
czastki.

Przestrzegaé wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, personelu, rodzaju i
miejsca zastosowania (np. przepiséw o ochronie
pracy, utylizacji).

Szkodliwe czastki eliminowaé z powietrza w
miejscu ich emisji i zapobiegac odktadaniu sig ich w
otoczeniu.

Nalezy uzywac¢ odpowiedniego osprzetu. Pozwoli
to ograniczy¢ ilo$¢ czasteczek przenikajgcych w
niekontrolowany sposob do otoczenia.

Stosowaé odpowiednig instalacje odsysania pytu.

W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

- Nie kierowac¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z urzgdzenia w strone
samego siebie aniinnych osob znajdujgcych sie w
poblizu czy tez na osiadty pyt.

- Uzywac systemow odpylania i/lub oczyszczaczy
powietrza.

- Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy i
czystos¢ dzieki wyciggowi powietrza. Zamiatanie
lub nadmuch powoduje wzbijanie pytu.

- Odziez ochronng nalezy odkurzaé lub praé. Nie
przedmuchiwag, nie trzepag, nie czysci¢
szczotkg.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Arkusz Scierny

Talerz wsporczy
Wiacznik/wytacznik
Kaseta pochtaniacza pytu
Klapa do oczyszczania
Filtr karbowany
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6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy

sprawdzi¢, czy podane na tabliczce napigcie
sieciowe i czestotliwos¢é sieciowa zgodne s3 z
cechami napigcia sieciowego w miejscu pracy.

Na zasilaniu elektrycznym zainstalowaé
wytacznik ré6znicowopradowy (RCD) o maks.
pradzie wyzwalajagcym 30 mA.

6.1 Mocowanie arkusza Sciernego

Proste mocowanie i zdejmowanie poprzez
zastosowanie mocowania rzepowego.

Nalezy po prostu docisngé arkusz scierny, tak aby
otwory w arkusz (1) pokryly sie z otworami talerza
wsporczego (2).

7. Uzytkowanie

7.1 Wigczanie i wytgczanie,
Wigczanie:

Ustawi¢ wigcznik (3) w pozycji ,I“.
Wytaczanie:

Ustawi¢ wiacznik (3) w pozycji ,O0“.

7.2 Odsysanie pytu

Dla optymalnego odsysania pytu nalezy
zamocowac arkusz scierny w taki sposéb, aby
otwory arkusza $ciernego (1) i talerza wsporczego
(2) pokrywaly sie ze soba.

Wtasne odsysanie pytu:

Zamocowac kasete pochtaniacza pytu (4) (patrz
ilustracja, strona 2). Dla zapewnienia optymalnego
odsysania pytu, nalezy we wtasciwym czasie
oprozniaé kasete pochtaniacza pytu (4) i czyscié¢
filtr (6).

Odsysanie zewnetrzne:

Przymocowac krociec do odsysania pytu

(patrz rozdziat Akcesoria). Podtgczy¢ odpowiedni
odkurzacz. Zastosowaé wagz ssacy o $rednicy
krééca przytgczeniowego 35 mm. Patrz rozdziat
Akcesoria.

8. Czyszczenie, konserwacja

Oproéznianie kasety pochtaniacza pytu (4)

- Otworzy¢ klapg do oczyszczania (5).

- Oprozni¢ kasete pochtaniacza pytu (4).

- Wyja¢ filtr karbowany (6) i wytrzepac lub usungé
pedzelkiem nagromadzony pyt ze szlifowania.

- Przy sktadaniu nalezy pamigtac, aby wsungc filtr
karbowany (6) w prowadnice boczne.

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych

odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy

silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.

Wymiana zuzytego talerza wsporczego (2)

- Wykreci¢ $ruby mocujace (na spodzie talerza
wsporczego).

- Zdjg¢ talerz wsporczy.

- Talerz wsporczy (jako cze$¢ zamienna) patrz
rozdziat Akcesoria

- Nasadzi¢ talerz wsporczy.
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- Ponownie wkrecic i dokreci¢ sruby mocujace
(na spodzie talerza wsporczego).
Hamulec talerza wsporczego / Wymiana
pierscienia hamujacego
Jesli po pewnym czasie ulegnie zwigkszeniu
predkosc obrotowa na biegu jatowym talerza
wsporczego, oznacza to, ze pierscien hamujacy
jest zuzyty i trzeba go wymieni¢ w warsztacie
serwisowym elektronarzedzi Metabo.
Wskazdéwka: W przypadku szlifowania materiatu
szorstkiego (np. gips, itp.), pierscien hamujgcy
ulega nieuniknienie szybszemu zuzyciu.

9. Akcesoria

Stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria Metabo.
Patrz strona 4
Nalezy stosowac wytgcznie akcesoria, ktore spet-
niajg wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploataciji.

A Talerz wsporczy z mocowaniem rzepowym
(jako czes¢ zamienna)

Mocujgca tarcza posrednia

Przyczepne arkusze $cierne

Przyczepna gabka polerska
Przyczepna tarcza polerska z futerkiem
jagniecym

Przyczepny filc polerski

Przyczepna wtdknina szlifierska

Przyczepna siatka szlifierska

Filtr karbowany (jako cze$¢ zamienna)
Kaseta pochtaniacza pytu (jako czesc
zamienna)

Kréciec do odsysania pytu

Metabo odkurzacz uniwersalny
Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.
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10. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi moga byé
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienic
wytacznie na specjalny, oryginalny przewod
zasilajgcy metabo, dostepny w Serwisie Metabo.
W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sig
zwroci¢ do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czesci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

11. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzegac krajowych przepiséw dotyczg-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriow zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko pafistw UE: Elektronarzedzinie
E wolno wyrzucaé do zwyktych odpaddéw

domowych! Zgodnie z wytyczng europejska
2012/19/UE o zuzytych urzadzeniach
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elektrycznych i elektronicznych oraz jej stosowaniu
w prawie panstwowym zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ gromadzone osobno i podawane
odzyskowi surowcéw wtérnych zgodnemu z
przepisami o ochronie $rodowiska.

12. Dane techniczne

Wyijasnienia do informacji podanych na stronie 2.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

D =Wymiary ptyty szlifierskiej

P4 =Nominalny pobér mocy

P> =Moc wyjsciowa

no =Predkos¢ obrotowa na biegu
jatowym

nq =Predkosc¢ obrotowa przy
obcigzeniu nominalnym

So =Czestos¢ oscylacji przy pracy
bez obcigzen

Sy =Czestos¢ oscylacji przy pracy pod
obcigzeniem znamionowym

S =Srednica okregu oscylacji

Intec =Kaseta pochtaniacza pytu

m =Ciezar bez przewodu zasilajgcego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 62841.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony I
~ Prad przemienny

Wyszczegdlnione dane techniczne obarczone sg
btedem tolerancji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardow).

Wartosci emisiji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzadzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze byc¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzglednic dla oszacowania
przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kowmka np. srodki organlzacyjne

S wi ji (suma wektorowatrzech
kierunkow) ustalona zgodnie z EN 62841:
ap ps =Wartosc emisji wibracji
(szlifowanie powierzchni)
ap p =Wartosé emisji wibraciji
' (polerowanie)
Kn,ps/Kn p=Nieoznaczonos¢ (wibracja)

poziom ci$nienia akustycznego

LpA = ! .+
Lwa = poziom mocy akustycznej
Kpa, Kwa = nieoznaczone

Podczas pracy poziom hatasu moze przekroczy¢
wartosc 80 dB (A).
m Nosi¢ ochraniacze stuchu!



