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KGS 18 LTXKGS 18 LTX KGS 18 LTX
KS216 M| KGS 216 M [KGS 254 M| KGS 305 M BL 216 BL 254 BL 305
*1) Serial Number | 10216.. 13216.. 13254.. 13305... 14216... 14254... 14305...
U v | 220240V~ p20-240V~f110-120V | 220240V ~ [20-240V~[110-120V - 18V 18V 18V
(50-60 Hz) |(50-60 Hz) |(50-60 Hz)| (50-60 Hz) [(50-60 Hz) | (50-60 Hz)
I A 5.3 5.6 11,6 A 7.5 8,0 15 A - - -
F A T10A T10A | T16A T10A T10A | T16A - - -
1,1 kW (S1) 1,2kW (S1) 1,45 KW (S1) 1,6 kW (ST)1,5 kW (S1) - - -
P, kKW [ 135kW (S6 | 1,5kW (S620%) [1,8kW (S620%)| 2,0 KW
20%) (S6 20%)
IP - IP 20 IP 20 IP 20 IP 20 - - -
ng  |min, rpm 5000 5000 4500 3700 5000 4000 3700
Vo m/s 57 57 60 59 57 53 59
D mm 216 216 254 305 216 254 305
d mm 30 30 30 30 30 30 30
b mm 24 2,4 26 3,0 2,4 2,6 3,0
A mm | 4772463x | 710x476x512 [726x485x543| 780x500x657 | 710476 X512 726 x 485 x 543[ 780 x 500 x 657
m kg 8.4 13.4 16 18,6 12,8 14,8 17,4
Dy mm 35 35 35 35 35 35 35
D1 mm 41 41 41 41 41 41 41
D, mh 460 460 460 460 460 460 460
D, Pa 530 530 530 530 530 530 530
D, m/s 20 20 20 20 20 20 20
Loa’Kon | dB(A) | 854/3 85,5/3 86,6/3 87,4/3 91/3 91/3 98/3
Lwa/Kwa| dB(A) | 984/3 98,5/3 99,6/3 100,4/3 101/3 100/3 107/3
bxh
— CBA
=
KS 216 M
b x h (mm) 0° 15° 22,5° 30° 45°
0° 120 x 60 110 x 60 105 x 60 100 x 60 80 x60
45° 120 x 45 110 x 45 105 x 45 100 x 45 80 x45
KGS 216 M, KGS 18 LTX BL 216
b x h (mm) 0° 15° 22,5° 30° 45°
0° 305 x 70 295 x 70 280 x 70 260 x 70 215 x 70
, 45° 305 x 40 295 x40 280 x 40 260 x 40 215 x 40
{ { y KGS 254 M, KGS 18 LTX BL 254
e b x h (mm) 0° 15° 22,5° 30° 45°
¥ ﬁ!& ¥ 0° 305 x 92 295 x 92 280 x 92 260 x 92 215 x 92
45° 305 x 48 295 x 48 280 x 48 260 x 48 215 x 48
KGS 305 M, KGS 18 LTX BL 305
bx h (mm) 0° 15° 22,5° 30° 45° 60°
0° 305 x 110 309 x 110 296 x 110 273 x 110 215 x 110 160 x 110
45° L 305 x 55 295 x 55 280 x 67 260 x 67 215 X67 | e
45°R 305 x 40 295 x 40 280 x 40 260 x 40 215 x 40 160 x 40
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2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
EN 62841-1:2015, EN 62841-3-9:2021, EN IEC 63000:2018
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1. Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
pilarki do cigcia katowego i ukosnego oznaczone
typem i numerem seryjnym *1) spetniaja
wszystkie obowigzujgce przepisy dyrektyw *2) i
norm *3). Dokumentacja techniczna *4) - patrz
strona 4.

2. Uzytkowanie zgodne z
przeznaczenieim

Pilarka do cigcia katowego i ukosnego nadaje sig
zarowno do wykonywania cig¢ wzdtuznych, jaki
poprzecznych, ukosnych, katowych oraz ciec¢
podwajnie ukosowych.

Tylko w przypadku modeli KGS...: Dodatkowa
mozliwos¢ wykonywania ztobien.

Obrabia¢ wolno wytgcznie materiaty odpowiednie
dla danej pity tarczowej (dopuszczalne pity
tarczowe - patrz rozdziat 12. Osprzet).

Bezwzglednie przestrzega¢ dopuszczalnych
wymiaréw obrabianych elementéw (patrz rozdziat
16. Dane techniczne).

Nie wolno przecina¢ elementow o przekroju
okragtym lub nieregularnym (np. drewna
opatowego), poniewaz podczas obrdbki nie
mozna ich stabilnie zamocowac. Aby zapewni¢
bezpieczne prowadzenie, podczas cigcia
postawionych na sztorc ptaskich elementéw,
uzywac odpowiedniego kgtownika oporowego.

Kazde inne zastosowanie uznawane jest za
niezgodne z przeznaczeniem. Uzytkowanie
niezgodne z przeznaczeniem, modyfikacje
urzgdzenia lub uzywanie czg$ci niesprawdzonych
i niedopuszczonych przez producenta moze
spowodowac nieprzewidywalne szkody!

3. Ogodlne wskazowki
béezpieczenstwa

celu ochrony elektronarzedzia szczegdlng
uwage zwrdcié na miejsca w tekscie
oznaczone tym symbolem!

@ OSTRZEZENIE! W celu zminimalizowania

2 Dla bezpieczenstwa uzytkownika oraz w

ryzyka obrazen zapoznac sie z trescig
instrukcji obstugi.

Przekazujgc elektronarzedzie innym osobom
nalezy przekazaé rowniez niniejszg
dokumentacje.

Ogdlne zasady bezpieczenstwa dotyczace
elektronarzedzi

m OSTRZEZENIE - Przeczyta¢ wszystkie
uwagi dotyczace bezpieczenstwa,
instrukcje, materiaty graficzne i dane
techniczne, ktérymi opatrzono
elektronarzedzie. Nieprzestrzeganie ponizszych
uwag moze sie stac przyczyng porazenia prgdem
elektrycznym, pozaru i/albo powaznych obrazeri
ciafa.

Wszystkie zasady bezpieczenstwa i zalecenia
starannie przechowywacé, by méc z nich
skorzystac w przysziosci! Uzyte w zaleceniach

bezpieczenstwa pojecie ,elektronarzedzie” odnosi

sie do elektronarzedzi zasilanych z sieci (z kablem
zasilajgcym) i do elektronarzedzi zasilanych z
akumulatorow (bez kabla zasilajacego).

3.1 Bezpieczenstwo na stanowisku
pracy
a) Miejsce pracy nalezy utrzymywac w
czystosci i zapewnic¢ jego dobre oswietlenie.
Nieporzadek w miejscu pracy lub nieoswietlona
przestrzeri robocza sprzyjaja wypadkom.

b) Elektronarzedzia nie wolno uzywac w
Srodowisku zagrozonym wybuchem, w
ktorym znajduja sig tatwopalne ciecze, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktore
moga spowodowac zapton pytu lub opardw.

c) Podczas uzywania elektronarzedzia nie
dopuszczaé do zblizania sie dzieci ani innych
osob. Brak koncentracji moze spowodowac utrate
kontroli nad urzgdzeniem.

3.2 Bezpieczenstwo zwigzane z
pradem elektrycznym
a) Wtyczka elektronarzedzia musi pasowaé do
ghiazda zasilania sieciowego. Nie wolno w
zadnej sytuacji i w zaden sposéb
modyflkowac wtyczek. Do elektronarzedzi z
uziemieniem ochronnym nie wolno uzywa¢
zadnych wtykow adaptacyjnych. Zaniechanie
modyfikacji wtyczki oraz uzywanie odpowiednich
gniazd sieciowych zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.
b) Unikaé kontaktu z uziemionymi elementami,
np. rurami, grzejnikami, piecykami i
lodéwkami. Ryzyko porazenia pradem
elektrycznym wzrasta, jezeli ciato osoby
obstugujgcej elektronarzedzie jest uziemione.

c) Elektronarzedzia nalezy chronic¢ przed
deszczem i wilgocia. Przedostanie sie wody do
wnetrza obudowy zwieksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

d) Przewodu zasilajgcego nie wolno uzywac¢
niezgodnie z jego przeznaczeniem, np. do
przenoszenia elektronarzedzia, zawieszania
lub wyciggania za jego pomoca wtyczki z
gniazda sieciowego. Chroni¢ przewéd
zasilajagcy przed wysoka temperatura, olejami,
ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami
urzadzenia. Uszkodzony lub splatany przewod
zasilajgcy zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

e) Podczas uzywania elektronarzedzia poza
pomieszczeniami stosowaé wytacznie
przedtuzacze przeznaczone do pracy poza
pomieszczeniami. UZycie przedfuZacza
dostosowanego do pracy na zewnatrz zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

f) W razie koniecznosci zastosowania
elektronarzedzia w wilgotnym otoczeniu,
nalezy zabezpieczy¢ obwdd zasilania
wytacznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Stosowanie wytacznika
réznicowoprgdowego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3.3 Bezpieczenstwo ludzi

a) Podczas pracy z elektronarzedziem nalezy
zachowacé szczegdlng ostroznos¢ oraz
postepowacé w sposob przemyslany i
rozwazny. Nie nalezy uzywac¢
elektronarzedzia, bedac zmeczonym lub
znajdujgc sie pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
pracy moze grozic bardzo powaznymi urazami
ciafa.

b) Nalezy stosowac osobiste wyposazenie
ochronne. Nalezy zawsze nosic okulary
ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia
ochronnego — maski przeciwpytowej,obuwia z
szorstka podeszwa, kasku ochronnego lub
srodkdw ochrony stuchu (w zaleznosci od rodzaju
i zastosowania elektronarzedzia) — zmniejsza
ryzyko obrazen ciata.

c) Nalezy unikaé¢ niezamierzonego
uruchomienia narzedzia. Przed podtaczeniem
do zasilania sieciowego i/lub akumulatora,
przed podniesieniem i przeniesieniem
elektronarzedzia nalezy sie upewnic, ze jest
ono wytaczone. Przenoszenie elektronarzedzia z

palcem na wylfaczniku lub podtaczanie Zrodta
zasilania przy wtgczonym urzgdzeniu grozi
wypadkiem.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia usunaé
wszelkie klucze i narzedzia uzywane do
regulaciji. Narzedzie lub klucz znajdujacy sie w
ruchomym elemencie urzagdzenia moze
spowodowac obrazenia ciata.

e) Unikaé nienaturalnej postawy ciata. Nalezy
dbac o stabilng pozycje przy pracy i
zachowanie réownowagi. UmoZliwia to lepsza
kontrole elektronarzedzia w nieoczekiwanych
sytuacjach.

f) Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nosié¢
luznego ubrania ani bizuterii. Wtosy i ubranie
nalezy trzymac z daleka od ruchomych
elementoéw. LuZne ubranie, bizuteria lub dtugie
wtosy mogg zostac pochwycone przez
poruszajgce sie czesci.

g) Jezeli mozliwy jest montaz urzadzen do
odsysania pytu, upewnic¢ sig, ze sg one
podtaczone i uzywane w prawidtowy sposoéb.
Stosowanie urzgdzenia do odsysania pytu moze
zmniejszyc zagrozenie zwigzane z pyleniem
podczas pracy.

h) Nawet w przypadku dobrej znajomosci
elektronarzedzia wynikajacej z jego
wielokrotnego stosowania nie polegaé na
ztudnym poczuciu bezpieczenstwa i nie
ignorowac zasad bezpieczenstwa. Brak uwagi
podczas pracy moze w utamku sekundy
spowodowac powazne obrazenia ciata.

3.4 Uzytkowanie i obstuga
elektronarzedzia
a) Nie przecigzac¢ urzadzenia. Do okreslonych
prac uzywac odpowiednich elektronarzedzi.
Najlepszg jakosc i osobiste bezpieczeristwo
mozna osiggnac stosujgc odpowiednio dobrane
elektronarzedzie i pracujac z predkoscia do jakiej
zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia z
uszkodzonym wigcznikiem/wytacznikiem.
Elektronarzedzie, ktdrego nie mozna witgczyc lub
wytaczyc, stanowi niebezpieczeristwo i wymaga
naprawy.

c) Przed dokonaniem zmian w ustawieniach,
wymiang elementéw wyposazenia lub
odtozeniem elektronarzedzia zawsze trzeba
wyciagna¢ wtyczke z gniazdka oraz/albo
wyjac akumulator. Taki Srodek ostroznosci
zapobiega niezamierzonemu uruchomieniu
elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzia
przechowywaé w miejscu niedostgpnym dla
dzieci. Nie dopuszczac do uzytkowania
urzadzenia osdb, ktdre nie znaja jego obstugi
lub nie zapoznaty sie z niniejszg instrukcja.
Elektronarzedzia obstugiwane przez osoby
niedoswiadczone moga byc niebezpieczne.

e) Elektronarzedzia i osprzet nalezy
konserwowac z nalezyta starannosmq
Sprawdzac, czy ruchome czesci dziatajg
prawidtowo i nie zakleszczajg sig oraz czy nie
s3 pekniete lub uszkodzone w sposob
negatywnie wptywajacy na dziatanie
elektronarzedzia. Przed przystapieniem do
pracy z urzagdzeniem zleci¢ naprawe
uszkodzonych czesci. Niewtasciwa
konserwacja elektronarzedzi jest czesta
przyczyng wypadkow.

f) Nalezy stale dbac o czystosé narzedzi
tnacych i regularnie je ostrzyé. Starannie
konserwowane, ostre narzedzia thace rzadziej
sie blokuja i sg tatwiejsze w obstudze.
Starannie konserwowane, ostre narzedzia tnace
rzadziej sie blokujg i sg tatwiejsze w obstudze.

g) Elektronarzedzia, osprzet, koncowki itp.
nalezy uzywac zgodnie z niniejszg instrukcja,
uwzgledniajgc warunki pracy i rodzaj zadania,
ktére nalezy wykonaé. Wykorzystywanie
elektronarzedzi do celow niezgodnych z ich
przeznaczeniem jest niebezpieczne.

h) Uchwyty i powierzchnie chwytowe powinny
by¢ zawsze suche, czyste, niezabrudzone
olejem ani smarem. Sliskie uchwyty i
powierzchnie chwytne nie pozwalajg na
bezpieczng obstuge i kontrole elektronarzedzia w
nieoczekiwanych sytuacjach.



3.5 Uzytkowanie i obstuga narzedzi
akumulatorowych

a) Akumulatory nalezy tadowaé tylko w

tadowarkach zalecanych przez producenta.

tadowanie innych akumulatoréw tadowarka ktéra

nadaje sie do tadowania okreslonych

akumulatoréw, grozi pozarem.

b) W elektronarzedziach wolno stosowaé
wytacznie przewidziane do tego celu
akumulatory. Uzycie innych akumulatoréw moze
stwarzac ryzyko odniesienia obrazen ciata i
zagrozenie pozarem.

c) Podczas okresu nieuzytkowania
akumulator nalezy przechowywac z dala od
metalowych elementéw, takich jak spinacze,
monety, klucze, gwozdzie, Sruby lub inne
mate przedmioty metalowe, ktére mogtyby
spowodowac zwarcie biegunéw akumulatora.
Zwarcie biegunéw akumulatora moze skutkowac
oparzeniem lub wybuchem pozaru.

d) Przechowywanie lub uzytkowanie
akumulatora w nieodpowiednich warunkach
moze spowodowac wyciek elektrolitu. W
przypadku niezamierzonego zetknigcia sie z
nim, nalezy umy¢ dane miejsce ciata woda.
Jezeli ptyn z akumulatora dostat sie do oczu,
nalezy dodatkowo skonsultowaé sig z
lekarzem. Ciecz akumulatorowa moze
doprowadzi¢ do podraznienia skory lub do
oparzen.

e) Nie uzywac uszkodzonych ani
zmodyfikowanych akumulatoréw. Uszkodzone
lub zmodyfikowane akumulatory moga sie
zachowywac w nieprzewidywalny sposob i

prowadzi¢ do zaptonu, wybuchu lub obrazen ciata.

f) Akumulator nalezy trzymac z dala od ognia
oraz chronic¢ przed ekstremalnymi
temperaturami. Wskutek dziatania ognia lub
temperatury przekraczajacej 130 °C akumulator
moze eksplodowac.

g) Nalezy stosowa¢ sie do wszystkich
wskazowek dotyczgcych tadowania. Nie
wolno tadowac¢ akumulatora lub
elektronarzedzia w temperaturze znajdujgcej
sie poza zakresem sprecyzowanym w
niniejszej instrukcji. Nieprawidtowe tadowanie
akumulatora lub jego tadowanie poza
dopuszczalnym zakresem temperatury moze
prowadzi¢ do zniszczenia akumulatora i wywota¢
pozar.

3.6 Serwis

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy
powierza¢ wytacznie wykwalifikowanym
specjalistom uzywajgcym tylko oryginalnych
czesci zamiennych. Gwarantuje to zachowanie
bezpieczernistwa elektronarzedzia.

b) Nigdy nie konserwowaé uszkodzonych
akumulatoréw. Wszelkie prace konserwacyjne
zwigzane z akumulatorami musi wykonywac
producent lub upowaznione przez niego placowki
serwisowe.

3.7 Dalsze wskazéwki bezpieczenstwa

— Niniejsza instrukcja skierowana jest do os6b
posiadajgcych podstawowg wiedze techniczng
w postugiwaniu sie urzgdzeniami podobnymi do
opisanego tu. Jesli nie majg Panstwo zadnego
doswiadczenia z tego rodzaju urzgdzeniami,
powinni Parfistwo najpierw poprosi¢ o pomoc
osobe posiadajgcg doswiadczenie w tym
zakresie.

—Za wszelkie szkody powstate z powodu
nieprzestrzegania ponizszej instrukcji obstugi
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji obstugi

$g 0znaczone w nastepujacy sposoéb:

Niebezpieczenstwo!
Ostrzezenie przed szkodami osobo-
wymi i Srodowiskowymi.

Niebiezpieczenstwo porazenia pra-
dem!

Ostrzezenie przed szkodami na zdro-
wiu i zyciu w wyniku konktaktu z
elektrycznoscia.

Niebezpieczeristwo wciggniecia!
Ostrzezenie przed uszkodzeniem cia-
ta w wyniku wciggnigcia czesci ciata
badz ubrania.

Uwagal!

Ostrzezenie przed stratami material-
nymi.

> >

¥ [>

Wskazéwka:
Informacje uzupetniajace.

[0

4. Specjalne zasady
bezpieczenstwa

a) Pilarki do cigcia katowego i ukosnego sa
przeznaczone do cigcia drewna i produktéw
drewnopodobnych, nie wolno ich uzywac¢ do
przecinania elementéw zelaznych, jak np.
prety, drazki, Sruby itd. Abrazyjny pyt powoduje
blokowanie ruchomych elementéw urzadzenia,
np. dolnej ostony. Iskry powstajgce podczas
pitowania nadpalaja dolng ostone, wktadke i inne
elementy wykonane z tworzyw sztucznych.

b) W miare mozliwosci zamocowac element
obrabiany zaciskami. Przytrzymywanie
elementu dionig wymaga zachowania
bezpiecznej odlegtosci wynoszacej
przynajmniej 100 mm miedzy dtonia i kazdg
strong pity tarczowej. Nie stosowac pilarki do
przecinania matych elementéw niemozliwych
do zamocowania lub przytrzymania dtonig.
Nadmierne zblizenie dtoni do pity tarczowej
powoduje zwiekszone ryzyko obrazen ciata na
skutek kontaktu z pitg tarczowg.

c) Obrabiany element musi by¢ nieruchomy,
zamocowany lub docisnigty do ogranicznika i
stotu. Nie wolno go wprowadzac na pite
tarczowg i kontynuowaé cigcia bez uzycia
rak. Luzne lub ruchome elementy poddawane
obrébce moga zostaé odrzucone z duza
predkosciag i spowodowaé obrazenia ciata.

d) Tylko w przypadku modeli KGS...: Przesunaé
pite tarczowa przez obrabiany element.
Unikaé przeciagania pity tarczowej przez
obrabiany element. Unies¢ gtowice pilarki i
przemqgnqc ja nad obrabianym elementem
bez przecinania. Nastepnie zataczy¢ silnik,
przechyli¢ gtowice pilarki w déti namskajqc
przesunac ja przez element. W przypadku cig¢
ciggnigtych wystepuje ryzyko unoszenia sig pity
tarczowej w obrabianym elemencie oraz nagtego
odrzutu pity w kierunku osoby obstugujace;j
pilarke.

e) Nigdy nie krzyzowac rak nad
przewidywana liniag ciecia, ani przed, ani za
pita tarczowa. Podpieranie elementu
»SKrzyzowanymi rekami®, tzn. trzymanie elementu
po prawe;j stronie pity tarczowej lewa reka lub
odwrotnie jest bardzo niebezpieczng praktyka.

f) W czasie wirowania pity tarczowej nie
siggac¢ rekami za ogranicznik. Zawsze
zachowywacé minimalny dystans
bezpieczenistwa 100 mm pomigdzy dtonig a
wirujacg pita tarczowa (obowigzuje po obu
stronach pity tarczowej, np. przy usuwaniu
odpadéw drewnianych). Zblizenie wirujacej pity
tarczowej do dtoni moze nie zosta¢ zauwazone i
doprowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

g) Sprawdzm element przed rozpoczeciem
ciecia. Jezeli jest wygiety lub skrzywiony,
zamocowac w taki sposob, aby strona
wyboczona na zewnatrz przylegata do
ogranicznika. Zapewnié, aby wzdtuz linii
ciecia pomiedzy elementem, ogranicznikiem i
stotem nie byto szczelin. Wygiete lub
skrzywione elementy moga sie obracac¢ lub
zmieniac¢ potozenie, a takze powodowac
zaklinowanie wirujgcej pity tarczowej podczas
pracy. W obrabianym elemencie nie moze by¢
gwozdzi ani zadnych innych ciat obcych.

h) Pilarki wolno uzywac tylko, jezeli na stole
nie znajduja sie zadne narzedzia, odpady
drewniane itd. — na stole moze sig¢ znajdowac
wytacznie obrabiany element. Drobne odpady,
niezamocowane kawatki drewna i inne
przedmioty, ktére wejda w kontakt z wirujgca pita
tarczowa, mogg zosta¢ odrzucone z duzg
predkoscia.

i) Zawsze przecina¢ wytacznie jeden element.
Elementéw utozonych wielowarstwowo nie
mozna odpowiednio zamocowa¢ ani przytrzymac,
dlatego podczas cigcia mogg powodowac
zaklinowanie pity tarczowej lub moga sie osuwac.
j) Przed rozpoczeciem pracy upewnic sie, ze
pilarka stoi na rownym i stabilnym podtozu.
Roéwne i stabilne podtoze zmniejsza
niebezpieczenstwo utraty stabilnosci pilarki do
ciecia katowego i ukosnego.

k) Odpowiednio zaplanowac prace.
Kazdorazowo przy zmianie kata nachylenia
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pity tarczowej lub kata ukosu zwracac
uwage, aby regulowany ogranicznik byt
odpowiednio ustawiony i podpierat element,
a jednoczesnie nie stykat sig z pitg tarczowg
ani ostong. Aby stwierdzi¢, czy podczas pracy
nie wystapig zadne przeszkody, a pita tarczowa
nie zetknie sie z ogranicznikiem, konieczne jest
przeprowadzenie petnej symulaciji ruchu pity
tarczowej bez wtgczania urzadzenia oraz bez
umieszczania elementu na stole obrébczym.

1) W przypadku elementéw o szerokosci lub
dtugosci wiekszej niz szerokosé/dtugosé
stotu obrébczego konieczne jest zapewnienie
odpowiedniego podparcia, np. za pomoca
przedtuzen stotu roboczego lub koztéw.
Elementy dtuzsze lub szersze niz stét pilarki
moga sie przechylaé, jesli nie s mocno
podparte. Przechylajacy sie odciety kawatek
drewna lub element moze unie$¢ dolng ostone
lub zosta¢ w niekontrolowany sposéb odrzucony
z duzg predkoscia spod wirujgcej pity tarczowe;j.
m) Nigdy nie korzystaé z pomocy innych
os6b zamiast zastosowania przedtuzenia
stotu lub wykonania odpowiedniego
podparcia. Niestabilne podparcie elementu
moze powodowac zaklinowanie pity tarczowej.
Obrabiany element moze sie przesunaé¢ w trakcie
ciecia i wciggna¢ osobe obstugujaca pilarke oraz
jej pomocnika bezposrednio na wirujgca pite
tarczowa.

n) Nie dociskaé¢ obcietego elementu do
wirujacej pity tarczowej. W sytuaciji
ograniczonej przestrzeni, np. przy stosowaniu
ogranicznikow wzdtuznych, odciety element
moze sie zaklinowa¢ o pite i zostac odrzucony z
duzg predkoscig na zewnatrz.

o) Do prawidiowego podpierania elementow
o przekroju okragtym, jak dragi czy rury,
zawsze uzywac zaciskow lub innych
odpowiednich przyrzadéw. Dragi wykazujg
podczas ciecia tendencje do toczenia sig, przez
co pita tarczowa moze sie ,wgryzac“, a element
moze zostaé pociagniety razem z dionig osoby
obstugujace;j pilarke.

p) Przed rozpoczeciem cigcia pozwoli¢, aby
pita tarczowa osiggneta maksymalng
predkosc¢ obrotowa. Praktyka taka zmniejsza
ryzyko odrzutu.

q) W przypadku zaklinowania elementu lub
zablokowania pity tarczowej wytaczy¢é
pilarke. Odczekac, az wszystkie elementy
ruchome pilarki zatrzymaja sig, a nastepnie
wyciagnac wtyczke z gniazda sieciowego
oraz/albo wyja¢ akumulator. Dopiero po
wykonaniu tych czynnosci usunaé
zaklinowany materiat. Kontynuowanie ciecia w
opisanej sytuacji moze spowodowac utrate
kontroli nad urzgdzeniem lub uszkodzenie pilarki.

r) Po zakonczeniu cigcia zwolni¢ wytacznik,
pozostawi¢ gtowice pilarki opuszczong i
odczekac, az pita tarczowa zatrzyma sie.
Dopiero wtedy usunaé odciety materiat.
Sigganie dtonig do zatrzymujacej sig pity
tarczowej jest bardzo niebezpieczne.

s) Tylko w przypadku modeli KGS 254 M, KGS
305 M, KGS 18 LTX BL 216, KGS 18 LTX BL
254, KGS 18 LTX BL 305: Wykonujac niepetne
ciecie lub po zwolnieniu wtgcznika mocno
trzymac rekojesc do czasu, az gtowica pilarki
znajdzie sie w swoim dolnym potozeniu. Sita
hamowania moze spowodowa¢ gwattowne
pociagniecie gtowicy pilarki w dot i stanowi ryzyko
obrazen ciata.

4.1 Pozostate zasady bezpieczenstwa

» Nalezy przestrzegac specjalnych wskazowek
bezpieczenstwa pracy w kazdym rozdziale.

» Przestrzegac¢ obowigzujgcych uregulowan
ustawowych oraz przepiséw BHP.

AZagroienia ogolne!

» Nalezy uwzgledni¢ oddziatywanie srodowiska.

» Podczas obrébki dtugich przedmiotéw nalezy
uzywac odpowiednich podpor.

* Maszyne moga uruchamia¢ i uzywaé wytgcznie
osoby dysponujgce doswiadczeniem w
obstudze maszyn tego typu i $wiadome
niebezpieczenstw wystepujacych w kazdej
sytuacji roboczej.

Osoby ponizej 18 lat mogg korzystac¢ z tego
urzgdzenia wytgcznie w ramach ksztatcenia
zawodowego i pod nadzorem nauczyciela.
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» Prosze trzymac z dala osoby nie uczestniczace
w procesie pracy, szczeg6lnie dzieci. Nie wolno
dopuszczac, aby osoby postronne dotykaty
urzadzenia lub kabla zasilajgcego podczas
pracy.

« Unika¢ nadmiernego rozgrzewania sig zgbow
tngcych.

» Podczas cigcia tworzyw sztucznych nie
dopuszczac do topnienia materiatu.

A Niebezpieczenstwo obrazen ciata i

zmiazdzenia ruchomymi elementami

maszyny!

¢ Urzadzenia nie nalezy uruchamia¢ przed
zamontowaniem urzadzen ochronnych.

* Zawsze zachowywacé bezpieczny odstep od pity
tarczowej. Prosze stosowac¢ odpowiednie
pomocnicze przystawki podajgce. Podczas
pracy urzgdzenia nalezy zachowac
odpowiednig odlegtos¢ od ruszajgcych sie
czesci.

o Przed usunieciem niewielkich kawatkow
elementu, odpadéw drewnianych itp. odczekac
do zatrzymania pity tarczowej.

* Nalezy przycina¢ wytgcznie przedmioty o takich
wymiarach, ktére gwarantujg pewna postawe
przy przycinaniu.

* Do mocowania obrabianego elementu uzywacé
zaciskéw lub imadta. Zamocowanie elementu
jest bezpieczniejsze niz przytrzymywanie go
dtonig.

» Nie hamowacé wytracajacej predkos¢ pity
tarczowej przez wywieranie nacisku bocznego.

* Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac
zwigzanych z ustawianiem, utrzymaniem lub
naprawg urzadzenia nalezy wyciggna¢ wtyczke
z gniazda sieciowego lub wyja¢ akumulator.

* Na czas przestoju urzgdzenia wyciagna¢
wtyczke z gniazda sieciowego lub wyjac
akumulator.

A Niebezpieczenstwo skaleczenia

istnieje nawet w przypadku, gdy narzedzie
tnace znajduje sie w bezruchu!

» Podczas zmiany narzedzia tngcego nosic
rekawice ochronne.

 Pity tarczowe przechowywaé w spos6b
uniemozliwiajgcy obrazenia ciata os6b, ktére sie
z nimi zetkna.

A Niebezpieczenstwo odrzutu gtowicy
pilarki (pita tarczowa blokuje si¢ w
obrabianym materiale, a gtowica gwattownie
przemieszcza sig ku gorze)!

» Do kazdego przecinanego elementu nalezy
dobra¢ odpowiednig pite tarczows.

e Podczas pracy pewnie trzymac uchwyt. W
chwili zagtebienia pity tarczowej w materiat
niebezpieczenstwo odrzutu jest szczegodlnie
duze.

» Waskie lub cienkoscienne elementy przecinac
wytgcznie pitami tarczowymi o drobnych
zebach.

e Zawsze uzywac ostrych pit tarczowych.
Stepione pity tarczowe bezzwtocznie
wymieniac. Zwigkszone ryzyko odrzutu
wystepuje w przypadku zablokowania
stepionego zgba tngcego w powierzchni
obrabianego materiatu.

» Nie przechyla¢ przedmiotéw przycinanych.

o W przypadku watpliwosci przeszuka¢ materiaty
przecinane pod katem ciat obcych (na przyktad
gwozdzi lub $rub).

« Nigdy nie nalezy cig¢ kilku przedmiotow
jednoczesnie — ani wiazek, ktore sktadajg si¢ z
wielu pojedynczych sztuk. Istnieje
niebezpieczenstwo wypadku, gdy pojedyncze
sztuki w sposob niekontrolowany zostang ujete
przez tarcze tnaca.

* Tylko w przypadku modeli KGS...: Wykonujac

ztobienia unika¢ wywierania bocznego nacisku
na pite tarczowa — stosowac zacisk.

Niebezpieczenstwo wciggniecia!

o Uwazaé, aby podczas pracy czesci ciata i
odziezy nie zostaty pochwycone i wciggnigte
przez wirujgce elementy konstrukcyjne maszyny
(nie nosic krawatow, nie nosi¢ rekawiczek, nie
nosic¢ odziezy z szerokimi rekawami; na dtugie
wiosy zaktadaé siatke ochronng).

« Nigdy nie przecina¢ elementéw, na ktérych sa
linki, sznurki, tasmy, kable lub druty, ani takich,
wewnatrz ktérych znajdujg sie powyzsze
materiaty.

A Niebezpieczenstwo spowodowane
niewystarczajgcymi srodkami ochrony
indywidualnej!

¢ Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

* Nalezy nosi¢ okulary ochronne.

» Nalezy nosi¢ maske przeciwpytowa.

» Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie robocze.
» Nosi¢ obuwie antyposlizgowe.

» Podczas obstugi pit tarczowych i chropowatych
narzedzi uzywac rekawic. Pity tarczowe
przenosi¢ w pojemniku.

AZagroienie pytem drzewnym!

e Zawsze nalezy pracowac z urzgdzeniem
odsysajgcym. Instalacja odsysania pytu musi
spetnia¢ warunki podane w rozdziale 16..

Redukcja zapylenia:

o Czgstki uwalniane podczas uzywania maszyny
moga zawierac substancje rakotworcze,
wywotywac reakcje alergiczne, schorzenia drog
oddechowych i wady wrodzone lub zaburzaé
zdolnosc rozrodcza. Substancje te to m.in.:
otéw (farby zawierajgce otéw), domieszki
stosowane podczas obrébki drewna
(chromiany, $rodki ochronne do drewna),
niektére gatunki drewna (jak pyt z obrébki debu
lub buka).

Poziom ryzyka zalezy od tego, przez jak dtugi
czas uzytkownik lub znajdujgce si¢ w poblizu
osoby beda narazone na dziatanie pytu.

Whyeliminowaé mozliwo$c¢ przedostawania sie
czgstek pytu do organizmu.

W celu zredukowania zagrozenia ze strony
wymienionych substancji zapewni¢ dobra
wentylacje w miejscu pracy | nosi¢ odpowiednie
$rodki ochrony, na przyktad maski ochronne
drég oddechowych, ktére sg w stanie
odfiltrowa¢ mikroskopijnie mate czastki.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczgcych
obrabianego materiatu, pracownikdw, rodzaju i
miejsca zastosowania (np. przepiséw BHP,
utylizacji).

Szkodliwe czastki eliminowaé z powietrza w
miejscu emisji i zapobiegac ich odktadaniu sie w
otoczeniu.

Stosowacé dostarczony z urzagdzeniem uktad
wytapywania pytu oraz uktad odsysania pytu.
Pozwoli to ograniczy¢ ilos¢ czastek
przenikajgcych w niekontrolowany sposob do
otoczenia.

o W celu zminimalizowania zagrozenia pytem:

— Nie kierowa¢ uwalnianych czgstek i strumienia
powietrza wylotowego z maszyny w strong
samego siebie, w kierunku innych oséb
znajdujacych sie w poblizu ani na osiadty pyt.

—Uzywacé systeméw odpylania i/albo
oczyszczaczy powietrza.

— Zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy
oraz jego czystosé dzieki stosowaniu wyciagu
powietrza. Zamiatanie lub nadmuch powodujg
wzbijanie pytu.

—Odkurzaé lub pra¢ odziez ochronna. Nie
przedmuchiwag, nie trzepaé, nie czyscic¢
szczotka.

A Niebezpieczenstwo zwigzane z

modyfikacjami technicznymi oraz
stosowaniem czesci niesprawdzonych i

niedopuszczonych do stosowania przez
producenta

» Montaz urzadzenia prosze wykona¢ zgodnie z
instrukcja.

» Nalezy stosowaé wytgcznie czesci
dopuszczone przez producenta. Dotyczy to w
szczegolnosci:

— pit tarczowych (numery katalogowe patrz
rozdziat 12. Wyposazenie),

—urzadzen zabezpieczajacych,
—wskaznika linii ciecia.

» Nie nalezy wprowadza¢ zadnych zmian w
czesciach.

e Zwracac uwage, aby maks. predkos$¢ obrotowa

podana na pile tarczowej byta przynajmniej tak
duza, jak predkos¢ obrotowa podana na pilarce.

AZagroienia zwigzane z usterkami

urzadzenia!

* Przed kazdym uruchomieniem nalezy
skontrolowac urzagdzenie pod katem
ewentualnych uszkodzen: przed dalszym
uzywaniem urzgdzenia nalezy sprawdzié¢
urzgdzenia zabezpieczajgce, ochronne lub
lekko uszkodzone czesci pod katem ich
poprawnego i zgodnego z przeznaczeniem
funkcjonowania. Prosze sprawdzi¢, czy czesci
ruchome funkcjonujg bezbtednie i czy sie nie
blokujg. Wszystkie elementy muszg by¢
prawidtowo zamontowane i spetniac wszystkie
warunki do zapewnienia prawidtowej pracy
urzadzenia.

¢ Nie uzywac uszkodzonych ani odksztatconych
pit tarczowych.

A Niebezpieczeninstwo spowodowane
hatasem!

« Nalezy nosi¢ nauszniki ochronne.

A Niebezpieczenstwo zwigzane z

zablokowaniem obrabianych elementéw lub

ich czesci!

Po zablokowaniu sig elementu:

1. wylgczy¢ urzadzenie

2. wyciagna¢ wtyczke z gniazda sieciowego lub
wyja¢ akumulator.

3. witozy¢ rekawice.

4. Przyczyne zablokowania usunaé
odpowiednim narzedziem.

4.2 Specjalne uwagi dotyczace
bezpieczenstwa dla urzadzen
zasilanych akumulatorowo:

Przed przystapieniem do regulacji ustawien,

przezbrajania, konserwacji lub czyszczenia wyjaé

z maszyny akumulator.

Chroni¢ akumulatory przed wilgocig!

E ; Nie wktada¢ akumulatoréw do ognia!

Nie uzywaé uszkodzonych ani odksztatconych
akumulatorow!
Nie otwiera¢ akumulatoréw!
Nie dotykac i nie zwieraé stykéw akumulatora!

Z uszkodzonych akumulatoréw Li-lonmoze
A wyciec lekko kwasowa ciecz palna!

W razie wydostania sie cieczy z
akumulatora i kontaktu ze skorg

bezzwtocznie sptukac to miejsce duza
iloscig wody. Jezeli ciecz z akumulatora dostanie
sie do oczu, przeptukac¢ oczy czystg wodg i
bezzwtocznie uda¢ sie do lekarza!

Z uszkodzonego urzgdzenia trzeba zawsze wyjaé
akumulator.

Transport akumulatoréow litowo-jonowych:

Warunki przesytania akumulatoréw Li-lon reguluja
przepisy dotyczace towardéw niebezpiecznych
(UN 3480 i UN 3481). Przed wysytka
akumulatoréw Li-lon zapoznagé sie z aktualnie
obowigzujgcymi przepisami. W razie potrzeby
zasiegnac informacji w firmie transportowe;.
Certyfikowane opakowania sg dostepne w
Metabo.



Akumulatory wolno wysytac tylko w przypadku,
gdy ich obudowa jest nieuszkodzona i z wnetrza
nie wydostaje sie ptyn. Przed wysytkg wyjac
akumulator z maszyny. Zabezpieczyc¢ styki przed
zwarciem (np. zaizolowaé tasma klejgca).

4.3 Symbole umieszczone na
urzadzeniu (w zaleznosci od modelu)
Przeczyta¢ instrukcje obstugi.

@ Nie dotyka¢ pity tarczowe;j.

Strefa niebezpieczna. W miare
mozliwosci nie zbliza¢ palcow, dioni i
ramion do tego obszaru.

—— Nosi¢ okulary ochronne i ochronniki
"" stuchu.

\/
A

Nie uzywacé urzgdzenia w warunkach
znacznej wilgotnosci.

WAZNE Nie spogladaé bezposrednio na
zapalong lampe.
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4.4 Urzadzenia zabezpieczajgce
Ostona wahliwa (5)

Chroni¢ ostone wahliwg przed niezamierzonym
kontaktem z pitg tarczowg oraz wyrzucanymi z
maszyny wioérami.

Blokada bezpieczenistwa (26)

Maszyne mozna wigczyé jedynie po
uruchomieniu blokady bezpieczenstwa (po
stronie lewej lub prawej).

Ogranicznik obrabianego przedmiotu (25)

Ogranicznik obrabianego przedmiotu zapobiega
przemieszczaniu sie elementu podczas obrobki.
Podczas pracy ogranicznik musi byé zawsze
zamontowany.

Regulowany profil dodatkowy (33) musi by¢
odpowiednio ustawiony i dobrze dociska¢
obrabiany element, nie dotykajac jednoczesnie
pity tarczowej ani ostony. Zablokowac¢ za pomocag
dzwigni ustalajacej (34).

Aby upewni¢ sie, ze podczas pracy nie wystgpig
zadne przeszkody, a pita tarczowa nie przetnie
profilu dodatkowego (33), konieczne jest
przeprowadzenie petnej symulacji ruchu pity
tarczowej bez wigczania urzadzenia oraz bez
umieszczania elementu na stole obrébczym.

W przypadku cie¢ ukosnych lub podwdjnie
ukosowych nieprawidtowo wyregulowany profil
dodatkowy (33) moze sie zetkna¢ z pitg tarczowa
i doprowadzi¢ do powaznych urazéw.

Przy wykonywaniu cie¢ pochytych po zwolnieniu
dzwigni ustalajgcej (34) trzeba przesuna¢ profil
dodatkowy (33) przy ograniczniku obrabianego
elementu.

Tylko w przypadku KGS...305...(patrz rys. A): Ta
maszyna ma profil dodatkowy (33) po lewej i
prawej stronie. W celu wykonania cie¢
specjalnych konieczne moze by¢ usuniecie
profilu dodatkowego (33) . Aby usung¢ profil
dodatkowy, przesuna¢ go w taki sposob, aby 2
trojkaty znajdowaty sie naprzeciwko siebie. W
tym potozeniu profil dodatkowy (33) mozna zdja¢
do gory. Po zakonczeniu cigcia ponownie
zamontowac profil dodatkowy (33) , zeby sie nie
zgubit.

5. Elementy urzadzenia

Patrz strona 2.
Przedstawione ilustracje stanowig przyktady
odnoszace sie do wszystkich urzadzen.
Grafika to przyktad uniwersalny dla
wszystkich urzadzen.
1 Zamknigcie worka na widry
Worek na wiory
Kréciec do odsysania wioréw
Podpoérka
Ostona wahliwa
Przyktadnica wzdtuzna
Stot
Stot obrotowy
Wktadka do ptyty stotu
Uchwyt ustalajgcy stotu obrotowego
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11 Zapadka pozycji zatrzaskowych
stotu obrotowego *

12 Sruba ustalajaca przyciggarki *

13 Klucz imbusowy / zasobnik na klucze
imbusowe

14 Zacisk do mocowania obrabianych elementéw

15 Poszerzenie stotu

16 Dzwignia blokujgca poszerzenia stotu

17 Blokada pity tarczowej

18 Uchwyt pilarki

19 Wskaznik linii cigcia

20 Uchwyt/uchwyty do przenoszenia *

21 Haki zwijacza przewodu *

22 Dzwignia ustalajgca kata nachylenia

23 Przycisk blokujgcy (do zwigkszania kata
nachylenia o +/- 2°)

24 Blokada transportowa

25 Przyktadnica

26 Blokada bezpieczenstwa

27 Wiacznik / wytgcznik pilarki

28 Przetgcznik wskaznika linii cigcia

29 Przycisk do odblokowywania akumulatora *

30 Przycisk wskaznika pojemnosci *

31 Wskaznik pojemnosci i sygnalizator *

32 Akumulator*

* zalezne od modelu / wyposazenia
6. Ustawianie i transport

KS 216 M: Montaz dzwigni ustalajgcej kata
nachylenia (22)

(patrz strona 2, rys. na gérze po prawej
stronie)

1. Stot obrotowy (8) obrocié do potozenia 0°.

2. Odkreci¢ srube mocujaca z trzpienia
szesciokgtnego.

3. Zatozy¢ dzwignig ustalajgcg (22) na trzpien
szesciokatny i dokrecic¢ jg zgodnie z
kierunkiem ruchu wskazéwek zegara.

4. Zdja¢ dzwignie ustalajaca (22), zatozy¢ jg z
powrotem na trzpien szesciokatny w mniej
wigcej poziomej pozycji i dokrecic ja Srubg
mocujaca.

Montaz opcjonalnego uchwytu do

przenoszenia (20) (zaleznie od modelu)

o Przykreci¢ uchwyt do przenoszenia (20) w
sposéb pokazany na rysunku.

Montaz opcjonalnego poszerzenia stotu (15)
(zalezne od modelu)

1. Wyjg¢ prawe i lewe poszerzenie stotu z
opakowania transportowego.

2. Umiesci¢ poszerzenie stotu ze sktadanym
ogranicznikiem do ciecia na dtugos¢ (6) po
prawej stronie. Nie pomyli¢ stron, w
przeciwnym razie usunigcie poszerzenia
bedzie bardzo utrudnione.

3. Wecisna¢ przycisk (35) i wsungé szyny
prowadzace poszerzen stotu (15) catkowicie
w mocowania. Przycisk (35) zatrzaskuje sig,
przedtuzenia stotu sg zamontowane.

4. Ustawi¢ zadang szerokos¢ stotu i zablokowaé
poszerzenia stotu za pomoca dzwigni
blokujgcej (16).

5. W celu podparcia szczegodlnie dtugich
elementéw mozna usung¢ oba boczne
poszerzenia stotu (15) i potgczy¢ je ze soba
(patrz rys. B) poza maszyna. Po uzyciu
koniecznie przymocowac je z powrotem do
maszyny.

m Wskazéwka:

Aby zdemontowac poszerzenie stotu (patrz rys.
B): wyciagnac je do oporu, tak aby mozna byto
wcisng¢ przycisk (35) przez otwor z tytu (np. za
pomoca klucza imbusowego). Catkowicie
wysung¢ poszerzenie stotu.

Tylko w przypadku modeli KGS ... 305: w

razie potrzeby wysungé podpérke

1. Poluzowac 2 Sruby z gniazdem
szesciokagtnym, ktorymi podpoérka (4) jest
przymocowana na spodzie urzadzenia.

2. Podporke (4) wysunac do oporu, a nastepnie
unieruchomic¢ dokrecajac 2 sruby z gniazdem
szesciokagtnym.

*" Uwaga!
Nie transportowac pilarki trzymajac za podporke
(4).

Ustawianie

Dla zapewnienia bezpiecznej pracy urzadzenie
nalezy zamocowac na stabilnym podtozu.

— Za podtoze moze stuzy¢ odpowiednia podstawa
do kapowki, zamontowana na state ptyta
robocza lub stot warsztatowy.

— Urzadzenie musi zachowa¢ stabilnosé réwniez
podczas obrébki elementéw o znacznych
rozmiarach.

— Dtugie elementy musza by¢ podczas obrébki
podparte odpowiednim wyposazeniem
dodatkowym.

G] Wskazéwka:

Do zastosowari mobilnych urzadzenie mozna
przykrecic na ptycie ze sklejki lub ptycie
stolarskiej (500 mm x 500 mm, grubosc
przynajmniej 19 mm). Na czas pracy ptyte
zamontowac na stole warsztatowym srubowymi
Sciskami stolarskimi.

1. Przykreci¢ urzadzenie do podstawy.

2. Poluzowa¢ blokade transportowg (24):
gtowice pilarki przycisnac¢ nieco ku dotowi i
przytrzymaé. Wyciagnac blokade
transportowg (24).

3. Powoli podnie$¢ gtowice pilarki do gory.

Transport

1. Przechyli¢ gtowice pilarki na dét i wcisngé
blokade transportowg (24).

2. Tylko w przypadku modeli KGS..: Zablokowa¢
przyciagarke w potozeniu przednim za
pomoca $ruby ustalajgcej (12).

3. Najlepiej obrocic stét obrotowy (8) 0 45° w
prawo.

*‘ Uwaga!

Nie transportowac pilarki trzymajac za urzgdzenia
zabezpieczajgce. Nie transportowac pilarki
trzymajgc za podporke (4).

4. Urzadzenie podnosic i przenosi¢ za uchwyt /
uchwyty do przenoszenia (20) (zaleznie od
wyposazenia).

Alternatywna: catkowicie wsung¢ oba

poszerzenia stotu (15) i zablokowac je za

pomoca dzwigni blokujacej (16). Maszyne

?od)nosic i przenosi¢ za oba poszerzenia stotu

15) .

7. Urzadzenie - informacje
szczegotowe

7.1 Wiacznik/wytgcznik silnika

Witaczanie silnika:

1. Wecisnac i przytrzymac wcisnietg blokade
bezpieczenstwa (26) (po prawej lub po lewej
stronie).

2. Nacisng¢ i przytrzymac wtgcznik/wytgcznik
(27).

3. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (26).
Wytgczanie silnika:
e Zwolni¢ wigcznik/wytgcznik (27).

7.2 Wskaznik linii ciecia (19)

W przypadku systemu ,Precision Cut Line
System” (PCL) dioda LED umieszczona nad pitg
tarczowa sprawia, ze pita tarczowa rzuca
precyzyjny cien na obrabiany element. Kalibracja
nie jest wiec konieczna.

1. Aktywowac PCL poprzez nacisnigcie
przetacznika (28).

2. Opuscic pite tarczowa na wysokos¢ kilku
centymetréw nad obrabianym elementem, aby
uzyskac precyzyjna linig cigcia.

3. Ustawi¢ obrabiany element zgodnie z
wskaznikiem linii ciecia.

W przypadku urzadzen akumulatorowych

Swiatto wigcza sie poprzez krétkie nacisniecie

wtgcznika/wytacznika (27). Po krétkiej przerwie w

pracy swiatto gasnie (tryb uspienia), a po

ponownym podjeciu pracy wtgcza sie
automatycznie. Jesli $wiatto nie jest potrzebne,
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mozna je wytaczy¢ przetacznikiem (28), aby
oszczedzac energig akumulatora.

A Niebezpieczenstwo!

Nie kierowac wigzki Swiatta w strong oczu ludzi
ani zwierzat.

7.3 Ustawianie kata nachylenia

Po zwolnieniu dzwigni ustalajgcej (22) mozna
ptynnie pochyla¢ pilarke w zakresie od 0° do 45°
w lewo od pionu (38).

Wocisniecie przycisku blokady (23) podczas
ustawiania nachylenia umozliwia ustawienie kata
do 47° w lewa strone do pionu lub do 2° w prawg
strong do pionu.

Tylko w przypadku KGS...305... pilarke mozna
dodatkowo ustawié¢ w prawo od pionu: zwolni¢
dzwignie ustalajgca (22) ORAZ pociagnac
przycisk (39) do przodu. Teraz pilarke mozna
ptynnie wychyla¢ w zakresie od 0° do 45° w
prawo od pionu (38). Podczas ustawiania
wcisng¢ przycisk blokady (23), aby ustawi¢
réwniez katy do 47° w prawo od pionu.

ANiebezpieczeﬁstwo!

Aby uniemozliwi¢ zmiane kata nachylenia
podczas pracy, konieczne jest zaciggniecie
dzwigni ustalajgcej (22) ramienia wahliwego.
Nie dotyczy KGS...305..., KS 216 M: Pozycje
dzwigni ustalajgcej mozna dopasowac do
wiasnych potrzeb. W tym celu wyjgé dzwignie
ustalajgca, obrocié, a nastepnie wcisngé do
zatrzasniecia w odpowiedniej pozyciji.

7.4 Stot obrotowy

Tylko w przypadku modeli KGS..: Do cie¢ pod
katem stét obrotowy (8) mozna obrdéci¢ na
zgdany kat po zwolnieniu uchwytu ustalajgcego
(10) i nacisnieciu zapadki blokujgcej (11). W ten
sposéb ustawia sie kat ciecia wzgledem krawedzi
przytozenia elementu.

Tylko w przypadku modeli KGS..: Do cie¢ pod
katem stét obrotowy mozna obrécié na zqdany
kat po zwolnieniu uchwytu ustalajgcego (10). W
ten sposo6b ustawia sie kat ciecia wzgledem
krawedzi przytozenia elementu.

A Niebezpieczenstwo!

Aby uniemozliwi¢ zmiane kata podczas pracy,
konieczne jest przykrecenie uchwytu
ustalajacego (10) stotu obrotowego (réwniez w
pozycjach zatrzaskowych!).

7.5 Tylko w przypadku modeli KGS..:
Przyciggarka

Przyciggarka umozliwia cigcie elementéw o

wiekszym przekroju. Mozna jej uzywac do

wykonywania wszystkich rodzajéw cigé (ciecia

proste, ciecia wykonywane pod katem, ciecia

ukosne oraz ciecia podwdjnie ukosowe).

Jezeli przyciggarka nie jest potrzebna, nalezy jg

zablokowac za pomoca $ruby ustalajacej (12) w

pozyciji tylnej.

7.6 Tylko w przypadku modeli KGS..:
Ogranicznik gtebokosci ciecia

W potaczeniu z przyciggarka ogranicznik

gtebokosci ciecia (48) umozliwia wykonywanie

ztobien.

Przekreci¢ $rube nastawcza i zablokowaé

przeciwnakretka. Ogranicznik gtebokosci cigcia

mozna dezaktywowac, jezeli przyktadnica (49)

jest przesunieta do tytu.

8. Uruchomienie

8.1 Podtaczanie worka na wiéry /
instalacji do odsysania wiéréw

A Niebezpieczenstwo!

Wdychanie niektorych rodzajow pytu drzewnego
(np. z drewna debowego, bukowego i
jesionowego) moze mie¢ dziatanie rakotworcze.

— Pracowaé wytgcznie z zamontowanym workiem
na widry lub odpowiednig instalacjg do
odsysania wiorow.

—Jako uzupetnienie stosowa¢ maske
przeciwpytowg, poniewaz odessanie catosci
pytu i wiérow jest niemozliwe.

—Regularnie opréznia¢ worek na widry. Podczas
oprozniania worka nosi¢ maske przeciwpytowa.

Uruchamianie urzadzenia wraz z dostarczonym
workiem na wiory:

e Osadzi¢ worek na wiory (2) na kroéécu instalaciji
do odsysania wioréw (3). Zwréci¢ uwage na to,
czy worek na widry jest zamknigty (1).

Podtaczanie instalacji odsysania wiéréw do

urzgdzenia:

* Do podtaczenia instalacji do krocca instalacji
odsysania wiéréow stosowac odpowiedni
adapter (patrz rozdziat 12. ,Wyposazenie®).

e Sprawdzi¢, czy instalacja odsysania widréw
spetnia warunki opisane w rozdziale 16. ,Dane
techniczne”.

» Przestrzegac instrukcji obstugi instalacji
odsysania wiorow.

8.2 Montaz zacisku do mocowania
obrabianych elementow

Zacisk do mocowania obrabianych elementow
(14) mozna zamontowac¢ w dwoch pozycjach:

— Elementy szerokie:
Zacisk do mocowania obrabianych elementéw
wsungc¢ w tylny otwor (36) stotu.

— Elementy waskie:
Zacisk do mocowania obrabianych elementow
wsung¢ w przedni otwoér (37) stotu.

8.3 Wskazowki specjalne dla urzagdzen
zasilanych z sieci

A Niebezpieczeristwo! Napiecie

elektryczne

Urzadzenia wolno uzywac wytgcznie w
potaczeniu z zasilaniem spetniajgcym ponizsze
parametry (patrz réwniez rozdziat 16. ,Dane
techniczne®):

—napiegcie sieciowe i czestotliwosc¢ sieciowa
muszg sie zgadzac z danymi podanymi na
tabliczce znamionowej urzadzenia;

— Zabezpieczenie réznicowopradowe dla pradu
réznicowego 30 mA.

— Gniazda sieciowe muszg by¢ prawidtowo
zainstalowane, uziemione i sprawdzone.

» Nalezy tak utozy¢ kabel napigcia sieciowego, by
nie przeszkadzat w pracy i nie mogt byé w jej
trakcie uszkodzony.

» Stosowac wytgcznie przedtuzacze w ptaszczu
gumowym ozodpowiednio duzym przekroju
(3% 1,5 mm“).

» Stosowac przedtuzacze przeznaczone do pracy
poza pomieszczeniami. Poza pomieszczeniami
stosowac tylko dopuszczone i odpowiednio
oznakowane przedtuzacze.

» Unika¢ niezamierzonego rozruchu. Upewnic sig,
ze podczas podtgczania wtyku do gniazda
sieciowego wtgcznik/wytacznik urzadzenia jest
wytgczony.

8.4 Wskazéwki specjalne dla urzadzen
zasilanych akumulatorowo
* Unikac¢ niezamierzonego rozruchu. Upewni¢ sie,
ze podczas wktadania akumulatora wtgcznik/
wytgcznik urzgdzenia jest wytaczony.

Akumulator
Przed pierwszym uzyciem natadowac¢ akumulator
(32).

W razie spadku mocy ponownie natadowaé
akumulator.

Informacje dotyczace tadowania akumulatoréw
mozna znalez¢ w instrukcji obstugi fadowarki
Metabo.

Akumulatory posiadajg wskaznik stanu

natadowania i sygnalizator (31) (w zaleznosci od

wyposazenia):

- Nacisnigcie przycisku (30) powoduje wskazanie
stanu natadowania za pomocg LED.

- Jezeli miga jedna LED, akumulator jest prawie
roztadowany i trzeba go ponownie natadowac.

Wyjmowanie i wktadanie akumulatora

Wyjmowanie: Weisna¢ przycisk odblokowujacy
(29) i wyciggna¢ akumulator (32) do przodu.

Whkiadanie: Wsungé akumulator (32) do
zatrzasnigcia w blokadzie.

9. Obstuga

» Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy
urzadzenia zabezpieczajgce sg w nienagannym
stanie.

» Podczas pracy pilarkg przyja¢ odpowiednig
postawe ciata:

—z przodu na pozycji operatora
—przodem do pilarki
—obok ptaszczyzny wirowania pity tarczowej.

A Niebezpieczernstwo!

Zawsze mocowac obrabiany element zaciskiem
do mocowania obrabianych elementow (14).

A Niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Podczas nachylania lub obracania gtowicy pilarki
nie manipulowac w strefie zawiaséw ani pod
urzadzeniem!

* Podczas nachylania pewnie przytrzymywac
gtowice.

e Podczas pracy uzywac:

— podpdrki przedmiotu przycinanego - dla
dtugich przedmiotéw obrabianych, jezeli po
przecigciu moga spasc ze stotu;

—Worka na wiéry / instalacji do odsysania
widrow

» Nalezy przycina¢ wytgcznie przedmioty o takich
wymiarach, ktére gwarantujg pewng postawe
przy przycinaniu.

e Podczas obrébki mocno przyciskaé element do
stotu i nie ustawia¢ ukosnie. Nie hamowac pity
tarczowej przez wywieranie nacisku bocznego.
Wystepuje niebezpieczenstwo wypadku na
skutek zablokowania pity tarczowe;.

9.1 Ciecia proste

Ustawienia wyjsciowe:

— Blokada transportowa (24) wyciggnieta.

— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

—Tylko w przypadku modeli KGS..: Ogranicznik
gtebokosci cigcia (49) wytaczony.

— Stot obrotowy w pozycii 0°, uchwyt ustalajgcy
(10) stotu obrotowego dokrecony.

— Kat nachylenia ramienia wahliwego do pionu
wynosi 0°, dZwignia ustalajgca (22) kata
nachylenia zaciggnieta.

—Tylko w przypadku modeli KGS..: Przyciggarka
w kraricowej pozycji tylnej.

- Tylko w przypadku modeli KGS...: Sruba
ustalajgca (12) przyciagarki jest poluzowana.

— Ustawi¢ ogranicznik obrabianego elementu
(25):
Zwolni¢ dzwignie ustalajgca (34). Profil
dodatkowy (33) (KGS...305...: profile
dodatkowe) przesunaé w taki sposob, aby
mozliwie najlepiej podeprzec¢ obrabiany element
bez kontaktu z pitg tarczowg i ostona.
Zablokowaé za pomoca dzwigni ustalajgce;j
(34).

Ciecie elementu:

1. Docisng¢ obrabiany element do ogranicznika i
zamocowac zaciskiem do mocowania
obrabianych elementéw (14).

2. Tylko w przypadku modeli KGS...: W
przypadku elementéw o znacznej szerokosci
gtowice pilarki przeciggna¢ (przyciggarka) do
przodu (w kierunku operatora).

3. Wcisna¢ blokade bezpieczenstwa (26), a
nastepnie nacisnac¢ i trzymac wcisnigty
wigcznik/wytacznik (27) urzadzenia.

4. Trzymajac za uchwyt powoli opusci¢
catkowicie gtowice pilarki, w razie potrzeby
przesunac do tytu (w strone przeciwng do
operatora). Podczas pracy przyciskac gtowice
do elementu w taki sposéb, aby nie
spowodowac zbyt znacznego spadku
predkosci obrotowej.



5. Przedmiot obrabiany przecig¢ w jednym ciggu
roboczym.

6. Zwolni¢ wigcznik/wytacznik (27) urzadzenia i
pozwoli¢, aby gtowica pilarki powoli powrécita
do swojego gornego potozenia wyjsciowego.

9.2 Cigcia wykonywane pod katem

Ustawienia wyjsciowe:

— Blokada transportowa (24) wyciagnieta.

— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

—Tylko w przypadku modeli KGS..: Ogranicznik
gtebokosci cigcia (49) wytaczony.

- Kat nachylenia ramienia wahliwego wzgledem
pionu wynosi 0°, dzwignia ustalajgca (22) kata
nachylenia zaciggnieta.

- Tylko w przypadku modeli KGS..: Przyciggarka
w krancowej pozycji tylnej.

—Tylko w przypadku modeli KGS...: Sruba
ustalajgca (12) przyciagarki jest poluzowana.

- Ustawi¢ ogranicznik obrabianego elementu
(25):
Zwolni¢ dzwignie ustalajaca (34). Profil
dodatkowy (33) (KGS...305...: profile
dodatkowe) przesuna¢ catkowicie w strong pity
tarczowej, aby mozliwie najlepiej podeprzeé
obrabiany element. Zablokowac¢ za pomoca
dzwigni ustalajgcej (34).

Ciecie elementu:

1. Odkreci¢ uchwyt ustalajacy (10) stotu
obrotowego, a w przypadku modeli KGS...:
zwolni¢ zapadke (11).

2. Ustawi¢ zadany kat.

3. Dokreci¢ uchwyt ustalajgcy (10) stotu
obrotowego.

4. Przecigc¢ obrabiany element zgodnie z opisem
w punkcie ,Ciecia proste*.

9.3 Ciegcia ukosne

Ustawienia wyjsciowe:

— Blokada transportowa (24) wyciagnieta.

— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

—Tylko w przypadku modeli KGS..: Ogranicznik
gtebokosci ciecia (49) wytaczony.

— Stot obrotowy w pozycji 0°, uchwyt ustalajacy
(10) stotu obrotowego dokrecony.

—Tylko w przypadku modeli KGS...: Sruba
ustalajgca (12) przyciagarki jest poluzowana.

- Tylko w przypadku modeli KGS..: Przyciggarka
w kranicowej pozycji tylnej.

- Ustawic¢ ogranicznik obrabianego elementu
(25):
Zwolni¢ dzwignie ustalajaca (34). Profil
dodatkowy (33) (KGS...305...: profile
dodatkowe) przesuna¢ w taki sposob, aby
mozliwie najlepiej podeprzec¢ obrabiany element
bez kontaktu z pitg tarczowg i ostona.
Zablokowa¢ za pomoca dzwigni ustalajacej
(34).
Tylko w przypadku KGS...305..: Dla niektorych
ustawien katowych konieczne moze byé
usunigcie jednego z profili dodatkowych (33) .
Aby usung¢ profil dodatkowy, przesungc go w
taki sposéb, aby 2 tréjkaty znajdowaly sie
naprzeciwko siebie. W tym potozeniu profil
dodatkowy (33) mozna zdjg¢ do gory. Po
zakonczeniu ciecia ponownie zamontowac profil
dodatkowy (33) , zeby sie nie zgubit.

Ciecie elementu:

1. Poluzowa¢ dzwignie ustalajgca (22) kata
nachylenia na tylnej $cianie pilarki.

2. Powoli przestawié ramie wahliwe na
odpowiednig pozycje. Szczegotowe
informacje patrz rozdziat 7.3.

3. Dokreci¢ dzwignie ustalajaca (22) kata
nachylenia.

4. Przeciac¢ obrabiany element zgodnie z opisem
z punktu ,,Cigcia proste®.

9.4 Ciecia podwadjnie ukosowe

m Wskazowka:

Ciecie podwdjnie ukosowe jest potaczeniem
cigcia wykonywanego pod katem i ciecia
ukosnego. Oznacza to, Zze obrabiany element jest
przecinany ukosnie do tylnej krawedzi

przytozenia oraz ukosnie w stosunku do strony
gornej.

A Niebezpieczenstwo!

Podczas cigcia podwojnie ukosowego pita

tarczowa jest tatwiej dostepna wskutek

znacznego nachylenia — zwigkszone ryzyko

obrazen ciata. Zachowywac¢ bezpieczny odstep

od pity tarczowej!

Ustawienia wyjsciowe:

— Blokada transportowa (24) wyciggnieta.

— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

—Tylko w przypadku modeli KGS..: Ogranicznik
gtebokosci ciecia (49) wytaczony.

— St6t obrotowy zablokowany w zgdanej pozycji.

— Ramig wahliwe przechylone do odpowiedniego
kata wzgledem powierzchni elementu i
zablokowane. Szczegétowe informacije patrz
rozdziat 7.3.

- Tylko w przypadku modeli KGS...: Sruba
ustalajgca (12) przyciagarki jest poluzowana.

—Tylko w przypadku modeli KGS..: Przyciaggarka
w krancowej pozycji tylnej.

- tht?wié ogranicznik obrabianego elementu

25):

Zwolni¢ dzwignie ustalajgca (34). Profil
dodatkowy (33) (KGS...305...: profile
dodatkowe) przesunaé w taki sposob, aby
mozliwie najlepiej podeprzec¢ obrabiany element
bez kontaktu z pitg tarczowg i ostona.
Zablokowa¢ za pomoca dzwigni ustalajgcej
(34).
Tylko w przypadku KGS...305..: Dla niektérych
ustawien katowych konieczne moze byé
usuniecie jednego z profili dodatkowych (33) .
Aby usuna¢ profil dodatkowy, przesunac go w
taki sposodb, aby 2 trojkaty znajdowaty sie
naprzeciwko siebie. W tym potozeniu profil
dodatkowy (33) mozna zdjg¢ do gory. Po
zakonczeniu cigcia ponownie zamontowac profil
dodatkowy (33) , zeby sie nie zgubit.

Ciecie elementu:

» Przecig¢ obrabiany element zgodnie z opisem z
punktu ,Ciecia proste”.

9.5 Tylko w przypadku modeli KGS..:
Wykonywanie ztobien

m Wskazowka:

W potgczeniu z przyciggarkg ogranicznik
gtebokosci ciecia umozliwia wykonywanie
ztobien. Podczas pracy nie nastepuje petne
przeciecie, lecz naciecie elementu na
odpowiednig gtebokosc.
Niebezpieczenstwo odrzutu!

Podczas wykonywania ztobien szczegolnie
wazne jest unikanie wywierania bocznego
nacisku na pite tarczowg. W przeciwnym razie
gtowica pilarki moze nieoczekiwanie odskoczy¢
do gory! Podczas wykonywania ztobien nalezy
uzywac zaciskéw. Unika¢ wywierania bocznego
nacisku na gtowice pilarki.

Ustawienia wyj$ciowe:
— Blokada transportowa (24) wyciggnieta.
— Gtowica pilarki podniesiona do gory.

—Ramig wahliwe przechylone do odpowiedniego
kata wzgledem powierzchni elementu i
zablokowane. Szczegétowe informacije patrz
rozdziat 7.3.

— Sto6t obrotowy zablokowany na zgdanej pozycji.
- Sruba ustalajgca (12) przyciggarki poluzowana.
— Przyciagarka w krancowej pozycji tylnej.

Ciecie elementu:

1. Ustawic ogranicznik gtebokosci cigcia (48) na
odpowiednig gtebokosc i zabezpieczy¢
przeciwnakretka. Przesung¢ zderzak
ogranicznika gtebokosci cigcia (49) do
przodu.

2. Zwolni¢ blokade bezpieczenstwa (26) i
przechyli¢ glowice pilarki w dot, aby
skontrolowac¢ ustawiong gtebokos¢ ciecia.

3. Wykonaé cigcie prébne.

4. W razie potrzeby powtarzaé kroki 1 oraz 3 do
osiggniecia zgdanej gtebokosci ciecia.
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5. Element poddac obrébce zgodnie z opisem z
punktu ,Ciecia proste”.

10. Konserwacja i czyszczenie

A Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem wszelkich prac zwigzanych z
konserwacjg i czyszczeniem wyja¢ wtyk z
gniazda sieciowego albo wyciggna¢ akumulator
(32) z urzadzenia.

—Inne prace konserwacyjne lub naprawcze, niz
opisane ponizej, moga by¢ wykonywane
wytacznie przez specjalistow.

— Uszkodzone czesci, w szczegélnosci
urzadzenia zabezpieczajgce, zastepowaé
wytgcznie oryginalnymi cze$ciami zamiennymi.
Elementy niesprawdzone i niezatwierdzone
przez producenta mogg powodowac
nieprzewidziane szkody.

— Po zakonczeniu prac konserwacyjnych nalezy
uruchomi¢ ponownie i skontrolowac¢ wszystkie
urzadzenia zabezpieczajgce.

10.1 Wymiana pity tarczowej

A Niebezpieczenstwo oparzenia!

Kroétko po zakonczeniu pitowania pita tarczowa
moze byé bardzo gorgca. Odczekaé do
ostygnigcia rozgrzanej pity tarczowej. Gorgcej
pity tarczowej nie czysci¢ cieczami palnymi.

A Niebezpieczenstwo skaleczenia

istnieje rowniez po zatrzymaniu pity

tarczowej!

Podczas luzowania i dokrecania $ruby mocujace;j

(40) ostona wahliwa (5) musi by¢ wychylona

ponad pitg tarczowa. Podczas wymiany pity

tarczowej nosic¢ rgkawice ochronne.

1. Wyciggna¢ wtyczke z gniazda sieciowego lub
wyjaé akumulator (32).

2. Ustawi¢ gtowice pilarki w pozycji gorne;j.

3. Zablokowac pite tarczowa: nacisngé przycisk
blokady (17) i obraca¢ przy tym druga dfonig
pite tarczowg az do zatrzasnigcia przycisku
blokady. Przytrzymac wecisnigty przycisk
blokady .

4. Kluczem imbusowym (13) odkrecié¢
zamocowang na watku pity tarczowej $rube
mocujgcg z podktadka (40), obracajac ja
zgodnie z ruchem wskazoéwek zegara (gwint
lewoskretny!).

5. Podnies¢ ostone wahliwg (5) do goéry i
przytrzymaé w tej pozycji.

6. Ostroznie zdja¢ kotnierz zewnetrzny (41) oraz
pite tarczowa (42) z watka pity tarczowej, a
nastepnie ponownie zamknac ostone wahliwa.

A Niebezpieczerstwo!

Nie stosowac detergentéw (np. do usuwania
resztek zywicy) mogacych wchodzi¢ w reakcje z
elementami wykonanymi ze stopéw metali
lekkich; mogg one negatywnie wptywac na
trwatos¢ pity.
7. Oczysci¢ powierzchnie mocowan:

—watek pity tarczowej (45)

- pita tarczowa (42)

— kotnierz zewnetrzny (41)

— kotnierz wewnetrzny (44)

A Niebezpieczenstwo!

Prawidtowo zatozy¢ kotnierz wewnetrzny! W
przeciwnym razie pita moze si¢ blokowac lub
poluzowad! Kotnierz wewnetrzny jest zatozony
prawidtowo, jezeli rowek pierscieniowy jest
skierowany do pity tarczowej, a ptaska strona do
silnika.

8. Osadzi¢ kotnierz wewnetrzny (44).

9. Podnies¢ ostong wahliwg (5) do gory i
przytrzymac w tej pozycji.

10.Zatozy¢ nowa pite tarczowg — zwrdci¢ uwage
na kierunek obrotéw: patrzac od strony lewej
(otwartej) strzatka umieszczona na pile
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tarczowej (43) musi wskazywac kierunek
zgodny z kierunkiem wskazywanym przez
strzatke na obudowie pity tarczowej!

A Niebezpieczenstwo!

Stosowac wytgcznie pity tarczowe spetniajace
warunki i parametry podane w niniejszej instrukciji
obstugi.

Stosowac wytgcznie odpowiednie pity tarczowe
zaprojektowane do maksymalnej predkosci
obrotowej (patrz ,Dane techniczne) -
nieodpowiednie lub uszkodzone pity tarczowe
moga spowodowac nagte odrzucanie elementéw
wywotane sitg od$rodkowa.

Pity tarczowe przeznaczone do obrébki drewna
lub podobnych materiatéw muszg spetniac¢
wymogi normy EN 847-1.

Nie wolno stosowac:

— pit tarczowych wykonanych z wysokostopowej
stali szybkotnacej (HSS)

—uszkodzonych pit tarczowych
—tarcz tngcych

A Niebezpieczenstwo!

- Do montowania pity tarczowej uzywacé
wytgcznie oryginalnych czesci.

— Nie uzywaé luznych pierscieni redukcyjnych, w
przeciwnym razie pita tarczowa moze sig
obluzowac.

- Pity tarczowe montowac w sposéb
zapewniajgcy wywazenie i prace bez bicia oraz
brak mozliwosci obluzowania.

11.Ponownie zamkna¢ ostone wahliwg (5).

12.Nasung¢ kotnierz zewnetrzny (41) — ptaska
strona musi by¢ skierowana w strone silnika!

13.Przykreci¢ srube mocujaca z podktadka (40)
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (gwint lewoskretny!), a nastgpnie
mocno dokreci¢ reka.

14.Zablokowa¢ pite tarczowa: nacisna¢ przycisk
blokady (17) i obrécic przy tym druga dionig
pite tarczowg az do zatrzasnigcia przycisku
blokady. Przytrzymac¢ wcisniety przycisk
blokujacy.

A Niebezpieczenstwo!

— Nie stosowac przedtuzenia klucza
szesciokatnego.

— Nie dokrecac sruby mocujgcej uderzeniami w
klucz szesciokatny.

15.Srube mocujaca (40) mocno dokrecié
kluczem szesciokatnym (13).

16.Sprawdzi¢ dziatanie. W tym celu przechyli¢
gtowice pilarki w dot:
— podczas opuszczania ostona wahliwa musi
uwalnia¢ pite tarczowg bez dotykania innych
elementéw urzadzenia.

—Podczas podnoszenia pity tarczowej do
potozenia wyjsciowego ostona wahliwa musi
ponownie zastoni¢ pite tarczowa.

- Obrdci¢ recznie pite tarczowa. Pita tarczowa
musi sie swobodnie obracaé¢ w kazdym
ustawieniu, nie dotykajac innych elementéw
urzadzenia.

10.2 Wymiana wktadki ptyty stotu

A Niebezpieczenstwo!

W przypadku uszkodzenia wktadki ptyty stotu (9)
migdzy wktadke a pite tarczowg moga sie
dostawac drobne elementy i blokowac pite
tarczowa. Uszkodzong wktadke ptyty stotu
bezzwtocznie wymienic!

1. Wykreci¢ sruby mocujgce wktadke do ptyty
stotu. W razie potrzeby obrdci¢ stot obrotowy i
nachyli¢ gtowice pilarki, aby uzyska¢ dostep
do Srub.

2. Zdja¢ wktadke ptyty stotu.

Zatozy¢ nowa wktadke.

4. Dokreci¢ sruby mocujgce wktadke do ptyty
stotu.

w

10.3 Regulacja ogranicznika
obrabianego przedmiotu
1. Poluzowac sruby imbusowe (46).

2. Ustawi¢ ogranicznik obrabianych elementéw
(25) w taki sposob, aby w pozycji
zatrzasnigcia sig stotu obrotowego na
nastawie 0° znajdowat sie doktadnie pod
katem prostym wzgledem pity tarczowe;j.

3. Dokreci¢ sruby imbusowe (46).

10.4 Regulacja ustawienia kata

. nachylenia

Sruby regulacyjne (47) do ustawiania kata
nachylenia znajdujg sie po lewej i prawej stronie
maszyny. W przypadku modelu KGS 305
dodatkowo w gérnym obszarze (0°) (patrz rys. J):

KGS/KS...: lewa Sruba = 0°, prawa $ruba = 45°
KGS 305 M: lewa $ruba = 45° w lewo, gorna
$ruba = 0°, prawa $ruba = 45° w prawo
Poluzowac szesciokatng nakretke
zabezpieczajaca, lekko wyregulowac srube
regulacyjng imbusowg, a nastgpnie ponownie
zamocowac jg za pomoca szesciokgtnej nakretki
zabezpieczajacej. Sprawdzi¢ ustawienie kata
nachylenia za pomocg katomierza. W razie
potrzeby powtdrzy¢ caty proces.

10.5 Regulacja dzwigni zaciskowej
Tylko w razie potrzeby: Jezeli za pomocg dzwigni
(16) i (34) nie mozna uzyskac dostateczne;j sity
zacisku, dzwignie mozna wyregulowac.
Wykreci¢ wkret Torx z dzwigni, zdja¢ dzwignie i
zatozy¢ jg z powrotem na trzpien szesciokatny,
[F:-kko obracajgc. Dokreci¢ ponownie wkretem
orx.

10.6 Czyszczenie urzadzenia

Za pomoca szczotki lub odkurzacza usungé wiéry

i pyt z:

—elementéw nastawczych

— elementéw obstugowych

—otworu chtodzenia silnika

— przestrzeni pod wktadka do ptyty stotu

—wskaznika linii ciecia (zdja¢ pite tarczowa,
oczysci¢ szmatka lub miekkim pedzelkiem)

— systemu oston

10.7 Przechowywanie urzadzenia

A Niebezpieczenstwo!

* Urzadzenie przechowywac w sposob
uniemozliwiajgcy jego uruchomienie przez
osoby nieuprawnione.

e Zapewni¢, aby przechowywane urzgdzenie nie
stwarzato dla nikogo niebezpieczenstwa
obrazen.

Uwagal!

* Nie przechowywac nie ostonietego urzgdzenia
na zewnatrz lub w wilgotnym otoczeniu.

10.8 Konserwacja
Przed kazdym uzyciem

e Usung¢ wiéry za pomocg odkurzacza lub
pedzla.

» Kabel sieciowy oraz wtyk albo akumulator
skontrolowac¢ pod katem uszkodzen i w razie
potrzeby zleci¢ wymiane specjaliscie
elektrykowi.

o Wszystkie ruchome czesci urzadzenia
sprawdzi¢ pod katem swobody ruchu w petnym
zakresie przemieszczania.

Regularnie, zaleznie od warunkéw

eksploataciji

* Sprawdzac wszystkie potaczenia srubowe, w
razie potrzeby dokrecié.

e Sprawdzac¢ powracanie gtowicy pilarki do
pozycji wyjsciowej (gtowica pilarki musi
samoistnie powracac do gérnego potozenia
wyjsciowego), w razie potrzeby zleci¢ wymiane
sprezyny.

o Lekko oliwi¢ elementy prowadzace.

11. Przydatne wskazowki

—W przypadku dtugich elementéw po lewej i
prawej stronie pity tarczowej stosowac
odpowiednie podparcia.

—W przypadku wykonywania cie¢ ukosnych
przytrzymac element po prawej stronie pity
tarczowej.

—Podczas ciecia matych elementéw uzywac
dodatkowego ogranicznika (za dodatkowy
ogranicznik moze stuzy¢ np. odpowiednia
deska przytwierdzona do ogranicznika
urzgdzenia).

—Podczas obrébki wygietych (wykrzywionych)
desek (50) strone z wyboczeniem dosungé do
ogranicznika obrabianego elementu.

— Nie przecina¢ elementéw ustawionych pionowo;
zawsze uktadaé elementy ptasko na stole
obrotowym.

12. Osprzet

Stosowaé wytacznie oryginalne akumulatory i
osprzet Metabo lub CAS (Cordless Alliance
System).

Stosowac wytgcznie osprzet, ktory spetnia
wymogi i parametry okreslone w niniejszej
instrukcji obstugi.

A Spray konserwacyjno-pielegnujacy do
usuwania zywicy i konserwowania powierzchni
metalowych. 0911018691

B Multiadapter do odsysania wiéréw do

podtaczania wezy odsysajgcych z przytaczem 44,
58 lub 100 mm 0910058010
C Odkurzacz uniwersalny Metabo (patrz katalog)

D Podstawy:

Uniwersalny stojak maszynowy UMS 631317000
Przenosna podstawa KSU 251 Mobile
629007000

Podstawa KSU 251 629005000
Podstawa KSU 401 629006000
E Stojak z rolkami:

RS 420 0910053353

F tadowarki ASC 145 itd.

G Akumulatory o réznych pojemnosciach.
Kupowa¢ wytacznie akumulatory o napieciu
odpowiednim do posiadanego elektronarzedzia.
Nr kat.: 625369000 (8,0 A, Li HD)

Nr kat.: 625368000 (5,5 A, Li HD)

itd.

Pity tarczowe do KS 216 M/ KGS 216 M:

H Pita tarczowa Power Cut Wood - professional
628009000

216 x2,4/1,8 x30 24 WZ 5° neg

do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych w drewnie

litym

| Pitatarczowa Precision Cut Classic

628060000

216 x2,4/1,8 x 30 40 WZ 5° neg

do cig¢ wzdtuznych i poprzecznych w drewnie

litym oraz ptytach wiérowych

J Pitatarczowa Multi Cut Classic 628066000

216 x2,4/1,8 x 3060 FZ/TZ 5° neg

do cieé wzdtuznych i poprzecznych w materiatach

powlekanych, laminatach, tworzywach

sztucznych i profilach aluminiowych

Pity tarczowe do KGS 254 M:

K Pita tarczowa Precision Cut Classic
628061000

254 x 30 x 2,4/1,8 48 WZ 5° neg

do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych w drewnie
litym oraz ptytach wiérowych

L Pita tarczowa Multi Cut - professional
628223000

254 x 30 x 2,4/1,6 80 FZ/TZ 5° neg

do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych w materiatach
powlekanych, laminatach, tworzywach
sztucznych i profilach aluminiowych

Pity tarczowe do KGS 305 M:

M Pita tarczowa Precision Cut Classic
628064000

305 x 30 x 2,4/1,8 56 WZ 5° neg

do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych w drewnie
litym oraz ptytach wiérowych

N Pita tarczowa Multi Cut

305 x 30 x 2,8/2,0 96 FZ/TZ 5° neg,
do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych w materiatach
powlekanych, laminatach, tworzywach
sztucznych i profilach aluminiowych

628091000



Pity tarczowe do KGS 18 LTX BL 216:

O Pitatarczowa ,cordless cut wood — classic”
628065000

216 x 1,8/1,2 x 30 40 WZ 5°

do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych w drewnie
litym oraz ptytach wiérowych

Pity tarczowe do KGS 18 LTX BL 254:

P Pitatarczowa ,cordless cut wood - classic”
628690000

254 x 2,2/1,6 x 30 mm 48 WZ

do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych w drewnie

litym oraz ptytach wiérowych

Pity tarczowe do KGS 18 LTX BL 305:

Q Pitatarczowa ,cordless cut wood — classic”
628693000

305 x 2,2/1,6 x 30 mm 56 WZ

do cie¢ wzdtuznych i poprzecznych w drewnie
litym oraz ptytach wiérowych

Petny zestaw akcesoriéw mozna znalez¢ na
stronie www.metabo.com lub w katalogu.

13. Naprawa

A Niebezpieczenstwo!

Naprawy elektronarzedzi wolno wykonywacé
wytgcznie elektrykom!

Uszkodzony przewdd zasilajgcy wolno wymienié
wytgcznie na specjalny, oryginalny przewdéd
zasilajagcy Metabo, dostepny w serwisie Metabo.
W sprawie napraw elektronarzedzi Metabo nalezy
zwraca¢ sie do przedstawicielstwa Metabo.

Adresy sg dostepne na stronie www.metabo.com.

Wykazy czesci zamiennych mozna pobra¢ pod
adresem www.metabo.com.

14. Ochrona srodowiska

Przestrzegac¢ lokalnych przepiséw dotyczgcych
ekologicznej utylizacji i recyklingu zuzytych
maszyn, opakowan i osprzetu.

Materiaty opakowaniowe utylizowa¢ zgodnie z ich
oznakowaniem i wytycznymi obowigzujgcymi na
terenie danej gminy. Wigcej informacji mozna
znalez¢ w dziale Serwis na stronie
www.metabo.com.

Dotyczy tylko panstw UE: nie wyrzucac
E/ elektronarzedzi wraz z odpadami

komunalnymi! Zgodnie z dyrektywg
europejska 2012/19/UE o zuzytych urzadzeniach
elektrycznych i elektronicznych oraz jej
implementacjg w prawodawstwie krajowym
zuzyte elektronarzedzia trzeba segregowac i
poddawac odzyskowi surowcow wtérnych
zgodnie z przepisami o ochronie srodowiska.

15. Problemy i usterki

Ponizej opisano problemy i usterki, ktore
uzytkownik urzadzenia moze usung¢
samodzielnie. Jezeli opis nie stanowi
wystarczajgcej pomocy, patrz rozdziat 13.
Naprawa.

A Niebezpieczenstwo!

Pojawiajgce sie problemy i usterki sg przyczyng
wielu wypadkdéw. Dlatego zawsze nalezy
przestrzegac¢ nastepujacych zasad:

® Przed kazdym usunieciem usterki wyciggnaé
wtyczke z gniazda sieciowego lub wyjac
akumulator (32).

o Po kazdym usunigciu usterki nalezy ponownie
uruchomi¢ wszystkie urzadzenia
zabezpieczajace i sprawdzic je.

Brak funkcji opuszczania
Aktywna blokada transportowa:

* wyciggna¢ blokade transportows.
Zbyt mata wydajnos¢ ciecia

Stepiona pita tarczowa (ewentualnie zgorzeliny z
boku pity tarczowej)

Pita tarczowa nieodpowiednia do obrabianego
materiatu (patrz rozdziat 12.0sprzet);

Odksztatcona pita tarczowa:

* Wymieni¢ pite tarczowg (patrz rozdziat 10.
"Konserwacja").

Pilarka silnie wibruje / pita tarczowa nie
obraca sie po okregu

Odksztatcona pita tarczowa:

o Wymieni¢ pite tarczowg (patrz rozdziat 10.
"Konserwacja").

Pita tarczowa nie jest prawidtowo zamontowana:

* Prawidtowo zamontowac pite tarczowa (patrz
rozdziat 10. "Konserwacja").

« W razie potrzeby lekko obrécié pite tarczowg w
stosunku do kotnierza wewnetrznego.

Utrudniony ruch stotu obrotowego
Widry pod stotem obrotowym:

o Usunag¢ widry.

Wskaznik linii cigcia swieci bardzo stabo

W przypadku stosowania drewna bogatego w
zywice moze doj$¢ do zabrudzenia diody LED.

o W takim przypadku wyczysci¢ soczewke za
pomocg benzyny.

16. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 4.

Prawo do zmian zwigzanych z postepem

technicznym zastrzezone.

U =napiecie sieciowe / napiecie akumula-
tora

=prad znamionowy

|

F =min. zabezpieczenie

P4 =znamionowy pobdér mocy

IP =stopien ochrony

No =predkosc¢ obrotowa na biegu jatowym

Vo =maks. predkos¢ ciecia

D =$rednica pity tarczowej (zewn.)

d =otwor pity tarczowej (wewn.)

b = maks. szerokos¢ zeba pity tarczowej

A =wymiary (DxSxW)

m =ciezar

Wymagania w odniesieniu do instalacji odsysania
wiorow:

D4 =$rednica przytacza kré¢ca instalac;ji
odsysania widrow

D, =min. wydajnos¢ przeptywu powietrza

Dj =min. podcisnienie na kré¢cu instalaciji
odsysania widrow

Dy =min. predkos¢ przeptywu powietrza na

kréccu instalacji odsysania wiéréw
Maksymalny przekréj obrabianego elementu
patrz tabela na stronie 4.

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o norme
EN 62841.

Dozwolona temperatura otoczenia podczas pracy:
od -20°C do 50°C (ograniczona moc przy
temperaturach ponizej 0°C). Dozwolona
temperatura otoczenia podczas przechowywania:
od 0°C do 30°C.

Zalecana temperatura otoczenia podczas
tadowania: od 0°C do 40°C.

~ prad przemienny
== prad stalty
[O] Urzadzenie w klasie ochronnosci ll

Zamieszczone dane techniczne podlegaja
toleranciji (odpowiednio do obowigzujgcych
standardéw).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
elektronarzedzia i poréwnanie réznych
elektronarzedzi. W zaleznosci od warunkéw
uzytkowania, stanu elektronarzedzia lub narzedzi
roboczych rzeczywiste obcigzenie moze byc¢
wieksze lub mniejsze. Podczas dokonywania
oceny uwzglednic przerwy w pracy i fazy
mniejszego obcigzenia. Na podstawie
odpowiednio dopasowanych wartosci
szacunkowych okresli¢ srodki ochrony dla
uzytkownika, np. dziatania organizacyjne.

A

Loa =poziom ci$nienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Kpa, Kwa= niepewnosc pomiarowa

m Nosi¢ ochronniki stuchu!
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