
视
 角

第
  
  

 页
日

  期

审
  定

标
准
化

制
  图

标
记
处
数
更
改
文
件
号
签
 字

比
 例

年
/月

/日

共
  
  页

数
 量

重
 量

图
样
标
记

版
  次

名
称
:

设
  计

校
  对

审
  核

编
号
:

规
格
:

图
号
: 浙
 江

 嘉
 宜

 实
 业

 有
 限

 公
 司

李
心
乐

1
:1

材
质

/铁

S

全
铁
铁
板
折
叠
桌

K
27
86

1
09
5*
69
5*

715

(
图
号
)

技
术
要
求
:

1
.管
材
表
面
光
滑
，
无
明
显
成
型
伤
痕
及
毛
刺
。

2
.所
有
焊
点
要
求
均
匀
，
平
整
，
美
观
,
无
虚
焊
，
漏
焊
。

3
.各
工
件
的
加
工
，
焊
接
要
求
在
相
应
夹
治
具
上
完
成
。

4
.喷
塑
前
作
表
面
处
理
，
喷
塑
表
面
应
无
漏
喷
及
明
显
色
差
。

5
.塑
料
件
装
入
后
要
牢
固
，
颜
色
配
色
或
按
定
单
要
求
。

S
T
2
0
0909
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0
x
1
0
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第
  

  
 页

日
  期

审
  定

标
准
化

制
  图

标
记
处
数
更
改
文
件
号
签
 字

比
 例

年
/月

/日

共
  

  页

数
 量

重
 量

图
样
标
记

版
  次

名
称

:
设

  计

校
  对

审
  核

编
号

:

规
格

:
图
号

: 浙
 江

 嘉
 宜

 实
 业

 有
 限

 公
 司

李
心
乐

1:1

材
质
/铁

S

全
铁
铁
板
折
叠
桌

K2786

1095*690*715

(图
号
)

技
术
要
求
:

1
.管
材
表
面
光
滑
，
无
明
显
成
型
伤
痕
及
毛
刺
。

2
.所
有
焊
点
要
求
均
匀
，
平
整
，
美
观

,
无
虚
焊
，
漏
焊
。

3
.各
工
件
的
加
工
，
焊
接
要
求
在
相
应
夹
治
具
上
完
成
。

4
.喷
塑
前
作
表
面
处
理
，
喷
塑
表
面
应
无
漏
喷
及
明
显
色
差
。

5
.塑
料
件
装
入
后
要
牢
固
，
颜
色
配
色
或
按
定
单
要
求
。
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日
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审
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标
准
化

制
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标
记
处
数
更
改
文
件
号
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 字

比
 例

年
/月

/日

共
    页

数
 量

重
 量

图
样
标
记

版
  次

名
称
:

设
  计

校
  对

审
  核

编
号
:

规
格
:

图
号
: 浙
 江

 嘉
 宜

 实
 业

 有
 限

 公
 司

李
心
乐

1:1

材
质
/铁

S

全
铁
铁
板
折
叠
桌

K
2786

1
095*6

90*715

(
图
号

)

技
术
要
求

:
1
.管
材
表
面
光
滑
，
无
明
显
成
型
伤
痕
及
毛
刺
。

2
.所
有
焊
点
要
求
均
匀
，
平
整
，
美
观

,无
虚
焊
，
漏
焊
。

3
.各
工
件
的
加
工
，
焊
接
要
求
在
相
应
夹
治
具
上
完
成
。

4
.喷
塑
前
作
表
面
处
理
，
喷
塑
表
面
应
无
漏
喷
及
明
显
色
差
。

5
.塑
料
件
装
入
后
要
牢
固
，
颜
色
配
色
或
按
定
单
要
求
。



视
 角

 耳
朵
片5
:
1

第
 
 
 
  页

日
 
 期

审
 
 定

标
准
化

制
 
 图

标
记
处
数
更
改
文
件
号
签
 
字

比
 
例

年
/
月
/日

共
 
 
  页

数
 
量
重
 
量

图
样
标
记

版
 
 次

名
称

:
设
 
 计

校
 
 对

审
 
 核

编
号

:

规
格

:
图
号

: 浙
 
江

 嘉
 宜

 
实
 
业

 有
 限

 
公
 
司

李
心
乐

1:1

材
质

/铁

S

全
铁
铁
板
折
叠
桌

K2786

1095*690*715
(图
号
)

技
术
要
求
:

1.管
材
表
面
光
滑
，
无
明
显
成
型
伤
痕
及
毛
刺
。

2.所
有
焊
点
要
求
均
匀
，
平
整
，
美
观
,无
虚
焊
，
漏
焊
。

3.各
工
件
的
加
工
，
焊
接
要
求
在
相
应
夹
治
具
上
完
成
。

4.喷
塑
前
作
表
面
处
理
，
喷
塑
表
面
应
无
漏
喷
及
明
显
色
差
。

5.塑
料
件
装
入
后
要
牢
固
，
颜
色
配
色
或
按
定
单
要
求
。



视
 角

产
品
名
称
:

产
品
编
号
:

产
品
规
格
:

材
质

/铁
浙

 江
 嘉

 宜
 实

 业
 有

 限
 公

 司

全
铁
折
叠
长
方
桌

109
5*69
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视
 角

 
  

  
  

  
  

  
 技
术
要
求
:

1
.
表
面
光
洁
,
无
缩
痕
,
气
孔

,
油
印
等
不
良
现
象
.

2
.
未
注
明
圆
角
为
R
0
.
5
,
表
面
细
沙
纹
处
理
.

3
.
在
不
影
响
产
品
外
观
及
功
能
的
情
况
下
打
上
模
具
号
.

比
 例

数
 量

重
 量

图
样
标
记 材
质

/
PP

产
品
名
称
:

产
品
编
号
:

产
品
规
格
:

浙
 江

 嘉
 宜

 实
 业

 有
 限

 公
 司

脚
垫

∅
19*18

比
 例

数
 量

重
 量

图
样
标
记 材
质
/
PVC

产
品
名
称
:

产
品
编
号
:

产
品
规
格
:

视
 角

              技
术
要
求
:

1.表
面
光
洁
,无
缩
痕
,气
孔

,油
印
等
不
良
现
象
.

2.未
注
明
圆
角
为
R0.3,表

面
细
沙
纹
处
理
.

3.在
不
影
响
产
品
外
观
及
功
能
的
情
况
下
打
上
模
具
号
.

浙
 江

 嘉
 宜

 实
 业

 有
 限

 公
 司

卡
件

25.5*23.5*17

比
 例

数
 量

重
 量

图
样
标
记

材
质

/
铁

产
品
名
称
:

产
品
编
号
:

产
品
规
格
:

视
 角

浙
 江

 嘉
 宜

 实
 业

 有
 限

 公
 司

3
0
*
2
0
*12

耳
朵
片

比
 例

数
 量

重
 量

图
样
标
记

产
品
名
称
:

产
品
编
号
:

产
品
规
格
:

E
 V

 E
 R

  I T
 E

浙
 
江

 
嘉

 
宜

 
实

 
业
 有

 限
 公

 司

              技
术
要
求
:

2.表
面
光
洁

,无
毛
刺
、
扭
曲
等
不
良
现
象
.

1.直
线
度
为

0.3°
.

3.要
求
型
材
厚
度
均
匀
，
未
注
圆
角
R0.2mm.

4.未
注
外
型
公
差

-0.15，
壁
厚
公
差

+
0.
02

-
0.
11 .

铁
/Q195

2
10
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铁
型
材
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0
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