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(Istruzioni originali)

INTRODUZIONE

Questo apparecchio & un generatore inverter di corrente
continua (DC) adatto per effettuare la saldatura MMA.
Grazie alla tecnologia inverter, che consente di ottenere
prestazioni elevate mantenendo dimensioni e peso ridotti,
la saldatrice risulta portatie e maneggevole.
L’apparecchio € adatto alla saldatura di elettrodi rivestiti
(Tab.B-1) e pud essere collegato a gruppi elettrogeni con
e potenza uguale o superiore a quella riportata in TAB.
B-2 (L - 8kVA).

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA Fig B-1

A Manopola di regolazione della corrente.

B Led protezione termica.

C Connettore Polo negativo (-).

D Connettore Polo positivo (+).

E Interruttore di rete.

F Cavo di alimentazione.

G Led Accensione

H Display

INSTALLAZIONE

L’ installazione deve essere eseguita da personale
qualificato nel rispetto della norma IEC 60974-9 e dei
regolamenti nazionali e locali. Il sollevamento della
macchina deve avvenire tramite la cinghia posizionata
sulla parte superiore del prodotto. Tale operazione deve
avvenire a macchina spenta e con i cavi di saldatura
scollegati. La tensione di alimentazione deve
corrispondere alla tensione indicata sulla targa dei dati
tecnici posizionata sul prodotto. Utilizzare la macchina su
un impianto le cui caratteristiche di alimentazione
e protezioni (fusibile e/o differenziale) siano compatibili
conla corrente necessaria al funzionamento, per
maggiori dettagli vedere i dati riportati sulla targa
apposta sulla macchina.

IMPIEGO

Avvertenza: usare le precauzioni previste nel manuale
parte "C" prima di mettere in funzione la saldatrice
leggendo attentamente i rischi connessi al processo di
saldatura.

Saldatura ad elettrodo (MMA)

* Collegare il connettore della pinza massa e quello
della pinza portaelettrodo ai connettori dell’apparecchio

( Fig B-1, C e D) ruotando I'attacco in modo da assicurare
una buona presa. Scegliere la polarita Fig. B-2

(1. diretta o 2. inversa) a seconda del rivestimento degli
elettrodi (per maggiori informazioni consultare i dati

riportati sulla confezione degli elettrodi )

« Collegare la pinza massa alla struttura metallica da
saldare cercando di stabilire un buon punto di contatto tra
metallo e pinza, il piu vicino possibile alla zona da saldare;
inserire I'elettrodo nella pinza porta elettrodo.

e Inserire la spina nella presa di corrente
dellimpianto e attivare la saldatrice posizionando
I'interruttore (Fig B-1, E) sulla posizione ON.

¢ Ruotare la manopola di regolazione (Fig B-1, A) nella
posizione corrispondente alla corrente desiderata (per la
scelta della corrente consultare Tab B-1).

* Iniziare I'operazione di saldatura utilizzando tutte le
protezioni necessarie alla sicurezza.

« Completata la saldatura, spegnere la saldatrice e
togliere I'elettrodo dalla pinza portaelettrodo.

Terminata la saldatura ricordarsi di spegnere I'apparecchio
PROTEZIONE TERMICA

Se la macchina viene utilizzata per un ciclo di lavoro molto
faticoso, un dispositivo di sicurezza provvede a
proteggere la macchina da un eventuale
sovratemperatura. L'intervento del dispositivo € segnalato
dall'accensione del led giallo (Fig B-1, B).

MANUTENZIONE
Ogni intervento di manutenzione deve essere eseguito da
personale qualificato nel rispetto della horma(lEC 60974-4).

A vomee

Apparecchiatura di classe A:Questa saldatrice soddisfa i
requisiti dello standard tecnico di prodotto per I'uso esclusivo
in ambiente industriale e a scopo professionale. Non &
assicurata la rispondenza alla compatibilita elettromagnetica
negli edipci domestici e in  quelli direttamente
collegati a una rete di alimentazione a bassa tensione che
alimenta gli edipci per 'uso domestico.

ti\ta

La saldatrice non rientra nei requisiti della norma IEC/EN
61000-3-12. Se essa viene collegata a una rete di
alimentazione pubblica, & responsabilita dell'installatore o
dell'utilizzatore vericare che la saldatrice possa essere
connessa (se necessario, consultare il gestore
della rete di distribuzione).

GUASTI

ANOMALIA CAUSA

RIMEDIO

La saldatrice non eroga corrente

e il LED della termica & acceso. protezione termica.

C'eé stato lintervento della

Aspettare lo spegnimento del LED per
poter riprendere a saldare.

Il dispositivo & acceso ma

non eroga corrente. alla saldatrice

Pinza massa o quella
portaelettrodo, non collegata

Spegnere la saldatrice e controllare le connessioni.

Il processo di saldatura

. ) Errata polarita.
risulta inadeguato.

Controllare che le pinze siano state collegate in
modo corretto alla macchina. Leggere il manuale
d’istruzioni allegato agli elettrodi che si stanno
usando.




INTRODUCTION

This device is a generator inverter current (DC) suitable to
weld MMA. Thanks to the inverter technology, which
allows achieving high performances while keeping small
size and weight, the welder is portable and easy to handle.
The device is suitable for welding with coated electrodes
(Tab.B-1) and can be connected to power generators with
power equal to or higher than that reported in TAB. B-2 (L -
8kVA).

DESCRIPTION OF THE MACHINE Fig B-1

A Welding current Knob.

B Thermal protection LED indicator.

C Negative pole (-).

D Positive pole (+).

E ON-OFF switch.

F Power Cord.

G Power LED

H Display

INSTALLATION

The installation must be made by trained personnel

in compliance to the standard IEC 60974-9 and the
current

and local legislation. To lift the machine it must be used
the handle positioned on top of the product with the
machine in OFF position. The input voltage must match
the voltage indicated on the technical plate located on the
product.

Use the machine on electric system having supply features
and power protection (fuse and / or differential switch)
that are compatible with the current required for its use. For
more details see the information on the plate placed on the
machine.

HOW USE IT

Warning: use the precautions provided in the manual
part "C" before starting the welding machine by carefully
reading the risks associated with the welding process.

ELECTRODE WELDING (MMA)
e Connect the plugs of the earth clamp and the

electrode holder to the connectors of the machine (Fig
B-1, C and D) rotating the attack in order to ensure a
good grip. Choose the polarity Fig.B-2 (1. forward or 2.
reverse) depending on the coating of the electrodes (for
more information see the information on the electrodes
packaging).

(Translation from original instructions) m

« Connect the earth clamp to the work piece to be
welded trying to establish a good point of contact between
the metal and the clamp, as close as possible to the area
to be welded, insert the electrode into the electrode
holder.

* Insert the plug into the power outlet and turn on the
welding machine by pressing the switch (Fig B-1, E) to
the ON position.

* Select the welding current (FIG B-1, A) as a function
of the type of electrode selected (Tab. B-1).

o  Start the welding operation using all the necessary
protections for the security.

* When welding is completed, turn off the machine
and release the electrode from the electrode holder
Stopped the welding, turn off the machine

THERMAL PROTECTION

If the machine is used for hard work cycle, the thermal
protection device will protect the machine from over
heating. The yellow LED ON indicates that the thermal
protection is on. It is possible to start welding again once
the LED is off. (Fig. B-1, B)

MAINTENANCE

The all maintenance services must be done from qualified
personnel in compliance to the norm (IEC 60974-4).

A vomee

This welding machine conforms to technical product
standards for exclusive use in an industrial environment and
for professional purposes. It does not assure compliance with
electromagnetic compatibility in domestic dwellings and in
premises directly connected to a low-voltage power supply
system feeding buildings for domestic use.

ti\ta

the welding machine does not fall within the requisites of
IEC/EN 61000-3-12 standard. Should it be connected to a
public mains system, it is the installer's responsibility to
verify that the welding machine itself is suitable for
connecting to it (if necessary, consult the distribution
network company).

TROUBLESHOOTING

ANOMALIES

CAUSES

REMEDIES

The device is not delivering current
and the yellow indicator LED of
thermal protection lights up.

The welder thermal
protection has turned on.

Wait for the end of the cooling
time, around 2 minutes. The
indicator led turns off.

The device is on but it is not
delivering current.
welder.

The cable of the earth
clamp or electrode holder
is not connected to the

Turn off the machine and check the
connections.

Your unit does not weld correctly. Polarity error

Check the polarity advised on the
electrodes packaging.




m (Traduction des instructions originales)

Cet appareil est un générateur Inverter a courant continu (DC)
convenable pour la soudure MMA. Grace a la technologie
Inverter, qui permet d'obtenir des performances élevées en
conservant dimensions et poids réduits, le poste est portable et
facile a gérer. L'appareil convient au soudage d'électrodes
enrobées (Tab.B-1) et peut étre connecté a des générateurs avec
puissance égale ou supérieure a celle indiquée dans TAB. B-2 (L

- 8kVA).

DESCRIPTION DU POSTE Fig.B-1

A Bouton de réglage du courant de soudage B LED indicateur de

protection thermique.
C Pole négative (-)

D Pole positive (+)

E Interrupteur ON-OFF
F Cable d’alimentation
G Conduit d'allumage
H Affichage

INSTALLATION
L'installation doit étre exécutée par des experts , que
connaissent la norme IEC 60974-9 . Toutes connexions

doivent étre exécutées conformes aux normes en cours et en
respectant les normes de la loi anti-accidents du travail.
Le voltage d'alimentation doit étre le voltage du poste ( il
est bien indiqué sur les caractéristiques du poste). Sivous
devez changer la fiche d’alimentation vous devez vous assurer

que sa puissance soit la méme du poste et que le cable

jaune/vert soit connecté a la terre , vous rappelons que cette
opération doit étre fait par des experts. La prise du courant
doit étre aussi connecté a la terre . L'élévation du poste doit
étre fait par la poignée du poste et quand le poste a est éteint.

MIS EN MARCHE DU POSTE

Attention: utilisez les précautions fournies dans la partie

"C" du manuel avant de démarrer le poste a souder en

lisant attentivement les risques associés au processus de

soudage.
SOUDAGE MMA
e connecter la pince de masse et la pince porte-

électrode aux pdles du poste (FIG. B-1,C,D); choisir la
polarité Fig.B-2 (1.positive ou 2. négative ) d'accord avec
'enrobage des électrodes ( lire sur I'emballage des

électrodes).
< Connecter la pince de masse a la piece a souder et
placer I'électrode dans la pince porte-électrode.

e Connecter le céble dalimentation au réseau
électrique et allumer le poste en
placant l'interrupteur en position ON (fig.B-1,E)

e Choisir le courant de soudage d’accord avec le
caractéristiques de [I'électrode( TAB.B-1) en tournant
le bouton de réglage (fig.B-1,A)

« Commencer la soudure en tenant compte de toutes

les protections de sécurité .

e Quand lopération de soudure est terminée
éteindre le poste et éliminer I'électrode de la pince.

AVIS :- détacher la pince de masse seulement apres avoir
éteint le poste.

Arrét de la soudure, éteindre la machine

PROTECTION THERMIQUE

Dans le cas ou de surchauffe du poste le LED jaune est
allumé, la protection thermique est entrée en marche , on

pourra recommencer a travailler quand le LED jaune est
éteint. (Fig. B-1,B)

ENTRETIEN
Toutes opération de maintenance doivent étre exécutées
par des experts en respectant la norme IEC 60974-4.

A vomee

Appareils de classe A: Ce poste de soudage répond aux
exigences de la norme technique de produit pour une
utilisation exclusive dans des environnements industriels a
usage professionnel. La conformité a la compatibilité
électromagnétique dans les immeubles domestiques et dans
ceux directement raccordés a un réseau d’alimentation basse
tension des immeubles pour usage domestique n’est pas

garantie.
i\

Le poste de soudage ne répond pas aux exigences de la
norme |IEC/EN 61000-3-12 En cas de raccordement de ce
dernier a un réseau d’alimentation publique, I'installateur ou
l'utilisateur sont tenus de vérier la possibilit¢ de
branchement du poste de soudage (s’adresser si nécessaire
au gestionnaire du réseau de distribution).

DEPANNAGE

ANOMALIE

REMEDE

Le poste ne livre pas courant et le
LED jaune est allumé marche

La protection thermique est en

Attendre la fin du refroidissement
Aprés , environ 2 minutes, le
voyant s'éteint.

Le poste est en marche mais ne

livre pas courant
au poste

La pince de masse ou la pince
porte-électrode n’est pas connecté

Controller que le pinces soient bien
connectés

Le proces de soudure ne pas
suffisant

Polarité incorrect

Lire les caractéristiques des électrodes




Este aparato es un generador inverter de corriente continua (CC)
adecuado para la realizacion de soldadura MMA.Gracias a la
tecnologia inverter, que permite obtener un alto rendimiento al
tiempo que mantiene dimensiones y peso reducidos, la soldadora
es portatil y facil de manejar. El dispositivo es adecuado para
soldar electrodos recubiertos (Tab.B-1) y se puede conectar a
generadores con una potencia igual 0 mayor que la que se
muestra en TAB. B-2 (L - 8kVA).

DESCRIPCION DE EL EQUIPO Fig B-1

A Botdn de regulacion de corriente de soldadura.
B LED indicador de proteccion térmica.

C Polo negativo (-)

D Polo positivo (+)

E Selector ON-OFF

F Cable de alimentacion

G Encendido led

H Pantalla

INSTALACION

La instalacién dede ser hecha por personal experto que
conozca la norma IEC 60974-9. Todos las conexiones deben
ser hechas de acuerdo a las actuales normas y en pleno respeto
de la ley de seguridad laboral. La tension de alimentacion
debe corresponder a la tensién indicada en laplaca de los
datos técnicos posicionada en el producto. Cuando se
conecta un enchufe asugurarse que tenga una capacidad
adecuada a la corriente que se indica enla placa de datosy
que el conductor amarillo verde del cable de alimentaciéon venga
conectado espina de tierra. La toma de corriente al cual es
conectado debe tener una puesta de tierra. EI evantamiento de la
maquina se debe hacer a través del mango posicionado en la
parte superior del producto con la maquina apagada.

PUESTA EN MARCHA DEL PRODUCTO
Advertencia: use las precauciones provistas en la parte
"C" del manual antes de encender la maquina de soldar
leyendo cuidadosamente los riesgos asociados con el
proceso de soldadura.

SOLDADURA MMA

» conectar los conectores rapidos de las pinzas de
masa y portaelectrodo a las tomas de corriente de la
maquina(Fig B-1,C,D); eligir la polaridad Fig.B-2 (1.
Positiva 0 2. Negativa) de acuerdo con las indicaciones
gque se encuentran en el embalaje de los electrodos.

(Traduccidn de instrucciones originales) m

e Conectar la pinza de masa a la pieza de soldar y el
electrodo a la pinza portaelectrodo.
» Conectar el cable de alimentacion a la red eléctrica.

» Seleccionar la corriente de soldadura en funcién del
electrodo elegido ( Tab.B-1).

» Empezar a soldar utilizando todas las precauciones
necesarias a la seguridad.

* Cuando la soldadura ha terminado, apagar el
equipo y sacar el electrodo de la piza porta electrodo.
ADVERTENCIA:- es preciso deconectar la pinza de masa
solo después que seha apagado el equipo.

Deje de soldar, apague la maquina

PROTECCION TERMICA

En caso de sobrecalentamiento del equipo se ilumina el
LED ( fig.B-1,B) amarillo que indica la intervencién de la
proteccion térmica, cuando el LED se apaaa se puede
soldar de nuevo.

MANTENIMIENTO

El mantenimento del equipo debe ser hecho por persona
calificada y que conozca la norma IEC 60974-4.

A vonee

Aparato de clase A: Esta soldadora satisface los requisitos
del estandar técnico de producto para su uso exclusivo en
ambiente industrial y con objetivos profesionales. No se
asegura el cumplimiento de la compatibilidad
electromagnética en los edipycios domésticos y en los
directamente conectados a una red de alimentacién de baja
tensién que alimenta los ediucios para el uso doméstico.

i\t

La soldadora no cumple los requisitos de la norma IEC/EN
61000-3-12. Si ésta se conecta a una red de alimentacion
publica, es responsabilidad del instalador o del utilizador
comprobar que puede conectarse la soldadora (si es
necesario, consultar con el gestor de la red de distribucion).

SOLUCION DE PROBLEMAS

ANOMALIA CAUSA

REMEDIO

El equipo no entrega corriente y
el LED amarillo se enciende.

Proteccion térmica en acto

Esperar el enfriamiento del equipo

Apagar el equipo y controlar las

El equipo esta encendido y no . conexiones.
: Una de las pinzas no son conectadas O .
entrega corriente Y limpiar muy bien el contacto de
masa
Controlar la conexiones. y/o variar la
corriente.

El proceso de soldadura resulta
no es adecuado baja.

Polaridad errada o corriente demasiado

Leer bien el manual de uso de los
electrodos que se
estan usando.




(Tradugéao das instrugdes originais)

INTRODUCAO « Ligar o alicate de massa a peca a soldar e colocar o
Este aparelho € um gerador inverter de corrente continu electrodo no respetivo alicate.
(DC) adaptado para efetuar soldaduras MMA. Gracas a . Ligar o cabo de alimentagdo a rede elétrica.

tecnologia inverter, que consiste em obter prestagdes
elevadas mantendo dimensdes e pesos reduzidos, o
aparelho de soldar obtido é portatil e facil de transportar.

Selecionar a corrente de soldadura em funcao do electrodo
escolhido (Tabela B-1)

O aparelho esta adaptado para soldadura com electrodos + Comecar a soldar utlizando todas as precaucdes
revestidos (Tab.B-1) e pode ser ligado a grupos necessarias a sua seguranca.

eletrogéneos com poténcia igual ou superior & indicada  Quando terminar de soldar desligar o aparelho e retirar o
TAB. B-2 (L - 8kVA). electrodo do alicate.

ATENCAO: s6 depois de ter desligado o aparelho é que
se retira o alicate de massa.

DESCRIGAO DA MAQUINA Fig.B-1 Parou a soldagem, desligue a maquina

A Botao de regulal(;éq da corrente PROTECCAO TERMICA

B LED protegao térmica Em caso de sobreaquecimento do aparelho ilumina-se a
C Polo negativo (-) luz LED amarelo (Fig. B-1 B) que indica a intervencéo
D Polo positivo (+) da protecéo térmica, quando o LED se apagar pode

E Interruptor ON-OFF voltar a soldar.

F Cabo de alimentacgao
G Ignigéo conduzida
H Display

MANUTENGAO
A manutencdo da maquina deve ser feito por pessoal
especializado e que tenha conhecimento da norma IEC

INSTALACAO 60974-4.

A instalacdo deve ser efetuada por pessoal qualificado no
que respeita & norma IEC 60974-9 e aos regulamentos
nacionais e locais. Todas as ligacdes devem ser feitas de
acordo com as normas atuais e um pleno respeito da lei
de seguranca laboral. A tensdo de alimentagdo deve A vones
corresponder a tensdo indicada na placa de dado técnicos
posicionada na maquina. Utilizar a maquina com uma
instalagdo de alimentagdo e protegdo (fusivel e/ou Apar'el'ho de classe A: Esjte gparelho de solda satisfaz os
diferencial) compativel com a corrente necessaria ao requisitos do standard técnico de produto para o uso

. . exclusivo em ambiente industrial e com pnalidade
funcionamento, para maiores detalhes ver os dados proussional. No & garantida a correspondéncia

indicados  na  placa colocada na  maquina. compatibilidade electromagnética nos edificios domésticos e
~ naqueles ligados directamente a uma rede de alimentacao

UTILIZACAO de baixa tensdo que alimenta os edificios para o uso

Atengao: observe os cuidados previstos na parte “C” do domeéstico.

manual antes de ligar a soldadora, lendo atentamente os

riscos associados ao processo de soldagem. ﬁ[hﬁ

SOLDA MMA O aparelho de soldar ndo contém os requisitos da norma

e Ligar o alicate de massa e o alicate porta electrodos a IEC/EN 61000- 3-12 Se o mesmo for ligado a uma rede de
maquina (Fig B-1 C e D) rodando as unides de maneira a alimentagdo publica, o instalador ou o utilizador sao
obter uma boa ligacdo. Escolher a polaridade Fig.B-2 (1. responsaveis para controlar que o aparelho de soldar possa
Positiva ou 2. Negativa) de acordo com as indicacdes que ser conectado (se necessario, consultar o gestor da rede de
se encontram na embalagem dos electrodos. distribuig&o).

SOLUGAO DE PROBLEMAS

ANOMALIA CAUSA SOLUCAO

A maquina ndo fornece corrente a o Ao i . Esperar pelo arrefecimento da
Protecao térmica ativada

LED amarelo esta iluminado maquina
S R ~ Desligar a maquina, verificar as
A maquina esta ligada mas néo U ; x £ i ’
m dos alicates n&o esta ligado igacs i i
fornece corrente g ggear(r;](;esssae limpar muito bem o contacto

Verificar as ligacdes e/ou variar a
corrente. Ler bem o manual de uso dos
electrodos utilizados.

O processo de soldadura resulta Polaridade errada ou corrente
inadequado demasiado baixa




BBEOEHUE

[aHHOe yCcTponcTBO NpeacTaBnsieT cobon CBapOYHbIN
annapat uHBepTopHoro Tuna (DC) gnsa ceapkm MMA.
Bnarogapst MHBEpTOPHOW TEXHOMNOrMK, annapar
OTNNYaEeTCs BbICOKON NMPOU3BOAUTENBHOCTbIO,
KOMMaKTHbIMW pa3MepamMun 1 MasnbiM BECOM,
NMOpPTaTMBHOCTLIO M NETKOCTBIO B 3KCnyaTaummn. JaHHbIn
CBapOYHbIA annapaTt npegHasHayYeH 4ns cBapku
anekTpogamu (Tab.B-1) n moxeT nogkntoyaTbes K
reHepaTopy C MOLLHOCTbIO, paBHOMW MU NpPeBbILIAoLLEN
3HayeHusa Tab. B-2 (L - 8kVA).

ONMMUCAHME ANMNAPATA Puc. B-1
A - lNepekntoyaTens CBapoO4HOro Toka
B - Mngukatop Tepmosawmntel LED

C - OtpuuatenbHas knemma (-)

D - lNonoxuTenbHas knemma (+)

E - Bobikntovatens ON-OFF

F - lWHyp nutaHns

G - HaukaTtop BkntoveHnst LED

H - Oucnnen

YCTAHOBKA U NOAKINKOYEHUE

YcTaHoBKa JOomKHa BbINOMHATHLCS cneumanbHoO
0Oy4YEHHbIM MEePCOHANoOM B COOTBETCTBUM CO CTaHOAPTOM
IEC 60974-9 n MecTHbIM 3akoHogaTenbcTBOM. YTOObI
NoaHATb annapaT, Heo6XoaUMO MCMONb30BaTh PYYKy Ang
NepeHoCKn, pPacnosioKEHHYD HaBepxy annaparta, npu
3TOM nepeknoyaTtenb gomkeH obiTb B nonoxeHmn OFF-
BbIKJl. BxogHoe HanpsbkeHue OOMMKHO COOTBETCTBOBATb
3HAYEHUIO HaMpsPKEeHUs, YKasaHHOMY Ha TEeXHUYeCcKoWn
Tabnuyke annaparTa.

NcTo4vHmK nuTaHus OOIMKeEH ObITb 3alnueH
(aBTOMaTU4ECKMM  BbIKIMKOYATENEeM UnuM  npegoxpaH-
uTensmun), napameTpbl SNIEKTPUYECKOM CETU OO0JDKHbI
COOTBETCTBOBATb nokasarensm, yKasaHHbIM Ha
TeXHn4Yeckon Tabnuuke annapara.

UCNONb30BAHUE ANNAPATA

MpenynpexpeHue: nepep 3anyckoMm CBapoO4YHOro annapara
cobntogante Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTU, YKa3aHHbIE B YacTu
«C» pykoBoACTBa, BHUMATESIbHO N3Y4YUB PUCKU, CBA3AHHbIE
C NPOLIECCOM CBapKMu.

CBAPKA 3JIEKTPOOOM (MMA)

+ T[logkniounTe NpoBoda 3axvMma Maccbl U AepXxaTens
anekTpoda K pasbeMaM uHBepTopa (Puc. B-1, C n D). Ons
3TOro Heobxogumo BCTaBUTb KMeMMbl MPOBOAOB B
OTBETHbIE KNEMMbl MHBEPTOPa U NOBEPHYTb MX A0 yrnopa,
yToObl ObecneunTb HagéxHbIM KOHTakT. Bbibepute
nonspHoctb Puc. B-2 (1 — npsmasa unu 2 — obpaTtHas) B
3aBMCMMOCTM OT MOKPbITUS anekTpoaa (Ans nogpobHon
uWHdopmaumm obpaTutecb K [aHHbIM Ha YMNakoBKe C
anekTpogamm).

(MepeBoa MHCTPYKUMK) m

+ CoegMHnUTe 3aXMM MacCbl CO CBapuvBaeMbIM
nsgenuem, obecneynmB [OCTATOUHbIA KOHTaKT Mexay
MeTaqJioM 1 3aXKNMMOM, KaK MOXHO onmxke K MecCTy
CBapKu; BCTaBbTE 3MEKTPOA B AepKaTenb arekTpoaa.

» [opkntounTe ceTeBoW kabenb K UCTOYHWKY NUTaHUS U
BKJIOMMTE CBApOYHbIN annapart, npuseas
nepekntoyartens (Puc. B-1, E) B nonoxeHune
ON.

* YcrtaHoBWTE 3HayeHue cBapo4vHoro Ttoka (Puc. B-1,
A) B COOTBETCTBUM C TUMNOM BbLIOPAHHOrO 3neKkTpoaa
(Tabrvua B-1).

* HauyHute cBapky, cobniogas Bce Heobxoaumble
Mepbl No 6e3onacHOCTy.

+ T[lo OKOHYaHWM CBapKkM BbIKNIOYUTE annapaTt u
W3BMNeEKNTE 3NEKTPOa U3 AepxaTens afnekrpoaa.

Mo OKOHYaHMKM CBaApKM BLIKIOUMTE annapar.
TEPMO3ALUUTA

Mpn  ANUTENbHOM  MHTEHCMBHOM  MCMONb30BaHUK
cpabaTbiBaeT YCTPOMCTBO TEPMO3aLUUThl, 3aliuLiaoLee
annapat oOT neperpeea, W 3aropaeTcs XemnTbli
ceetogmon (LED). Tllocne oxnaxgeHws annaparta
WHOMKATOp rMeperpeBa BbIKMIOYAUTCS, YKa3biBasi Ha
BO3MOXHOCTb NpoAormkeHns ceapku. (Puc. B-1, B)

OBCITYXXUBAHUE

TexHnyeckoe obcnyxmBaHMe W PEMOHT  OOSKHbI
BbIMONHATLCA TONbKO KBanmMmumnpoBaHHbIM
nepcoHanom B cooTeeTcTBuM ¢ Hopmon (IEC 60974-4).

A vores

OTOT CBapoOYHbI annapaT COOTBETCTBYET TEXHUYECKMM
cTaHgapTaM Ha NpPOAYKUMK. ANS  UCKMHYUTENBHOrO
MCMONb30BaHMSA B MPOMbLILWLIIEHHOW cpege WM Ans
npogeccMoHanbHOro  uenen. 3TO  He  rapaHTupyet
cobnogeHne  3NeKTPOMarHUTHbIX ~ COBMECTMMOCTb B
OOMaLUHUX YCIOBUAX W HEMNOCPEACTBEHHO B MOMELLEHUSX
MOAKITHOYEHbI K HU3KOBOSbTHOW CUCTEME 3NEKTPOCHAOXEHUS,
nuTaroLLen 3gaHms ansa 6bITOBOro NCNonb30BaHUS.

Lt

CBapoYHbIN anmapaT He cooTBeTCTByeT TpeboBaHuAM
ctaHpgapta IEC / EN 61000-3-12. [dormkeH nn OH ObiTb
MOAKMIOYEH K CceTu obuwero nonb30BaHWS CUCTEMBbI,
YCT@HOBLUMK  HeceT  OTBETCTBEHHOCTb 33  MPOBEpKY
NMPUrogHOCTM  CaMoro  CBapoyHOro  annapata  ang
NoAKMoYeHns K Hemy (npwn HeobxoanMocTn
MPOKOHCYNbTUPYATECH C pacnpedenuTenbHasi ceTeBasi
KOMMaHus).

YCTPAHEHUWE HEUCMPABHOCTEHN

HeuncnpaBHocTH MpuymnHbI

Cnoco6bl ycTpaHeHust

HeT cBapo4HOro Toka, 3aropaeTcsi XenTbli Cpabotana Tepmo3aiyura.
cBeToamon Tepmo3sawmTel (LED).

[oxanTech oxnaxaeHus annaparta B Te4YeHune I'IpVI6I'IVI3VITeI'IbHO
2 MWHYT. MH,EIVIKaTOp neperpesa BbIKIKYNTCA aBTOMaTUYECKU.

AnnapaT BKMIOYEH, HO HET CBapoYHOro Toka. | Kaberb 3axkuma maccbl unv aepxarernb BbIkntoumnTe annapar U NpoBepbTE NOAKIOYEHME.

3MeKTpoAa He MOoAKMYeHbl K annaparty.

Annapat HenpaBunbHO paboTaerT.

HenpasunbHas NONAPHOCTb 3aXKMMOB
Macchl 1 AepKaTens aMekTpoaa.

I'IpOBepre NOJIAPHOCTb, YKa3aHHYHO Ha yNnaKoBKe 3JIEKTPOAOB.




(Thumaczenie z oryginalnych instrukciji)

WSTEP

To urzadzenie jest prgdem falownika generatora
odpowiednim do spawania MMA. Dzieki technologii
inwertorowej, ktéra pozwala osiggng¢é wysokg wydajnosc
przy zachowaniu niewielkich rozmiaréw i wagi, spawarka jest
przenosna i tatwawobstudze. Urzadzenie nadaje sie do
spawania elektrodami otulonymi (Tab. B1) i mozna je

podtgczy¢ do agregatéw pradotwdrczych o mocy
réwnej lub wyzszej niz podana  TAB. B-2 (L - 8kVA).

OPIS URZADZENIA (Rys. B-1)

A Pokretto ustawienia prgdu spawania
B Wskaznik zabezpieczenia przed przegrzaniem LED C
Biegun ujemny (-)

D Biegun dodatni (+)

E ON-OFF wigcznik

F Przewdd zasilajgcy

G Zaptonat zapton

H Pokaz

INSTALACJA

Instalacja musi by¢ wykonana przez

wykwalifikowany personel, zgodnie z normg IEC
60974-9 oraz przepisami prawa.

Do podnoszenia urzadzenia musi byé uzywany uchwyt
umieszczony w gornej czesci urzadzenia a urzadzenie
musi by¢ w pozyciji OFF.
Napiecie wejsciowe musi byé zgodne 2z napieciem
podanym na tabliczce znamionowej znajdujacej sie na
urzadzeniu.

Korzystanie z urzadzenia w instalacji elektrycznej posiadajacej
odpowiednig ochroneg zasilania (bezpiecznik i / lub wykcznik
réznicowy), ktéry jest zgodny z wymaganym do jego
stosowania. Wiecej szczegotow mozna znalez¢ informacje na
tabliczce umieszczonej na urzadzeniu.

JAK USYWAC

Ostrzezenie: przed uruchomieniem spawarki nalezy
zastosowac srodki ostroznosci zawarte w czesci ,C”
instrukcji, uwaznie zapoznajgc sie z zagrozeniami
zZwigzanymi z procesem spawania.

Spawanie elektrodg MMA
e Poditacz wtyczke zacisku uziemienia i uchwytem

elektrody do ztaczy urzadzenia (Rys.B- 1, C i D), obracajac
w celu zapewnienia dobrej przyczepnosci. Wybierz
polaryzacje Rys.B-2 (1. do przodu Iub do ty.

tu2), w zaleznosci od powloki elektrod (na wiece;j

(DC)Spawanie elektrodg MMA

* Podigcz zacisk uziemienia do obrabianego materiatu i
znajdz dobry punkt styku metalu i zacisku, tak blisko jak to
mozliwe powierzchni, ktére majg by¢ spawane, umiescic¢
elektrode w uchwycie elektrody.

 Wi6z wtyczke do gniazdka i wilacz urzadzenie do
spawania, naciskajgc przycisk (Rys.B- 1, E) w

pozycji ON.

* wybra¢ prad spawania (fig. B-1) w zaleznosci od
wybranego elektrody (tab. 1).

« Uruchom operacje spawania przy uzyciu wszystkich
niezbednych zabezpieczen dla bezpieczenstwa.

» Po zakonczeniu spawania, nalezy wytaczy¢ urzadzenie i
zwolni¢ elektrode z uchwytu elektrody

Po spawaniu nalezy pamieta¢ o wylaczeniu urzgdzenia
ZABEZPIECZENIE TERMICZNE

Jesli urzadzenie jest uzywane do pracy ciaglej
zabezpieczenie termiczne chroni urzgdzenie przed
przegrzaniem. Zo6tta dioda LED ON wskazuje, ze ochrona
termiczna jest wilgczona. Rozpocza¢ spawanie mozna
ponownie gdy dioda jest wytaczona. (Rys. B-1,B)
KONSERWACJA

Wszystkie ustugi konserwacyjne musza by¢ wykonane
przez wykwalifikowany personel zgodnie z normg (IEC
60974-4).

A vonee

Aparatura klasy A: Niniejsza spawarka spetnia wymagania
standardu technicznego produktu przeznaczonego do uzytku
wylacznie w pomieszczeniach przemystowych i w celach
profesjonalnych. Nie jest gwarantowana zgodnosc z
wymogami dotyczacymi pola elektromagnetycznego w
budynkach domowych oraz w tych, ktére sa podfaczone
bezposrednio do sieci zasilajacej niskim napieciem budynki
przeznaczone do uzytku domowego.

L\t

Spawarka nie spetnia wymogoéw normy IEC/EN 61000-3-12.
W przypadku podtaczania do publicznej sieci zasilania,
obowiazkiem instalatora lub uzytkownika jest sprawdzenie,
czy spawarka moze zostac do niej podtaczona, (jezeli to

informacje zapoznaj sie z informacjami na opakowaniu konieczne  skonsultuj  sie  z  przedsiebiorstwem
elektrod). zarzadzajacym siecia dystrybucji).
PROBLEMOW
USTERKA MOSLIWA PRZYCZYNA SRODKI ZARADCZE

Urzadzenie nie dostarcza
pradu i zétta lampka sie $wieci

Wiaczona jest ochrona termiczna

Odczekaj okoto 2 minut, az spawarka
sie schiodzi

Urzadzenie jest wigczone, ale
nie dostarcza pradu

Przewdd uziemiajacy nie jest
doktadnie podtaczony do materiatu

Wylacz urzadzenie i sprawdz wszystkie
potaczenia

Urzadzenie nie spawa

prawidtowo Btad polaryzaciji

Zmien polaryzacje zgodnie z
informacjami na opakowaniu od elektrod




AuTA n ouokeun gival éva pelpa peTaTpotréa yevviTpiag (DC) katdAAnAo yia
ouyk6AAnon MMA. Xdpn oTnv TexvoAoyia inverter, TTou EMTPETTEI TNV
€TITEVEN UWNAWYV £MIBOCEWV dIATNPWVTAG TAUTOXPOVA HIKPSO PéyeBOG Kal
Bdapog, o cuykoAANTHG gival @opnTdG Kal EUKOAOG OTN XxpAoNn. H cuokeun eivai
KaT&dAANAN yia ouyk6AAnan pe emkaAuppéva nAektpddia (Tab.B1) kai ptropei
va ouvdebei o€ yevvATPIEG IoXUOG PE 10XU ion ) peyaAlTepn atTd auTr TTou
avagépeTal TAB. B-2 (L - 8kVA).

Mepiypagn Tng

nxavng To Zx B-1

A 'Evag d10kOTTTNG peUPATOG GUYKOAANGNG.
B 'Evdeign LED BepuikAg TTpooTaciag.

C ApvnTIKOG TTOAOG (-).

D O¢€TIkOG TTOAOG ().

E &iokotTng ON-OFF.

F KaAwdio Tpogpodoaciag.

G 'Evdeign LED

H 086vn

EFKATAXZTAZH

H eykaTtdoTaon TTPETTEl va YiveTal atrd eKTTAIBEUNEVO TTPOOWTTIKO GUUQWVA

pe 10 mpotuto IEC 60974-9 kaBwg kal Tnv TPEXOUCO KOl TNV TOTTIKNA

vouobBeaia.

MNa va avuywoete 1o pnxdvnua TTPETTEl va XPNolPoTToiEiTal n AaBr Tmou eival

TOTTOBETNUEVN OTO Avw PEPOG TOU PE TO pnxavnua otn Béon OFF. H tdon

€10650U

TPETTEN va TaIPIAdel Ye TNV TAGN TTOU avaypd@eTal aTnV TIVOKI®a TEXVIKWYV

XOPOKTNPIOTIKWY TTOU PBpioKeTal €TTAVW OTO TIPOIOV. XPNOIUOTTOINCTE TN

punxavr oTo SiKTUO NAEKTPIKOU PEUPATOG PE XOPOKTNPIOTIKA KAl TTpooTaCia

pevpatog (ac@dAcia kal / ) peA€ diaguyng) TTou eival cuufaTd PE TO PEUPA

TTOU QTTaITEITAI yIa TN XPAON Tou. lNa TTEPICOOTEPEG AETTTOPEPEIEG OEITE TIG

OXETIKEG TTANPOPOPIEG OTNV TTIVAKIOA TEXVIKWV XAPAKTNPIOTIKWY TTOU BpioKeTal

ETTAVW GTO TTPOIOV.

EKKINHZH

MpogidoTroinon: XpPNOIMOTIOINGTE TIG TIPOPUAGEEIG TTOU

TTapEYOVTal OTO €YXeIPidIo "C" TTpIV EEKIVATETE TN

pnxav ouykdAAnong diaBAalovTag TTPOCEKTIKA TOUG

KIvOUVOUG TToU OXeTiCovTal Ye Tn diadikaoia

OUYKOAANONG.

ZuykOAAnon pe nAekTpodio (MMA)

® >UuvOEOTE TOUG OUVOETNAPES TOU KaAwdiou yeiwaong Kal Tou kaAwdiou Tng
TOIUTTIOOG ouykOAAnoNg oTOUg QavTIOTOIXOUG UTTOdO0XEIG ™mg
OUOKEUNG.ETMAéETE TNV TTOAIKOTNTA (€uTTPdG K TTiow) avdAoya Pe TNV
ETMKAAUYN TwV NAEKTPODIWV (VIO TTEPICTOTEPEG TTANPOPOPIES DEITE TIG
TTANPOPOPIEG TXETIKA PE TN CUOKEUATIQ TwV NAEKTPOBIWV).

® YuvOEOTE TO CUVOETAPA YEIWONG OTO KOPUATI EPYOCiag Kal TOTTOBETACTE
TO NAEKTPABIO OTNV UTTOB0XK TNG TOIUTTIOAG CUYKOAANONG.

® YuvdéaTe TO KOAWDIO TPOPOdOTiag OTO PEUNA KAl EKKIVAOTE TN UNXAVA.

ZYNTHPHZH

(Metdpaon atrd TG apxIKEG odnyieg)

* EmMAEETE TO pelpa ouyKOAANONG O€ oUVAPTNON PE TOV TUTTO TOU NAEKTPOdioU
Trou emAéyeTan (Miv. B-1).

® ZekIvAoTE TN Agitoupyia  OuykOAAnong,
aTrapaiTNTEG TTPOPUAAEEIG yIa TNV ac@AAEia.
Znueiwon: Oa TTPETTEl VO ATTOOUVOETETE TO CUVOETHAPA YEIWGNG OTO KOUUATI
epyaaciag PETAANO apéowg PETA TO OBROINO TNG PNXAVAG OUYKOAANGNG.

XPNOIMOTTOIWVTAG  OAEG  TIG

MeTd Tn oUYKOAANGN, BUNBEITE VO OTTEVEPYOTTOINCETE T CUCKEUN)

OEPMIKH NMPOZTAZIA

Edv 10 pnyxdvnua XpnoiyoTrolgital yia okANpd KUKAO €pyaciag, n
ouokeuy BepuIkKAG TTpooTaciag TrpooTaTeUEl TR pnxavh atrd
utrepBéppavon. H kitpivn Auxvia LED avdBer om n Begpuikn
TpooTagia gival evepyotroinuévn. Eival duvatr n ek véou évapén
NG oUyKOAANoNG poAIg n Auyvia LED eivai ofnoTn. (ZxAnua B-1, B)

ZYNTHPHZH
'OAgg o1 uTTNpEaieg ouvTAPNONG TTPETTEN VA YivovTal OTTO
€IBIKEUPEVO TTPOOWTTIKO OUPGWVA e Tov Kavova (IEC 60974-4).

A vomee

AuTA n pnxavr) GuyKOAANONG CUPHOPPUWVETAI PE TA TEXVIKA
TTPOTUTTA TTPOIOVTWY YIa ATTOKAEIOTIKA XPron o€ PIONNXAVIKO
TePIBAANOV Kal yia eTTayyeApaTieg okoTtroi. Aev dlac@alilel Tn
OUPNOPPWON ME TNV  nAekTpouayvnTik ouuBatdétnta o€
OIKIOKEG KATOIKIEG Kal XWPOUug ouvdedepévo o€ cUOTNA
TPo@odoCiag XaunAng TAONG TTOU TPOPODOTEI KTipla yia
OIKIOKA Xpron.

it

n MNXav OUYKOAANONG Oev EUTTITITEI OTIG ATTAITOEIS TOU
mpotUTrou IEC / EN 61000-3-12. lMpétrel va ouvdebei oe
Onuoaoio dikTuo ouoTnua, eival eubdvn Tou €yKATAOTATN va
emaAnBevoel 6T n idla n  pnxavrp OuykOAAnong eivai
KAT@AANAN yia ouvdeon oe authv (edv givalr armapaitnTo,
OUPBOUAEUTEITE TO TNV ETAIPEIa BIKTUOU BIAVOUNAG).

Mpo6BAnua Artia

MeavA Auon

H ouokeun dev divel pelpa

Kal n KiTpivn eveeIKTIKr) Auxvia LED Tng
BeppIkng

TTpocTaCia avapel.

evepyoTToinOei.

O unxaviopog BepUIKAG TTpOoTaCIag £XEI

Mepipévete yia 1o TEAOG TOU TTPOKOBOPICUEVOU
XPOvou Yugng (TrepitTou 2 AeTTTa).
H evdeIkTIKr) Auxvia ofrvel.

H ouokeur| TapdT gival oe Aeitoupyia
Oev divel pedpa.

To kaAwdio yeiwong A To KAAWDIO TNG TOIUTTIdAg
OUYKOAANonG dev gival oUVOEDEPEVO PE TN PUNXOVH.

ATTEVEPYOTTOINOTE TO UNXAVNHA KAl EAEYETE TIG
OUVOETEIG.

H pnxavr dev KOAMG owoTd. NGBog TToAIKETNTAG

EAéyEre TNV TTpOTEIVOEVN TTOAIKOTNTA ETTAVW GTN
OUOKEUODIO TwV NAEKTPOdIWV.




m (Traducere din instructiunile originale)

INTRODUCERE

Acest aparat este un generator de curent invertor (DC) potrivit
pentru sudarea MMA. Datorita tehnologiei invertor care
permite atingerea performante inalte pastrand in acelasi timp
marime si greutate reduse , este portabil si usor de manipulat.
Dispozitivul este potrivit pentru sudarea cu electrozi avand
invelis (Tab.B-1) si poate fi conectat la generatoare de curent
cu o putere egala sau mai mare decat cea mentionata TAB.
B-2 (L - 8kVA).

DESCRIEREA MASINII (FIG. B-1)

A. Butonul de de reglare a curentului de sudare
B. Indicator cu LED-uri - protectie termica

C. Borna negativa (-)

D. Borna pozitiva (+)

E. Comutator ON-OFF(Pornit-Oprit)

F. Cablul de alimentare

G Power LED

H Afisajul

INSTALARE

Instalarea trebuie facuta de catre personal instruit in

conformitate cu standardul IEC 60974-9 si reglementarile aflate in
vigoare in legislatia locald. Pentru ridicarea masinii trebuie folosit

manerul pozitionat pe partea superioara a produsului, cu
comutatorul in pozitia OFF (oprit). Tensiunea de alimentare
trebuie sa fie aceeasi

cu tensiunea indicata pe placuta de identificare situata pe produs.

Utilizati aparatul pe reteaua electrica de alimentare cu

caracteristici si putere de protectie (sigurante si / sau disjunctor

cu protectie diferentiala )

care sunt compatibile cu curentul necesar pentru ei
utilizare. Pentru mai multe detalii a se vedea informatia de
pe eticheta amplasata pe aparat.

CUM SE UTILIZEAZA

Atentie: utilizati masurile de precautie prevazute in
partea manuala ,,C” Thainte de a porni masina de

sudat citind cu atentie riscurile asociate procesului

de sudare.

Sudarea in MMA

¢ Conectati mufele clestelui de masa si a clestelui port-
electrod, la conectorii rapizi ai aparatului (fig B-1, Csi D)
rotindu-l apoi pentru a asigura un contact ferm. Alegeti
polaritatea Fig.B-2 (1. directa sau 2. inversa)

in functie de tipul electrozilor (pentru mai multe informatii
consultati informatiile de pe ambalajele electrozilor)

¢ Conectati clestele de masa la piesa de lucru ce urmeaza a fi
sudata stabilind un contact electr ic ferm intre

Cleste si piesa, cat mai aproape posibil de zona in care se

sudeaza, fixati electrodul in port-electrod.

e Introduceti stecherul in priza si porniti aparatul de sudura

prin apasarea comutatorului (figura B-1, E) in pozitia

ON(pornit).

¢ Selectati curentul de sudura (fig B-1 A), in functie de tipul
deB-electrod selectat (Tab. 1).

¢ Incepeti operatia de sudura, utilizdnd toate masurile de

protectie necesare pentru a asigura securitatea

dumneavoastra si a personaleor/obiectelor din zona de lucru.

¢ Cand sudarea este finalizata, opriti aparatul si eliberati
electrodul de portelectrod.

Odata ce sudarea a fost finalizata, opriti aparatul

PROTECTIA LA SUPRASARCINA

n cazul in care aparatul este utilizat pentru ciclul de lucru

dur, dispozitivul de protectie termica va proteja aparatul de

supraincalzire. LED-ul galben aprins indica faptul ca protectia

termica este activata. Este posibil sa sudati din nou o data cu

stingerea LED-ul ului galben. Fig.(B-1,B)

INTRETINERE

Toate operatiile de intretinere trebuie efectuate la calificat

personal, in conformitate cu norma (IEC 60974-4).

A vores

Aparat de clasa A: Acest aparat de sudura corespunde
cerinelor standardului tehnic de produs pentru folosirea
exclusiva in medii industriale si in scop profesional. Nu este
asigurata corespondena cu compatibilitatea electromagnetica
in cladirile de locuine si in cele conectate direct
la 0 reea de alimentare de joasa tensiune care alimenteaza
cladirile pentru uzul casnic.

it

Aparatul de sudura nu corespunde cerin&elor normei IEC/
EN 61000-3-12. Daca acesta este conectat la o re&ea de
alimentare publica, instalatorul sau utilizatorul trebuie sa
verice daca aparatul de sudura poate conectat (daca este
necesar, consulta&i societatea de distribu&ie).

DEPANARE

ANOMALII

CAUZE

REMEDII

Invertorul nu livreaza curent de sudura si
indicatorul LED galben de protectie termica se
aprinde.

Protectia la suprasarcina a decuplat

Asteptati ca aparatul sa se raceasca, in jur de 2
minute. LED-ul indicator se stinge.

Invertorul nu livreaza curent

Cablul de masa sau cablul clestelui port-
electrod nu sunt conectate la invertor

Opriti invertorul si verificati/
refaceti conexiunile

Invertorul dumneavoastra nu

Polaritate gresita
sudeaza corect &

Alegeti polaritatea corecta




BCTYN

Llen npuctpii siBnse cobok reHepatop iHBEPTOPHOro
CTPYMy (NOCTINHOrO CTPyMY), MpUAATHUIM ANS 3BaptoBaHHS
MMA. 3aBasku iHBEpPTOPHIN TEeXHOMOrii, dka [A03BoNseE
[OCAITN BUCOKUX MOKAa3HUKIB Mpu 36epexxeHHi HEBENUKUX
po3MipiB i Barn, 3BaptoBasribHMK € NOPTaTUBHUM | MPOCTUM
B ekcnnyaTtauii. lNMpucTpin npuaatHMn ONA 3BaplOBaHHS
enekTpogamn 3 nokputtam (tabn. B-1) i moxe 6ytn
NiKNIOYEHUA 0O reHepaTopiB MOTYXKHOCTI MOTYXHICTIO,
piBHOWO abo Oinblwo, HiK 3a3HayeHa Tabn. B-2 (L -
8kVA).

Oornmc MALLIMHW Puc B-1

Pyuka 3BaptoBansHOro cTpymy.

B Tennosui 3axMcHW CBITNOQIOAHWNIA iHAMKATOP.
C HeratusHun nosntoc (-).

D MoautnBHUM nontoc (+).

E MNMepemunkay ON-OFF.

F LLUHYyp XUBNEHHS.

G CeiTnogiog »1BneHHs

H Oucnnen

MOHTAX

YcTaHoBKa NOBMHHA BUKOHYBATUCS KBanidhikoBaHUM
nepcoHarnom BignosigHo go ctaHgapTy IEC 60974-9 ta
Aitoyoro Ta MicueBoro 3akoHogascTBa. o6 nigHATK
MaLUVHy, NOTPIOHO BUKOPUCTOBYBATMU PYUKY, PO3TaLLUOBaHy
Ha BepLUVHi BUPOBY, KONN MalLMHa 3HAaXoaUTLCS B
nonoxeHHi OFF. BxigHa Hanpyra noBMHHa BignosigaTtu
Hanpysi, 3a3HaveHin Ha TeXHiYHIN Tabnuydi,
pO3TalloBaHi Ha BUPODiI.

B1KOpUCTOBYMTE MaLLMHY B €MEKTPUYHIN CUCTEMI, LLIO Ma€E
GOYHKLT XKMBMNEHHS Ta 3aXUCT Bif XKUBMNEHHS (3anobiKHMK
Ta / abo gudepeHLiansHUn BUMUKAY), CYMICHI 3i CTPYMOM,
HeobXigHMM ans Koro BUKOPUCTaHHS. [loknagHiwe amB.
IHpopmaLito Ha TabnmuLi, pO3MILLEHIN HA MaLLUUHI.

AK BUKOPUCTOBYBATU

MonepemykeHHN: nepen no4aTtkoM poboTu

3BaplOBarnbLHOro anaparta AoTPUMYNTECh 3anobidKHMX

3axofis, nepeadadeHux y yactuHi "C", wo

pernameHTyeTbCS, YBaXHO YNTaKOUN PU3MKK, MOB'A3aHI i3
npouecom 3saptoBaHHa. SBAPHOBAHHA

EJNIEKTPOOOM (MMA)

e [igknodiTh  WITeKkepu 3asemnoBada Ta  Tpumad
enektpoga fo pos'emiB mawwumHu (puc. B-1, C ta D),
obepratoum  ataky, wob 3abe3neunTn  xopolle
34yenneHHs. Bubepite nonsapHicte Fig.B-2 (1. Bnepeg
abo 2. Hasap) 3arnexHo Bif MOKPUTTS enekTponis (ans
OTPUMaHHA AoAaTKoBOI iHopmauii AvnB. IHpopmaLito Ha
yMNaKkoBLi eneKkTpoais).

(Mepeknapg 3 opuriHanNbHUX IHCTPYKLIN) “

e T[ligkntoviTb 3a3eMnioBay 4o 3aroToBKU, O
3BapHOETHCS, HAMarato4ncb BCTAHOBUTU XOPOLLY TOYKY
KOHTaKTy MiXk MeTasiom i 3aTnckadyem, sikomora 6rvkye
[0 30HM, L0 3BapPIOETLCSA, BCTABTE €MeKTpo B TpuMay
enekTpoaa.

» BcraBTe Bunky B po3eTKky Ta BBIMKHITb 3BapoBaribHUM
anapart, HaTuCHyBWKW nepemukady (puc. B-1, E)
nonoxeHHst ON.

o Bwnbepitb 3BaptoBanbHuii ctpym (PII. B-1, A) sk
dyHKUjto Big BUbpaHoro Tuny enekrpoga (tradn. B-1).

» [loyHiTb 3BaptoBanbHy onepawio, BUKOPUCTOBYHOUN BC
HeoOXigHi 3acobu 3axmcTy.

*  Konwu 3BaptoBaHHs 3aBepLUeHO, BUMKHITb MaLUUHY i
BiAMNYCTiITb €NeKTPoA Big TpuMaya enekrpoaa

3yNuHMB 3BapOBaHHS, BUMKHITb MaLUHY

TENNOBUU 3AXUCT

AKWOo MawmHa BMKOPUCTOBYETLCH AMS BaXKOro pobo4oro

LMKy, APUCTPIA TEepMO3axuCTy 3axXUCTUTb MalUuHy Big

neperpisy. >Kostun ceitnogiog BKJ1 Bkasye Ha Te, Wwo

TEPMO3axMCT  YBIMKHEHO. MoxHa 3HOBY po3novatu

3BaploBaHHs, Konu ceiTnogiod BumkHeTsCs. (Puc. B-1, B)

TEXHIYHE OBCJTYTOBYBAHHA

Bci nocnyru 3 TexHiYHoro o6¢nyroByBaHHs NOBUHHI

BMKOHYBaTUCA KBanihikoBaHUM nepcoHanom BignosigHo

0o Hopmu (IEC 60974-4).

A vomee

Llen 3BaptoBanbHuiA  anapaT  BignoBigae  TEXHIYHUM
cTaHgapTam Ha nNpoAaykuito ans €KCKI3MBHOIo
BUKOPWUCTAHHA B MPOMMUCIOBUX YMOBaxX Ta AN NpodecinHnx
uinen. Lle He 3abe3nedye AOOTPUMAHHS €NEKTPOMAarHiTHOl
CyMiCHOCTi B MOOYyTOBMX XWUTHax Ta B NPUMILLEHHSX,
Oe3nocepefHbO MIOKMIOYEHNX A0 HU3bKOBOJIbTHOI CUCTEMMU
XVBIEHHS,, WO O KMBWUTb OyauMHkM ana  nobyToBoro

BUKOPUCTaHHA.

3BaptoBarnbHUIN anapaT He BiAnosigae BMMoOram craHaapTy
IEC / EN 61000-3-12. AKWwo BiH NigKMIOYEHUA 0O Mepexi
3aranbHOr0 KOPWUCTYBaHHS, BIAMOBIAAmNbHICTb MOHTaXHMKa
nonsrae B ToMy, LWO6 nepesipuTH, 4u BigNoBiAae cam
3BaptoBanbHVUIN anapat Ans MigKMoYeHHs A0 Hboro (mpwu
HeobXigHoCTI, NMPOKOHCYNbTYNTECS 3 KOMNaHieto
po3noainb4Yoi Mepexi).

BUPILWLEHHSA NMPOBJIEM

AHOMATII

CAUSES

REMEDIES

MpucTpi He Nogae CTpyM, i 3aropseTbCs
YKOBTWI CBITNOAIOAHWN iHOMKATOP

3BapHUKa.
TePpMO3axucCTy.

YBIMKHEHUN TEPMO3axncT

3ayekanTe 3akiHYEeHHSI Yacy OXONOMAXKEHHS,
©nun3bko 2 xBunuH. CeiTnogiogHUn
iHANKATOP BMMUKAETHLCS.

MpucTpin yBiMKHEHO, ane
BiH He Nnogae CTpyMm.
3BapHUKa.

Kabenb 3asemnioBaya
abo Tpumaya enekTpoais
He NigknYeHnn oo

BUMKHITb MalLWHY Ta nepesipTe
3'eQHaHHS.

Bawu npucTpin He 3BaploeTbCA
HaNeXH1M YMHOM.

Momwunka nonsipHocTi

MepesipTe NONSPHICTb, BKa3aHy
Ha yNaKoBLji eNnekTpoais.




(IT) Polarita di Saldatura ~ RU MONAPHOCTbL CBaPKM
EN) Welding Polarity PL Polaryzacja spawanie
Polarité de soudage  (ED) [MoAikdTNTa GUYKOGAANGNG #. B S

S) Polaridad de soldadura Polaritatea de sudare
(1) Polaridade do Solda  UA  MonsipHicTs 3BapioBaHHs

(T) Montaggio Cinghia RY MonTax neHTbl

€N) Assembly Belt with Clips  PL Mocowanie pasa

Assemblée Ceinture €D Zdvn ouvappoAdynong pe KAIT

@ Montaje de la correa Ansamblul bandajelor

Montagem da correia @ MoOHTaxHWI peMiHb i3 3aTMckayamm

aT) Schema Elettrico RU Aavarpamma

&) Electrical Schema PL) Schemat Blokowy Elektrischschema
Schéma Electrique €D HAekTpIKO EXAHA

€ Esquema Eléctrico Schema electrica

() Esquema Elétrico UA EnextpuuHa cxema

EMI Filter

L 7 12
RN

Switching

Feedback

N_ 3
PE
L



grafica
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@ Accessori inclusi Acessorios incluidos

€N Accessories included RY Akceccyapbl BKIOUYEHbI
Accessoires inclus  (PL) Dofgczone akcesoria

(ES) Accesorios incluidos (€L MepiAapBdvovTal Ta aEeaoudp

Accesorii incluse
UA  Akcecyapu B KOMMEKTI

x1 Earth Clamp 160A@20%

x1 Electrode holder 200A@35%

10mm3x1500mm

Welding cable Connector 25 @
Tab. A.1

Welding mask DIN 11 FIX

Brush

Tabella di scelta della corrente di saldatura in funzione dell'elettrodo (per saldatore inesperto)

Table for selection of the welding current according to the electrode (unskilled welder)

Tableau de selection de l'intensite de courant suivant le diametre d’electrodes (soudeur sans expérience)

Esquema de seleccion de la soldadura en funcién del electrodo (soldador inexperto)

Tabela por escolha da corrente de soldadura de acordo com o eléctrodo (soldador n&o qualificado)

Tabnuua BbiGopa CBApOYHOrO TOKa COrMAacHO TUMy MCMOSb3yeMOro anekTpoaa (Ans HekBanudULMPOBaHHOIO cBapLuyvka)
Tabela wyboru pradu spawania zgodnie z uzytg elektrodg

Mivakag yia TNV emAoyA Tou peUPATOG CUYKOAANGNG GUNPWVA PE TO NAEKTPODIO (aVEIDIKEUTOG GUYKOAANTHAG)

Tabel pentru selectarea curentului de sudura in functie de electrod (sudor necalificat)

Tabnuusa ans Bubopy 3BapoBanbHOr0 CTPYMy 3a enekTpodoM (HekBanicpikoBaHWin 3BapHUK)

@
&
3
@)
&
Py
€0
0

Electrode size [mm]

Rutile

AWS E6013
Basic

AWS E7018

Stainless Steel
AWS E308
Cast Iron
AWS E 307

1,6 2,0 2,5 3,2 4,0

30-55 A 45-70 A 50-100 A 80-125 A 120-125 A

50-75 A 60-100 A 70-120 A 110125 A

25-35A 30-60 A 40-80 A 70-100 A 90-125 A

40-80 A 70-100 A 80-125 A

@ Dati Tecnici Saldatrici

@V Welding Machine Technical Data RU CeapouHbIi annapar TexHIIeckve AaHHble
@ Données Techniques du Poste a Souder @ Dane Techniczne

€S) Datos Técnicos de la Soldadora

@ Texvikd dedopéva unxdvnua ouykdAAnong
Masini de sudat Date tehnice
@ TexHivHi AaHi 3BaptoBanbHOro anapaTty

@ Dados Técnicos do Aparelho de soldar

A STATIC

B
I2MAX

Cc
V2MAX

D Ix, /1,41
a0°
EN 60974-1

E

CHARACTERISTIC

140 A - MMA

25,6 V- MMA

20/140 - MMA

4,3 kW /5,7 kVA

D DROOPING

WxHxL

125x185x295

6,5 kW /9,0 kVA




/ NORMAL USE \

9 /| 16mm | 2mm | 25mm | 32mm | 4mm

L 40A 55A 80A 115A 140A

X% 100% 100% | 100% | 100% 75%

/”&iﬁ'ﬁﬁ 103 | 83 | 79 75 | 47
kAWELCO NOT EN60974- 1/

IT: NORMAL USE esprime per ogni diametro (d ELECTRODE) il numero di elettrodi saldabili in un intervallo di 10 minuti
(ELECTRODES 10 MIN) a 20°C con pausa di 20 secondi per ogni cambio elettrodo; questo dato € indicato anche in valore
percentuale (%USE) rispetto al numero massimo di elettrodi saldabili.

EN: NORMAL USE, it gives, for each diameter (d ELECTRODE), the number of weldable electrodes within an interval of 10
minutes (ELECTRODES 10 MIN) at 20°C with a pause of 20 seconds for each electrode change; this datum is given also in
percentage (%USE) which is the value in comparison with the maximum number of weldable electrodes.

FR: USAGE NORMAL, il donne, pour chaque diametre (d ELECTRODE), le nombre d'électrodes soudables dans un intervalle
de 10 minutes (ELECTRODES 10 MIN) a 20 ° C avec une pause de 20 secondes pour chaque changement d'électrode; cette
donnée est également donnée en pourcentage (% USE) qui est la valeur par rapport au nombre maximum d'électrodes
soudables.

ES: USO NORMAL, da, para cada diametro (@ ELECTRODO), el numero de electrodos soldables en un intervalo de 10 minutos
(ELECTRODOS 10 MIN) a 20 ° C con una pausa de 20 segundos por cada cambio de electrodo; este dato se da también en
porcentaje (% USE) que es el valor en comparacion con el nimero maximo de electrodos soldables.

PT: USO NORMAL, da, para cada diametro (d ELETRODO), a quantidade de eletrodos soldaveis em um intervalo de 10
minutos (ELETRODOS 10 MIN) a 20 ° C com uma pausa de 20 segundos para cada troca de eletrodo; este dado é dado
também em porcentagem (% USE) que é o valor em comparagdo com o nUmero maximo de eletrodos soldaveis.

RU: HOPMAJIbHOE WCIONb30OBAHNE, paet ansa kaxpgoro guameTtpa (@ OJIEKTPO[A) konmyecTBO CBapvBaeMbIX
anektpogoB B uHTepBane 10 munyt (SJIEKTPOAbI 10 MWH) npn 20 ° C c nepepbiBom B 20 cekyHA ONS KaXdow 3ameHbl
3NeKTpoda; 3Ta BenMuYMHa Takke ykasbiBaeTcss B npoueHTax (% USE), 4to sBnsetca 3HayeHMemM Mo CPaBHEHUIO C
MaKCHMMaribHbIM KONTM4YECTBOM CBapVBaeMbIX 3M1EKTPOLOB.

PL: NORMALNE UZYTKOWANIE, podaje dla kazdej $rednicy (R ELEKTRODY) liczbe spawalnych elektrod w przedziale 10
minut (ELEKTRODY 10 MIN) w temperaturze 20 ° C z 20-sekundowg przerwg na kazdg wymiane elektrody; ta dana jest rowniez
podawana w procentach (% WYKORZYSTANIA), czyli wartos¢ w poréwnaniu z maksymalng liczbg spawalnych elektrod.

EL: KANONIKH XPHZXH, divel, yia kaBe diauetpo (G HAEKTPOAOZL), Tov apiBud Twv oUYKOAAAGIJWY NAEKTPOdIWV £VTOG EVOG
dlaotAparog 10 Aemrrwv (HAEKTPOAEZ 10 MIN) otoug 20 ° C pe mrauon 20 deuTepOAETTTWY yia KABe aAAayr nAekTpodiou. Autd
10 dedopévo diveral emiong o€ mooooTd (% USE) mou eivar n Tyl o€ oUyKpIon HE TOV HEYIOTO aAPIBUO CUYKOAANCINWY
NAEKTPOdIWV.

RO: UTILIZARE NORMALA, d&, pentru fiecare diametru (@ ELECTROD), numarul de electrozi sudabili intr-un interval de 10
minute (ELECTRODI 10 MIN) la 20 ° C cu o pauza de 20 de secunde pentru fiecare schimbare a electrodului; aceasta data este
data si in procente (% UTILIZARE) care este valoarea in comparatie cu numarul maxim de electrozi sudabili.

UA: 3BVNYAMHE BMKOPUCTAHHSA, BoHO Aae ana koxHoro giametpa (@ ENEKTPOL) kinbkicTb 3BapioBaHUX €neKTpoais B
iHTepeani 10 xsunuH (EJIEKTPOON 10 MIH) npn 20 ° C 3 nay3oto 20 cekyHA ONs KOXHOI 3MiHM enekTpoAa; Len MOoKasHMK
AaeTbca Takox y BigcoTkax (% USE), Wo € 3Ha4YeHHsIM y NMOPIBHSAHHI 3 MaKCUMaIibHOK KiNbKICTHO 3BaprOBaHMX ENEKTPOLIB.



@ Tab. A-1 Duty Cycle - Welding cable

IT-1 cavi di saldatura devono soddisfare i requisiti della IEC 60245-6 o rispettare le normative nazionali e locali.

Ulteriori informazioni sulla capacita di trasporto corrente dei cavi di saldatura sono reperibili nella norma EN 50565-1: 2014

EN-Welding cables shall meet the requirements of IEC 60245-6 or meet national and local regulations.
Additional information about the current carrying capability of welding cables can be found in EN 50565-1 :2014
FR-Les cébles de soudage doivent satisfaire aux exigences de la norme CE| 60245-6 ou aux réglementations nationales et locales. Des
informations supplémentaires sur la capacité de charge des cébles de soudage sont données dans I'EN 50565-1: 2014.
ES-Los cables de soldadura deben cumplir con los requisitos de IEC 60245-6 o cumplir con las regulaciones nacionales y locales. Se puede
encontrar informacion adicional sobre la capacidad de transporte de la corrente actual de los cables de soldadura en EN 50565-1: 2014
PT-Os cabos de soldagem devem atender aos requisitos da IEC 60245-6 ou atender aos regulamentos nacionais e locais. Informacdes
adicionais sobre a capacidade atual de transporte de corrente de cabos de soldagem podem ser encontradas em EN 50565-1: 2014
RU-CBapouHble kabenu fomkHbl COOTBETCTBOBaTL TpeboBaHnam MOK 60245-6 nnu HaumMoHanbHbIM U MECTHBIM HOpMaM. [1oNOMHUTENbHYIO
MHdOpPMaLMIo O TOKOBeAYLLEel CoCOBHOCTU cBapoYHbIX kabenen moxHo HanTn B EN 50565-1: 2014
PL-Kable spawalnicze powinny spetnia¢ wymagania normy IEC 60245-6 lub spetnia¢ przepisy krajowe i lokalne.
Dodatkowe informacje o obcigzalnosci pradowej kabli spawalniczych mozna znalez¢ w normie EN 50565-1: 2014
EL-Ta kaAwdia ouykOAAnang mpétel va TAnpouv Tig atraitioelg Tou IEC 60245-6 1) va TTAnpoUv Toug £8vIKoUg Kal TOTTIKOUG KavoviopuoUg.
MpPdoBEeTEG TTANPOPOPIEG TXETIKA PE TNV IKAVOTNTA PHETAPOPAS TWV PEUNATWY KaAWDIWV OUYKOAANGNG PTTopouv va Bpebolv ato EN 50565-1: 2014

RO-Cabilurile de sudura trebuie sa indeplineascé cerintele IEC 60245-6 sau sa respecte reglementarile nationale si locale.

Informatii suplimentare despre capacitatea de transport a cablurilor de sudura pot fi gasite in EN 50565-1: 2014
UA-3BaptoBanbHi kabeni noBuHHi Bignoesigatu sBumoram IEC 60245-6 abo Bignosigaty HaUioOHaNbHUM Ta MiCLLEBMM
Hopmawm.[logaTkoBy iHhopMaLlito NPo NOTOYHY NPOMYCKHY 34aTHICTb 3BaptoBarnbHUX kabenis MoxHa 3Hanty B EN 50565-1: 2014

-*-I 25°C

@)
Cable WORK TIME MAX STOP TIME MIN WORK TIME MAX STOP TIME MIN WORK TIME MAX STOP TIME MIN
(:1r:1a2) Duty Cycle 100%| Duty Cycle 85% | Duty Cycle 80% | Duty Cycle 60% | Duty Cycle 35% | Duty Cycle 20% | Duty Cycle 8%
&a15" | &a00 | @300 | @145 | & 100" | & 024"
0' 45" 1' 00" 2' 00" 315" 4' 00" 4' 36"
10 mm?2 100A 101A 102A 106A 119A 143A 206A
16 mm2 135A 138A 140A 148A 173A 212A 314A
25 mm2 180A 186A 189A 204A 244A 305A 460A
35 mm2 225A 235A 239A 260A 317A 400A 608A

Value based on table D.3 of CEl EN50565-1:2015-02

<+—>
@] 10
Cable WORK TIME MAX STOP TIME MIN WORK TIME MAX STOP TIME MIN WORK TIME MAX STOP TIME MIN
(;ﬁaz) Duty Cycle 100%| Duty Cycle 85% | Duty Cycle 80% | Duty Cycle 60% | Duty Cycle 35% | Duty Cycle 20% | Duty Cycle 8%
& 830 | 800 | &600 | & 330" | & 200" | & 048"
1' 30" 2' 00" 4' 00" 6' 30" 8' 00" 912"
10 mm2 100A 100A 100A 101A 106A 118A 158A
16 mm2 135A 136A 136A 139A 150A 174A 243A
25 mm2 180A 189A 183A 190A 213A 254A 366A
35 mm2 225A 229A 231A 243A 279A 338A 497A

Value based on table D.4 of CEI EN50565-1:2015-02




GB - EU Ecodesign Information

Critical raw materials possibly present in indicative amounts higher than 1 gram at component level

Component

Critical Raw Material

Printed circuit boards

Baryte, Bismuth, Cobalt, Gallium, Germanium, Hafnium, Indium, Heavy Rare Earth, Light Rare
Earth, Niobium, Platinum Group Metals, Scandium, Silicon Metal, Tantalum, Vanadium

Plastic components

Antimony, Baryte

Electrical and electronic components

Antimony, Beryllium, Magnesium

Metal components

Beryllium, Cobalt, Magnesium, Tungsten, Vanadium

Cables and cable assemblies

Borate, Antimony, Baryte, Beryllium, Magnesium

Display panels

Gallium, Indium, Heavy Rare Earth, Light Rare Earth,Niobium, Platinum Group Metals, Scandium

Batteries

Fluorspar, Heavy Rare Earth, Light Rare Earth, Magnesium

IT - Informazioni sulla progettazione ecocompatibile in UE

Materie prime essenziali potenzialmente presenti in quantita indicative superiori a 1 grammo a livello di componenti

Componente

Materia prima essenziale

Schede a circuito stampato

Barite, bismuto, cobalto, gallio, germanio, afnio, indio, terre rare pesanti, terre rare leggere, niobio,
metalli del gruppo del platino, scandio, silicio metallico, tantalio, vanadio

Componenti plastiche

Antimonio, barite

Componenti elettriche ed elettroniche

Antimonio, berillio, magnesio

Componenti metalliche

Berillio, cobalto, magnesio, tungsteno, vanadio

Cavi e cavi assemblati

Borato, antimonio, barite, berillio, magnesio

Pannelli di visualizzazione

Gallio, indio, terre rare pesanti, terre rare leggere, niobio, metalli del gruppo del platino, scandio

Batterie

Fluorite, terre rare pesanti, terre rare leggere, magnesio

F - Informations sur I’écoconception de ’'UE

Matiéres premiéres critiques éventuellement présentes en quantités indicatives supérieures a 1 gramme au niveau des composants

Composant

Matiére premieére critique

Cartes de circuits imprimés

Baryte, bismuth, cobalt, gallium, germanium, hafnium, indium, terres rares lourdes, terre
rares légéres, niobium, métaux du groupe du platine, scandium, silicium métal, tantale, vanadium

Composants en plastique

Antimoine, Baryte

Composants électriques et électroniques|

Antimoine, béryllium, magnésium

Composants métalliques

Béryllium, cobalt, magnésium, tungsténe, vanadium

Cables et assemblages de céables

Borate, Antimoine, Baryte, Béryllium, Magnésium

Panneaux d’affichage

Gallium, indium, terres rares lourdes, terres rares légeres, niobium, métaux du groupe du platine,
scandium

Batteries

Spath fluor, terres rares lourdes, terres rares légéres, magnésium

E - Informacion sobre diseio ecolégico de la UE

Materias primas criticas posiblemente presentes en cantidades indicativas de mas de 1 gramo a nivel de componente

Componente

Materia prima critica

Placa de circuitos impresos

Baritina, bismuto, cobalto, galio, germanio, hafnio, indio, tierra rara pesada, tierra rara liviana, niobio,
metales del grupo del platino, escandio, metal de silicio, tantalo, vanadio

Componentes plasticos

Antimonio, baritina

Componentes eléctricos y electronicos

Antimonio, berilio, magnesio

Componentes metalicos

Berilio, cobalto, magnesio, tungsteno, vanadio

Cables y conjuntos de cables

Borato, antimonio, baritina, berilio, magnesio

Pantallas

Galio, indio, tierra rara pesada, tierra rara liviana, niobio, metales del grupo del platino, escandio

Baterias

Fluorita, tierra rara pesada, tierra rara liviana, magnesio

PT - Informagodes sobre concepgao ecoldgica da UE

Matérias-primas criticas possivelmente presentes em quantidade indicativa superior a 1 grama no nivel do componente

Componente

Matéria-prima critica

Placas de circuito impresso

Barita, Bismuto, Cobalto, Galio, Germanio, Hafnio, indio, Terra Rara Pesada, Raro Leve
Terra, Niébio, Metais do Grupo da Platina, Escandio, Silicio Metal, Tantalo, Vanadio

Componentes plasticos

Antimonio, Barita

Componentes elétricos e eletronicos

Antiménio, Berilio, Magnésio

Componentes metalicos

Berilio, Cobalto, Magnésio, Tungsténio, Vanadio

Cabos e conjuntos de cabos

Borato, Antimdnio, Barita, Berilio, Magnésio

Painéis de exibicao

Galio, indio, terras raras pesadas, terras raras leves, nidbio, metais do grupo da platina, escandio

Baterias

Espatofltior, Terras Raras Pesadas, Terras Raras Leves, Magnésio




RU - UHdopmaumsa 06 akogusanHe EC

KpVITVI"IeCKOE Cbipbeé MOXeT NpUcyTcTBOoBaTb B OPUEHTUPOBOYHOM Konunyecrtee 6onee 1 rpamMmMa Ha ypoBHe KOMMNOHeHTa.

KomMmnoHeHT

KpuTtnyeckoe cbipbe

[MeyaTHble Nnatobl

BapuT, BUCMYT, K0BanbT, ranmuii, repmaHuii, racoH1in, UHOWN, TSHKenble peako3eMenbHbIe, Nerkue peakmue
3emnis, HMOBbWIn, MeTanmbl MNIAaTUHOBOW rPYMbl, CKAHAWN, METaNNUMYECKUIA KPEMHUI, TaHTas, BaHaaun.

[MnacTnkoBble KOMMNOHEHTbI

Cypbma, baput

al'leKTpVILIeCKI/Ie N ANEKTPOHHbIE

Cypbma, bepunnuii, MarHumn

MeTannmyeckne KOMMNOHEHTbI

Bepunnuii, KobaneT, MarHuii, Bonbdgpam, Banagui

Kabenu n kabenbHble c6opkm

Bopat, cypbma, 6aput, 6epunnuii, marHui

Manenu gucnnes

[annun, nHauiA, TaXenble peaKo3eMenbHbIE 3MEeMEHTbI, Nerkue peaKo3eMernbHbIE 3NeMEHThI,
HMOOWUI, MeTannbl NNaTUHOBOW PYNMbl, CKAHAWN

Bartapeun

[naBuKOBbLIN LWIMAT, TSHXKENbIN PeAKO3EMESbHbIN 3NEMEHT, NErkMin peaKko3eMerbHbI 3NeMeHT, MarHun

PL - Informacje dotyczace ekoprojektu UE

Surowce krytyczne prawdopodobnie obecne w orientacyjnej ilosci wiekszej niz 1 gram na poziomie sktadnika

Czesé

Surowiec krytyczny

Ptytki drukowane

Baryt, bizmut, kobalt, gal, german, hafn, ind, ciezkie pierwiastki ziem rzadkich, lekkie rzadkie
Ziemia, niob, metale z grupy platynowcow, skand, krzemometaliczny, tantal, wanad

Elementy plastikowe

Antymon, baryt

Elementy elektryczne i elektroniczne

Antymon, beryl, magnez

Elementy metalowe

Beryl, kobalt, magnez, wolfram, wanad

Kable i zespoty kablowe

Boran, antymon, baryt, beryl, magnez

Panele wystawowe

Gal, ind, ciezkie pierwiastki ziem rzadkich, lekkie pierwiastki ziem rzadkich, niob, metale z
grupy platynowcow, skand

Baterie

Fluor, ciezkie pierwiastki ziem rzadkich, lekkie pierwiastki ziem rzadkich, magnez

GR - lMAnpo@opieg oikoAoyikoU oxediaopou EE

Kpioipeg mpwreg UAEG TTOU TTIOAVWG UTTAPXOUV O€ EVSEIKTIKI) TTOOOTNTA HEYAAUTEPN aTTd 1 YPOUHAPIO OE ETTITTESO GUOTATIKOU

ZUOTATIKO

Kpioiun mpwTn UAn

TuTTwpéva KUKAWPaTa

Baputng, Biopoubio, KodATio, FaANo, Meppdvio, Agvio, 1vdio, Bapid Zmdvia I'n, EAagpid Zmavia
'n, viéBio, péETaAAa opddag TTAaTivag, okavoio, HETAAAO TTupITiou, TavTdAio, Bavadio

MAaoTikG e€apTrpaTa

AvTipévio, BapuTn

HAeKTPIKG KOl NAEKTPOVIKG €EapTANATA

AvTigévio, BnpuAiio, MayvAaio

MeTaAAIKG e€apTrApaTa

BnpuUAAio, KoBdaATio, Mayvroio, BoAgpdpuio, Bavadio

KoAwdia kal cuykpoTApata KaAwdiwv

Bopiko, Avtipovio, Baputng, BnpuAAio, Mayvioio

Mivakeg TpoBoAng

[&AAio, ivdio, Bapid oTTdvia yn, eEAa@pid oTTavia yn, viopio, pétaAAa opddag TAarivag, okdavdio

Mrrartapieg

AgpbBopaddapavtag, Bapid Ztavia I'n, EAagpu Ztavio I'n, MayvAicio

RO - Informatii privind designul ecologic al UE

Materii prime critice eventual prezente in cantitati orientative mai mari de 1 gram la nivel de componenta

Componenta

Materia prima critica

Placi cu circuite imprimate

Barit, Bismut, Cobalt, Galiu, Germaniu, Hafniu, Indiu, Pamant rar greu, Rar usor
Pamant, niobiu, metale din grupul platinei, scandiu, siliciu metal, tantal, vanadiu

Componente din plastic

Antimoniu, Baryte

Componente electrice si electronice

Antimoniu, Beriliu, Magneziu

Componente metalice

Beriliu, cobalt, magneziu, wolfram, vanadiu

Cabluri si ansambluri de cabluri

Borat, Antimoniu, Barit, Beriliu, Magneziu

Panouri de afisare

Galiu, Indiu, Pamant Rar Greu, Pamant Rare Usoara, Niobiu, Metale din Grupul Platinei, Scandiu

Baterii

Fluor, pamant rar greu, pamant rar usor, magneziu

BG - UHdhopmauusa 3a EC 3a ekogusanH

KpVITI/I"IHI/ITe CYPOBUHU, KOUTO € Bb3MOXHO Aa NPUCHCTBAT B OPUEHTUPOBBYHU KONTM4YeCcTBa, NO-BMCOKU 1 rpam Ha HUBO KOMMNOHEHT

KoMmnoHeHT

Kputnyna cypoBuHa

MevyaTHn nnaTtku

Baput, 6ucmyT, K06anT, ranui, repmaHuin, xacHun, MHOWA, TEXKa peaKka 3emsl, Nieka psgka
3ems, HMObUIN, MeTanu OT NNaTUHeHaTa rpyna, ckaHau, CUNUUMEB MeTarl, TaHTar, BaHaaun

[MnacTmacoBn KOMMOHEHTH

AHTUMOH, BGaput

EJ'IeKTpI/NeCKI/I €J1eKTPOHHU KOMMOHEHTN

AHTUMOH, 6epunuin, MmarHesui

MeTanHu KOMNOHEHTH

Bepunuii, kobanT, marHeauin, Bondpam, BaHagum

Kabenu n kabenHyn KoMnmnekTu

Bopat, aHTMMOH, GapuT, 6epunuin, marHeauni

OucnneiHn naHenu

[anun, nHann, Texka pegkosemHa 3ems, rfieka pegko3emMHa 3emsi, HMobui, metanm
OT NnaTuHeHaTa rpyna, ckaHaum

Batepumn

CDJ'IyOpVIT, TeXKa pefKo3eMHa 3eMsl, fieka pefKosemMHa 3eMsl, MarHesum




Elenco pezzi di ricambio  RY
Spare Parts List PL)
Liste pieces detachees €D
Lista Piezas de Repuesto
Lista Pecas de reposicao @

Cnuncok 3anacHbIX YacTen
Lista czesci zamiennych
KatdAoyog avTaAAOKTIKWV
Lista de piese de schimb
Cnu1coK 3anacHUX YacTuH




Desc

Code

IT — Cinghia

EN — Belt with clips

FR — Ceinture avec clips

es — Cinturdn con clips
Cinto com clipes

rU —PemeHb ¢ 3axumom
PL —Pasek z klipsami

5z, M389915SP

UA —Tosc i3 3aTnckavamm

Manopola
Knob
Bouton
Nudo
Botéo

RU —pyyKa

PL— Pokrgt}o
£ —Aaph M388201SP
RO —maner
UA — Pyuka

Pannello frontale
Frontal panel
Panneau frontal
Panel frontal
Painel frontal

RU —®poHTarnbHas naHernb
PL —Panel czotowy
EL — METWTTIKOG TTivakag 803351 SP
RO —Panoul frontal
UA — ®poHTarnbHa naHesns

Connettore
Connector
Connecteur
Conector
Conector

Ru — KoHHekTOop

PL — Ztgcze

EL —NTavoe Attack M431 1228P
RO — Conector
UA — Conector

Mantello
EN — Mantle
FR — Manteau
ES — Manto
PT — Manto

RU— Hakugka
PL— P}

b Mavatac S03987SP
RO — Manta
UA — MaHTiqa

IT = Interruttore di alimentazione
EN — Power switch

FR — Interrupteur

Es — Interruptor de alimentacion
PT — Interruptor de alimentagao

RU — Bobiknioyatens

PL - P isk ilani
EL - Axémne pesjaTos M485100SP
RO — intrerupétor

UA — BUMMKaY KVBMEHHS

IT — Cavo di alimentazione
EN — Supply cable

FR — Cable d'alimentation
ES — Cable de suministro
PT — Cabo de alimentagédo

RU — Kabenb nutaHns
PL —Kabel zasilajgcy
EL — KaAwdio Tpogodoaiag

RO — Cablu de alimentare M581 001 SP
UA — Kabernb XMBMEHHs

IT — Scheda elettronica
EN — Electronic Card

FR — Carte électronique
es — Tarjeta electronica
PT — Cartdo Eletronico

RU — ONEKTPOHHas kapTa
PL — Karta elektroniczna

EL — HAekTpovikr) KapTa AW50140DPRSP
ro — Cartela electronica
UA — EnekTpoHHa KapTka

IT - Ventola

EN — Fan

FR — Ventilateur
Es — Ventilador
PT — Ventilador

RU — [MOKMOHHVMK
PL — Wentylat

EL —Aviﬂ%fr’]?)rug M 5002688 P
RO — Ventilator
UA — BeHTunatop

@ To request spare parts, please indicate:

product code, serial number, spare part number.

@ YT06bI 3aNPOCUTL 3anacHbIe YacTH, yKaxuTe:
KOA NpoAyKTa, CepuiHbIA HOMEpP, HOMep 3anacHoOW YacTu.

Dpour demander des piéces de rechange, veuillez indiquer: ' Aby 6wic czesci i p

le code du produit, le numéro de série,le code du piéce de rechange.
Per richi

codice del modello, numero di matricola, codice del ricambio.

i pezzi di ri io serve il

Para pedir repuestos, por favor indicar:

@ cédigo del producto, su nimero de serie y nimero del repuesto.

@ Para pedir acessoérios, por favor indicar:
caédigo do produto, nu de série e nu

ASSEMBLY PROTECTIVE MASK

numer kodu modelu, numer seryjny mas‘zyn’y i kod cze$ci zamiennej.
@ MNa va {nTRoeTe aviaAAAKTIKG, TTOPAKOAW OTTWG SWOETE:

KWwBIKO TTPoi6vTog, OEIpIaKd apiBud Kal apiBpud avTaAAaKTIKOU.
Pen![u a solicita piese devschimb, va rugérrj sa indica li:

Numaérul modelului, numarul de serie, numarul piesei de schimb.

LLlo6 3amMoBUTK 3anacHi YacTHK, Gyb Nacka, BKaXiTb:

KOfl TOBapy, CepiiiHnii HOMep, HOMep 3anacHoi YacTUHI.

Fig 1

@ SAMLING AF BESKYTTELSESMASKE @ MONTASAS AIZSARGMASKA

® ASSEMMBLAGE DU MASQUE DE PROTECTION @ SUOJAMASKIN KOKOONPANO @ APSAUGINES KAUKES SURINKIMAS
(O ASSEMBLAGGIO MASCHERA DI PROTEZIONE ® CBOPKA 3ALLUMTHOW MACKM MASCZDE PROTECZIE PENTRU ASAMBLARE
(® MONTAJE DE LA MASCARA DE PROTECCION 8 MONTAZMASKIOCHRONNEJ CIMOBSIBAHE HQ MPEAMA3HATA MACKA
A ZYNAPMOAOIHZH NMPOXTATEYTIKHE MAZKAS @ KORUYUCU MASKE TEFHIZATI
% mgngg%g‘:g:;m&%ﬁ:;fgé\ ° @ AVED‘ MASZK OSSZESZERELESE SKLOP ZASTITNE MASKE
ZUSAMMENBAU DER SCHUTZMASKE © SESTAVENI OCHRANNE MASKY © 35 g U, _
® MONTERE BESKYTTELSESMASKE @ MONTAZOCHRANNEJ MASKY @ BACI KAPOAHW HUKOBU XUMOSIBIA

MONTERING AV SKYDDSMASK

® MONTASAS AIZSARGMASKA @ HIMOYA NIQOBINI YIG‘ISH

YN
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Awelco Inc. Production S.p.a.
Zona Industriale, 83040 CONZA D.C.
(AV) ITALY

ISO 9001: 2015

GB- EU DECLARATION OF CONFORMITY
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. « Product model / Unique identification of the EEE (Electrical and electronic equipment) * « Name and
address of the manufacturer 2 « Object of the declaration ¢+ The object of the declaration described above is in conformity with directive 41 / regulation 42 where possible, compliance is
determined by the ECdeclarations issued by the suppliers along the raw material supply chain « The object of the declaration described above is in conformity with the relevant harmonisation
legislation 5 « Additionalinformation ¢ ; )

F- DECLARATION DE CONFORMITE UE

Cette déclaration de conformité est établie sous la seule responsabilité du fabricant. « Modéle de produit / identification unique de I'EEE (équipements électriques et électroniques) ' « Nom et
adresse du fabricant 2  Objet de la déclaration ¢+ L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme a la directive 41 / régulation 2 ol possible la conformité est déterminée par les
déclarations CE émisespar les fournisseurs de la chaine d'approvisionnement des matiéres premiéres « L'objet de la déclaration décrit ci-dessus est conforme avec la Iégislation
d'harmonisation pertinente 5 « Informations supplémentaires 6

IT - DICHIARAZIONE DI CONFORMITA UE
La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto la responsabilita esclusiva del fabbricante. « Modello di prodotto / Identificazione unica dellAEE ' « Nome e indirizzo del fabbricante 2 ¢
Oggetto della dichiarazione 3 « L'oggetto della dichiarazione di cui sopra & conforme alla direttiva 41 / regolamento “2; ove possibile la conformita & determinata dalle dichiarazioni CE rilasciate
dai fornitori lungo la catena di approvvigionamento delle materie prime * L'oggetto della dichiarazione di cui sopra € conforme alla normativa di armonizzazione 5 « Informazioni supplementari 6

E - DECLARACION DE CONFORMIDAD UE
Esta declaracion de conformidad se expide bajo la exclusiva responsabilidad del fabricante. « Modelo de producto / identificacion unica del AEE ' « Nombre y direccion del fabricante 2 « Objeto
de la declaracion 3+ El objeto de la declaracion descrita anteriormente es conforme con la directiva 1 /regulacion *% cuando sea posible, el cumplimiento estd determinado por
lasdeclaraciones CE emitidaspor los proveedores a lo largo de la cadena de suministro de materia prima ¢ El objeto de la declaracién anterior es de acuerdo con la legislacion de
armonizacion 5 Informacion adicional é B
PT - DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE
Esta declaragdo de conformidade foi emitida e é da inteira responsabilidade do fabricante. « Modelo do produto / Identificagdo do EEE (Equipamento elétrico e eletronico) ' « Nome e enderego
do fabricante 2 « Objeto da declaragéo ¢ + O objeto da declaragdo acima descrito estd em conformidade com a diretiva 41/ regulamento “2; sempre que possivel, a conformidade ¢ determinada
pelas declaragdesCE emitidas pelos fornecedores ao longo da cadeia de suprimentos de matérias-primas ¢ O objeto da declaragdo acima descrito estd em conformidade com a

legislagédo harmonizada ® -Informagao adicional ¢

RO - DECLARATIE DE CONFORMITATE
Aceasta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea exclusiva a producatorului. » Modelul produsului / [dentificarea unica EEE (echipamente electrice si electronice) ' « Denumirea
si adresa producéatorului 2 « Obiectul declaratiei ® + Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu directiva 41 / regulament 42; atunci cand este posibil, respectarea este
determinata de declaratileCE emise de furnizori de-a lungul lantului de furnizare de materii prime + Obiectul declaratiei descris mai sus este in conformitate cu legislatia armonizata s«

Informatii suplimentare 6

' PL - DEKLARACJA ZGODNOSCI UE
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialno$¢ producenta. « Model produktu/niepowtarzalny identifikator AEE '+ nazwa i adres fabrykanta 2« przedmiot
deklaracii ® * przedmiot deklaracji zgodny z dyrektywa 4! / rozporzadzenie 2 Unii Europejskiej; tam, gdzie to mozliwe, zgodnosc jest okreslona w deklaracjach WE wydanych przez
dostawcow wzdtuz tancuchadostaw surowca * przedmiot deklaracji jest zgodny z harmonizacja prawodawstwa ® - informacje dodatkowe ©

GR - UE AfjAwon Zuppdpewaong
Auth n 6AAwon xopnyeital uévo aTd Tov KATAOKEUAOTH Tou unxavAuartog. « Moviého mpoidvtog / Movadikn tautotroinan amd EEE (HAekTpikéG Kal nAekTpovikég ouokeuég) '« Ovopa kal
B1glBuVaN KATAOKEUADTH 2 » AvTiKeievo ShAwang 3 « To avTikeiuevo SMAWaNG va Teplypd@eTal GUMPWVA LE TI 0dNyieg 41 / kavoviopog 42 Gtou eival duvardv, n cuppop@wan kabopietal
amé 11 dnAwaeig EK ou ekdidouv ol pounBeutég kard prikog g aAuaidag epodiacuol TpwTwy UAwv * To avTikeiyevo TG drAwang evapuoviletal aUp@wva Pe TNV OXETIKN vouoBeaia 5
* ZupmrAnpwpariky TAnpogopia
RUS (PYC) - EU JEKNAPALIA COOTBETCTBUA
Hacroswas Aeknapauusi COOTBETCTBUSI SBMSIETCS 3asiBNEHMEM MPOW3BOAUTENS MOA €ro MOSHYK OTBETCTBEHHOCTb. ¢ HaumeHoBaHue Mopenu / YHukanbHas uaeHTudukaums EEE
(OnekTpuyeckoe 1 anekTpoHHOe 060pynoBaHue) ' « HameHoBaHe 1 agpec npoussoauTens 2 « OObekT aeknapauyu 3 « O6beKT feknapaLyi, ONUCaHHbIN Bbille, COOTBETCTBYET [npekTuet !
/ pernameHTy 42, roe 31O BO3MOXHO, COOTBETCTBME ompedensetcs Aeknapauusmu EC, BbinylieHHbIMK NOCTaBLMKaMU MO BCEH Lenouke MocTasok chipbst © OBBEKT feknapaumy,
ONMMCaHHbINA BbILLE,COOTBETCTBYET AEACTBYHOLEMY 3aKOHOAATEMbCTBY MO rapMOHU3aLyK 5 « [lononHuTeNnbHas HpopmaLms 6

I'b - EY JEKNAPALINJA 3A COOBPA3HOCT
Osaa n3jaBa 3a c00OPa3HOCT Ce 13faBa Nof eANHCTBEHa OATOBOPHOCT Ha Npon3BoauTenoT. « Moden Mponssoa / EanHcTBeHa naenTudvkauvja Ha EEE (EnektpuyHa 1 enektpoHcka onpema)
T+ e v agpeca Ha npou3soauTenoT 2 « MpeaMeT Ha feknapaumjata ® « LienTa Ha feknapalvjata onuLiaHa norope e Bo cornacHocT co IupexTusara 41/ perynatvea 2 Tamy kage WTO €
moxHo, ycornaceHocTa ce yTepayBa co Aeknapauunte Ha EK n3pgagenu op nobaByBauuTe QOMK CUHLIMPOT Ha cHabayBake CO CypoBuHW * MpeameT Ha Aeknapauujata OnuwaHa
1orope e BO COrNTAaCHOCT CO perieBaHTHaTa 3akOHCKa perynaTiea 3a ycornacyBarbe 5 * [lononHuTenHn nHdopmatym 6

1. WE140DX /61225

2. AWELCO Inc. Production S.p.A. - 83040 - Conza d. C. - Italy - email: info@awelco.com - phone: +39 0827 363601 - fax: +39 0827 36940

3. WELDING MACHINE

4.1 LVD 2014/35/EU Low Voltage Directive 4.2 Ecodesign (EU) 2019/1784

EMC 2014/30/EU  Electromagnetic Compatibility Directive
RoHS 11 2011/65/EU Restriction of Hazardous Substances Directive

RoHS 11 2011/65/EU Annex II: Delegated Directive (EU) 2015/863

5. LVD IEC 60974-1:2021 - EN 60974-1:2018/A1:2019
EMC IEC 60974-10:2020 - EN 60974-10:2014

5. TRy
Tfo\mk VColdde, Conza d. C., 03/1212024

M. Maione — CEO




IT - Garanzia: La ditta costruttrice si rende garante del buon funzionamento del prodotto e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si
deteriorassero per cattiva qualita di materiale o per difetti di costruzione entro 24 MESI dalla data di vendita del prodotto comprovata sul garanzia certificato per paesi della
comunita europea ed entro 12 MESI per paesi extracomunitari. La durata della garanzia legale potrebbe variare in base al paese, si prega di fare riferimento alle leggi in
materia di garanzia del proprio paese o regione. Gli inconvenienti derivati da un’errata utilizzazione, manomissione od incuria, danni da trasporto sono esclusi dalla
garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tutti i danni diretti ed indiretti. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO ASSEGNATO
(previo accordo con I'azienda) e verranno restituite in PORTO FRANCO se la garanzia & applicabile. Il certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino
o bolla di consegna menzionante I'articolo.

EN - Warranty: The manufacturer is guarantor of the proper functioning of the product and undertakes to carry out for free the replacement of the pieces that deteriorated
due to poor material quality or for construction defect within 24 months from the sale date of the proven product certified for European Community countries and within
12 months for non-EU countries. The legal guarantee duration may vary based on the country, please refer to the guarantee laws of its country or region. The
drawbacksderived from an incorrect use, tampering or neglect, transport damage is excluded from the warranty. Furthermore, all responsibility for all direct and indirect
damages isdeclined. Products sent for warranty service must be shipped to the designated location (as agreed upon with the manufacturer) and will be returned
carriage-paid if thewarranty is applicable. The warranty certificate is valid only if accompanied by a receipt or delivery note that mentions the item.

FR - Garantie: le fabricant est garant du bon fonctionnement du produit et s'engage & effectuer gratuitement le remplacement des piéces détériorées pour une mauvaise
qualité de matériau ou des défauts de construction dans un délai de 24 mois a compter de la date de vente du produit éprouvé certifié pour 'Europe Pays communautaires
et dans les 12 mois pour les pays non membres de I'UE. La durée de la garantie juridique peut varier en fonction du pays, veuillez vous reporter aux lois de garantie de
son pays ou de son région. Les inconvénients dérivés d'une utilisation incorrecte, d'une altération ou d'une négligence, des dégats de transport sont exclus de la garantie.
En outre, toutes les responsabilités de tous les dommages directs et indirects sont refusés. Les machines fabriquées, bien que sous garantie, doivent étre envoyées dans
I'entreprise attribuée (par accord avec la Société) et seront retournées a Porto Franco si la garantie est applicable. Le certificat de garantie n'est valide que s'il est
accompagné d'une réception ou d'une bulle de livraison mentionnant I'article.

ES - Garantia: El fabricante garantiza el correcto funcionamiento del producto y se compromete a llevar a cabo de forma gratuita el reemplazo de las piezas deterioradas
por mala calidad del material o por defectos de construccion, dentro de los 24 meses desde la fecha de venta del producto indicado en el certificado para los paises de la
comunidad Europea. y dentro de los 12 meses para paises que no son de la UE. La duracion de la garantia legal puede variar segun el pais, consulte las leyes de garantia
de su pais o regién. Los inconvenientes derivados de un uso incorrecto, manipulacién o negligencia, el dafo de transporte se excluyen de la garantia. Ademas, se rechaza
toda la responsabilidad de todos los dafios directos e indirectos. Las maquinas devueltas, aunque en garantia, deberan ser enviadas al sitio designado (despues de
concordarlo con la empresa) y se devolvera en Porto Franco si la garantia es aplicable. El certificado de garantia es valido solo si se acompafia del recibo o la factura de
entrega mencionando el articulo.

PT - Garantia: o fabricante & garantidor do funcionamento adequado do produto e compromete-se a realizar gratuitamente a substituicdo das pegas que se deterioraram
para ma qualidade de material ou para defeitos de construgdo dentro de 24 meses a partir da data de venda do produto comprovado certificado para o produto Paises
comunitarios e no prazo de 12 meses para os paises ndo pertencentes a UE. A duragdo da garantia legal pode variar com base no pais, consulte as leis de garantia de
seu pais ou regido. As desvantagens derivadas de um uso incorreto, adulteracdo ou negligéncia, o dano de transporte é excluido da garantia. Além disso, toda a
responsabilidade por todos os danos diretos e indiretos é recusada. As maquinas feitas, embora sob garantia, devem ser enviadas no compromisso atribuido (por acordo
com a empresa) e serdo devolvidos no Porto Franco, se a garantia for aplicavel. O certificado de garantia é valido somente se acompanhado de recibo ou bolha de
entrega mencionando o artigo.

RU - npon3BoavnTens SBnseTcsa rapaHToM NpaBuibHOTO YHKLIMOHMPOBaHKSA NpoaykTa n 0basyeTcs npoBoAnTb GecrnnaTHO 3aMeHy AeTanen, KoTopble YXyALUIUCh Ans
NMoxoro kayecTsa MaTepuana wnm Ans CTpouTenbHbIX AeeKToB B TeveHne 24 MecsiLieB C JaTbl NPOAAXM NPOBEPEHHOro NpoaykTa, cepTUdULIMPOBAHHOO ANs
esponencknx CoobLLecTBO CTpaHbl 1 B TedeHne 12 mecsaues Ansa cTpax, He aensatowwmxcs EC. Cpok opnanyeckon rapaHTm MoxeT BapbUpoBaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT
CTpaHsbl, Nnoxanyncra, obpaTuTech kK 3akoHaM rapaHTUM CBOEWN CTpaHbl MK pernoHa. HepgocTaTtku, NonyyYeHHble M3 HEBEPHOrO UCMONb30BaHNUSA, NOAAENKA UMK
npeHebpexeHwsi, NoBpexaeHe TpaHCNopTa UCKIIOYEHO M3 rapaHTun. Kpome Toro, BCA OTBETCTBEHHOCTbL 3a BCE MPAMbIE U KOCBEHHbIE YObITKM OTKMOHeHbl. MalumnHbl,
CAenaHHble, XOTS B COOTBETCTBUW C rapaHTUei, AOMKHbI GbiTb OTNPaBreHbl B pveMHble (Mo cornawexuto ¢ KomnaHnwen) n 6yayT Bo3spalleHbl B MNopTo ®paHko, ecnu
rapaHTusi npuMeHuMa. MFapaHTUiiHbIN cepTUdUKaT AeCTBUTENIEH TOMbKO B TOM Cryyae, €CliM B COMPOBOXAEHWUN KBUTAHLIMM U AOCTaBKW My3blpb, YNOMSIHYB CTaTbo.

PL - Gwarancja: Producent jest gwarantem prawidtowego funkcjonowania produktu i zobowigzuje sie do przeprowadzenia bezptatnego zastgpienia elementéw, ktére
pogorszyly sie do ztej jako$ci materiatu lub wady budowlanych w ciagu 24 miesiecy od daty sprzedazy sprawdzonego produktu certyfikowanego dla europejskiego Kraje
wspdlnotowe i w ciggu 12 miesiecy dla krajow spoza UE. Czas trwania gwarancji prawnej moze sie r6zni¢ w zaleznosci od kraju, prosze odniesc¢ sig do przepisow
gwarancyjnych swojego kraju lub regionu. Wady pochodzace z nieprawidtowego stosowania, manipulacji lub zaniedbania, uszkodzenia transportu sg wytgczone z
gwarancji. Ponadto, cata odpowiedzialno$¢ za wszystkie szkody bezposrednie i posrednie zostaty odrzucone. Maszyny wykonane, cho¢ w ramach gwarancji musza by¢
wysytane w przedsigbiorstwie przypisanym (w drodze porozumienia z Spoétkg) i zostanie zwrédcona w Porto Franco, jesli gwarancja ma zastosowanie. Certyfikat
gwarancyjny jest wazny tylko wtedy, gdy towarzyszyt odbiér lub banki dostawy wspominajgc o artykule.
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GR - O KaTOOKEUAOTAG €ival £yyunTAG TNG 0pBRG AsIToupyiag Tou TTPoIOVTOG Kal avaAauBAVEl TNV UTTOXPEWOT Va EKTEAETEI DWPEAV TNV AVTIKATACTOON TWV TEYAXiWVY TTOU
EMOEIVWONKAV yIa KOKH TToI6TNTA UAIKOU 1 yia EAQTTWHATA KOTAOKEUAG EVTOG 24 uNvWV aTTé TNV NUEPOMNVIA TTWANCNG TOU aTTOdESEIYUEVOU TTPOIOVTOG TTOU TTICTOTTOIEITAl
yia TNV eupwtraik Xwpeg Tng KoivotnTag kai eviag 12 pnvwv yia Tig XWPeg ekTog EE. H didpkeia TnG VOUIKAG eyyunaong PTTopei va diagépel avaloya e Tn Xwpa,

QavaTPEETE OTOUG VOPOUG £yyUNONG TNG XWPAG A TNG TTEPIOXAG TNG. Ta JEIOVEKTAKATA TTOU TIPOEPYOVTaI aTTé €0@aApévn xpron, TapaBiaon A mapauéAnon, n ¢nuia Twy
HETAPOPWV aTTOKAEiETAI OTTO TNV €yyunon. ETTAéov, n eubuvn yia OAeg TIG Aueoeg Kal Eupeceg CnUIEG atToppitTeTal. O unxavég Trou £yivav, av kal BAacel TNG eyyunong,
TIPETTEl VO aTTOooTaAOUV OTNV avateBuopévn emmixeipnon (e oup@wvia pe Tnv ETaipeia) kai Ba emoTtpagpouv oto Mépto Ppdvko edv 10xUel n eyyunan. To TOTOTIOINTIKO
€yyunong 10xUel pévo edv ouvodeleTal atrd @ouoka TTapaAaBng rf TTapadoong TTou avagépeTal aTo ApBpo.

€ BanuaeH caMo ako e NpuAapYXeH Co NPUeMOoT UM MeypyeTo 3a 1crnopaka CnoMeHyBawe Ha cTaTujaTa.

RO - : Producatorul este garantant al functionarii corespunzéatoare a produsului si se angajeaza sa efectueze gratuit inlocuirea pieselor care au deteriorat pentru

o calitate proastd a materialului sau pentru defectele de constructie in termen de 24 de luni de la data vanzarii produsului dovedit certificat pentru Europa Tarile
comunitare si in termen de 12 luni pentru tarile din afara UE. Durata de garantie legala poate varia in functie de tara, va rugam sa consultati legile garantare ale tarii sau
regiunii sale. Dezavantajele derivate dintr-o utilizare incorecta, manipularea sau neglijarea, daunele de transport sunt excluse din garantie. in plus, toata responsabilitatea
pentru toate daunele directe si indirecte este refuzata. Masinile facute, desi in garantie, trebuie trimise in intreprinderea desemnata (prin acord cu compania) si vor fi
returnate in Porto Franco daca garantia este aplicabila. Certificatul de garantie este valabil numai daca este insotit de primirea sau bule de livrare mentionand articolul.
UA - Bupo6Huya koMnaHis rapaHTye HanexHe yHKLiOHYyBaHHS MaLLWH i 3060B'A3yeTbCcst 6@3KOWTOBHO 3aMiHUTK AeTari, siki MOoripLUyoTbCS Yeped HesiKiCHY MaTepianbHy
4n BUpPoGHKYY Baay, npoTsarom 24 MICALIB 3 aatv npodaxy mMalumHm, nNinTBepakeHoi cepTudikaTom Ha kpaiH EBporeiicbkoro crnisToBapuctsa Ta npotsrom 12 MICALIB
ONs KkpaiH, Wo He BxoasTb Ao €C. TpuBanicTb OPUANYHOT rapaHTii MOXe BiApi3HATUCS 3anexHO Bif KpaiHW, 3BEPHITbCS 40 3aKOHOA4ABCTBA NPO rapaHTito BignoBigHOT
KpaiHu abo perioHy. Heapy4HOCTi, CNpUYMHEHI HENPaBUMBHUM BUKOPUCTaHHAM, Miapobkoto abo HeabanicTio, MOLLKOMKEHHSIM TPAHCMOPTY, BUKIOYAOTLCS 3 rapaHTii. Kpim
TOro, He HeceTbCA BiANOBIAANbBHICTL 3a BCi NPsMI Ta HenpsiMi 36MTkW. MalumHU NoBepTatoTLCS, HABITh SIKLLO 3aCTOCOBYETLCS rapaHTis. [apaHTiiHuiA cepTudikaT AiicHUiA
nuLe y ToMy BUMaaKy, sSIKLLO BiH CyNPOBOMKYETLCS KBUTaHLiE0 abo HaknagHO Npo AOCTaBKY i3 3a3HaYeHHsM ToBapy.

([ gaanan | QTAMEOTE  (USETIAL )
WARRANTY REVENDEUR CACHET ET SIGNATURE )
GARANTIE EMPRESA VENDEDORA (FIRMAY SELLO
GARANTIA | | v AR T (T G e
CARANTISCHEN |||~ e TSNS
FAPAHTUA DEALER ( PEGAT | POTPIS R
GARANTIE KERESKEDO ( BELYEGZO ANEVALAIRAS )
EITYHZH MAT. DEALER ( RAZITKQ A PODPIS )
CANPLOWIEC (PIECZEE | FObPIS )
KEZESSEG SR (TR LeRR)
ZARUKA DATA DI ACQUISTO VASARLASDATUM  COMERCIANT ( STAMPILA S| SEMNATURA)
ZA BUYING DATE NAKUPY DATE SATICI ( DAMGA VE IMZA )
RUKA DATE é’é‘gﬂéﬁ;\ NgKKlLJJI; %A;K\'I_I'_RM JALLEENMYYJA (LEIMA JAALLEKIRJOITUS )
N L I e e
GARANTI Aﬂ?lKOOP DATUM CUMPARARE DATA
CARANTIA | | MemiimEt™ oAt
s
TAKUU
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FR - Polyéthylene de haute densité ES - Polietileno

de alta densidad

PT - Polietileno de alta densidade

IT - Polietilene ad alta densita

EL - MoAuaiBuAévio upnArg TrukvéTntag PL -

Polietylen o wysokiej gestosci RU - MonuaTtunex
Bbicokol nnoTtHocTy UA - MonieTuneH Bucokoi

High density polyethylene

FR - Il craint I'humidité
- tenir a I'écart de I'eau et de I'humidité
ES - Le teme a la humedad

PT - Tem medo de umidade

- mantenha longe da agua e da umidade
IT - Teme 'umidita

- tenere al riparo dall'acqua e dall’'umidita

EL - ®oBdrai Tnv uypacia

- KPATAOTE POKPIG aTTd VEPOS Kl Uypasia
PL - Boi sig¢ wilgoci

- trzymac¢ z dala od wody i wilgoci
RU - Goutcs BnaxHocTn

- 6epeyb OT BOABI M BRaru
UA - BoHo 60iTbcs BonorocTi

- TpUMaiiTe noaani Bia BOAW Ta BONOMM
RO - Se teme de umiditate

- tineti departe de apa si umiditate
EN - It fears humidity

- keep away from water and humidity

FR - Haut

pendant le transport et le stockage.
ES - Alto

durante el transporte y almacenamiento.
PT - Alta

winbHocTi RO - Polietilena de inalta densitate EN -

- mantener alejado del agua y la humedad

- Indique la position idéale dans laquelle le colis doit étre placé

- Indica la posicion ideal en la que se debe colocar el paquete

- Indica a posigéo ideal em que a embalagem deve ser colocada

durante o transporte e armazenamento.
IT - Alto

- Indica la posizione ideale in cui si deve disporre la confezione

durante il trasporto e la conservazione.
EL - WnAoég

- YodeikvUel TNV 13avIKA B€0n OTNV oTToia TTPETTEl VOl TOTTOBETNOET N
OUOKEUOOTO KATA TN METAPOPA Kal TNV OTTOBRKEUaN.

Informazioni sulla protezione ambientale.
Information on environmental protection.
Informacion sobre la protecciéon del medio ambiente.
Informagoes sobre a prote¢cao ambiental.
Informationen zum Umweltschutz

Informatie over milieubescherming.

Informasjon om miljevern.

Information om miljéskydd.

Information om miljebeskyttelse.

Tietoa ympaéristonsuojelusta.

MAnpo@opieg yia TNV TpooTaagia Tou TEPIBAAAOVTOG.
Cevre koruma hakkinda bilgi.

Informations sur la protection de I'environnement.

REPRISE
A LA LIVRAISON
o

mou

Points de collecte sur www.quefairedemesdechets.fr
Privilégiez la réparation ou le don de votre appareil !

A DEPOSER
EN DECHETERIE

A DEPOSER
EN MAGASIN

Cet appareil

se recycle ou
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FR - Carton ondulé

ES - Cartén corrugado

PT - Papelao ondulado

IT - Cartone ondulato

EL - XapTtévi ykoppé

PL - Tektura falista

RU - MNodhpuposaHHbIin kapToH UA -
FodpokapToH

RO - Carton ondulat

EN - Corrugated cardboard

FR - Fréle

- matériel fragile, qui doit étre manipulé avec précaution
ES - Fragil

- material fragil, que debe manipularse con cuidado
PT - Fragil

- material fragil, que deve ser manuseado com cuidado
IT - Fragile

- materiale fragile, che deve essere trattato con cura

EL - Eutra®iig

- €UBPAUCTO UNIKG, TO OTTOIO TTPETTEI VO OVTIUETWTTICETAI HETTPOOOXN
PL - Watly

- delikatny materiat, z ktérym nalezy obchodzi¢ sie ostroznie
RU - Xpynkui

- XpYnKuii MaTepuarn, ¢ KOTOpbIM HYXXHO 06paLLaTbCsi OCTOPOXKHO
UA - Keonuit

- KpUXKWIA MaTepian, 3 kUM NOTPIGHO NOBOANTUCS 0GEPEXHO
RO - Fragil

- material fragil, care trebuie manipulat cu grija
EN - Friar

- fragile material, which must be handled with care

PL - Wysoki
- Wskazuje idealng pozycje, w ktérej nalezy umiesci¢ opakowanie
podczas transportu i przechowywania.
RU - Bbicokui
- YKasblBaeT naearbHoe NonoxeHue, B KOTOPOM JOMKHA ObITb
pasMelleHa ynakoBka BO BPEMS TPAHCMOPTUPOBKM 1 XPaHEHUS.
UA - Bucokui
- Bkasye Ha igeanbHe NonoXxeHHs1, B AKOMY Chig po3MiCTUTH
YNaKoBKy Mif Yac TPaHCNOPTYBaHHs Ta 36epiraHHs.
RO - Inalt
- Indica pozitia ideala in care ar trebui plasat pachetul in timpul
transportului si depozitarii.
EN - Tall
- Indicates the ideal position in which the package should be placed
during transport and storage.

https://hit.ly/AWELGODR
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