@P PIALLA FILO-SPESSORE Serie

@D SURFACE-THICKNESS PLANER Series
ABRICHT- UND DICKENHOBELMASCHINE Serie PF 250
@ RABOT A FIL-EPAISSEUR Série

@ CEPILLO CANTO-ESPESOR Serie

@P PLAINA DESENGROSSADEIRA Série
@ VLAK- EN VANDIKTEBANK Serie

@P OIKO-/TASOHOYLA Saija

@ AFRETTER-TYKKELSESH@VL Serie

@P PLAN- OCH RIKTHYVEL Serie

@ Serien TYKKELSESH@VLER

@ WYROWNIARKA-GRUBOSCIOWKA Seria
QD OYrOBA/ILHO-PEVCMYCOBBLINA CTAHOK Cepus
&> ABPUXT OPE3A-LMPKY/IAAP Cepust

G KOMBINIRANI STROJ ZA BLANJANJE Serije

@D DIHT-ABRIHTER serije

@D MHXANH EMIMEAQSHE-PMIMNOTEZA Seipd

@D BIEZUMA-STIEPLU EVELES sérija

@® OBLIAVIMO IR REISMUSINES STAKLES Serija
@@ MASINA DE RINDELUIT LA GROSIME Seria

€® HRUBKOVACIA FREZKA Séria

€ EGYENGETO ES VASTAGOLO GYALUGEP Sorozat
@D RIHT-/PAKSUSHOOVELPINK seeriast

@ SROVNAVACI A TLOUSTKOVACI FREZKA

@» SKOBELJNI STROJI ZA IZRAVNAVO IN SKOBLJANJE NA DEBELINO, vrsta
&> SILME-RENDELEME TIPI PLANYA TEZGAHI! Seri




@® MANUALE D'USO
&P USER MANUAL

@IDGEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG

@3 MANUEL D'UTILISATION

£» MANUAL DE USO
@ MANUAL DE USO
@1® GEBRUIKSHANDLEIDING
&P KAYTTOOPAS
BRUGERVEJLEDNING
@ BRUKSANVISNING
() BRUKSANVISNING
@ INSTRUKCJA OBSLUGI
G pyKOBOACTBO AN MONL3OBATENSA
D PHKOBOACTBO 3A YNOTPEBA
@L» PRIRUCNIK ZA UPORABU
€19 PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
@® ErxXEIP1AI0 XPHEHE
@D LIETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS

1) MANUAL DE INSTRUCTIUNI
& NAVOD NA POUZIVANIE
@I FELHASZNALOI KEZIKONYV
@D KASUTUSJUHEND
@ NAVOD K POUZITI
&I® NAVODILA ZA UPORABO
@ KULLANMA KILAVUZU

Lingua Originale
(conservare per usi futuri)
Translation of the original language
LEN (please retain for future reference)
Ubersetzung der Originalsprache
L O J (bitte fiir klinftigen bedarf aufoewahren)
@ Traduction de la langue Originale
(conserver pour tout usage futur)
Traduccion des idioma originales
(conservar para consultas futuras)
D Tradugao do idioma original
(conservar para usos futuros)
® Vertaling van de oorspronkelijke tekst
(bewaren voor gebruik in de toekomst)
D@ Alkuperiiskielen kddntaminen
(sailyta myohempaa tarvetta varten)
Oversattelse af originalsproget
“=* (opbevar til senere brug)
<@ verséttning originalspraket
(forvara for framtida anvandning)
. Oversettelse fra originalt sprak
(oppbevares for senere bruk)
Tlumaczenie z jezyka oryginatu
(zachowac do przysztego wykorzystania)
lMepeBof ¢ A3bika opUrMHana
LRUZ (coxpaHuTb AN fanbHeLLero NCNonb3oBaHs)
D MpeBof OT OpUrMHaNHNA e3UK
(cvxpaHeTe 3a 6baeLua ynoTpeba)
D Prijevod sa originalnoga jezika
(Suvajte za buduéu uporabu)
@ Prevod sa originalnog jezika
(sacuvajte za buduéu upotrebu)
@ Merdgpaon amwé Ty Mpwrétutm MNwooa
(dlarnpnoTe yia EAAOVTIKN Xpnon)
PV Instrukciju tulkojums no originalvalodas
(saglabat turpmakai izmanto$anai)
P Vertimas i$ originalo kalbos
(saglabat turpmakai izmanto$anai)
Traducere din limba originala
= (a se conserva pentru a fi utilizate in viitor)
Preklad z pévodného jazyka
{uchovajte pre budtce poutzitie)
PHUS Magyar nyelven
(6rizze meg egy késobbi felhasznalashoz)
D@ Originaaljuhiste tolge
(hoidke juhend alles)
S Pfeklad puvodniho jazyku
(uchoveijte pro budouci pouZiti)
P SL) Prevod originalnih navodil
(shranite jih za bodoco rabo)
@ Orijinal dil gevirisi
(gelecekte kullanilmak tizere saklayiniz)




@ ..o pagine 4-5-6-7-8-9-10-12-23-25-38-69-79-93-94-96
ED .o pages 4-5-6-7-8-9-10-12-39-69-79-93-94-96
€D ... Seiten 4-5-6-7-8-9-10-12-40-69-80-93-94-97
12 pages 4-5-6-7-8-9-10-1323-25-41-69-80-93-94-97
Y i s e e paginas 4-5-6-7-8-9-10-13-23-25-42-70-81-93-94-98
QY i iR e en paginas 4-5-6-7-8-9-10-13-23-25-43-70-81-93-94-98
@ .. pagina’s 4-5-6-7-8-9-10-14-23-25-44-70-82-93-94-99
@ ..., sivut 4-5-6-7-8-9-10-14-23-25-45-70-82-93-94-99
- S — side 4-5-6-7-8-9-10-14-23-25-46-71-83-93-94-100
[ T S sida 4-5-6-7-8-9-10-15-23-25-47-71-83-93-94-100
@ i e e e sider 4-5-6-7-8-9-10-15-23-25-48-71-84-93-94-101
@D . strony 4-5-6-7-8-9-10-15-23-25-49-71-84-93-94-101
L RU USRS cTpaHuubl 4-5-6-7-8-9-10-16-23-25-50-72-85-93-94-102
5 JUSUN cTpaHuun 4-5-6-7-8-9-10-16-23-25-51 -72-85-93-94-102
L HR stranice 4-5-6-7-8-9-10-16-23-25-52-72-86-93-94-103
L SR strane 4-5-6-7-8-9-10-17-23-25-53-72-86-93-94-103
B R e oeAideg 4-5-6-7-8-9-10-17-23-25-54-73-87-93-94-104
@D .....ooeereeresneresresre et 4-5-6-7-8-9-10-17-23-25-55-73-87-93-94-104 Ipp
@D ..o, puslapiai 4-5-6-7-8-9-10-18-23-25-56-73-88-93-94-105
G ...t pagini 4-5-6-7-8-9-10-18-23-25-57-73-88-93-94-105
S strany 4-5-6-7-8-9-10-18-23-25-58-74-89-93-94-106
L HU e SN 4-5-6-7-8-9-10-19-23-25-59-74-89-93-94-106 oldalak
@ ..o, Ik 4-5-6-7-8-9-10-19-123-25-60-74-90-93-94-107
@ ... strany 4-5-6-7-8-9-10-19-23-25-61-74-90-93-94-107
€ ..., strani 4-5-6-7-8-9-10-20-23-25-62-75-91-93-94-108
W .o 4-5-6-7-8-9-10-20-23-25-63-75-91-93-94-108 numarali sayfalar




@@ Per tutte le NOTE DI AWERTENZA L
fare riferimento al documento “NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

@ For all WARNING NOTES please refer to the
aftached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

GIFUr alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefiigte Dokument “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

GdPour toutes les NOTES
D'AVERTJSSEMENT se reporter au document
« NORMES GENERALES DE SECURITE » en
annexe.

@@»Para mas informacién sobre cualquier
tipo de NOTA DE ADVERTENCIA, consultar
el documento “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD?” adjunto.

@pPara todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS" anexo.

@™ Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN.

@PYLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
liteend olevassa asjakirjassa "YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET".

Hvad angar ADVARSLER henvises der
til det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@DFor alla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument "ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

C®Nar det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet
“GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER".

@B Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalezé
w zalgczonym dokumencie ,,OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”.

G NodpobHoe onucaHue ecex
NPEQYTNPEXLOEHWUU codepxumcs 8
Ookymerme «OBLUE TPABUJTA TEXHUKN
BE30INACHOCTW», npuna2aeMoM K OaHHOMY
pykosodcmey.

@ 3a scuuku NMPEQYMNPEXOEHWA Hanpaseme
cnpaska ¢ npunoxeHrus dokymenm “OBLLN
[TPABUIIA 3A BE3OIMNACHOCT".

@D Za sva UPOZORENJA pogledajte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE”

@»Za sva UPOZORENJA pogledajte
priloZeni dokument “OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

@®a 6As¢ ic THMEIQZEIE
TNPOEIAOTIOIHZEQN avarpére o1o ouvnjiuévo
éyypapo «TENIKOI KANONEZ AXPAAEIAL.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU
PIEZIMEM skatiet pievienoto dokumentu
VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI'.

@@Del [SPEJAMUJY PASTABY ir. j pridéty
»BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES“
dokumenta.

G@Pentru toate NOTELE DE AVERTIZARE |
consultati documentul “NORME DE SIGURANTA
GENERALE anexat.

€»V3etky UPOZORNENIA néajdete v pn!ozenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*

€DMinden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt ,,ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK” cimii
dokumentumra.

P Koigi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot
komplektis olevast dokumendist “ULDISED
OHUTUSNOUDED.

€DVsechna UPOZORNENI naleznete
v pfilozeném dokumentu ,, VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI PREDPISY*

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte priloZzeni
dokument “TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI«.

@ UYARI NOTLARI igin ekteki “GENEL
GUVENLIK STANDARTLARINA bakiniz.




[

@IPPERICOLO-ATTENZIONE!€EIPDANGER-WARNING!GI3GEFAHR-
ACHTUNG!@GBDANGER-ATTENTION!IEEDPPELIGRO-]ATENCION!GD
PERIGO-ATENCAO!@®GEVAAR-LET OP!@IPVAARA-VAROITUS!IGLY
FARE-GIV AGT!@PFARA-VARNING!CFARE-VAER OPPMERKSOM!
@G®NIEBEZPIECZENSTWO-UWAGAIGI»OMNACHOCTb-BHUMAHUE!
CIDOMACHOCT-BHUMAHUE!GIE®OPASNOST-POZORIEPOPASNOST-
PAZNJAIGEBKINAYNOZ-MPOZOXH!@BBISTAMI-BRIDINAJUMS |ED»
PAVOJUS-DEMESIO!IGIDPERICOL-ATENTIEIE®NEBEZPECENSTVO-
POZOR!GIDFIGYELEM!  VESZELY! HTLIK-TAHELEPANU!@»
POZOR-NEBEZPECII@®NEVARNOST-POZORIEID TEHLIKE-DIKKAT!

@PNota@@PNote@DAnmerkung@@PRemarque@EPNota@@PNotadT®
Opmerking@@PHuomio@Z»Obs@&P0bs@PAnmerkning@®UwagaGlD
Mpumevanne@ED3abenexkalPNapomena@PNapomena@®nusiwon
Piezime@iPPastabaGIEdNota€ldPoznamkaClPMegjegyzés@Gp
Markus@:PPoznamka@®»Opomba@@Not

@® DIVIETOCE» PROHIBITIONGRVERBOTEGEYINTERDICTIONETD
PROHIBICION@G®PROIBICAOC®VERBOD@PKIELTOGI®FORBUD
@PFORBUDGEYFORBUDEIDZAKAZGIDIAMNPELLEHUEGID3ABEPAHAE
CPZABRANAEGIDZABRANAGBAMNATOPEYIHE@PAIZLIEGUMSCED
DRAUDZIAMAGIDINTERZISEIRZAKAZEID TILOSGEPKEELATUDGEY
ZAKAZEI®PREPOVEDEEDYASAKTIR

® .0 p

@IPDivieto di utilizzo guanti da lavoro@BUse of work gloves is prohibited
@I3Das Tragen von Arbeitshandschuhen ist verboten @®Interdiction
d'utiliser des gants de travail@@® Prohibido utilizar guantes de trabajo
@PE proibido utilizar luvas de trabalho@I®Verbod op gebruik van
werkhandschoenen@@®Tyokasineiden kayttokietto»Forbud mod brug
af arbejdshandsker@®Forbjudet att anvanda arbetshandskar@E»Forbudt
a bruke arbeidshansker@@®Zakaz wykorzystania rekawic roboczych@Glly
3anpeluenue ucnonb3osath pabouve nepyatkudEd3abpaHa 3a ynorpeba
Ha paboTtHn pbkasuum@iidZabrana uporabe radnih rukavica@li»Zabrana
koriéenja radnih rukavica@@BATay6peuon TG XPHONS YOVTILV TTpooTaciag
@DAizliegts izmantot darba cimdus@i®Draudziama naudoti darbines
pir§tine Interzicerea utilizarii manusilor de munca@li®Zakaz pouzivat
pracovné rukavice@I®Munkakeszty(i hasznalata tilos@&@BTo6kinnaste
kasutamine keelatud@»Zakaz pouziti pracovnich rukavic@®Prepoved
uporabe delovnih rokavic@[:®ls eldiveni kullanmak yasaktir

Q.

@@ CorrettoGEPCorrect@PRichtiglli®Correct@P@Correcto@@®Correto
@®Correct@@POikein@GLYKorrekt@E@PRatCIDIRiktiglG@®Prawidtowy G
MpasunbHoGEPMNpasunHoC P Todno € P Tadno @D woToé@EPPareizs

TeisingaG»Corect@l@SpravnePHelyes P Oige @@ Spravned®

Pravilno@i:®Dogru

&

@IPNON corretto@@PNOT  correct@BNICHT  richtiglliZPNON  correct
@ Incorrecto@PNAO  correto@I®NIET  correct@iBVaarinGIDIKKE
korrekt@DFELETIKKE  riktigf@®NIE prawidtowy G HenpasunsHoGD
HEnpasunHo@IONE toéno@ONE taéno@E®DMH cwoté@EBNAV pareizs
@ PNeteisingaGlPINCORECTEONESPRAVNEGITPNEM helyes@:idVale
@ PNESPRAVNEEI®Napadno@®Dogru DEGIL




fEmm)

@PPrima di procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA
GENERALI'"@¢[PBefore proceeding, please read the “GENERAL
SAFETY REGULATIONS” sheet@l=»Vor dem Weiterarbeiten das Blatt
“ALLGEMEINE  SICHERHEITSVORSCHRIFTEN" lesen@lPAvant de
procéder lire la notice « NORMES GENERALES DE SECURITE »
@@DAntes de realizar cualquier tipo de operacion, leer las “NORMAS
GENERALES DE SEGURIDAD"@®Antes de continuar, ler atentamente a
folha “NORMAS DE SEGURANCA GERAIS'@[®Lees alvorens verder te
gaan eerst de "ALGEMENE VEILIGHEIDSNROMEN"@{PLue “YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET” ennen kuin jatkat@l®lLaes forst de
“GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER'@%Innan du fortsatter,
las bladet "ALLMANNA SAKERHETSBESTAMMELSER'@[2» Les ngye
giennom arket “GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER" for du gar
videre@®Przed kontynuowaniem przeczyta¢ arkusz "OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA"GINepea TeM kak npucTynuTs k pabore, Heobxoanmo
npounTath nucTok «OBLLUVE MPABUNA TEXHUKU BE3ONACHOCTU»CIED
Mpean pabora, npoyetete nucra “OBLLUM NMPABUINA 3A BE3OINACHOCT"
@PPrije svega proditajte poglavije “OPCE SIGURNOSNE ODREDBE"&[:®
Pre svega protitajte poglaviie “OPSTE BEZBEDNOSNE ODREDBE'@®
Mpiv ouvexioete SiaRdoTe To deATio «TENIKOI KANONEE AZOAAEIAZ»@ED
Pirms turpinat, izlasiet lapu “VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI'@E®
Prie$ pradedant, reikia perskaityti perskaityti lapelj BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES"@GE¥Inainte de a continua, cititi fisa ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE"@®Pred pokratovanim si preéitajte harok ,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNE PREDPISY‘@[Mieltt tovabblépne, olvassa el az
“ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK" cimii dokumentumot@i®Enne
alustamist lugege ,ULDISTE OHUTUSNOUETE" lehte@»Piedevsim si
predtéte list ,OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY'@®Pred pricetkom
dela preberite list s “TEMELJNIMI VARNOSTNIMI PREDPISI"&{:»Devam
etmeden énce “GENEL GUVENLIK STANDARTLARI" sayfasina bakiniz.

@iPLeggere la pagina identificata dal simbolo@IPRead the page identified
by the symbol@I2Die mit folgendem Symbol gekennzeichnete Seite lesen
@D Lire la page identifiée par le symbole @DlLeer la pagina indicada
con el simbolo@PLer a pagina identificada pelo simbolo@I®lLees de
pagina aangeduid met het symbool@®Lue sivu, jossa on symboli@L®
Lgs siden, som identificeres af symbolet@»Las sidan som &r méarkt med
symbolen@EhLes siden som identifiseres av symbolet@@®Przeczytaé strone
oznaczona symbolem@I'AlMpounTats CTpaHuLy, 0603HAYEHHYI0 CUMBOSIOM
@O MMpoyetere cTpaHuUaTa, uaeHTuduumMpaHa cbe cumeonalilidProcitajte
stranicu oznagenu simbolom@&®Proditajte stranu oznatenu simbolom
AiaBdoTe T oeAida Tou TTpoadiopiletal amd To oUpBorod@iBizlasiet lapu, kas
apziméta ar simbolu@&®Skaityti simboliu pazymeta puslapj GEICititi pagina
identificata cu simbolul@®Preditajte si stranu oznateni symbolom
Olvassa el a szimbolummal ellatott oldalt@=PLugege lehte, mis on tahistatud
stimboliga@&:PPiedtéte si stranu oznatenou symbolem@&®Preberite stran s
simbolom@&f:®ile semboli ile tanimlanan sayfayi okuyunuz




Y riil

(PMONTAGGIOEPASSEMBLY MONTAGE@G®PASSEMBLAGE
EPMONTAJEGEPMONTAGEM MONTAGE@PKOKOONPANO
UYMONTERINGEPMONTERINGCEDMONTERINGEG®MONTAZ
GIDMOHTAXXCEIDMOHTAXCIIMONTIRANJEEPMONTIRANJEGD
ETKATAZTASH@EPMONTAZACEPMONTAVIMASGEPMONTAJELD

MONTAZ@HOSSZESZERELES@EPPAIGALDUSEGIMONTAZE ®
MONT; MONTAJ

gREGOLAZIONI@ADJUSTMENTS@EINSTELLUNGEN
REGLAGES@GPREGULACIONES@PREGULACOEST®
AFSTELLINGEN@PSAADOTEGID»JUSTERINGERERJUSTERINGAR
CPREGULERINGERG®REGULACJEGIDPETYNINPOBKAGD
HACTPOUKUCTPNAMJIESTANJACIDPODESAVANJAGIBPYOMIZEIS
%REGULESANA@NUSTATYMAI@REGLAJE@NASTAVENIA

BEALLITASOK@GPREGULEERIMINE@»SERIZENI@E®
NASTAVITVEELPAYARLAR

@D UTILIZZOGEDUSEGIBVERWENDUNGEDUTILISATIONGERUSO
@PUTILIZACAOCI®GEBRUIKE@GRKAYTTOGIPANVENDELSEED
ANVANDNINGECIDBRUKE®UZYTKOWANIEGDUCNONL30OBAHUE
COYNOTPEBACEUPORABAEPUPOTREBAGRXPHEHAD
LIETOSANA€ERNAUDOJIMASGIDUTILIZAREGCIPHASZNALATG D
KASUTAMINEGERPOUZITIEMUPORABAGLPKULLANIM

T@PMANUTENZIONEGEDPMAINTENANCEGDWARTUNG
G@YENTRETIENCGMANTENIMIENTO@GPMANUTENCAO
C®ONDERHOUD@GPHUOLTOGI®VEDLIGEHOLDELSE@ED
UNDERHALLE®VEDLIKEHOLD@G®KONSERWACJAGD
TEXHUYECKOEOBCY)KUBAHUEGIDNOAAPBXKAGTED ODRZAVANJE
@3> ODRZAVANJEEE® sYNTHPH:H TEHNISKA APKOPE@E®
PRIEZIURA@TNTRE@ERE UDRZBACIDKARBANTARTED
HOOLDUSE@»UDRZBAEI®VZDRZEVANJE EGPBAKIM

@PMisure e distanze da rispettare@PMeasurements and distances to
be observed @2Einzuhaltende Abmessungen und Abstande@:»Mesures
et distances a respecter@@»Medidas y distancias que se han de respetar
@2PMedidas e distancias a respeitar@®Te respecteren metingen en
afstanden@iPNoudatettavat mitat ja etaisyydet@®Mal og afstande, der skal
overholdes@IPMatt och avstand som ska respekteras@Ie»Mal og avstander
som ma overholdes@®Wymiary i odlegloéci, ktérych nalezy przestrzegaé
G DlMognexawme cobniogernio pasmepbl U paccTosHuACIEPPasmepi
1 pasctosiHus, kouto aa ce cnassat@lPMjere i razdaljine koje trebate
postivati©€®Mere i razdaljine koje moraju da se po$tuju@E®Meyédn kai
aTTOOTACEIS TTPOg THPNoN@EBIzméri un attalumi, kas jaievero@i®Matmenys
ir atstumai, kuriy reikia laikytis@E»Masuri si distante ce trebuie respectate
@I ®Miery a vzdialenosti, ktoré je nutné dodrziavatCBetartandé mértékek
és tavolsagok@EPNoutavad vahemaad ja mosdud@IPMiry a vzdalenosti,
které je tfeba dodrzovat@I®Velikosti in razdalje, ki jih je treba upostevati€i:p
Dikkate alinacak boyut ve mesafeler




femmm)

@D Tensione/Frequenza@»Voltage/Frequency@PSpannung/Frequenz
@D Tension/Fréquence @ DTension /Frecuencia@@®Tensao/Frequéncia
@®Spanning/Frequentie@PJannite/taajuusCLYSpaending/Frekvens@D
Spanning/frekvens@E»Spenning/Frekvens@®Napiecie/Czestotliwos¢ Gl
HanpswkeHue/MactoTta Hanpexenue/lecToTa: Napon/Frekvencija
@I»Napon/Frekvencija@@®Tdaon/Zuxvornra@iP®Spriegums/Frekvence
@D |tampa/Daznis@DTensiune/Frecventa@l®Napétie/Frekvencialh
Fesziltség/Frekvencia@@PPinge/Sagedus@»Napéti/Frekvence@®
Napetost/frekvenca@:»Gerilim/Frekans

@PRischio di cesoiamento taglio e sezionamento@&PShearing, cutting and
severing hazard@I®Gefahrdung durch Schneiden/Abschneiden@iPRisque de
cisaillement, coupure et sectionnement@DRiesgo de corte y amputacion@E@»
Risco de amputagéo, corte e ferimento@®Gevaar voor verwonding door
snijden/afsnijden@@PLeikkaus- ja hankautumisriski€LBRisiko for overklipning,
snitsar og opskeering@lPRisk fér kapning och skarning@edRisiko for klippe-,
kutt- og snittskader@™®Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia Iub
obciecia czesci ciata@PPuck nopesa 1 TpaBmatudeckorn amnyTauunG
Puck ot oTpsssaHe, cpsssaHe u npepsissaHe@ildRizik od sjedenja i rezanja
@IdOpasnost od sedenja i rezanjal@PKivouvog KOWIWATOG Kal ATTOKOTTH

Nogrie$anas, sagrie§anas un traumatiskas amputacijas risks@EBNukirtimo,
nupjovimo ar nukirpimo pavojus@®Risc de retezare, taiere si sectionare@l®
Nebezpetenstvo strihu, rezu a posekania@lIPElnyiras, vagas és darabolas
veszélye@IPLoikevigastuste oht@&PNebezpedi stfihu, fezu a posekani€®
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja@liPKesme, kopma ve pargalanma riski

@ PotenzallPPowerlDLeistungdPPuissanceEPPotencial@d
Poténcia@®Vermogen@iP TehoCLyStyrke @D Effekt D Effekt@®Moc
G MowHocTbEIPMowHocTGLEPSnaga@liPSnaga@GE®loyx @@ Jauda
@D GaliaGDPutere@@VykonCDTeljesitményGEDVoimsus@DVykon
EPMot@DGug

@D Velocita@P»Speed @D Geschwindigkeitd@PVitesse@ED Velocidad
@ »Velocidade®Snelheid@@PNopeus@PHastighed@&PHastighetd»
Hastighet@®Predko$¢GIBCropocToCEEDCropocT@i»Brzina@li®Brzina
ETayumra@EPAtrums@iDGreitisGEDVitezaCIDRychlostGIPSebesség
GPKiirus€PRychlost@®Hitrost@PHiz

@PRumore@PNoise@PSchallpegel @@ BruitéEP»Ruido@PRuidol[»
Geluid@PMelu@I3Stgi@&PBulle Stey@®HalasGhYpoBeHb  Wyma
COWymCPBuka€»Buka@@®O6puBoc@E B Troksnis@id TriuksmasGizy
Zgomot@PHIUkGIDZaGEPMira@EPHIucnostERHrup@EGuriiti

@PPeso@PWeight@DGewicht@@PPoids@PPesoCEPPeso®
Gewicht@PPaino@I3Vaegt@DViki(IDVekt @R CiezarIPBecCGP Terno
@D TezinalDTezinaGE®Bdpoc@@PSvars@EPSvorisGldGreutate@®
Hmotnost@MDSuly@EPKaalE:PHmotnost@® Teza@lPAGirlik




fEmm)

@PACCENDERE la macchina@GPSWITCH ON the machine @
MASCHINE einschalten@»DEMARRER lamachine@:»ENCENDER
la maquina@PLIGAR a maquina@®De machine INSCHAKELEN
@PKAYNNISTA kone@IDTANDE maskinen@PSTARTA maskinen
CDSLA PA maskinen@®WLACZYC maszyneGIDBKNIOUYNTL
MaLIMHBKHPOUIETE mawmHataGLEPUKLJUCITI stroj@®
UKLJUCITE ma$inu@®ENEPIOMOIHETE T pnxavi@BIESLEGT
iekartu @EB|JUNGTI staklesGEPORNITI masina€I®ZAPNUT stroj
@A GEP bekapcsolasa@GEPKAIVITAGE masin@@»ZAPNETE stroj
@BVKLJIUCITE stroj@»MAKINEYI aginiz

@PSPEGNERE la macchina@»SWITCH OFF the machine
MASCHINE ausschalten@®METTRE LA MACHINE hors tension
@CEDAPAGAR la maquina@E@PDESLIGAR a maquina@I®De machine
UITSCHAKELEN@IDSAMMUTA kone@IDSLUKKE maskinen@®
STANG AV maskinen@I»SLA AV maskinen@®WYLACZYC maszyne
GBBbIKNIOYNTE  mMawmryGEIDUSKITIOYETE  mawwuHata
ISKLJUCITI stroj@DISKLJUCITE masinu@BANENEPTOMNOIHETE
m Unxavi@DIZSLEGT iekartu@EDISJUNGTI staklesGEDOPRITI
masina@l®VYPNUT stroj @A GEP kikapcsolasa@i®LULITAGE
masin valja@@VYPNETE stroj@®IZKLJUCITE stroj@@MAKINEYI
kapatiniz

@Pcapacita di taglio@Pcutting  power@PschnittleistungG:»
capacité de coupe@EPcapacidad de corte@@Pcapacidade de corte
@®zaagcapaciteit@@PleikkuukapasiteettiVskeerekapacitet@P
]| kapningskapacitet@2bkuttekapasitet@@®zakres ciecia

@ PMpounssogutensHocte  pesa@lodkanaumter Ha pssaHeGlY
kapacitet rezanja@l®kapacitet setenja@@®ikavérnra kotic @D
grie$anas veiktsp&ja@&Ppjovimo pajégumas@lidcapacitate de taiere
@Drezny vykon@[Bvagoképesség@EPIoikejbud@diezny vykon
@®zmogljivost rezanja@:Pkesme kapasitesi

@ POperazione da eseguire con PRUDENZA@®Operation to be
performed with CARE @®Arbeitsgang erfordert VORSICHT@:®Opération
a effectuer avec PRUDENCE Operacion que se debe realizar con
PRECAUCION@POperagdo que deve ser efetuada com CUIDADO
@®Handelingen die VOORZICHTIG dienen te worden uitgevoerd@ih
Toimenpide on tehtdva VAROEN@Z®Handlinger, som skal udferes med
LET HAND@DAtgarder som ska utfsras med FORSIKTIGHETECD
Inngrep som ma utferes med FORSIKTIGHET@®Operacja, ktérg nalezy
wykona¢ z zachowaniem OSTROZNOSCIGI/leiicTBus, KoTOpbIE CrieayeT
BbINONHATE ¢ OCTOPOXHOCTbIOEIPOnepauums, KosiTo Aa ce u3BbpLuBa
¢ NMPEANA3NUBOCTE®Vrsite izvedbu ove radnje POZORNOED
Radnje koje morate da obavljate PAZLJIVO@®Aemoupyia TTpo¢ ekTEAEOT
pe MPOZOXHEE PDarbibas, kas javeic ar PIESARDZIBU@A®Operacija,
kurig reikia_atlikti ATSARGIAIG 2»Operatiune ce trebuie efectuatd cu
PRUDENTA@®Operacia, ktori je potrebné vykonat velmi OPATRNE
CDKoriltekintéssel  végzendd  MUVELET@E ®Protseduur  nduab
ETTEVAATLIKKUSTE@»Operace, které je tieba provést OPATRNEECT®

| Postopek izvedite PREVIDNO@L:»Dikkatle yapilacak ISLEM
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@ POperazione da eseguire con FORZAGPOperation to be performed
with FORCE@PArbeitsgang erfordert KRAFTAUFWAND&®Opération a
effectuer avec FORCE@»Operacion que se debe realizar con FUERZAGED
Operagao que deve ser efetuada com FORCAQ®Handelingen die KRACHT
dienen te worden uitgevoerd@iBToimenpide on tehtdvéd VOIMALLAGL®
Handlinger, som skal udferes med STYRKE@PAtgérder som ska utféras med
KRAFT@I22Inngrep som mé utferes med KRAFT@I®Operacja, ktora nalezy
wykonaé z wykorzystaniem SItY@GIB/lelicTBus, KoTOpbE CneayeT BbINOMHATL
¢ MPUMEHEHUEM CUNBIGEPOnepauus, kosto Aa ce u3sbplusa cue CUTA
@D Vrsite izvedbu ove radnje NASILNO@I®Radnje koje morate da obavljate
NASILNO@E®AIadikaoia pog ektéheon pe NMPOZOXHEERDarbibas, kas
javeic ar SPEKU@EBOperacija, kuriai atlikti reikia JEGOSEGIDOperatiune ce
trebuie efectuatd cu FORTA€I®Operacia, ktorti je potrebné vykonat SILOU
CIWErovel végzendd MUVELE TE®Protseduur nduab JOUDUEEAOperace,
které je tieba provést SILOUEI®Postopek izvedite Z USTREZNO MOCJO
@:dKuwvet ile yapilacak ISLEM

@PPULIZIAGDCLEANINGEGDREINIGUNGEGPNETTOYAGEGD
LIMPIEZA@ZPLIMPEZACTBREINIGINGEIPPUHDISTUSGIPRENG@RING
EDRENGORINGETPRENGJZRINGEI®CZYSZCZENIEGIPUNCTKA
CONOUYNCTBAHECIRCISCENJEED CISCENJECEDKAGAPIIMO LD
TIRISANA@ERVALYMASGIDCURATAREEIRCISTENIEGIDTISZTITAS
@GP PUHASTAMINE@RCISTENIE®CISCENJEELP TEMIZLIK

VERIFICHEGIPCHECKS@IPKONTROLLENGGBVERIFICATIONS
CONTROLES@#»VERIFICACOES@I®CONTROLES@IPTARKISTUKSET

@IDEFTERSYN@PVERIFIERINGARCIPKONTROLLEREGEZPKONTROLE
GO NPOBEPKUCEDNPOBEPKUGPREGLED@E®PROVERE

CIENETXOIETDPARBAUDESEDPATIKROS CVERIFI ARIED
PREVIERKY@IDELLENORZES@IPKONTROLLIDEPPROVERKYED

PREGLEDI@E;Y KONTROLLER

@iPOggetto da RICICLAREEZPObject to be RECYCLED@I® Gegenstand
zum RECYCLING @®0Objet 8 RECYCLER@ED»Objeto RECICLABLEGD
Objeto a RECICLARC®Te RECYCLEN object@iPKierratettava esine
GIYGENBRUGSMATERIALERGIPForemal som ska ATERVINNASEC
Gjenstand som ma RESIRKULERES@®Obiekt do RECYKLINGUGD
Moanexut BTOPUYHOW NEPEPABOTKEGMpeamer 3a PELIMKITMPAHE
@PPredmet za RICIKLAZUE®Predmet koji morate da RECIKLIRATE
CPAvTelpevo  Tpog  avakOkAwon@EBPARSTRADES  objekts@i®
Objektai, kuriuos reikia PERDIRBTIGI2»Obiect de RECICLATE®PouZitie
na CISTENIEGMUJRAHASZNOSITANDO termék@EPRinglusse voetav
toode@PRecyklovatelny vyrobek@®Predmet za RECIKLIRANJEE:®
GERI DONUSTURULECEK nesne
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8.

9.

NoORLON A

Corpo macchina X /‘IN\
Interruttore generale

Piano di lavoro “Pialla a filo”

Piano di lavoro “Pialla a spessore”

Lame

Motore

Squadra di appoggio angolare
regolabile

Scala graduata “Pialla a filo”

Scala graduata “Pialla a spessore”

10. Protezione lama
11. Blocco lama

2

©ooNOOR WD

Machine body %\
Main power switch

"Surface planer" work surface
"Thickness planer" work surface

Blades

Motor

Adjustable angle rest square

"Surface planer" graduated scale
"Thickness planer" graduated scale

10 Blade guard
11. Blade lock

DE )] =

©CENOO B WN

N
Maschinenkérper /!\\
Hauptunterbecher
Arbeitstisch “Abrichthobelmaschine”
Arbeitstisch “Dickenhobelmaschine”
Messer
Motor
Einstellbarer Winkelanschlag
Gradskala “Abrichthobelmaschine”
Gradskala “Dickenhobelmaschine”

10 Messerschutz
11. Messerblockierung

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Pomello bloccaggio protezione lama
Manovella regolazione del piano “Pialla
a spessore”

Pomello regolazione spessore di taglio
Convogliatore

Micro di sicurezza

Spintore

Cinghia di trasmissione

Protettore termico

Basamento

Manuale d’uso

Manuale “NORME DI SICUREZZA
GENERALFP

Blade guard locking knob
"Surface planer" work surface adjuster
handle

Cutting thickness adjuster knob
Duckbill nozzle

Micro-Safety

Pusher

Drive belt

Thermal cut-off

Base

User Manual

Manual “GENERAL SAFETY
REGULATIONS”

Messerschutz-Feststellgriff
Einstellhebel Arbeitstisch
"Dickenhobelmaschine"
Einstellgriff Schnittstarke
Forderer

Sicherheit Micro

Schieber

Antriebsriemen

Schutzschalter

Unterbau

Gebrauchs- und Wartungsanleitung
Anleitung "ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN"

12
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1.
2.
3.
4.
5.
6.
W
8.
9.
1

1

L F

- O

Corps machine /’\

Interrupteur général

Plan de travail « Rabot a fil »

Plan de travail « Rabor a épaisseur »
Lame

Moteur

Equerre d’appui corniére réglable
Echelle graduée « Rabot a fil »
Echelle graduée « Rabot & épaisseur »

. Protection de la lame

Blocage lame

ES \\
Cuerpo de la maquina %%J\\

i.

2. Interruptor general

3. Mesa de trabajo “Cepillo de canto”

4. Mesa de trabajo “Cepillo de espesor”
5. Cuchillas

6. Motor

7. Escuadra de apoyo angular regulable
8. Escala graduada “Cepillo de canto”
9. Escala graduada “Cepillo de espesor”
10. Proteccion de la cuchilla

11. Blogueo cuchilla

12. Pomo blogueo proteccién cuchilla

1. Corpo da maquina g

2. Interruptor geral

3. Mesa de aplainamento

4. Mesa de desengrossamento

5. Laminas

6. Motor

7. Esquadro de apoio angular regulavel
8. Escala graduada de aplainamento

9. Escala graduada de desengrossamento
10. Protegéo da lamina

11. Bloqueio da lamina

12. Manipulo de bloqueio da protecéo da

lamina

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

13.
14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

[Job Line )
Manette de blocage protection lame
Manivelle de réglage du plan « Rabot a
épaisseur »
Manette de réglage épaisseur de coupe
Buse d'aspiration
Sécurité micro
Pousseur
Courroie de transmission
Protecteur thermique
Embase
Manuel d'utilisation
Manuel des NORMES GENERALES DE
SECURITE

Manivela regulable de la mesa “Cepillo
de espesor”

Pomo regulacién espesor de corte
Canalizador

Micro de seguridad

Empujador

Correa de transmision

Protector térmico

Bancada

Manual de uso

Manual “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD”

Manivela de regulacdo da mesa de
desengrossamento

Manipulo de regulagao da espessura
de corte

Canalizador

Seguranga micro

Empurrador

Correia de transmissao

Protetor térmico

Base

Manual de uso

Manual “NORMAS DE SEGURANCA
GERAIS”

13
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®\

Machineromp
Hoofdschakelaar
Werkvlak “Vlakbank”
Werkvlak "Vandiktebank”
Blad

Motor

Hoeksteun, verstelbaar
Schaalverdeling “Vlakbank”
Schaalverdeling “Vandiktebank”

10 Bescherming blad
11. Blokkering blad

o

©ooNOGOAWN =

Koneen runko
Yleiskatkaisin
Oikohéylan tyotaso
Tasohdylan tyétaso
Terat

Moottori

Tukikulma kulmaan, saadettava
Mitta-asteikko, oikohdyla
Mitta-asteikko, tasohdyla

®\

10 Teran suoja
11. Teran lukitus

@

OCENOO A WN

AN
Maskinkorpus - \
Hovedafbryder

Arbejdsfladen “Afretterhgvl’
Arbejdsfladen “Tykkelseshgvl”

Klinger

Motor

Stattevinkel som kan reguleres
Gradueret skala “Afretterhgvl”
Gradueret skala “Tykkelseshgvl”

10 Klingeafskaermning
11. Klingeblokering
12. Blokeringshandtag klingebeskyttelse

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

13.

14.

18.
16.
17.
18.
19.
20.

21

Blokkeerknop bescherming blad
Hendel voor regeling blad
“Vandiktebank”

Regelknop snijdikte

Mondstuk

Veiligheid micro

Duwer

Aandrijfriem

Thermische beveiliging
Onderstel

Gebruikshandleiding
Handleiding "ALGEMENE
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN"

Terasuojuksen lukitusnuppi
Tasohoylan tason saatékampi
Leikkuupaksuuden saaténuppi
Kuljetin

Turvallisuus Micro
Tyontékappale
Voimansiirtohihna
Lampdsuojain

Alusta

Kéayttbopas

YLEISTEN
TURVALLISUUSMAARAYSTEN opas

Handsving til regulering af fladen
“Tykkelseshgv!”

Drejeknop til regulering af skaeringens
tykkelse

Transportgr

Sikkerhed Micro

Pusher

Drivrem

Termosikring

Sokkel

. Brugervejledning
22.

Vejledning om “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER”
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Maskindel
Huvudstrémbrytare
Arbetsbank "Planhyvel"
Arbetsbank "Rikthyvel"
Blad

Motor

Justerbar vinkellinjal
Graderad skala "Planhyvel"
Graderad skala "Rikthyvel"

10. Bladskydd

1.

A NO_

VCONOONRWN =

10.
1.

g

Noohwh =

Bladsparr

\\
Maskinens hoveddel %\\
Bryter ON/OFF
Arbeidsflate "Avretterhgvel"
Arbeidsflate "Tykkelseshavel"
Blad
Motor
Justerbar gruppe for vinkelstatte
Maleskala "Avretterhgvel"
Maleskala "Tykkelseshgvel"
Bladbeskyttelse
Bladsperre

Korpus maszyny %X\
VWytacznik gtéwny

Plan roboczy ,Wyréwniarki”

Plan roboczy ,Grubosciéwki”

Ostrza

Silnik

Regulowany zespdt wspornika
katowego

Skala ,\Wyréwniarki”

Skala ,Grubo$ciowki”

. Osfona ostrza
. Blokada ostrza

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Spérrknapp bladskydd
Justeringsratt for "Planhyvelbord"
Justeringsknapp for skartjocklek
Utsugningskapa

Séakerhet Micro

Paskjutare

Transmissionsrem

Termiskt skydd

Bottenplatta

Bruksanvisning

Manual "ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER"

Knapp for blokkering av bladet
Innstillingshandtak for "tykkelseshgvel"
Justeringsknapp snittykkelse
Transportar

Sikkerhet Micro

Skyver

Transmisjonskjede
Temperaturbeskyttelse
Fundament

Bruksanvisning

Veiledning med "GENERELLE
SIKKERHETSFORSKRIFTER"

Gatka blokowania ostony ostrza
Pokretto regulaciji ptaszczyzny
,Grubosciowki”

Galka regulacji grubosci ciecia
Przenosnik powietrza
Bezpieczenstwo Micro
Popychacz

Pas napedowy

Zabezpieczenie termiczne
Podstawa

Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi "OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA"

15
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! B\
Kopnyc MaLUnHbI ~ \

MaBHbIN BbIKNIOYaTENb

dyroeanbHbI CTON

PeticmycoBbii cTon

HoxxeBble NONOTHa

[euratens

Perynupyemasn yrnosas onopa
NameputenbHas wkana ans doyrosaHva
N3mepuTensHas wkana ans
pencmycoBaHns

10. 3awwmTa pexyLero nornoTHa
11. Bbnoknpoeka pexyLLero nonoTHa

1. Kopnyc Ha maluvHaTa ,

2. [naseH npekbcBay

3. Pa6oteH nnot PaboTeH nnot “Abpuxt
dpesa’

4. PaboteH nnot “ABpuXT umpkynap”

5. Hoxose

6. [suraren

7. OcHoBa 3a nNocTaBsAHe nog Npas brbf
perynupaty ce brbn

8. CreneHyBaHa ckana “Abpuxt dpesa’

9. CreneHyBaHa ckana “Abpuxt

umpkynsap”

10. 3awmTa Ha HOX

©CENDODWN

T\
Tijelo stroja & \
Glavni prekida&

Radna ploc¢a "Planer na zicu"

Radna ploc¢a "Planer na debljinu"
Sjecivo

Motor

Tim za podrsku podesivi kut
Stupnjevana skala "Planer na zZicu"
Stupnjevana skala "Planer na debljinu"

10. Zastita sjediva
11. Zakljuavanje sjeciva

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

1.
12.
13.

14.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

BriokmpoBoyHas pykosiTka 3aluTbl
peXxyLLlero nonoTHa
Perynnposo4Hasn pykosaTka
pecmycoBoro ctona

Pyuka perynupoBku rnybuHsl pesa
Oednektop

BesonacHocTe Micro

Tonkatens

MpueogHoh pemeHb

TepMuyeckui npeqoxpaHnTenb
OcHoBaHue

PykoBoacTteo gns nonb3oBaTtens
Pykosoacteo «OBLUNE MPABUIA
TEXHUKN BE3OMNACHOCTWU»

brnokupaHe ocTpue

Ptuka 3a 6nokupaHe Ha 3alinTa Ha HoX
MaHuBena 3a perynvpaHe Ha nnot
“ABpuxT umpkynsp”

Pbuka 3a perynupaHe Ha gebenuHa Ha
paspes

OTeexpawa Tpvba

BesonacHocT Mukpo

ByTano

TpaHCMUCWOHEH peMBbK

TepMnyHa sawmTa

OcHoBa

PtkoBoacTBO 3a ynotpeba
Pvkoeogcteo "OBLLUN MPABUIA 3A
BE3OMNACHOCT"

Gumb za blokiranje zastite sjeCiva
Rugica za postavljanje "Planer na
debljinu”

Gumb za postavljanje debljine rezanja
Transporter

Sigurnosni mikro

Potiskivac

Pojas prijenosa

Zastita od topline

Postolje

Priruénik za uporabu

Priruénik ,OPCE SIGURNOSNE
MJERE”"
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10.
1.

%\\

1. Zwpa pnxavng >

2. TeviKog DIOKOTITNG

3. Emegdveia epyaciag «Mnxavi
ETITEDWONG»

4. Emeadveia epyaciag «Paptrotédar

5. Aemideg

6. Kivntipag

7. ZuoTtnua oThpIEng ywviakd puBuilduevo

8. BaBpovounuevn KAipaka «Mnxavig
EMTEOWONGY

9. BaBuovounuévn kKAipaka «Paptrotédan

10. MNpoaoTacia Aduag

11. Axivntotroinon Adpag

1. Masinas korpuss \

2. Galvenais slédzis

3. "Stieplu sukas" darba virsma

4, "Biezuma éveles" darba virsma

5. Asmens

6. Dzingjs

7. Reguléjama lenka atbalsta aprikojums

8. "Stieplu sukas” pakapeniska skala

9. "Biezuma éveles” pakapeniska skala

Masina

Glavni prekida¢

Radna povrsina "Diht"
Radna povrsina "Abrihter"
Sediva

Motor

Grupa za oslonac ugaona podesiva
Merna lestviva "Diht"

Merna lestviva "Abrihter"

Stitnik sediva

Blokiranje seciva

10. Asmens aizsargs
11. Asmens blokésana

12.

Asmens aizsarga blokéSanas poga

'\

12.
13.

14,
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

12.
18:

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
. Eyxeipidio xpriong
22.

21

13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Rucka za blokiranje stitnika seciva
Poluga za pode$avanje radne povrsine
"Abrihter"

Rucka za podesavanje debljine se¢enja
Transporter

Bezbednost Micro

Gurag

Pogonski remen

Termicka zastita

Postolje

Priruénik za upotrebu

Priru¢nik "OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE"

MéuoAo akivnToTToinOoNG TTPOCTACIAG
Adpag

MaviBéAa pubuion TnG ETTIPAVEING
«Paytrotéagy»

AaBn pUBuIoN TTAXOUS KOTTAS
Mertagopéag

AcodAcia Micro

MpowBenTApag

Inavrag yetadoong

O¢epMIKA TTPOCTACIA

Baon

Eyxelpidio "MENIKOI KANONIZMOI
ATDAAEIAT"

"Biezuma éveles" regulésSanas rokturis
Grie$anas biezuma regulé$anas poga
Plismas kanals

Drosibas Micro

Stiméjs

Transmisijas siksna

Siltuma aizsargs

Pamatne

Ekspluatacijas rokasgramata

Lapa ,VISPAREJIE DROSIBAS
NOTEIKUM/”
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8.

9.

Vi

Nogohkwh =

N\
Jrenginio struktdra %K\
Bendrasis jungiklis
Obliavimo stakliy darbastalis
Reismusiniy stakliy darbastalis
Asmenys
Variklis
Kampinis reguliuojamas atraminis
blokas
Obliavimo stakliy graduota skalé
Reismusiniy stakliy graduota skalé

10. ASmeny apsaugas
11. ASmeny blokatorius

@

©CONOO AWM

Corp masina %\
Intrerupator principal

Masa de lucru ,Rindea cu fir"

Masa de lucru ,Rindea pentru degrosat"
Lame

Motor

Cadru de sustinere unghiular reglabil
Scala gradata ,Rindea cu fir"

Scala gradata ,Rindea pentru degrosat”

10 Protectie lama
11. DISpOZItIV de blocare lama

sk \
1. Teleso stroja % \
2. Hlavny vypinaé

3. Pracovna plocha ,Zarovnavacia frézka"
4. Pracovna plocha ,Hrubkovacia frézka“

5. Cepele

6. Motor

7. Podperny uholnik nastavitelny

8. Delena stupnica ,Zarovnavacia frézka"
9. Delena stupnica ,Hrubkovacia frézka“

10. Ochrana &epele
11. Blokovanie ¢epele
12. Gombik blokovania ochrany cepele

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
. Manual de instructiuni
22.

21

<

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Asmeny apsaugo blokavimo rankena
Reismusiniy stakliy darbastalio
reguliavimo rankenélé

Pjovimo storio reguliavimo rankena
Konvejeris

Saugos mikro

Stlmiklis

Transmisijos dirzas

Siluminis apsaugas

Korpusas

Naudotojo vadovas

Vadovas ,BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES*

Buton blocare protectie lama
Maneta de reglare a mesei de lucru
,Rindea pentru degrosat"

Buton de reglare a grosimii de taiere
Transportor

Siguranta micro

Dispozitiv de impingere a piesei
Curea de transmisie

Protectie termica

Baza

Manual ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE"

Nastavovacia paka pracovnej plochy
,Hrubkovacia frézka"“

Gombik nastavenia hrubky rezu
Dopravnik

Bezpeénost Micro

Posunovacd

Hnaci remen

Tepelna ochrana

Podstavec

Navod na pouZivanie

Navod ,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNE PREDPISY"

18
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10.

1.

B

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9

10.
11.
12.

y N
Géptest %],f \
Fékapcsol6

Egyengetd gyalugép munkaasztala
Vastagol6 gyalugép munkaasztala
Gyalukések

Motor

Allithaté L-alaku Utkézévonalzé
Egyengetd gyalugép méréskala
Vastagold gyalugép méréskala

. Gyalukésveédd
. Gyalukésrogzitoé

Seadme korpus
Peatoitelaliti
Rihthédvelduse tédpind
Paksusesse hodveldamise té6pind
Saelindid

Mootor

Nurgeline reguleeritav tugiagregaat
Rihthdédvelpingi mdbdteskaala
Paksushddvelpingi mddteskaala
Saelindi kaitse

Saelindi lukustus

BN\
Téleso stroje (g \
Hlavni vypinac

Pracovni pult ,Srovnavaci frézka“
Pracovni pult ,Tloustkovaci frézka"
Rezné kotougde

Motor

Opérny nastavitelny Uhelnik

Méfitko ,Srovnavaci frézky"

Mé&fitko , TlouStkovaci frézky"
Ochrana ¢epele

Blokovani Cepele

Kolecko zajisténi ochrany ¢epele

12.
13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

Gyalukésvédod-régzité gomb
Vastagolé gyalugép munkaasztal-
beallité kar
Vagasvastagsag-beallité gomb
Elszivofedél

Biztonsagi Micro

Tolé

Ekszij

Hovédelem

Alapzat

Felhasznal6i kézikonyv
,ALTALANOS BIZTONSAGI
ELOIRASOK" kézikényv

Saelindi lukustusnupp
Paksushédévelpingi reguleerimisnupp
Léikestigavuse reguleerimisnupp
Konveier

Ohutus mikro

Toukur

Veorihm

Termokaitse

Robotalus

Kasutusjuhend

Juhend ,ULDISED OHUTUSJUHISED”

Regulaéni packa roviny ,Tloustkovaci
frézky“

Regulaéni knoflik tloustky fezu
Dopravnik

Bezpeénostni Micro

Posunovaé

Pfevodovy femen

Zafizeni tepelné ochrany

Zakladna

Navod k pouziti

Navod ,0BECNE BEZPECNOSTNI
POKYNY*
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Osrednji del stroja |

AN

1. 13.
2. Glavno stikalo
3. Delovna povrsina skobeljnega stroja za 14.
izravnavo 15.
4. Delovna povrsina skobeljnega stroja za 16.
skobljanje na debelino 17.
5. Rezila 18.
6. Motor 19.
7. Nosilni sklopnastavljiv kotnik 20.
8. Umerjena lestvica za izravhavo 21.
9. Umerjena lestvica za skobljanje na 22.
debelino
10. Zasdita rezila
!’;\\ s
1. Makine govdesi v 14.
2. Ana salter 15.
3. “Silme tipi planya” ¢alisma tablasi 186.
4. “Rendeleme tipi planya” ¢alisma tablasi 17.
5. Bigak agizlari 18.
6. Motor 19,
7. Ayarlanabilen agili destek gényesi 20.
8. “Silme tipi planya” kademeli élgegi 21
9. “Rendeleme tipi planya” kademeli 6lgedi 22
10. Bigak korumasi

11. Bigak kilidi
12. Bigak korumasi tespit topuzu

1.
12.

Blokada rezila

Rocica za blokado zasdite rezila
Rocica za nastavitev povrsine za
skobljanje na debelino

Rocica za nastavitev debeline rezanja
Vsesovalna napa

Varnost Micro

Potiskalo

Prenosni jermen

Toplotna zas¢ita

Podstavek

Navodila za uporabo

Navodil »TEMELJNI VARNOSTNI
PREDPISI«

“Rendeleme tipi planya” tezgahi ayar
manivelasi

Kesim kalinhgi ayar topuzu
Konveyor

Gulvenlik mikro

Itici

Hareket aktarma kayisi

Termik koruyucu

Kaide

. Kullanma kilavuzu

“GENEL GUVENLIK KURALLARI”
kilavuzu

20
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a.PF 250 SIN cod
v [EE=] e 501 o [E50)  [558) £ 220

l |
< B LMAX= 254 mm

CE€&idendOODE

fem)
@iPIndicazione caratteristiche e dati motore

@ Dindication of motor characteristics and motor data
{:]-»Angabe der Motoreigenschaften und -daten
{l:PIndication des caractéristiques et des données du moteur
@D Caracteristicas y datos del motor

@@PIndicagéo das caracteristicas e dados do motor
@™ Eigenschappen en gegevens motor
@PMoottorin tietoja ja ominaisuudet

@IYAngivelse motorens egenskaber og data
@PEgenskaper och data fér motor

(2»Beskrivelse motorens egenskaper og data
@IWCharakterystyka i dane techniczne silnika

G XapaKTepnCTUKM 1 iaHHBIE ABUraTens

@ lMocoyBaHe Ha xapakTepUCTUKUTE U AaHHWN 3a ABUraTens
€;¥Znacajke i podaci o motoru

€1i»0Oznatavanje karakteristika i podaci 0 motoru
@EHYOdEIEN XAPAKTNPIOTIKWY Kai OTOIXEIWY KIVATAPA
@D Dzinéja raksturlielumi un dati

@D Savybiy idvardijimas ir variklio duomenys
G®lIndicarea caracteristicilor si a datelor motorului
&L®Indikaciavlastnosti a tidajov o motore

@ Motor jellemzéi és adatai

@EPMootori omadused ja andmed
@Indikacevlastnosti a udaji o motoru
@W2Znacilnosti in podatki motorja

@ »Motorunun 6zellikleri ve verileri

.PF 250 SIN Bod
v 1[50 1, in wli509] A (721

|

<E2LMAX= 254 mm ﬁ

FEM - Itaka
Cattel Guello (Bs)
c € Vi del Loworo 4 &@@@ @ E

23




[AAAAJNNNNL XXXX .

S/N: NNLLLLL

AT

24




ferm)

|-|-.sm:_ﬂNLEIM|ﬂNNNLXXXX”

@iPMatricola/Anno di costruzione@»Serial number/Year of
manufacture@=Seriennummer/Baujahrd@:®Matricule/  Année
de construction@PN° de serie/Afio de fabricacidn@i®Numero
de série/Ano de fabrico@I®Serienummer en bouwjaardiP
Sarjanumero/valmistusvuosi@L®Serienummer /Konstruktionsar
@’PRegister ochtillverkningsar€E»Serienummer og byggear@™
Tabliczka znamionowa/Rok produkeji€ii»3asoackoit Homep/rop
nsrotoeneHnaCEvdabpryeH HOMep U roanHa Ha NPoU3BOACTBO
@PReg. br/godina  proizvodnje@i¥Serijski  broj/Godina
proizvodnje@E®Ap.  Mntpwou/Etoc  Kataokeuric@EDSeérijas
numurs/Razosanas gads@&E®Serijos numeris/pagaminimo metai
@GIDNr. serie/Anul de fabricatie@@Vyrobné &islo/Rok vyrobyGI»
Torzskényvi szam/Gyartasi év@E® Seerianumber ja tootmisaasta
@EPVyrobni Eislo a rok vyroby@®Serijska Stevilkalleto izdelave
@»Seri numarasi ve Uretim yili

O9®

@DUtilizzo  dispositivi  di  protezione  individuali@PUse
personal protective equipment@Benutzung  persénlicher
Schutzausriistungen@ii®Utilisation de dispositifs de protection
individuelle@@»Uso de equipos de proteccién individual@@»
Utilizagdo de equipamentos de protegéo individual@®Gebruik
persoonlijke  bescherming@PHenkilosuojainten  kaytto@GL®
Brug af personlige veernemidler@®Anvandning av personlig
skyddsutrustning@[**Bruk ~ av  personlig  verneutstyr@I®
Wykorzystanie srodkéw ochrony indywidualnej €'Bcnons3osaHue
CPEeAcTB MHAMBWMAYanbHOW 3awnTbidEdMsnonseaHe Ha nUYHM
npeanasin cpeactealiliPUporaba osobne zastithe opreme@l:®»
Koris¢enje licnih zastitnih sredstava@@®Xprion péCwV ATOpIKAG
npootacia¢@EPIndividualo  aizsardzibas  lidzeklu  lietosana
smeniniy apsaugos priemoniy naudojimasGldUtilizarea
echipamentelor de protectie individuala@l®Pouzitie osobnych
ochrannych pracovnych prostriedkov@['bEgyéni  biztonsagi
felszerelés hasznalata@® Isikukaitsevahendite kasutamin
Pouziti osobnich ochrannych pomulcek@®Uporaba osebne
varovalne opreme®@i:®Kisisel koruyucu ekipman kullanimi

AL

@iPpLeggere attentamente il manuale€=1bRead the manual carefully
@I2Die Anleitung sorgfiltig lesen@¥Lire attentivement le manue
@EdLeer atentamente el manual@@PLeia o manual atentamente
@I™Lees de handleiding aandachtig door@:PLue opas huolellisesti
@I YLees vejledningen med omhu@'sLads manualen noga€l»Se
i vedleggene til handboken@®Uwaznie przeczyta¢ instrukcje@:lip
BHumaTtenbHo npounTath AaHHoe pykosogacTeoCeb[IpoveTere
BHUMaTenHo pbkosoacTBoTOd:iPPazljivo proditajte priruénik€»
Pazljivo procitajte priru¢nik@=™AiodoTe TPOOEKTIKG TO EYXEIPIBIO
@PUzmanigi izlasiet rokasgramatud@®®Atidziai perskaitykite
vadova@GErCititi manualul cu atentie€li®Pozorne si preditajte tento
navod@Olvassa el figyelmesen az utasitasokat@EPLugege
kasutusjuhend hoolikalt 1&bi€EpPozorné si prectéte navod@i®
Natanéno preberite priroénik@:»Kilavuzu dikkatle okuyun
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pu

290 mm

=< 1000 mm
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« USO CONSENTITO - La “Pialla filo-spessore” é stata progettata per la piallatura a filo e la
piallatura a spessore di legno duro.

USO NON CONSENTITO - E vietato:

+ lavorare materiali a base ferrosa; _

« lavorare materiali organici e/o alimentari; _ _

- lavorare materiali che possono, per effetto della lavorazione, emettere sostanze nocive;
« utilizzare qualsiasi tipo di lubrificante durante il taglio.

& La macchina non & adatta alluso in ambiente con atmosfera potenzialmente esplosiva.

RISCHI RESIDUI o
Rischio di cesoiamento taglio e sezionamento - Tale rischio ¢ identificato con il simbolo: A

Precauzioni da adottare _

+ Nella fase di taglio non utilizzare guanti da lavoro.

« Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro. o .

« Non asportare residui di taglio o spezzoni con l'utensile in rotazione.

Rischio di attrito o abrasione - Tale rischio & dovuto alla presenza della lama in
movimento.

Precauzioni da adottare . )

+ Nella fase di lavorazione non utilizzare guanti da lavoro.

+ Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro. ) _

« Non asportare residui di taglio o spezzoni con la lama in rotazione.

Rischio di eiezione di materiali solidi - Tale rischio & dovuto alla presenza dell'utensile in

movimento.

Precauzioni da adottare _ o o . o

« Nella fase di lavorazione indossare sempre i dispositivi personali di protezione: occhiali
antinfortunistici, scarpe da lavoro, cuffie.

» Non avvicinare il volto alla zona di taglio; o
- evitare assolutamente di avvicinare |e mani alla zona di taglio; ]
& Einltlju{re la pressione nel momento di contatto tra lama e pezzo, per evitare la rottura
ella lama; o ]
- alleggerire la pressione di taglio per salvaguardare la macchina.

INFORMAZIONI RELATIVE A RUMOROSITA - | valori indicati per il rumore sono livelli di
emissione e non necessariamente livelli di lavoro sicuro. Mentre vi & una correlazione tra
livelli di emissione e livelli di esposizione, questa non pué essere usata affidabilmente per
determinare se siano richieste o no_ulteriori precauzioni. | fattori che influenzano il reale
livello di esposizione del lavoratore includono la durata dell'esposizione, le caratteristiche
dell’ambiente, altre sorgenti di rumore, per esempio il numero di macchine e altre lavorazioni
adiacenti. Inoltre i livelli di esposizione possono variare da un Paese a Paese. Queste
informazioni mettono comunque in grado I'utilizzatore della macchina di fare la miglior
valutazione dei pericoli e dei rischi.

& E o_pplort_uno l'uso dei mezzi personali di protezione dell'udito, come cuffie o inserti
auricolari.

INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA - Le emissioni
elettromagnetiche della macchina non superano i limiti definiti dalle norme per le condizioni
di impiego previste.

Verificare che nellimpianto di alimentazione sia presente una protezione
magnetotermica atta a salvaguardare tutti i conduttori dai corto circuiti e dai
sovraccarichi.
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* INTENDED USE - The “Surface-thickness planer" has been designed to surface or
thickness plane hard wood.

UNINTENDED USE - IT is forbidden to:

« operate on ferrous materials;

+ operate on organic materials and/or food stuffs; ]

+ operate on materials which may release toxic substances during the work process;
+ use any type of lubricant during cutting.

A This machine is not suitable for use in potentially explosive environments.

RESIDUAL RISKS o
Shearing, cutting and severing hazard - Risk indicated by this symbol:

Precautions to be taken

+ During the cutting phase do not wear work gloves.

« Keep hands away from the work area. _ _

» Never remove cutting residues or workpiece fragments when the tool is rotating.

Friction or abrasion hazard - This risk is due to the presence of the moving blade.
Precautions to be taken

« When working with the tool do not wear work gloves.

« Keep hands away from the work area. ] _ _

+ Never remove cuttings or fragments from the machine when the blade is rotating.

Risk of flying debris - This risk is due to the presence of the moving tool.

Precautions to be taken _ )

« When working with the tool, always wear the necessary personal protective equipment:
safety goggles, safety shoes, earmuffs.

+ Keep your face away from the cutting area;

* Never bring hands anywhere near the cutting zone; _
A + To avoid breaking the blade, reduce pressure as soon as the blade comes into

contact with the workpiece; _

* Lessen the cutting pressure to safeguard the machine.

INFORMATION CONCERNING NOISE - The noise values indicated are emission levels and
not necessarily safe operating levels. While there is a correlation between emission levels
and exposure levels, this cannot reliably be used to determine whether or not further safety
recautions are needed. Factors which influence the real level of a worker's exposure include
he duration of exposure, the characteristics of the working environment, other sources of
noise, for example the number of machines or operations being carried out in the near vicinity.
Furthermore, levels of safe exposure may be fixed differently from one country to another. This
information does however help the machine user to better assess the hazards and risks.

& It is advisable to use suitable hearing protection such as earmuffs or ear plugs.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY - Electromagnetic emissions
frorrclj _tthe mafchme do not exceed the limits defined by the relative standards for the envisaged
conditions of use.

& Check that the power supply system is equipped with a thermomegnetic circuit breaker
to protect all conductors from short circuit and overloads.
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» ZULASSIGE VERWENDUNG - Die “Abricht-/Dickenhobelmaschine” ist fur das Abricht-
und Dickenhobeln von hartem Holz ausgelegt.

UNZULASSIGE VERWENDUNG - ES ist verboten:

 Werkstoffe auf Eisenbasis zu bearbeiten; :

. Orgiamsghe Werkstoffe und Lebensmittel zu bearbeiten; _ _

- Materialien zu bearbeiten, bei denen durch die Bearbeitung gesundheitsschéadliche Stoffe
freigesetzt werden kénnten; _

+ einbeliebiges Schmiermittel beim Schneiden zu verwenden.

& Die.Mastchine ist nicht fur die Verwendung in Umgebungen mit explosionsfahiger Atmosphare
geeignet.

RESTRISIKEN _ , .
@ rdung durch Schneiden und Abtrennen - Diese Gefahrdung wird mit folgendem Symbol signalisiert:

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen

« Wahrend des Schneidens keine Arbeitshandschuhe tragen.

+ Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten. ] _

0 gelﬂte Schnittreste oder sonstige Werksttckteile entfernen, wahrend sich das Werkzeug
reht.

Gefihrdung durch Reib- oder Abtragvorgdnge - Die Gefdhrdung besteht durch die

Messerbewegung.

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen

» Wahrend des Schleifens keine Arbeitshandschuhe tragen.

« Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten. _ ]

. dKeIRte Schnittreste oder sonstige Werkstlckteile entfernen, wahrend sich das Sageband
reht.

Gefahrdung durch Auswurf fester Partikel - Die Gefahrdung besteht durch die Bewegung

des Werkzeugs. _

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen ) _

« Wahrend der Bearbeitung stets die personliche Schutzausristung benutzen: Schutzbrille,
Sicherheitsschuhe, Gehdrschutz.

« Das Gesicht nicht an den Schneidbereich heranfihren;
« Keinesfalls die Hande in den Schneidbereich bringen,; ) _
A « Wenn das Sdgeband das Werksttick beriihrt, den Druck verringern, um zu verhindern,
dass das Sageband bricht, .
- den Schneiddruck zum Schutz der Maschine senken.

INFORMATIONEN ZUM GERAUSCHPEGEL - Die angegebenen Emissionspegel sind nicht
unbedingt als sichere Arbeitspegel zu betrachten. Es besteht zwar eine Korrelation zwischen
Emissionspegeln und Expositionspegeln, doch kann diese nicht dazu herangezogen werden,
um zuverlassig zu bestimmen, ob weitere Sicherheitsvorkehrungen erforderlich sind. Faktoren,
welche die tatsachliche Exposition des Arbeitnehmers beeinflussen, sind die Dauer der
Exgosmon, die Eigenschaften der Arbeitsumgebung und weitere Gerduschquellen (in der
naheren Umgebung befindliche andere Maschinen oder ablaufende Arbeitsprozesse). Dartiber
hinaus kénnen die zuldssigen Expositionspegel von Land zu Land verschieden sein. Die
vorliegenden Informationen versetzen den Betreiber der Maschine jedoch in jedem Fall in die
Lage, die Gefahren und Risiken am besten zu beurteilen.

A Es ist ratsam, einen Gehorschutz wie Gehorschutzkapseln oder -Stopsel zu tragen.

INFORMATIONEN ZUR ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT - Die
el_ektromagnetlschen Emissionen der Maschine Uberschreiten nicht die fur die vorgesehenen
Einsatzbedingungen von den Normen festgelegten Grenzwerte.

Sicherstellen, dass das Stromnetz Uber einen LS-Schalter zum Schutz aller Leiter
gegen Kurzschluss und Uberlast verfugt.
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+ USAGE AUTORISE - Le « Rabot a fil-épaisseur » a été congu pour le rabotage a fil et le
rabotage a épaisseur de bois dur.

USAGE NON AUTORISE - IL EST interdit :

+ travailler des matériaux ferreux ; _ _

+ travailler des matériaux organiques et/ou alimentaires ; i

+ traiter des matériaux pouvant, par effet de I'usinage, émettre des substances nocives ;
« utiliser n'importe quel type de lubrifiant pendant la coupe.

& La rlnaghine n'est pas indiquée a étre utilisée dans un milieux avec atmosphére potentiellement
explosive.

RISQUES RESIDUELS _ o _
Risque de cisaillement, coupure et sectionnement - Ce risque est identifié par le symbole suivant ; A

Précautions a adopter )

+ Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de coupe.

+ Maintenir les mains €loignées de la zone de travail. ) _

* Ne pas retirer des résidus ou des troncons de coupe avec l'outil en rotation.

Risque de frottement ou d'abrasion - Ce risque est lié a la présence de la lame en
mouvement.

Précautions a adopter _ _

+ Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de travail.

+ Maintenir les mains éloignées de la zone de travail. _

» Ne pas retirer des copeaux ou des tron¢ons de coupe avec la lame en rotation.

Risque d'étjection de matériaux solides - Ce risque est lié a la présence de la lame en

mouvement.

Précautions a adopter . . ] i )

+ Il est recommandé d'utiliser toujours les dispositifs personnels de protection pendant
la phase de travail : lunettes contre les accidents, chaussures de sécurité, casques de
protection acoustique.

+ Ne pas approcher le visage a la zone de coupe ;
« eviter absolument d'approcher les mains a la zone de coupe ;
& * réduire la pression au moment du contact entre la lame et la piéce a couper, afin
d'éviter la rupture de la lame ;
* réduire la pression de coupe afin de sauvegarder la machine.

INFORMATIONS RELATIVES AU NIVEAU DE BRUIT - Les valeurs indiquées pour le bruit
sont des niveaux d'emission et non pas nécessairement des niveaux de travail en sécurité.
Il existe une corrélation entre les niveaux d'émission et les niveaux d'exposition, mais cette
corréelation ne peut étre utiliseée de maniére fiable pour déterminer si d'ultérieures précautions
sont requises ou moins. Des facteurs ayant une influence potentielle sur le niveau d'émission
sonore sur le lieu de travail incluent la durée de travail, d'autres sources de bruit (ex : le nombre
de machines en fonctionnement, autres opérations bruyantes effectuées en méme temps). En
outre les niveaux d'exposition peuvent varier d'un Pays a l'autre, Ces informations permettent
Ejoutefms a l'utilisateur de la machine de faire la meilleure évaluation possible des dangers et
es risques.

A Il est conseillé d'utiliser des dispositifs individuels de protection de I'ouie, tels que
casques ou tampons auriculaires.

INFORMATIONS SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE - Les émissions
électromagnétigues de la machine ne depassent pas les limites définies par les normes pour
les conditions d'usage prévues.

Verifier que dans linstallation d'alimentation soir présente une protection
magnétothermique en mesure de sauvegarder tous les conducteurs contre les courts-
circuits et le surcharges.
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« USO CONSENTITO - El “Cepillo de canto-espesor” se ha disefiado para el cepillo del canto
y el cepillado del espesor de la madera dura.

USO NO PERMITIDO - SE prohibe:

+ trabajar materiales que cc_:ntengan hierro;

« trabajar materiales organicos y/o alimentarios; ) )

+ trabajar materiales que puedan ?enerar sustancias nocivas durante la elaboracion;
+ utilizar cualquier tipo de lubricante durante el corte.

& Maquina no apta para el uso en ambientes con atmésfera potencialmente explosiva.

RIESGOS RESIDUALES | S
Riesgo de corte y amputacion - Se identifica con el simbolo: A

Medidas de precaucion _

+ No utilice quantes de trabajo durante la fase de corte.

+ Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo. _ o

» No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la herramienta esté girando.

Riesgo de roce o abrasion - Debido al movimiento de la cuchilla.

Medidas de precaucion ) ‘

+ No utilice guantes de trabajo durante la fase de elaboracion.

» Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo. _ _

« No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la cuchilla esta girando.

Riesgo de proyeccion de particulas - Debido al movimiento de la cuchilla.

Medidas de precaucion o _ )

« Utilice siempre equipos de proteccion individual durante el trabajo: gafas de proteccion y
calzado de seguridad, auriculares.

» No acerque el rostro a la zona de corte.

+ No acerque las manos a la zona de corte.

+ Reduzca la presion cuando la cuchilla toque la pieza para evitar que la cuchilla se
rompa.

+ Reduzca la presidn de corte para proteger la maquina.

INFORMACION SOBRE EL NIVEL DE RUIDO - Los valores indicados se refieren al nivel de
emision y no se corresponden necesariamente con los niveles de trabajo seguro. La eventual
correlacion entre los niveles de emision y los niveles de exposicion no debe utilizarse para
determinar con precision la necesidad de aplicar otras medidas de precaucion. Entre los
factores que influyen en el nivel real de exposicion del trabajador se incluyen el tiempo de
exposicion, las caracteristicas del ambiente y la presencia de otras fuentes de ruido como,
por ejemplo, el niumero de maquinas y ciclos de produccion cercanos. Asimismo, los niveles
de exposicion pueden variar en funcion del pais. Esta informacién permite al usuario de la
maquina evaluar los peligros y los riesgos asociados a la exposicion al ruido.

A Se recomienda utilizar equipos de proteccion individual para el oido, por ejemplo,
auriculares o tapones antirruido.

INFORMACION SOBRE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA - Las emisiones
electromagnéticas de la maquina no superan los limites impuestos por las normas en las
condiciones de uso previstas.

Aseglrese de que el sistema de alimentacion disponga de una proteccion
magnetotérmica adecuada para proteger todos los conductores contra los cortocircuitos
y las sobrecargas.
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» USO PERMITIDO - A “plaina desengrossadeira” foi concebida para realizar trabalhos de
aplainamento e desengrossamento de madeira dura.

USO NAO PERMITIDO - E proibido:

» submeter ao processo materiais ferrosos;

+ submeter ao processo materiais organicos e/ou alimentares;

» submeter ao processo materiais que podem emitir substancias nocivas pelo efeito do
processo;

« utilizar qualquer tipo de lubrificante durante o corte.

A A n‘lléquina ndo € adequada ao uso em ambientes com atmosfera potencialmente
explosiva.

RISCOS RESIDUAIS
Risco de amputagao, corte e ferimento - Este risco esta identificado com o simbolo: &

Precaugbes a adotar

» Durante o processo de corte, nao utilize luvas de trabalho.

* Mantenha as maos afastadas da zona de trabalho.

* Na&o remova residuos de corte ou pedagos com a ferramenta em rotacéo.

Risco de atrito ou abrasao - Este risco é decorrente da presenca da lamina em movimento.
Precaucgbes a adotar

* Durante o processo, nao utilize luvas de trabalho.

» Mantenha as maos afastadas da zona de trabalho.

» N&o remova residuos de corte ou pedagos com a lamina em rotagao.

Risco de projecao de materiais sélidos - Este risco é decorrente da presenca da ferramenta

em movimento.

Precaugbes a adotar

+ Durante o trabalho, utilize sempre os equipamentos de protegdo pessoal: éculos de
protecao, sapatos de seguranga, protetores auditivos.

* Nao aproxime o rosto da zona de corte;
* evite severamente aproximar as maos da zona de corte; _
& (-jrelc_iuz_a a pressao ao obter o contacto entre a Iamina e a pega, para evitar a rotura
alamina; _
* reduza a pressao de corte para salvaguardar a maquina.

INFORMACOES RELATIVAS AO RUIDO - Os valores indicados para o ruido sdo niveis
de emissdo e ndo necessariamente niveis de trabalho seguro. Embora exista uma relagao
entre niveis de emissao e niveis de exposi¢ao, esta ndo pode ser usada de forma fiavel para
determinar se outras precaug¢des sdo ou nao sao necessarias. Os fatores que afetam o nivel
de nivel de exposicao do trabalhador incluem a duragéo da exposicéo, as caracteristicas do
ambiente, outras fontes de ruido, tais como, por exemplo, o0 nimero de maquinas e outros
processos adjacentes. Para além disso, os niveis de exposicdo podem variar nos varios
paises. De qualquer maneira, estas informagdes permitem ao utilizador da maquina fazer uma
melhor avaliagédo dos perigos € dos riscos.

E recomendavel o uso de_equipamentos de protecao individual do ouvido, tais como
tampdes ou protetores auriculares.

INFORMAGOES SOBRE A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA - As emissdes
eletromagnéticas da maquina nao ultrapassam os limites definidos pelas normas para as
condi¢des de utilizagao previstas.

A Verifique se na instalagéo de alimentacéo esta presente uma protegéo magnetotérmica
destinada a proteger todos os condutores de curtos-circuitos e sobrecargas.
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« TOEGESTAAN GEBRUIK - De “Vlak- en vandiktebank” is ontworpen voor de vlak- en
vandiktebewerking van hardhout.

NIET TOEGESTAAN GEBRUIK - HET VOLGENDE IS verboden:

+ het verwerken van ijzerhoudende materialen; _ _

+ het verwerken van organische materialen en/of voedingsmiddelen; )

. h?;t \}qer_\gerken van materialen die als gevolg van de bewerking schadelijke stoffen kunnen
afscheiden;

+ het gebruik van smeermiddelen, van welke soort dan ook, tijdens de bewerking.

A De machine is niet geschikt voor gebruik in omgevingen met potentieel explosiegevaar.

RESTRISICO'S . _
Gevaar voor verwonding door snijden/afsnijden - Dit gevaar wordt aangegeven met het symbool: A

Voorzorgsmaatregelen )

« Gebruik tijdens de _bewerkmrg(; geen werkhandschoenen.
« Houd de handen uit de buurt van de bewe_rkln?szo_ne. _

+ Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal terwijl het gereedschap draait.

Gevaar voor verwonding door wrijv_ipgr of schuring - Dit risico hangt samen met de
aanwezigheid van het bewegende snijblad.

Voorzorgsmaatregelen

+ Draag tijdens de bewerkingsfase geen werkhandschoenen.

+ Houd de handen uit de buurt van de bewerkingszone. ) .

« Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal ferwijl het snijblad draait.

Gevaar voor wegslingeren van vaste deeltjes - Dit risico hangt samen met de aanwezigheid

van het bewegende gereedschap.

Voorzorgsmaatregelen _ . ) . . _

« Maak™ tijdens "de bewerking altijd gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen:
veiligheidsbril, werkschoenen, gehoorbescherming.

» Kom niet met uw gezicht in de buurt van de bewerkingszone;
* kom absoluut niet met uw handen in de buurt van de bewerkingszone;
& « verminder de druk op het moment dat snijblad en werkstuk met elkaar in contact
komen, om breuk van het snijblad te voorkomen; _
« verminder de snijdruk om de machine niet te beschadigen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT HET GELUIDSNIVEAU - De waarden die zijn
aangegeven voor het geluidsniveau betreffen emissieniveaus en dit zijn niet noodzakelijkerwijs
ook niveaus waarbij veilig wordt gewerkt. Er bestaat weliswaar een correlatie tussen
emissieniveaus en blootstellingsniveaus, maar deze kan niet op betrouwbare wijze worden
?ebrulkt om vast te stellen of er al dan niet verdere voorzorgsmaatregelen vereist zvaun. De
actoren die het werkelijke blootstellingsniveau van de gebruiker bepalen zijn onder meer de duur
van de blootstelling, de kenmerken van de omgeving, andere glelwds_bronnen. bijvoorbeeld het
aantal machines en andere werkzaamheden die in de buurt plaatsvinden. Bovendien kunnen
de blqotstellmgsntveaus van land tot land verschillen. Deze informatie stelt de gebruiker van de
machine hoe dan ook in staat om de gevaren en risico's optimaal in te schatten.

A Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen om het gehoor te beschermen, zoals
oorkappen of oordoppen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT DE ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT -
De_elektromagnettscht_e emissies van de machine blijven onder de door de normen vastgelegde
limieten voor de voorziene gebruiksomstandigheden.

A Controleer of er in de voedingsinstallatie een magnetothermische bescherming
aanwezig is om alle geleiders te beschermen tegen kortsluiting en overbelasting
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» SALLITTUKAYTTO - -"Taso-oikohéyla" on suunniteltu kovan puun taso- ja oikohéylakseen.

EI-SALLITTU KAYTTO - ON kielletty:

 rautapohjaisten materiaalien tydsto, o

= Orgaanisten ja/tai elintarvikkeisiin liittyvien materiaalien tyésto; _
tyostaa materiaaleja, jotka tydston vuoksi voivat paastaa haitallisia ainesosia;

« Kayttaa mita tahansa voiteluainetta leikkuun aikana.

& Kone ei sovellu kaytettavaksi mahdollisesti rajahdysalttissa ymparistdssa.

JAANNOSRISKIT _
Leikkaus- ja hankautumisriski — Kyseinen riski on merkitty symbolilla: A

Noydatettavat varotoimenpiteet

+ Alé kayta tyokasineita leikkuuvaiheessa.

+ Pid& kadet etaalla tyéalueesta, _

- Al4 irrota leikkausjaamia tai paloja tyékalun pyériessa.

Palamis- tai naarmuuntumisriski - Kyseinen riski johtuu liikkuvasta terasta.
Noudatettavat varotoimenpiteet

+ Ala kagté tydkasineitéa tyéstovaiheessa.

+ Pida kadet etdélla tydalueesta, _

» Alé irrota leikkausjaamia tai paloja teran pyériessa.

Kiinteiden materiaalien sinkoutumisriski - Kyseinen riski johtuu liikkuvasta terasta.

Noudatettavat varotoimenpiteet ) o _ o )

+ Kaytd aina ty6skennellessasi henkilésuojaimia, kuten suojalasit ja turvakengat ja
kuulosuojaimet.

* Ala laita kasvoja leikkuualueen lahelle;

& « Ala missaan tapauksessa laita kasia leikkuualueen; _ . o
+ Vahennd painetta teran ja kappaleen koskettaessa toisiaan, jotta tera ei rikkoontuisi;
* kevenna leikkuupainetta koneen suojelemiseksi.

MELUA KOSKEVAT TIEDOT - Melusta annetut arvot ovat paastétasoja, eivatka valttamatta
turvallisen tyoén tasoja. Paasts- ja altistumistasot korreloivat keskendan, mutta korrelaation
[l;gerustee_ila el kuitenkaan voida luotettavasti madrittaa, tarvitaanko lisavarotoimenpiteita.
ytintek?an altistumisen todelliseen tasoon vaikuttaviin seikkoihin kuuluvat altistumisen kesto
Ympéns on ominaisuudet, meluléhteet, esimerkiksi koneiden lukumaara {a.muut vierella oleva
yostot. Nama altistumistasot voivat vaihdella maakohtaisesti. Naiden tietojen ansiosta koneen

kayttaja voi arvioida vaarat ja riskit paremmin.
A Kannattaa kadyttaa kuulosuojaimia, kuten kuulokkeita tai korvatulppia.

SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN TIEDOT - Koneen sahkémagneettiset
paadstot eivat ylita tarkoitetun kaytén olosuhteita koskevissa standardeissa maaritettyja arvoja.

A Tarkista, etta virtaverkossa on magneettinen vikavirtasuoja, joka suojelee kaikkia
johtimia oikosuluilta ja ylikuormituksilta.
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« TILLADT BRUG - ‘“Afretter-tykkelseshgvilen” er konstrueret til afretnings- og
tykkelsesafhevling pa hardt tree.

IKKE TILLADT BRUG - DET ER forbuat:

bearbejde; jernholdige materialer

bearbe|de organiske materialer og/eller madvarer; _
bearbejde materialer, der ved bearbejdningen kan udsende skadelige stoffer;
at anvende en hvilken som helst form for smgreveeske under skaeringen

A Maskinen er ikke egnet til brug i omgivelser med eksplosiionsfarlig atmosfeere.

RESTERENDE RISICI ) S
Risiko for overklipning, snitsar og opskaring - Denne risiko signaleres af symbolet: A
Foranstaltninger, der skal iveerksaeltes

+ Benyt ikke arbejdshandsker under skaerefasen.

+ Hold haenderne pa lang afstand af arbejdsomradet. o .

+ Fjern aldrig rester fra skeeringen eller stykker af emner med veerktgjet i rotation.

Fare for friktion eller slid - Denne risiko skyldes tilstedevarelsen af klingebevaegelse.
Foranstaltninger, der skal iveerksaettes o

. Benc}lt ikke arbejdshandsker under bearbejdningen.

+ Hold haenderne pa lang afstand af arbejdsomradet. _ _ _

+ Fjern aldrig rester fra skeeringen eller stykker af emner mens klingen er i rotation.

Risiko for udslygning af materialestumper - Denne risiko skyldes tilstedeveerelsen af

veerktajsbeveegelse. )

Foranstaltninger, der skal iveerksaeltes o ) _ .

. Eenyt altid de personlige vaernemidler under bearbejdningen: sikkerhedsbriller, arbejdssko,
greveern.

* Anbring aldri(? ansigtet i naerheden af skeerezonen,; )
« man skal fuldsteendigt undga at neerme haenderne til skeereomradet;
& « Reducér trykket i samme gjeblik, hvor klingen kommer i bergring med emnet, for at
undga at klingen tager skade, _
» Reducér skaeretrykket, for at veerne om maskinen.

OPLYSNINGER OM ST@J - De anferte stojveerdier svarer til emissionsniveauerne
og ikke nedvendigvis til sikre arbejdsniveauer. Skent der foreligger et forhold mellem
emissionsniveauerne og eksponeringshiveauerne, kan dette ikke benyttes til at fastleegge med
sikkerhed, om yderligere foranstaltninger er nadvendige eller e]. De faktorer, som pavirker de
reelle eksponeringsniveau, omfatter eksponeringens varighed, omaivelsernes egenskaber,
andre stgjkilder, for eksempel antallet af maskiner og andre tilstedende bearbejdninger.
Desuden kan eksponeringsniveauerne variere fra et land til et andet. Disse oplysninger giver
dog maskinens bruger mulighed for at vurdere farerne og risiciene mere preecist.

A Der bgr anvendes personlige veernemidler, for at veerne om hgrelsen, sa som
haretelefoner eller grepropper.

OPLYSNINGER OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens
glektr?mﬁ rc}etlske emissioner overstiger ikke de fastsatte begraensninger for de forudsete
rugsforhold.

A Kontrollér at forsynirégsanlaegget er udstyret med en termomagnetsikring, der er i stand
til at beskytte alle lederne mod kortslutning og overbelastning.
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« TILLATEN ANVANDNING - "Plan-och rikthyveln" har utvecklats for planhyvling och
rikthyvling av hart tra.

OTILLATEN ANVANDNING - DET AR férbjudet att:

« bearbeta jarnbaserat material; ‘

+ bearbeta organiskt material och/eller livsmedel; _

+ bearbeta material som pa grund av bearbetningen kan avge skadliga &mnen;
+ anvanda nagon typ av smorjmedel under kapningen.

A Maskinen &r inte lampad f6r att anvandas i en miljé med explosionsrisk.

ATERSTAENDE RISKER _
Risk for kapning och skdrning — Denna risk anges med symbolen:
Forsiktighetsatgéarder som ska vidtas

+ Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.

« Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

Risk for friktion eller n6tning — Denna risk beror pa att det finns blad i rérelse.
Férsiktighetsatgérder som ska vidtas

* Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.

+ Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

Risk for utslungning av hart material - Denna risk beror pa férekomst av redskap i rérelse.

Forsiktighetsatgarder som ska vidtas

+ Bar alltid personlig skyddsutrustning under arbetsfasen: skyddsglasdégon, arbetsskor,
hérselskydd.

* For inte ansiktet i ndrheten av kapnin?somr_édet; .

* undvik absolut att ndrma handerna till kapningsomradet; _

* Minska trycket i kontaktégonblicket mellan bladet och arbetsstycket for att undvika att
bladet gar sénder; _

« Minska kapningstrycket for att skydda maskinen.

BULLERINFORMATION- de bullervarden som anges &r utslappsvarden och inte nédvandigtvis
sékra arbetsvarden. Medan det finns ett samband mellan uts!élppsnlvaer,oqh exponeringsnivaer
kan detta inte tillforlitligt anvéndas for att faststélla om ytterligare forsiktighetsatgarder kravs
eller inte. Faktorer som paverkar den verkliga nivan for arbetstagarens exponeringsniva
inkluderar exponeringens varaktighet, egenskaperna hos miljén, andra ljudkallor, till exempel
antalet maskiner och andra angransande arbeten. Dessutom kan exponeringsnivaerna variera
fran land till land. Den hér informationen gor det méjligt for maskinens anvéandare att géra den
basta varderingen av farorna och riskerna.

A Du bor anvanda personlig skyddsutrustning for att skydda hérseln, som hérselskydd
eller dronproppar.

INFORMATION OM ELEKTRISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiska utslapp
6verskrider inte de granser, som definierats i standarderna fér férutsedda arbetsférhallanden.

A Kontrollera att det finns ett termomagnetiskt skydd i matningssystemet som skyddar
alla ledare mot kortslutningar och éverbelastningar.
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» TILLATT BRUK —"Tykkelseshgvelen" er konstruert for pussing og hgvling av harde treslag.

IKKE TILLATT BRUK- DET ikke tillatt a:

- bearbeide jernholdige materialer; . _

« bearbeide organiske materialer og/eller naeringsmidler; . _

« bearbeide materialer som kan slippe ut farlige stoffer under handtering;
+ bruke en hvilken som helst type smgremiddel under kappingen.

A Maskinen er ikke egnet for bruk i miljg med potensielt eksplosiv atmosfeere.

ANDRE FARER ) o
Risiko for klippe-, kutt- og shittskader - Slik risiko vises med symbolet: A

Forholdsregler som ma anvendes )

« |kke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.
+ Hold hendene unna arbeidsomradet.

+ Ikke fiern avkutt eller biter mens sagbladet roterer.

Fare for gnissing og oppskraping — Denne risikoen skyldes det roterende sagbladet.
Forholdsregler som ma tas )

« |kke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.

« Hold hendene unna arbeidsomradet.

« Ikke fiern avkutt eller biter mens sagbladet roterer.

Fare for utslynging av harde materialer — Denne risikoen skyldes av verktgyets bevegelse.

Forholdsregler som ma tas _ _ )

. Lbearlbeldlngsfasen ma du alltid bruke personlig verneutstyr: vernebriller, vernesko og
grselsvern.

» Ikke ha ansiktet over omradet hvor du arbeider;
A - hendene MA holdes unna kutteomradet, .
« For & unnga at bladet @delegges, ma trykket reduseres nar bladet mgter stykket.

o

» Bruk mindre kraft nar du kapper for a spare maskinen.

INFORMASJON OM ST@Y - Angitte stayverdier er emisjonsniva og ikke nadvendigvis sikre
driftsnivaer. Selv om det er sammenheng mellom emisjonsnivaer og de nivaene man utsettes
for, kan ikke disse dataene benyttes med sikkerhet for a avgjere om det er ngdvendig a ta
ytterligere forholdsregler. Faktorer som virker inn pa operaterens reelle eksponeringsniva er
varighet, miljgets egenskaper ogt‘andre stpykilder, som for eksempel antall maskiner og andre
arbeidsprosesser i neerheten. |tillegg kan eksponeringsniva variere fra land til land. Oppfert
informasjon hjelper uansett maskinens bruker nar farer og risiko skal vurderes.

A Det anbefales a bruke personlig hgrselsvern som greklokker eller -propper.

INFORMASJON OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - = Maskinens
e}ek}rmpa nef(tiske emisjoner overskrider ikke grensene som er fastsatt i forskriftene for den
planlagte bruken.

A Kontroller at stremnettet er utstyrt med termobryter, som beskytter alle ledningene mot
kortslutning og overbelastning.
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+ UZYCIE DOZWOLONE - ,Grubosciéwka ” zostata zaprojektowana do wyréwnywania i
uzyskiwania rownolegtosci naprzeciwlegtych ptaszczyzn twardego drewna.

UZYCIE NIEDOZWOLONE - ZABRANIA sie:

 obrobki materiatow zelaznych;

» obrobki materiatow organicznych i/lub spozywczych; ) ) )

+ obrobki materiatow, ktore w trakcie obroébki mogg emitowaé substancje trujgce;
» stosowania wszelkich smaréw podczas ciecia.

& Maszyna nie nadaje sie do uzycia w atmosferze potencjalne wybuchowej.

RYZYKO RESZTKOWE
Nielt)eziplec “vo zakleszczenia, skaleczenia lub obcigcia czesci ciata- Ryzyko to oznaczone jest
symbolem:

Srodki ostroznosci, ktére nalezy wdrozyé

« W fazie cigcia nie nalezy uzywac rekawic roboczych.

+ Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczego. =~ _ )

« Nie usuwac pozostatosci po cieciu ani odtamkoéw, kiedy narzedzie obraca sie.

Ryzyko przytarcia lub otarcia - Zagrozenie tego typu jest spowodowane obecnoscia
strza ruchomego. )
rodki ostroznosci, ktére nalezy wdrozy¢

« W fazie obrébki nie nalezy uzywacé rekawic roboczych.

+ Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczego. . _

* Nie usuwaé pozostatosci po cieciu ani odtamkow, kiedy tasma tngca obraca sie.

Ryzyl&o_ odrzutu materiatéw stalych - Ninigjsze ryzyko wynika z obecnosci ruchomego

arzedzia.

gro i ostroznoSci, ktore nalezy wdrozy¢ _ _ _ _

+ W fazie obrébki nalezy zawsze stosowaé $rodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne,
obuwie robocze, stuchawki ochronne.

* Nie zbliza¢ twarzy do strefy ciecia; o

* bezwzglednie unikac zblizania rak do strefy ciecia; ) . _
& * w momencie kontaktu tasmy tngcej z materialem zmniejszy¢ nacisk, aby nie dopusci¢

do uszkodzenia tasmy;

+ zmniejszy¢ nacisk ciecia w celu ochrony maszyny.

INFORMACJE DOTYCZACE HALASU - Podane warto$ci dotyczace hatasu sg poziomami
emisji i niekoniecznie okreslaja bezpieczne poziomy robocze. Chociaz istnieje korelacja
pomiedzy poziomami emisji i poziomami ekspozycji, nie moze ona by¢ stosowana w wiarygodny
sposob w celu ustalenia koniecznosci wdrozenia dodatkowych $rodkéw ostroznosci. Czynniki,
ktére wplywajg na rzeczywisty poziom eks}poz?;cp pracownika obef(mtéja]_czas trwania narazenia,
charakterystyke Srodowiska oraz inne zZrodfa hatasu, na przykta icz_bg maszyn i innych
sgsiednich procesow obrobki. Ponadto, poziom ekspozycji moze sie ré6zni¢ dla poszczegélnych
krajow. Ninlejszl? informacje umozliwiajg jednak uzytkownikowi maszyny jak najlepszg ocene
zagrozen i ryzyka.

Zaleca sig stosowanie indywidualnych srodkéw ochrony stuchu, takich jak nauszniki lub
zatyczki do uszu.

INFORMACJE DOTYCZACE KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ - Emisje
elektromagnetyczne maszyny nie przekraczajg limitdow okreslonych w normach dotyczacych
przewidzianych warunkéw uZytkowania.

A Sprawdzi¢ czy instalacja zasilajgca zawiera ochrone termomagnetyczna, odpowiednig
do ochrony wszystkich przewodow przed zwarciem i przecigzeniem.
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+ PASPELLEHHOE WCMNOJNIb3OBAHUE -  ®yroBanbHO-PENCMYCOBbIA  CTAHOK
npegHasHaveH ans dyroBaHWs ¥ NPOCTPYrMBaHNA 3aroTOBOK M3 TBEPAbIX COPTOB AEpeBa B
pasvep Mo TonwyHe.

HEPA3PELLEHHOE UCNONBb30OBAHUE - CTPOIO 3anpeLyaercs:

+ obpabatbiBaTe MaTepuarns!, cogepXallve Xeneso,

« ob6pabaTtbiBaTb OpraHuyeckme N/mnu NuiLesble matepunans;

« obpabaTbiBaTb MaTepuarnbl, KOTOpbie B NpoLEcce pe3aHus MOoryT BbliAensATb BpefHble
BellecTsa;

* MCNONb30BaTh NPY peske cMasbiBaloLLMe BeLlecTsa nodoro TMNa.

A MawuHa He nNpefHasHayeHa AN WCMONb3oBaHWs B cpefe C NOTeHUMarnbHo
B3pPbIBOONACHON aTMOChEpPOiA.

Puck nopesa 1 TpaBMaTuueckomn aMnyTauum - [laHHbIA prck 0603Ha4aeTcA CUMBOSIOM:

Heobxodumbie mepbl NpedocmopoxxHocmu

+ He ncnonb3oBaTb NPV BbINONHEHWWN pe3a 3aluTHbIE NepyaTku.
« He npubnunxatb pyku k paboyen 3oHe.

+ He ybupatb 0Tx0fbl pe3ku BO Bpemsi paboTbl MaLLMHBbI.

Puck nosBpexaeHUss nog OEWCTBUEM TpeHUs - 3TOT pUCK ODycroBneH Hamuuuem
ABWKYLIEroCsi PeXYLero MHCTPYMeHTa.

Heobxodumbie mepb! npedocmopoxXxHocmu

« He ucnonb3osaTb Npu paboTe 3aluTHbIE NepyaTku.

« He npubnuxatb pyku Kk paboyen 3oHe.

+ He yb6upatb 0TX0fbl pe3ku NP BpaLLaloLLeMcs pexyLLemM NonoTHe.

OCTATOYHbIE PUCKU @

Puck BbiGpoca TBepabIX MaTepuanoB - 3TOT puck obycrioBrneH HanudmeM ABVXyLLEerocs

VHCTPYMEHTA.

Heobxodumsle mepbl npedocmopoxHocmu

+ Bo Bpemsi pabotbl HeobxoAaWMO WCNONb3oBaTb CPeAcTBa WHAMBUAYaNbHOW 3alUTbI:
3aLLMTHbBIE OYKW, 3aLLMUTHYIO 00YBb, HAYLLUHWKW.

* He npubnwkate nuLO K 30HE pesku,
» He npnbnvkatb pyku K 30He pesku,
& « B MOMEHT KOHTakrta Mexay pexyLium MofioTHOM W AeTanbio criegyeT CoKpaTuTb
AaBneHvie pesaHus, Ytobbl n3bexars paspbiBa NonoTHa;
+ [INA 3alUMTLl MaLLWHbLI OT NOBPEXAEHNIA cneayeT ocnabuTb AaBnexne pesaHus.

JAHHBIE MO YPOBHIO LLYMA - 3HauyeHuns, ykazaHHbIE NS YPOBHA LUYMa, NpeAcTaBnsaoT
coboil YpOBHM LUYMOBOIO M3NyYeHWA W He BCerja COOTBETCTBYIOT HOPMaM TEXHUKM
6esonacHoCcTU. HecMoTps Ha Hanu4Me COOTHOLLIEHUA MeXY YPOBHAMM LLYMOBOrO N3nyYeHus
M YPOBHAMM LLYMOBOrO BO3AEWCTBUS, Takoe COOTHOLLEHWE He MOXET WCMOoNb30oBaTbCA AN
onpeaeneHns HeobXoANMOCTU NPUHSTVS AONOTHUTENBbHBIX Mep NPefoCcTOPOXHOCTA. DakKTopbl,
onpeaensowme hakTUHecKnin ypoBeHb LLIYMOBOIO BO3AEWCTBUA Ha paboTHUKA, BKIOYAOT
MPOAOIMKUTENBHOCTL BO3AENCTBUS, XapakTepUCTUKU OKPYXKaloLLen cpeabl, Apyrie UCTOMHUKA
LyMa, Kak, Hanpumep, KONU4YEeCTBO MalLVH W BLINONHEHWE APYruX BUAOB 00paboTKu B 3TOW Xe
30He. Kpome Toro, onycTUMbIe YPOBHYM LLYMOBOTO BO3AEUCTBUA MOTYT pasnnyatbCs B pasHbiX
ctpaHax. OgHako WHopMauus NO YPOBHSIM LUYMOBOTO W3Ny4YeHus [aer nonb3oBaTento
BO3MOXHOCTb 60Mnee TOYHO OLIEHUTb CYLLECTBYHOLLME ONMacHOCTU U PUCKW.

& PexkomeHgyeTca uMcnonb3oBatb WHOWBUAYaNbHbIE CpeACcTBa 3aLlUThbl OpraHoB cnyxa:
HayLLUHWKM NNU NPOTUBOLUYMHbIE BKNagbILUW.

WHOOPMALIMA MO 3NEKTPOMATHUTHOW COBMECTUMOCTU - OnekTpomarHuTHOE
U3nyyeHe MallMHbI He NPEeBLILLAET YPOBHW, YCTAHOBMNEHHbIE HOPMaMM AN NPeayCMOTPEHHbBIX
yCNOBUI NCMOMNb30BaHUA.

& Y6eauTbca, YTO arperat NUTaHWsi ocHalleH MarHWTHO-TEPMWYECKOW 3aLlmMToh OT
KOPOTKOro 3amMblkaHUS U Neperpysky 4ns BCeX NPOBOAHUKOB.
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* NMO3BONEHA YNOTPEBA - La “ABpuxT cdpesa-umpkynap” e npoekTupaHa 3a ppesopaHe
1 cTpyrosaHe ¢ onpeneneHa gebenvHa Ha TBLPAOC AbPEO.

HEMNPEOBWOEHA YNOTPEBA - 3ABPAHEHO e:

. o%pa OTKa Matepuasnu oT Xersao;

« ObpaboTka Ha opraHUyHKN WM XPaHUTENHW MaTepuanii MaTepuany;

« pa ce pabotu ¢ matepuanu, KouTo B nMpouec Ha obpaboTka MoraT ga OTAeNnAT BpeaHu
BELLUeCTBa;

* W3MON3BaHETO Ha KaKBUTO 1 Aa B1UNo Ny6GpUKaHTKX B NpoLIEeC Ha pA3aHe.

& MalumHara He e noaxoasLua 3a U3nonaBaHe B cpeaa ¢ NoTeHLManHO eKCnio3nBHa atmocdepa.

OCTATbYHU PUCKOBE
Puck ot oTpsisBaHe, cpsi3BaHe M npepssBaHe - To3N puUcK e 0603Ha4eH CbC CUMBONaA: A

Heobxodumu npednasHu mMepku

+ He usnonssawTe paboTHN pbKaBULKM B npoLec Ha obpaboTka.

. Hpbme pbLUeTe cu ganey ot paborHara 3oHa.

+ Tpu paBoTell BLPTALLY C& UHCTPYMEHT HE BafileTe OTnaAbUMTe OT psA3aHETo UnK napyeTa
oT geTanna.

Puck ot TpueHe unu usHocBaHe - ToO3u pUCK ce ABbIMKU Ha HANMYMETO Ha ABUXKELL Ce HOX.
Heobxodumu npednasHu Mepku

+ B npoueca Ha obpaboTka He usnonasante paboTHU pbkaBuuM.

. Hpbxcre pbLeTe cu fAaney ot paboTHaTa 30Ha. 3

+ [lpu paboTell BbPTALL Ce HOX He BafleTe oTrnagbunTe OT PSA3aHETO UK NapyeTa oT AeTalna.

Puck ot uaxsbpnsaHe Ha TBbLPAW maTtepuanu - To3n pPUCK Ce Ob/MKA Ha HanM4MeTo Ha

p,smmeu.bce VHCTPYMEHT.

Heobxooumu npednasHu mepku

+ B erana Ha obpaboTkaTa BuHarM HoceTe NUYHU NpeanasHy cpeacTBa; NpeanasHu ounna,
paboTHM 0DYBKW, CryLUAnKM.

* He p,o6nuw>|<asa|7|Te NnUeTo C 10 30HaTa Ha pA3aHe,
* n3bsAreaiTe Ha BCsKa LieHa npmﬁnwx{aBaHe Ha pblLleTe A0 30HaTa Ha pA3aHe,;
A * HaMmaneTe HanAaraHeTo B MOMeHTa Ha Aonp Mexxay Hoxa n hetanna, 3a ga nsberHere
cyynBaHe Ha HOXa,
* HamasieTe HanaraHeTo Npu pA3aHe, 3a Aa npeanasute MawuHara.

NHO®OPMALUWUA OTHOCHO LUYMA - lNocoyeHuTe CTOWHOCTM 3a LyM Ca HMBa Ha emucus,
a He HernpemMeHHO CUTYpPHW HWBa, AocTuraHu npu padora. Makap Aa cbluecTByBa Bpbaka
MeXAy HMBaTa Ha eMUCUA N HUBaTa Ha eKCcrno3uuns, To TA He Moxe Aa Obe 13nonaBaHa kaTto
HafaeKAHO CPEACTBO 3a orpedensHe ganu ca HeoOxoanMM NN He AOMBITHUTENHW NpeanasHn
MepKU. DakTopuTe, KOUTO BIUSAAT HA PearnHoTO HUBO Ha eKcrosuuus Ha paboTHUKa BKouBaT
NPOABLIDKUTENHOCT Ha eKCNosuumsaTa, XapakTepucTuKki Ha okonHara (g)e a, Apyr U3TouHMLN
Ha LWyMm, Hanpumep Oposi Ha MawwuHUTE U %pym CbNbTCTBAlLUM obpaboTkn. OcBeH ToBa,
AONYCTUMWUTE HMBA Ha eKCNo3vLmMs MoraT fa Obar pasnuyHu B pasnuuHuTe abpxasu. Tasu
WHpopmaLms faBa Bb3MOXHOCT Ha NOTpedUTens Ha MalumHaTa Aa Hanpaeu no-godpa oLeHka
Ha ONacHOCTTa M Ha puckoBeTe,

& HeobxoAMMo e M3MoN3BaHETO Ha NNYHK npegnasHu cpencrea 3a 3alluta Ha cnyxa,
KaTto aHTWCbOHI/I unu Tanu 3a yuu.

MHO®OPMALUWA  OTHOCHO  ENEKTPOMAIHUTHATA  CBLBMECTUMOCT -
EnekrpomMarHUTHUTE eMUCUM Ha MaluMHaTa He MpeBuLlaBaT rpaHuLMTe, OnpefeneHn ot
cTaHgapTuTe 3a NpeaBNAEHUTE eKCrnoaTaLUvoHHU YCNOoBWSI.

A I'IpOBepeTe gdann B 3axpaHpallaTta Bepura nMa MarHUToTepmMnyHa 3allmTta, KOSTo Aa
npegnassa BCUYKM NPOBOAHNLIM OT KbCO CbeanHEHWE N NpeToBapBaHUA.
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(Jod Hne J € uporasa [ Iy

« DOPUSTENA UPORABA - Kombinirana blanjalica je dizajnirana za ravnanje Zicom i
blanjanje na debljinu tvrdog drva.

NEDOZVOLJENA UPORABA - ZABRANJENO je:
raditi s materijalima na bazj Zeljeza,

raditi s organiskim materijalima i/ili namirnicama;
raditi s materijalima koji mo{gu emitirati Stetne tvari
upotrebljavati bili kakvu vrstu maziva tijekom rezanja.

A Stroj nije prilagoden uporabi u prostoriji s potencijalno eksplozivnom atmosferom.

PREOSTALI RIZICI . .
Rizik od sjec¢enja i rezanja — Navedeni rizik oznagen je simbolom: A

Primjena mjera predostroznosti _

+ Tijekom rezanja ne upotrebljavajte radne rukavice.

« Drzite ruke dalje od radnog podrucja. )

« Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se alat okrece.

Rizik od trenja ili abrazije - Ovaj rizik nastaje zbog rotiraju¢eg sjeciva.
Primjena mjera predostroznosti _

+ Tijekom obrade ne upotrebljavajte radne rukavice.

« Drzite ruke dalje od radnog podrugja. o ]

+ Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se sjecivo okrece.

R]izil-g od izbacivanja évrstih materijala — Navedeni rizik postoji zbog prisutnosti alata koji se

okrece.

Primjena mjera predostroZnosti » - 3 _

. T}jeékc]:m obrade uvijek nosite osobna zastitna sredstva: zastitne naocale, radne cipele,
slusalice.

* Ne priblizavajte lice podrucju u kojem se ob_avlg'.a rezanje;

+ apsolutno izbje ava{te priblizavanje ruku mjestima rezanja; S
» smanjite pritisak u trenutku doticaja sjeciva i obradivanog dijela kako biste izbjegli
pucanje sjeciva; ) . = _

« smanjite pritisak rezanja kako biste sacuvali stro;.

INFORMACIJE O BUCI - Naznacene vrijednosti predstavljaju razine emitirane buke i nisu
nuzno razine koje jamce_siguran rad. lako postolu uzroéna veza izmedu razina emitiranja i
izloZenosti, ona se ne moze sa _51%qrnoséy upotrebljavati radi utvrdivanja potrebe za primjenom
dodatnih mjera predostroznosti. Cimbenici, koji utjecu na stvarnu razinu izlozenosti radnika,
ukljucuju trajanje izloZzenosti, svojstva ambijenta, ostale izvore buke kao $to su broj strojeva
i susjedne obrade. Takoder se razine izloZenosti se mogu razlikovati od drzave do drZave.
u svakog(n_ s_!qia;u ove informacije omogucavaju korisniku stroja obavljanje najbolje procjene
opasnosti i rizika.

A Preporutuje se uporaba osobnih zastitnih sredstava za sluh poput slusalica i Cepica za
usi.

INFOMRACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske emisije
stroja ne prekoraduju ogranicenja propisana standardima za predvidene uvjete uporabe.

A Provjerite je li se u sklop za napajanja nalazi magnetotermicka zaétita koja stiti
provodnike od kratkog spoja i preopterecenja.
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. cIj)OZtVOLJENA UPOTREBA - "Diht - abrihter" je projektovan i napravljen za obradu tvrdog
rveta.

NEDOZVOLJENA UPOTREBA - ZABRANJENO je:

« obradivati materijale na bazi gvoZda;

+ obradivati organske i/ili jestive proizvode;

+ obradivati materijale koji usled obrade moégu da oslobode Stetne supstance;
+ upotreba bilo koje vrste maziva tokom secenja.

A Masina nije namenjena upotrebi u potencijalno eksplozivnim okruzenjima.

PREOSTALI RIZICI o _
Opasnost od secenja i rezanja - ovaj rizik se oznacava simbolom: A

Mere predostroZnosti koje je potrebno primeniti _

« Za vreme secenja nemojte da koristite zastitne rukavice.

* Ruke morate da drzite dalje od radnog podrucja.

* Nemojte da sklanjate ostatke seenjaili velike komade dok se alat okrece.

Rizik od trenja ili abrazije - ovaj rizik uzroku
Mere predostroznosti koje je potrebno {onmen_.r .
+ Za vreme obrade nemojte da koristite zastitne rukavice.

+ Ruke morate da drzite dalje od radnog podrucja. B .

« Nemojte da sklanjate ostatke se€enjaili velike komade dok se secivo okrece.

rje prisustvo pokretnog seciva.
I

Rizik od izbacivanja ¢vrstih materijala - ova;_rizik uzrokuje prisustvo pokretnog seciva.

Mere predostroZnosti koje je potrebno primeniti » . _

J Z'Iavvrleme obrade uvek nosite licna zastitna sredstva: zastitne naocare, radne cipele,
slusalice.

* Nemojte priblizavati lice podrucju se¢enja; ’ _

« apsolutno izbe avagte priblizavanje ruku blizu oblast za seenje; o _
+ smanjite pritisak u frenutku kontakta seCiva i komada koji se see kako biste izbegli
osteCenje seCiva; ’ ) _ _

* smanjite pritisak prilikom secenja kako biste o€uvali masinu.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA BUKU - Navedene vrednosti su nivoi emitovane
buke i nisu nuzno nivoi bezbednog rada. lako postoji uzro€na veza izmedu nivoa emitovanja i
nivoa izloZzenosti, ona se ne moZe sa sigurnoscu koristiti radi utvrdivanja potrebe za dodatnim
merama predostroZnosti. Faktori koP_utlcu_ na stvarni nivo izloZenosti radnika ukljucuju trajanje
izloZenosti, svojstva ambijenta, ostall izvori buke na primer broj prisutnih masina i obrade koje se
vrde u blizini. Takode, nivoi izloZenosti se mogu razlikovati od zemlje do zemlje. Ove informacije
u svakom slu¢aju omogucavaju korisniku masine da izvrsi najbolju procenu opasnosti i rizika.

A Savetujemo da koristite sredstva liéne zastite za zastitu sluha, kao $to su slualice ili
cepovi za usi.

INFORMACIJE KOJE SE ODNOSE NA ELEKTROMAGNETSKU KOMPATIBILNOST -
Elektromagnetske emisije masine ne prelaze granice postavljene standardima za predvidene
uslove koriséenja.

Proverite da li se u sistemu napajanja nalaze magnetotermicki osigurai koji moraju da
¢uvaju sve provodnike od kratkog spoja izazvanog opterecenjem.
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o ENITPENOMENH XPHZH - H «Mnyxavr emtrédwaong paptrotéda» £xel OXEDIOOTE yIa TO
TAGvOua ToUu OKAnpoU EUAou.

MH ENITPENOMENH XPHZH - amayopeveTal:

« H emegepyaoia UNKWYV Pe Bdon Tov aidnpo,

« H emegepyacia opyavikiy UAIKWV 1 TROQIMWY; ] )

. Ehsga %pvacig UAIKWV Ta oTroia EVOEXETAN KaTa Tnv €TTECEPYaAOia va QTTEAEUBEpWOOUV
apepEg ouaieg.

. xpnclpmgrow']creg oTrolodnTroTe £iD0g AMITravTikou KaTtd T SIGPKEIX T KOTTAG.

A H unxavr Sev eival KaTAAANAR yia Xprion o€ duvnTiKa EKPNKTIKA aTpocpaipa.

YMNOAEIMOMENOI KINAYNOI
Kivuvog KoWipaTog Kal aTroKoTTiG - AuTOS O KivBuvog TTpoodiopieTal e To GUUBOAO: A

[Mpo@uAdéeic mpog uloBETnon .

* 21N @ACN TNG KOTIAG, HN XPNOIMOTIOIEITE YAVTIA £PYATIAG.

. Kwrmn‘]crs T0 X£PIQ GOG PAKPIA oTTO TV TTEPIOXT) EPYATIAS.

+ Mnv a@aIpeiTe Ta UTTOAEIPUATA KOTIAG A TEPAXIA WE TO EPYOAEIO O TIEQICTPOPN).

KivBuvog TpIBiig | arogeong - Autog o Kivduvog ogeileTan oTnyv Trapoucia Aetmidag g
Kivhon.

[MpowuAdéeic mpog uloBérnan o )

27N @A0N TNG ETEEEPYATIAG NV XPNOIUOTTOIEITE YAVTIO E0YOOING.

« KparoTe 1a XEpIa 00g HOKPIG atTo TNV TTEPIOXN EPYATiag,

+ Mnv a@aipeite T0 UTTOAEIMPATA KOTTAG A TEPAXIA ME TN AETTIOO OE TTEPICTPOPH.

KivBuvog exTivagng Twv oTepEWV UMKWY - AuTOG 0 Kivduvog ogeiletal aTnv Trapoucia
epyaAeiou o€ Kivnon.
popUAGEEIC TTPOC UIBETNON )
« Kard mv @aan g avaéap\famqg POPECTE TTAVTA TOV EEOTTAIONO TTPOCWTTIKAG TTPOCTACIAG:
YUQAIG ao@aAgiag, TTaTrouTola EPYaoiag, AKOUOTIKA.

* MnV TTPOOCEYYICETE TO TTPOCWITO GTNV TIEPIOXT| KOTIMG;
* Mnv TOTTOBETEITE TA XEPIA OOG KOVTG OTNV TTEPIOXN Korrr’}:}'\,
A * MEILOTE TNV TriETN KATG TN mgun ™G emaQng petagu Aemridag kal Tepayiou, yia va
QTTOQUYETE TO OTTACIO TNE AETTIOOG
* XaAQPWOTE TNV TTEDT KOTIMG Yia VA SIAQUAGGETE TO UNXAVNUQ.

MAHPO®OPIEZ ZXETIKA ME TO ©OPYBO - O1 Tiuég TTou avagepovTal yia 1o 86pufo eival
eTrieda ekTTOMTILY BopuBou_kal Ox1 atrapaitnTa ac@alr eTrimeda epyaciag. Evw UTTAPXE
OUCXETION psm%l TWV ETTEDWY EKTTOUTIOV KAl TWY ETTITTEOWYV £KBECNG, AUTO BEV UTTOPEI
va xpnoigotronBei pe aflomoTia yia va kaBoploTei £Gv atrairouvral r? OX! TIEPIOOOTEPES
TPOQUAGEEIG. O TTAPAYOVTEG TTOU ETIMPEEACOUY TO TIPAYHATIKO ETTITTEDO TG €KBeong TOU
gpyadopévou TrepIAapBavouv T BIGpKEIa TNG EKBETNG, Ta XaPAKTNPIOTIKA Tou TTEpIBAAAovTOC,
AMEG TINYE GopuéS%u, ylo TTORAOEIYHA, TOV QPIBHO TWV UNXOVWY Kal GAAWV YEITOVIKWY
dliepyaoiwy. ETITTAEOV, Ta eTTiTe0n €KBEaNG MTTOPOUV va TTOIKIAOUY aTrd XWpa O xwpa. AuTh
n TTAnpogopia Kualch TOV XEIPIOTY] IKAVO VO XEIPIOTEN TNV HNXavr) Kal va KAvel TNV KaAUTEPN
EKTINON TWV KIVOUVWV KaI TWV PICKWV.

A Od TTPETTEI VA XPNOIKOTTOINBOoUV PHEGT OTOMIKNAG TTPOCTACIAG TNG AKONAG, OTTWS AKOUCTIKA
] WTOQOTTIdES.

NAHPO®OPIEZ IXETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH XYMBATOTHTA - O
NAEKTPOMAYVNTIKES EKTTOUTTEG AITTO TO éjnxcwnpa dev utrepPBaivouv Ta 6pia TTou opidovTal atrd Ta
TPOTUTTA IO TIS TTPORAETTOEVEG CUVBNKES XPHONG.

A BeBaiwBeite 611 gT0 gloTUA TPOPOdOCIag UIoTATAl pIa HayvnTOBEPUIKA TTpoaTaCia
IO TNV TTPOCTACIa GAWY TWV aywyWwv atrod Ta BpaxUKUKAWHATa UTTepBEpUavong.
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+ ATLAUTA IZMANTOSANA - “‘Biezuma-stieplu évele” ir paredzéta planai un biezai cietas
koksnes éveléSanai.

NEATLAUTA IZMANTOSANA - Ir aizliegts:

« apstradat dzelzs bazes materialus; )

+ apstradat organiskos un/vai partikas materialus; _ _

+ apstradat materialus, kas apstrades rezultata izdala kaitigas vielas;
« grieSanas laika izmantot jebkada veida smérvielas.

& Masina nav piemérota izmanto$anai spradzienbistama vidé.

ATLIKUSIE RISKI _ _ _
NogrieSanas, sagrie$anas un traumatiskas amputacijas risks - So risku apzimé ar $3du simbolu: A

Piesardzibas pasakumi ) _

+ GrieSanas laika neizmantojiet darba cimdus.

+ Turiet rokas prom no darba zonas. o .

« Nenonemt grieSanas atlikumus vai fragmentus, ja instruments atrodas rotacijas rezima.

Berzes vai nodiluma risks - Sis risks ir saistits ar kustiga asmens klatbutni.
Piesardzibas pasakumi _

« Apstrades posma neizmantot darba cimdus.

« Turét rokas prom no darba zonas. _ _

+ Nenovaciet grieSanas atkritumus vai atgriezumus, kamér asmens griezas.

Cietu vielu izmes$anas risks - Sis risks ir saistits ar kustiga rika klatbatni.

Piesardzibas pasakumi = = _ _ _

+ Apstrades [aika vienmér lietojiet individualos aizsardzibas lTdzeklus: aizsargbrilles un darba
apavus, austinas.

* Netuviniet seju grieanas zonai, o
* pilnigi nepielaut, ka jisu rokas atrodas pie grieanas zonas; =~ _
& E)s_a_mazmlet spiedienu bridi, kad asmens pieskaras detalai, lai izvairitos no asmens
ojguma, = . _ : - - = v
* samaziniet grieSanas spiedienu, lai pasargatu masinu no bojajumiem.

INFORMACIJA SAISTIBA AR TROKSNI - Noraditie trokSna limeni attiecas uz emisijas
limeniem, un tie ne vienmér atbilst drosa darba limenim. Neskatoties uz to, ka pastav korelacija
starp emisijas un iedarbibas [imeniem, to nevar dro8i izmantot, lai noteiktu, vai nav nepiecieSami
pezflldy droSibas pasakumi. Fakfori, kas ietekmé faktisko trok$na limeni uz darbinieku, ietver
ledarbibas ilgumu, vides apstaklus, citus trokSna avotus, piem., ‘iekartu skaitu, un citus blak%s
notiekoos apstrades procesus. Turklat iedarbibas limenis katra valsti var bit atskirigs. ST
informacija iekartas lietotajam var noderét, lai labak novértétu apdraudéjumus un riskus.

& leteicams izmantot individualos dzirdes aizsardzibas lidzeklus, piemé&ram, austinas vai
ausu aizbaznus.

INFORMACIJA PAR ELEKTROMAGNETISKU SAVIETOJAMIBU - Elektromagnétiskas
emisijas iekarta neparsniedz ierobezojumus, ko nosaka standarti attieciba uz paredzétajiem
lietoSanas apstakliem.

A Parliecinieties, vai stravas piegades sisttéma ir aprikota ar termomagnétiskajiem
aizsargiem, kuri aizsarga visus vadus pret isslégumiem un parslodzi.
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« LEIDZIAMAS NAUDOJIMAS - Obliavimo ir reismusines staklés buvo suprojektuotas
kietos medienos obliavimui ir reismusavimui.

NELEISTINAS NAUDOJIMAS - draudziama:

pjaustyti geleZies turinCius produktus;

pjaustyti organines ir (arba) maisto medziagas; =~ _ _
pjaustyti medziagas, kurios apdirbimo metu gali iSskirti nuodingas medziagas;
pjovimo metu naudoti bet kokius lubrifikantus.

e & & @

A Jrenginys néra pritaikytas naudoti galimai sprogioje aplinkoje.

ISLIEKANTI RIZIKA ) . , , S
Nukirtimo, nupjovimo ir nukirpimo pavojus - Sis pavojus Zymimas simboliu: &

Atsargumo priemonés, kuriy reikia imtis

+ Pjovimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

+ Laikyti rankas atokiai nuo darbines zonos. _
« Nesalinti pjovimo liku€iy ar metalo luity jrankiui sukantis.

Trinties arba subraizymo rizika. Si rizika kyla, nes sumontuoti judantys aSmenys.
Atsarqumo priemonés, kuriy reikia imtis |

+ Apdirbimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

« Laikyti rankas atokiai nuo darbines zonos. _ )

» Nesalinti pjovimo likuc¢iy ar metalo luity aSmenims sukantis.

Medziagos atplai$y iSmetimo pavojus - Sj pavojy gali kelti judantis jrankis.

Atsarqumo priemones, kuriy reikia imtis , _ o o

+ Apdirbimo etapo metu visada dévéti asmenines apsaugos priemones: apsauginius akinius,
darbinius batus, ausines.

+ Nelaikyti veido arti pjovimo zonos;
A +jokiu bldu nekiskite ranky arti pjovimo zonos;
- aSmeny ir dalies kontakto metu sumazinti slegj, kad aSmenys nellizty;

« norint tausoti masing, sumazinti sleg;.

SU TRIUKSMU SUSIJUSI INFORMACIJA — Nurodytos triukSmo vertés yra emisijos lygiai,
nebultinai sutampantys su saugaus darbo lygiais. Kadangi yra santykis tarp triukSmo Iggw ir
laiko, praleidziamo triuk$mingoje aplinkoje, Sie parametral negali biti besalygiskai naudojami
nustatyti, ar reikia Eaplldomu apsauginiy priemoniy ar ne. Realig darbuotojo padetj jtakojantys
faktoriai apima triuk§mo poveikio trukme, aplinkos salygas, kitus triuk&mo Saltinius, pavyzdziui,
jrenginiy skaiciy ir kitus Salia atliekamus apdirbimo velksmus. Be to, triukSmo poveikio lygial
gali skirtis priklausomai nuo $alies. Bet kokiu atveju, §i informacija padeda jrenginio naudotojui
geriau jvertinti pavojus ir rizikas.

A Deréty naudoti asmenines klausos apsaugos priemones, pvz. ausines ar ausy
kamstukus.

SU ELEKTROMAGNETINIU SUDERINAMUMU SUSIJUSI INFORMACIJA - |renginio
elektromagnetiné spinduliuoté nevirsija naudojimo salygoms numatyty riby.

A Patikrinkite, ar elektros maitinimo jrenginys turi magnetoterming apsauga, kad visi
trumpojo jungimo grandiniy laidininkai buty apsaugoti nuo perkrovos.
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« UTILIZARE PERMISA - Masina de rindeluit la grosime” a fost proiectata pentru rindeluirea
cu fir si rindeluirea la grosime a lemnului de esenta tare.

UTILIZARE NEPERMISA - SE interzice:

» prelucrarea materialelor feroase; _

+ prelucrarea materialelor organice si/sau alimentare; _

* prelucrarea materialelor care pot, ca urmare a prelucrérii, s& emane substante nocive;
+ utilizarea oricarui tip de lubrifiant in timpul taierii.

& Masina nu este potrivita pentru utilizarea intr-un mediu cu atmosferéa potential exploziva.

RISCURI REZIDUALE
Risc de retezare, taiere si sectionare - Acest risc este identificat cu simbolul: A

Masuri de precautie ce trebuie adoptate

+ In faza de taiere, nu utilizati manusi de lucru.

+ Tineti mainile |a distanta de zona de lucru. _

+ Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu unealta in rotatie.

Riscul de frecare sau abraziune - Acest risc este cauzat de prezenta lamei in miscare.
Masuri de precautie ce trebuie adoptate

» In faza de lucru nu utilizati manusi de lucru.

+ Tineti mainile la distantd de zona de lucru.

+ Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu lama care se roteste.

Riscul de ejectie a materialelor solide - Acest risc este cauzat de prezenta uneltei in miscare.

M@3suri de precautie ce trebuie adoptate _ o _ _

+ In faza de prelucrare, purtati intotdeauna echipament individual de protectie: ochelari de
protectie, incaltaminte de lucru, casti.

*Nu a{;ropiati fata de zona de taiere; =

* evitati cu orice pret sa va apropiati mainile de zona de taiere; .

Io reduceti presiunea in momentul contactului dintre lama si piesa, pentru a evita ruperea
amei; _ B _ _

* reduceti presiunea de taiere pentru a proteja masina.

INFORMATII REFERITOARE LA ZGOMOT - Valorile indicate pentru zgomot sunt niveluri de
emisie de zgomot si nu sunt in mod necesar niveluri de lucru in conditii de siguranta. Desi
exista o corelatie intre nivelurile de emisie si cele de expunere, acest lucru nu poate fi utilizat
in mod fiabil pentru a determina daca sunt necesare sau nu masuri de precautie suplimentare.
Factorii care influenteaza nivelul actual de expunere a operatorului includ durata de expunere,
caracteristicile mediului, alte surse de zgomot, de ex. numarul de masini_si alte procese
adiacente. Mai mult decét atat, nivelurile de expunere pot varia de la o tara la alta. Aceste
informatii permit, totusi, utilizatorul aparatului sa evalueze cat mai bine pericolele si riscurile.

& Se recomanda utilizarea echipamentelor de protectie personald pentru auz, precum
casti sau dopuri pentru urechi.

INFORMATH = PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA - Emisiile
electromagnetice ale masinii nu depasesc limitele definite de normele pentru conditile de
utilizare prevazute.

ﬁ Verificati ca in cadrul instalatiei de alimentare sa fie prezenta o Frotect,ie magnetotermica
in masura sa protejeze toti conductorii impotriva scurtcircuitelor si a supraincarcarii.
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« POVOLENE POUZIVANIE - ,Hrubkovacia frézka" bola navrhnutd na hoblovanie a
hribkovanie tvrdého dreva.

NEPOVOLENE POUZIVANIE - JE zakazané:

« spracovavat materialy na baze Zeleza, _

« spracovavat organické a/alebo potravinarske materialy, L

« spracovavat materialy, ktoré mozu v priebehu spracovania uvoltiovat skodlive latky,
« pouzivat akykolvek typ maziva v priebehu rezania.

A Stroj nie je vhodny na pouZitie v prostredi s potenciaine vybusnou atmosférou.

ZVYSKOVE RIZIKA .
Riziko strihu, porezania a posekania sa - Toto riziko je oznacené symbolom: A

Ochranné opatrenia, ktoré je potrebné fnjar’
+ Pri rezan nepquzwaéjte dpracovné.ru avice.
+ Ruky drzte vzdialené od pracovného priestoru. o

« Neodstranujte zvysky z rezania alebo ulomky, ked nastroj rotuje.

Riziko trenia alebo oderu - Toto rizikoje,_spésobené pritomnost'ou pohybujucej sa cepele.
Ochranné opatrenia, ktoré je potrebné prijat _

Vo faze opracovania nepouZzivajte pracovné rukavice.

* Ruky drzte vzdialené od pracovneho priestoru. o )

« Neodstranujte zvysky z rezania alebo Ulomky, ked nastroj rotuje.

Rizil;otvymrétenia pevnych materialov - Toto riziko je spésobené pritomnost'ou pohybujuceho

sa nastroja.

Ochranne opatrenia, ktoré je potrebné prijat ] _ ) _ ,

+ Vo faze opracovania vzdy noste osobné ochranné prostriedky: ochranné okuliare, pracovnu
obuy, slichadla.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti reznej zony, .
« V ziadnom pripade nepriblizujte ruky k oblasti rezania; _
& !-(vt[rgomente dotyku kotuc¢a a obrabaného kusu, znizte tlak, aby nedoslo k polamaniu
otuca;
» pre ochranu stroja znizte rezny tlak.

INFORMACIE O HLUKU - Hodnoty uvedené pre hluk st emisnymi Uroviiami a nie nevyhnutne
uroviiami bezpecnej prace. Zatial ¢o existuje vztah medzi hladinami emisii a hladinami
expozicie, nie je mozné aplikovat tento vztah pre ucely postdenia, Ci je alebo nie je potrebne
Fouigvat‘ iné opatrenia. Fak_torx, ktoré ovplyviuju redlnu uroven expozicie pracovnika zahfnaju
rvanie expozicie, charakteristiky prostredia, iné zdroje hluku, napriklad pocet strojov a iné prace
v blizkosti. Okrem toho sa Urovne expozicie mézu v jednotlivych krajinach liit. Kazdopadne
tieto informacie umoznuju uzivatelovi stroja ¢o najlepsie zhodnotenie nebezpetenstiev a rizik.

Vhodné,g'e pouzivanie osobnych prostriedkov na ochranu sluchu, ako su sluchatka
alebo zatky do usi.

INFORMACIE O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE, - Elektromagnetické emisie
stroja nepresahuju limity stanovené predpismi pre predpokladané podmienky pouZivania.

A Preverte, ¢i sa v elektrickej instalacii nachadza magnetotermicka ochranna poistka
schopna ochranit' v8etky vodice pred skratom a pretazenim.
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» RENDELTETESSZERU HASZNALAT - Az ,egyengetd és vastagold” gyalugépet keményfa
egyengetd és vastagolo gyalulasara terveztiik.

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT - tilos:

« vastartalmu anyagok megmunkalasara hasznalni;

+ szerves anyagokat és/vagy élelmiszereket megmunkaini;

+ olyan anyagokat megmunkalni, amelyek a megmunkalas soran karos anyagokat bocséathatnak
ki;

+ barmilyen tipusu kenéanyagot hasznalni vagas kézben.

A A gépet nem lehet robbanasveszélyes Iégkori helyiségben hasznalni.

FENNMARADO KOCKAZATOK
Elnyiras, vagas és darabolas kockazata - Erre a kockazatra a kdvetkez6 jel figyelmeztet: A
Elbvigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

+ Vagasnal ne hasznaljon munkavédelmi kesztyit.

+ Akezét tartsa tavol a munkaterilettdl.

+ Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikézben a szerszam forog.

Surlédas vagy horzsolas kockazata - A mozgoé gyalukés okozza ezt a kockazatot.
Elbvigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

+ Megmunkalasnal ne hasznaljon munkavédelmi keszty(it.

+ Akezét tartsa tavol a munkaterilettél.

+ Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikézben a gyalukés forog.

Szilard anyagok kilovellésének veszélye - Ez a kockazat az eszk6éz a mozgasban lévé eszkoz

miatt léphet fel.

Elbvigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

+ Megmunkalasnal mindig viselien egyéni védbeszkbzoket: balesetvédelmi szemiveget,
munkavédelmi cipét, flltokot.

* Arcat sose helyezze a vagoteriilet kozelébe;

+ soha ne kozelitse kezét a munkaterllethez; )

’ cslijl?(}gentse a nyomast, amikor a gyalukés a munkadarabhoz ér, hogy el ne térjén a
gyalukes;

* a gép megovasa erdekében csokkentse a vagas nyomasat.

ZAJKIBOCSATASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A feltiintetett zajértékek kibocsatasi
ériékek, és nem feltétlenil felelnek meg a biztonsagos munkavégzés feltételeinek. Bar
osszefliggés van a kibocsatasi szint és az expozicioé szintje kozoétt, ez az dsszefiggés nem
hasznalhaté megbizhatéan annak eldéntéséhez, hogy szilkség van-e tovabbi o6vintézkedések
meghatarozdsara. A dolgozéra vonatkozé tényleges expozicidés értéket meghatarozé tényezdk
a kovetkezdk: az expozicio idétartama, a kérnyezet jellemzéi, mas zajforrasok, példaul a gépek
szama és egyéb kbzeli munkavégzések. Az expozicié hatarértékei kiilonbézdek lehetnek az egyes
orszagokban. Ezen informaciok lehetévé teszik a gép hasznaldja részére, hogy a legpontosabban
felmérje a veszélyeket és a kockazatokat.

A Javasoljuk hallasvédd egyéni védéeszkdzok, mint pl. fltok vagy fuldugéd hasznalatat.

ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGGEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A gép
elektromagneses kibocsatasa nem haladja meg a szabvanyokban a rendeltetésszer(i hasznalathoz
eléirt szintet.

A Ellendrizze, hogy a taphalozaton van-e olyan automata biztositék, amely megvedi a
vezetékeket a rovidzarlattol és a tulterheléstél.
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+ LUBATUD KASUTAMINE - ,Riht-/paksushddvelpink” on mdeldud kdva puidu baaspinna
tootlemiseks ja paksusesse hddveldamiseks.

KEELATUD KASUTAMINE - ON keelatud:

toodelda rauamsglc_luse?a.mat_er ale;,

téodelda orgaanilisi ma er!ale‘ a/voi toitaineid; o
toodelda materjale, millest voib té6protsessi kéigus vabaneda mirgiseid aineid;
kasutada l6ikamise ajal mistahes tllpi maardeaineid.

& Seade ei sobi kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikes keskkondades.

VOIMALIKUD OHUD
Loikevigastuste oht - Ohtu simboliseerib see mérk:

Ettevaatusabinbud ) o

« Arge kasutage I6ikamisfaasis té6kindaid.

« Hoidke kaed toopiirkonnast eemal. o . o

+ Arge eemaldage kunagi |6ikejaake ega toodeldavat materjali todriista podrlemise ajal.

Hoordumise ja marrastuste oht - See oht tuleneb liikuvast saelindist.
Ettevaatusabingud o

« Tootlemise ajal ei tohi kanda té6kindaid.

+ Hoidke kaed té6piirkonnast eemal. o o S

+ Arge eemaldage kunagi loikejaake ega téodeldavat materjali saelindi péériemise ajal.

Tahke materjali vdljutusoht - See oht tuleneb likuvast todriistast.
Ettevaatusabinbud = o _ _ ) . _ )
« Kandke to6tlemise ajal alati isikukaitsevahendeid: kaitseprille, té6jalatseid, kdrvaklappe.

» Hoidke nagu Idikepiirkonnast eemal,

* Arge pange kunagi kasi |6ikepiirkonna lahedusse; . _

« Saelindi purunemise valtimiseks vahendage survet kohe, kui saelint td6deldava
materjaliga kokku puutub; .

» Seadme kaitsmiseks véihendage I6ikesurvet.

MURATASEMEGA SEOTUD TEAVE - Mirataseme vaartused téhistavad emissioonitaset
ning mitte tingimata ohutu té6tegemise taset. Emissioonitasemete ja mojutasemete vahel
on seos, kuid seda seost ei saa votta eftevaatusabindude rakendamisvajaduse hindamise
usaldusvaarseks aluseks.Kasutajani joudva tegeliku mira méju oleneb mura avaldumise
kestusest, keskkonnaoludest ja muudest muraallikatest, nt masinate ja muude lahedal asuvate
seadmete hulgast.Lubatud miratasemed véivad ka riigiti erineda.See teave aitab masina
kasutajal siiski ohte ja riske paremini hinnata.

Soovituslik on kasutada sobivaid kuulmiskaitsevahendeid, nt kdrvaklappe VoI
kérvatroppe.

TEAVE ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE KOHTA - Seadmest vabanevate
elektromagnetiliste emissioonide tasemed ei Uleta asjakohaste standardite piirnorme ettenahtud
kasutustingimuste korral.

A Veenduge, et elektritoite stisteem on varustatud termomagnetilise automaatkaitsmega,
mis kaitseb koiki elektrijuhte IUhise ja tlekoormuse eest.
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« POVOLENE POUZITI - ,Srovnavaci a tioustkovaci frézka* byla navrzena pro srovnavaci
hoblovani a pro tloustkovaci frézovani tvrdého dieva.

NEPOVOLENE POUZITI - JE zakazano:

Pracovat s materidly na bazi Zeleza; .

zpracovavat organické a /nebo potravinove materialy; ]
pracovat materialy, které mohou v dusledku zpracovani uvolfovat Skodlivé latky;

Pouzivat jakékoliv typy maziva b&éhem fezani;

A Stroj neni vhodny k pouZziti v prostiedi s potencialné vybusnou atmosférou.

ZBYTKQVA RIZIKA
Nebezpeéi stfihu, fezu a posekani - Toto nebezpedi je 0znadeno symbolem: A

Opatieni, ktera je treba piijmout ,

+ Pfi opracovani n?fouiivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrZujte vzdalené od pracovniho prostoru._ _ _

+ Neodstranujte zbytky z fezani nebo Ulomky, kdyZ nastroj rotuje.

Riziko odérku nebo odieni - Toto riziko je dano pfitomnosti pohybujici se cepele.
Opatfeni, ktera je tieba prijmout )

+ Ve fazi opracovani nepouzivejte pracovni rukavice.

+ Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru. ..

+ Neodstraiujte zbytky z fezani nebo Ulomky, pii otacejicim se kotougi.

Réilzitkq vymrsténi pevnych materiali - Toto riziko je zplsobeno piitomnosti pohybujiciho se

nastroje.

Opatfénf, ktera je treba prijmout _ 3 ;

« Béhem faze zpracovani vZdy pouZivejte osobni ochranné pracovni prostfedky: bezpe¢nostni
bryle, pracovni boty, sluchatka.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti fezne zény; o
* V kazdém épfipadé se vyhnéte priblizovani rukou k oblasti fezani; )
& ;(vtmqment dotyku kotouCe a obrabéneho kusu, sniZte tlak, aby nedoslo k polamani
otouce ;
* pro ochranu stroje sniZte fezny tlak.

INFORMACE O HLUKU - Uvedené hodnoty pfedstavuji stuperi emisi a nemusi vzdy
znamenat bezpecnou Uroven pii praci. E)_(_IStU{e vztah mezi hladinou emisi a hladinou hluku,
které je moZne se vystavit, neda se ale s jistotou usuzovat, zda jsou nebo nejsou nutna dalsi
opatieni. Faktory, kferé ovliviuji fslgutecr(}jy stuperi expozice pracovnika zahrnuji délku trvani
expozice, charakteristiku prostredi, jiné zdroje emisi, napf. pocet stroju a jinych okolnich praci.
Kromé toho hladiny expozice se mohou v je notlivych zemich liSit. Uvedené informace dovoluji

uzivateli stroje co nejlépe zhodnotit nebezpedi a rizika.

A Je vhodné pouzivat osobnich ochrannych prostiedk(l na ochranu sluchu, jako jsou
sluchatka nebo zatky do usi.

INFORMACE O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emise stroje
nepiekracuji limity stanovené predpisy pro predpokladané podminky pouzivani.

A Ovéite, zda se v napdjecim systému nachazi magnetotermickd ochrana schopna
ochranit v8echny vodiée pfed zkratem a pretizenim.
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« DOVOLJENA UPORABA Skobeljni stroj za izravnavo in skobljanje na debelino je
namenjen izravnavi in skobljanju na debelino trdega lesa.

NEDOVOLJENA UPORABA - prepovedano je:

« obdelovati materiale na osnovi Zeleza;

+ obdelovati organske materiale in/ali Zivila; . B .
- obdelovati materiale, ki zaradi obdelave lahko oddajajo 8kodljive snovi;
» uporaba kakrsnih koli maziv med rezanjem.

A Stroj ni primeren za uporabo v potencialno eksplozivnih atmosferah.

OSTALE NEVARNOSTI
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja — Na to nevarnost opozarja simbol: A

Previdnostni ukrepi . _ .

+ Med rezanjem ne uporabljajte delovnih rokavic.

+ Ne priblizujte rok delovnemu obmogju. o
« Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se orodje vrti.

Ne\glarnost trenja in odrgnin — Ta nevarnost je posledica prisotnhosti premikajo¢ega se
rezila.

Previdnostni ukrepi . ) .

+ Med obdelavo ne uporabljajte delovnih rokavic.

+ Ne priblizujte rok delovnemu obmocju. ) _

» Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se rezilo vrti.

Ne\aarnost izmeta trdih delcev — Ta nevarnost je posledica prisotnosti premikajotega se

orodja. _ ]

Previdnostni ukrepi _ o . y

» Med obdelavo vselej uporabljajte osebno varovalno opremo: zasitna ocCala, delovna
obutev, zasCitne slusalke.

+ Obraza ne priblizujte obmogju rezanja; _

A « rok nikakor ne priblizujte obmodju, k{er poteka rezanje; _ _
« pri stiku rezila in obdelovanca sprostite pritisk, da preprecite zlom rezila;
+ za zascito stroja zmanjsajte pritisk pri rezanju.

PODATKI O HRUPU - Navedene vrednosti hrupa so ravni emisij in niso nujno ravni, pri katerih
je zagotovljeno varno delo. Med ravnmi misij in ravnmi izpostavljenosti sicer obstaja povezava,
vendar se hanjo ne gre zanasati pri odlo¢anju, ali so potrebni morebitni dodatni zascitni ukrepi
proti_hrupu. Dejavniki, ki vplivajo na dejansko raven izpostavljenosti delavca hrupu, so med
_drtégm ¢as izpostavljenosti, znagilnosti okolja, drugi viri hrupa, na primer $tevilo drugih strojev
in druge vrste obdelav v blizini. Poleg tega se lahko dovoljene ravni izpostavljenosti od drzave
do drzave razlikujejo. Kljub temu navedene informacije uporabniku stroja omogoc&ajo boljse
zavedanje nevarnosti in fvegan;.

A Pvriporpgljiv? je uporaba osebne varovalne opreme za zas¢ito sluha, kot so nausniki ali
usesni cepki.

PODATKI O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI - Elektromagnetna sevanja stroja ne
presegajo mejnih vrednosti, ki jih dolo¢ajo standardi za predvidene pogoje uporabe.

A Prepri¢ajte se, da je na napajalnem sistemu vgrajeno za3¢itno stikalo, ki vse vodnike
§¢iti pred kratkim stikom in preobremenitvijo.
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« iZIN VERILEN KULLANIM - “Silme-rendeleme tipi planya tezgahi” silme planya ve sert
ahsapta rendeleme tipi planya islemleri i¢in tasarlanmistir.

IZIN VERILMEYEN KULLANIM - Yasak olan hususlar:

+ demir bazli malzemelerin islenmesi; _

organik ve/veya dglda malzemelerinin islenmesi; o .
isleme sonucunda zararli maddeler cikarabilecek malzemelerin islenmesi;
kesim sirasinda her turlt yaglayici maddenin kullaniimasi.

A Makine potansiyel patlayici atmosfer iceren ortamda kullanima uygun degildir.

KALINTI RiSKLERI _
Kesme, kopma ve pargalanma riski - Bu riski tanimlayan sembol: A

Alinmasi gereken énlemler

+ Kesim sirasinda eldiven kullanmayiniz.

+ Ellerinizi gallﬁma alanindan uzak futunuz.

« Takim dénerken kesim artigi ve talaslar almayiniz.

Siurtinme ve ftahrigs riski - Bahse konu risk hareket halindeki bigak agzindan
kaynaklanmaktadir.

Alinmasi gereken dnlemler

. E$Ienje,§ sirasinda eldiven kullanmayiniz.

+ Ellerinizi galisma alanindan uzak tutunuz.

« Bigak agzi donerken kesim artigi ve talaslari almayiniz.

Kati malzemelerin firlama riski - Bahse konu risk hareket halindeki aletten kaynaklanmaktadir.

Alinmas! gereken énlemler . _ _ o

+ Calisma sirasinda daima kigisel koruyucu ekipmanlar: emniyet gézlugu, emniyetli is
ayakkabisi, kulaklik giyin.

* Yuzanuza kesim alanina yaklastirmayin;
* Ellerinizi kesinlikle kesim alanina yaklastirmayin; . )
A * bigak agzinin kirilmasini énlemek amaci ile bicak adz ile parga arasindaki temas
aninda basinci dusdran;
« makineyi korumak icin kesim basincini azaltin.

GURULTU ILE ILGILI BILGILER - Gurtltt degerleri emisyon seviyeleridir ve ille de gtvenli
calisma seviyeleri olmasi gerekmez. Emisyon seviyeleri ile maruz kalma seviyeleri arasinda bir
iliski olmakla birlikte, bu bagska 6nlemlerin gerekli olup olmadigini belilemek amaciya gtivenilir
bir sekilde kullanilamaz. Caliganin er(f(ek maruziyet seviyelerini etkileyen faktérlere maruziyet
suresi, ortam ozellikleri, diger gurtltd kaynaklari, érnegin makinelerin ve beraberindeki dlger
islemlerin sayisi da dahil edilmektedir. Ayrica maruz kalma seviyeleri tlkeden tlkeye farklilik
gosterebilir. Bu bilgiler makine kullanicisini tehlike ve risklerin® degerlendirmesini en iyi bir
sekilde yapacak hale getirmelidir.

& Kulaklik veya kulak tikaci gibi kisisel isitme koruma kullanmaniz gerekmektedir.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK HAKKINDA BILGILER - Makinenin elektromanyetik
emisyonlari 6ngorulen kullanim sartlarina iligkin standartlarla belirlenen sinirlan agsmaz.

A Gug besleme sisteminde tum iletkenleri kisa devre ve asin yiklemeden korumak igin
uygun bir koruma olup olmadigini denetleyin.
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MANUTENZIONE

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE,
FERMARE LA MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

* indossare i guanti di protezione.
Verificare la compatibilita della lama usata
Verificare la compatibilita della lama nuova

Verificare che in fase di apertura della protezione, la lama non sia espulsa.

MAINTENANCE
BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE
AND LET IT COOL DOWN.

* Wear protective gloves.
» Check the compatibility of the used blade
* Check the compatibility of the NEW blade

» Make sure that during guard opening the blade is not expelled.

@2 WARTUNG

VOR AUSFUHRUNG IRGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE
MASCHINE ZUM AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

» Schutzhandschuhe tragen.
* Die Kompatibilitdt des alten Sdgebands kontrollieren
+ Die Kompatibilitdt des neuen Sdgebands kontrollieren

+ Beim Offnen des Schutzes sicherstellen, dass das Sageband nicht ausgeworfen
wird.

@» ENTRETIEN

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST
NECESSAIRE D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

» Porter des gants de protection.
+ Vérifier que la lame usée soit compatible
+ Vérifier que la nouvelle lame soit compatible

+ Vérifier que pendant la phase d'ouverture de la protection, la lame ne soit pas
éjectée.

69



> B> P>

A\
A\
A\

@& MANTENIMIENTO

ANTES DE INICIAR CUALQUIER TIPO DE OPERACION DE MANTENIMIENTO,
PARAR LA MAQUINA Y DEJAR QUE SE ENFRIE.

« utilice guantes de proteccion.
» Compruebe la compatibilidad de la cuchilla usada.
« Compruebe la compatibilidad de la cuchilla nueva.

« Compruebe que no exista riesgo de proyeccidn de la cuchilla durante la fase de
apertura de la proteccion.

&P MANUTENGAO

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO, DESLIGUE
A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

use luvas de protecéao.
Verifique a compatibilidade da |amina usada
Verifique a compatibilidade da |lAmina nova

Certifiqgue-se de que, abrindo a protecao, a lamina nao seja expulsa.

@™ ONDERHOUD

ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE
EERST STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

» draag beschermende handschoenen.
+ Controleer of het gebruikte zaagblad compatibel is
+ Controleer of het nieuwe zaagblad compatibel is

+ Controleer of het zaagblad niet naar buiten wordt gestoten op het moment dat de
bescherming wordt geopend.

@® HuoLTO

PYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN
HUOLTOTOIMENPITEITA.

« Kayta suojakasineita.

« Tarkista kdytetyn terén soveltuvuus
» Tarkista uuden teran soveltuvuus

+ Tarkista, ettd suojaa avatessasi tera ei tule ulos.
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VEDLIGEHOLDELSE

STANDS MASKINEN OG LAD DEN KOLE AF, FOR DER UDFJRES NOGEN
FORM FOR VEDLIGEHOLDELSE.

* baer beskyttelseshandsker.
» Kontrollér den brugte klinges overensstemmelse
* Kontrollér den nye klinges overensstemmelse

* Kontrollér at klingen ikke skubbes ud under abning af afskaermningen.

@» UNDERHALL

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

+ Ta pa dig skyddshandskar.
+ Kontrollera kompatibiliteten for det begagnade bladet
» Kontrollera kompatibiliteten fér det nya bladet

+ Kontrollera att bladet inte stéts ut vid 6ppningen av skyddet.

@1 VEDLIKEHOLD \
MASKINEN MA STANSES OG AVKJ@LES F@R MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

* Bruk vernehansker.
+ Kontroller at det brukte sagbladet er kompatibelt.
+ Kontroller at det nye sagbladet er kompatibelt.

+ Pass pa at sagbladet ikke spretter ut nar du apner vernet.

@» KONSERWACJA

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

+ stosowac rekawice ochronne.
» Sprawdzi¢ kompatybilnos¢ stosowanej tasmy tnace;
+ Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ nowej tasmy tnacej

+ Sprawdzi¢, czy w momencie otwierania ostony tasma tnaca nie jest wypychana
na zewnatrz.
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G TEXHWYECKOE OBCNY)XUBAHUE

NEPEO BbLINONHEHMEM 1OBbIX PABOT MO TEXHUYECKOMY
OECITYXMBAHUKO HEOBXOAUMO BbIKNIOYNTL MALWUUHY U OATb EWU
OCTbITb.

* Mcnonb3oBarb 3alUUTHbIE NepYaTKu.
+ MpoBepuTb COOTBETCTBME MCMOMb30BAHHOIO PEXYLLENO NONOTHA
+ [MpoBepnTbL COOTBETCTBME HOBOTO PEXYLLIEro NonoTHa

+ YBeguTbCs, YTO MPU OTKPbIBAHUM 3aALUWTHOMO KapTepa MOMOTHO He BbIXOAUT
Hapy>ky.

G nogaPBXKA

NPEQU OA U3BBLPLUUTE KAKBATO U OIA E OMNEPALUUA MO NOAOPBXKKA,
CMNPETE MALLUMHATA U A OCTABETE OA N3CTUHE.

+ HoceTe 3alUTHM pBbKaBULN.
+ poBepeTe CLBMECTUMOCTTa HA U3NON3BAHNSA HOX
+ MpoBepeTe CbBMECTMMOCTTA Ha HOBUSA HOX

YBepeTe ce, Ye Npu oTBapAHe Ha 3awymMTara, HoXa ocTaBa Ha MSCTOTO CU.

C» ODRZAVANJE

PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE
STROJ | PUSTITE GA DA SE OHLADI.

+ Nosite zastitne rukavice.
» Provjerite kompatibilnost upotrebljavanog sjediva
* Provjerite kompatibilnost novog sjediva

+ Provijerite je li sjeivo izbageno tijekom otvaranja zastite.

& ODRZAVANJE

PRE NEGO STO OBAVITE BILO KOJE RADNJE NA ODRZAVANJU, ZAUSTAVITE
MASINU | OSTAVITE JE DA SE OHLADI.

* nosite zastitne rukavice.

* Proverite da li je koriS§¢eno sedivo kompatibilno
* Proverite da li je novo segivo kompatibilno

+ Uverite se da prilikom otvaranja zastite ne dolazi do izbacivanja seéiva.
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SYNTHPHEH

MPIN ANO KAGE ZYNTHPHZH, 2TAMATHZTE TH MHXANH KAI AOHZTE THN
NA KPYQZEI.

* (POPECTE YAVTIO TTPOCTACIAG.
» EAEyETE TN oUPBATETNTA TNG AETTIBOG TTOU XPNOIUOTTOIEITAN
EAEyETe TN oUPBATOTNTA TNG KOIvOUpYIag AeTTidag

* BeBaiwbeite 611 katd TN @AoOn avoiyuaro¢ Tng TpoaTtaciag, n Aemida Oev
ekTogeVETAL.

@P TEHNISKA APKOPE

PIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS, APTURIET
MASINU UN LAUJIET TAI ATDZIST.

* izmantojiet aizsargcimdus.
» Parbaudiet izmantojama asmens saderibu
» Parbaudiet jauna asmens saderibu

» Parbaudiet, vai, atverot aizsargu, asmens netiek izgrusts ara.

5P PRIEZIURA

PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIUROS DARBUS, SUDTABDYKITE
STAKLES IR LEISKITE JOMS ATVESTI.

+ Muavéti apsaugines pirStines.
« Patikrinti naudojamy aSmeny tinkamuma
» Patikrinti naujy aSmeny tinkamuma

« Patikrinti, kad apsaugos atidarymo fazés metu aS8menys nebty i8sikide.

G INTRETINERE

INAINTE DE EFECTUAREA OR|CAREI! INTERVENTII DE iINTRETINERE, OPRITI
MASINA SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

* purtati manusi de protectie.
+ Verificati compatibilitatea lamei uzate
» Verificati compatibilitatea lamei noi

+ Asigurati-va ca lama nu este expulzata in faza de deschidere a protectiei.
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PRED VYKONAVANIMAKEJKOLVEK UDRZBY ZASTAVTE STROJA NECHAJTE
HO VYCHLADNUT.

« PouzZivajte ochranné rukavice.
+ Skontrolujte kompatibilitu pouzitej Cepele.
« Skontrolujte kompatibilitu novej Cepele.

» Skontrolujte, €i sa vo faze otvarania Eepel nevysuva.

@1 KARBANTARTAS

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA
LE A GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

+ viseljen védbékeszty(it.
Ellenérizze, hogy a hasznalt flrészlap megfelel6-e
Ellendrizze, hogy az uj firészlap megfelelé-e

®

« Ellendrizze, hogy a véddéburkolatok kinyitasakor a flirészlapot a gép ne dobja ki.

@EPHoOLDUS

ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST PEATAGE SEADE JA LASKE SELLEL
MAHA JAHTUDA.

Kandke kaitsekindaid.
Kontrollige kasutatud saelindi sobivust
Kontrollige UUE saelindi sobivust

* Veenduge, et saelint kaitsepiirde eemaldamisel vélja ei lendaks.

@ UDRZBA

PRED PROVADENIM JAKEKOLIV UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHTE HO
VYCHLADNOUT.

« Noste ochranné rukavice.

» Provéfte vhodnost pouzivaného kotouce
» Provéfte vhodnost nového kotoude

» Zkontrolujte, zda ve fazi otevirani ochrany nedochazi k vysunuti ¢epele.
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®» VZDRZEVANJE
PRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI ZAUSTAVITE STROJ IN
PUSTITE, DA SE OHLADI.

» Nadenite si zas€itne rokavice.
* Preverite zdruZljivost uporabljenega rezila
* Preverite zdruZljivost novega rezila

& » Pri odpiranju zas¢ite se prepriCajte, da se rezilo ni iztaknilo.

@» BAKIM

HERHANGI BIR BAKIM iSLEMi GERGEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINEYi
DURDURUN VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

» koruyucu eldiven giyin.
+ Eskiyen bigak agzinin uygunlugunu kontrol edin
* Yeni bigak agzinin uygunlugunu kontrol edin

A » Muhafazanin agllmasi asamasinda bigagin yerinden ¢ikmis olmamasina dikkat
edin.
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@i® PULIZIA ‘ysr

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, FERMARE LA
MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

ﬁ * Indossare i guanti di protezione.
* Indossare la protezione idonee per le vie respiratorie.
» Evitare di usare getti di aria compressa.

Quando necessario: o o

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i trucioli residui di lavorazione intervenendo nella
zona di taglio e sui piani di appoggio.

2. Pulire le parti in plastica con uno straccio umido.

Ogni giorno:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i residui di lavorazione e le polveri dalla macchina,
compreso il cavo di alimentazione,

2. Tenere sempre pulita la zona circostante Bmacchina, compresa la pavimentazione.

Una volta alla settimana:

scollegare il filtro 0 la condotta di scarico e pulire accuratamente I' aspiratore.

I -‘I(t!;-i
@i» VERIFICHE m\‘, |
Ogni giorno: ’k!’:

1. Verificare ['integrita del cavo di alimentazione.
2. Verificare le integrita delle protezioni.
3. Verificare I' integrita e I'usura della lama.

& CLEANING ‘,z-f- i

BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE AND LET IT
COOL DOWN.

» Wear protective gloves.
+ Wear suitable airway protection PPE.
+ Avoid using jets of compressed air.

When necessary:

1. Remove any shavings or work residues from around the cutting zone and the work surfaces
using a small brush or vacuum cleaner.

2. Clean the plastic parts with a damp cloth.

Every day:

1. Remove any work residues and dust from the machine, including the power cable, using a
small brush or vacuum cleaner.

2. Always keep the work area around the machine, including the floor, clean and tidy.

Once a week:

Disconnect the exhaust filter or conduit and clean thoroughly with a vacuum cleaner.

@) CHECKS ;l\‘}
Every day: :

1. Check that the power cable is intact.
2. Check that all guards are intact.
3. Check that the blade is intact and shows no signs of wear.
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@ REINIGUNG ‘,v

VOR AUSFUHRUNG IRGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE MASCHINE ZUM
AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

ﬁ + Schutzhandschuhe tragen.
+ Geeigneten Atemschutz tragen.
+ Keine Druckluft verwenden.

Bei Bedarf:

1. Den Schneidbereich und die Auflageflache mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Sagespanen saubern.

2. Die Kunststoffteile mit einem feuchten Tuch reinigen.

Taglich:

1. Die Maschine einschliellich Stromkabel mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Bearbeitungsriickstanden saubern.

2. Das Umfeld der Maschine einschlieBlich Boden stets sauber halten.

Wdéchentlich:

Den Filter bzw. die Absaugleitung 16sen und die Absaugvorrichtung grindlich reinigen.

KONTROLLEN ‘lk‘:
Taglich:

1. Sicherstellen, dass das Netzkabel intakt ist.
2. Sicherstellen, dass die Schutzeinrichtungen intakt sind.
3. Kontrollieren, ob das Sageblatt beschadigt oder verschlissen ist.

@Y NETTOYAGE 4 °

AVANT_ D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST NECESSAIRE
D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

A + Porter des gants de protection.
+ Porter les protections appropriées pour les voies respiratoires.
+ Eviter en outre d'utiliser des jets d'air comprimé.

Au besoin :

1. éliminer, a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les copeaux d'usinage en intervenant dans la zone
de coupe et sur les plans d'appui.

2. Nettoyer les parties en plastique avec un chiffon humide.

Tous les jours :

1. éliminer a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les résidus d'usinage et les poussiéres de la
machine, y compris du cable d'alimentation.

2. Maintenir toujours propre la zone environnant la machine, y compris le sol.

Une fois par semaine :

déposer le filtre ou la conduite d'évacuation et nettoyer soigneusement l'aspirateur.

CONTROLES | ’%ﬁ'
Tous les jours : f |
1. Vérifier lintégrité du cable d'alimentation.

2. Vérifier l'intégrité des protections.

3. Vérifier lintégrité et I'état d'usure de la lame.
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@ LIMPIEZA &"’ ’

ANTES DE INICIAR CUALQUIER TIPQ DE OPERACION DE MANTENIMIENTO, PARAR
LA MAQUINAY DEJAR QUE SE ENFRIE.

ﬁ + Utilice guantes de proteccién.
+ Utilice los equipos adecuados de proteccion individual para las vias respiratorias.
+ Evite los chorros de aire comprimido.

Cuando sea necesario:

1. Elimine las virutas y residuos de elaboracion que se acumulan en la zona de corte y las mesas de
apoyo con un aspirador o un pincel.

2. Limpie los componentes de plastico con un pafio humedo.

Todos los dias:

1. Elimine los residuos de elaboracién y el polvo que se acumulan en la maquina y en el cable de
alimentacion con un aspirador o un pincel.

2. Mantenga siempre limpia la zona que rodea la maquina y el suelo.

Una vez a la semana:

Desconecte el filtro o el conducto de evacuacién y limpie el aspirador a fondo.

&= CONTROLES Ik\g@;
| |

Todos los dias:
1. Controle la integridad del cable de alimentacion.
2. Controle la integridad de las protecciones.

3. Controle la integridad y el desgaste de la cuchilla.

LIMPEZA &f ‘

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO, DESLIGUE
A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

ﬁ » Use luvas de protegao.
» Use a protecdo adequada para as vias respiratérias.
* Evite usar jatos de ar comprimido.

Quando necessario:

1. remova com um aspirador ou com um pincel as aparas de processo intervindo na zona de
corte e nas superficies de apoio.

2. Limpe as pecas de plastico com um pano humido.

Todos os dias:

1. remova com um aspirador ou com um pincel os residuos de maquinagem e o p6 de toda a
magquina, incluindo o cabo de alimentagéo.

2. Mantenha sempre limpa a zona a volta da maquina, incluindo a pavimentagao.

Uma vez por semana:

desligue o filtro ou a conduta de descarga e limpe bem o aspirador.

VERIFICAGOES ilxt%@
Todos os dias: '

1. Verifique a integridade do cabo de alimentagéo.
2. Verifique a integridade das protecdes.
3. Verifique a integridade e o desgaste da lamina.
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T REINIGING ‘,/J :

ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE EERST
STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

C + Draag beschermende handschoenen.
+ Gebruik een geschikte bescherming voor de ademhalingswegen.
+ Gebruik geen perslucht.

Wanneer nodig:

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel uit de zaagzone en van de steunviakken.

2. Reinigde kunststof onderdelen met een vochtige doek.

ledere dag:

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel en het stof van de machine en van de
voedingskabel.

2. Houd de zone rond de machine en de vloer altijd schoon.

Een keer per week:

maak het filter of de afvoerleiding los en maak de afzuiger zorgvuldig schoon.

CHCONTROLES *}‘"
ledere dag:

1. Controleer of de voedingskabel intact is.
2. Controleer of de beschermingen intact zijn.
3. Controleer of het zaagblad intact is en of het niet versleten is.

@I PUHDISTUS ‘,_»'i ‘
& PYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN HUOLTOTOIMENPITEITA.

é « Kayta suojakésineita.
« Kayta soveltuvia hengityssuojaimia.
« Valta paineilman kayttoa.

Tarvittaessa tehtdvit toimenpiteet

1. Poista imurilla tai sudilla tydstén aikana syntyneet lastut Ie|kkuua|ueelta ja tukitasoilta.
2. puhdlsta muoviosat kostealla liinalla.

Joka pdiva tehtéavit toimenpiteet:

1. Poista imurilla tai sudilla tyéstéjaamat ja pélyt koneesta ja virtajohdosta.

2. Pidéa konetta ymparéiva alue ja my6s lattia aina puhtaana.

Joka viikko tehtédvéat toimenpiteet:

irrota suodatin tai poistokanava ja puhdista imuri huolella.

TARKISTUKSET v/
Joka pdiva tehtéavat tarkistukset: |
1. Tarkista virtajohdon eheys.

2. Tarkista suojien eheys.
3. Tarkista terén eheys ja kuluminen.
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€Y RENGORING ‘.,/4 :

STANDS MASKINEN OG LAD DEN K@LE AF, F@R DER UDF@RES NOGEN FORM FOR
VEDLIGEHOLDELSE.

ﬁ + Beer beskyttelseshandsker.
+ Beer egnede andedraetsvaern.
* Brug ikke trykluftstraler.

Efter behov:

1. Renger arbejdszonen og stetteplan for rester fra bearbejdningen med en stgvsuger eller en pensel.

2. Renggrger plastikdelene med en fugtig klud.

Hver dag:

1. Renger for rester fra bearbejdningen og stav fra maskinen med en stgvsuger eller en pensel. Husk
ogsa at rengere forsyningskablet.

2. Hold altid omradet og gulvet omkring maskinen rent.

En gang om ugen:

Frakobl filteret eller udstedningskanalen og rens udsugningen med omhu.

@» KONTROLLER m*}"
Hver dag: L
1. Kontrollér forsyningskablets tilstand.
2. Kontrollér afskeermningernes tilstand.
3. Kontrollér klingens tilstand og slitage.

@D RENGORING

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

ﬁ » Anvand skyddshandskar.
« Anvand lampligt skydd fér andningsorganen.
* Undvik anvandning av tryckluftsstralar.

Vid behov:

1. Avlagsna, med hjalp av en dammsugare eller en pensel, spanrester fran bearbetningen i
kapningsomradet och pa stédytorna.

2. Rengér plastdelarna med en fuktig trasa.

Varje dag:

1. Avlagsna, med hjalp av en dammsugare eller en pensel, bearbetningsrester och damm fran
maskinen, inklusive stromférsérjningskabeln.

2. Hall alltid omradet runt maskinen rent, inklusive golvet.

En gang i veckan:

koppla bort filtret eller utioppsréret och rengér noga dammsugaren.

&% VERIFIERINGAR -*‘9&
Varje dag: g
1. Verifiera att strémférsérjningskabeln ar hel.
2. Verifiera att skydden ar hela.

3. Verifiera att bladet ar helt och inte slitet.
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(1> RENGJORING -
A MASKINEN MA STANSES OG AVKJ@LES F@R MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

C + Bruk vernehansker.
+ Bruk egnet andedrettsvern.
+ Unnga bruk av trykkluft.

Nar det er nedvendig:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet med et sugeapparat eller en pensel.

2. Rengjgr plastdelene med en fuktig klut.

Hver dag:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet, samt stgv pa maskinen og stremledningen, med et
sugeapparat eller en pensel.

2. Hold alltid guivet og omradet rundt maskinen rent.

En gang i uken:

Ta filteret eller stevoppsamlingsraret ut og rengjer sugeapparatet omhyggelig

CT» KONTROLLER Jkﬁ‘
Hver dag: L
1. Kontroller at stremledningen er intakt.
2. Kontroller at beskyttelsene er intakte.
3. Kontroller at bladet er intakt og ikke slitt.

@ CZYSZCZENIE

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

ﬁ + Stosowaé rekawice ochronne.
+ Uzywac¢ odpowiedniego zabezpieczenia drég oddechowych.
* Unikaé stosowania strumieni sprezonego powietrza.

Gdy konieczne:

1. za pomocg ssawy lub pedzelka usungé resztki widréw z obrébki, interweniujac w strefie ciecia i na
plytach.

2. Oczysciéyscic wilgotng szmatka plastikowe czesci.

Codziennie:

1. za pomocg ssawy lub pedzelka usunagé resztki z obrébki i pyt z maszyny, tacznie z kablem
zasilajacym.

2. Strefa wokdt maszyny musi by¢ zawsze czysta, tacznie z posadzka.

Raz w tygodniu:

odiaczyé filtr lub przewdd spustowy | doktadnie wyczy$ci¢ ssawe.
&® KONTROLE | ™"

Codziennie: ‘* il

1. Sprawdzi¢ integralnos¢ kabla zasilajgcego.
2. Sprawdzi¢ integralno$¢ osfon.
3. Sprawdzi¢ integralnos¢ zuzycia taSmy tnace;.
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G YACTKA o"’

NEPEA BbINONHEHMEM JNOBbIX PABOT MO TEXHUYECKOMY
OBCNY>XMBAHUKO HEOBXOAMMO BbIKITIOHYNTL MALUMHY U OATb EU
OCTbITb.

* Mcnonb3oBaTh 3aLUUTHbIE NEPYATK.
A + Wcnonb3osaTk Hagnexaluve cpeacTsa 3alunThl AbIXaTenbHbIX NyTEN.
+ He ncnonb3osaTe CTPYM CXKaToro Bo3ayxa.

Mpu HeoGxogumMocTH:
1. C nomoLLpblo Mblnecoca Unn KUCTOYKN TLaTenbHO ybpaTth ¢ onop 1 pabo4nx NoBepxHoCTeN

BCIO CTPYXKKY.
2. MpouncTnTb NNACTUKOBbLIE YaCTN BNaXKHOW BETOLLLIO.

ExxegHeBHO:
1. C NoMOLLIbIO NbINiecoca UM KUCTOYKM TLLIATENBHO OYUCTUTL OT OTXOA0B PE3KU U MNbINA BCIO

MaLLKHY, BKNoYas kabenb NUTaHus.
2. CofepxaTb B YACTOTE BCIO OKPY>atoLLyt0 MaLLIMHy 30HY, BKOYas non.
OauH pa3 B Hegento
OTCOEANHUTL (hUNETP UNK BLINYCKHYIO TPYOY Y TLATENbHO OYUCTUTL NbINECOoC.

GI» NPOBEPKM ‘*‘i“
ExxegHeBHO: -

1. MpoBepATb kabenb NMTaHUA Ha OTCYTCTBUE NOBPEXAEeHUN.
2. MpoBepATb LENOoCTHOCTb BCEX 3aLLUT.
3. MpoBepATbL COCTOSHME U CTENEHb N3HOCA PEXXYLLIEro NonoTHa.

MOYUCTBAHE /" °

NMPEAW OA U3BLPLUUTE KAKBATO U A E ONEPALWUA NO NOAAPBXKA, CNPETE
MALLMHATA U 1 OCTABETE A USCTUHE.

ﬁ + HoceTe 3aWMTHN pBKaBULM.
+ HoceTe noaxoaawim 3aliUTyh 3a AvXaTenHuTe NbTULa.

* WN3bareanTe M3non3BaHe Ha Bb3dyX NoA HansraHe.

KoraTto e Heob6xopumu:

1. OTCTpaHeTe C acnuUpaTop WK YETYMLA 32 OCTaTbLM OT pA3aHETo Npu obpaboTkaTa KaTo HaBnu3aTe B
30HaTa Ha psisaHe U Ha NNoTa 3a NocTaBaHe.

2. MouncreTe YacTUTE OT NNacTmaca ¢ BnaxHa Kbpna.

Bceku peH:

1. OTCTpaHeTe C acnMUpaTop UMK YeTYMLA 32 OCTaTbLK OT ps3aHeTo Npu obpaboTkaTa OT MallMHaTa 1
3axpaHBaLy kaben.

2. MNa3eTe NOCTOAHHO YMCTa 30HATA OKOMO MALLMHAETA, BKITMUTENHO 1 noaa.

BeaHbx ceAMUYHO:

ceanete unTbpa v TpbOaTa 3a oTBeXaaHe M noducTeTe gobpe acnuparopa

@ nPOBEPKY T
Bceku aeH: '

1. MpoBepeTe LenocTTa Ha 3axpaHBalyvsT kaben.
2. [poBepeTe LenocTTa Ha 3awuTara.
3. MpoeepeTe LenocTTa ¥ U3HOCBAHETO Ha OCTPUETO.
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@ CISCENJE ‘,,;5 ]

PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE STROJ |
PUSTITE GA DA SE OHLADI.

é + Nosite zastitne rukavice.
+ Nosite odgovarajuéu zastitu za diSne puteve.
* lzbjegavaijte koriStenje mlazova komprimiranog zraka.

Po potrebi:

1. pomoéu usisavaca ili etkom uklonite ostatke strugotina za obradu zahvaéajuéi u podruéje rezanja te
na osloncima.

2. Otistite plasti¢ne dijelove vlaznom krpom.

Svaki dan:

1. pomocu usisavaca ili ¢etkom iz stroja uklonite radne ostatke i prasinu ukljuujuéi i kabel za napajanje.

2. Podrucje oko stroja mora uvijek Cisto, ukljuéujuéi i pod.

Jednom tjedno:

iskljuéite filter ili odvodnu cijev i temeljito oistite usisavac.

| oy B
«;» PROVJERE | |
Svaki dan: * 1)

1. Provjerite cjelovitost kabela napajanja.
2. Provjerite cjelovitost zastita.
3. Provijerite cjelovitost i istroenost sjeciva.

@ CISCENJE 0”*; ’

PRE NEGO STO OBAVITE BILO KOJE RADNJE NA ODRZAVANJU, ZAUSTAVITE
MASINU | OSTAVITE JE DA SE OHLADI.

ﬁ * nosite zastitne rukavice.
+ Nosite odgovarajuéu opremu za disajne puteve.
* |zbegavaijte mlazeve komprimovanog vazduha.

U slucaju potrebe:

1. uklonite aspiratorom ili éetkicom preostale strugotine od obrade u radnoj zoni i sa povr$ina za
oslonac.

2. Odistite plasti¢ne delove sa vlaznom krpom.

Svakog dana:

1. uklonite aspiratorom ili etkicom radne ostatke i pradinu sa masine, uklju¢ujuci kabl za napajanje.

2. DrZite uvek podrucje oko masine &istim, ukljuéujuéi podove.

Jedanput sedmi¢no:

skinite filter i odvodnu cev i pazljivo oistite aspirator.

&7y PROVERE !*‘9“
Svakog dana: LA
1. Procerite ispravnost kabla za napajanije.
2. Proverite celovitost zastita.
3. Proverite celovitost i stanje pohabanosti seciva.
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@D KAOAPIZIMOX o/«*

MPIN ANO KAGE IYNTHPHZIH, ITAMATHITE TH MHXANH KAl AQHITE THN NA
KPYQZEL

ﬁ + PoptoTe YAvTIA TIPOCTACIAG.
« Popéate KATAAANAN TTPOCTAGIA YIA TIG AVOTTIVEUCTIKEG 000U,
* ATTOQUYETE TN XPHiON TIETTIECUEVOU OEPQL.

Orav yperdderar:

1. aQaipéaTe e Evav avappo@nTr i WE éva TTIVEAO Ta uTTOAEippaTa eTTEEEpYaTiag TTapepBaivovTag oTnv
TIEPIOXN KOTTHC KQI OTIG ETTIPAVEIES OTHPIENS.

2. KaBapioTe Ta TAACTIKG HEPN WE Eva uypd TTavi.

KaBe pépa:

1. aQQIPETTE [E Evav avappoPnTr i KE Eva TTIVEAO TO UTTOAEIPpOTA ETTEEEPYOTIAg KOI TIG GKOVEG TOU
MNXavApaToS Kai Tou kahwdiou Tpopodoaiag.

2. Na kpartare Tavia kaapr] TRV yUpw TTEPIOXHA 0TTé TO PNXAvnua, SupTTEPIAQBAVOUEVOU Kal TOU
darrédou.

Mia gopd Tnv efdopada:

ammoouvaEaTe TO GIATPO 1} TOV aywyd EKKEVWONG KOl KOBAPIOTE JE TTPOCOXI) TOV OVAPPOPNTH.

@@ EAETXO ﬁ\?i
Kdale pépa:

1. EAEyxeTe TV akepaidTNTa TOU KaAwdiou Tpogodoaiag.
2. EAEyxeTe TNV QKEPAIBTNTA TWV TTPOCTACIWV.
3. EAEyXETe TRV akepaudTnTa Kai T @Bopd TRG AETTidag.

@D TIRISANA
PIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS, APTURIET MASINU UN
LAUJIET TAI ATDZIST.

ﬁ * |zmantojiet aizsargcimdus.
+ Valkajiet piemeérotus aizsardzibas lidzek|us elpceliem.
+ Nelietojiet saspiesta gaisa striiklas.

Kad nepiecieSams:

1. ar aspiratoru vai otu notiriet péc apstrades paliku$as skaidas, firot grieSanas zonu un atbalsta
virsmas.

2. Notiriet plastmasas dalas ar mitru dranu;

Katru dienu:
1. ar aspiratoru vai otu notiriet no iekartas un stravas vada apstrades parpalikumus un puteklus.

2. Uzturiet firu iekartai apkart esoso zonu, tai skaita gridu.
Vienu reizi nedéla:
atvienojiet filtru un novadcauruli un uzmanigi iztiriet aspiratoru.

«» PARBAUDES l;k‘%ﬂ
Katru dienu: -
1. Parbaudiet stravas vada veselumu.
2. Parbaudiet aizsargu veselumu.
3. Parbaudiet asmens veselumu un nodilumu.
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@D VALYMAS -

PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIOROS DARBUS, SUDTABDYKITE STAKLES IR
LEISKITE JOMS ATVESTI.

ﬁ + Maveti apsaugines pirstines.
+ Deveti kvepavimo takams tinkamas apsaugos priemones.
+ Nenaudoti suslegto oro sroviy.

Kai reikia:

1. siurbliu arba Sepeteéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras pjovimo zonoje ir ant atraminiy
plokstumy.

2. Nuvalyti plastikines dalis drégna Sluoste.

Kasdien:

1. siurbliu arba Sepeteliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras ir dulkes nuo masinos, jskaitant
maitinimo laida.

2. Visada laikykite masing supancig zona, jskaitant grindis, $varia.

Karta per savaite:

atjunkite filtrg arba idleidimo vamzd; ir kruop$ciai iSvalykite siurblj.

@ PATIKROS ;l\‘?j

Kasdien:

1. Patikrinkite maitinimo laido sveikuma,.
2. Patikrinkite apsaugy sveikuma.

3. Patikrinkite a8meny sveikuma ir nusidévéjima.

GL» CURATIREA 4

ﬁ INAINTE DE EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE INTRETINERE OPRITI MASINA
]| LASA'!'I -0 SA SE RACEASCA.

ﬁ + Purtati manusi de protectie.
. Purtatl dispozitive de protectie corespunzatoare pentru tractul respirator.
« Evitati utilizarea jeturilor de aer comprimat.

Cand este necesar:

1. indepéartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de aschii de prelucrare, intervenind in zona de
taiere si pe suprafetele de sprijin.

2. Curatati piesele din plastic cu o carpa umeda.

In fiecare zi:

1. Indepértati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de prelucrare si praful acumulat la masina,
inclusiv la cablul de alimentare.

2. Pastrati intotdeauna curata zona din jurul masinii, inclusiv pardoseala.

Odata pe saptamana:

deconectati filtrul sau furtunul de evacuare si curatati bine aspiratorul.

) & VERIFICARI ';ﬂ‘
In fiecare zi: L

1. Verificati integritatea cablului de alimentare.
2. Verificati integritatea protectiilor.
3. Verificati integritatea si uzura lamei.




@& CISTENIE f,» ’

PRED VYKONANIM AKEJKOLVEK UDRZBY STROJ ZASTAVTE A NECHAJTE HO
VYCHLADNUT.

ﬁ » Pouzivajte ochranné pracovné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostriedky na ochranu dychacich ciest.
+ Pokial je to mozné, nepouzivajte prad stlateného vzduchu.

Pokial je to nutné:

1. z pracovnej zény a suportov odstrafite pomocou odsavaca alebo Stetca, zvysky pilin z obrabania.

2. vycistite plastové ¢asti vihkou handrickou.

Kazdy den:

1. Zo stroja, gj zo sietového kabla odstrafte pomocou odsavada alebo Stetca, zvysky pilin,a prachu z
obrabania.

2. Udrzujte vzdy Cistd oblast v okoli stroja, aj podlahu.

Jedenkrat za tyzden:

odpojte filter, alebo vyfukové vedenie a starostlivo olistite odsavag.
@ KONTROLY m?

Kazdy den: !

1. Preverte celistvost' siefového kablu.
2. Preverte celistvost ochran.
3. Preverte celistvost' a opotrebovanie kotuga.

€D TISZTITAS f» *

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA LE A
GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

ﬁ + Viseljen védokeszty(it.
+ Viseljen megfelel6 légzésveédot.
+ Lehetdség szerint ne hasznaljon siritett levegét.

Sziikség esetén:

1. elszivéberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett forgacsot a
vagoteriletrél és a tamasztdfellletrdl.

2. Tisztitsa megmeg a mlanyag részeket nedves térléruhaval.

Naponta:

1. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett maradékokat és a
port a géprél és a tapvezetékrol.

2. A gép kérnyezetét, beleértve a padlét is, mindig tartsa tisztan.

Hetente egyszer:

kosse le a szlrét vagy az elvezeté csdvet, és gondosan tisztitsa meg az elszivoberendezést.

€I ELLENGRZES )
Naponta: !
1. Ellendrizze, hogy sértetlen-e a tapvezeték.

2. Ellenérizze, hogy sértetlenek-e a védéburkolatok.

3. Ellendrizze a flirészlap sértetlenségét és kopasat.
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G PUHASTAMINE &~

ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST PEATAGE SEADE JA LASKE SELLEL MAH
JAHTUDA. ,

ﬁ « Kandke kaitsekindaid.
» Kandke hingamisteede kaitseks sobivaid kaitsevahendeid.
+ Valtige surudhujoa kasutamist.

Vajadusel:

1. eemaldage té6tlemisel tekkinud puru I8ikepiirkonnast ja tugipindadelt tdmbeventilaatori véi pintsliga.

2. Puhastageplastmassosi niiske lapiga.

Iga paev:

1. eemaldage toétlemisel tekkinud jaagid ja puru Idikepiirkonnast ja tugipindadelt, k.a. toitekaablilt
tdmbeventilaatori vi pintsliga.

2. Hoidke masinat Umbritsev ala, k.a. pdrand alati puhas.

Kord nadalas:

eemaldage filter voi valjutustoru ja puhastage tdmbeventilaatorit péhjalikult.

G KONTROLLID m‘?
lga pdev:
1. Veenduge, et toitekaabel on terve.
2. Veenduge, et kaitsed on terved.
3. Veenduge, et I6iketera ei ole rikutud ega kulunud.

@ CISTENI &” ‘
PRED PROVADENIM JAKEKOLIV UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHTE HO
VYCHLADNOUT.

ﬁ + Noste ochranné rukavice.
+ Noste vhodné ochranné prostfedky k ochrané dychacich cest.
+ Vyhnéte se pouzivani proudu stlaéeného vzduchu.

Pokud je nutné:

1. odstrafte ze zény obrabéni a ze suportil, odsavatem nebo pomoci $tétce, zbytky tfisek, vzniklych
obrabénim.

2. Vydistéte plastové €asti vihkym hadiikem.

Kazdy den:

1. odstrante ze stroje, a také z pfivodniho kabelu, odsavaéem nebo pomoci $tétce, zbytky tfisek a
prachu.

2. Oblast kolem stroje, i podlahu, udrujte vzdy Gistou.

Jednou tydné:

Odpoijte filtr, nebo vyfukové vedeni a pedlivé vydistéte odsavac.

@ PROVERKY ms‘?
Kazdy den: -

1. Provérte celistvost pfivodniho kabelu.
2. Provéfte celistvost ochran.
3. Provérte celistvost a opotfebovanost fezného kotouce.
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(SL CISCENJE¢

PRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI ZAUSTAVITE STROJ IN PUSTITE, DA
SE OHLADI.

ﬁ + Nadenite si zad€itne rokavice.
+ Uporabljajte primerno zas€ito za dihalne poti.
* |zogibajte se uporabi stisnjenega zraka.

Po potrebi:

1. S sesalnikom ali opitem s povrsine za rezanje in podporne povrsine odstranite ostruzke, ki so ostali
po delu.

2. Ocistite plasticne dele z vlazno krpo.

Vsak dan:

1. S sesalnikom ali Eopitem s stroja odstranite ostanke, ki so ostali po obdelavi, in prah. Pri tem ogistite
tudi napajalni kabel.

2. Obmogje okoli stroja mora biti vedo Eisto. To velja tudi za talno oblogo na tem delu.

Enkrat tedensko:

Odklopite filter in odvodni vod ter temeljito oistite sesalnik.

<> PREGLEDI_.)R\ 7
Vsak dan: -

1. Preverite, €e je napajalni kabel neposkodovan.
2. Preverite, ¢e so za$cite brezhibne.
3. Preverite stopnjo obrabe in brezhibnost rezila.

& KULLANIM

HERHANGI BiR BAKIM iSLEMi GERGEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINEYi DURDURUN
4 ﬂ \ VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

ﬁ + Koruyucu eldiven giyin.
* Solunum yollarina yonelik uygun koruma kullanin.

+ Basingli hava jeti kullanmaktan kaginin.

Gerektiginde:

1. Kesim bélgesine ve dayama tablalarina midahale ederek, bir elektrikli sipirge veya firca kullanmak
suretiyle islemeden artan talasi giderin.

2. Plastik aksami nemli bir bezle temizleyin.

Her giin:

1. Glg kablosu dahil, islemeden artan talagi ve tozlar bir elektrikli sipirge veya firga kullanmak
suretiyle giderin.

2. Makinenin civarindaki zemin dahil tim alani daima temiz tutun.

Haftada bir:

Filtreyi veya tahliye kanalini ayirin ve aspiratéri iyice temizleyin.

&» KONTROLLER *%E:
Her giin:
1. Elektrik kablosunun saglam oldugunu kontrol edin.

2. Siperlerin saglam olduklarini kontrol edin.
3. Bigadin saglam oldudunu ve asinma durumunu kontrol edin.
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@iPIMPIEGO DELLA LAMA €\PUSE OF THE BLADE 3VERWENDUNG DES SAGEBANDS
@EOUTILISATION DE LA LAME @&»USO DE LA CUCHILLAGDUTILIZAGAO DA LAMINA
@T™GEBRUIK VAN HET ZAAGBLAD@IPSAHANTERAN KAYTTO €I»BRUG AF KLINGEN
@IPANVANDNING AV BLADET C2»BRUK AV BLADET €Z®UZYCIE TASMY TNACEJ G
NUCNONb30BAHUE PEXYLLENO NOMNOTHA GU3MNON3BAHE HA HOXA CPUPORABA
SJECIVACTPKORISCENJE SECIVA @®XPHIH THE AEMIAAL @BASMENS IZMANTOSANA
@EPASMENY NAUDOJIMA GIPUTILIZAREA LAMEI €9POUZITIE REZNEJ CEPELE1 G
FURESZLAP ALKALMAZASA @GP SAELINDI KASUTAMINEGPOUZITI REZNi CEPELE €@

UPORABA REZILA @:»BIGAGIN KULLANILMASI

| PF250

fEmi

ﬁ:% (3.28.00.10)
PR A
| ——
— TB
“““ (mm)
a/m
9000 (A) 150 x (B) 20

@iPDATI TECNICI €PSPECIFICATIONS @S TECHNISCHE DATEN @G:»DONNEES
TECHNIQUES @&»DATOS TECNICOS @PDADOS TECNICOS TR TECHNISCHE
GEGEVENS @IPTEKNISET TIEDOT €LTEKNISKE DATA @2 TEKNISKA DATA

«T» TEKNISKE DATA &@®DANE TECHNICZNE G TEXHUWYECKUE OAHHbIE ¢
TEXHUYECKU OAHHU B TEHNICKI PODACI &» TEHNICKI PODACI @@BTEXNIKA
FTOIXE'IA @PTEHNISKIE DATI €@E»TECHNINIAI DUOMENYS GEYDATE TEHNICE
EISTECHNICKE UDAJE ¢»MUSZAKI ADATOK P TEHNILISED ANDMEDG
TECHNICKA DATA @&®TEHNICNI PODATK @ TEKNIK VERILER

vol 4 | F4
a)

\
W) Vit |k

W
(mm) ISO EN 3746
L 91,8 dB(A)
PF 250 1500 230/50 33,5 204 x 2 L’ 104,8 dB(A)
p_,,\3 dB
- (mm)
PF 250 (A) 920 x (B) 262 (A) 290 x (B) 270
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@PSCHEMA ELETTRICO (vedi allegato) @IPPRIKAZ ELEKTRICNIH INSTALACIJA
@ DELECTRICAL DIAGRAM (see annex) (pogledati dodatak)
GDELEKTRISCHER SCHALTPLAN (siche @IDELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog)
Anlage} @GPHAEKTPIKO  IXEAIATPAMMA  (Beite

@GEPSCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe) gmouvayn)

CGDESQUEMA ELECTRICO (véase el adjunto) ~ @ZDELEKTRISKA SHEMA (sk. pielikumu)
@ESQUEMA ELETRICO (ver anexo) @EPDELEKTROS SCHEMA (zr. prieda)
@I®SCHAKELSCHEMA (zie bijlage) GIESCHEMA ELECTRICA (a se vedea anexa)
@IPSAHKOKAAVIO (ks. liite) EIPELEKTRICKA SCHEMA (vid' prilohu)
@IDEL-DIAGRAM (jfr. bilag) GIDELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ (lasd
@IPELSCHEMA (se bilaga) a mellékletet)

C22?KOPLINGSSKJEMA (se vedlegg) @GPELEKTRIUHENDUSTE SKEEM (vt. lisa)
@®SCHEMAT  ELEKTRYCZNY  (patz @DELEKTRICKE SCHEMA (viz pfiloha)
zatacznik) @WELEKTRICNA SHEMA (oglejte si prilogo)
GIDINEKTPOCXEMA (cM. npunoxeHue) @DELEKTRIK SEMASI (bkz. ek)

CIDEN. CXEMA (BX. NpUnoxeHueTo)

@ PTAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)

@DSPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@DERSATZTEILUBERSICHTEN - Position (P) - Code (C) Anmerkungen (N) - (siehe Anlage)
GPPLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)
EDTABLAS DE RECAMBIOS - Posicién (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (véase el adjunto)

@ PQUADROS DE PEGCAS SOBRESSALENTES - Posigio (P) - Codigo (C) Notas (N) - (ver anexo)
@THTABELLEN VERVANGINGSONDERDELEN - Positie (P) - Code (C) Opmerkingen (N) - (zie bijlage)
@IPVARAOSATAULUKOT - Asento (P) — Koodi (C) Huomiot (N) - (ks. liite)
@IYRESERVEDELSTAVLER - Position (P) - Kode (C) Notater (N) - (jfr. bilag)
@PRESERVDELSTABELLER - Position (P) - Artikelnr (C) Anm. (N) - (se bilaga)

C>TEGNINGER RESERVEDELER - Plassering (P) - Kode (K) Anmerkninger (A) - (se vedlegg)
@IBTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)
GIPTABMNLA 3ANACHBIX YACTEW - Monoxekue (P) - Koa (C) TPUMEYAHUSA (N) - (cm. npunoxekne)
CIDTABNMULN C PESEPBHUTE YACTHU - Mosunuus (P) - Kog, (C) 3abenexku (N) - (BX. npunoxeHuara)
CIOTABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) - Sifra (C) Napomena (N) - (pogledati dodatak)
@PTABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kdd (C) Napomena (N) - (videti prilog)
@CEBNINAKEE ANTAAANAKTIKQN - Oéon (P) - Kwdikog (C) Znueiwaeig (N) - (Beite emoivayn)
@TPREZERVES DALU TABULAS - Pozicija (P) - Kods (C) Piezimes (N) - (sk. pielikumu)
@EPKEICIAMY DALIY LENTELES - Pozicija (P) - Kodas (C) Pastabos (N) - (r. prieda)

@GIDTABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)

EIBVYKRESY NAHRADNYCH DIELOV - Pozicia (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (vid' prilohu)
CIDPOTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) - (lasd a
mellékletet)

@GP VARUOSADE TABEL - Asukoht (P) - Kood (C) Markused (N) - (vt. lisa)

@@IVYKRESY NAHRADNICH DILU - Pozice (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (viz pfiloha)
@&I®Preglednice nadomestnih delov — Polozaj (P); Koda (C); Opombe (N) — (oglejte si priloge)
@IPYEDEK PARGA TABLOLARI - Konum (P) - Kod (C) Notlar (N) - (bkz. ek)
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VOLT -Hz
L J 100 - 50/60
ap . 110 - 50
[BR M CO I RP 110 - 60
CCR M GCA B USA J 120 - 60
@D -D 127 - 50
L KSA _J EC I MEX J 127 - 60
2 200-50 | petp://www.iec.ch/
- B RA M . N RcH M worldplugs/map.htm
- N HK . N I SRB
%$§. @D | 220-50
L KSA N EBR X ROK S RP I PE ] 220 - 60
230 - 50
240 - 50
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GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI

Imprecise cutting

breaker has tripped.

<1

. Excessive cutting pressure

PROBLEMA /
GUASTO PROBABILE CAUSA RIMEDIO SUGGERITO
Il motore non 1. Motore, cavo rete o spina 1. Fare controllare la macchina da
funziona difettosi. personale specializzato;
2. Fusibili quadro elettrico 2. & PERICOLO - ATTENZIONE
bruciati. EVITARE
3. Manca tensione nellimpiantoc | ASSOLUTAMENTE DI RIPARARE
di rete. DA SOLI IL MOTORE: POTREBBE
4, E intervenuto il termoprotettore | ESSERE PERICOLOSO.
del motore. 3. Controllare i fusibili e sostituirli se
necessario.
4. Controllare la presenza di tensione
C g nellimpianto di rete.

5. Attendere il normale ripristino del
termoprotettore (alcuni minuti)
rilasciando il pulsante di marcia.

Imprecisione nel 1. Pressione di taglio eccessiva 1. Diminuire la pressione di taglio.
taglio
La finitura del taglio | 1. Eccessiva pressione di taglio. | 1. Diminuire la pressione di taglio.
risulta grezza o
ondulata
@ TROUBLESHOOTING
PROBLEM / FAULT PROBABLE CAUSE SUGGESTED REMEDY
The motor is not 1. Faulty motor, power cable or 1. Have the machine checked by
working properly. plug. expert personnel.
2. Blown fuses in the electrical 2. A DANGER - WARNING
cabinet. NEVER ATTEMPT TO
3. No voltage in the mains REPAIR THE MOTOR YOURSELF:
system. IT COULD BE DANGEROUS.
4. The motor’s thermal circuit 3. Check the fuses and replace them

if necessary.

4. Check the mains power system is
present.

5. Let go the start button and wait for
the thermal circuit breaker to reset
itself (a couple of minutes).

| 1. Reduce cutting pressure.

The cutting finish is
rough or uneven

. Excessive cutting pressure.

1. Reduce cutting pressure.
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€] LEITFADEN ZUR FEHLERSUCHE

RATSCHLAGE ZUR ABHILFE

PROBLEM/ 2
STORUNG MOGLICHE URSACHE
Der Motor 1. Motor, Netzkabel oder

funktioniert nicht

Steckdose defekt.

. Sicherungen im Schaltkasten

durchgebrannt.

. Stromausfall im Netz.
. Thermosicherung des Motors

ausgeldst.

Je1

1. Die Maschine vom Fachmann
Uberprifen lassen.

2. A GEFAHR - ACHTUNG

KEINESFALLS

VERSUCHEN, DEN MOTOR

SELBST ZU REPARIEREN: DIES

KANN GEFAHRLICH SEIN.

3. Die Sicherungen kontrollieren und
gof. auswechseln.

4. Spannung im Stromnetz
Uberprifen.

5. Betriebstaste loslassen und
auf das Riicksetzen der
Thermosicherung warten (dauert
einige Minuten).

Ungenaue Schnitte

. UberméaRiger Schneiddrugk_

Die Schnittkante ist
rau od_er gewell!.

. Zu starker Schneiddruck.

1. Den Schneiddrucﬁerringern.

1. Den Schneiddruck verringern.

@ GUIDE DE LOCALISATION DES PANNES

PROBLEME/
PANNE

Le moteur ne
fonctionne pas

Hw N

. Moteur, cable de réseau ou

CAUSE PROBABLE

fiche défectueux.

. Fusibles tableau électrique

brdlés.

. Manque de tension de réseau.
. Le disjoncteur thermique du

moteur est intervenu.

<1

Imprécision dans la
coupe

. Pression de coupe excessive

REMEDE PROPOSE

1. Faire contréler la machine par un

personnel spécialisé.
2. DANGER - ATTENTION
EVITER ABSOLUMENT
DE REPARER TOUT SEULS LE
MOTEUR : CETTE OPERATION
POURRAIT ETRE DANGEREUSE.
3. Contréler les fusibles et, le cas
échéant, les remplacer
4. Vérifier la présence de tension de
réseau.
5. Attendre le normal rétablissement
du disjoncteur thermique (quelques
minutes) en relachant le bouton-

1. Réduire la pression de coupe.

Le finissage de la
coupe est brute ou
ondulé

. Pression de coupe excessive.

1. Réduire la press_ion de coupe.

97



PROBLEMA / :
| AVERIA | E’ROBABLE CAUSA SOLUCION SUGE_RIDA
El motor no 1. Motor, cable de alimentacién o | 1. Contacte con el centro de
funciona. clavija defectuosa. asistencia autorizado para que

N

. Fusibles del cuadro eléctrico
fundidos.

. No hay tensién en la
instalacion de suministro de
energia eléctrica.

4. Se ha activado el

termoprotector del motor.

<1

w

controle la maquina. .
2. A PELIGRO - ATENCION
SE PROHIBE REPARAR

EL MOTOR PERSONALMENTE: ES

PELIGROSO.

3. Controle los fusibles y sustituyalos
si es necesario.

4. Controle la tensién de la
instalacién de suministro de
energia eléctrica.

5. Espere a que el termoprotector
se restablezca (unos minutos) al
soltar el pulsador de marcha.

- Corte imprecisci

El acabado del
corte es imperfecto

1. Presion de corte excesiva

1. Presion de corte excesiva.

1. Reduzca la presién de corte.

1. Reduzca la presion de corte.

. Fusiveis do quadro elétrico
queimados.

. Falta tens&o na rede elétrica.

. O protetor térmico do motor

disparou.
1 co g

B N

Imprecisao no corte

O acabamento do
corte resulta mal
feito ou ondulado

1. Press&o de corte excessiva

u ondulado. ] B - )
@D GUIA PARA A LOCALIZAGAO DE AVARIAS
PROBLEMA / ; =
AVARIA CAUSA PROVAVEL I SOLUGAO SUGERIDA
O motor nao 1. Motor, cabo de rede ou ficha 1. Mandar controlar a maquina por
funciona defeituosos. pessoal especializado;

2. A PERIGO - ATENCAO
EVITAR SEVERAMENTE

REPARAR O MOTOR

AUTONOMAMENTE: PODERIA SER

PERIGOSO.

3. Verificar os fusiveis e substitui-los
se for necessario.

4. Verificar a presenca de tenséo na
rede elétrica.

5. Aguardar o rearme normal
do protetor térmico (alguns
minutos) libertando o botdo de
funcionamento.

1. Diminuir a pressao de corte.

1. Pressao de corte excessiva.

1. Diminuir a pressao de corte.
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@T»PROBLEEMOPSPORING

PROBLEEM/
STORING

MOGELIJKE OORZAAK

OPLOSSING

De motor werkt niet

B N

. Motor, netkabel of stekker

defect.

. Zekeringen schakelpaneel

doorgebrand.

. Geen netspanning.
. De thermische beveiliging

van de motor is in werking
getreden.

ol

1. Laat de machine nakijken door
gespecialiseerd personeel.
2. A GEVAAR - LET OP
U MAG DE MOTOR
ABSOLUUT NIET ZELF
REPAREREN: DIT KAN
GEVAARLIJK ZIJN.
3. Controleer de zekeringen en
vervang ze indien nodig.
4. Controleer of er netspanning is.
5. Wacht tot de thermische
beveiliging zich heeft hersteld
(enkele minuten) en laat hierbij de

Onnauwkeurigheid 1. Te hoge snijdruk 1. Verminder de druk.

bij het snijden

De snede is grof of | 1. Te hoge snijdruk. 1. Verminder de druk.

gegolfd )
@D VIANMAARITYSOPAS

ONGELMANIK_A_
Moottori ei toimi

_Leik_kauksen
epa'_tarkkuus

Leikkuutulos on
karkea tai aaltoilee

= N

BAowN

MAHDOLLINEN SYY

. Moottori, virtajohto tai pistoke

ovat vialliset.

. Sahkétaulun sulakkeet ovat

palaneet.

. Virransyéttojarjestelman jannite

puuttuu.

. Moottorin l&mpd&suojain on

lauennut.

<1

. Liiallinen Ieil;kauspaine

. Leikkuupaine on liiallinen.

| 1. Pyyda erikoistunutta henkilékuntaa

EHDOTETTU KORJAUSKEINO

tarkistamaan koneen;
2. A VAARA - VAROITUS
MOOTTORIN

KORJAAMISTA ITSE TULEE

EHDOTTOMASTI VALTTAA: SE VOI

OLLA VAARALLISTA.

3. Tarkista sulakkeet ja vaihda ne
tarvittagssa.

4. Tarkista virtalaitteiston jannite.

5. Odota, ettd lamposuojain
palautuu normaalisti (muutaman
minuutin kuluessa) vapauttamalla
kayttépainikkeen.

1. Vahenna leikkauspainetta.

1. Vahenna leikkauspainetta.
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€LY FEJFFINDING

Brist pé_ precision i
kapningen

Kapningsresultatet

ar grovt eller vagigt

<1

. '_Ov;rdrivet kabning_stryck

. Overdrivet kapningstryck.

PROBLEM | FEJL MULIG ARSAG FORESLAET L@SNING
Motoren fungerer 1. Defekt motor, forsyningskabel | 1. Lad maskinen kontrollere af
ikke eller stik. specialiseret personale;

2. Sprungne sikringer i el-tavlen. | 2. A FARE - PAS PA
3. Manglende spaending i UDF@R ALDRIG SELV
forsyningsnettet. REPARATIONER PA MOTOREN
4. Motorens termosikring har DETTE KAN VARE FARLIGT.
grebet ind. 3. Kontrollér sikringerne om udskift
om ngdvendigt.
4. Kontrollér at der er speending i
C g ledningsnettet.

5. Afvent normal genopretning af den
termiske beskytter (nogle minutter)
ved at slippe startknappen.

Upraecis skaering 1. Overdrevent skeeretryk 1. Reducér skaeretrykket.
Skaeringens finish | 1. Overdrevet skaeretryk. 1. Reducér skeeretrykket.
er for grov eller
bolget
@ GUIDE TILL FELSOKNING
PROBLEM / FEL MOJLIG ORSAK FORESLAGEN ATGARD
Motorn fungerar 1. Motor, strémkabel elier kontakt 1 Lat spemahserad personal
inte ar defekt. kontrollera maskinen.
2. Branda sékringar pa elpanel. 2. A FARA - VARNING
3. Det saknas spanning i elnatet. UNDVIK ABSOLUT ATT
4. Motorns 6verhettningsskydd REPARERA MOTORN SJALV: DET
har utldsts. KAN VARA FARLIGT.

3. Kontrollera sakringarna, och byt ut
dem om nddvéandigt.

4. Kontrollera att det finns spanning
i elnatet.

5. Slapp startknappen och vanta
pa den normala aterstallningen
av dverheftningsskyddet (nagra
mlnuter)

1 Minska kapnlngstrycket

| 1. Minska kapningstrycket._
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o

{ Job Line J
FEILSGKING
PROBLEM/ SKADE | MULIG ARSAK FORESLATT LOSNING
Motoren fungerer 1. Defekt motor, stremledning 1. Fa maskinen kontrollert av faglaert
ikke eller stgpsel. personell.
2. Sikringer i sikringsboksen er 2. ﬁ FARE - VAR FORSIKTIG
gatt. IKKE PR@V A REPARERE
3. Ingen spenning i stremnettet. | MOTOREN PA EGENHAND: DETTE
4. Motorens varmebryter er blitt KAN VARE FARLIG.

| Uneyaktighet i

‘skjaeringen
Stykket blir kappet
grovt og ujevnt.

| i For stor kr;ft ng du kapper.

utlest.

Jei

3. Kontroller sikringene og bytt dem
ut ved behov.

Kontroller spenningen i
stromnettet.

Slipp startknappen og vent il
varmebryteren er blitt gjenopprettet
(noen minutter).

4.
5.

1._Fo_r stortgq'aeretrykk

. Bruk mindre kraft nar du kapper.

. Bruk mindre kraft nar du kapper.

@I PRZEWODNIK LOKALIZACJ! USTEREK

PROBLEM /
USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

SUGEROWANE ROZWIAZANIE

Silnik nie dziala

'Niedoktadnosci w
cieciu
Wykornczenie cigcia
jest szorstkie lub

_ p_ofalowane

1. Uszkodzony silnik, kabel
zasilania lub wtyczka.

2. Przepalone bezpieczniki w
rozdzielnicy elektrycznej.

3. Brak napiecia w sieci.

4. Zadziatato zabezpieczenie
termiczne silnika.

|1

1. Nadmierny hacisk podczas
ciecia

1. Zapew;ﬂé kontrole maszyny prz_ez |
wykwalifikowany personel;

2. A NIEBEZPIECZENSTWO

- UWAGA BEZWZGLEDNIE
UNIKAC SAMODZIELNYCH
NAPRAW SILNIKA: |
MOZE TO STANOWIC
NIEBEZPIECZENSTWO.
3. Sprawdzi¢ bezpieczniki i w
przypadku potrzeby wymienic je.
Sprawdzi¢ obecnosé napiecia w
sieci.
Poczekac na normalne
przywrocenie ochrony termicznej
(kilka minut), zwalniajgc przycisk
wigczania.

4.
5.

. Zmniejszy¢ nac_isk podczas ciecia.

1. Nadmierr;y nacisk podczas
ciecia.

. Zmniejszy¢ nacisk podczas ciecia.
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npocpuna pesa

npw BbINONHEHUW pe3a

@ ® UHCTPYKUUWN NO OBHAPYXEHUIO HEMOJTAQOK
NPOBJIEMA / BO3MOXHAHA PEKOMEHAYEMbIN CINMOCOB
HEMONALOKA NMPUYUHA YCTPAHEHUA
He paboraer 1. HeucnpasHoCTb 1.. MawwuHa ponxHa 6bITh NpoBepeHa
ABurarenb ABurarens, CeTeBoro cneunanu3npoBaHHbIM NEPCOHaNoM.
kabens unu po3eTku. 2. OMNMACHOCTb - BHUMAHME!

2. Meperopenv nnaekve /L ” \ KATEFOPUYECKW
npeaoXpaHuTenm Ha 3ANPELLUAETCA PEMOHTUPOBATb
aNeKTpoLyuTe. AOBUrATENb CAMOCTOATENbHO: 3TO

3. OtcytctayeT HanpsbkeHne | MOXKET NPEACTABNATL ONMACHOCTb.
B CETW. 3. TpOoKOHTPONUpPOBATEL M NpK

4. Cpabortana Tepmosalyuta HeoOX0AUMOCTH 3aMeHUTL NnaBkue
Asurarens. NpeaoxpaHnTeny.

4. MNpokoHTponupoBaTL Hanu4ue
| HanNpPsHKEHNS B CETM.
I C g 5. OTnycTUTL NyCKOBYH KHOMKY U 0BoXAaTh
; nepesanycka TepMo3aLLuTbl ABUraTens
1 , (HECKOMNbKO MUHYT).
HetouyHocTb 1. CnuwwKoM cunbHbIA Haxuum | 1. Ocnabutb AaeneHue pesaHus.

NMoBepxHOCTL
pe3a nonyyvaercs
HEepPOBHOW UINK

1. WanuwHee gaenexHue 1.
pesaHus.

Ocnabutb gaBneHvie pesaHvs.

[(EOnHYCTON S — [— -
1 HACOKW 3A HAMUPAHE HA MOBPEQM
MPOBMEM /
NOBPELA BEPOSATHA MPUYMHA MPENOPBHYAHO PELUEHVE

DeuratensaT He
pabotu

—_

. OedekTeH aBuraten, Mpexos
kaben unu wencen.

. MpeanasutenuTe B en.
Tabnoto ca nsropenu.

. Jlunca Ha HanpexeHue B en.
Mpexara.

HOW N

3alinTa Ha aBurartens.

ol

. 3ageiicTBana ce e TepMUYHaTa

1. MawwuHata Tpabea ga ce nposepu
OT cneumanuanpaH nepcoHarn;

2. &OHACHOCT- BHUMAHME

TPABBA ABCONIKOTHO AA CE
N3BArBA CAMOCTOATENHUA
PEMOHT HA OBUIrATENA: TOBA
MOXE [A E OMNACHO.

3. MNpoeepeTe npeanasuTenuTe 1 rm
3ameHeTe, aKo e Heobxoanumo.

4. MNpoBepeTe HAaNNYMETo Ha
HanpexXeHue B en. Mpexara.

5. Wa4akaiTe HOpManHOTO

BL3CTAHOBSBaHE Ha TEpMO

3awuTara (HAKONKO MUHYTK)

oTnyckaiku 6yToHa 3a xop.

HeTouyHoOCT B
paspesa

1. MNpekaneH HaTWucK Npu pssaHe

06pa60T|(a'r; Ha
peTtauna e rpyba
Wnu HepaBHa

1. MNpekomepHo HansraHe Ha
pA3aHe.

1. HamaneTe HansAraHeTo B HOXa.

1. Hamanete HanaraHeTo B HOXa.
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¢ VODIC ZA RJESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM I KVAR
Motor ne radl

Nepreciznost u rezu

BAowWN

MOGUCI UZROK

. Pokvaren motor, mrezni kabel

ili utikac.

. lzgoreni osiguradi u

elektricnom ormariéu.

. Nema napona u sklopu za

napajanje.

. Ukljucio se je uredaj za

toplinsku zastitu.

Jei

PREDLOZENO RJESENJE
. Stro; mora provjeriti specijalizirano

osoblje;
2. A OPASNOST - PAZNJA
NI U KOJEM SLUCAJU
NE SMIJETE SAMI POPRAVLJATI
MOTOR: POPRAVAK MOZE BITI
OPASAN.
3. Provjerite osigurage i zamijenite ih
ako je potrebno.
4. Provjerite postojanje napona u
sklopu za napajanje.
5. PriCekajte uobi¢ajenu obnovu
toplinske zastite (nekoliko minuta)
otpustanjem gumba za pokretanje.

: P_rekomjerni tlak rezanja

Grub i valovit rez

. Prekomjerni pritisak rezanja

1 Smanjite prltlsak rezanja

1. Smanjite pritisak rezanja.

& VvODIC ZA RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM/KVAR |

VEROVATNI UZROK

Motor ne radi

. Motor, mrezni kablovi ili utikat

ne rade.

. Osiguradi razvodne table su

pregoreli.

. Nema napona u sistemu

mreze.

. Aktivirao se termoprotektor

motora.

Jei

Nepreciznost kod
secenja

Zavrsna obrada
secenog komada je
gruba i valovita

. Previsoki pritisak seéenja B

. Prekomeran pritisak prl

secenju.

PREDLOZENO RESENJE

| 1, Specuallzovano osobIJe mora da -

proveri masinu;
2. A OPASNOST - PAZNJA
STROGO IZBEGAVAJTE

DA SAMI POPRAVLJATE MOTOR:

MOZE BITI OPASNO.

3. Proverite osigura¢e i zamenite ih
ako je to potrebno.

4. Proverite da li u sistemu mreze
postoji napon.

5. Safekajte ponovno pokretanje
termo zastite (nekoliko minuta)
otpustanjem dugmeta za
pokretanje.

1. Smanijite pritisak seéenja.

| 1. Smanijite pritisak se€enja.
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@ OAHIr Oz ENTOMIZMOY TQN BAABQN

neiedarbojas

Neprecizitate
griezuma
Griezums ir raupj$
vai nelidzens

HoowWw N

kontaktdaksa.

. lzdegusi drosinataji elektriskaja

paneli.

. Elektribas tikla pazudusi

spriegums.

. leslédzas dzin&ja parkarSanas

aizsargierice.

{cl

NMPOBAHMA /
BAABH MIGANH AITIA MPOTEINOMENH AYZH
O KivnTApag dev 1. O kivnmipag, 1o KaAWBIo 1. ZntAoTe €AeyX0 TNG UNXaviig amé
AsiToupyei BIkTUOU 1 TO BUopa ival £EEI0IKEUUEVO TTPOCWTTIKG
EAQTTWHATIKG. 2. ﬁ KINAYNOZ - MPOZOXH
2. Ao@AAeIeg NAeKTPIKOU TrivaKa ANO®YTETE THN
KOMEVEG. EMAIOPOQZH TOY KINHTHPA
3. Amoucia Tdong oTnv MONOI ZAZ: MIMOPEI NA EINAI
gykardoraon OIKTUou. ENIKINAYNO.
4. 'Exel TapéUPEl OeppIKA 3. EAéyETe 1 a0@ANEIES Kan
TTPOCTACia TOU KIVNTHPO. QVTIKOTOOTACTE TIG AV Eivall
amapaitnTo.
4. EAeyETe Qv UTTAPYXEI TAON OTRV
C g gykardoTtacn Tou JIKTUOoU.
5. MepiléveTe £wg OTOU ETTAVEANBEI N
BepIKAG TTPOCTATIA (LEPIKA AETTTA)
- OPrVOVTaG TO KOUpTTi AeiToupyiag. J
Mxp@ Eon_r']E 1. YmrepBohikr Trieon komrg I __1. MelwoTe Tnv Triean kotig.
To @ivipiopa 1. Y1repBoAIKA TTieon KoTTAG. 1. MeiwoTe TV TTiEon KOTIG.
TNG KOTTAG €ival
Xovdpoeidng n
OVTOUAE - )
@D TRAUCEJUMMEKLESANAS ROKASGRAMATA
PROBLEMA/ = = =
TRAUCEJUMS . ESPE_J;AI\iSEI‘E_L?NIS IETEIKTAIS RISINAJUMS
Dzinéjs 1. Bojats dzingjs, stravas vads vai | 1. Lieciet iekartu parbaudit

kvalificEtam personalam; _
2. A BISTAMI - BRIDINAJUMS
IR KATEGORISKI _
AIZLIEGTS PASAM VEIKT DZINEJA
REMONTU: TAS VAR BUT BISTAMI.
3. Parbaudiet drosinatajus un, ja
nepiecieSams, nomainiet tos.
4. Parbaudiet, vai elektribas fikla ir
spriegums.
5. Uzgaidiet normalu termoaizsarga
atiestati$anu (dazas minltes),
atbrivojot starta pogu.

. Parmérigs grieSanas spiediens

1. Samaziniet grieSanas spiedienu.

. Parmérigs spiediens grieanas

laika.

1. Samaziniet grieanas spiedienu.
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@ GEDIMY NUSTATYMO VADOVAS
PROBLEMA / . REKOMENDUOJAMAS
GEDIMAS GALIMA PRIEZASTIS GEDIMO TAISYMO BUDAS

Variklis neveikia

| 1. Variklio, maitinimo tinklo laido

ar kistuko gedimas.

. Perdege elektros skydo
saugikliai.

. Maitinimo tinklo jrangoje néra
jtampos.

. |siterpé variklio Siluminis
protektorius.

<l

AN

1 Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
personalas;

2. & PAVOJUS - DEMESIO

PATYS VARIKLIO _

NETAISYKITE - TAl GALI BUTI

PAVOJINGA.

3. Patikrinkite saugiklius ir juos
pakeiskite, jei perdege.

4. Patikrinkite, ar maitinimo tinklo
jrangoje yra jtampa.

5. Atleisdami eigos mygtuka,
palaukite normalaus
termoprotektoriaus atstatymo
(kelias minutes).

i’jovimo 1. Per didelis pjovimo slegis 1. Sumazinti pjovimo slegl
netikslumas
Pjovimas yra 1. Pernelyg didelis pjovimo slégis. | 1. SumazZinti pjovimo slég;.
grubus ar
vingiuotas -
@ GHID REFERITOR LA LOCALIZAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEMA / .

DEFECTIUNE CAUZA PROBABILA REMEDIU SUGERAT
‘Motorul nu 1. Motorul, cablul sau priza 1. Solicitai verificarea masinii de

functioneaza

Imprecizie in taiere

prezinta defectiuni.

Sigurante arse in tabloul
electric.

Lipseste tensiunea in instalatia
de retea.

S-a declansat protectia termica
a motorului.

Jei

2.
3.
4.

catre personal specializat;
2. A PERICOL - ATENTIE
NU REPARATI SINGURI
MOTORUL: AR PUTEA FI FOARTE
PERICULOS.
3. Controlati sigurantele si inlocuiti-le
daca este necesar.
4. Controlati prezenta tensiunii in
instalatia de retea.
5. Asteptati resetarea normala a
protectiei termice (cateva minute),
eliberand butonul de pornire.

1. Presmne de talere exceswa

Finisajul taieturii
este grosier i
ondulat

1. Presiune excesiva de talere

__ 1. Reducet| presnunea de talere

1 Reduceh presiunea de taiere.
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&I® SPRIEVODCA URCOVANiIM PORUCH

PROBLEM/
PORUCHA

PRAVDEPODOBNA
PRICINA

Motor nefunguje

1. Chybny motor, sietovy kabel
alebo zasuvka.

. Vyhorené poistky elektrického
rozvadzaca.

. Absencia napétia v sietovom
rozvode.

. Zasah tepelnej ochrany

motora.
l Ca g

BAoOowWN

Nepresnost’ rezu

Povrch rezu je
drsny a zvineny

1. Nadmerny tlak rezania

ODPORUCANE RIESENIE

1. Nechajte stroj skontrolovat
Specializovanymi osobami;

2. A NEBEZPECENSTVO -
PQZOR . MOTOR
VZIADNOM PRIPADE
NEOPRAVUJTE SAMI: MOZE TO
BYT NEBEZPECNE.

3. Skontrolujte poistky a v pripade
potreby ich vymente.

4. Skontrolujte pritomnost napétia v
sietovom rozvode.

5. Vyckajte na normalne obnovenie
tepelinej ochrany (niekolko minuat) a
uvolnite tlagidlo chodu.

1. Znizte tlak rezania.

1. Nadmerny tlak rezania.

1. Znizte tlak rezania.

€I UTMUTATO HIBAKERESESHEZ

PROBLEMA /
MEGHIBASODAS

VALOSZINU KIVALTO OK

A motor nem
miikodik

1. Meghibasodott a motor,
a halézati kabel vagy a
csatlakozo.

. A kapcsolészekrény
olvaddbiztositoi kiégtek.

. Nincs fesziltség a halézatban.

. A motor hévédelmi kapcsoloja
lekapcsolt.

e

A vagas nem
pontos

1. Tul nagy a vagasnal a nyomas.

A vagas sorjas vagy
hullamos

1. Tul nagy a vagényomas.

JAVASOLT MEGOLDAS

1. Ellendriztesse a gépet
szakemberrel, i

2. FIGYELEM! VESZELY!

SOHA NE JAVITSA

SAJAT MAGA A MOTORT:

VESZELYES LEHET.

3. Ellenérizze az olvadébiztositékat

s szlikség esetén cserélje ki.

Ellenérizze, hogy van-e fesziltség

a halézatban.

Engedje el a menetkapcsolot,

és varja meg, mig a hévédelmi

kapcsol6 visszaall (néhany perc).

4.
o.

- 1. Csokkentse a vagas nyomasat.

1. Csokkentse a v:é\g_és nyor_né_sét.
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[Jobs Line

@D VEAOTSING

PROBLEEM/ VIGA

| Mootor ei toota
korralikult

TOENAOLINE POHJUS

1. Vigane mootor, toitekaabel voi
pistik.

. Elektrikapis on kaitsmed labi
pblenud.

. Elektrivdrgus ei ole voolu.

. Mootori termaalne
automaatkaitse on sekkunud.

<1

B N

E-batéip_neEigé
Loikepind on kare
voi ebatasgne

1. Liigse survega l6ikamine

I 1. Laske seade vastava padevusega

SOOVITUSLIK LAHENDUS

isikutel Gle kontrollida;
2. & OHT - HOIATUS
ARGE PUUDKE KUNAGI
MOOTORIT ISE REMONTIDA:SEE
VOIB OLLA OHTLIK.
3. Kontrollige automaatkaitsmeid ja
vajadusel vahetage need vélja.
4. Kontrollige, kas elektrivérgus on
voolu.
5. Vabastage kaivitusnupp ja oodake
kuni termaalne automaatkaitse
I&htestub (mdne minuti jooksul).

1. Vahendage léikesurvet.

1. Liigne l16ikesurve.

1. Vahendage léikesurvet.

@5 POKYNY PRO URCENIi ZAVAD

PROBLEM /
PORUCHA

PRAVDEPODOBNE
PRICINY

Motor nefunguje

Nepresnost v fezu

Povrch fezu je
drsny a zvineny

1. Vadny motor, sitovy kabel
nebo zasuvka.

. Vyhoielé pojistky elektrického
rozvadéce.

. Chybi napéti v sitovém
rozvodu.

. Zasahlo tepelné ochranné
zafizeni motoru.

I L

AN

DOPORUCENE RESENI
1. Nechte stroj zkontrolovat o
specializovanému pracovnikovi;

2. POZOR-NEBEZPECI
[\ _MOTORV ZADNEM
PRIPADE NEOPRAVUJTE SAMI:

MUZE TO BYT NEBEZPECNE.

3. Zkontrolujte pojistky a v pfipadé
potfeby je vymérite.

4. Zkontrolujte pfitomnost napéti v
sitovém rozvodu.

5. Vy&kejte na normalni obnoveni
termoclanku (nékolik minut) a
uvolnéte tlagitko chodu.

1. Pfili$ velka pfesnost fezu

1. Nadmérna tlak fezani

1. Snizte tlak fezani

1. Snizte tlak fezani
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®

&1® ISKANJE IN ODPRAVLJANJE NAPAK
TEZAVA/NAPAKA MOREBITNI VZROK ~ PREDLAGANA RESITEV
Motor ne deluje 1. Okvara motorja, napajainega 1. Stroj naj preverijo specializirani
kabla ali vti¢a. strokovnjaki;

Res ni toc¢en.

2. Pregorele varovalke v elektro
omarici.

3. Ni vzpostavljene omrezne
napetosti.

4. Sprozila se je toplotna zascita
motorja.

<1

2. & NEVARNOST- POZOR
. MOTORJA NE

POSKUSAJTE POPRAVITI SAMI,

SAJ JE TO LAHKO NEVARNO.

3. Preverite varovalke in jih po potrebi
zamenjajte.

4. Preverite, ali je vzpostavljena
omreZna napetost.

5. Po&akajte, da se toplotna zaséita
znova vzpostavi (nekaj minut), pri
¢emer sprostite gumb za zagon
obratovanja.

" i Pritisk reza je prevelik.

Konéna povrsina
reza je nedovrSena
in valovita

1. Zmanj$ajte pritisk pri rezanju.

1. Prekomeren pritisk pri rezanju.

1. ZmanjSajte pritisk pri rezanju.

ﬁ@ SORUN GIDERME KILAVUZU

SORUN / HATA

MUHTEMEL NEDENI

Motor ¢aligmiyor

ONERILEN ¢6zUM

2. Elektrik panosu sigortalari
yandl.

<1

Kesimde hassasiyet
kaybi

1. Asir kesim basinc

1. Motor, kablo veya soket ;liall‘

3. Sebeke tesisatinda gerilim yok.
4. Motorun isil sigortasi tetiklendi.

1. Makineyi uzman bir personele
kontrol ettiriniz; .

2. TEHLIKE - DIKKAT

MOTORU ASLA

KENDI BASINIZA ONARMAYA

CALISMAYINIZ: BU TEHLIKELI

OLABILIR.

3. Sigortalar kontrol ediniz ve
gerekirse degistiriniz.

4. Sebeke tesisatindaki gerilimi
kontrol edin.

5. Mars digmesini birakarak 1si
koruyucunun normal ¢alisma
durumuna dénmesini bekleyin
(birkag dakika).

1. Kesim basincini azaltin.

Kesim yilizeyi ham
ya da dalgali

1. Asir kesim basincl.

1. Kesim basincini azaltin.
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato I1.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- PIALLA FILO-SPESSORE (vedi etichetta riportata - pag. 114):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 114):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

EN DECLARATION OF CONFORMITY

in compliance with European Directive 2006/42/EC Annex Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declares that the machine
- SURFACE-THICKNESS PLANER (see the label shown - page
114);

manufactured in (see affixed label - page 114):

- conforms to the regulations indicated in Directive 2006/42/EC
and the regulations of implementation;

- furthermore it conforms to the following regulations and
relative implementation: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

DE KONFORMITATSERKLARUNG

gemaR der europdischen Richtlinie 2006/42/EG Anhang ILA
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erklant, dass die Maschine:
- ABRICHT-/DICKENHOBELMASCHINE (siche Etikett - Seite
114);

Herstellung (siehe Etikett - Seite 114):

- den Vorschriften der Richtlinie 2006/42/EG und den
Bestimmungen zu deren Umsetzung entspricht;

- folgenden Vorschriften und den Bestimmungen zu deren
Umsetzung entspricht: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU;
2012/19/EU.

FR DECLARATION DE CONFORMITE

selon |a Directive Européenne 2006/42/CE Annexe Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

déclare que la machine :

- RABOT A FIL-EPAISSEUR (voir étiquette reportée -
page 114) :

produite en (voir étiquette reportée - page 114) :

- est conforme aux dispositions de la Directive 2006/42/CE et
aux dispositions de réalisation ;

- enoutre elle est conforme aux dispositions suivantes et
relatives réalisations : 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

ES  DECLARACION DE CONFORMIDAD

segun la Directiva Europea 2006/42/CE Adjunto Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara que la maquina:
- CEPILLO DE CANTO-ESPESOR {véase la etiqueta aplicada -
pag. 114):

fabricada en (véase la etiqueta aplicada - pag. 114).

- es conforme con lo dispuesto por la Directiva 2006/42/CE y las
disposiciones de aplicacion;

- asimismo, es conforme con las disposiciones siguientes y
Sus apllcacwnes correspondientes: 2014/30/UE, 2014/35/UE,
2011/65/UE,2012/19/UE.

PT  DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

nos termos da Diretiva Europeia 2006/42/CE, Anexo Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara que a maquina:
- PLAINA DESENGROSSADEIRA (ver etiqueta reproduzida
- pag. 114):

produzma em (ver etiqueta reproduzida - pag. 114):
satisfaz as disposi¢6es da Diretiva 2006/42/CE e as
disposicoes adotadas em sua aplicagéo;

- para além disso, cumpre também as disposigdes das
seguintes normas e disposigées adotadas em sua
aplicagdo: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/
UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

The person authorized to draw up the technical file:

Person, die bevollm&chtigtist, die technischen Unterlagen zusammenstellen
Personne autorisée a constituer le dossier technique:

Persona autorizada a elaborar el documento técnico:

Pessoa autorizada a compilar o processo técnico:

MAURIZIO CASANOVA
Presso —At - Bei — Aupres de - En - Junto da:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO} ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Reference to harmonized
standards/Bezug auf harmonisierte Normen/ Référence des
normes harmonisées/ Referencia a las normas armonizadas/
Referéncia as normas harmonizadas

EN 61029-1

EN 61029-2-3

q

Castel Guelfo (BO) ltaly 03/04/2019
FEMI S.p.A.
il Presidente del Consiglio
Mauriz sanova
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|T DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:;
- PIALLA FILO-SPESSORE (vedi etichetta riportata - pag. 114):

prodotta nel {vedi etichetta riportata - pag. 114):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE ¢ alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

NL VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

volgens de Europese richtlijn 2006/42/CE Bijlage II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO} ITALIA

verklaart dat de machine:
- VLAK-EN VANDIKTEBANK (zie etiket - pag. 114):

geproduceerd in (zie etiket - pag. 114):
voldoet aan de bepalingen van de Richtlijn 2006/42/EG en aan
de uitvoeringsbepalingen;

- bovendien voldoet aan de volgende bepalingen en
respectievelijke uitvoeringsverordeningen: 2014/30/EU,
2014/35/EU, 2011/65/EU,2012/19/EU.

Fl  VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Euroopan direktiivin 2006/42/EY liitteen Il A:-n mukaan
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

vakuuttaa, etté kone:
- TASO-IOIKOHOYLA(ks etikettia - sivu 114):

joka on valmistettu (ks. etikettia - sivu 114):

- vastaa direktiivin 2006/42/EY vaatimuksia ja
taytantéénpanoméaréyksia:

- vastaa lisdksi seuraavia maérayksia ja vastaavia
taytantbdnpanoja; 2014/30/EY, 2014/35/EY, 2011/65/EY,
2012/19/EY.

DA  OVERENSSTEMMELSESERKLAERING

i henhold til Direktiv 2006/42/EF Bilag II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erkleerer at maskinen:
- AFRETTER-TYKKELSESH@VL (se den viste etiket - side
114):

fremstillet i (se etiketten - side 114):

- stemmer overens med bestemmelserne i Direktiv 2006/42/EF
og med gennemfarelsesbestemmelserne;

den stemmer herudover overens med felgende bestemmelser
og de relevante gennemfarelser: 2014/30/EU, 2014/35/EU,
2011/65/EU,2012/19/EU.

SV FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

enligt EU-direktivet 2006/42/CE Bilaga Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

tillkdnnager att maskinen:
- Plan- och rikthyvel (se atergiven etikett - sid. 114):

tillverkad i (se atergiven etikett - sid. 114):

- uppfyller anvisningarna i direktivet 2006/42/CE och
tilampningsbestdmmelser;

- dessutom uppfyller féljande bestdmmelser och deras
tUilléimpning: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/

NO

i samsvar med Europaparlamentets og Radets direktiv 2006/42/EF
Vedlegg li.A erkleerer
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO} ITALIA

SAMSVARSERKL/AERING

at maskinen:
- TYKKELSESHOVEL (se typeskilt pa side 114)

produsert i (se typeskilt pa side 114):

- erioverensstemmelse med vedtakene i Direktiv 2006/42/EF
og iverksettende vedtak;

- erogsd i overensstemmelse med fglgende vedtak og
tilherende iverksettinger: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/
EU,2012/19/EU.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Persoon geautoriseerd voor het opstellen van het technisch dossier:
Teknisen asiakirjan laatimista varten valtuutettu henkilé

Person med tilladelse til at udforme det tekniske dossier:

Behdrig att upprétta den tekniska dokumentationen:

Person som er autorisert til & utforme teknisk hefte:

MAURIZIO CASANOVA

Presso — Bij - Paikka - C/O - Vid - Hos:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Caste! Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Referentie aan geharmoniseerde
normen/ Viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin/Henvisninger til
harmoniserede standarder/Hanvisning till harmoniserade standarder/
Harmoniserte referansenormer

EN 61029-1

EN 61029-2-3
Castel Guelfo (BO) Italy 03/04/2019
FEMI S.p.A.
Il Presidents del Consiglio
Maurizip-€asanova
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato |1.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- PIALLA FILO-SPESSORE (vedi etichetta riportata - pag. 114):

prodotta nel (vedi etichetta riporlata - pag. 114):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI

zgodna z Dyrektywa Europejska 2006/42/WE Zatacznik I1.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) WLOCHY

deklaruje, ze maszyna:
- WYROWNIARKA - GRUBOSCIOWKA (patrz etykieta - str.
114):

wyprodukowana w (patrz zamieszczona etykieta - str. 114):
jest zgodna z przepisami Dyrektywy 2006/42/WE oraz z
przepisami wykonawczymi;

- ponadto jest zgodna z nastepujgcymi przepisami i
odpowiednimi przepisami wykonawczymi: 2014/30/UE,
2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

RU RQEKNAPAUMS O COOTBETCTBUU

B cooTBeTcTBMM C EBponeiickoil Qupektusoit 2006/42/EC
Mpunoxenue LA

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO)
ITALIA

33ABNAET, YTO MaLLWH

- ®YrOBAMNbHO- PEVICMYCOBbIVI CTAHOK (cm.
Np1BEAEHHYI0 3aBOACKYIO Tabnuuky - cTp. 114):

V3roToBNEHHAs B (CM. NPUBEAEHHYIO 3aBOACKYIO TaBnuuky -
ctp. 114):

- cooTBeTcTBYeT nonoxeHnusam Oupektussl 2006/42/EC n
HOpMaM, PerynupyroLMm nopaaok NpUMeHeHUs;

- KpOMe TOro COOTBETCTBYET CNEAYIOLIMM OCHOBHBIM
COrnacoBaHHbIM CTaHAApPTaM U HOPMaM, perynupyioLmm
nopsaok npumeHeHusi: 2014/30/EC, 2014/35/EC,
2011/65/EC, 2012/19/EC.

@
femu)

cernacho Eaponeiicka gupextuea 2006/42/EO Mpunokenue LA
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Aeknapupa, Ye MalumHara:
- ABPUXT ®PE3A-LUUPKYIIAP (Bux npeacTaBeHus eTUkeT -
ctp. 114):

npon3eeaeHa B (BX. NOCTABEHUA ETUKET - cTp.114);

- CbOTBETCTBA Ha pasnopeabute Ha [lupektua 2006/42/EO n
Ha MpexoaHUTe pasnopeabu;

- OCBEH TOBa CbOTBETCTBA Ha CriefHWTE pa3nopesdv u
CHOTBETHUTE ManbaHUTENHW akToBe: 2014/30/EC, 2014/35/EC,
2011/65/EC, 2012/19/EC.

sukladno Europskoj direktivi br. 2006/42/EZ Prilogu Il A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40 023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

|ZjavaLge da je stroj:
MBINIRANI STROJ ZA BLANJANJE (vidi oznaku na str.
114):

proizveden u {pogledati priloZzenu naljepnicu — str. 114):

— sukladan odredbama direktive br. 2006/42/EZ i primjenjivim
odredbama;

— takoder sukladan je sliede¢im odredbama i pripadajuéim
primjenama: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/
EU.

SR DEKLARACIJA O USKLABENOSTI

na osnovu Evropske direktive 2006/42/EZ Prilog I1.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

izjavljuje da je masina:
- DIHT-ABRIHTER (vidi navedenu etiketu - str. 114):

pr0|zvedena u (vidi navedenu etiketu - str. 114 ):
uskladena s odredbama direktive 2006/42/EZ i odredbama za
njenu primenu;
- takode uskladena je i sa sledetim odredbama i odgovarajucim
Brimenama: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/
E.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
Juo, UMeroLLee paspeLleHe Ha COCTABNEHMUE TeXHUIECKoRn BpowwopbI;
JNuue, oTopusupaHo f|a CbCTABK TEXHUMECKOTO 40CHE:

Osoba ovlastena za izradu tehnitke dokumentacije:

Osoba ovladtena za izradu tehni¢ke dokumentacije:

MAURIZIO CASANOVA

Presso ~ W - Aapec - MNpu - Adresa - Adresa
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/ Odniesienie do norm
zhammonizowanych/lapMOHW3NpOBaHHbIE craHpapTe/PecbepeHTHu
XapMoOHU3npaHu craHgapth/ Referentne harmonizirane norme/

Referentni harmonizovani standardi

EN 61029-1
EN 61029-2-3

Castel Guelfo (BO) Italy 03/04/2019
FEM! S.p.A.

il Presidente del Consiglio
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- PIALLA FILO-SPESSORE (vedi etichetta riportata - pag. 114):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 114):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

EL

oUppwva e TNV Eupwaikh Odnyia 2006/42 / EK mapdptnua Il A
H FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY

AHAQEH ZYMMOPOQZHE

OnAwvel 611 To unxdvnua:
- MHXANH ENINEAONOIHZHE - PAMNOTEZA (BAéme enkéTar -
oeh. 114):

TTOU KOTAgKEUGaTTNKAY aTIG (DEiTE TNV ETIKETG OEA, 114):

- givat cOpEWvOS Je Tig DIATAgEIg Tg odnyiag 2006/42/EK kai Tig
OITAEEIC EPUPHOYS

- emiong, elval cUPQWVOS He TIC akBAoUBEG BIOTAEEIS KOl TIG OXETIKEG
egapuoyes: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/
UE.

LV ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

saskana ar Eiropas Direktivas 2006/42/EK II.A pielikumu
FEMI $.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIJA

apliecina, ka iekarta:
- BIEZUMA-STIEPLU EVELE (skatit etiketi -

razota {sk. markéumu - 114. Ipp.):

- atbilst Direktivas 2006/42/EK noteikumiem un Tsteno8anas
noteikumiem;

- Ka ar atbilst $adiem noteikumiem un saistitajiem ievieSanas
Eosteikumiem: 2014/30/ES, 2014/35/ES, 2011/65/ES,2012/19/

114, Ipp.):

LT ATITIKTIES DEKLARACIJA

pagal Europos Direktyvg 2006/42/EB priedg Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIJA

pareiskia, kad:
- OBLIAVIMO IR REISMUSINES STAKLES (zr. pateiktg etikete
- psl. 114):

pagammta (2r. pateikty etikete - psl. 114):
atitinka direktyvos 2006/42/EB nuostatas ir taikymo tvarka;

- taip pat atitinka toliau nurodytas nuostatas ir atitinkama
E\iskymo tvarka: 2014/30/ES, 2014/35/ES, 2011/65/ES,2012/19/

RO  DECLARATIE DE CONFORMITATE

Pofrivit Directivei Europene 2006/42/CE Anexa Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declard ca masina:
- MASINA DE RINDELUIT LA GROSIME(a se vedea eficheta
prezentata - pag. 114):

fabricata la (a se vedea eticheta - pag. 114):

- este conforma cu dispozitiile Dlrectwel 2006/42/CE si cu
dispozitiile de punere in aplicare;

- este, de asemenea, conforma urmatearelor dispozitii si
aplicari: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/85/UE, 2012/19/UE.

SK VYHLASENIE O ZHODE

podla Eurépskej Smernice 2006/42/ES Priloha I1.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

prehlasuje, ze stroj:
- HRUBKOVACIA FREZKA (pozri §titok uvedeny na str. 114):

vyrobeny v (pozri §titok na str. 114):

- jevzhode s poziadavkami Smernice 2006/42/ES a
vykonavacimi predpismi;

- okrem toho vyhovuje nasledovnym nariadeniam a prisludnym
vykonavacim predpisom: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Mpdowo ££0ucIodOTNUEVO VO KATAPTICE TOV TEXVIKO PAKEAO:

Persona, kas pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Asmuo, jgaliotas pateikti technine byla:

Persoana autorizata sa elaboreze dosarul tehnic:
Osoba opravnena na vydavanie technickej dokumentacie:

MAURIZIO CASANOVA

Presso - £ die0Buvon - Kopa ar - Su - In cadrul - Za spolognost:

FEMI SpA Via del Lavoro, 4
40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme amonizzate/ MopommopTTr oTa EVapHOVICPEVA
mpoTuTTe/Saskanoto standartu norade/ Nuoreda | damiuosius standartus/
Norme armonizate de referintd/ Odkaz na harmonizované normy

EN 61029-1

EN 61029-2-3
Castel Guelfo (BO) Italy 03/04/2019

FEMI S.p.A.
Il Presidente del Consiglio
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lT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato IL.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- PIALLA FILO-SPESSORE (vedi etichetta riportata - pag. 114):

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 114):

- & conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/18/UE.,

HU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

a 2006/42/EK eurdpai iranyelv Il.A melléklete szerint
a FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4. - 40023 Castel Guelfo -
(BO) OLASZORSZAG

kijelenti, hcgg
- EGYENGETO ES VASTAGOLO GYALUGEP (ld. a
cimkét - 114, oldal):

gyértés éve (ld. a cimkét -114, old.):
megfelel a 2006/42/EK iranyelvben valamint annak
végrehajtasi utasitasaiban foglalt eléirasoknak;

- megfelel tovabba a kévetkezé rendelkezéseknek és
azok végrehaijtasi utasitasainak: 2014/30/EU, 2014/35/
EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

ET

on vastavuses Euroopa direktiiviga 2006/42/EU lisa Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITAALIA

VASTAVUSDEKLARATSIOON

kinnitab, et seade:
- RIHT-/PAKSUSHOOVELPINK (vaata silti Ik 114);

toodetud (vt silti Ik 114):

- vastab direktiivi 2006/42/EU ja selle rakendusaktide nduetele;

- on kooskdlas jargmiste nduete ja nende
rakendusaktidega:2014/30/EL, 2014/35/EL, 2011/65/EL,
2012/19/EL.

podle Evropské Smérnice 2006/42/ES Pfiloha II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

prohladuje, Ze:
- SROVNAVACI A TLOUSTKOVACI FREZKA (viz uvedeny
&titek - str. 114);

vyrobené v (viz uvedeny §titek - str. 114):
je ve shodé s pozadavky smérnice 2006/42/ES a provadécimi
pfedpisy;

- kromé toho vyhovuje nasledujicim predpisum a pfisiusnym
provadécim pfedpisim: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

SL IZJAVA O SKLADNOSTI

v skladu s Prilogo ILA k Direktivi 2006/42/ES Evropskega
parlamenta in Sveta
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

izjavlja, da je stroj:
SKOBELJNI STROJI ZA IZRAVNAVO IN SKOBLJANJE NA
DEBELINO (glejte etiketo na str. 114):

izdelan v (oglejte si etiketo — str. 114):

— skladen z dolo¢bhami Direktive 2006/42/ES in z izvedbenimi
predpisi;

-~ skladen tudi z naslednjimi direktivami in ustreznimi izvedbenimi
predpisi. 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

TR UYGUNLUK BILDIRIMI

Avrupa Direktifi 2006/42/CE Ek 11.A sayili Avrupa Direktifine gore
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALYA

uretilen agagidaki makinelerin:
- SILME-RENDELEME TIPi PLANYA TEZGAH! (etikete bakiniz
- sayfa 114);

Uretlm yeri (etikete bakiniz - sayfa 114):

2006/42/CE Direktifi huktmlerine ve uygulanma hikiimlerine
uygun oldugunu;

asagidaki hikimlere ve bunlarin uygulamalarina uygun
oldugunu bildirir: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

A miszaki dokumentaciét készité meghatalmazott személy:
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik:

Osoba povéfena vypracovanim technické dokumentace:
Pooblastena oseba za sestavo tehniéne dokumentacije:
Teknik fasikill olusturulmaya yetkili personel:

MAURIZIO CASANOVA

Presso - Cég - Asukoht - Za spole¢nost - Pri podjetju - Adres:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Harmonizalt szabvanyokra
val6 hivatkozas/NViide hammoniseeritud standarditele/Odkaz na
harmonizované normy/Sklicevanje na harmonizirane standarde/
Uyumlastinimis standartlara bakiniz

EN 61029-1

EN 61029-2-3
Castel Guelfo (BO) Italy 03/04/2019
FEMI S.p.A.
1l Presidente del Consiglio
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Ingombro per etichetta
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I'IPVI El-l M CLDBABEJIEX ENA SR, NAPOMEN H [Q 2H
PIEZ ASTABAC NO POZN MKAGLD MEGJEGY RK S
POZN M OPOMBAGL®
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Job Line

Via Del Lavoro, 4
40023 CASTEL GUELFO (BO) - ltaly

Tel: +39-0542/487611
Fax: +39-0542/488226

E-mail: infocom@femi.it
www.femi.it
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