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Piezas U de categoria | para fabricas de albanileria no protegidas
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Anexo al Certificado AENOR N° 034/000966

N° FICHA TECNICA: 0830111
FABRICANTE - LOCALIDAD: CERAMICA MALPESA S.A. - VILLANUEVA DE LA REINA (JAEN) AENOR
DESIGNACION DEL MODELO: PIEZA U PERFORADA (G2) R-30 DE 239 x 115 x 37-50-76
~ CL-U-1-30-1150(D1) - 239x115x37-50-76 - C - L0,350 - T2 - R2 - E(3, 2) - N1950(D1)
SRLICH IETERCUNR, - G2 - FR41 - B0,15 - V5/10 - W=6 - 10,6 - M<0,5
NOMBRE COMERCIAL: ROJO BAILEN, CUERO
COLORACION SUPERFICIAL: SIN COLORACION SUPERFICIAL Producto
COLOR DE LA MASA Rojo vivo y marron Certificado
ESQUEMA DEL MODELO
« +— H —
< UDFDJD
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1 ][]
>
o
» CARACTERISTICAS TECNICAS DE LA PIEZA
- Método de Valor garantizado por el o
Caracteristica - - ; P Valor exigido por AENOR
comprobacion fabricante
exfoliaciones / laminaciones Visual Ninguna pieza exfoliada / laminada
Aspectoy piezas fisuradas isua £1 pieza fisurada <1 pieza fisurada
estructura ] =1pieza cond.im. entre /y 15 mm S1pieza con d.i.m.entre /y 15 mm
L aa by UNE 67039 EX Ninguna pieza con desconchados con dimension individual media > 15 mm
fargo () 14 4
Tolerancias Valor medio arr::escé [:1]) T2 Y f g Y T2 3 f g Y
dimensionales g|argo U] T T
(mm) Recorrido ancho (&) R2 +3 R2 3
grueso () UNE-EN 772-16 £2 12 +2 £2 +2. %3
E d d pared exterior vista = 15,0 =150
B Spesoudepare pared exterior no vista = 10,0 =100
s (mm) pared interior 29,0 29,0
-g Paralelismo de caras (Ortogonalidad) (mm) N/A
§ BT 8 I > 300 mm N/A N/A
3 ameiatce®® | s 300 212250 mm UNE-EN 772-20 <3 <3
- caras (mm) >
El 3 <250 mm <2 £2
© Porcentaje de Valor declarado (%) 4 <45
ol & - B
8| £ |huecos (%) Tolerancia (%) UNE-EN 7723 Min: 37 - Max: 45
S _ﬁ Volumen del mayor hueco (% del bruto) UNE-EN 772-9 <125 <125
2 _(-: Espesor combinado de tabiquillos (%) UNE-EN 772-16 220 220
g = [Absorcion de agua en elementos exteriores (% ) UNE-EN 772-21 <6 <6
(%]
8| & [Tratamiento de hidrofugacic >
e g | [tamienio deidrotugacion Absorcion de la pieza sin tratamiento de hidrofugacion: =11 %
S S |Succion (Kgl(m X min)) UNE-EN 772-11 =06
= E Absorcion en piezas barrera anticapilaridad (%) UNE-EN 772-7 N/A
§ . [Resistencia caracteristica normalizada (N/mm?) UNE-EN 7721 Cara deaaggﬂloo: Tabla 2100
=] Absoluta (Kg/m’) 1950
g| = |Densidad Aparente (Kgim’) UNE-EN 772-13 1150
= I Tolerancia (%) =10 £10
= S . . Valor minimo por grueso garantizado: Valor minimo por grueso:
o -g Masa (g) Reduccion por densidad:| NO | Anexo D RP 34.01 1.085 - 1.450 - 2.180 1.065 - 1.435 - 2.180
g - |Eflorescencias UNE 67029 EX No eflorescido Ligeramente eflorescido
&l 3 o . . F2 (25 ciclos)
‘=| 8 |Durabilidad (Resistencia a la helada) UNE 67028 EX . . S
=l © Ensayo a realizar en camara con ventilacién forzada
§ © |Propiedades térmicas (Método) Valor tabulado del Catalogo de Elementos Constructivos
2l 8 Apieza (Wim xK)| ~ Catalogo CTE 0,39
ﬁ © Rmuro (m” x kiw 0,780 - 0,180- 0,210
®| & |Permeabilidad al vapor de agua - Anexo A UNE-EN 1745 210
% = |Contenido en sales solubles activas UNE-EN 772-5 52
P = [Expansién por humedad (mm/m) UNE 67036 =0,50
© :5 Reacgion al fuego | (%materia organica <1 %) UNE-EN 13501-1 CLASE A1
£| S |Adherencia (N/mm’) Anexo C UNE-EN 998-2 20,15
= = |Piezas especiales Sl
o| & [Observaciones:
| = [Elespesor combinado declarado es el correspondiente al sentido del flujo de calor en la fabrica
g E Se realizan diferentes acabados superficiales (liso, corcho, rugoso, arenado, etc). Pueden llevar muesca en una o en las dos testas y/u otro tipo de
S| = [perforaciones. Se certifican sélo plaquetas como piezas especiales.
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Entidad acreditada por ENAC n° 01/C-PR271

Fecha de emision; 2017-06-27

Anula y sustituye a la de fecha: 2014-04-04 R-DTC-119.03
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