
PARÁMETROS TÉCNICOS

CARACTERÍSTICA EXIGIDO 
METODO DE 

ENSAYO

± 2,0 %

Flecha máxima en cualquiera de sus caras ≤ 5 mm

 ± 1,5 %

Flecha máxima en cualquiera de sus caras ≤ 5 mm

TABLEROS CERÁMICOS DE ARCILLA COCIDA PARA CUBIERTAS
 (

P
a

ra
 l

a
 c

a
li

fi
c

a
c

ió
n

 f
in

a
l 

d
e

 l
a

 o
b

ra
 d

e
b

e
rá

 e
s

ta
r 

s
e

ll
a

d
a

 y
 f

ir
m

a
d

a
 p

o
r 

e
l 

fa
b

ri
c

a
n

te
) 

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

  
  

S
e

ll
o

 y
 f

ir
m

a
  

 

FABRICANTE: CERAMICAS ALONSO S.L.

DESIGNACIÓN DEL MODELO: 

Modelos disponibles también en liso, excepto los de 1100 y 1200.

(1) Se considera la anchura útil de la pieza, es decir, descontando el machihembrado de la pieza
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LOCALIDAD: CASTELLÓN DE RUGAT (VALENCIA)

NOMBRE COMERCIAL:

TCA L x 235 x 35 -  UNE 67041

> 123 daN

≤  1 pieza de cada 6

GARANTIZADO POR EL 
FABRICANTE

UNE 67041

Otra información

FISURAS

PLANEIDAD

RESISTENCIA A FLEXIÓN

TOLERANCIA EN ANCHURA (1)

UNE 67042

 ± 1,5 %

> 123 daN

TOLERANCIA EN LONGITUD  

ESQUEMA DE LA PIEZA

RECTO

LONGITUDES: 500-600-700-800-900-1000-1100-1200

± 2,0 %

BARDO x25

ACABADO:

≤  1 pieza de cada 6

UNE 67043

Fecha de emisión: 21-12-2016


