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FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD

Conforme al Reglamento (CE) n°® 1907/2006 (REACH) Articulo 31, Anexo Il con las enmiendas correspondientes.

SECCION 1. Identificacién de la sustancia o la mezclay de la sociedad o la empresa

1.1 Identificador de producto
Nombre del producto: VANDAL
Tamafio del producto: 4.0 mm (5/32")

Otros medios de identificacion
Ndumero de HDS: 200000009650

1.2 Usos pertinentes identificados de la sustancia o de la mezclay usos desaconsejados
Uso identificado: SMAW (Soldadura por arco metélico)
Usos no recomendados: No conocida. Leer esta FDS antes de usar este producto.

1.3 Datos del proveedor de laficha de datos de seguridad

Informacién sobre el Fabricante/Importador/Proveedor/Distribuidor

Nombre de la empresa: Lincoln Electric Europe B.V.

Direccion: Nieuwe Dukenburgseweg 20
Nijmegen 6534AD
The Netherlands

teléfono: +31 243 522 911

Persona de contacto: Preguntas sobre la ficha de datos de seguridad:www.lincolnelectric.com/sds
Informacién sobre la soldadura de arco de seguridad:www.lincolnelectric.com/safety

1.4 Teléfono de emergencia:
EE.UU./Canada/México +1 (888) 609-1762

América/Europa +1 (216) 383-8962
Asia Pacifico +1 (216) 383-8966
Oriente Medio/Africa +1 (216) 383-8969

3E Cdédigo de Acceso de la Compafiia: 333988

SECCION 2. Identificacién de los peligros

2.1 Clasificacion de la sustancia o de la mezcla
El producto no ha sido clasificado como peligroso de acuerdo con la legislacion vigentes.
Clasificacién de acuerdo con el reglamento (CE) No. 1272/2008 con sus modificaciones ulteriores.

No clasificado como peligroso segun los criterios de clasificacion aceptables de peligros del SGA.

Informacién suplementaria en la etiqueta
EUH210: Puede solicitarse la ficha de datos de seguridad.
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2.3 Otros peligros Una descarga eléctrica puede provocar la muerte. Si se debe soldar en
ubicaciones humedas o con ropas mojadas, sobre estructuras metdlicas o
en posiciones incomodas como sentado, arrodillado o acostado, o si existe
riesgo de contacto accidental o inevitable con la pieza de trabajo, use el
siguiente equipo: Soldador semiautomatico CC, Soldador manual (varilla)
CC, o un Soldador CA con control de voltaje reducido.

Los rayos del arco pueden lesionar los ojos y quemar la piel. Las chispas
del arco de soldadura pueden inflamar combustibles y materiales
inflamables. La sobreexposicién a humos y gases de soldadura puede ser
peligrosa. Leay comprenda las instrucciones del fabricante, ficha de datos
de seguridad y las etiquetas de prevencién antes de usar este producto.
Consulte la Seccién 8.

Sustancia(s) formada(s) bajo El humo de soldadura generado a partir de este electrodo puede contener

condiciones de uso: el/los siguiente(s) constituyente(s) y/u 6xidos metélicos complejos, asi
como particulas sélidas u otros constituyentes de consumibles, metales
comunes o recubrimientos de metales comunes que no se indiquen a
continuacion.

Determinacién quimica No. CAS
Diéxido de carbono 124-38-9
Monéxido de carbono 630-08-0
Diéxido de nitrogeno 10102-44-0
Ozono 10028-15-6
Manganeso 7439-96-5
Fluoruros (como F) 16984-48-8

SECCION 3. Composicién/informacién sobre los componentes

Ingredientes peligrosos notificables

3.2 Mezclas
Determinacion Concentracion [No. CAS N.° CE Clasificacion Notas [No. de registro REACH
guimica
Hierro 50 - <100% 7439-89-6 231-096-4 No clasificado 01-2119462838-24;
Piedra caliza 5-<10% 1317-65-3 215-279-6 No clasificado # No hay datos
disponibles.
Fluoruro de calcio 5-<10% 7789-75-5 232-188-7 No clasificado # No hay datos
disponibles.
Manganeso 1-<5% 7439-96-5 231-105-1 No clasificado # 01-2119449803-34;
Cuarzo 1-<5% 14808-60-7 238-878-4 STOT RE: 1: H372; | # No hay datos
disponibles.
Didxido de titanio (de | 1 -<5% 13463-67-7 236-675-5 No clasificado # No hay datos
origen natural) disponibles.
Silicato de potassio 0,1-<1% 1312-76-1 215-199-1 | Eye Irrit.: 2: H319; 01-2119456888-17;
Skin Corr.: 2:
H315;
Silicio 0,1-<1% 7440-21-3 231-130-8 No clasificado # 01-2119480401-47,
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Minerales del grupo 0,1-<1% 68476-25-5 270-666-7 No clasificado No hay datos
del feldespato disponibles.
Silicato de sodio 0,1-<1% 1344-09-8 215-687-4 Met. Corr.: 1: 01-2119448725-31,
H290; Skin Corr.:
1A: H314; Eye
Dam.: 1: H318;
STOT SE: 3: H335;
STOT RE: 1: H372;
Carbonato de litio 0,1-<1% 554-13-2 209-062-5 Acute Tox.: 4: 01-2119516034-53;
H302; Eye Irrit.: 2:
H319;
Didxido de titanio 0,1-<1% 13463-67-7 236-675-5 Carc.: 2: H351, # 01-2119489379-17,;
(sintético)
silicato de litio 0,1-<1% 10102-24-6 233-270-5 Skin Corr.: 2: No hay datos
H315; Eye Dam.: disponibles.
2: H319;
Pasta, celulosa 0,1-<1% 65996-61-4 265-995-8 No clasificado No hay datos
disponibles.
Di6xido de silicio 0,1-<1% 7631-86-9 231-545-4 No clasificado # No hay datos
(amorfo) disponibles.
Celulosa, éter 0,1-<1% 9004-32-4 No clasificado No hay datos
carboximetilcelulosa, disponibles.
sal de sodio
goma guar 0,1-<1% 9000-30-0 232-536-8 No clasificado No hay datos
disponibles.
Carbono 0,1-<1% 7440-44-0 231-153-3 No clasificado # No hay datos
disponibles.

* Todas las concentraciones estan en porcentaje en peso a menos que el ingrediente sea un gas. Las concentraciones de gases estan en

porcentaje en volumen.

# Para esta sustancia existen nivel(es) de exposicion previstos para el lugar de trabajo.
## This substance is listed as SVHC

CLP: Reglamento no 1272/2008.

El texto completo de todas las frases H figura en la seccion 16.

Comentarios sobre la

Composicion:

El término "ingredientes peligrosos" se debe interpretar como términos
definidos en las normas de comunicacién de peligros y no implica
necesariamente la existencia de un peligro para la soldadura o un proceso
relacionado. El producto puede contener componentes no peligrosos
adicionales o puede formar compuestos adicionales bajo la condicién de
uso. Consulte las secciones 2 y 8 para obtener mas informacién.

SECCION 4. Primeros auxilios

4.1 Descripcién de los primeros auxilios
Acceda a aire fresco en caso de dificultad respiratoria. En caso de parada
respiratoria, debe suministrarse respiracion artificial y buscar asistencia

médica de inmediato.

Inhalacion:

Contacto con la Piel:

FDS_Europa - 200000009650
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Para la piel enrojecida o con ampollas 0 quemaduras térmicas, obtener
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Contacto con los ojos:

Ingestion:

4.2 Principales sintomas y
efectos, agudos y
retardados:

El polvo o el humo derivados de este producto deben eliminarse de los ojos
con agua abundante limpia y tibia antes de acudir a las instalaciones de
urgencias médicas. No permita que la victima se frote los ojos ni que los
tenga cerrados firmemente. Obtenga asistencia médica de inmediato.

Los rayos de arco pueden provocar dafios en la vista. En caso de
exposicion a rayos de arco, desplace a la victima a una estancia oscura;
quitele las lentillas si es necesario, cubrale los ojos con un pafio acolchado
y permita que descanse. Silos sintomas persisten, obtenga asistencia
médica.

Evite el contacto de las manos, prendas, alimentos o bebidas con el humo
0 polvo de metales que pueda provocar la ingesta de particulas durante las
actividades de manos a boca, como pueden ser comer, beber, fumar, etc.
En caso de ingesta, no inducir el vomito. Péngase en contacto con un
centro de control de envenenamientos. Salvo que en el centro de control
de envenenamientos le asesoren de otro modo, lavese la boca con agua
abundante. En caso de desarrollar sintomas, busque asistencia médica de
inmediato.

La sobreexposicién (aguda) de corto plazo a humos y gases de soldadura y
procesos relacionados puede provocar molestias como la fiebre de humo
del metal, mareo, nausea, o sequedad o irritacion de la nariz, garganta u
ojos. Puede agravar problemas respiratorios preexistentes (ej. asma,
efisema).

La exposicion de largo plazo a humos y gases de soldadura y procesos
relacionados puede provocar siderosis (depdsitos de hierro en los
pulmones), tener efectos sobre el sistema nervioso central, bronquitis y
otros efectos pulmonares. Consulte la Seccion 11 para més informacion.

4.3 Indicacién de toda atencion médicay de los tratamientos especiales que deban dispensarse

inmediatamente
Riesgos:

Tratamiento:

Los peligros asociados con la soldadura y sus procesos afines, tales como
la soldadura y la soldadura fuerte son complejas y pueden incluir peligros
fisicos y de salud tales como pero no limitado a una descarga eléctrica,
tensiones fisicas, quemaduras por radiacion (flash o0jo), quemaduras
térmicas debido a metal caliente o salpicaduras y potenciales efectos en la
salud de la exposicion excesiva a los humos, gases o polvos
potencialmente generados durante el uso de este producto. Consulte la
Seccion 11 para obtener mas informacion.

Tratamiento sintomatico.

SECCION 5. Medidas de lucha contraincendios
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Riesgos Generales de Tal como se envia, este producto no es inflamable. Sin embargo, arco de
Incendio: soldadura y las chispas, asi como las llamas y superficies calientes

asociados con soldadura fuerte y soldadura puede encender materiales
combustibles e inflamables. Leer y entender la American National Standard
Z49.1, "Seguridad en Soldadura, Corte y Procesos Asociados” y National
Fire Protection Association NFPA 51B, ‘Norma para la prevencion de
incendios durante la soldadura, corte y otros trabajos calientes’ antes de
usar este producto.

5.1 Medios de extincién

Medios de extincién De fabrica, el producto no es combustible. En caso de incendio en el
apropiados: entorno: estan permitidos agente de extincion adecuado.
Medios de extincién no No utilice chorro de agua, pues extenderia el fuego.
apropiados:

5.2 Peligros especificos Arco de la soldadura y las chispas pueden encender los materiales
derivados de la sustanciao  combustibles e inflamables.
la mezcla:

5.3 Recomendaciones para el personal de lucha contra incendios

Medidas especiales de Utilice procedimientos contra incendios estandar y considere los peligros
lucha contra incendios: de otros materiales involucrados.

Equipos de proteccion Seleccidén de equipo respiratorio en caso de incendio: Seguir las
especial que debe llevar el instrucciones generales de lucha contra incendios de la empresa. Use
personal de lucha contra aparato respiratorio autbnomo y traje de protecciéon completo en caso de
incendios: incendio.

SECCION 6. Medidas en caso de vertido accidental

6.1 Precauciones personales, Si el polvo en suspension y / o humo esta presente, el uso de controles
equipo de proteccion y adecuados de ingenieria y, si es necesario, de proteccion personal para
procedimientos de evitar la sobreexposicion. Consulte las recomendaciones en la Seccion 8.

emergencia:

6.2 Precauciones relativas al Evitar su liberacion al medio ambiente. Impedir nuevos escapes o
medio ambiente: derrames de forma segura. No contamine el drenaje o el alcantarillado.
Informar al jefe de medio ambiente sobre todos los derrames mayores.

6.3 Métodos y material de Absorber con arena u otro absorbente inerte. Detenga el flujo del material,
contencion y de limpieza: si esto no representa un riesgo. Limpie los derrames inmediatamente,
observando las precauciones en el equipo de proteccion personal en la
Seccibn 8. Evitar la generacion de polvo. Evitar que el producto penetre en
ningun desagues, alcantarillas o fuentes de agua. Consulte la Seccién 13
para su eliminacion adecuada.

6.4 Referencia a otras Consultar las especificaciones adicionales en la seccién 8 de la FDS.
secciones:

SECCION 7. Manipulacion y almacenamiento:
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7.1 Precauciones para una Evitar la formacion de polvo. Proporcione un escape de ventilacién
manipulacién segura: adecuado en los lugares en los que se forme polvo.

Por favor lea y entienda las instrucciones del fabricante y la etiqueta de
precauciones del producto. Solicite la Publicaciones sobre Seguridad de
Lincoln asequible www.lincolnelectric.com/safety. Consulte la Normativa
Nacional de Estados Unidos Z49.1, "Seguridad en Procesos de Soldadura,
Corte y Aleaciones" publicado por la Sociedad Americana de Soldadura
(ASW) http://pubs.aws.org y la Publicacion 2206 de la OSHA
(29CFR1910), U.S. www.gpo.gov.

7.2 Condiciones de Guardese en el recipiente original bien cerrado en un lugar seco.
almacenamiento seguro, Almacenar conforme a las normativas locales/regionales/nacionales.
incluidas posibles Consérvese alejado de materiales incompatibles.

incompatibilidades:

7.3 Usos especificos finales: No hay datos disponibles.

SECCION 8. Controles de exposicion/proteccion individual

8.1 Parametros de control

MAC, PEL, TLV y otros valores limite de exposicion pueden variar segun el elemento y la forma -, asi como por
pais. Todos los valores especificos del pais no se enumeran. Si no hay valores limite de exposicién profesional se
enumeran a continuacion, con las autoridades locales todavia puede tener valores aplicables. Consulte los valores
limite de exposicién locales o nacionales.

Parametros de control
Valores Limite de Exposicion Profesional: EU & Great Britain

Identidad Quimica Tipo Valores Limite de Exposicién | Fuente

Piedra caliza - Polvo TWA 10 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

inhalable trabajo (WEL) (2007)

Piedra caliza - Polvo TWA 4 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

respirable trabajo (WEL) (2007)

Piedra caliza - Respirable TWA 4 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de
trabajo (WEL) (2007)

Piedra caliza - Inhalable TWA 10 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de
trabajo (WEL) (2007)

Fluoruro de calcio - como F TWA 2,5mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL) (2007)

Fluoruro de calcio TWA 2,5mg/m3 | UE. Comité cientifico para los limites de

exposicién profesional a agentes quimicos
(CCLEP), Comisién Europea - CCLEP, en su
forma e (2014)

Manganeso - Fraccion TWA 0,05 mg/m3 | UE. Valores limite de exposicién indicativos

respirable - como Mn recogidos en las Directivas 91/322/CEE,
2000/39/CE, 2006/15/CE, 2009/161/UE (02
2017)

Manganeso - Fraccion TWA 0,2 mg/m3 | UE. Valores limite de exposicion indicativos

inhalable - como Mn recogidos en las Directivas 91/322/CEE,
2000/39/CE, 2006/15/CE, 2009/161/UE (02
2017)

Manganeso - Fraccion TWA 0,050 mg/m3 | UE. Comité cientifico para los limites de

respirable exposicién profesional a agentes quimicos

(CCLEP), Comisién Europea - CCLEP, en su
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forma e (2014)

Manganeso - Fraccion TWA 0,200 mg/m3 | UE. Comité cientifico para los limites de

inhalable exposicién profesional a agentes quimicos
(CCLEP), Comisién Europea - CCLEP, en su
forma e (2014)

Manganeso - Fraccion TWA 0,05 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

respirable - como Mn trabajo (WEL) (08 2018)

Manganeso - Fraccion TWA 0,2 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de

inhalable - como Mn trabajo (WEL) (08 2018)

Cuarzo - Respirable TWA 0,1 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL) (2007)

Cuarzo - fraccién respirabley | TWA 0,1 mg/m3 | UE VLE, Directiva 2004/37/CE relativa a los

polvo agentes carcin6genos o0 mutagenos, Anexo |,
parte A (12 2017)

Diéxido de titanio (de origen TWA 10 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

natural) - Inhalable trabajo (WEL) (2007)

Diéxido de titanio (de origen TWA 4 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

natural) - Respirable trabajo (WEL) (2007)

Silicio - Polvo inhalable TWA 10 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de
trabajo (WEL) (2007)

Silicio - Polvo respirable TWA 4 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL) (2007)

Diéxido de titanio (sintético) - | TWA 10 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

Inhalable trabajo (WEL) (2007)

Diéxido de titanio (sintético) - | TWA 4 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

Respirable trabajo (WEL) (2007)

Diéxido de silicio (amorfo) - TWA 6 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de

Polvo inhalable trabajo (WEL) (2007)

Dioxido de silicio (amorfo) - TWA 2,4 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de

Polvo respirable trabajo (WEL) (2007)

Diéxido de silicio (amorfo) - TWA 10 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

Polvo inhalable trabajo (WEL) (01 2020)

Diéxido de silicio (amorfo) - TWA 4 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

Polvo respirable trabajo (WEL) (01 2020)

Carbono - Polvo inhalable TWA 10 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de
trabajo (WEL) (2007)

Carbono - Polvo respirable TWA 4 mg/m3 | UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

trabajo (WEL) (2007)

Valor Limite Bioldgico: EU & Great Britain
No se asignaron limites de exposicion a ningunode los componentes.

Valor Limite Biolégico: ACGIH

No se asignaron limites de exposicidn a ningunode los componentes.

Limites de exposicion adicionales bajo condiciones de uso: EU & Great Britain

Identidad Quimica Tipo Valores Limite de Exposicion | Fuente
Diéxido de carbono TWA 5.000 ppm UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL)

TWA 5.000 ppm UE. Valores limite de exposicion indicativos
recogidos en las Directivas 91/322/CEE,
2000/39/CE, 2006/15/CE, 2009/161/UE
(Indicativa)

STEL 15.000 ppm UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL)

Mondxido de carbono STEL 100 ppm UE. Valores limite de exposicion indicativos

recogidos en las Directivas 91/322/CEE,
2000/39/CE, 2006/15/CE, 2009/161/UE
(Indicativa)
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TWA 20 ppm UE. Valores limite de exposicion indicativos
recogidos en las Directivas 91/322/CEE,
2000/39/CE, 2006/15/CE, 2009/161/UE
(Indicativa)

STEL 100 ppm UE. Comité cientifico para los limites de
exposicién profesional a agentes quimicos
(CCLEP), Comisién Europea - CCLEP, en su
forma e

TWA 20 ppm UE. Comité cientifico para los limites de
exposicién profesional a agentes quimicos
(CCLEP), Comisién Europea - CCLEP, en su

forma e

STEL 200 ppm UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de
trabajo (WEL)

TWA 30 ppm UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL)

STEL 100 ppm UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL)

TWA 20 ppm UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de
trabajo (WEL)

TWA 30 ppm UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de

trabajo (WEL) (La fecha de caducidad de este
limite: 21 Agosto 2023)

STEL 200 ppm UK. EH40 Limites de exposicion en el lugar de
trabajo (WEL) (La fecha de caducidad de este
limite: 21 Agosto 2023)

Di6xido de nitrogeno TWA 0,5 ppm UE. Valores limite de exposicion indicativos
recogidos en las Directivas 91/322/CEE,
2000/39/CE, 2006/15/CE, 2009/161/UE
(Indicativa)

STEL 1 ppm UE. Valores limite de exposicion indicativos
recogidos en las Directivas 91/322/CEE,
2000/39/CE, 2006/15/CE, 2009/161/UE
(Indicativa)

STEL 1 ppm UE. Comité cientifico para los limites de
exposicién profesional a agentes quimicos
(CCLEP), Comisién Europea - CCLEP, en su
forma e

TWA 0,5 ppm UE. Comité cientifico para los limites de
exposicién profesional a agentes quimicos
(CCLEP), Comisién Europea - CCLEP, en su
forma e

TWA 0,5 ppm UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL)

STEL 1 ppm UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL)

Ozono STEL 0,2 ppm UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL)

Manganeso - Fraccion TWA 0,05 mg/m3 UE. Valores limite de exposicién indicativos
respirable - como Mn recogidos en las Directivas 91/322/CEE,
2000/39/CE, 2006/15/CE, 2009/161/UE
(Indicativa)

Manganeso - Fraccion TWA 0,2 mg/m3 UE. Valores limite de exposicion indicativos
inhalable - como Mn recogidos en las Directivas 91/322/CEE,
2000/39/CE, 2006/15/CE, 2009/161/UE
(Indicativa)

Manganeso - Fraccion TWA 0,050 mg/m3 UE. Comité cientifico para los limites de
respirable exposicién profesional a agentes quimicos
(CCLEP), Comisién Europea - CCLEP, en su
forma e

Manganeso - Fraccion TWA 0,200 mg/m3 UE. Comité cientifico para los limites de
inhalable exposicién profesional a agentes quimicos
(CCLEP), Comisién Europea - CCLEP, en su
forma e

Manganeso - Fraccion TWA 0,05 mg/m3 UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
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respirable - como Mn trabajo (WEL)
Manganeso - Fraccion TWA 0,2 mg/m3 UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
inhalable - como Mn trabajo (WEL)
Fluoruros (como F) - como F TWA 2,5 mg/m3 UK. EH40 Limites de exposicién en el lugar de
trabajo (WEL)
Fluoruros (como F) TWA 2,5 mg/m3 UE. Valores limite de exposicion indicativos

recogidos en las Directivas 91/322/CEE,
2000/39/CE, 2006/15/CE, 2009/161/UE
(Indicativa)

TWA 2,5 mg/m3 UE. Comité cientifico para los limites de
exposicion profesional a agentes quimicos
(CCLEP), Comisién Europea - CCLEP, en su
forma e

Limites de exposicion adicionales bajo condiciones de uso: EEUU

Identidad Quimica Tipo Valores Limite de Exposicién | Fuente

Diéxido de carbono TWA 5.000 ppm EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (12
2010)

STEL 30.000 ppm EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (12
2010)

PEL 5.000 ppm 9.000 mg/m3 | EE.UU. OSHA Tabla Z-1 - Limites para los
contaminantes del aire (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)

Monoxido de carbono TWA 25 ppm EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (12
2010)

PEL 50 ppm 55 mg/m3 | EE.UU. OSHA Tabla Z-1 - Limites para los
contaminantes del aire (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)

Didxido de nitrogeno TWA 0,2 ppm EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (02
2012)

Ceiling 5 ppm 9 mg/m3 | EE.UU. OSHA Tabla Z-1 - Limites para los
contaminantes del aire (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)

Ozono PEL 0,1 ppm 0,2 mg/m3 | EE.UU. OSHA Tabla Z-1 - Limites para los
contaminantes del aire (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)

TWA 0,05 ppm EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (03
2014)

TWA 0,10 ppm EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (03
2014)

TWA 0,08 ppm EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (03
2014)

TWA 0,20 ppm EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (02
2020)

Manganeso - Humo - como Ceiling 5mg/m3 | EE.UU. OSHA Tabla Z-1 - Limites para los
Mn contaminantes del aire (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)

Manganeso - Fraccion TWA 0,1 mg/m3 | EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (03
inhalable - como Mn 2014)

Manganeso - Fraccion TWA 0,02 mg/m3 | EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (03
respirable - como Mn 2014)

Fluoruros (como F) - como F TWA 2,5mg/m3 | EE.UU. ACGIH Valores umbrales limite (12
2010)

PEL 2,5mg/m3 | EE.UU. OSHA Tabla Z-1 - Limites para los
contaminantes del aire (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)

Fluoruros (como F) - Polvo TWA 2,5mg/m3 | EE.UU. OSHA Tabla Z-2 (29 CFR 1910.1000)
(02 2006)

8.2 Controles de la exposicion
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Controles Técnicos Apropiados

Medidas de proteccion individual,
Informacién general:
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Ventilacion: Use suficiente ventilacion y de escape local en la fuente de
arco, llama o calor para mantener a los humos y gases de la zona de
respiracion del trabajador y el area general. Capacitar al operador a
mantener la cabeza fuera de los humos. Procure que la exposiciéon sea
tan baja como sea posible.

tales como equipos de proteccién personal

Pautas de exposicion: Para reducir una posible sobreexposicion, use
controles como una ventilacién adecuada y un equipo de proteccion
personal (EPP). La sobreexposicion consiste en superar limites locales
aplicables, los valores de limite de umbral (TLV) de la Conferencia
Estadounidense de Higienistas Industriales Gubernamentales (ACGIH),
limites de exposicion permisible (PEL) de la Administracion de Seguridad y
Salud en el Trabajo (OSHA). Los niveles de exposicidon en el lugar de
trabajo deben establecerse mediante evaluaciones de higiene industrial
competentes. A menos que se confirme que los niveles de exposicién se
encuentran por debajo del limite local aplicable, el TLV o el PEL, el que sea
menor, el uso de un respirador es obligatorio. En ausencia de estos
controles, puede producirse una sobreexposicién a uno o mas
constituyentes del compuesto, incluidos los que se encuentran en los
vapores o en las particulas en el aire, lo que puede ser causa de posibles
riesgos para la salud. Segun la ACGIH, los TLV y los indices de exposicion
biolégica (BEI) «representan condiciones bajo las cuales la ACGIH cree
que casi todos los trabajadores pueden verse expuestos de forma repetida
sin experimentar efectos adversos para la salud». La ACGIH establece que
TLV-TWA se deben utilizar como guia para controlar los riesgos para la
salud y que no se debe usar para indicar una delgada linea entre
exposiciones seguras y peligrosas. Consulte la Seccién 10 para obtener
informacién sobre los componentes que pueden representar riesgos para
la salud. Productos consumibles de soldadura y unido con materiales
pueden contener trazas de cromo como un elemento no deseado. Los
materiales que contienen cromo pueden producir una cierta cantidad de
cromo hexavalente (CrVI) y otros compuestos de cromo como un
subproducto en el humo. En 2018, la Conferencia Americana de
Higienistas Industriales Gubernamentales (ACGIH) redujo el umbral de
valor limite (TLV) para el cromo hexavalente a partir de 50 microgramos
por metro cubico de aire (50 g/ m3) a 0,2 g / m3. En estos nuevos limites,
las exposiciones CrVI en o por encima del TLV puede ser posible en los
€asos en que no se proporciona una ventilacion adecuada. compuestos
CrVI estan en las listas IARC y NTP como que presenta un cancer de
pulmén y el riesgo de cancer de seno. condiciones de trabajo son las
exposiciones de gases Unicos y soldadura niveles varian. evaluaciones de
la exposicién del lugar de trabajo deben ser realizadas por un profesional
cualificado, como un higienista industrial, para determinar si las
exposiciones estan por debajo de los niveles requeridos y hacer
recomendaciones cuando sea necesario para prevenir la sobreexposicion.
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Proteccioén de los ojos/la
cara:

Proteccién cutanea
Proteccion de las Manos:

Otros:

Proteccion respiratoria:

Medidas de higiene:

Utilice un casco o careta con el nimero de lentes con filtro 12 0 méas
oscuro para los procesos de arco abierto - 0 seguir las recomendaciones
tal como se especifica en la norma ANSI Z49.1, Seccidn 4, sobre la base
de sus procesos y la configuracién. No hay recomendaciones cortina de
lente especifica para arco sumergido o procesos de electroescoria.
Proteger a los demas, proporcionando buenas pantallas apropiadas y
gafas.

Use guantes de proteccién. El proveedor puede recomendar los guantes
adecuados.

Prendas de proteccién: Use proteccién para las manos, la cabeza y el
cuerpo que ayuda a prevenir lesiones por radiacion, llamas, superficies
calientes, chispas y descargas eléctricas. Ver Z49.1. Como minimo, esto
incluye guantes de soldador y una mascara protectora cuando se suelda, y
puede incluir protectores de brazos, delantales, sombreros, proteccion para
los hombros, asi como ropa oscura y sustancial al soldar, soldar y soldar.
Use guantes secos sin agujeros ni costuras divididas. Entrenar al operador
para que no permita que las partes eléctricamente vivas o los electrodos
entren en contacto con la piel. . . o ropa o guantes si estdn mojados.
Aislese de la pieza de trabajo y la tierra usando contrachapado seco,
tapetes de goma u otro aislamiento seco.

Emplee ventilacion suficiente y escape local para mantener los humos y
gases alejados de su zona de respiracion y del area en general. Debe
utilizarse un equipo respiratorio aprobado salvo en el caso de que las
evaluaciones de exposicién queden por debajo de los limites de exposicion
aplicables.

Prohibido comer, beber y fumar durante la utilizacion del producto. Seguir
siempre buenas medidas buenas de higiene personal, tales como lavarse
después de la manipulacién y antes de comer, beber, y/o fumar.
Rutinariamente, lavar la ropa y el equipo de proteccion para eliminar los
contaminantes. Determine la composicion y cantidad de humos y gases a
las que los trabajadores estan expuestos tomando una muestra de aire de
la parte interior del casco de un soldador si estd usado o en la zona de
respiracion del trabajador. Mejore la ventilacion si la exposicidon no esta por
debajo de los limites. Consulte las ANSI/AWS F1.1, F1.2, F1.3 y F1.5,
disponibles en la Sociedad Americana de Soldadura (ASW), www.aws.org.

SECCION 9. Propiedades fisicas y quimicas

9.1 Informacion sobre propiedades fisicas y quimicas basicas

Aspecto:
Forma/estado:
Forma/Figura:
Color:

Olor:

FDS_Europa - 200000009650

Varilla de acero con revestimiento de flujo extruido.
Sélido

Sélido

No hay datos disponibles.

No hay datos disponibles.
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Olor, umbral:
pH:
Punto de fusién:
Punto ebullicion:
Punto de inflamacién:
Velocidad de evaporacion:
Inflamabilidad (sélido, gas):
Limite de inflamabilidad - superior (%):
Limite de inflamabilidad - inferior (%):
Presion de vapor:
Densidad relativa del vapor:
Densidad:
Densidad relativa:
Solubilidad(es)

Solubilidad en agua:

Solubilidad (otra):
Coeficiente de reparto (n-octanol/agua):
Temperatura de autoignicién:
descomposicion, temperatura de:
SADT:
Viscosidad:
Propiedades explosivas:
Propiedades comburentes:

9.2 Otros datos

VOC, contenido de:

Densidad aparente:
polvo, limite de explosién por, alto:
polvo, limite de explosién por, bajo:

Numero descriptivo de la explosividad
del polvo Kst:

Energia minima de ignicién:
Temperatura minima de ignicion:
corrosion metélica:

No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.

No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.
No hay datos disponibles.

No se conoce.

No se conoce.
No se conoce.
No se conoce.

No se conoce.

No se conoce.
No se conoce.
No se conoce.

SECCION 10. Estabilidad y reactividad

10.1 Reactividad: El producto no es reactivo en condiciones de uso, almacenamiento y

transporte norm ales.

10.2 Estabilidad quimica: El material es estable bajo condiciones normales.
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10.3 Posibilidad de reacciones
peligrosas:

10.4 Condiciones que deben
evitarse:

10.5 Materiales incompatibles:
10.6 Productos de

descomposicion
peligrosos:

Ningunos en circunstancias normales.

Evite el calor o la contaminacion.

Acidos fuertes. Sustancias oxidantes fuertes. Bases fuertes.

Los humos y los gases de la soldadura y sus procesos afines, como la
soldadura fuerte y la soldadura, no pueden clasificarse de manera simple.
La composicion y la cantidad de ambas dependen del metal al que se
aplica la unién o el trabajo en caliente, el proceso, el procedimiento y, en
su caso, el electrodo o consumible utilizado. Otras condiciones que
también influyen en la composicién y cantidad de humos y gases a los que
los trabajadores pueden estar expuestos incluyen: recubrimientos en el
metal que se suelda o se trabaja (como pintura, chapado o galvanizado), el
numero de operadores y el volumen del area de trabajo, la calidad y la
cantidad de ventilacién, la posicién de la cabeza del operador con respecto
a la pluma de humo, asi como la presencia de contaminantes en l