moldutimber

Fabrica de Cercos y Molduras

Autovia Madrid-Sevilla, Km. 94
Tel.: 925 14 51 30 (4 lineas)
Fax:925 1458 77

45780 TEMBLEQUE (Toledo)

MERCEDES LAUROBA ORZANCO, EN NOMBRE Y REPRESENTACION DE LA ENTIDAD
MOLDUTIMBER S.L, DOMICILIADA EN TEMBLEQUE, AUTOVIA MADRID-SEVILLA

KM 94 CON C.LF: B/45565777 CERTIFICO:

QUE TODO EL MATERIAL ENVIADO A LA EMPRESA BLOCK PUERTA IBERICA |
DE GALCES Y TAPETAS EN DM RECHAPADOS , ESTAN REALIZADOS CON
MATERIAS PRIMAS DE PRIMERA CALIDAD, PROCEDENTES DE PROVEEDORES DE

PRIMERA LINEA EN EL MERCADO MUNDIAL.

LAS MATERIAS PRIMAS DE QUE SE COMPONEN NUESTROS RECHAPADOS SON:

A/ TABLERO MDF ESTANDAR.

NUESTROS PROVEEDORES SON FINSA , KRONOSPAN.

B/ COLAS TERMOFUSIBLES EN BASE EVA Y POLIURETANO

NUESTRO PROVEEDOR ES QUILOSA- INDUSTRIAS QUIMICAS LOWENBERG Y
NEOFLEX.

C/ LAMINADO MELAMINICO MS, LAMINADO MELAMINICO ML, DE 105 GRMS/M2

NUESTRO PROVEEDOR ES LAMIDECOR Y TACON DECOR.
ACOMPANAMOS FICHAS TECNICAS DE NUESTROS PROVEEDORES.

Y PARA QUE CONSTE, FIRMO EL PRESENTE EN TEMBLEQUE A 13 DE NOVIEMBRE DE 2020.

SIN OTRO PARTICULAR

MOLDUTIMBER

=T



Financiera Maderera, S.A. -FINSA-
Carretera A Coruia-Tui, km. 57
15884 SANTIAGO DE COMPOSTELA
ESPANA

DECLARACION DE PRESTACIONES
DoP 00006

FIBRANOR FIBRAPAN IBERPAN

Fabricado en:

FINSA PADRON

FINSA OREMBER

FINSA FIBRANOR

LUSO FINSA - NELAS

Paraiso s/n Pol. Ind. San Cibrao das Pol. Ind. de Rabade Est. Nac. 234, km. 92.7
15900 Padron. A Corufia. Viflas 32911 Ourense. 27370 Rabade. Lugo. 3524-952 Nelas.
Esparia Espafa Espafa Portugal
Tipo de producto Uso previsto SEVCP*
MDF Uso en interior como elemento no estructural en ambiente seco 4
*Sistema de evaluacion y verificacion de la constancia de las prestaciones de acuerdo al anexo V de la CPR {EU) No 305/2011
Declaracion de prestaciones:
Caracteristicas Prestaciones Especificaciones
esenciales técnicas
armonizadas
Espesores (mm}
>2.
unidades | 181025 | “22% | 54106 | >6t09 | >9t012 | >12t019 | 10t | >30t0 |
4 30 | 45
Resistencia a la flexién N/mmz 23 23 23 13 22 20 18 17 15
EN 310
'E‘s‘;‘lié‘b de elasticidad |\, - - 2700 2700 2500 2200 2100 1900 | 1700
‘éﬁg‘l":w" interna N/mm? 0.65 0.65 0.65 0.65 0.60 055 055 0.50 0.50
Hinchazén en agua 24
N 8 % 45 35 30 17 15 12 10 8 6

horas —EN317
Clase de emision de Clase E1l E1 E1 E1 E1 E1 El El E1l
formaldehido En717-1 mg/m3 <0.124 <0.124 <0.124 <0.124 <0.124 <0.124 <0.124 <0.124 <0.124
Reaccion al fuego D-s2,d0* D-s2,d0** | D-s2,d0 | D-s2,d0 | D-s2,d0
EN 13501-1:2007 Clase NPD NPD NED NPD Dfl,s1 Dfl,s1 Dfl,s1 Dfl,s1 Dfl,s1
Factor de Resistencia
al vapor de agua mn 22/33 21/31 | 20/30 | 18/28 17/27 16/25 15/24 | 15/24 | 14/23 s
Copa humeda/Copa seca =
Tabla 9 EN 13986:2004 §
Aislamiento actistico g
al ruido aéreo (R) db NPD NPD NPD 22/24 24/26 26/28 29/30 30/33 33/34 S
Punto 5.10 EN 13986:2004 &
Coeficiente de
absorcidon actstica
Rango de frecuencias a 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1 0.1
250Hz to 500Hz
Tabla 10 EN 13986:2004
Coeficiente de
absorcién actstica
Rango de frecuencias a 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20
1000Hz to 2000Hz
Tabla 10 EN 13986:2004
Conductividad térmica

W/(m.K) 0.16 0.15 0.15 013 0.13 0.12 0.12 0.12 0.11
(A) Tabla 11 EN 13986:2004

- L. Clase d
Durabilidad biolégica ajseo € 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Contenido en
ppm <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5 <5

Pentaclorofenol (PCP)

DoP n® 00006
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DESCRIPCION

Adhesivo termofusible basado en un prepolimero de
poliuretano que cura con la humedad de la atmésfera o de los
materiales soportes.

APLICACION

NEOTHERM PU 3512

FICHA TECNICA

INFORMACION DE APLICACION

Sistemas recubrimiento: soportes de DM, aglomerado,
madera... a diferentes folios decorativos (papel, PVC...) o
materiales rigidos como chapa madera, CPL...

CARACTERISTICAS TECNICAS

Composicion quimica Prepolimero de poliuretano

Aspecto Blanquecino - beige
% Solidos 100%
Viscosidad*

(Brookfield DVII Pro) 27.500 + 7.500 mPa-s /140°C

Tlempo abierto 30-50 segundos
{mét. interno)

Softenmg point 56°C
(anillo-bota)

*Los valores de viscosidad se controlan en el momento de la praduccién,
pequefias variaciones son posibles.

WWW. NROTIEX. €5 el s it e 0

40-60 g/m*>  Folio PVC
Gramaje* 50-70 g/m2 Papel decorativo, CPL...
80-120 g/m®> Chapa madera
Temperatura Tanque fusor:  110-160°C
equipo aplicacion* Cabezal aplicador:  110-150°C

Velocidad
reticulacién

2-3 dias (depende de las condiciones
ambientales)

Resistencia a la

>150°C
temperatura

*E| gramaje y las temperaturas indicadas dependen de cada proceso. Para
mayor informacién consuite con nuestro departamento técnico.

e Los sustratos deben estar secos, libres de polvo, suciedad
y otros materiales antiadherentes.

e Excelente cohesién inicial.

o Excelente resistencia al agua e hidrolisis.

e Excelente resistencia al calor, frio y disolventes.

LIMPIEZA EQUIPO

Introducir Limpiador 2434 en el tanque fusor y hacerlo circular
por todo el equipo hasta eliminar todos los residuos de
Neotherm PU 3512. Eil equipo se debe limpiar periédicamente
al finalizar su uso en la jornada y /o al cambiar de adhesivo.
Consuitar las instrucciones del proveedor del equipo.

ALMACENAMIENTO

El producto debe almacenarse en recipientes herméticamente

cerrados y protegidos contra la humedad, el calor y los agentes
externos.

La temperatura de almacenamiento debe ser 10 - 30°C.
El tiempo maximo de almacenamiento en las condiciones
anteriormente descritas es de 12 meses.

SEGURIDAD

Seguir las instrucciones que contiene la Ficha de Seguridad de
este producto, adoptando las medidas de seguridad necesarias
para su uso.

INFORMACION ADICIONAL

La informacién presente en esta hoja técnica estd basada en
nuestro conocimiento de los productos, mediante ensayos
realizados en nuestro laboratorio. No debe tomarse como
garantia para el aplicador, y si debe tomarse como referencia
orientativa y con valor informativo.

Cada aplicador debe realizar sus correspondientes test para
comprobar la idoneidad del producto en las condiciones y
proceso usado en cada caso particular.

La aplicacion, uso y procesamiento de nuestros productos estan
fuera de nuestro control y por tanto quedan bajo la
responsabilidad del instalador.

Edicidn: 01/03/18
Revisién: 20/05/19

| Sichis IAlicante) oain: Brdal 64 61

Versién 3
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NEOTHERM PU 3541

DESCRIPCION

Adhesivo termofusible basado en un prepolimero de poliuretano
que cura con la humedad de la atmdsfera o de los materiales
soportes.

APLICACION
Canteado de madera o tableros derivados de la madera con
PVC, laminados decorativos...

CARACTERISTICAS TECNICAS

Composicién quimica

Prepolimero de poliuretano

Aspecto Beige-blanco
% Solidos 100%
Viscosidad*

(Brookfield DVII Pro) 50.000 + 10.000 mPa-s /140°C

Tiempo abierto
{mét. interno)

Muy corto

Softening point
{anillo-bola})

62°C

*Los valores de viscosidad se controlan en el momento de la produccion,
peqguefias variaciones son posibles.

WAWW NeOTIeX. e85 e e e ey e an i

FICHA TECNICA

INFORMACION DE APLICACION

110-160°C
110-150°C

Temperatura
aplicacion®

Tangue fusor
Cabezal aplicador

Velocidad
reticulacion

2-3 dias (depende de las condiciones
ambientales)

Resistencia a la

>150°C
temperatura

*las temperaturas indicadas dependen de cada proceso. Para mayor
informacidn consulte con nuestro departamento técnico.

® Los sustratos deben estar secos, libres de polvo, suciedad y
otros materiales antiadherentes.

o Excelente cohesién inicial.

s Excelente resistencia al agua e hidrdlisis.

¢ Excelente resistencia al calor, frio y disolventes.

LIMPIEZA EQUIPO

Introducir Limpiador 2434 en el tanque fusor y hacerlo circular
por todo el equipo hasta eliminar todos los residuos de Neotherm
PU 3541. El equipo se debe limpiar periédicamente al finalizar su
uso en la jornada y /o al cambiar de adhesivo. Consultar las
instrucciones del proveedor del equipo.

ALMACENAMIENTO

El producto debe almacenarse en recipientes herméticamente
cerrados y protegidos contra la humedad, el calor y los agentes
externos.

La temperatura de almacenamiento debe ser 10 - 30°C.

El tiempo maximo de almacenamiento en las condiciones
anteriormente descritas es de 12 meses.

SEGURIDAD

Seguir las instrucciones que contiene la Ficha de Seguridad de
este producto, adoptando las medidas de seguridad necesarias
para su uso.

INFORMACION ADICIONAL

La informacidén presente en esta hoja técnica estd basada en
nuestro conocimiento de los productos, mediante ensayos
realizados en nuestro laboratorio. No debe tomarse como
garantia para el aplicador, y si debe tomarse como referencia
orientativa y con valor informativo.

Cada aplicador debe realizar sus correspondientes test para
comprobar la idoneidad del producto en las condiciones y
proceso usado en cada caso particular.

La aplicacién, uso y procesamiento de nuestros productos estan
fuera de nuestro control y por tanto quedan bajo la
responsabilidad del instalador.

Version 4-26/06/19
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AMINADO MELAMINICO LWF ]

LAMINADO DECORATIVO PARA EL REVESTIMIENTO DE PANELES.
Y PERFILES.

INFORMACION GENERAL.

LAMIDECOR fabrica v suministra una extensa gm& de folios decorativos para el
revestimiento de perfiles, tableros aglomerados, MDFE, tableros de fibra dura v tableros
contrachapados.Estos folios cstan  dispombles en  diferenies colores lisos v
reproducciones de madera También existen varios fipos de scabado, estructuras y

grados de brillo.

DATOS TECNICOS.

»  Material base : papeles celulés apresos con tintas al agua.

s Soporte: papel de fibra sintés

{ CICLOS TABER }{1)

TENCIA AL RAYADO
{ FUBRZA EN NEWTON} (1) > 7

RESISTENCIA AL VAPOR LIG. CAMBIO-4
RESISTENCIA AL MANCHADO

GRUPOS 1Y2 BN CAMBIOSSS
GRUPGS 3Y 4 LIG. CAMBIO

TETE 1100 - Apartade do Corsos, 442 - 12500 VINARDE (Castalidn)
WWW.RTERcERLoom « Exnalls lamidscor@novoecant.gom
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Seis meses en embalaje de origen a una temperatura mdxima de 2 ¥ ung
humedad relativa de 40-50 %. Una vez transcurmido este periodo las

propiedades de aplicacion empeoran progresivamente.

ISTRATO :  Debe estar plano, liso y exento de polvo. El contenido de

&

\\2\

humedad idéneo de los tableros es entre un 8 y un 12 %.

PR

Pueden utilizars

¢ en prensas planas o de rodillos, en frio o

en caliente v también en m{‘:@m doras de moldums,

-de la maquina y de la

cola. Los materiales a encolar temperatura menor de

15°C. )




