VAL

CEM II/B-L 325 R

FICHA TECNICA DE PRODUCTO

» Cemento Portland con caliza EN 197-1:2011 de alta resistencia inicial.

» Cemento expedido a granel y en saco.

» Declaraciéon de Prestaciones n° 0370-CPR-1019,concedido por APPLUS.
» Certificado de Marca de Producto n°® PR-1234/009, concedido por APPLUS.

COMPOSICION

La norma EN 197-1:2011 indica que los componentes
principales y minoritarios de este cemento, asi como sus
proporciones en masa, seran los siguientes:

Component Proporcidon en masa
omponentes (%)

Clinker 65-79

Caliza 21-35

Componentes minoritarios @ 0-5

1. Los valores se refieren a la suma de los componentes

principales (clinker y adicionales) y minoritarios
2. Materiales minerales naturales, materiales minerales

derivados de fabricaciéon de clinker u otros componentes
principales que no figuren en su composicion.

EXIGENCIAS FISICAS Y MECANICAS

Las exigencias fisicas y mecanicas especificadas por la
norma EN 197-1:2011 son:

Resistenciaa compresion i
) Tiempode | gqiapilidad
principio de -
(expansion)
Inicial fraguado (mm)
(2 dias) | Normal (28 dias) (min.)
>10,0 2325 | <525 =275 <10

Eplus

0370-CPR-1019

ACREDITADO POR ENAC

APLICACIONES

Como regla general, este cemento esta indicado
para:

» Hormigon en masa y armado (incluso en
grandes  volumenes: cimentaciones,
solados).

» Hormigdén en elementos prefabricados
no estructurales.

» Hormigdbn en obras en contacto con
aguas carbénicas agresivas (hormigon en
masa).

» Bases de carreteras tratadas vy
estabilizacion de suelos.

»Trabajos de albafiileria en general.

La adicion de caliza hace que el cemento
presente una excelente trabajabilidad y un menor
riesgo de fisuracion. Este cemento es ideal para
la elaboracién de cualquier clase de morteros de
construccion 'y en especial para los de
albafiileria, por su alta plasticidad.

Este cemento no puede ser empleado en
hormigones pretensados (articulo 26° de la
instruccion EHE-08).

Se puede obtener mayor informacién sobre las
aplicaciones y usos de este cemento en el Anejo
4 de la Instruccion EHE , en la Instruccion
RC-08 y en la Norma UNE 80300:2000 IN.

Los ambientes (clases de exposicion) para el uso
de este cemento son: 1y Il.

ALMACENAMIENTO

EXIGENCIAS QUIMICAS

Respecto de las caracteristicas quimicas que debe reunir
este cemento, en la norma EN 197-1:2011 se especifican
las siguientes

Propiedad Exigencia (%)W
Pérdida por calcinacion Sin limitaciéon
Residuo insoluble Sin limitacién
Sulfato (SO3) <3,5%
Cloruros (CI) <0,10%

1.En porcentaje en masa del cemento final.

El cemento debe ser almacenado en condiciones
gue lo aislen de la humedad y evitando su
contaminacién con otros cementos de tipo y/o
clase resistente distintos.

Si se trata de cemento ensacado, se almacenara
en lugar ventilado y protegido de la intemperie y
de la humedad del suelo y paredes.

El periodo de almacenamiento recomendado es
de 2 meses. Tras almacenamientos mas
prolongados, y previo a su uso, se recomienda
comprobar que las caracteristicas siguen siendo
las adecuadas para su empleo (fraguados y

resistencia). Rev.2



