V_06-2021

ELECTRODOS DE
TUNGSTENO

VENTAJAS

Comunmente utilizado para la soldadura del acero al
carbono, Inox, y aleaciones de Cobre. Niquel y Titanio.
Excelentes resultados en DC con muy buena ignicion de
arco incluso a bajo amperaje

Utilizado para la soldadura de Aluminio. Excelentes resulta-
dos en AC con muy buena ignicion de arco incluso a bajo
amperaje

RECOMENDACIONES

- Manipular los electrodos de uno en uno.
- No almacenarlos fuera de sus cajas.

- No tirar al suelo los restos de electrodos, gestionarlos como
residuos de soldadura.

- Formacion e informacion adecuadas de los trabajadores sobre los
riesgos que se derivan de la utilizacion de este tipo de electrodos.

- Es recomendable que el almacenamiento de los electrodos de
tungsteno toriado se realice en armarios destinados tnicamente a
este fin convenientemente sefializados y que la cantidad sea la
menor posible (nunca mayor al consumo previsto en un trimestre).

- Gestion adecuada de los residuos. Efectuar la limpieza mediante
aspiracion o métodos humedos, nunca mediante barrido.

- Lavarse las manos antes de abandonar el area de trabajo y a no
sacudirse la ropa de trabajo manualmente, ni mediante soplado con
aire comprimido.

BLISTER
X10 UNIDADES

Referencia Composicion ISO
2.250 2% Torio (ROJO) WT20
2.303 2% Torio (ROJO) WT20
2.781 99.99% Tungsteno puro (VERDE) W
2430 99.99% Tungsteno puro (VERDE) W

# AFILADO DE ELECTRODOS

- Los electrodos de tungsteno pueden afilarse en
funcion de las necesidades en la soldadura.

Los electrodos afilados proporcionan:
- Inicio de arco mas facil

- Arco mas amplio

- Optima estabilidad del arco

- Menor penetracion

- Menor vida util
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AWS Oxido

EWTh-2 1.7-2.2% ThO2
EWTh-2 1.7-2.2% ThO2
EWP 0.5-0.4% ZrO2
EWP 0.5-0.4% Zr02

Los electrodos sin afilar proporcionan:

Didmetro o 16mm
Longilud 150 mm

Dimensiones

2 1.6 x 150 mm
2 2.4 x 150 mm
2 1.6 x 150 mm
2 2.4 x 150 mm

- Inicio de arco mas dificil

- Manejo de corrientes altas
- Menor estabilidad del arco

- Mayor penetracion
- Mayor vida dtil

Fabricados bajo las Directivas Europeas 2014/35/EU, 2011/65/EU

Normativa internacional armonizada: EN6848
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C. Continua (-)
20-100 A
70-170 A
20-100 A
70-170 A

C. Continua (+)
10-20 A
15-30 A
10-20 A
15-30 A
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