ISO 2768 — f

oltre 1000 | oltre 2000
+0,5

oltre 400
+0,3

oltre 120
+0,2

oltre 30
+0,15

fino a 30 |fino a 120 | fino a 400 [fino a 1000|fino _a 2000|fino a 4000
+0,1

oltre 6

Scostamenti limite per campi di dimensioni fondamentali

oltre 3
fino a 6
+0,05

screw hole
M6éx12 uni5933

> ?6.5

901
90°

screw hole
M5x10 uni5933

Sezione A—A

1.25

D12.2
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8.5

Sezione B—B

11.25 21 21
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write iamdesign.com

”316”
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n°1 pz screw M6x10
DIN 7991 A4

tig welding

1) Per le dimens. nominali minori di 0,5 mm, gli scostamenti devono essere indicativi vicino alla/e dimens./i nominale/i relativa/e

da 0,51

fino a 3
+0,05

p64

40

N°3 FORIg6

V) ——

2.55
%4

28

satin finish circular

2x45°

240

212

90°

67

M6

/3

69

/5

Stato delle superfici Tratt. termico o superficiale

SATIN FINISH

Materiale da commercio Materiale unificato

AISI 316

Firma e timbro per accettazione
Signature and stamp for confirmation

Descrizione Scala
£0223316 1:1 =&
@# Disegnato Controllato Approvato
“ld l Data 31/01/19
AM{ ganeers sorve (B | T ot
oyn s Itallan wmunm Imn c o N TR A cT
Dis. vecchio Codice

Via Vicenza, 6/14 — 36034 Malo (Vicenza) -Tel. + 39 0445 580 580 -Fax +39 0445 580 874
www.iamdesign.com www.arteferro.com www.gonzatocontract.com www.nuovacogeme.com

AR043057-0

VIETATA LA DUPLICAZIONE ANCHE PARZIALE O LA CESSIONE A TERZI SENZA IL NOSTRO PREVENTIVO CONSENSO
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