MODE D’ EMPLOI

Faire chauffer le fer a repasser
sur la position coton (200°).
N

Posittioner la bande de chant sur la partie a border
en interposant un chiffon entre le fer et la bande de chant.
Le chiffon protege le chant des éventuelles rayures
ou salissures ainsi que la semelle du fer a repasser.

a repasser doit étre compris entre 20 et 30 secondes.
Si vous constatez que le temps de chauffe n’est pas suffisant,
reprenez cette étape en augmentant le temps d’application de
10 secondes. Le temps peut varier en fonction de I'épaisseur
du chiffon.

Une fois la bande de chant plaquée, laisser reposer
une minute pour que la colle refroidisse.

! ? Procéder lentement avec le fer. Le temps d’application du fer

/ Araser la partie superflue de la bande
de chant a I'aide d'un araseur.

FR
ELEMENTS
D'EMBALLAGI

(—)
BAC
DE
TRI
&
P
FSC*® C003034





