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F CARACTERISTICAS TECNICAS

L Cod. do artido Dimensdes mm Discos Caixa
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AGERD NG (STAYER ) 8110.1 115x1.0x22.2 50x12 600
ACEIAID T N ez 8110.94 115x1.0x22.2 25x4 100
ACIER INOX 8110.4 115x1.6x22.2 50x12 600
STAMNLESS STEEL 8110.2 125x1.0x22.2 50x12 600
ROSTEREIER STAML 8110.5 125x1.6x22.2 50x12 600
ACG INOK 50.394 150x1.6x22.2 25x4 100
DISCOS AB RASIVOS 8110.13 180x19.9x22.2 25x4 100
8110.3 230x1.9x22.2 25x4 100

8110.14 116x1.0x22.2 20 LATAS x 10ud 200
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Disco para corte de:

-Aco inoxidavel.

-Aco de alta resisténcia.
-Ferro e materiais ferrosos.

WANIPACISNS

-Disco com carateristicas técnicas A60TBF-41
-Combinagéao de fibra e malha mineral para um desem-
penho supetrior.

-Elevada velocidade de corte e qualidade de acaba-

mento, com uma pressdo de corte minima, resultando STAYER INOX 115X 1.0 138

numa menor fadiga do utilizador e em ciclos de funcio- COMPETENCIA A 94

namento mais longos.
COMPETENCIA B 91

-Disco perfeitamente equilibrado para aumentar a vida
util da méaquina e proporcionar maior conforto ao opera- COMPETENCIA C 80
dor, reduzindo as vibragées durante o corte. 76

-Gargnte uma longa’ \/{da util e um corte fino, rap1do e 74 ‘
preciso com um minimo de desgaste do material e

rebarbas. _ ) jadiis o, 70 TESTE EFECTUADO POR i
-Discos de corte com os mais Qleyados padr6es de _ Banco de ensaio e rebarbadora SAB 800 BR (800W) Ahras"’as //I
seguranga, testados, um fator muito importante quando 48 Disco @115 mm extra-fino

se trabalha com discos t&o finos. W 37 Material: 210 mm barra de ago macigo S275
Consumo médio de corrente durante o ensaio: 3,5A

Consumo de energia durante o ensaio: 770W
Disco de desgaste até um didmetro final de @65 mm

# TESTE DE DESEMPENHO

NUMERO DE CORTES
STAYER PREMIUM 115 X 1.0
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FICHA DE DADOS DE SEGURANCA

INSTRUCOES DE SEGURANCA

-Verificar se o disco esta corretamente posicionado,
com o sentido de rotagéo correto e se as flanges de
fixagdo estdo limpas e apertadas.

-Utilizar sempre o involucro de protegéo e os elementos
de seguranga, tais como mascara e protectores
auriculares.

-Néo utilizar discos planos para efetuar cortes curvos.
-Utilizar o disco adequado ao material a cortar.
-Verificar as rotagoes permitidas pelo disco.

PORMENORES TECNICOS

1. Material do disco: Alumina branca ou corindo branco
(WA), 6xido de aluminio e zirconio (Z), éxido de
aluminio (A) ou carboneto de silicio (C).

2. Granulometria: grossa (20-40), normal (50-60),
fina (60-120).

3. Dureza do disco: macio (A-K), médio (L-T) e duro (U-Z),
quanto mais duro for o disco, maior sera a vida util,
quanto mais macio for o disco, maior sera a velocidade.

4. Tipo de ligante: resina sintética-baquelite (B),
resina sintética reforgada-baquelite (BF),
goma-laca ou epoxi (E), oxicloreto (O),
borracha reforgada (RF), borracha (R), silicato (S),
cerdmica vitrificada (V).

5. Geometria do disco: plano T41 (discos de corte
extra-finos), centro afundado T42 (discos de corte

de ferro) ou centro afundado T27 (discos de retificagdo).

ACERD INOX

ACEIAID INDX
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Use a safety guard

JH 702

27648

# ETIQUETADO DEL DISCO

A: Marco registrado de la empresa productora.

B: Aplicacion. Este puede ser para cortar o desbastar INOX (acero inoxidable), hierro o piedra.

C: Numero maximo de revoluciones por minuto a la que puede ir (de las 4400 a 13300 rpm).

D: Color de la banda que indica la velocidad de trabajo permitida. Si es de color rojo 80 m/s, si es de color verde 100 m/s.

E: Pictogramas de sequridad que advierten sobre los peligros que puede tener su uso, y como protegerse para evitar
cualquier accidente.

F: Fecha de vencimiento que indica cuando caduca el disco y por tanto, desde cuando no es recomendable usarlo.
G: Uso autorizado del disco con proteccion de seguridad.

H: Detalles técnicos relacionados con el material abrasivo del que esta compuesto el disco, tamafio de grano, dureza del
disco, tipo de aglutinante que une los granos abrasivos y la geometria del disco.

I: Dimensiones del disco que ayudan a elegir la maquina con la que trabajar. Los discos pueden ir desde los 115 a los

355 mm de diametro.
Abrasivos /|
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