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ES

CERTIFICA: Que el equipo de proteccion personal
Tipo: Mascara de Soldadura con filtro automatico, modelos: AS - ONE / AS - ESSENTIAL / AS INFINITY V

Esta conforme con lo dispuesto en la directiva 2016/425 y en la normativa siguiente: DIN EN 175 para el arnés,
DIN EN 379 para el filtro automatico, DIN EN 166 para el protector interior y DIN EN 166 para el protector exterior.
Cuerpo notificado CE: nombre y direccion del organismo: DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitaetsbewertung
mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

CERTIFICA: Che I’attrezzatura di Protezione individuale

Tipo: Maschera di saldatura con filtro automatico, modelli: AS - ONE / AS - ESSENTIAL / AS INFINITY V
Conforme alle disposizioni della direttiva 2016/425 e ai seguenti standard: DIN EN 175 per I'imbracatura, DIN

EN 379 per il filtro automatico, DIN EN 166 per la protezione interna e DIN EN 166 per la protezione esterna.
Organismo notificato CE: nome e indirizzo dell'organismo: DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitaetsbewertung
mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

GB

CERTIFY THAT: Individual protection equipment: Type

Welding Mask with automatic filter, models: AS - ONE / AS - ESSENTIAL / AS INFINITY V

Conforms to the provisions of directive 2016/425 and the following standards: DIN EN 175 for the harness, DIN EN
379 for the automatic filter, DIN EN 166 for the inner protector and DIN EN 166 for the outer protector. EC notified
body: name and address of the body: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse
56 - 12103 Berlin.

FR

CERTIFIE: Que I’équipement de Protection individuelle

Type: Masque de Soudure avec filtre automatique, des modéles: AS - ONE / AS - ESSENTIAL / AS INFINITY V
Conforme aux dispositions de la directive 2016/425 et aux normes suivantes : DIN EN 175 pour le harnais, DIN EN
379 pour le filtre automatique, DIN EN 166 pour le protecteur intérieur et DIN EN 166 pour le protecteur extérieur.
Organisme notifié CE : nom et adresse de I'organisme : DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitaetsbewertung
mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

CERTIFICA: Que o Equipamento de Protecgao Individual

Tipo: Mascara de soldadura com filtro automatico, modelos: AS - ONE / AS - ESSENTIAL / AS INFINITY V

Em conformidade com as disposi¢des da directiva 2016/425 e as seguintes normas: DIN EN 175 para o arnés, DIN EN
379 para o filtro automatico, DIN EN 166 para o protector interno e DIN EN 166 para o protector externo. Organismo
notificado pela CE: nome e enderego do organismo: DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitaetsbewertung mbH
Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

PL

OSWIADCZA, ZE: nastepujace urzadzenie zabezpieczajace

Typ: Maska spawalnicza z filtrem automatycznym, modele: AS - ONE / AS - ESSENTIAL / AS INFINITY V
Zgodnosé z postanowieniami dyrektywy 2016/425 i nastepujgcymi normami: DIN EN 175 dla szelek, DIN EN 379
dla filtra automatycznego, DIN EN 166 dla ostony wewnetrznej i DIN EN 166 dla ostony zewnetrznej. Jednostka
notyfikowana WE: nazwa i adres jednostki: DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse
56 - 12103 Berlin.

(074

PROHLASUJE: Ze osobni ochranné prostiedky
Typu: Svarec¢ska kukla s automatickym filtrem, modelky: AS - ONE / AS - ESSENTIAL / AS INFINITY V

Splfiuje ustanoveni smérnice 2016/425 a nasledujicich norem: DIN EN 175 pro postroj, DIN EN 379 pro automaticky filtr,
DIN EN 166 pro vnitini chrani¢ a DIN EN 166 pro vnéjSi chrani€. Oznameny subjekt ES: nazev a adresa subjektu: DIN
CERTCO Gesellschaft flir Konformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.

EA

MIZTONOIEI OTI: ESoTAICNOG OTOHIKAG TTPOCTACIAG

TOtrog: Mdoka ouyk6AAnong pe autépato @iAtpo, MovréAa: AS - ONE / AS - ESSENTIAL / AS INFINITY V
ZuppopewveTal Pe TIg diatdéelg Tng odnyiag 2016/425 kai Ta akdAouBa poTutra: DIN EN 175 yia Tnv kaAwdiwaon,
DIN EN 379 yia 1o autépato @iAtpo, DIN EN 166 yia 1o eowTepikd TrpooTtateuTikd Kai DIN EN 166 yia 1o e§wTtepiko
TTPOCTATEUTIKG. Kolvotroinpévog opyaviopog EK: évopa kai diedBuvan tou opyaviopou: DIN CERTCO Gesellschaft
fur Konformitaetsbewertung mbH Alboinstrasse 56 - 12103 Berlin.
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(ES) Eliminacion de equipos eléctricos y electronicos: Simbolo que indica la recogida diferenciada de los equipos
eléctricos y electronicos. El usuario tiene la obligacion de no eliminar este equipo como residuo sélido urbano mixto
(indiferenciado), sino que debe dirigirse a los centros de recogida autorizados conforme a la Directiva Europea
2012/19/CE. Solo para los paises de la UE: Conforme a la directriz 2006/66/CE deberan reciclarse las baterias/pilas
defectuosas o agotadas.

(IT) Smaltimento apparecchiature elettriche ed elettroniche: Simbolo che indica la raccolta separata delle
apparecchiature elettriche ed elettroniche. L'utilizzatore ha I'obbligo di di non smaltire questa apparecchiatura come
rifiuto solido urbano misto (indifferenziato), ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati Conformemente alla norma
della direttiva CE/2012/19. Solo per i Paesi della CE: Ogni tipo di batteria difettosa oppure esaurita deve essere
riciclata secondo la direttiva 2006/66/CE

(EN) Electrical and electronic equipment disposal: Symbol indicating separate collection for waste of electrical and
electronic equipment. When the end-user wishes to discard this product, it must not be disposed of as (unsorted)
mixed municipal solid waste but sent to duly authorised collection facilities according the European Guideline
2012/19/CE. Only for EC countries: Defective or dead out battery packs/batteries must be recycled according the
guideline 91/157/EEC.

(DE) Entsorgung elektrischer und elektronischer Gerate: Symbol fiir die getrennte Sammlung von Abfallen
elektrischer und elektronischer Gerate. Wenn der Endverbraucher dieses Produkt entsorgen méchte, darf es nicht
als (unsortierter) gemischter fester Siedlungsabfall entsorgt, sondern gemaf der Europaischen Richtlinie 2012/19
/ EG an ordnungsgemal zugelassene Sammelstellen geschickt werden. Nur fir EU-Lander: GemaR der Richtlinie
2006/66/CE mussen defekte oder verbrauchte Akkus/Batterien recycelt werden

(FR) Elimination des appareillages électriques et électroniques: Symbole qui indique la collecte séparée des
appareillages électriques et électroniques. L'utilisateur a I'obligation de ne pas éliminer cet appareillage comme
un déchet solide urbain mixte, mais doit s’adresser a des centres de récolte autorisés conformément a la directive
européenne 2012/19/CE. Seulement pour les pays de I'Union Européenne : Les accus/piles usés ou défectueux
doivent étre recyclés conformément a la directive 2006/66/CE.

(PT) Eliminacéo de aparelhagens eléctricas e electronicas. Simbolo que indica a recolha separada das aparelhagens
eléctricas e electronicas. O utilizador possui a obrigagdo de nao eliminar esta aparelhagem como residuo sélido
urbano misto (indiferenciado) e sim dirigir-se aos centros de recolha autorizados de acordo com a Diretriz Europeia
2012/19/ CE. Apenas paises da Uni&do Europeia: Acumuladores e pilhas defeituosos ou gastos devem ser reciclados
conforme a directiva 2006/66/CE.

(TR) Elektrikli ve elektronik cihazlarin imhasi Elektrikli ve elektronik cihazlarin ayristirilarak atilmalarini gosteren
sembol. Kullanici, bu cihazi, kangik (aynstirlmamig) kati sehir atigi olarak imha etmeme, ve yetkili toplama
merkezleri ile temas etme yikimluliglne sahiptir Avrupa Yonergesi 2012/19 / CE’ye gore. Sadece AB Uyesi llkeler
icin: 2006/66/AET YOnetmeligi uyarinca arizal veya kullanim émrund tamamlamis akuler ve bataryalar yeniden
kazanim islemine tabi tutulmak zorundadir.

(PL) Usuwanie sprzetu elektrycznego i elektronicznego. Symbol wskazujgcy koniecznos¢ dokonywania selektywne;j
zbidrki sprzetu elektrycznego i elektronicznego Jest surowo wzbronione usuwanie niniejszego urzgdzenia wraz ze
statymi odpadami miejskimi (nieselektywna zbidérka odpaddéw). Uzytkownik ma obowigzek zwrdci¢ sie do punktéw
autoryzowanych do selektywnej zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego Zgodnie z europejska
wytyczng 2012/19/UE. Tylko dla krajéow UE: Zgodnie z dyrektywg 2006/66/EWG uszkodzone lub wyczerpane
akumulatory / baterie nalezy poddac¢ recyklingowi.

(CZ) Likvidace elektrickych a elektronickych zafizeni: Symbol oznacujici tfidény sbér odpadu z elektrickych
a elektronickych zafizeni. Pokud si kone€ny uzivatel pfeje zlikvidovat tento produkt, nesmi byt zlikvidovan jako
(netfidény) smésny komunalni pevny odpad, ale odeslan do fadné schvaleného sbérného zafizeni podle evropské
smérnice 2012/19 / CE. Pouze pro zemé EU: V souladu se smérnici 2006/66/EHS musi byt vadné nebo vybité
akumulatory / baterie recyklovany.

(EL) Atéppiwn NAeKTpIKOU KAl NAEKTPOVIKOU £EOTTAICUOU: ZUBOAO TTOU UTTOBEIKVUEI XWPIOTr GUAAOYH| OTTOPPIUHUATWY
NAEKTPIKOU Kail NAEKTPOVIKOU £0TTAIGHOU. OTav 0 TEAIKOG XPAOTNG ETTIBUUET va aTTOpPiYel AUTO TO TTPOIOV, DEV TTPETTEI
va oTroppIPBel wg (UN Tagivounuéva) PIKTA aoTiKG oTeped amORANTa aAAG va aTaAei o€ BEOVTWG £E0UCIOdOTNUEVES
eyKaTaoTAdoelg oUNoyAg olpgwva pe Tnv Eupwtraiky Odnyia 2012/19 / CE. Mdvo yia Tig xwpeg Tng EK:O1
EAATTWHATIKEG 1] AOEIEG CUCTOIXIEG WTTOTOPIWV/UTTATAPIEG TTPETTEI VA AVOKUKAWVOVTAI CUPQWVA HPE TNV odnyia
2006/66/EE.
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1. DESCRIPCION ILUSTRADA

. Cubierta frontal.

. Lente protectora exterior.

. Carga solar.

. Luz LED.

. Mando de regulacion del grado de proteccion.
. Tornillos de fijacién del arnés al casco.

. Banda textil de sudor.

. Banda de ajuste de altura de arnés.

. Mando de ajuste de la banda perimetral del arnés.
10. Ajuste de espera a claro.

11. Ajuste de sensibilidad a oscuro.

12. Médulo batéria litio para luz LED.

13. Regulador de sombra.

14. Seleccion del modo.

15. LED ON/OFF.

16. Protector interior.

17. Cambio de bateria.

18. Filtro Automatico

O©COoO~NOOOTPRWN -

Conserve siempre este manual y manténgalo
accesible al usuario.

Lea por entero y comprenda completamente el
presente manual antes de usar el equipo.

2. RECAMBIOS

No use ningun equipo de soldadura sin la
formacion adecuada.

No use el equipo si no esta apto para su uso.
AAntes de cada uso, inspeccione el equipo
segun se explica en el presente manual, para
asegurarse de que el equipo esta en perfecto
estado.
No haga ninguna modificacion en el equipo
Aque no esté contemplada en el presente
manual. No use otros repuestos que los
originales indicados en el presente manual.

3. LIMITACIONES DE USO

No trabaje ante riesgo de impacto severo. Este equipo
esta diseflado para proteccion en condiciones normales
de soldadura.

No trabaje fuera de los margenes de uso del equipo.
El equipo no protegera frente ambientes con liquidos
corrosivos ni en atmésferas explosivas.

No trabaje fuera de los margenes de uso del equipo.

Utilizar este equipo por debajo de -5°C o por encima de 55
°C afecta a las prestaciones del filtro y puede ocasionar
dafio permanente al ojo y pérdida de vision.

Este equipo no debe ser utilizado para soldadura por
encima de la cabeza y soldadura laser.

Este equipo no esta preparado para trabajar mojado o
dentro del agua. No sumerja el equipo.

No trabaje fuera de los margenes de uso del equipo.
El uso de este equipo en cualquier tipo de trabajo que
requiera un grado de proteccion en el estado mas oscuro
superior a 13 puede acarrear en un dano permanente al
ojo y pérdida de vision. Por tanto, este equipo no es valido
para corte laser, soldadura laser y cualquier trabajo que
requiera un grado superior a 13.

No use el equipo en soldadura intensiva sobre la cabeza.
Peligro, puede acarrear danos graves por quemadura, Si
existe riesgo de precipitacién de metal fundido.

No use disolventes en el filtro y casco de soldadura.

4. CARACTERISTICAS

Las mascaras “stayer welding” estan compuestas, por
cuatro partes:

1. Casco STAYEREN 175 F

2. Filtro de oscurecimiento automatico 3 - 9/13
STAYER 1/3/2/2/379

3. Lente protectora exterior STAYER 1 F

4. Lente protectora interior STAYER 1 S

Explicacion en el casco STAYER EN 175 F CE.

STAYER = cddigo del fabricante, EN 175 = nudmero
estandar, F = simbolo de impacto de baja energia (45 m/
s) CE = Conformidad Europea

Explicaciéon de filtro de oscurecimiento automatico
4/9-13 STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Explicacién: 3 = grado de proteccion del estado claro,
9-13 = grado de proteccion del estado oscuro, STAYER
= cbdigo del fabricante, 1 = clase optica, 1 = difusién
de clase ligera, 1 = Clase de homogeneidad, 2 = Clase
de dependencia del angulo, 379 = numero de pruebas
estandar, CE= Conformidad Europea.

Explicaciéon de la lente protectora STAYER 1 F CE y
STAYER 1 S CE.

Explicacion: STAYER = cédigo del fabricante, 1 = clase
optica, F = simbolo de impacto de baja energia (45m/ s)
6 S = Resistencia incrementada, CE= Conformidad
Europea.

Advertencia!
Los filtros automaticos de oscurecimiento soélo se utilizan
en conjuncion de protectores de filtro.

Advertencia!

Si los simbolos F y S no son comunes tanto para el
protector y el marco, entonces es el nivel mas bajo que
se puede asignar por completo al protector ocular.

Advertencia!

Los materiales que pueden entrar en contacto con la
piel del usuario podrian causar reacciones alérgicas en
individuos sensibles.

Advertencia!
Los protectores
reemplazados.

rayados o dafados deben ser
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Aviso!

Riesgo para el ususario de gafas de vista. Puede
transmitirse impactos en presencia de particulas de alta
velocidad.

Nota

Si se requiere proteccion contra particulas a alta velocidad
en condiciones extremas de temperatura, el protector
ocular seleccionado debe estar marcada con la letra T
inmediatamente después de la letra de impacto. Si la
letra de impacto no es seguido por la letra T, entonces el
protector ocular sélo podra usarse contra particulas a alta
velocidad a temperatura ambiente.

INTRODUCCION

Los equipos mascaras de soldadura incluyen un filtro
con dos fotosensores implantados a nivel del ojo, este se
oscurece automaticamente segun la intensidad luminosa
que incide en el.

El filtro del equipo es transparente antes de soldar, de
manera que los usuarios pueden observar claramente
la superficie de trabajo. Cuando el arco de soldadura se
inicia, el filtro se oscurece inmediatamente.

Cuando finalice el arco, el filtro volvera a su estado
transparente.

El tiempo que se tarda en pasar el filtro de claro a oscuro
es inferior a 0,00004 segundos.

La proteccion del filtro del equipo es ajustable de manera
que el usuario puede seleccionar un nivel de proteccion en
el intervalo de grado 9/13 (EN379)

El filtro proporciona al usuario proteccién permanente y
completa frente a radiacion infrarroja y ultravioleta (IR/
UV) incluyendo el estado transparente.

El filtro tiene una posicion especial para trabajar con
amoladoras. En esta posicion el filtro no se oscurece por
las chispas producidas al trabajar con amoladoras.

El nivel de proteccion frente a las radiaciones IR/UV esta
filado permanentemente a grado 13.

El filtro incluye como proteccién superficial reemplazable
dos protectores transparentes de polimero de elevado
peso molecular.

Los protectores son resistentes al pegado de particulas,
termoestables y resistentes al desgaste.

5. ESPECIFICACIONES

AS-ONE

Dimension del filtro..........ccceceeeeeeieenn 110x90 mm
Area de ViSiON.......cooveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 91x39 mm
Grado de proteccién, estado claro .......................... 4 DIN
Grado de proteccioén, estado oscuro .................... 11 DIN
Proteccion UV/IR ..., 15 DIN
Intervalo de filtro claro a oscuro ......................... 0.05 seg
Intervalo de filtro oscuro a claro ..................... 0.1-1.0 seg
Temperatura de USO..........ccceeeeeeeeeeeeeiecciinnne, -5/+55°C
PESO .. 400 gramos
Bateria................... Bateria de litio incorporada con carga solar
Apta para amolado..........c.ccceeeieei i, v
AS-ESSENTIAL

Dimension del filtro...........ceeeeiiieen 110x90 mm
Area de ViSiON.......coovioeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 96x39 mm
Grado de proteccion, estado claro ..............c...u...... 3 DIN
Grado de proteccién, estado oscuro ................. 9/13 DIN
Proteccion UV/IR ..o, 16 DIN
Intervalo de filtro claro a oscuro .......................... 0.06 ms
Intervalo de filtro oscuro a claro ..................... 0.1-1.0 seg
Temperatura de USO..........cceeeeeeeeeeeeeieccinnne, -5/+55°C
PESO ..o 460 gramos
Bateria................ 1x Bat CR2450 reemplazable con carga solar
Apta para amolado ..........ccceiiieeiiiie e v
AS INFINITY V

Dimension del filtro............ceeeeeieenl. 143x133 mm
Area de ViSiON.........covoeeieeeeeeeeeeeeeeeeee 116x81 mm
Grado de proteccién, estado claro .............c..eueee. 3 DIN
Grado de proteccioén, estado oscuro .......... 4-8/9-13 DIN
Proteccion UV/IR ..., 16 DIN
Intervalo de filtro claro a oscuro .......................... 0.05ms
Intervalo de filtro oscuro a claro ................... 0.05-2.0 seg
NUMErO de SENSOIES .......ccueviviiiiieieeee e e et ea e 4
Temperatura de USO.........cccvveeeeeeeeeeeececieeee, -5/+55°C
PESO i 600 gramos
Bateria................ 2x Bat CR2450 reemplazable con carga solar
Apta para amolado ..........ccceiiieriiiieiee e v

6. INSTRUCCIONES DE USO

Ajuste para usuario.

Debido a las diferencias en las dimensiones de cabeza los
ajustes de la posicidén pueden variar segun cada usuario.
Para ajustar correctamente el equipo al usuario siga esta
secuencia:

1. Ajuste de la altura de la cabeza: Actuar sobre de la
banda superior del arnés 8, ajustando la longitud de
la banda hasta que apoye en la parte superior de la
cabeza de manera que los ojos queden a la altura del
filtro con la mascara perpendicular a la horizontal y el
arnés paralelo a la horizontal.

2. Ajuste del perimetro de la cabeza: Actuar sobre
el pomo de ajuste 10 empujando y girando hasta
que el arnés permanezca de forma cémoda, sin
deslizamiento y sin excesiva opresion.

3. Ajuste del angulo de vision: Aflojar los tornillos,
levantar y desplazar la pletina de ajuste de angulo
de manera que la parte inferior de la mascara quede
en posicién de trabajo de 10° a 15° inclinada hacia la
cara del usuario.
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Ajuste del grado de proteccion
AS-ESSENTIAL

Shade:

Es capaz de ajustar el tono 9-13.

Gire la perilla en el sentido de las agujas del reloj o en
sentido contrario a las agujas del reloj, puede ajustar la
pantalla que necesita.

Tenga en cuenta que la configuracion mas adecuada se
puede encontrar en la seleccion de tonos.

Sensitivity:
La sensibilidad puede ajustarse en “HI” (Alta) o “LO”
(Baja) girando la perilla.

Como regla general para un rendimiento Optimo, se
recomienda establecer la sensibilidad en un nivel alto al
principio y luego reducirla gradualmente, hasta que el filtro
reaccione solo a los destellos de luz de soldadura y no se
active por error debido a condiciones de luz ambiental (luz
solar directa, luz artificial intensa, arcos de soldadores
cercanos, etc.).

HI (Alta): Para la mayoria de las aplicaciones de
soldadura, especialmente para trabajos con baja corriente
de soldadura.

LO (Baja): Solo en condiciones especificas de luz
ambiental para evitar activaciones no deseadas.

Delay:

El tiempo de retardo puede ajustarse desde MIN hasta
MAX (0,1-1,0 s). El tiempo de retardo sirve para proteger
los ojos del soldador de los fuertes rayos residuales
después de soldar.

Se recomienda ampliar los intervalos de tiempo de
recuperacion cuando se aumenta la oscuridad del filtro.

‘MAX” (1,0 s) — Un retardo mas largo es adecuado
para la mayoria de las aplicaciones de soldadura,
especialmente para aplicaciones de alta corriente
(amperaje). También puede usarse en soldadura
TIG de baja corriente para evitar que el filtro se abra
cuando el sensor se vea temporalmente obstruido por
una mano, antorcha o el arco de un soldador cercano.

“MIN” (0,1 s) — El retardo mas corto es para aplicaciones
de soldadura por puntos.

Modo amolado: en este modo el filtro no se oscurece
evitando perder la vision cuando se usa como protector
ante proyecciones de amolado con chispas.

AS INFINITY V

Shade:
Presiona Shade: Ajuste de la tonalidad
Presion prolongada Shade: Bloquea el nivel de tonalidad

Sensitivity:
Nivel 5: Alto/Max. para la mayoria de las aplicaciones.
Nivel 1: Solo en alguna iluminacién circundante especifica

Delay:

Nivel 5: 1.0s/2 .0s es adecuado para la mayoria de
las aplicaciones, especialmente para aplicaciones de
corriente de alto amperaje y intervalo de soldadura mas
largo.

Nivel 2: Adecuado para soldadura por puntos.

Nivel 1: Modo de adherencia

Presion prolongada Delay: Funcion de retardo especial,
que ofrece una recuperacion mas comoda de la oscuridad
ala luz (no adecuada para el modo de tachuela y el modo
de punto).

Uso recomendado de los diferentes grados de proteccion para soldadura al arco EN 169

Proceso Intensidad de corriente (A)
30 [ 40| 60 | 70 [ 100]125| 150] 175] 200 | 225] 250 | 300] 350 | 00 | 450 | 500 600
[Electrodos recubiertos }—i 9 [ 10 ] 11 | 12 [ 13 f————
( MAG F——1 o [ 10 ] 11 | 12 | 13 H
( TIG [ 9 [ 10 | 11 | 12 [13]
-
WO son e s w1 w [ % [ &}
\
( .
MIG co“r;::'t:a;mones 10 I 1 l 12 l 13 }
\
(
Acabado arco-aire 10 I 11] 12 l 13 }
> Cort h
r Ir
*de plasma oJtofn] 12 [ 13 ]
\
(
Soldad |
de microplasma. (o] 10 [ 11 [ 12 1}
.
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NOTA:

Una vez que haya dos colores diferentes en un botdn
para dos operaciones, mantenga presionado con 1.0s, la
segunda funcion esta activada

Modo amolado: presiones el boton MODE para una
seleccion facil entre SOLDADURA, CORTE y AMOLADO
en este modo el tono se ajustara en 0.5 INC.

7. MANTENIMIENTO

Limpieza y almacenamiento

Limpie el equipo con un pafio suave, jabon medio y agua
tibia. No use disolventes.

Limpie el filiro automatico con un pafio que no desprenda
hilos. No proyecte sprays en el equipo ni lo sumerja.
Almacene el equipo en un ambiente a temperatura media,
limpio, seco y sin polvo.

El filtro protector 2 puede ensuciarse con el humo de la
soldadura, se recomienda desmontarlo y limpiarlo con
regularidad.

Cambio de las lentes protectoras

El filtro automatico 18 dispone de dos protectores
superficiales para preservar el resto del filtro de
proyecciones y salpicaduras que pueden suceder durante
el proceso de soldeo.

/A

Sustitucion del filtro de soldadura de oscurecimiento
automatico

Utilice unicamente filtros
suministrados por su distribuidor.

originales

AS INFINITY V

Retire la placa de proteccion frontal y coloque el casco
boca abajo, presione ambos grifos en la parte superior del
filtro y empuije el filtro hacia afuera.

Garantia

Condiciones de garantia

Como equipo profesional se establece el periodo de
garantia en un afio desde la fecha de compra.

La garantia cesa de inmediato si el departamento de
Atencion al Cliente de las oficinas Centrales no dispone
de la tarjeta de garantia en el plazo de un mes a partir de
la fecha de compra.

La garantia cesa asimismo cuando el equipo haya sido
usado de forma impropia o empleando accesorios no
adecuados para los usos previstos por el fabricante.

La garantia se limita unicamente a los defectos de
fabricacion o de mecanizado y cesa cuando las piezas
hayan sido desmontadas, manipuladas o reparadas fuera
de la fabrica.

STAYER se compromete Unicamente a reparar o
reemplazar gratuitamente el producto, o las partes de
éste, que resulten defectuosos, después de un examen, a
exclusivo juicio de sus Técnicos.

Todos los gastos de transporte y de desmontaje se
consideraran a cargo del comprador.

Para facilitar el trabajo de los técnicos, se ruega adjuntar
una descripcion de los defectos que el cliente haya notado
en el equipo durante su empleo.

8. INSPECCION
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Antes de cada uso inspeccione obligatoriamente el equipo.
No use el equipo si se da cualquiera de las siguientes
circunstancias. Cualquier componente no valido debera
ser reemplazado inmediatamente.

El arnés de sujecion de la cabeza estara limpio, integro y
permitira un ajuste perfecto a la cabeza.

El casco estara limpio, integro y no presentara ningun tipo
de fisura.

Los protectores y filtros deben estar integros, sin
proyecciones incrustadas ni fisuras, incluyendo las lentes
protectoras.

El filtro debe cubrir completamente su hueco, de manera
que deje pasar ningun tipo de luz.

Los foto sensores, deben ser visibles en cualquier
circunstancia y no deben estar cubiertos por ningun tipo
suciedad.

El filtro no debe haber superado su tiempo de uso seguro.
Verifique que no han pasado mas de dos afios después
del codigo de trazabilidad indicado en la parte lateral
derecha de la parte interior del filtro. Los dos primeros
digitos indican el afio de fabricacién. Los dos digitos
siguientes indican el n°® de la semana de fabricacion.
Asegurese de que el filtro automatico NO falla y se
oscurece inmediatamente después de que aparezca
el arco de soldadura. En caso contrario, NO use la
mascara Yy pongase inmediatamente en contacto con
su distribuidor. No pruebe directamente con un arco de
soldadura por su seguridad.

Procedimiento de comprobacion de la mascara:

1. Utilice un encendedor de cigarrillos para probar el
filtro automatico. Sélo con las chispas del filtro debe
oscurecerse de inmediato en cualquier posicién del
control de sensibilidad.

2. También pueden poner la mascara de soldadura cara
al sol y verificar que el filtro se oscurece. Antes de
probar aumentar primero el control de sensibilidad 15
entre medio y alto.

iSiempre pruebe antes de usar!
Los sensores del filiro de oscurecimiento automatico
deben mantenerse limpios y despejados.
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9. SOLUCION DE PROBLEMAS

Oscurecimiento irregular

La banda para la cabeza estd mal ajustada y hay una
distancia desigual entre los ojos y el filtro. (Ajusta la banda
para reducir la diferencia con respecto al filtro).

El filtro no se oscurece o parpadea

El lente de la cubierta frontal esta sucio o dafiado (por favor,
cambialo).

Los sensores estan sucios/bloqueados o el panel solar
esta bloqueado (Limpia la superficie de los sensores para
asegurarte de que no estas bloqueandolos con tu brazo u
otro obstaculo mientras sueldas).

La sensibilidad esta demasiado baja o el tiempo de retardo
es demasiado corto (Ajustalos al nivel requerido).

Asegurate de que el modo seleccionado sea el adecuado (no
el modo de esmerilado).

El filtro se oscurece sin que se haya activado el arco

La sensibilidad esta demasiado alta (Ajusta la sensibilidad al
nivel requerido).

El filtro permanece oscuro después de terminar la
soldadura

El tiempo de retardo es demasiado largo (Ajusta el tiempo de
retardo al nivel requerido).

Respuesta lenta

La temperatura de funcionamiento es demasiado baja
(No usar a temperaturas inferiores a -10 °C o 14 °F).

El casco de soldadura se resbala

La banda para la cabeza no esta bien ajustada. (Reajusta la
banda para la cabeza)

1"
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1. DESCRIPCION ILUSTRADA

1.Copertina

2. Lente protettiva esterna.

3. Ricarica solare.

4. Luce a led.

5. Comando di regolazione del grado di protezione.

6. Viti di fissaggio dell'imbracatura al casco.

7. Fascia in tessuto per il sudore.

8. Fascia di regolazione dell’altezza dell’imbracatura.

9. Comando di regolazione della fascia perimetrale
dell'imbracatura.

10. Impostazione dell’attesa in chiaro.

11. Impostazione della sensibilita al buio.

12. Modulo batteria al litio per luce LED.

13. Regolatore di ombra.

14. Selezione della modalita

15. Led ON/OFF

16. Cappuccio interno

17. Cambio della batteria

18. Filtro automatico

Conservare sempre questo
mantenerlo accessibile all’utente.

©

manuale e

Leggere per intero e comprendere appieno il
presente manuale prima di utilizzare
I’apparecchiatura.

2. RICAMBI

Non utilizzare alcuna apparecchiatura di
saldatura senza la
adeguata formazione.

Non utilizzare I’apparecchiatura se non é
idonea alluso. Prima di ogni utilizzo,
ispezionare I'apparecchiatura come spiegato

nel presente manuale, per assicurarsi che
Iapparecchiatura sia in perfetto
stato.
Non apportare alcuna modifica
Aall’apparecchiatura non contemplata nel
presente manuale. Non utilizzare ricambi
diversi da quelli originali indicati nel presente
manuale.

3. LIMITAZIONI D’USO

Non lavorare a rischio di impatto grave. Questa
apparecchiatura € progettata per la protezione in normali
condizioni di saldatura.
Non lavorare al di fuori dei margini di utilizzo
dellapparecchiatura. L’apparecchiatura non deve
proteggere da ambienti con liquidi corrosivi o in atmosfere
esplosive.

Non lavorare al
dell’apparecchiatura.

di fuori dei margini di utilizzo

L'uso di questa apparecchiatura al di sotto di -5°C o al di
sopra di 55°C influisce sulle prestazioni del filtro e puo
causare danni permanenti agli occhi e perdita della vista.

Questa apparecchiatura non deve essere utilizzata per
saldatura sopra testa e saldatura laser.

Questa apparecchiatura non € pronta per lavorare bagnata
o in acqua. Non immergere I'apparecchiatura.

Non lavorare al di fuori dei margini di utilizzo
dell’apparecchiatura. L'uso di questa apparecchiatura in
qualsiasi tipo di lavoro che richieda un grado di protezione
nello stato piu scuro superiore a 13 pud comportare danni
permanenti allocchio e perdita della vista. Pertanto,
questa apparecchiatura non € valida per il taglio laser, la
saldatura laser e qualsiasi lavoro che richieda un grado
superiore a 13.

Non utilizzare l'apparecchiatura in saldatura intensiva
sulla testa.

Pericolo, pud portare a gravi danni da ustione, se c’é il
rischio di precipitazione di metallo fuso.

Non utilizzare solventi nel filtro e nel casco di saldatura.

4. CARATTERISTICHE
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Le maschere “stayer welding” sono composte da quattro
parti:

1. Casco STAYER EN 175 F
2. Filtro oscuramento automatico 3 - 9/13 Stayer
1/3/2/2/379

3. Lente protettiva esterna Stayer 1 F

4. Lente protettiva interna Stayer 1 S
Spiegazione sul casco Stayer EN 175 F CE.
Stayer = codice costruttore, EN 175 = numero standard,
F = simbolo di impatto a bassa energia (45 m / s) CE =
Conformita Europea

Spiegazione filtro oscuramento automatico 4/9-13
Stayer 1/1/1/2/1379 CE.

Spiegazione: 3 = grado di protezione dello stato chiaro,
9-13 = grado di protezione dello stato scuro, STAYER =
codice del produttore, 1 = classe ottica, 1 = diffusione di
classe leggera, 1 = Classe di omogeneita, 2 = Classe di
dipendenza dall’angolo, 379 = numero di prove standard,
CE= Conformita Europea.

Spiegazione delle lenti protettive STAYER 1 F CE e
STAYER 1S CE.

Spiegazione: STAYER = codice del produttore, 1 = classe
ottica, F = simbolo di impatto a bassa energia (45m / s)
o S = Resistenza aumentata, CE= Conformita Europea.

Avvertenza
| filtri automatici oscuranti vengono utilizzati solo in
combinazione con protezioni filtro.

Avvertenza

Se i simboli F e S non sono comuni sia per il protettore
che per il telaio, allora ¢ il livello piu basso che pud essere
assegnato completamente al protettore degli occhi.
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5. SPECIFICHE

Avvertenza

| materiali che possono venire a contatto con la pelle
dell’utilizzatore potrebbero causare reazioni allergiche in
soggetti sensibili.

Advertenza!
Le protezioni
sostituite.

graffiate o danneggiate devono essere

Attenzione!

Rischio per l'utilizzatore di occhiali da vista. Gli impatti
possono essere trasmessi in presenza di particelle ad alta
velocita.

Nota

Se é richiesta una protezione antiparticolato ad alta
velocita in condizioni di temperatura estreme, il protettore
degli occhi selezionato deve essere contrassegnato con
la lettera T immediatamente dopo la lettera di impatto. Se
la lettera di impatto non & seguita dalla lettera T, allora la
protezione per gli occhi pud essere utilizzata solo contro
particelle ad alta velocita a temperatura ambiente.

INTRODUZIONE

Le apparecchiature per maschere di saldatura includono
un filtro con due fotosensori impiantati a livello dell’occhio,
che si scurisce automaticamente in base allintensita
luminosa che colpisce I'occhio.

Il filtro dell’apparecchiatura & trasparente prima della
saldatura, in modo che gli utenti possano osservare
chiaramente il piano di lavoro. Quando I'arco di saldatura
si avvia, il filtro si oscura immediatamente.

Al termine dell’arco, il filtro tornera allo stato trasparente.

Il tempo necessario per passare il filtro da chiaro a scuro
€ inferiore a 0,00004 secondi.

La protezione del filtro dell’apparecchiatura € regolabile in
modo che l'utente possa selezionare un livello di protezione
nell’intervallo di grado 9/13 (EN379)

Il filtro fornisce all'utente una protezione permanente e
completa contro le radiazioni infrarosse e ultraviolette (IR/
UV) compreso lo stato trasparente.

Il filtro ha una posizione speciale per lavorare con le
smerigliatrici. In questa posizione il filtro non viene
oscurato dalle scintille prodotte quando si lavora con le
smerigliatrici.

Il livello di protezione contro le radiazioni IR/UV ¢ fissato
permanentemente al grado 13.

Il filtro comprende come protezione superficiale
sostituibile due protettori trasparenti in polimero ad alto
peso molecolare.

Le protezioni sono resistenti all'incollaggio di particelle,
termostabili e resistenti all’'usura.

AS-ONE

Dimensione filtro............cccvcveveeeeiiieeeeeeeeeeeeee 110x90 mm
Area di VISIONe ..........cooovviiiiie 91x39 mm
Grado di protezione, stato chiaro ............................ 4 DIN
Grado di protezione, stato sCUro .............cceeeuuee 11 DIN
Protezione UV/IR..........iiiiiieeiiiiiieieeeeeee, 15 DIN
Intervallo filtro da chiaro a scuro......................... 0.05 sec
Intervallo filtro da scuro a chiaro..................... 0.1-1.0 sec
Temperatura d’uso.........cccuveiieeiieeeeeeie -5/+55°C
PESO i 400 grammi
Batteria .................. Batteria al litio incorporata con carica solare
Adatto per molatura.............cocoveeeeeeeicieeeee e v
AS-ESSENTIAL

Dimensione filtro.............cocccciiiiieiiee s 110x90 mm

Area di VISIONE........cooevviiiieeeeeee e 96x39 mm

Grado di protezione, stato chiaro ................ccceee. 3 DIN
Grado di protezione, stato scuro ........ccccceee.... 9/13 DIN
Protezione UV/IR......coouiiieeeeeeeeee e 16 DIN
Intervallo filtro da chiaro a scuro.........c.....co......... 0,06 ms
Intervallo filtro da scuro a chiaro..................... 0.1-1.0 sec
Temperatura d’usoO.........ccceiiiiiiieeei i -5/+55°C
PeSO i 460 grammi
Batteria ................ 1x BAT CR2450 sostituibile con carica solare
Adatto per molatura.............cccoeeeeeeeeieiieeee e v
AS INFINITY V

Dimensione filtro..........cccccceeeeeiiiiiiiee i, 143x133 mm
Area di VISIONE .......coooviieiiieeeeeeee e 116x81 mm
Grado di protezione, stato chiaro ................cceeuees 3 DIN
Grado di protezione, stato scuro ................ 4-8/9-13 DIN
Protezione UV/IR.......cou i, 16 DIN
Intervallo filtro da chiaro a scuro.........c....ccouue...... 0,05 ms
Intervallo filtro da scuro a chiaro................... 0.05-2.0 sec
NUMEro di SENSON .....cvuiiiiiieeeee e 4
Temperatura d’uso..........ccccveeeeeeeeeeeiiiieciinne, -5/+55°C
PESO i 600 grammi
Batteria................ 2x BAT CR2450 sostituibile con carica solare
Adatto per molatura.............cocoueeeeeeeicieeeeee e v

6. ISTRUZIONI PER L’ USO
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Vestibilita per I'utente.

A causa delle differenze nelle dimensioni della testa, le
regolazioni della posizione possono variare a seconda
dell’'utente. Per regolare correttamente I'apparecchiatura
all'utente seguire questa sequenza:

1. Regolazione dell'altezza della testa: Agire sulla fascia
superiore dell'imbracatura 8, regolando la lunghezza
della fascia fino a quando non appoggia sulla parte
superiore della testa in modo che gli occhi siano
all'altezza del filtro con la maschera perpendicolare
all'orizzontale e I'imbracatura parallela all’'orizzontale.

2. Regolazione del perimetro della testa: Agire sulla
manopola di regolazione 10 spingendo e ruotando
fino a quando l'imbracatura rimane comoda, senza
scivolamento e senza eccessiva oppressione.
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3. Regolazione dell’angolo di visione: Allentare le
viti, sollevare e spostare la piastra di regolazione
dell’angolo in modo che la parte inferiore della
maschera sia in posizione di lavoro da 10° a 15°
inclinata verso il viso dell’'utente.

Grado di protezione

Delay

Il tempo di ritardo puo essere impostato da MIN a MAX
(0,1-1,0 s). ll tempo di ritardo serve a proteggere gli occhi
del saldatore dai forti raggi residui dopo la saldatura.

Si consiglia di estendere gli intervalli di tempo di recupero
quando si aumenta l'oscurita del filtro.

ESSENTIAL ‘MAX” (1,0 s) — Un ritardo piu lungo & adatto per
la maggior parte delle applicazioni di saldatura,
Shade in particolare per applicazioni ad alta corrente

E in grado di regolare la tonalita 9-13.

Ruotare la manopola in senso orario o antiorario, &
possibile regolare il display di cui si ha bisogno.

Si noti che I'impostazione piu adatta pud essere trovata
nella selezione delle tonalita.

Sensitivity:
La sensibilitd pud essere impostata su “HI” (Alta) o “LO”
(Bassa) ruotando la manopola.

Come regola generale per prestazioni ottimali, si consiglia
di impostare la sensibilita ad un livello elevato all’inizio

(amperaggio). Pud essere utilizzato anche nella
saldatura TIG a bassa corrente per evitare che il filtro
si apra quando il sensore & temporaneamente ostruito
da una mano, torcia o arco di un saldatore vicino.

“MIN” (0,1 s) — Il ritardo piu breve & per le applicazioni di
saldatura a punti.

Modalita molatura: in questa modalita il filtro non si
scurisce evitando di perdere la vista se usato come
protezione contro le proiezioni di molatura con scintille.

e quindi di ridurla gradualmente, fino a quando il filtro AS INFINITY V
non reagisce solo ai lampi di luce di saldatura e non
viene erroneamente attivato a causa di condizioni di luce Shade

ambientale (luce solare diretta, luce artificiale intensa,
archi di saldatori vicini, ecc.).

HI (Alta): Per la maggior parte delle applicazioni di
saldatura, in particolare per lavori con bassa corrente di
saldatura.

LO (Bassa): Solo in condizioni specifiche di luce
ambientale per evitare attivazioni indesiderate.

Premere Shade: Regolazione della tonalita
Pressione prolungata Shade: blocca il livello di tonalita

Sensitivity:
Livello 5: Alto/Max per la maggior parte delle applicazioni.
Livello 1: Solo in alcune specifiche luci circostanti

Uso raccomandato dei diversi gradi di protezione per saldatura ad arco EN 169

Intensita di corrente (A)
Processo
30 | 40| 60 | 70 [ 100[125] 150] 175] 200 | 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 500] 600
[ Elettrodi ricoperti |—| 9 | 10 [ 11 | 12 [ 13 F——
( MAG F——1 9o [ 10 | 11 | 12 | 13 H
( TIG H 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 ]
=
R 9 [ 10 ] 11 [ 12 | 138 |—
o o eon . T NP R
\
(
Finitura ad arco — ar 10 | 11 | 12 | 13 }
.
Tagli di
aglio ber gettod 9 [10] 1] 12 [ 13 }
\
( -
segars st o T o [ vl n ]
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NOTA - Il termine “materiali pesanti”’é applicabile agli acciai, aleazioni di acciaio, rame e le sue aleazioni, etc.
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Delay:

Livello 5: 1.0s/2 .0s € adatto per la maggior parte delle
applicazioni, in particolare per applicazioni con corrente
ad alto amperaggio e intervalli di saldatura piu lunghi.
Livello 0: saldatura a punti

Livello 1: Modalita aderenza

Pressione prolungata Delay: funzione di ritardo speciale,
che offre un recupero piu confortevole dall’'oscurita alla
luce (non adatta alla modalita chiodata e alla modalita a
maglia).

NOTA:

Una volta che ci sono due colori diversi su un pulsante
per due operazioni, tenere premuto con 1.0s, la seconda
funzione é attiva

Modalita molatura: premere il pulsante MODE per una
facile selezione tra SALDATURA, TAGLIO e MOLATURA
in questa modalita il tono sara impostato su 0.5 INC.

7. MANUTENZIONE

Pulizia e cura

Pulire I'apparecchiatura con un panno morbido, sapone
medio e acqua tiepida. Non usare solventi.

Pulire il filtro automatico con un panno che non rilasci fili.
Non spruzzare o immergere spray sull’apparecchiatura.
Conservare l'apparecchiatura in un ambiente a media
temperatura, pulito, asciutto e privo di polvere.

Il filtro protettivo 2 puo sporcarsi con il fumo della saldatura,
si consiglia di smontarlo e pulirlo regolarmente.

Sostituzione delle lenti protettive

Il filtro automatico 18 & dotato di due protezioni superficiali
per preservare il resto del filtro da proiezioni e spruzzi che
possono verificarsi durante il processo di saldatura.

A\

Filtro di saldatura ad oscuramento automatico

Utilizzare solo filtri originali forniti dal proprio
rivenditore.

AS INFINITY V

Rimuovere la piastra di protezione frontale e posizionare
il casco capovolto, premere entrambi i rubinetti sulla parte
superiore del filtro e spingere il filtro verso I'esterno.

Garanzia.

Condizioni di garanzia

Come team professionale, il periodo di garanzia & fissato
a un anno dalla data di acquisto.

La garanzia cessa immediatamente se il reparto Customer
Care delle sedi centrali non dispone della scheda di
garanzia entro un mese dalla data di acquisto.

La garanzia cessa anche quando I'apparecchiatura &
stata utilizzata in modo improprio o utilizzando accessori
non idonei agli usi previsti dal costruttore.

La garanzia & limitata ai soli difetti di fabbricazione o di
lavorazione e cessa quando le parti sono state smontate,
manipolate o riparate al di fuori della fabbrica.

STAYER si impegna unicamente a riparare o sostituire
gratuitamente il prodotto, o le parti di esso, che risultino
difettose, a seguito di un esame, a insindacabile giudizio
dei propri Tecnici.

Tutte le spese di trasporto e di smontaggio sono da
considerarsi a carico dell’acquirente.

Per facilitare il lavoro dei tecnici, si prega di allegare
una descrizione dei difetti che il cliente ha notato
sull’apparecchiatura durante il suo utilizzo.

8. CONTROLLO
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Prima di ogni utilizzo ispezionare obbligatoriamente
'apparecchiatura. Non utilizzare I'apparecchiatura se
si verifica una delle seguenti circostanze. Eventuali
componenti non validi dovranno essere sostituiti
immediatamente.

L'imbracatura di sostegno della testa sara pulita, integrale
e permettera una perfetta vestibilita alla testa.

Lo scafo sara pulito, integro e non presentera alcun tipo
di fessura.

Le protezioni e filtri devono essere integri, senza proiezioni
incorporate o fessure, comprese le lenti protettive.

Il filtro deve coprire completamente il suo spazio, in modo
da far passare qualsiasi tipo di luce.

| foto sensori, devono essere visibili in ogni circostanza e
non devono essere coperti da alcun tipo di sporco.

Il filtro non deve aver superato il suo tempo di utilizzo
sicuro. Verificare che non siano trascorsi piu di due anni
dal codice di tracciabilita indicato sul lato destro della
parte interna del filtro. Le prime due cifre indicano I'anno
di fabbricazione. Le due cifre seguenti indicano il numero
della settimana di produzione.

Assicurarsi che il filtro automatico non si guasti e si
scurisca immediatamente dopo la comparsa dell’arco di
saldatura. In caso contrario, non indossare la maschera
e contattare immediatamente il rivenditore. Non testare
direttamente con un arco di saldatura per la propria
sicurezza.
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Procedura di verifica della maschera:

1. Utilizzare un accendisigari per testare il filtro
automatico. Solo con le scintille del filtro deve essere
oscurato immediatamente in qualsiasi posizione del
controllo di sensibilita.

2. Possono anche mettere la maschera di saldatura
al sole e verificare che il filtro si scurisca. Prima di
provare aumentare prima il controllo di sensibilita 15
tra medio e alto.

Provare sempre prima dell’'uso!

| sensori del filtro di oscuramento automatico devono
essere mantenuti puliti e sgombri.

9. RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

Oscuramento irregolare
La fascia per la testa & mal regolata e c'€ una distanza non
uniforme tra gli occhi e il filtro. (Regola la fascia per ridurre la
differenza rispetto al filtro).

Il filtro non si scurisce o lampeggia

La lente della copertura frontale € sporca o danneggiata (si
prega di cambiarla).

| sensori sono sporchi/bloccati o il pannello solare € bloccato
(Pulisci la superficie dei sensori per assicurarti di non bloccarli
con il braccio o un altro ostacolo durante la saldatura).

La sensibilita & troppo bassa o il tempo di ritardo & troppo
breve (regolarli al livello richiesto).

Assicurarsi che la modalita selezionata sia quella corretta
(non la modalita di smerigliatura).

Il filtro si scurisce senza che sia stato attivato I’arco

La sensibilita & troppo alta (Regola la sensibilita al livello
richiesto).

Il filtro rimane scuro dopo aver completato la saldatura

Il tempo di ritardo & troppo lungo (Imposta il tempo di ritardo
al livello richiesto).

risposta “slow”

La temperatura di esercizio € troppo bassa (Non
utilizzare a temperature inferiori a -10°C o 14°F).

Il casco di saldatura scivola

La fascia per la testa non & ben aderente. (Ripristina la fascia
per la testa)

16
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1. ILLUSTRATED DESCRIPTION

1.Copertina

. External protective lens.

. Solar charging.

. Luce, A.

. Degree of protection adjustment command.

. Fixing screws of the harness to the helmet.

. Sweatband.

. Band for adjusting the height of the harness.

. Adjustment command of the perimeter band of the
harness.

10. Setting the wait in clear.

11. Setting Dark Sensitivity.

12. Lithium battery module for LED light.

13. Shadow adjuster.

14. Mode selection

15. ON/OFF

16. Inner hood

17. Changing the battery

18. AutoFilter

OCOoO~NOGODWN

Always keep this manual and keep it accessible
to the user.

Please read and fully understand this manual
before using the equipment.

Q>

2. SPARE PARTS.

Do not use any welding equipment without the
adequate training.

Do not use the equipment if it is not suitable
for use. Before each use, inspect the equipment
as explained in this manual, to ensure that the
equipment is in perfect
condition.
Do not make any changes to the equipment not
A covered in this manual. Do not use spare parts
other than the original ones indicated in this
manual.

3. LIMITATIONS OF USE

Do not work at risk of serious impact. This equipment is
designed for protection under normal welding conditions.

> >

Do not work outside the operating limits of the equipment.
The equipment must not protect from environments with
corrosive liquids or in explosive atmospheres.

Do not work outside the operating limits of the equipment.

Use of this equipment below -5°C or above 55°C affects
filter performance and may cause permanent eye damage
and vision loss.

This equipment must not be used for overhead welding
and laser welding.

This equipment is not ready to work wet or in water. Do not
immerse the equipment.

Do not work outside the operating limits of the equipment.
Use of this equipment in any type of work requiring a
degree of protection in the darkest state greater than 13
may result in permanent eye damage and loss of vision.
Therefore, this equipment is not valid for laser cutting,
laser welding and any work requiring a grade higher than
13.

Do not use the equipment in intensive welding on the
head.

Danger, can lead to serious burn damage, if there is a risk
of molten metal precipitation.

Do not use solvents in the filter and welding helmet.

4. FEATURES
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The “stayer welding” masks are composed of four parts:

1. STAYER EN 175 F helmet

2. Automatic darkening filter 3 - 9/13 Stayer
1/3/2/2/379

3. Stayer 1 F External Protective Lens

4. Stayer 1 S internal protective lens

Explanation on the Stayer EN 175 F CE helmet.

Stayer = manufacturer code, EN 175 = standard number,
F = low-energy impact symbol (45 m / s) CE = European
Conformity

Explanation of automatic darkening filter 4/9-13 Stayer
1/1/1/2/379 CE.

Explanation: 3 = degree of light state protection, 9-13 =
degree of dark state protection, STAYER = manufacturer
code, 1 = optical class, 1 = light class diffusion, 1 =
homogeneity class, 2 = angle dependence class, 379 =
number of standard tests, CE= European Conformity.

Explanation of STAYER 1 F CE and STAYER 1 S CE
protective lenses.

Explanation: STAYER = manufacturer code, 1 = optical
class, F = low energy impact symbol (45m/ s)
or S = Increased strength, CE= European Conformity.

Warning
Automatic blackout filters are only used in combination
with filter protectors.

Warning

If the F and S symbols are not common for both the
protector and the frame, then it is the lowest level that can
be fully assigned to the eye protector.

Warning
Materials that may come into contact with the user’s skin
may cause allergic reactions in sensitive individuals.

Warning!
Scratched or damaged guards must be replaced.

WARNING
Risk to the wearer of eyeglasses. Impacts can be
transmitted in the presence of high-speed particles.
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Note

If high-speed particulate protection is required in extreme
temperature conditions, the selected eye protector must
be marked with the letter T immediately after the impact
letter. If the letter of impact is not followed by the letter
T, then the eye protection can only be used against high
velocity particles at room temperature.

Introduction

Welding mask equipment includes a filter with two
photosensors implanted at eye level, which automatically
darkens based on the light intensity affecting the eye.

The filter of the equipment is transparent before welding,
so that users can clearly observe the worktop. When the
welding arc starts, the filter darkens immediately.

At the end of the arc, the filter will return to the transparent
state.

The time required to pass the filter from light to dark is less
than 0.00004 seconds.

The filter protection of the equipment is adjustable so that
the user can select a protection level in the 9/13 degree
range (EN379)

The filter provides the user with permanent and complete
protection against infrared and ultraviolet (IR/UV) radiation
including the transparent state.

The filter has a special position for working with grinders.
In this position the filter is not obscured by the sparks
produced when working with the grinders.

The level of protection against IR/UV radiation
permanently fixed at grade 13.

is
The filter includes two transparent high molecular weight
polymer protectors as a replaceable surface protection.

The protections are resistant to particle bonding,
thermosetting and wear-resistant.

5. SPECIFICATIONS

AS-ONE

FIter Size .....ooviiiiieee 110x90 mm
VIEeWING @rea......cccoeveeiiiiiiiiiiieieeeeee e 91x39 mm
Degree of protection, clear state .............ccccceeenneee. 4 DIN
Degree of protection, dark state ..............ccccceec. 11 DIN
UV/IR oo protection 15 DIN
Filter range lightto dark..........ccccoeveieiiiniinnn. 0.05 sec
Filter range dark to light.............cccccoeei. 0.1-1.0 sec
Operating temperature ............ccccceeviiiieeeenee -5/+455°C
Weight .. 400 grams
Battery .....occooeeiiinnn. Built-in lithium battery with solar charge
Suitable for grinding..........cococoi i v

AS-ESSENTIAL

Filter Size ..., 110x90 mm
VIeWing area.........ceevvueeeeeiiiiiieee e 96x39 mm
Degree of protection, clear state .............cccccvvveeeeen. 3 DIN
Degree of protection, dark state ....................... 9/13 DIN
UV/IR e protection 16 DIN
Filter range light to dark............ccccconiiiiiiiienn. 0.06 ms
Filter range dark to light...............cccccccc. 0.1-1.0 sec
Operating temperature .............cccocveeiiiieenene -5/+55°C
Weight ... 460 grams
Battery .............. 1x BAT CR2450 replaceable with solar charge
Suitable for grinding..........coovveiiieeeceeeee e v
AS INFINITY V

Filter Size ..o, 143x133 mm
VIeWing area.........coeovveeeeeiiiiieee e 116x81 mm
Degree of protection, clear state ..............cccccceeee. 3 DIN
Degree of protection, dark state ................ 4-8/9-13 DIN
UV/IR .o protection 16 DIN
Filter range light to dark............cccccciiiiiiiiiie 0.05 ms
Dark to Light Filter Range...........ccccccccooenii. 0.05-2.0 sec
NUMDbEr Of SENSOIS .......evviiieiiiiiiee e 4
Operating temperature .............cccccovvvveeeenee.n. -5/+55°C
Weight ... 600 grams
Battery .............. 2x BAT CR2450 replaceable with solar charge
Suitable for grinding.........ccoocvveiiiie e v

6. INSTRUCTIONS FOR USE
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Fit for the user.

Due to differences in head size, position adjustments
may vary depending on the user. To properly adjust the
equipment to the user, follow this sequence:

1. Adjusting the height of the head: Act on the upper
band of the harness 8, adjusting the length of the band
until it rests on the top of the head so that the eyes are
at the height of the filter with the mask perpendicular
to the horizontal and the harness parallel to the
horizontal.

2. Adjusting the head perimeter: Act on the adjustment
knob 10 by pushing and turning until the harness
remains comfortable, without slipping and without
excessive pressure.

3. Adjusting the viewing angle: Loosen the screws,
lift and move the angle adjustment plate so that the
bottom of the mask is in the working position from 10°
to 15° inclined towards the user’s face.

Adjusting the degree of protection
AS-ESSENTIAL

Shade

It is able to adjust the shade 9-13.

Turn the knob clockwise or counterclockwise, you can
adjust the display you need.

Note that the most suitable setting can be found in the
shade selection.
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Sensitivity
Sensitivity can be set to “HI” (High) or “LO” (Low) by
turning the knob.

As a general rule for optimal performance, it is
recommended to set the sensitivity to a high level at the
beginning and then to reduce it gradually, until the filter
reacts only to flashes of welding light and is not mistakenly
activated due to ambient light conditions (direct sunlight,
intense artificial light, arcs of nearby welders, etc.).

HI (High): For most welding applications, especially for
work with low welding current.

LO (Low): Only in specific ambient light conditions to avoid
unwanted activations.

tradusir in English to Spanish

The delay time can be set from MIN to MAX (0.1-1.0 s).
The delay time serves to protect the welder’s eyes from
strong residual rays after welding.

It is recommended to extend the recovery time intervals
when increasing the darkness of the filter.

“MAX” (1.0 s) — Alonger delay is suitable for most welding
applications, particularly for high current (amperage)
applications. ltcanalsobe usedinlow-current TIGweldingto
preventthefilterfromopeningwhenthe sensoristemporarily
obstructed by a hand, torch, or arc from a nearby welder.

"MIN” (0.1 s) — The shortest delay is for spot welding
applications.

Grinding mode: in this mode the filter does not darken,
avoiding losing sight when used as protection against
grinding projections with sparks.

AS INFINITY V m
Shade

Press Shade: Tone Adjustment

Prolonged Shade Pressure: Lock Shade Level

Sensitivity
Level 5: High/Max for most applications.
Level 1: Only in some specific surrounding lights

Delay:

Level 5: 1.0s/2 .0s is suitable for most applications,
particularly for applications with high amperage current
and longer welding intervals.

Level 0: spot welding

Level 1: Adherence Mode

Prolonged Delay Pressure: Special delay function, offering
a more comfortable recovery from darkness to light (not
suitable for studded mode and knitted mode).

NB.

Once there are two different colors on a button for two
operations, press and hold with 1.0s, the second function
is active

Grinding mode: Press the MODE button for easy
selection between welding, cutting and molding in this
mode the tone will be set to +0.5 INC.

Recommended use of different degrees of protection to EN 169 arc welding

Process Current intensity (A)
30 [ 40| 60 | 70 [100[125] 150] 175] 200 225 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 600

[ Coated electrodes |—| 9 [ 10 ] 11 ] 12 [ 13 F——
( MAG F—— 9 | 10 | 11 | 12 | 13 =
( TIG H 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 ]
=

MIG with heavy 9 [ 10 | 11 [ 12 | 13 }——
\
( . .

M oye 2 10 | 11 | 12 | 13 |
\
(

Finish-to-air arc 10 | 11 | 12 | 13 }
\
( Plasma

Jet cutting 9 [10] 1] 12| 13 |
\
( .

"Arc welding. (o 10 [ 11 [ 12 }
.

[ 30 | 40| 60 [ 70 [ 100[125[ 150 175]200]225] 250 | 300 350 | 400 | 450 500] 600
NOTE - The tern “heavy materials” applies to steel, alloy steel, copper and its alloys, etc..
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7. MAINTENANCE

Cleaning and care

Clean the equipment with a soft cloth, medium soap and
warm water. Do not use solvents.

Clean the automatic filter with a non-wire-releasing cloth.
Do not spray or immerse sprays on the equipment.

Store the equipment in a medium temperature, clean, dry
and dust-free environment.

The protective filter 2 can get dirty with welding smoke,
it is recommended to disassemble and clean it regularly.

Replacement of protective lenses

The automatic filter 18 is equipped with two surface
protections to preserve the rest of the filter from projections
and splashes that may occur during the welding process.

/A

Self-dimming welding filter

Use only original filters provided by your
retailer.

AS INFINITY V

Remove the front protection plate and place the helmet
upside down, press both taps on the top of the filter and
push the filter outwards.

Warranty.

Warranty Conditions

As a professional team, the warranty period is set at one
year from the date of purchase.

The warranty ceases immediately if the Customer Care
department of the head offices does not have the warranty
card within one month from the date of purchase.

The warranty also ceases when the equipment has been
used improperly or using accessories not suitable for the
uses envisaged by the manufacturer.

The warranty is limited to manufacturing or workmanship
defects only and ceases when the parts have been
disassembled, handled or repaired outside the factory.
STAYER undertakes only to repair or replace the product,
or parts thereof, which are defective, following an
examination, at the sole discretion of its Technicians.

All transport and disassembly costs are to be borne by
the buyer.

To facilitate the work of the technicians, please attach a
description of the defects that the customer has noticed
on the equipment during its use.

8. CONTROL
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Before each use, the equipment must be inspected. Do not
use the equipment if any of the following circumstances
occur. Any invalid components must be replaced
immediately.

The head support harness will be clean, integral and will
allow a perfect fit to the head.

The hull will be clean, undamaged and free of any cracks.
The protections and filters must be intact, without built-in
projections or cracks, including protective lenses.

The filter must completely cover its space, so that any
type of light can pass through.

The photo sensors must be visible in all circumstances
and must not be covered by any type of dirt.

The filter must not have exceeded its safe use time.
Check that no more than two years have elapsed since
the traceability code indicated on the right side of the
inner part of the filter. The first two digits indicate the
year of manufacture. The following two digits indicate the
production week number.

Make sure that the automatic filter does not fail and
darkens immediately after the appearance of the welding
arc. If not, do not wear the mask and contact the retailer
immediately. Do not test directly with a welding arc for
your own safety.

Mask verification procedure:

1. Use a cigarette lighter to test the automatic filter. Only
with the filter sparks should it be immediately obscured
in any position of the sensitivity control.

2. They can also put the solder mask in the sun and
check that the filter darkens. Before trying to increase
the sensitivity control 15 between medium and high
first.

Always try before use!
The sensors of the automatic darkening filter must be kept
clean and clear.
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9. TROUBLESHOOTING

Irregular dimming

The headband is poorly adjusted and there is an uneven
distance between the eyes and the filter. (Adjust the band to
reduce the difference from the filter.)

Filter does not darken or flash

The lens of the front cover is dirty or damaged (please change
it).

The sensors are dirty/blocked or the solar panel is blocked
(Clean the surface of the sensors to make sure you do not
block them with your arm or other obstacle while welding).

The sensitivity is too low or the delay time is too short (adjust
them to the required level).

Make sure the mode selected is the correct one (not the
grinding mode).

The filter darkens without the arc having been activated

The sensitivity is too high (Adjust the sensitivity to the required
level).

Filter remains dark after welding is completed

The delay time is too long (Set the delay time to the required
level).

RISPOSTA

Operating temperature is too low (Do not
use at temperatures below -10°C or 14°F).

The welding helmet slides

The headband is not tight-fitting. (Restores headband)

21
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1. DESCRIPTION ILLUSTREE

. Page de garde

. Verre de protection extérieur.

. Charge solaire.

. Eclairage LED

. Commande de réglage du degré de protection.
. Vis de fixation du harnais au casque.

. Bande de sueur textile.

. Bande de réglage de la hauteur du harnais.

. Commande de réglage de la bande de périmétre du
harnais.

Réglage de I'attente sur clair.

Réglage de la sensibilité a I'obscurité.

Module batéria lithium pour lumiére LED.
Régulateur d’'ombre.

Sélection du mode

LED ON/OFF.

Protection interne de

Changement de pile

Filtre automatique

O©COoONOOPDWN =

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

AConservez toujours ce manuel et gardez-le

accessible a l'utilisateur.

Lisez et comprenez entiéerement ce manuel
avant d’utiliser I’équipement.

2. PIECES DE RECHANGE

N’utilisez aucun équipement de soudage sans
la
Adéquation de la formation

N’utilisez pas I'’équipement s’il n’est pas adapté
Aé son utilisation. Avant chaque utilisation,

inspectez I'équipement comme expliqué dans
ce manuel, pour vous assurer que I'équipement est
en parfait état.

Ne pas apporter de modifications a
A I’équipement qui ne sont pas couvertes par ce

manuel. N’utilisez pas d’autres piéces de
rechange que celles d’origine indiquées dans ce
manuel.

3. LIMITES D'UTILISATION

Ne travaillez pas en cas de risque d’'impact grave. Cet
équipement est congu pour la protection dans des
conditions normales de soudage.

Ne travaillez pas en dehors des marges d'utilisation de
I'équipement. L'équipement ne doit pas protéger contre
les environnements avec des liquides corrosifs ou dans
des atmosphéres explosives.

Ne travaillez pas en dehors des marges d’utilisation de
I'équipement.

L utilisation de cet équipement en dessous de -5°C ou au-
dessus de 55°C affecte les performances du filtre et peut
entrainer des dommages permanents a I'ceil et une perte
de vision.

Cet équipement ne doit pas étre utilisé pour le soudage
par-dessus la téte et le soudage au laser.

Cet équipement n’est pas prét a travailler mouillé ou dans
'eau. Ne pas immerger I'équipement.

Ne travaillez pas en dehors des marges d’utilisation de
'équipement. Lutilisation de cet équipement dans tout
type de travail nécessitant un degré de protection dans
I'état le plus sombre supérieur a 13 peut entrainer des
dommages permanents a I'ceil et une perte de vision.
Par conséquent, cet équipement n’est pas valable pour
la découpe au laser, le soudage au laser et tout travail
nécessitant un degré supérieur a 13.

Ne pas utiliser 'équipement en soudage intensif sur la
téte.

Danger, il peut entrainer de graves dommages par brdlure,
s’il existe un risque de précipitation du métal fondu.

Ne pas utiliser de solvants dans le filtre et la coque de
soudage.

4. CARACTERISTIQUES
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Les masques « stayer welding » sont composés de quatre
parties :

1. Casque STAYER EN 175 F

2. Filtre d’'assombrissement automatique 3 - 9/13
Stayer 1/3/2/2/379

3. Verre de protection extérieur STAYER 1 F

4. Verre de protection intérieur STAYER 1 S

Explication sur le casque STAYER EN 175 F CE.
STAYER = code constructeur, EN 175 = numéro standard,
F = symbole d’'impact basse énergie (45 m / s) CE =
Conformité Européenne

Explication du filtre d’assombrissement automatique
4/9-13 STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Explication : 3 = degré de protection a I'état clair, 9-13
= degré de protection a I'état sombre, STAYER = code
fabricant, 1 = classe optique, 1 = diffusion de classe Iégére,
1 = classe d’homogénéité, 2 = classe de dépendance a
'angle, 379 = nombre de tests standard, CE= conformité
européenne.

Explication du verre de protection STAYER 1 F CE et
STAYER 1 S CE.

Explication : Stayer = code constructeur, 1 = classe
optique, F = symbole d'impact basse énergie (45m/ s)
0 S = Résistance augmentée, CE= Conformité européenne.

Avertissement
Les filtres automatiques d’assombrissement ne sont
utilisés qu’en conjonction avec des protecteurs de filtre.

Avertissement

Siles symboles F et S ne sont pas communs a la fois pour
le protecteur et le cadre, alors c’est le niveau le plus bas
qui peut étre entiérement attribué au protecteur oculaire.
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5. ESPECIFICACIONES

Avertissement

Les matériaux qui peuvent entrer en contact avec la
peau de [l'utilisateur peuvent provoquer des réactions
allergiques chez les personnes sensibles.

Attention !
Les protections
remplacées.

rayées ou endommagées doivent étre

Avis
Risque pour le porteur de lunettes. Des impacts peuvent
étre transmis en présence de particules a grande vitesse.

Note

Si une protection contre les particules a grande vitesse est
nécessaire dans des conditions de température extrémes,
le protecteur oculaire sélectionné doit étre marqué de
la lettre T immédiatement aprés la lettre d'impact. Si la
lettre d’impact n’est pas suivie de la lettre T, le protecteur
oculaire ne peut étre utilisé que contre les particules a
grande vitesse a température ambiante.

INTRODUCTION

Les équipements masques de soudage comprennent un
filtre avec deux photocapteurs implantés au niveau de
I'ceil, celui-ci s’assombrit automatiquement en fonction de
I'intensité lumineuse qui frappe I'ceil.

Le filtre de I'équipement est transparent avant le soudage,
de sorte que les utilisateurs peuvent voir clairement la
surface de travail. Lorsque 'arc de soudage démarre, le
filtre s’assombrit immédiatement.

Lorsque l'arc est terminé, le filtre retournera a son état
transparent.

Le temps nécessaire pour que le filtre passe du clair au
foncé est inférieur a 0,00004 seconde.

La protection du filtre de I'équipement est réglable afin que
I'utilisateur puisse sélectionner un niveau de protection dans
l'intervalle de degré 9/13 (EN379)

Le filtre offre a l'utilisateur une protection permanente et
compléte contre le rayonnement infrarouge et ultraviolet
(IR/UV), y compris I'état transparent.

Le filtre a une position spéciale pour travailler avec
des meuleuses. Dans cette position, le filtre n’est pas
obscurci par les étincelles produites lors du travail avec
les meuleuses.

Le niveau de protection contre les rayonnements IR/UV
est fixé en permanence au grade 13.

Le filtre comprend comme protection de surface
remplacable deux protecteurs transparents en polymére
de poids moléculaire élevé.

Les protections sont résistantes au collage de particules,
thermodurcissables et résistantes a 'usure.

AS-ONE

Dimension du filtre..........coovveeiiiiiiiiieeeeeeeee, 110x90 mm
Z0NE d€ ViSION .....ccoeeeieieeeeeeecee e, 91x39 mm
Degré de protection, état clair .............ooooeiiieee. 4 DIN

Degré de protection, état sombre ......................... 11 DIN
Protection UV/IR...........ooooiiiiiiiieeeeeeeeeeeees 15 DIN
Intervalle de filtre clair a sombre................c..uuunn. 0,05s
Intervalle de filire sombre a clair..................... 0.1-1.0 sec
Température d’utilisation..................ccoecuvnnnneee. -5/+55°C
POIdS. ... 400 grammes
Batterie .. Batterie au lithium intégrée avec charge solaire
Convient pour le meulage...........cococeveieiiiiieenceeeen v
AS-ESSENTIAL

Dimension dufiltre..............ccooo s 110x90 mm
Zone de ViSioN ..o 96x39 mm
Degré de protection, état clair .............ooeeiiiiieeeeen. 3 DIN
Degré de protection, état sombre ...................... 9/13 DIN
Protection UV/IR...........oooiiiiiiiieeeeee e, 16 DIN
Intervalle de filtre clair a foncé..........cccccevveeen. 0,06 ms
Intervalle de filire sombre a clair..................... 0.1-1.0 sec
Température d’utilisation..............cccovennnneen. -5/+55°C
POIAS. ..coiiii e 460 grammes
Batterie ........... 1x Bat CR2450 remplagable avec charge solaire
Convient pour le meulage..........cccccevviieieiiniiien e, v
AS INFINITY V

Dimension dufiltre..........ccccceeeiiiiiiienl. 143x133 mm
Zone de ViSioN ..o, 116x81 mm
Degré de protection, état clair .............coooviiiiieeeen. 3 DIN
Degré de protection, état sombre ............... 4-8/9-13 DIN
Protection UV/IR ... 16 DIN
Intervalle de filtre clair a foncé...........ccccoovieeenn. 0,05 ms
Intervalle de filtre sombre a clair................... 0.05-2.0 sec
Nombre de Capteurs........ccccoviiieiiiiiieee e 4
Température d’utilisation.............ccccoeiinnees. -5/+55°C
POIS. ..o 600 grammes
Batterie ........... 2x Bat CR2450 remplagable avec charge solaire
Convient pour le meulage..........cccccevviieieiiniiiene e, v

6. MODE D’EMPLOI
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Ajustement pour I'utilisateur.

En raison des différences dans les dimensions de la téte,
les réglages de la position peuvent varier en fonction de
chaque utilisateur. Pour ajuster correctement I'équipement
a l'utilisateur, suivez cette séquence :

1. Réglage de la hauteur de la téte : Agir sur la bande
supérieure du harnais 8, en ajustant la longueur
de la bande jusqu’a ce qu’elle repose sur la partie
supérieure de la téte de sorte que les yeux soient a
la hauteur du filtre avec le masque perpendiculaire a
I'horizontale et le harnais paralléle a I'horizontale.

2. Réglage du périmétre de la téte : Agir sur le bouton
de réglage 10 en poussant et en tournant jusqu’a ce
que le harnais reste confortable, sans glissement et
sans oppression excessive.

3. Réglage de I'angle de vue : Desserrer les vis,
soulever et déplacer la plaque de réglage de I'angle
de sorte que la partie inférieure du masque soit en
position de travail de 10° a 15° inclinée vers la face de
l'utilisateur.
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Degré de protection
AS-ESSENTIAL

Shade

Il est capable d’ajuster la teinte 9-13.

Tournez le bouton dans le sens des aiguilles d’'une montre
ou dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre, vous
pouvez régler I'écran dont vous avez besoin.

Veuillez noter que le réglage le plus approprié peut étre
trouvé dans la sélection des teintes.

Sensitivity:
La sensibilité peut étre réglée sur « HI » (haute) ou « LO »
(basse) en tournant le bouton.

En régle générale, pour une performance optimale, il est
recommandé de régler la sensibilité a un niveau élevé au
début, puis de la réduire progressivement, jusqu’a ce que
le filtre ne réagisse qu’aux éclairs de lumiére de soudage
et ne s’active pas par erreur en raison des conditions
de lumiére ambiante (lumiére directe du soleil, lumiére
artificielle intense, arcs de soudeurs a proximité, etc.).

HI (High) : Pour la plupart des applications de soudage, en
particulier pour les travaux a faible courant de soudage.

LO (Faible): Seulementdans des conditions spécifiques de
lumiére ambiante pour éviter les activations indésirables.

Delay:

Le temps de retard peut étre réglé de MIN a MAX (0,1-1,0
s). Le temps de retard sert a protéger les yeux du soudeur
des rayons résiduels forts aprés le soudage.

Il est recommandé de prolonger les intervalles de temps
de récupération lorsque 'obscurité du filtre est augmentée.

« MAX » (1,0 s) — Un délai plus long convient a la
plupart des applications de soudage, en particulier
pour les applications a courant élevé (ampérage).
Il peut également étre utilisé dans le soudage TIG
a faible courant pour empécher l'ouverture du filtre
lorsque le capteur est temporairement obstrué par une
main, une torche ou I'arc d’'un fer a souder a proximité.

“MIN » (0,1 s) — Le délai le plus court est pour les
applications de soudage par points.

Mode meulage : dans ce mode, le filtre ne s’assombrit
pas en évitant de perdre la vue lorsqu’il est utilisé comme
protection contre les projections de meulage avec des
étincelles.

AS INFINITY V

Shade
Appuyez sur Shade : Ajustement de la teinte
Pression prolongée Shade : Bloque le niveau de tonalité

Sensitivity:

Niveau 5 : Elevé/Max. pour la plupart des applications.
Niveau 1 : Uniquement dans un éclairage environnant
spécifique

Delay:

Niveau 5: 1.0s/2 .0s convient a la plupart des applications,
en particulier aux applications a courant élevé et a
intervalle de soudage plus long.

Niveau 2 : Convient au soudage par points.

Niveau 1 : Mode d’adhérence

Pression prolongée Delay : Fonction de retard spéciale,
qui offre une récupération plus confortable de I'obscurité
ala lumiére (ne convient pas pour le mode clou et le mode
point).

Utilisation recommandée des différents degrés de protection pour soudure a I’'arc EN 169

Intensité de courant (A )

Processus
( 30 | 40 60 | 70 [ 100]125] 150|175 200|225 250 | 300| 350 | 400 450 500 | 600
[ Electrodes recouverts |—| 9 | 10 | 11 | 12 [ 13 |
( MAG F— 9 | 10 ] 11 | 12 | 13 H
( TIG &= 9 [ 10 | 11 | 12 [ 13 |
( MIG avec

métaux lourds 9 | 10 | L | 12 | 13
\
( MIG avec

alliages légers 10 | 11 | 12 | 13 I
\
(

Finition arc-air 10 | 11 | 12 | 13 I
> Coupe par 1

ot de pl 9 [10] 1] 12 | 13 |
>

Soudure a I'arc | 1

de microplasma L9 | 10 | 1 | 12 |
-
| 30 | 40| 60 [ 70 [ 100]125] 150 175]200]225] 250 | 300|350 400 | 450 [ 500] 600
REMARQUE : Le terme “matériel lourd” est appliqué aux aciers, aux alliages d’acier, au cuivre et a leurs alliages, etc
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Remarque :

Une fois qu’il y a deux couleurs différentes sur un bouton
pour deux opérations, maintenez enfoncé avec 1.0s, la
deuxiéme fonction est activée

Mode meulage : appuyez sur le bouton MODE pour
une sélection facile entre le SOUDAGE, la COUPE et le
MEULAGE dans ce mode, la tonalité sera réglée sur +0,5
INC.

7. MAINTENANCE

Nettoyage et stockage

Limpie el equipo con un pafio suave, jabon medio y agua
tibia. No use disolventes.

Limpie el filtro automatico con un pafio que no desprenda
hilos. No proyecte sprays en el equipo ni lo sumerja.
Almacene el equipo en un ambiente a temperatura media,
limpio, seco y sin polvo.

El filiro protector 2 puede ensuciarse con el humo de la
soldadura, se recomienda desmontarlo y limpiarlo con
regularidad.

Cambio de las lentes protectoras

El filtro automatico 18 dispone de dos protectores
superficiales para preservar el resto del filtro de
proyecciones y salpicaduras que pueden suceder durante
el proceso de soldeo.

/A

Sustitucion del filtro de soldadura de oscurecimiento
automatico

Utilice  unicamente filtros
suministrados por su distribuidor.

originales

AS INFINITY V

Retire la placa de proteccion frontal y coloque el casco
boca abajo, presione ambos grifos en la parte superior del
filtro y empuije el filtro hacia afuera.

Garantie
Conditions de garantie

En tant qu'équipe professionnelle, la période de garantie
est fixée a un an a compter de la date d’achat.

La garantie prend fin immédiatement si le service clientéle
du siege social ne dispose pas de la carte de garantie
dans un délai d’'un mois a compter de la date d’achat.

La garantie cesse également lorsque I'équipement a
été utilisé de maniére inappropriée ou en utilisant des
accessoires qui ne conviennent pas aux utilisations
prévues par le fabricant.

La garantie est limitée uniquement aux défauts de
fabrication ou d’'usinage et cesse lorsque les piéces ont
été démontées, manipulées ou réparées en dehors de
l'usine.

STAYER s’engage uniquement a réparer ou remplacer
gratuitement le produit, ou les parties de celui-ci, qui
s’avéreraient défectueux, apres examen, au seul jugement
de ses Techniciens.

Tous les frais de transport et de démontage sont a la
charge de I'acheteur.

Pour faciliter le travail des techniciens, veuillez joindre
une description des défauts que le client a constatés sur
I'équipement lors de son utilisation.

8. INSPECTION

Avant chaque utilisation, inspectez obligatoirement
'équipement. Ne pas utiliser I'équipement si 'une des
circonstances suivantes se produit. Tout composant
invalide doit étre remplacé immédiatement.

Le harnais de maintien de la téte sera propre, intégre et
permettra un ajustement parfait a la téte.

Le casque sera propre, intact et ne présentera aucune
fissure.

Les protections et les filtres doivent étre intacts, sans
projections intégrées ni fissures, y compris les verres de
protection.

Le filtre doit couvrir complétement son espace, de sorte
qu’il ne laisse passer aucune lumiére.

Les capteurs photo doivent étre visibles en toutes
circonstances et ne doivent pas étre recouverts de saleté.
Le filtre ne doit pas avoir dépassé son temps d’utilisation
en toute sécurité. Vérifiez qu’il ne s’est pas écoulé plus de
deux ans apreés le code de tragabilité indiqué sur le coté
droit de la partie intérieure du filtre. Les deux premiers
chiffres indiquent 'année de fabrication. Les deux chiffres
suivants indiquent le numéro de la semaine de fabrication.
Assurez-vous que le filtre automatique ne tombe pas en
panne et s’assombrit immédiatement apres I'apparition de
I'arc de soudage. Dans le cas contraire, NE pas utiliser
le masque et contacter immédiatement votre revendeur.
Ne pas essayer directement avec un arc de soudage pour
votre sécurité.

Procédure de vérification du masque :

1. Utilisez un briquet pour tester le filtre automatique.
Ce n'est quavec les étincelles du filtre qu'il doit
s’assombrir immédiatement dans n’importe quelle
position du controle de sensibilité.

2. lls peuvent également mettre le masque de soudage
face au soleil et vérifier que le filtre s’assombrit.
Avant d’essayer, augmentez d’abord le contrble de
sensibilité 15 entre moyen et haut.

Toujours essayer avant de I'utiliser !
Les capteurs du filtre d’assombrissement automatique
doivent étre maintenus propres et propres.
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9. RESOLUTION DE PROBLEMES

Obscurcissement irrégulier

La bande de téte est mal ajustée et il y a une distance inégale
entre les yeux et le filtre. (Ajustez la bande pour réduire I'écart
par rapport au filtre).

Le filtre ne s’assombrit pas ou clignote

Le verre du couvercle avant est sale ou endommagé (veuillez
le changer).

Les capteurs sont sales/bloqués ou le panneau solaire est
blogué (Nettoyez la surface des capteurs pour vous assurer
que vous ne les bloquez pas avec votre bras ou un autre
obstacle pendant que vous soudez).

La sensibilité est trop faible ou le temps de retard est trop
court (Ajustez-les au niveau requis).

Assurez-vous que le mode sélectionné est le bon (pas le
mode de meulage).

Le filtre s’assombrit sans que I'arc ait été activé

La sensibilité est trop élevée (Ajuste la sensibilité au niveau
requis).

Le filtre reste sombre aprés la fin du soudage

Le temps de retard est trop long (Ajustez le temps de retard
au niveau requis).

Réponse lente

La température de fonctionnement est trop basse (Ne pas
utiliser a des températures inférieures a -10 °C ou 14 °F).

Le casque de soudage glisse

La bande de téte n’est pas bien ajustée. - Bande pour la téte
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1. DESCRIGAO ILUSTRADA

. Capa Frontal

. Lente protetora externa.

. Carregamento solar.

. Luz led

. Controle da regulagao do grau de protegao.
. Parafusos de fixagao do arnés ao capacete.
. Faixa de suor téxtil.

. Faixa de ajuste de altura do chicote.

. Botao de ajuste da faixa perimetral do arnés.
10. Aguardando configuragéo para limpar.

11. Configuracado de sensibilidade para escuro.
12. Mddulo de bateria de litio para luz LED.
13. Regulador de sombra.

14. Sele¢do de modo.

15. LED ON/OFF.

16. Protecgéo interior da

17. Troca de bateria.

18. Filtro Automatico

O©CoO~NOOGODWN-=-

Guarde sempre este manual e mantenha-o
acessivel ao utilizador.

Leia e compreenda completamente este
manual antes de usar o equipamento.

Q>

2. PECAS DE REPOSICAO

Nao use nenhum equipamento de soldagem
sem o
formacgao adequada.

Nao use o equipamento se nao for adequado
para uso. Antes de cada uso, inspecione o
equipamento conforme explicado neste
manual, para garantir que o equipamento esteja em

perfeitas condi¢des.
pecas sobressalentes que nao sejam as

originais indicadas neste manual.
3. LIMITACOES DE USO

Nao trabalhe com risco de impacto grave. Este
equipamento foi concebido para protegdo em condi¢des
normais de soldadura.

> >

Nao fagca modificagées no equipamento que
ndo sejam abordadas neste manual. Nao use

Nao trabalhe fora das margens de uso do equipamento.
O equipamento nao protegera contra ambientes com
liquidos corrosivos ou em atmosferas explosivas.

Nao trabalhe fora das margens de uso do equipamento.

O uso deste equipamento abaixo de -5°C ou acima de
55°C afeta o desempenho do filtro e pode causar danos
permanentes ao olho e perda de visao.

Este equipamento ndo deve ser usado para soldagem
aérea e soldagem a laser.

Este equipamento ndo esta preparado para trabalhar
molhado ou na agua. Nao submergir o equipamento.
Nao trabalhe fora das margens de uso do equipamento. O
uso deste equipamento em qualquer tipo de trabalho que
exija um grau de protegéo no estado mais escuro superior
a 13 pode levar a danos permanentes ao olho e perda de
visdo. Portanto, este equipamento nao é valido para corte
a laser, soldagem a laser e qualquer trabalho que exija
uma nota superior a 13.

Nao use o equipamento em soldagem aérea intensiva.
Perigo, pode levar a sérios danos por queimadura, se
houver risco de precipitacdo de metal fundido.

Nao use solventes no filtro e no capacete de soldagem.

4. CARACTERISTICAS
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As mascaras de soldagem Stayer sdo compostas por
quatro partes:

1. capacete STAYEREN 175 F

2. Filtro de Escurecimento Automatico 3 - 9/13
STAYER 1/3/2/2/379

3. STAYER 1 F Lente de Protecéo Externa

4. Lente Protetora Interna STAYER 1 S

Explicacdo sobre o capacete STAYER EN 175 F CE.
STAYER = cédigo do fabricante, EN 175 = numero
padrdo, F = simbolo de impacto de baixa energia (45 m/
s) CE = Conformidade Europeia

Explicagao do filtro de escurecimento automatico 4/9-
13 STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Explicagéo: 3 = grau de protegédo do estado de luz, 9-13
= grau de protegdo do estado escuro, STAYER = cddigo
do fabricante, 1 = classe 6ptica, 1 = difusdo da classe
de luz, 1 = classe de homogeneidade, 2 = classe de
dependéncia do angulo, 379 = numero de testes padréo,
CE= Conformidade Europeia.

Explicagcao da lente protetora STAYER 1 F CE e
STAYER 1 S CE.

Explicagdo: STAYER = cdodigo do fabricante, 1 = classe
Optica, F = simbolo de impacto de baixa energia (45m / s)
ou S = Forga aumentada, CE= Conformidade Europeia.

Adverténcia
Filtros de escurecimento automatico sdo usados apenas
em conjunto com protetores de filtro.

Adverténcia

Se os simbolos F e S ndo forem comuns para o escudo
€ a armacgao, entdo é o nivel mais baixo que pode ser
totalmente atribuido ao escudo ocular.

Adverténcia

Os materiais que possam entrar em contacto com a
pele do utilizador podem causar reacdes alérgicas em
individuos sensiveis.
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5. ESPECIFICACOES

Atencgao!
Protecbes
substituidas.

arranhadas ou danificadas devem ser

Aviso
Risco para o utilizador de 6culos. Os impactos podem ser
transmitidos na presenca de particulas de alta velocidade.

Nota

Se for necessaria protecdo de particulas de alta
velocidade em condi¢gdes extremas de temperatura, o
protetor ocular selecionado deve ser marcado com a letra
T imediatamente apds a letra de impacto. Se a letra de
impacto nao for seguida pela letra T, o protetor ocular s6
pode ser usado contra particulas de alta velocidade a
temperatura ambiente.

INTRODUGAO

O equipamento de mascara de solda inclui um filtro com
dois fotossensores implantados ao nivel do olho, que
escurece automaticamente de acordo com a intensidade
de luz que cai sobre ele.

O filtro do equipamento é transparente antes da soldagem,
para que 0s usuarios possam observar claramente a
superficie de trabalho. Quando o arco de soldagem é
iniciado, o filtro escurece imediatamente.

Quando o arco estiver concluido, o filtro retornara ao seu
estado transparente.

O tempo que leva para passar o filtro de claro para escuro
€ inferior a 0,00004 segundos.

A protegéo do filtro do equipamento é ajustavel para que o
utilizador possa selecionar um nivel de protecao na faixa de
9/13 graus (EN379)

O filtro fornece ao utilizador prote¢cdo permanente e
completa contra a radiagdo infravermelha e ultravioleta
(IR/UV), incluindo o estado transparente.

O filtro tem uma posigao especial para trabalhar com
esmerilhadeiras. Nesta posigao, o filtro ndo é escurecido
pelas faiscas produzidas ao trabalhar com moedores.

O nivel de protegcdo contra radiagdo IV/UV é definido
permanentemente no grau 13.

O filtro inclui como protegdo de superficie substituivel
dois protetores de polimero transparentes de alto peso
molecular.

Os protetores sao resistentes a aderéncia de particulas,
termofixos e resistentes ao desgaste.

AS-ONE

Dimensao do filtro.........ccccceeviciiiiiiieee e 110x90 mm
Area de visualizagao0 ............c.coceeveeeenennn. 91x39 mm
Grau de protegao, estado claro........ccccceeeeeeeeennnnns 4 DIN
Grau de protegao, estado escuro ............coeeeueeees 11 DIN
Protec@o UV/IR.......ccooiiiiiiiiiii e 15 DIN
Faixa de filtro claro a escuro ...........cccoevvvvuennnenn 0,05 seg
Faixa de filtro escuro para claro..................... 0,1-1,0 seg
Temperatura de operagao .........ccceeeveeeuunennnnn. -5/+55°C
PESO i 400 gramas
BateriaBateria.............. de litio embutida com carga solar
Esmerilnavel ..........ccoooeeiiiiiiiiicec e v
AS-ESSENTIAL

Dimensao do filtro........ccccce v 110x90 mm
Area de visualizagao0 ............c.coccoeveeieenennn. 96x39 mm
Grau de protegao, estado claro........ccccceeeeeeieinnnnns 3 DIN
Grau de protegao, estado escuro ........cccceeen.... 9/13 DIN
Protega0o UV/IR......oovviiiieiie e 16 DIN
Faixa de filtro claro a escuro ..........cccccevvvveeeeenns 0,06 ms
Faixa de filtro escuro para claro...................... 0,1-1,0 seg
Temperatura de operagao ..........cceeeeeeuunennnen. -5/+55°C
PeSO i 460 gramas
Bateria.................. 1x Bat CR2450 substituivel com carga solar
Esmerilnavel ..........c.oooveeiiiiiiiiicec e, v
AS INFINITY V

Dimensao do filtro.........cccccevviiieiiiiiiiieeee 143x133 mm
Area de visualizag0 .............ccoceeverereeennnn. 116x81 mm
Grau de protegao, estado claro........ccccceveeevviinenns 3 DIN
Grau de protegao, estado escuro ............... 4-8/9-13 DIN
Protec80o UV/IR......oooiiiiieiee e, 16 DIN
Faixa de filtro claro a escuro ............ccccvvvvueeeenns 0,05 ms
Faixa de filtro escuro para claro.................... 0,05-2,0 seg
NUMEro de SENSOES .....cooiiiiiiiiieeee e e e e 4
Temperatura de operagao ..............ccceeuuvvvnneeee. -5/+55°C
PESO i 600 gramas
Bateria.................. 2x Bat CR2450 substituivel com carga solar
ESmerilnavel .........ccoooovieiiiiicce e v

6. INSTRUCOES DE UTILIZACAO
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Ajuste para o utilizador.

Devido a diferengas nas dimensdes da cabega, os ajustes
de posigao podem variar de utilizador para utilizador. Para
ajustar corretamente o equipamento ao utilizador siga
esta sequéncia:

1. Ajuste da altura da cabega: Atue sobre a faixa superior
do arnés 8, ajustando o comprimento da faixa até que
ela fique apoiada no topo da cabecga para que os olhos
figuem na altura do filtro com a mascara perpendicular
a horizontal e o arnés paralelo a horizontal.

2. Ajuste do perimetro da cabega: Atue no botao de
ajuste 10 empurrando e girando até que o arnés
permaneca confortavel, sem deslizar e sem aperto
excessivo.

3. Ajuste do angulo de visdo: Solte os parafusos,
levante e mova a placa de ajuste do angulo de modo
que a parte inferior da mascara fiqgue em uma posicao
de trabalho de 10° a 15° inclinada em dire¢édo ao rosto
do usuario.
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Grau de protecao
AS-ESSENTIAL

Shade:

Ele é capaz de ajustar o tom 9-13.

Gire o botao no sentido horario ou anti-horario, vocé pode
ajustar o visor de que precisa.

Observe que a configuragdo mais apropriada pode ser
encontrada na selecao de tom.

Sensitivity:
A sensibilidade pode ser definida como “HI” (Alto) ou “LO”
(Baixo) girando o botéo.

Como regra geral para um desempenho ideal,
recomenda-se definir a sensibilidade para um nivel alto
no inicio e depois reduzi-la gradualmente, até que o filtro
reaja apenas aos flashes de luz de soldagem e néo seja
ativado por engano devido as condigbes de luz ambiente
(luz solar direta, luz artificial intensa, arcos de soldadores
préximos, etc.).

“‘MAX” (1,0 s) — Um atraso mais longo é adequado
para a maioria das aplicagbes de soldagem,
especialmente para aplicagdes de alta corrente
(amperagem). Também pode ser usado em soldagem
TIG de baixa corrente para evitar que o filtro se abra
quando o sensor estiver temporariamente obstruido
por uma mao, tocha ou arco de um soldador proximo.

“MIN” (0,1 s) — O menor atraso é para aplicagdes de
soldagem por pontos.

Modo de moagem: neste modo, o filtro ndo escurece,
evitando a perda de visdo quando usado como um
protetor contra proje¢cdes de moagem cintilantes.

COMO INFINITO V

Shade:

Pressionar Sombra: Ajuste de Tonalidade

Pressdo de Sombra Prolongada: Bloqueia o Nivel
Matiz

de

Sensitivity:
Nivel 5: Alto/Maximo para a maioria das aplicagdes.

HI: Para a maioria das aplicacbes de soldagem, Nivel 1: apenas em alguma iluminagdo ambiente
especialmente para trabalhos com baixa corrente de especifica
soldagem.

Delay:

LO (Baixo): Apenas em condi¢cdes especificas de luz
ambiente para evitar ativagdes indesejadas.

Delay:

O tempo de atraso pode ser ajustado de MIN a MAX (0,1—
1,0 s). O tempo de atraso serve para proteger os olhos do
soldador de fortes raios residuais apds a soldagem.

Recomenda-se estender os intervalos de tempo de
recuperacao ao aumentar a escuridao do filtro.

Nivel 5: 1.0s/2 .0s é adequado para a maioria das
aplicagdes, especialmente para aplicagdes de corrente
de alta amperagem e intervalo de soldagem mais longo.
Nivel 2: Adequado para soldagem a ponto.

Nivel 1: Modo de Aderéncia

Atraso de Pressdo Prolongada: Funcdo de atraso
especial, oferecendo uma recuperagdo mais confortavel
da escuridao para a luz (ndo adequado para o modo de
aderéncia e modo de ponto).

Uso recomendado dos diferentes graus de protecgao para soldadura ao arco EN 169

Processo Intensidade de corrente (A)
30 | 40| 60 | 70 [ 100{125[ 150|175 200 | 225] 250 | 300] 350 400| 450] 500| 600
[ Eléctrodos recobertos }—( 9 [ 10 ] 11 | 12 [ 13 f——
( MAG F——{ 9 ] 10 ] 11 | 12 | 13 .
( TIG H 9 [ 10 | 11 [ 12 [ 13 ]
=
M e s [ [ w [ # [’}
\
(
MIG li
Iig:il:laslga 10 [ 11 | 12 | 13 |
\
(
Acabado arco — ar 10 I 11 l 12 l 13 }
s .
O e asma o [1o[n] 12 [ 13 ]
\
(
e micro plasma. (o] 10 [ 1 [ 12 1}
\§
[ 30 [ 40| 60 | 70 [ 100]125] 150|175 200 | 225 250 | 300] 350 | 400 | 450 500] 600
NOTA - O termo “materiais pesados” aplica-se aos agos, ligas de aco, cobre e suas ligas, etc.
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Nota:

Uma vez que existem duas cores diferentes num botao
para duas operagdes, pressione e segure com 1.0s, a
segunda funcao ¢é ativada

Modo de esmerilhamento: Pressione o botdo MODO
para facilitar a selegdo entre SOLDAGEM, CORTE e
ESMERILHAMENTO neste modo, o tom sera ajustado
para £0,5 INC.

7. MANUTENCAO

Limpeza e armazenamento

Limpe o equipamento com um pano macio, sabao médio
e agua morna. N&o use solventes.

Limpe o filtro automatico com um pano que nao solte as
roscas. Nao pulverize ou mergulhe o equipamento.
Armazene o equipamento em ambiente de temperatura
média, limpo, seco e livre de poeira.

O filtro de protegéo 2 pode ficar sujo com fumaca de solda,
recomenda-se desmonta-lo e limpa-lo regularmente.

Troca de lentes de protecgao

O filtro automatico 18 tem dois protetores de superficie
para preservar o resto do filtro de projegdes e respingos
que podem ocorrer durante o processo de soldagem.

/A

Substituicao do filtro de solda de escurecimento
automatico

Use apenas filtros originais fornecidos pelo
seu distribuidor.

COMO INFINITO V

Remova a placa de protecéo dianteira e vire o capacete
de cabega para baixo, pressione as duas torneiras na
parte superior do filtro e empurre o filtro para fora.

Garantia

Condigoes de garantia

Como uma equipe profissional, o periodo de garantia é
fixado em um ano a partir da data da compra.

A garantia cessa imediatamente se o departamento de
Atendimento ao Cliente dos escritérios centrais nao tiver
o cartdo de garantia no prazo de um més a partir da data
da compra.

A garantia também cessa quando o equipamento tiver
sido usado de forma inadequada ou usando acessorios
nao adequados para os usos pretendidos pelo fabricante.

A garantia é limitada apenas a defeitos de fabricagao ou
usinagem e cessa quando as pegas forem desmontadas,
manuseadas ou reparadas fora da fabrica.

A STAYER compromete-se apenas a reparar ou substituir
gratuitamente o produto, ou partes dele, que apresentem
defeitos, apdés um exame, a critério exclusivo de seus
Técnicos.

Todos os custos de transporte e desmontagem seréo
considerados de responsabilidade da Compradora.

Para facilitar o trabalho dos técnicos, anexe uma descri¢ao
dos defeitos que o cliente notou no equipamento durante
0 Seu uso.

8. INSPECAO
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Antes de cada uso, €& obrigatério inspecionar o
equipamento. Nao use o equipamento se ocorrer alguma
das seguintes circunstancias. Quaisquer componentes
invalidos devem ser substituidos imediatamente.

O arnés do apoio de cabega sera limpo, integral e permitira
um ajuste perfeito a cabega.

O capacete estara limpo, integro e ndo apresentara
nenhum tipo de rachadura.

Os protetores e filtros devem estar intactos, sem proje¢des
ou rachaduras embutidas, incluindo lentes de protecéo.
O filtro deve cobrir completamente sua folga, de modo
que nenhuma luz possa passar.

Os fotossensores devem ser visiveis em todas as
circunstancias e nao devem ser cobertos por qualquer
tipo de sujeira.

O filtro ndo deve ter excedido o seu tempo de utilizagao
segura. Verifique se ndo passaram mais de dois anos
apos o codigo de rastreabilidade indicado no lado direito
da parte interna do filtro. Os dois primeiros digitos indicam
o ano de fabricagdo. Os proximos dois digitos indicam o
numero da semana de fabricagao.

Certifique-se de que o filtro automatico ndo falhe e
escureca imediatamente apdés o arco de soldagem
aparecer. Caso contrario, ndo use a mascara e contacte
o seu revendedor imediatamente. Nao teste diretamente
com um arco de soldagem para seguranga.

Procedimento de Verificagao de Mascara:

1. Use um isqueiro para testar o filtro automatico.
Somente com as faiscas do filtro deve ser escurecido
imediatamente em qualquer posicdo do controle de
sensibilidade.

2. Eles também podem colocar a mascara de solda
voltada para o sol e verificar se o filtro escurece. Antes
do teste, primeiro aumente o controle de sensibilidade
15 entre médio e alto.

Teste sempre antes de usar!
Os sensores do filtro de escurecimento automatico devem
ser mantidos limpos e limpos.
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9. RESOLUGCAO DE PROBLEMAS.

Escurecimento irregular

A faixa de cabeca esta mal ajustada e ha uma distancia
desigual entre os olhos e o filtro. (Ajuste a banda para
reduzir a diferenca do filtro.)

O filtro n&o escurece nem pisca
Alente da tampa frontal esta suja ou danificada (substitua).
Os sensores estdo sujos/bloqueados ou o painel solar
esta bloqueado (limpe a superficie dos sensores para
garantir que ndo os esta a bloquear com o braco ou outro
obstaculo durante a soldadura).

A sensibilidade é muito baixa ou o tempo de atraso é
muito curto (ajuste-os para o nivel necessario).

Certifique-se de que o modo selecionado esta correto
(n&o o modo de esmerilhamento).

O filtro escurece sem que o arco seja ativado

A sensibilidade é muito alta (ajuste a sensibilidade para o
nivel necessario).

O filtro permanece escuro apds a conclusdo da soldagem

O tempo de atraso € muito longo (Ajusta o tempo de
atraso para o nivel necessario).

resposta «lenta»

A temperatura de operacdo € muito baixa (ndo
use em temperaturas abaixo de -10°C ou 14°F).

Cunhas de capacete de solda

A faixa de cabecga nao esta apertada. (Reinicie a faixa de
cabega)
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1. OPIS [LUSTROWANY

. Pokrywa przednia.

. Zewnetrzna soczewka ochronna.

. tadowanie stoneczne.

. Lampka LED.

. Kontrola regulacji stopnia ochrony.

. Sruby mocujace szelki do hetmu.

. Tekstylna opaska przeciwpotna.

. Opaska regulacji wysokosci uprzezy.

. Pokretto regulacji opaski obwodowej uprzezy.
10. Oczekiwanie na wyczyszczenie ustawienia.
11. Ustawienie czutosci na ciemno.

12. Modut baterii litowej do oswietlenia LED.
13. Regulator cieni.

14. Wybor trybu.

15. Dioda LED ON/OFF.

16. Ostona wewnetrzna.

17. Wymiana baterii.

18. Filtr automatyczny

O©CoO~NOOGODWN-=-

Niniejsza instrukcje nalezy zawsze
przechowywaé w miejscu dostepnym dla
uzytkownika.

Przed uzyciem urzadzenia nalezy przeczytac i
w pelni zrozumie¢ niniejsza instrukcje.

Nie uzywaj zadnego sprzetu spawalniczego
f ” E bez
odpowiednie przeszkolenie.
f Nie uzywaj urzadzenia, jesli nie nadaje sie do
sprawdzi¢ sprzet w sposéb opisany w niniejszej
instrukcji, aby upewni¢ sie, ze jest on w idealnym
Nie nalezy dokonywaé zadnych modyfikaciji
urzadzenia, ktére nie zostaly omoéwione w
zamiennych innych niz oryginaly wskazane w
niniejszej instrukcji.
Nie pracuj z ryzykiem powaznego uderzenia. To
urzagdzenie jest przeznaczone do ochrony w normalnych

2. CZESCI ZAMIENNE
uzytku. Przed kazdym uzyciem nalezy
stanie.
Aniniejszej instrukcji. Nie uzywaj czesci
3. OGRANICZENIA UZYTKOWANIA
warunkach spawania.

Nie pracuj poza marginesami uzytkowania sprzetu.
Sprzet nie bedzie chronit przed srodowiskiem z cieczami
korozyjnymi lub w atmosferach wybuchowych.

Nie pracuj poza marginesami uzytkowania sprzetu.

Uzywanie tego sprzetu w temperaturze ponizej -5°C
lub powyzej 55°C wplywa na wydajnosc¢ filtra i moze
spowodowac trwate uszkodzenie oka i utrate wzroku.

Sprzet ten nie powinien byé uzywany do spawania
napowietrznego i laserowego.

@& STAYER

Ten sprzet nie jest przygotowany do pracy na mokro lub w
wodzie. Nie zanurzaj urzadzenia.

Nie pracuj poza marginesami uzytkowania sprzetu.
Uzywanie tego sprzetu w kazdym rodzaju pracy,
ktora wymaga stopnia ochrony w najciemniejszym
stanie wiekszym niz 13, moze prowadzi¢ do trwatego
uszkodzenia oka i utraty wzroku. W zwigzku z tym sprzet
ten nie nadaje sie do ciecia laserowego, spawania
laserowego i jakichkolwiek prac, ktére wymagajg stopnia
wyzszego niz 13.

Nie uzywaj urzgdzenia podczas intensywnego spawania
napowietrznego.

Niebezpieczehstwo, moze prowadzi¢c do powaznych
uszkodzen spowodowanych poparzeniem, jesli istnieje
ryzyko wytrgcania si¢ stopionego metalu.

Nie uzywaj rozpuszczalnikébw w filtrze i
spawalnicze;.

przytbicy

4. PARAMETR

32

Maski spawalnicze mocujgce skiadajg sie z czterech
czesci:

1. Kask STAYER EN 175 F

2. Filtr automatycznego zaciemniania 3 - 9/13
STAYER 1/3/2/2/379

3. Zewnetrzna soczewka ochronna STAYER 1 F

4. Wewnetrzna soczewka ochronna STAYER 1 S

Wyjasnienie dotyczgce kasku STAYER EN 175 F CE.
STAYER = kod producenta, EN 175 = numer normy,
F = symbol uderzenia o niskiej energii (45 m / s) CE =
zgodnos¢ europejska

Objasnienie filtra samosciemniajgcego 4/9-13 STAYER
1/1/1/2/379 CE.

Wyijasnienie: 3 = stopieh ochrony w stanie jasnym, 9-13
= stopien ochrony w stanie ciemnym, STAYER = kod
producenta, 1 = klasa optyczna, 1 = dyfuzja w klasie
Swiatla, 1 = klasa jednorodnosci, 2 = klasa zalezno$ci
kata, 379 = liczba testow standardowych, CE= zgodnos¢
europejska.

Objasnienie soczewki ochronnej STAYER 1 F CE i
STAYER 1 S CE.

Wyjasnienie: STAYER = kod producenta, 1 = klasa
optyczna, F = symbol uderzenia o niskiej energii (45m / s)
lub S = zwiekszona wytrzymatos¢, CE= zgodnos¢
europejska.

Uwagi:
Filtry automatycznego przyciemniania sg uzywane tylko w
potgczeniu z ochraniaczami filtrow.

Uwagi:

Jesli symbole F i S nie sg wspdlne zaréwno dla ostony,
jak i ramy, jest to najnizszy poziom, ktéry mozna w petni
przypisa¢ do ostony oczu.
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5. SPECYFIKACJE

Uwagi:

Materiaty, ktére moga mie¢ kontakt ze skérg uzytkownika,
mogg powodowac reakcje alergiczne u oséb wrazliwych.
Ostrzezenie!

Zarysowane lub uszkodzone ostony nalezy wymienic.

Uwaga
Ryzyko dla uzytkownika okularéw. Uderzenia moga byc¢
przenoszone w obecnosci czastek o duzej predkosci.

Jesli w ekstremalnych warunkach temperaturowych
wymagana jest ochrona przed czgstkami o wysokiej
predkosci, wybrang ostone oczu nalezy oznaczy¢ literg
T bezposrednio po literze uderzenia. Jesli po literze
uderzenia nie nastepuje litera T, woéwczas ostona oczu
moze by¢ uzywana tylko przeciwko czgstkom o wysokiej
predkosci w temperaturze pokojowej.

WPROWADZENIE

W sktad wyposazenia maski spawalniczej wchodzi filtr z
dwoma fotokomaérkami wszczepionymi na wysokosci oka,
ktére automatycznie ciemniejg w zalezno$ci od natezenia
padajgcego na nie Swiatta.

Filtr urzgdzenia jest przezroczysty przed spawaniem,
dzieki czemu uzytkownicy mogg wyraznie obserwowac
powierzchnie robocza. Po rozpoczeciu spawania filtr
natychmiast przyciemnia sie.

Po zakonhczeniutukufiltr powrdci do stanu przezroczystego.

Czas potrzebny na przejscie filtra z jasnego do ciemnego
wynosi mniej niz 0,00004 sekundy.

Ochrona filtra urzadzenia jest regulowana, dzieki czemu
uzytkownik moze wybra¢ poziom ochrony w zakresie 9/13
stopni (EN379)

Filtr zapewnia uzytkownikowi statg i petng ochrone przed
promieniowaniem podczerwonym i ultrafioletowym (IR/
UV), w tym przed stanem przezroczystym.

Filtr posiada specjalng pozycje do pracy z mtynkami. W tej
pozycji filtr nie jest przyciemniany przez iskry wytwarzane
podczas pracy z mtynkami.
Poziom ochrony przed promieniowaniem IR/UV jest trwale
ustawiony na poziomie 13.

Filtr zawiera jako wymienne zabezpieczenie powierzchni
dwa przezroczyste zabezpieczenia polimerowe o wysokiej
masie czgsteczkowej.

Ochraniacze sg odporne na przywieranie czgstek,
termoutwardzalne i odporne na zuzycie.

AS-ONE

Wymiar filtra........ccccooooeiiiiieeeeeeeee, 110x90 mm
Obszar podgladu .......ccccvviiiiieiieeeeeec 91x39 mm
Stopien ochrony, stan wyrazny...........cccccceeeeeeeeenn. 4 DIN
Stopien ochrony, stan ciemny .........ccccoccoeeeeninnen. 11 DIN
Ochrona UV/IR ... 15 DIN
Zakres filtra od jasnego do ciemnego..................... 0,05s
Zakres filtra ciemnego do jasnego...........cccec..... 0,1-10s
Temperatura pracy........cccocoeeeeeereeeeeeieeceeee, -5/+55°C
Waga ... 400 gramow

Wbudowana bateria......litowa z tadowaniem stonecznym

Mozliwos$¢ szlifowania ...........cceeeeeieiiieiieiieccee e, v
AS-ESSENTIAL

Wymiar filtra.......ccccoeeeiiiiiieeeee e, 110x90 mm
Obszar podgladu .......ccccvvveiiiiiieieeeeci 96x39 mm
Stopien ochrony, stan wyrazny...........ccccccceeviineeen. 3 DIN
Stopien ochrony, stan ciemny ..........ccccccveveeennn. 9/13 DIN
Ochrona UV/IR ... 16 DIN
Zakres filtra od jasnego do ciemnego.................. 0,06 ms
Zakres filtra ciemnego do jasnego...........ccccee..e. 0,1-10s
Temperatura pracy........cccccooeeeeeeeeeeeieiceee -5/+55°C
Waga: . 460 graméw

Bateria ..... 1x BAT CR2450 wymienna z tadowaniem stonecznym
Mozliwos$¢ szlifowania ...........ccoueeeeeiiiicieiieccec e, v
AS INFINITY V

Wymiar filtra.......ccccoooeeiieie e, 143x133 mm
Obszar podglgdu..........ccooviiiiiiiiiiiiieiiiee, 116x81 mm
Stopien ochrony, stan wyrazny...........cccccceeeeviineeenn. 3 DIN
Stopien ochrony, stan ciemny .................... 4-8/9-13 DIN
Ochrona UV/IR ... 16 DIN
Zakres filtra od jasnego do ciemnego.................. 0,05 ms
Zakres filtra od ciemnego do jasnego............... 0,05-2,0s
Liczba CZUJNIKOW.....ccoeeiiiiiee e 4
Temperatura pracy.........ccccoeccveeeeiicveeeessnnnnens -5/+55°C
Waga ..o 600 gramow
Bateria .....2x BAT CR2450 wymienna z tadowaniem stonecznym

Mozliwosé szlifowania

6. INSTRUKCJA OBStUGI
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Regulacja dla uzytkownika.

Ze wzgledu na réznice w wymiarach gtowicy, regulacja
potozenia moze sie r6zni¢ w zaleznosci od uzytkownika.
Aby prawidtowo dostosowaé sprzet do uzytkownika,
wykonaj nastepujgcg sekwencje:

1. Regulacja wysokosci gtowicy: Dziataj na gorng
opaske uprzezy 8, regulujgc dtugosé opaski, az oprze
sie na czubku gtowy tak, aby oczy znajdowaly sie na
wysokosci filtra z maska prostopadtg do poziomu i
uprzezg rownolegtg do poziomu.

2. Regulacja obwodu glowicy: dziataj na pokretto
regulacyjne 10, naciskajgc i obracajgc, az uprzaz
pozostanie wygodna, bez poslizgu i nadmiernego
napiecia.

3. Regulacja kata widzenia: Poluzuj $ruby, podnie$
i przesun ptyte regulacji kata tak, aby dolna czesé
maski znajdowata sie w pozycji roboczej od 10° do
15° nachylonej w kierunku twarzy uzytkownika.
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Stopien ochrony
AS-ESSENTIAL

Shade:

Jest w stanie wyregulowac¢ nachylenie 9-13.

Obro¢ pokretto zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub
przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby wyregulowaé
wymagany wys$wietlacz.

Nalezy pamietaé, Ze najodpowiedniejsze ustawienie
mozna znalez¢ w wyborze tonow.

dla zastosowan o wysokim natezeniu pradu
(natezenie pradu). Moze by¢ réwniez stosowany w
niskoprgdowym spawaniu metodg TIG, aby zapobiec
otwarciu filtra, gdy czujnik jest tymczasowo zastoniety
reka, palnikiem lub fukiem przez pobliskg spawarke.

“MIN” (0,1 s) — Najkrétsze opdznienie dotyczy zgrzewania
punktowego.

Tryb szlifowania: w tym trybie filtr nie ciemnieje, co
pozwala unikng¢ utraty wzroku, gdy jest uzywany jako
ochrona przed iskrzgcymi projekcjami szlifowania.

Sensitivity:
Czuto$¢ mozna ustawic na ,HI” (Wysoka) lub ,LO” (Niska), AS INFINITY V
obracajgc pokretto.

Shade:

Zasadg jest, ze dla optymalnej wydajnosci zaleca
sie najpierw ustawi¢ czuto$¢ na wysokim poziomie, a

Odcien prasy: Regulacja tonalnosci

Diugotrwate cisnienie zacienienia: blokuje poziom

nastepnie stopniowo jg zmniejszac, az filtr zareaguje tylko odcienia
na blyski Swiatta spawalniczego i nie zostanie aktywowany
przez pomytke z powodu warunkow $Swiatta otoczenia Sensitivity:

(bezposrednie Swiatto stoneczne, intensywne sztuczne
Swiatto, pobliskie tuki spawalnicze itp.).

HI: Do wiekszo$ci zastosowan spawalniczych, zwtaszcza
przy pracy z niskim prgdem spawania.

LO (Low): Tylko w okreslonych warunkach oswietlenia
otoczenia, aby unikng¢ niepozadanych aktywaciji.

Delay:

Czas opodznienia mozna regulowaé od MIN do MAX (0,1—
1,0 s). Czas opdznienia stuzy do ochrony oczu spawacza
przed silnymi promieniami resztkowymi po spawaniu.

Zaleca sie wydtuzenie odstepdw czasu regeneracji przy
zwiekszaniu ciemnosci filtra.

-MAX” (1,0 s) — Dtuzsze opdznienie jest odpowiednie
dla wiekszosci zastosowan spawalniczych, zwtaszcza

Poziom 5: Wysoki/Maksimum dla wiekszosci zastosowan.
Poziom 1: Tylko w okreslonym oswietleniu otoczenia

Delay:

Poziom 5: 1.0s/2 .0s nadaje sie do wiekszosci zastosowan,
zwlaszcza do zastosowan o wysokim natezeniu pradu i
diuzszych interwatach spawania.

Poziom 2: Nadaje sie do spawania punktowego.

Poziom 1: Tryb przylegania

Opoznienie Przedtuzonego Cisnienia: Specjalna funkcja
opOznienia, zapewniajgca wygodniejszy powrét z
ciemnosci do $wiatta (nie nadaje sie do trybu sczepiania i
trybu punktowego).

Uwaga:

Gdy na przycisku znajdujg sie dwa rézne kolory dla dwdch
operacji, nacisnij i przytrzymaj przez 1,0 s, druga funkcja
jest aktywowana

Roézne stopnie zabezpieczen zalecane przy spawaniu tukowym wg normy EN 169

Natezenie pradu (A)
Proces
30 | 40 [ 60 | 70 [ 100 125]150[175] 200 | 225] 250 | 300] 350 400 | 450 | 500 600
[ Elektrody otulone }—{ 9 | 10 | 11 | 12 | 13 ]
( MAG ]9 T 10 ] 11 [ 12 [ 13 [
( TIG H 9 [ 10 | 11 | 12 [13]
=
MIG z metalami 9 l 10 l P l 12 l 13 I
L ciezkimi
( .
MIG ze stopami 0 | 11 | 12 | 13 |——
\
(
Spawanie tukowe 10 | 11 I 12 l 13 }
\
( Ciecie
strumieniem plazmy 9 I 10 I 11 l 12 ] 13 }—
\
Mikro.plazma { ) I 10 ] P I 12 }
L Spawanie tukowe
[ 30 [40] 60 [ 70 [ 100]125[ 150 175] 200|225 250 | 300] 350 [ 400 [ 450 | 500] 600
Uwaga: Termin metale cigzkie” odnosi sig do stali, stali stopowej, miedzi i jej stopow, itp.
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Tryb szlifowania: Nacisnij przycisk MODE, aby
tatwo wybra¢ miedzy ZGRZEWANIEM, CIECIEM i
SZLIFOWANIEM w tym trybie, ton zostanie ustawiony na
10,5 INC.

7. KONSERWACJA

Czyszczenie i Przechowywanie

Urzadzenie nalezy czysci¢ miekkg szmatkg, srednim
mydtem i cieptg woda. Nie uzywac rozpuszczalnikow.
Wyczys¢ filtr automatyczny szmatka, ktéra nie odrywa
gwintéw. Nie rozpylaj ani nie zanurzaj urzadzenia.
Przechowuj urzgdzenie w $rodowisku o $redniej
temperaturze, czystym, suchym i wolnym od kurzu.

Filtr ochronny 2 moze sie zabrudzi¢ dymem spawalniczym,
zaleca sie jego regularny demontaz i czyszczenie.

Wymiana soczewek ochronnych

Automatyczny filtr 18 ma dwa ochraniacze powierzchni,
aby chronié¢ reszte filtra przed wystepami i rozpryskami,
ktére mogg wystgpi¢ podczas procesu spawania.

AN

Wymiana filtra zgrzewania samosciemniajgcego

Uzywaj tylko oryginalnych filtréw

dostarczonych przez dystrybutora.

AS INFINITY V
Zdejmij przednig ptyte ochronng i obro¢ kask do gory
nogami, nacisnij oba kurki na gorze filtra i wypchnij filtr.

Gwarancja

Warunki gwarancji

Jako profesjonalny zespét okres gwarancji ustala sie na
jeden rok od daty zakupu.

Gwarancja wygasa niezwlocznie, jezeli dziat Obstugi
Klienta Centrali nie posiada karty gwarancyjnej w terminie
jednego miesigca od daty zakupu.

Gwarancja wygasa réwniez w przypadku niewtasciwego
uzytkowania sprzetu lub uzywania akcesoriow
nieodpowiednich do zastosowan przewidzianych przez
producenta.

Gwarancja jest ograniczona tylko do wad produkcyjnych
lub obrébkowych i wygasa, gdy czesci =zostaly
zdemontowane, obstuzone lub naprawione poza fabryka.

STAYER zobowigzuje sie do bezptatnej naprawy lub
wymiany produktu lub jego czesci, kiore sg wadliwe, po
badaniu, wedtug wytgcznego uznania swoich technikéw.

Wszelkie koszty transportu i demontazu uwaza sie za
odpowiedzialno$¢ Kupujacego.

Aby utatwi¢ prace technikom, nalezy zatgczy¢ opis
wad, ktoére klient zauwazyt w sprzecie podczas jego
uzytkowania.

8. NADZOR
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Przed kazdym uzyciem nalezy obowigzkowo sprawdzi¢
sprzet. Nie uzywaj urzgdzenia, jesli wystapi ktérakolwiek
z ponizszych okolicznosci. Wszelkie nieprawidiowe
elementy nalezy natychmiast wymienic.

Uprzaz zagtdwka bedzie czysta, integralna i pozwoli na
idealne dopasowanie do gtowy.

Hetm bedzie czysty, nienaruszony i nie bedzie wykazywat
zadnych pekniec.

Ochraniacze i filtry muszg byé nienaruszone, bez
osadzonych wystepow lub peknie¢, w tym soczewek
ochronnych.

Filtr musi catkowicie zakrywaé jego szczeline, aby Zzadne
Swiatto nie mogto przez niego przejsc.

Czujniki fotoelektryczne muszg by¢ widoczne w kazdych
okolicznosciach i nie mogg by¢ zakryte zadnym rodzajem
brudu.

Filtr nie moze przekraczaé bezpiecznego czasu
uzytkowania. Sprawdz, czy nie minety wiecej niz dwa
lata od kodu identyfikowalnosci wskazanego po prawej
stronie wewnetrznej czesci filira. Pierwsze dwie cyfry
oznaczajg rok produkcji. Kolejne dwie cyfry oznaczajg
numer tygodnia produkc;ji.

Upewnij sie, ze filtr automatyczny nie zawodzi i $ciemnia
sie natychmiast po pojawieniu sie tuku spawalniczego. W
przeciwnym razie nie nalezy nosi¢ maski i natychmiast
skontaktowac sie ze sprzedawcg. Nie testuj bezposrednio
tukiem spawalniczym ze wzgledow bezpieczenstwa.

Procedura kontroli maski:

1. Uzyj zapalniczki do  przetestowania filtra
automatycznego. Tylko przy iskrzeniu filtra nalezy
go natychmiast przyciemni¢ w dowolnym potozeniu
kontroli czutosci.

2. Moga réwniez umiesci¢ maske lutowniczg skierowang
w strone stonica i sprawdzi¢, czy filtr ciemnieje. Przed
testowaniem nalezy najpierw zwiekszy¢ kontrole
czutosci 15 miedzy Srednig a wysoka.

Zawsze testuj przed uzyciem!
Czujniki  filtra  samos$ciemniajgcego
utrzymywane w czystosci i czystosci.

muszg byc¢




n @& STAYER

9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Nieregularne zaciemnienie

Opaska na gtowe jest zle dopasowana i istnieje nieréwna
odlegtos¢ miedzy oczami a filtrem. (Wyreguluj tasme, aby
zmniejszy¢ réznice w stosunku do filtra.)

Filtr nie przyciemnia si¢ ani nie miga

Soczewka przedniej pokrywy jest zabrudzona Ilub
uszkodzona (nalezy jg wymienic).

Czujniki sg zabrudzone/zablokowane lub panel stoneczny
jest zablokowany (wyczys¢ powierzchnie czujnikow, aby
upewni¢ sie, ze nie blokujesz ich ramieniem lub inng
przeszkodg podczas spawania).

Czutos¢ jest zbyt niska lub czas opdznienia jest zbyt krétki
(dostosuj je do wymaganego poziomu).

Upewnij sie, ze wybrany tryb jest prawidtowy (nie tryb
szlifowania).

Filtr przyciemnia sie bez aktywacji tuku

Czutos¢ jest zbyt wysoka (dostosuj czutos¢ do
wymaganego poziomu).

Filtr pozostaje ciemny po zakonczeniu spawania

Czas opodznienia jest zbyt dlugi (dostosowuje czas
opdznienia do wymaganego poziomu).

Wolna reakcja

Temperatura pracy jest zbyt niska (Nie uzywac
w  temperaturach  ponizej -10°C lub  14°F).

Listwy przytbicy spawalniczej

Opaska na gtowe nie jest napieta. (Zresetuj opaske)
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1. DESCRIPCION ILUSTRADA

. PFedni obéalka

. Vné&jsi ochranné Cocky.

. Solarni nabijeni.

. LED svétlo

. Kontrola regulace stupné ochrany.

. Pfipevnovaci Srouby postroje k pfilbé.
. Textilni potitko.

. Pas pro nastaveni vySky postroje.

. Nastavovaci knoflik obvodového pasu postroje.
. Cekani na vymazani nastaveni.

. Nastaveni citlivosti na tmavou.

. Modul lithiové baterie pro LED svétlo.
. Regulator stind.

. Vybér reZimu.

. LED zapnuto/vypnuto.

. Vnit ni kryt

. Vyména baterie.

18. Automaticky filtr

O©COoO~NOODWN-=-

i”f Vzdy méjte tuto prirucku a méjte ji pristupnou

pro uzivatele.

2. NAHRADNI DILY

Pied pouzitim zafizeni si prectéte tuto prirucku
a plné ji porozuméjte.

Nepouzivejte zadné svarovaci zafizeni bez
fadné skoleni.

Nepouzivejte zarizeni, pokud neni vhodné k

pouziti. Pfred kazdym pouzitim zkontrolujte

zarizeni, jak je popsano v této prirucce, abyste
se ujistili, Zze je zafizeni v perfektnim

stavu.
Na zafizeni neprovadéjte zadné upravy, které
A nejsou uvedeny v této priruéce. Nepouzivejte
jiné nahradni dily, nez jsou originaly uvedené v
této pfrirucce.

3. OMEZENI POUZITI

Nepracujte s rizikem vazného ndrazu. Toto zafizeni je
uréeno k ochrané za normalnich podminek svafovani.

Nepracujte mimo hranice pouzivani zafizeni. Zafizeni
nebude chranit pfed prostfedim s korozivnimi kapalinami
nebo ve vybusném prostiedi.

Nepracujte mimo hranice pouzivani zafizeni.

Pouziti tohoto zafizeni pfi teplotach pod -5 °C nebo nad 55
°C ovliviiuje vykon filtru a maze zpusobit trvalé poskozeni
oka a ztratu zraku.

Toto zafizeni by nemélo byt pouzivano pro svafovani nad
hlavou a laserové svafovani.

Toto zafizeni neni pfipraveno k praci za mokra nebo ve
vodé. Zafizeni neponofujte.

Nepracujte mimo hranice pouzivani zafizeni. Pouziti
tohoto zafizeni pfi jakémkoli typu prace, ktera vyzaduje
stupen ochrany v nejtemnéjSim stavu vyssi nez 13, maze
vést k trvalému poSkozeni oka a ztraté zraku. Proto toto
zafizeni neplati pro laserové fezani, laserové svafovani a
jakékoli prace, které vyzaduji stupen vysSi nez 13.

Zafizeni nepouZivejte pfi intenzivhim svafovani nad
hlavou.

Nebezpeéi, mize vést k vaznému poskozeni popalenin,
pokud existuje riziko sréZeni roztaveného kovu.
Nepouziveijte rozpoustédla ve filtru a svafovaci pfilbé.

4. POPIS
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Svafovaci masky Stayer se skladaji ze Ctyr ¢asti:

1. pfilba STAYER EN 175 F

2. Automaticky filtr ztmaveni 3 - 9/13 STAYER
1/3/2/2/379

3. Vnéjsi ochranna ¢ocka STAYER 1 F

4. Vnitini ochranna ¢o¢ka STAYER 1 S

Vysvétleni k pfilbé STAYER EN 175 F CE.
STAYER = kdd vyrobce, EN 175 = &islo normy, F = symbol
narazu s nizkou energii (45 m / s) CE = evropska shoda

Vysvétleni automatického ztmavovaciho filtru 4/9-13
STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Vysvétleni: 3 = stupen ochrany proti svétlému stavu, 9-13
= stupen ochrany proti tmavému stavu, STAYER = kod
vyrobce, 1 = opticka tfida, 1 = difuze svételné tfidy, 1 =
tfida homogenity, 2 = tfida zavislosti uhlu, 379 = pocet
standardnich zkouSek, CE= evropska shoda.

Vysvétleni ochrannych éoéek STAYER 1 F CE a
STAYER 1 S CE.

Vysvétleni: STAYER = kdd vyrobce, 1 = opticka tfida, F =
symbol narazu s nizkou energii (45 m/s)
nebo S = zvySena pevnost, CE= evropska shoda.

Upozornéni
Automatickeé stmivaci filtry se pouZzivaji pouze ve spojeni
s chranici filtrd.

Upozornéni
Pokud symboly F a S nejsou spole¢né jak pro $tit, tak pro
ram, pak je to nejnizsi uroven, kterou Ize pIné pfifadit k
oCnimu stitu.

Upozornéni
Materialy, které mohou pfijit do styku s pokozkou uzivatele,
mohou u citlivych osob zpusobit alergické reakce.

Upozornéni!
Poskrabané nebo poskozené kryty musi byt vyménény.

Upozornéni
Riziko pro nositele bryli. Narazy mohou byt pfenaseny v
pfitomnosti ¢astic s vysokou rychlosti.




Poznamka

Pokud je v extrémnich teplotnich podminkach vyZzadovana
vysokorychlostni ochrana proti &asticim, musi byt
vybrany ocni &tit oznaden pismenem T bezprostfedné
za pismenem narazu. Pokud pismeno dopadu neni
nasledovano pismenem T, muze byt ocni §tit pouzit pouze
proti ¢asticim s vysokou rychlosti pfi pokojové teploté.

uvob

Soucasti vybaveni svareCské masky je filtr se dvéma
fotosenzory implantovanymi na drovni oka, ktery
automaticky ztmavne podle intenzity svétla, kterd na ngj
dopada.

Filtr zafizeni je pfed svafovanim prahledny, takze
uzivatelé mohou jasné sledovat pracovni plochu. P¥i
spusténi svarovaciho oblouku filtr okamzité ztmavne.

Po dokoné&eni oblouku se filtr vrati do svého prihledného
stavu.

Doba potfebna k pfechodu filtru ze svétla do tmy je kratSi
nez 0,00004 sekundy.

Ochrana filtru zafizeni je nastavitelna tak, aby uZivatel mohl
zvolit uroven ochrany v rozsahu 9/13 stupfid (EN379)

Filtr poskytuje uZivateli trvalou a uplnou ochranu pfed
infraervenym a ultrafialovym (IR/UV) zafenim vcetné
pruhledného stavu.

Filtr ma specialni polohu pro praci s bruskami. V této
poloze neni filtr ztmaven jiskrami vznikajicimi pfi praci s
bruskami.
Uroveri ochrany proti IR/UV zéfeni je trvale nastavena na
stupen 13.

Filtr obsahuje jako vyménitelnou povrchovou ochranu dva
prihledné polymerové chrani¢e s vysokou molekulovou
hmotnosti.

Chranice jsou odolné proti ulpivani ¢astic, tepelné odolné
a odolné proti opotiebeni.

5. ESPECIFICACIONES

AS-ONE

Rozmer filtru .......oeeeeeeieiiiiiiieeeeeeeee, 110x90 mm
Vyhlidkova plocha ..., 91x39 mm
Stupen ochrany, Ciry stav ..........cccccviiieeii, 4 DIN
Stupeni ochrany, tmavy stav .........cccoceveeiiiieenen, 11 DIN

UV/IR e ochrana 15 DIN

Rozsah svétlého az tmavého filtru.......................... 0,05s
Rozsah filtru od tmavého do svétlého ................ 0,1-1,0 s
Provozni teplota........cccceeeiiiiiiiciiee -5/+55 °C
HMOtNOSt ..o, 400 gramu
Baterie............. Vestavéna lithiova baterie se solarnim nabijenim
ROZMEINItEINY ......eeveiiiiecieccc e v

AS-ESSENTIAL

Rozmer filtru .......ooevveieeiiii e 110x90 mm
Vyhlidkova plocha ..........cccoiieiiiiiiee, 96x39 mm
Stuperi ochrany, Cisty stav.........ccccceeviiienieiiiieenn, 3 DIN
Stuperi ochrany, tmavy stav ...........ccccccceeeeen. 9/13 DIN
UV/IR Lo ochrana 16 DIN
Rozsah svétlého az tmavého filtru....................... 0,06 ms
Rozsah filtru od tmavého do svétlého ................ 0,1-1,0s
Provozni teplota..........ccccooeevcciiiiiiiciiee e, -5/+55°C
HMOtNOSE ..., 460 gram
Baterie ........ 1x BAT CR2450 vyménitelna se solarnim nabijenim
ROZMEINIEINY ..o v
AS INFINITY V

Rozmer filtru ... 143x133 mm
Plocha vyhledu ... 116x81 mm
Stuperi ochrany, &isty stav...........ooooiiii, 3 DIN
Stupen ochrany, tmavy stav ....................... 4-8/9-13 DIN
UV/IR Lo ochrana 16 DIN
Rozsah svétlého az tmavého filtru....................... 0,05 ms
Rozsah filtru od tmavého do svétlého .............. 0,05-2,0s
PocCet SENZOTU........cooviiiiiiiiiiie e 4
Provozni teplota.........ccocoieiiiiiiie -5/+55°C
HMOtNOSt ... 600 gram(
Baterie ........ 2x BAT CR2450 vyménitelna se solarnim nabijenim
ROZMEINIEINY ... v

6. NAVOD K POUZITI
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Uprava pro uzivatele.

Vzhledem k rozdilim v rozmérech hlavy se nastaveni
polohy muze u jednotlivych uzivatell liSit. Pro spravné
nastaveni zafizeni pro uZivatele postupujte podle této
sekvence:

1. Nastaveni vysky hlavy: Plisobte na horni pas postroje
8, nastavte délku pasu, dokud nespociva na horni ¢asti
hlavy tak, aby oci byly ve vysce filtru s maskou kolmou
k horizontale a postroj rovnobé&zné s horizontalou.

2. Nastaveni obvodu hlavy: Zatladte a otacejte
knoflikem 10, dokud postroj nezlistane pohodiny, bez
klouzani a bez nadmérného utazeni.

3. Nastaveni thlu pohledu: Povolte Srouby, zvednéte
a presurite desku pro nastaveni Uhlu tak, aby spodni
¢ast masky byla v pracovni poloze 10° az 15°
naklonéna smérem k obli€eji uZivatele.

Ajuste del grado de proteccion
AS-ESSENTIAL

Shade:

Je schopen upravit rozte¢ 9-13.

Otocte knoflikem ve sméru hodinovych ruci¢ek nebo proti
sméru hodinovych ruci¢ek, mizete nastavit displej, ktery
potfebujete.

VSimnéte si, Ze nejvhodnéjSi nastaveni lze nalézt ve
vybéru ténu.



Sensitivity:
Citlivost I1ze nastavit na ,HI* (Vysokd) nebo ,LO* (Nizka)
otoCenim knofliku.

Jako pravidlo pro optimalni vykon se doporuéuje
nejprve nastavit citlivost na vysokou uroven a poté ji
postupné snizovat, dokud filtr nereaguje pouze na blikani
svarovaciho svétla a neni omylem aktivovan kvuli okolnim
svételnym podminkam (pfimé slunecni svétlo, intenzivni
umélé svétlo, blizké svarecské oblouky atd.).

HI: Pro vétsinu svafovacich aplikaci, zejména pro praci s
nizkym svafovacim proudem.

LO (Low): Pouze za specifickych okolnich svételnych
podminek, aby se zabranilo nezadoucim aktivacim.

Delay:

Doba zpozdéni mize byt nastavena od MIN do MAX (0,1-
1,0 s). Doba zpozdéni slouzi k ochrané oci svarece pred
silnymi zbytkovymi paprsky po svarovani.

PFi zvySovani tmy filtru se doporucuje prodlouzit intervaly
zotaveni.

SMAX* (1,0 s) — Delsi zpozdéni je vhodné pro
vétSinu svafovacich aplikaci, zejména pro aplikace s
vysokym proudem (proudem). Mlze byt také pouzit
pfi svafovani nizkym proudem TIG, aby se zabranilo
otevieni filtru, kdyz je snima¢ docCasné zablokovan
rukou, hofdkem nebo obloukem od blizké svarecky.

“MIN” (0,1 s) — NejkratSi zpozdéni je pro aplikace
bodového svarovani.

Rezim brouseni: v tomto rezimu filtr neztmavne, ¢imz se
zabrani ztraté zraku, pokud se pouZije jako ochrana proti
tfpytivym vycnélkim brouseni.

AS INFINITY V

Shade:
Stisknéte Stin: Nastaveni tonality
Prodlouzeny tlak odstinu: Blokuje uroven odstinu

Sensitivity:

Uroven 5: Vysoka/Max pro vétsinu aplikaci. H
Uroveni 1: Pouze v uréitém okolnim osvétleni

Delay:

Uroveri 5: 1.0s/2 .0s je vhodna pro vétsinu aplikaci,
zejména pro aplikace s vysokym proudovym proudem a

delSim intervalem svafovani.

Uroveri 2: Vhodné pro bodové svarovani.

Uroveh 1: Rezim adherence

Delay Prolonged Pressure: Specialni funkce zpozdéni,
ktera nabizi pohodIngjsi zotaveni z tmy na svétlo (neni
vhodna pro rezim lepeni a bodovy rezim).

POZNAMKA:
Jakmile jsou na tlagitku dvé rlizné barvy pro dvé operace,
stisknéte a podrzte 1,0s, aktivuje se druha funkce

Rezim brouseni: Stisknéte tlacitko REZIM pro snadny
vybér mezi SVAROVANIM, REZANIM a BROUSENIM v
tomto rezimu bude tén nastaven na 0,5 INC.

Doporucené hodnoty stupné ochrany pfi obloukovém svarovani dle EN 169

Intenzita proudu (A)
Metoda
30 | 40| 60 [ 70 [100[125[150 [ 175] 200 225 250 | 300] 350 [ 400] 450 | 500] 600
[ Obalené elektrody }—{ 9 | 10 | 11 | 12 | 13 —
( MAG F——— 9o | 10 | 11 | 12 [ 13 |
( TIG H 9 [ 10 ] 11 | 12 [13]
=
MIG - tézké kovy 9 I 10 I 11 l 12 l 13
\
(
MIG - lehké slitiny 10 l 11 l 12 I 13 }—
\
(
P hova u
~Vzduch - oblouk 10 [11] 12 [ 13 |
\
(
Plazma -fezani
Peprokem o101 12 [ 18
\
[t B I R I
[ 30 [ 40] 60 [ 70]100]125[150]175] 200|225 250 | 300] 350 | 400 450 500] 600
Poznamka — ,,pojem tézké materialy“ se vztahuje k oceli, legované oceli, médi i jejich slitinam atd.
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7. UDRZBA

Cisténi a skladovani

Zafizeni vycCistéte mékkym hadfikem, stfednim mydlem a
teplou vodou. Nepouzivejte rozpoustédia.

Automaticky filtr vycCistéte hadfikem, ktery neodpojuje
zavity. Zafizeni nestfikejte ani neponofujte.
Zarizeni skladujte ve stfednim, Ccistém,
bezprasném prostredi.

suchém a

Ochranny filtr 2 se mize zaspinit koufem ze svarovani,
doporucujeme jej pravidelné demontovat a distit.

Vyména ochrannych ¢ocek

Automaticky filtr 18 ma dva povrchové chranice, které
chrani zbytek filtru pfed vystupky a postfikanim, ke kterym
muze dojit béhem procesu svarovani.

/A

Vyména automaticky ztmavujiciho svarovaciho filtru

Pouzivejte pouze originalni filtry dodané
vasim distributorem.

AS INFINITY V
Sejméte pfedni ochrannou desku a otocte pfilbu vzhiiru
nohama, stisknéte oba kohoutky na horni strané filtru a
vysunte filtr ven.

Zaruka

Zaruéni podminky

Jako profesionalni tym je zaru¢ni doba stanovena na
jeden rok od data nakupu.

Zaruka zanika okamzité, pokud oddéleni zakaznického
servisu Ustfednich kancelafi nemé zarucni list do jednoho
mésice od data nakupu.

Zaruka také zanika, pokud bylo zafizeni pouzZivano
nespravné nebo s pouzitim pfislusenstvi nevhodného pro
pouZiti uréené vyrobcem.

Zaruka je omezena pouze na vyrobni nebo obrabéci vady
a kon¢i po demontazi, manipulaci nebo opravé dili mimo
tovarnu.

Spole¢nost STAYER se zavazuje bezplatné opravit nebo
vyménit vyrobek nebo jeho €asti, které jsou po prohlidce
vadné, pouze podle uvazeni svych technikd.

VesSkeré naklady na dopravu a demontdZz budou
povazovany za odpovédnost kupujiciho.

Pro usnadnéni prace technik( pfiloZte popis zavad, které
zakaznik zaznamenal na zafizeni b&hem jeho pouzivani.

8. INSPEKCE
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Pfed kazdym pouzitim je nutné zkontrolovat zafizeni.
Zafizeni nepouzivejte, pokud nastane néktera =z
nasledujicich okolnosti. Jakékoli neplatné souéasti musi
byt okamZité vyménény.

Postroj opérky hlavy bude Cd&isty, integralni a umozni
dokonalé uchyceni k hlavé.

Pfilba bude Cista, neporusena a nebude vykazovat zadné
praskliny.

Chrani¢e a filtry musi byt neporusené, bez vlozenych
projekci nebo trhlin, v€éetné ochrannych ¢ocek.

Filtr musi zcela zakryt svou mezeru, aby jim nemohlo
projit Zadné svétlo.

Fotosenzory musi byt viditelné za v3ech okolnosti a nesmi
byt zakryty Zadnymi necistotami.

Filtr nesmi pfekrodit dobu bezpetného pouziti. Ovéite,
Ze po kodu sledovatelnosti uvedeném na pravé strané
vnitfni ¢asti filtru neuplynuly vice nez dva roky. Prvni dvé
Cislice oznacuji rok vyroby. Dalsi dvé Cislice oznaduiji Cislo
vyrobniho tydne.

Ujistéte se, ze automaticky filtr neselze a neztmavne ihned
poté, co se objevi svafovaci oblouk. V opaéném pfipadé
rouSku nenoste a okamzité kontaktujte svého prodejce.
Nezkousejte bezpefnost pfimo se svafovacim obloukem.

Postup kontroly masky:

1. K otestovani automatického filtru pouzijte zapalovac.
Pouze s jiskrami filtru by mélo byt okamzité ztmaveno
v jakékoli poloze ovladani citlivosti.

2. Mohou také polozit pajeci masku ¢elem ke slunci
a zkontrolovat, zda filtr ztmavne. Pfed testovanim
nejprve zvyste kontrolu citlivosti 15 mezi stfedni a
vysokou.

Pred pouzitim vzdy otestujte!
Senzory automatického ztmavovaciho filtru musi byt
udrZzovany disté a Cisté.



9. PROBLEMY - RESENI

Nepravidelné ztmavnuti

Celenka nesedi a mezi ogima a filtrem je nerovnomérna
vzdalenost. (Upravte pasmo, abyste zmensili rozdil od
filtru.)

Filtr neztmavne ani neblika

Cocka predniho krytu je znecgi$téna nebo poskozena
(vymeénite ji prosim).

Senzory jsou znecisténé/zablokované nebo je zablokovan
solarni panel (vyCistéte povrch senzort, abyste se
ujistili, ze je pfi svafovani neblokujete rukou nebo jinou
prekazkou).

Citlivost je pfili§ nizka nebo doba zpozdéni je pfilis kratka
(nastavte je na pozadovanou urover).

Ujistéte se, Ze zvoleny rezim je spravny (nikoli rezim
brouseni).

Filtr ztmavne bez aktivace oblouku

Citlivost je pfili§ vysoka (Upravte citlivost na pozadovanou
uroven).

Filtr zGstava po dokonéeni svarovani tmavy

Doba zpozdéni je pfili§ dlouha (Nastavi dobu zpozdéni na
poZadovanou uroven).

Pomala odezva

Provozni teplota je pfili§ nizka (nepouzivejte pfi teplotach
pod -10 °C nebo 14 °F).

Svarecské skluzy na helmu

Celenka neni utazena. (Resetujte &elenku)
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1. EIKONOI'PAOHMENH MEPITPADH

. EummrpooB6@uiio

. EEwTEPIKOG TTPOOTATEUTIKOG PAKOG.

. HAiakR @épTion.

. ®wg LED

. 'EAeyxog puBuiong Tou Babuou TTpooTaaiag.

. Bideg otepéwong NG Cwvng TUTTOU OAYNG OTO KPAVOG.

. YpaoudTtivn {uvn £@idpwang.

. ZWvn pubuiong Uyoug IyavTta Tpocdeong.

. KoupTri puBuiong tng mePIYETPIKAG dwvng TnG {wvng
TUTTOU OQYAG.

10. AvapovA yia ekkaBdpion Tng pubuiong.

11. PUBuion euaioBnaoiag oto oKOTAdI.

12. Movdda ptratapiag AiBiou yia ¢wg LED.

13. PuBuioTig okidg.

14. EmiAoyA TpdT1TOU ASITOUpPYIiaG.

15. LED ON/OFF.

16. Katréki OUOKEUNG

17. ANayn ptTatapiag.

18. AutépaTto QiATpo

A\
&

O©CoO~NOODWN-=-

Quldooete TAvTa aQuTd TO EYXEIPISIO KAl TO
dlatnpeite TPooBACINO OTOV XPAOTH.

AilaBdoTe ki kaTavoRoTe TARPWS AUTO TO
EYXEIPiIGIO  TPIV  XPNOIMOTTIOINCETE  TOV
eEorAIoNO.

2. ANTAANANAKTIKA

Mn xpnoiyotroicite €§O0TTAICONO OUYKOAAnoONGg

AR

OWOTH eKTTaideuan.

Mn xpnoipoTtroicite Tov eOTTAIONO £dv Sev ival

KatdAAnAog yia xpRon. Mpiv amwd kdBe xpnon,

emIOEWPNOTE TOV £EOMAIOUO OTTWG e§nyeiTal o€
auTo TO eYXEIPidIO, yia va BeRaiwOeiTe OTI 0 §OTTAICUOG
gival og dp1oTn KardoTaon.

Mnv KAVETE TPOTTOTTOINOCEIG OTOV €EOTTAICHO
A TTou 8V KAOAUTTTOVTOI O€ OQUTO TO £yXEIpidlo. Mn

XPNOIMOTIOIEITE AVTAAANKTIKA SIAQOPETIKA ATTO
T TTPWTOTUTTC TTOU AVAQEPOVTOI OTO TTOPOV EYXEIPiBIO.

3. MEPIOPIZMOI XPHZHZ

Mnv epydleote pe kivduvo cofopwv EMTTWOEWY. AuTOG O
eCoTANIOPOG  €xel OXedlooTel yia TTpooTaGia UTTO  KAVOVIKEG
OUVORKeEG OUYKOAANONG.

Mnv epydleote ekTOC Twv TEPIBWpPIWV Xpriong Tou
eComhiopol. O efommAiopdg dev Ba TrpooTaTelel ATTo
TEPIBAAAOVTO e DIABPWTIKA uypd A O€ EKPNKTIKES
ATHOOPAIPEG.
Mnv epydleote ekTOG TwWv TEPIBWpPIWV Xpriong Tou
eCotTAiopOU.

H xpAon autou Tou eCotmmAiIopoU ot Bepuokpacia KATW
Twv -5°C A davw Twv 55°C emnpeddel v atrédoon Tou
@iATpoU KaI PTTOPEl Va TTpOKAAEéTEl uoviun BAGRN aTo PAaTI
Kal atTwAgla 6pacng.

AUTOG 0 €EOTTAIOUOG dev TTPETTEI va XPNOIYOTIOIEITAI YIa
EVaépPIa oUYKOAANON Kal OUYKOAANoN pe AéIdep.

AuTég 0 €foTTAIouOG Oev  eival TTPOETOINACHEVOS VA
AeItoupynoe€l o€ uypr] kKatdoTtaon A aTo vepod. Mnv BubileTe
TOV €EOTTAIOUO.

Mnv epydleoTe ekTOG TwV TTEPIBWpIWY Xpriong Tou eE0TTAIGOU.
H xprion autol Tou e€0TTAIcPOU 0€ 0TT0I00NTTOTE £iI00G EPYQTiag
TToU aTTaITEl BaBud TTPooTACIAg OTNV TTIO OKOTEIVH KATAOTAGN
MEyoAUTEPO a1Td 13 utropei va odnynoel og poviun BAARn oto
pATI Kal aTTWAEIa 6paong. Q¢ ek ToUTou, AuTdg 0 ECOTTAICUOG
Oev 1oxUel yia KOt pE AéIlep, OUYKOAANoN e Aéilep Kal
otroladnTToTe epyaaia Tou amaitei Babud yeyaAutepo atéd 13.

Mnv xpnoiJoTrolgite Tov €EOTTAIOUG O€ EVTATIKI evaépia
OUyKOAANoN.

Kivduvog, utropei va odnyAoel oe coPapég CnuIEG atmo
eykauparta, €av utrdpyxel Kivouvog kaBilnong Alwpévou
METAAAOU.

Mn xpnoiyotroigite dIAAUTEG OTO QIATPO Kal OTO KPAVOG
OUYKOAANONG.

4. XAPAKTHPIZTIKA
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O1 pdokeg ouykdbAAnong Stayer atrotedoUvial atmod

TéoOoEPA MEPN:

1. KPANOZ STAYER EN 175 F

2. Autéparo 2koupo Piktpo 3 - 9/13 STAYER
1/3/2/2/379

3. STAYER 1 F EEwTepIKOG TTPOCTATEUTIKOG PAKOG

4. EXQTEPIKOZ NMPOZTATEYTIKOZ ®AKOZ
STAYER 1S

Emegriynon oto kpdvog STAYER EN 175 F CE.

STAYER = kwdikég kataokeuaoth, EN 175 = mrpotutrog
apIBuog, F = ouppoio xaunAig evepyeIoKig TTPOOKPOUONG
(45 m / s) CE = Eupwrtraikr] Zuppdépowon

Emenynon tou @iATpou autéparng ouokoTiong 4/9-
13 STAYER 1/1/1/2/379 CE.

Emegrynon: 3=Rabudg TpooTaciag @uTEIVASKATAGTAONG,
9-13 = Pabudég TTPOCTOCIOG OKOTEIVAG KATAOTACNG,
STAYER = kwdIk6G kataokeuaoTr], 1 = oTmikr) KAdon, 1
= dlaxuon ewreIvig kKAaong, 1 = KAdon opoloyéveiag, 2
= KAAON ywVIaKnG €£aptnong, 379 = apIBuog TUTTIKWV
dokipwy, CE= Eupwtraik Zupguopewan.

Emreénynon Tou mpooTtateuTikoU gakol STAYER 1 F
CE ka1 STAYER 1 S CE.

Emegnynon: STAYER = kwOIK6G KATAoKEUAOTH, 1 = OTITIKNA
KAdon, F = oUpBolo xaunAng evepyelakng TTpdaKpouang
(45m / s)

N S = Augnuévn avtoxn, CE= Eupwraikr) Zupudpewan.

Mposidotroinon

Ta @iATpa autéuaTng puUBuIoNG £€viaong QWTIoPOU
XPNOIMOTTOIoUVTAl JOVO O€ CUVOUAOUO UE TTPOCTATEUTIKA
QIATPWV.



Mposidotroinon

Edv ta oupBoAra F kair S dev eival koivd 1600 yia TV
aoTrida 600 Kal yia To TTAQicIo, TOTE gival TO XaunAdTEPO
etmiredo TToU PTTOoPEi va atmmodoBei TTANpwG GTNV  acTTida
MOTIWV.

Mposidotroinon

Ta UAIKG TTou evdExeTal va £€pBouv o€ eTTAPR PE TO OEPUA
TOU XpPNnoTn Ba ptropoloav va TTPOKAAECOUV OAAEPYIKES
avTidpdaoeig g€ euaiobnTa dtoua.

MPOEIAONOIHZH!
Ta ydapuéva | KATEGTPAUUEVA TTPOCTATEUTIKA TTPETTEI VA
avTikaBioTavtal.

Koivotroinon
Kivduvog yia Tov XprioTn yuaAiwyv. O1 EMITITWOEIG ITTOPOUV
va JeTadoBouv TTapoudia cwuaTIdiwy UPnAARg TaxuTnTog

Znueiwon

Eav amraiteital pooTtacia cwpaTidiwy uynAig Taxutntag
ot okpaieg ouvbnikeg Oepuokpaciag, n  €mAeyuévn
aoTrida PaTIWV TTPETTEI VA ETTICNMAiVETAIl JE TO YPpAuua T
AUEOWG PETA TO ypdupa TTpdokpouons. Edv 1o ypdupa
Tpdokpouong dev akoAouBeital ammd 1o ypdupa T, 16TE
N aoTrida PaTILV UTTOPEI va XpnoiuoTroindei yévo évavri
owMaTIdiWY UYNANG TaxuTnToG o€ BepPokpaaia dwpaTiou.

EIZAFQrH

O €fommAioudg pdokag ouykOAAnang TreplAapfaver éva
@iATpO pe OUO QWTONICONTAPEG TTOU €UPUTEUOVTAI OTO
emimedo TOU MOTIOU, TO OTI0I0 OKOUPAIVEI AUTONATA
avaAoya Pe TNV €vTaon ToU QwTOG TToU TTEPTEI TTAVW TOU.

To @iATpo Tou €€OTTAICUOU €ival Sla@avég TPV atmo
TN OUYKOAANGON, €101 WOTE Ol XPrOTEG va WPTTOpoUV va
Taparnpouv capwg Tnv em@dvela epyaciag. Otav
gekiviioel To TOE0 OUYKOAANONG, TO QIATPO OKOUPQIVEI
APEOWG.

Otav oAokAnpwbei 1o 160, TO PIATPO Ba eTIOTPEWEI OTN
dlagavr Tou KaTdoTaan.

O xpovog Tou XpelddeTal yia va TTEPATEl TO QiATpO
amd 10 Qwg OTo OKOTAdI givalr Aiydtepo amd 0,00004
OeuTEPOAETTTA.

H mmpooTtaaia Tou @iATpou Tou £€0TTAICHOU gival puBuIlduevn
€101 WWOTE O XPOTNG va PTTopEi va eTAEEEl éva eTTiTTEDO
TTpooTaciag atnyv Trepioxn 9/13 poipwv (EN379)

To @iATpo TTapéxel otov XPAOTR MOvVIUN Kal TTARPN
TpooTacia amd Tnv umépubpn kal utrepiwdn (IR/UV)
akTIVOBOAia, cupTtreplAapBavouévng NG  dlagavoug
KaTdoTaong.

To @iATpo €xel pia €18IkA B€on yia TNV epyacia e pUAOUG.
¢ auth TN Béon TO QiATpO Oev OKOTEIVIAZEI ATTO TOUG
OTTIVONPEG TTOU TTapayovTal Otav £pyAleaTe e JUAOUG.
To emimedo TpooTaciag amd TV UTTEPUBPN/UTTEPILON
aKTIVOPBOAia opiCeTal péviya otov Babud 13.

To @iATpo TTEPIAAUBAVEI WG AVTIKATAOTACIUN ETTIQAVEIAKT
TpooTacia OUo dlagavr) TTPOCTATEUTIKA TTOAUPEPOUG
uwnAou poplakoU Bapoug.

Ta TpooTaTEUTIKA €ival avOekTIKA OTn  OUYKOAANGN
owuaTidiwy, BepuookAnpuvopeva Kal avOeKTIKA OTn
@Bopa.

5. ESPECIFICACIONES

AS-ONE

AIGOTACN QIATPOU ..., 110x90 mm
MTEPIOXN BEATNG .vvvveeeieeeeeeieeceeeeee e, 91x39 mm
Babudg TpooTaciag, Gagng KOTAGTAON......c........... 4 DIN
BaBuog mpooTagiag, OKOTEIVA KATACTACN ........... 11 DIN
MPooTaGIa UV/IR ..o 15 DIN
EUpog atmd avoixté £wg okoUpo QIATPO ........... 0,05 d¢eur.

EUpog @iATpwyv atrd okoupo £wg avoixtéxpwuo 0,1-1,0..
O¢euT.

OePUOKPAGTA AEITOUPYIOG .eevvieiaaaeeeiiiiiiiiieeeee -5 /+55°C
BAPOG e 400 ypaupapia
MTratapid..... Evowpatwpévn ptrartapia AiBiou ue nAiakn ¢opTion
GriNdable ........ccveeieeeee e v

AS-ESSENTIAL

AIGOTAGN GIATPOU .o 110x90 mm
[ Eo]0)"(a T E=Xe (o ] 4 [ 96x39 mm
Babudég TpooTaciag, cagng KOTAGTAON......c........... 3 DIN
BaBuog TpooTaciag, OKoTEIVA KATAOTACN ........ 9/13 DIN
MpooTadia UV/IR. ..., 16 DIN
EUpog @iATpou atrd avoixTtd €wg oKoupo ............ 0,06 ms

EUpog @iATpwv atrd okoupo £wg avoixtéxpwpo 0,1-1,0..

OeuT.

OePUOKPATTA AEITOUPYIAG ..vvvvieeeiiiiieeeiiiieeeenes -5/+55°C
BAPOG oo, 460 ypaupdapia

MTarapia....... 1x Bat CR2450 pe duvatdtnta avTikatdoToong PE

nAIaKA @OPTION

Grindable.........coooiiiiiiiciee e v
AS INFINITY V

AIGOTOON QIATPOU .. 143x133 mm
MMEPIOX) TTOPATAPNONG. .o e ceeeerieeeeeeeeeeeee e 116x81 mm
BaBuog mpooTaciag, oa@rg KATAOTAON . ... .eeveeeeee... 3 DIN
BaBuog mpooTtaciag, okotelvi katdoTaon . 4-8/9-13 DIN
MEooTaGIa UV/IR....coiiiiiiieeeeeeeee e, 16 DIN
EUpog @iATpou atrd avoixto £wg oKoupo ............ 0,05 ms

EUpog @iATpwy atmd okoUpo £wg avoixTéoxpwpo 0,05-2,0
OeuT.

APIBUOG QUTONTAPWIV ..t 4
OePUOKPATTA AEITOUPYIAG .evveeeeiiiiieeeeiiiieeeene -5/+55°C
BAPOG .eeeiiiiiieee 600 ypappdpia

Mmatapia....... 2x Bat CR2450 pe SuvatotnTa QVTIKATAGTOONG HE
NAIGKN @OPTION
(€T [0 1o F=T o] L= v

6. OAHIIEZ XPHZHX
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PuOuion yia Tov XpRoTn.

Aoyw dlagopwyv oTIG BIACTACEIS TNG KEPAANG, 01 pubuicelg
Béang evdéxetal va diagépouv atrd xpriotn o€ xpnotn. Ma
VO TTPOCapUOCETE OWOTG Tov €EOTTAIOMG OTOV XpProTn,
aKoAouBraTe auTAv TNV akoAoubia:

1. PU0Buion Tou Uwoug NG KePaAng: EvepynoTte otnv dvw
(wvn NG {wvng acgalciag 8, pubpifovrag 10 PAKOG TNG
{wvng aoQaAEiag PEXPI VA AKOUUTTACEN OTNV KOPUQPH TNG
KEQPAAAG £T01 WOTE Ta PATIO VA BpiokovTal GTO UYog Tou
@QiATpou pe TN pdoka KABeTa TTPOG TNV OPIZOVTIA KAl ThV
(wvn ao@aleiag TTapdAAnAa TTpog TNV opIZovTIa.



2. PuBpion tng mepipéTpou TnG KEQAANG: EvepyormoinaTe 1o
KouuTri pUBuiong 10 mEfovTag Kal TTEPIOTPEPOVTAG HEXPI N
{wvn aogaAgiag va Trapapeivel Avetn, xwpic oAioBnaon kai
XWpig uTTEPPOAIKS TQIilo.

3. POOmion 1ng ywviag Béaong: Xahapworte TG Pideg,
QVAONKWOTE Kl HETOKIVAOTE TNV TTAGKA pUBUIONG ywviag
£T01 WOTE TO KATW PEPOG TNG HAOKAG va PpickeTal o€ BEan
epyaoiag 10° éwg 15° pe kAion TTPOG TO TTPOCWTTO TOU
xenomn.

BaBuog TTpooTaTiag
AS-ESSENTIAL

ZKiaon:

Eival o€ 6éon va TTpocapuoael TOV aywvIOTIKO Xwpo 9-13.
MepioTpéWTE TOV ETTIAOYEQ OEEIOATPOPA ] APICTEPOTTPOPA,
MTTOpEITE Va pubuiceTe TNV 086vN TTOU XPEIACEDTE.
ZnueiwaTe OTI N Mo KAaTGAANAN puBuion ptTopei va Ppedei
aTnv emmAoyr) Tévou.

Evaiofnoia:
H evaioBnaoia ytropei va pubuiotei o€ “HI” (YwnAR) A “LO”
(XapnAR) mrepioTpé@ovtag Tov eTTIAOYEQ.

Kartd kavéva yia BEATIOTN atrdédoan, GuvIoTATAl N pUBUIoN
TNG eVaIoBNCiag o€ UPNAS ETTITTED0 APXIKA KOI OTN TUVEXEIQ
n oTadIoKA WEIWOT TNG, £Ewg OTOU TO QIATPO avTIOPA UOVO
0€ QVOAQUTTEG PWTOG OUYKOAANCONG Kal OEV EVEPYOTTOIEITAI
Katd AGBog Adyw ouvlnkwv QwTIoPOoU TTEPIBAAAOVTOG
(Gueoo NANIOKO Qwg, EVTOVO TEXVNTO QWG, TOEA KOVTIVWOV
OUYKOANTWV K.ATT.).

HI: Ta TIg TTEPIOOOTEPES £PAPUOYEG OUYKOAANONG, EIBIKA
yla Epyaoieg Pe XaunAd peUpa ouykOAAnonG.

LO (XapnAd): MoOvo 0€ OUYKEKPIYEVEG OUVOAKEG
QWTIOPOU TTEPIBAAAOVTOG YIa TNV ATTOPUYI AVETTIOUUNTWY
EVEPYOTTOINTEWV.

KaBuoTtépnon:

O xpoévog kabuaTépnang ptropei va pubuioTei ammdé MIN o€
MAX (0,1-1,0 s). O xpdvog kaBuaTépnang xenoiyelel yia
TNV TTPOCTACIA TWV PATILV TOU GUYKOAANTHA aTTd 1I0XUPES
UTTOAEIPNPATIKEG OKTIVEG HETA T CUYKOAANCT.

2UVIOTATal VO TTOPATEIVETE TA  XPOVIKA OlacTAPATA
avAakTnong otav auédvete To oKOTAdI Tou PiATPOU.

‘MAX” (1,0 s) — Mia peyaAltepn kaBuotépnon eivai
KATAAANAN yIa TIG TTEPIOCOTEPEG EQAPUOYEG OUYKOAANCNG,
€I0IKA yIO €QAPUOYEG UWNAAG Tdong (évraon). Mmopei
€Tmiong va xpnolgotroinBei oe ouykdAAnaon TIG xaunAou
PEUUATOG YIAd VO QTTOTPEWEI TO AVOIYHO Tou @IATpou
6tav o aioBnTtipag eutodileTal TTPOCWPIVa aTTd €va
Xépl, @AakO 1 TOEO amod £vav  KOVTIVO GUYKOAANTH.

“MIN” (0,1 s) — H ouvtopodTtepn kabuaTtépnon eival yia
EQPAPUOYES ONPEIOKAG OUYKOAANONG.

Tpoémog Agiavong: oc autdv Tov TPOTTO AgiToupyiag TO
@iATpO deV OKoupaivel, ATTOPEUYOVTOG TNV ATTWAEID TNG
6paong Otav XPNOIUOTTOIEITAl WG TTPOOTATEUTIKO EvavTI
TWV a@pwdWV TTPOEEOXWV Agiavang.

AS INFINITY V

Zkiaon:

MartoTe amdxpwaon: PUBuion tévou

Mapatetapyévn Tieon okioong: Emimedo amdxpwaong
MTTAOK

EvaioOnoia:

Emimedo 5: YwnAd/Méyioto yia
EPOPUOYEG.

Emimredo 1: Mévo o€ KATTOI0O CUYKEKPIPEVO TTEPIBAAAOV
QWTIONOS

TIG TTEPIOOOTEPES

ZuVIOTWHEVN XPHon S1agopwyv Badbuwv TTpooTagiag oe ouykOAAnon pe T16§o oUp@wva pe To EN 169

‘Evraon pegparog (A)
Aiadikaoia
30 | 40 | 60 | 70 [ 100{125] 150 [ 175] 200 225] 250 | 300] 350 | 400 | 450] 500 600

[Em:viSupévu NAEKTPOSIA }—{ 9 | 10 | 11 | 12 | 13 —
(Emme®s) T w [ [ % T ®
sl 5 [ 40 [ 11 [ 12 [13]
( . .

TuykOAAnon pe 1680 o€

aSpavi aTHOTPAIPA HE 9 l 10 l 11 l 12 l 13 %
L Bapéa pétaAda
(" ZuykoAAnon pe 160
o€ adpavi arpdéopaipa 10 | 11 I 12 I 13 }—
\_ ke gAa@pa KpapaTa
>

ToE &Il

s o i o ] = [ 7]

>

Kot} pe ekt6geuon 9 l 10 I 11 l 12 l 13

TAGopaTOg

>

Zuyk6AAnon pe 160 "9 I 10 ] 11 I 12 |

HIKpOTTAGOpaTOG L |
[ 30 [ 40| 60 [ 70 [ 100]125[ 150 175] 200|225 250 | 300 [ 350 [ 400 450 500 | 600
ZHMEIQZH - O 6pog «Bapid UAIKA» 1I0XUEI yia TOV XGAUBa, Ta KpdpaTa XAAuBd, TOV XOAKO Kol To KPAHATE TOU KATT.
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KaBuoTtépnon:

Emimmedo 5: 10 1.08/2 .0s eival katdAAnAo vyia TIg
TTEPICOOTEPEG EPAPHOYEG, EIDIKA YVIa EQAPPOYEG PEUPATOG
UYWNANG évtaong Kal eyaAUuTepa dIaaTHUOTA GUYKOAANCNG.
Eritredo 2: KatdAAnAo yia onueiakr) GuykOAAnan.
Emitredo 1: Asitoupyia TTpookKOAANONG

KaBuoTépnon maparetapévng Trieons: EidikA Asitoupyia
KaBuoTépnong, TToU TTPOCPEPEI TTIO AVETN AVAKTNON aTTo
TO OKOTAd! 0TO QWG (dev gival KATAAANAN yia AsiToupyia
KOPQWUOTOG Kal AEITOUPYia Gnuegiou).

2NM.

MOAIG uTTGp)XOoUV BUO BIAPOPETIKA XPWUATA OE EVO KOUUTTI
yia dUO AgiToupyieg, TTATACTE KAl KPATHOTE TTATNUEVO ME
1,0s, evepyotroicital n 0eUTePN AcImToupyia

Asgitoupyia Agiavong: lMatiorte 10 kouuti MODE vyia
€UKOAn emAoyn petafy XYTKOAAHZHZ, KOMHX kai
NAEIANZHZ oe auti Tn Aeitoupyia, o 1évog Ba puBuioTei
oe £0,5 INC.

7. 2YNTHPHZH

KAOGAPIZMOZ ka1 AlTOOH

KaBapiote Tov €€oTTAIOUO pe éva POAAKO Travi, Peoaio
oaTtrouvi Kai {eaTo vepd. Mn xpnoiyoTroigite SIaAUTEG.
KaBapiote 10 autéuato @iAtpo pe éva Ttavi TTou Oev
armroouvdéel Ta oTrelpwpaTa. Mnv wekddlete ) BuBileTe Tov
eCOTTAIONO.

AtroBnkeuoTe Tov €EOTTAIONO Ot TePIBGANOV  peoaiag
Beppokpaciag, kKaBapsd, OTEYVO Kal XwpPig oKovn.

To TTPOCTATEUTIKO QIATPO 2 uTTopEi va AepwBei pe Katvo
OUYKOAANONG, CUVIOTATAI VA TO OTTOCUVAPOAOYEITE KAl VO
TO KABapPIZeTE TAKTIKA.

AAAaYR TTPOCTATEUTIKWV PAKWV

To autépato @iATpo 18 diabétel OUO TTPOCTATEUTIKA
EM@AvEING yIa TN dlathpnon Tou uTTéAoITTou QIATPOU aTTd
TTPOELOXEC KAl TTITAINIEG TTOU PTTOPED va eJ@avIoToUV KaTd
Tn d1dpkela TnG dladikaciag ouykdAANoNG.

A\

ANTIKATAZTAZH tou ®IATPOY ZYITKOAAHZHZ AYTO

Xpnoiyotrolgite MOVO TTPWTOTUTTA  QiATpa
TTOU TTapPEXOVTAIl aTrd TOV S10VOUEN COG.

AS INFINITY V

AQaIp€écTe TNV MTTPOCTIVA TTPOCTOTEUTIKA TTAGKO  Kal
yupiote 10 Kpdvog avamoda, MECTE Kal TIG dUo Bpuoeg
TTévw atrd TO QIATPO KAl GTTPWETE TO PIATPO TTPOG Ta EEW.

EFTYHZH

'Opoi Tng eyyounong

Qg emayyeAuaTik ouada, n TmePiodog eyyunong opieTal
o€ €va €106 ATTO TNV NUEPOUNvia ayopdg.

H eyyonon travel auéowg €av 10 TuAua EEutnpétnong
Mehatwv Twv Kevipikwv ypageiwv dev €xel TNV KApTa
€yyunong eviog evog unvog atod Tnv nuUEpounvia ayopdg.

H eyyinon Tmalel emiong o6tav o €EOTTAICUOG  EXEl
xpnoipotroinBei akatdAAnAa fj pe Tn xprion e¢aptnudTwy
TToU Qev gival KaTAAANAQ yia TIG XPHOEIG TTOU TTpoopifovTal
aTtrd TOV KATAOKEUAOTH.

H eyyonon TeplopieTal pOVO O KATAOKEUAOTIKA 1)
MNXavoupyika eAaTTwaTa Kal Travel 6tav Ta eEapTAMOTA
£xouv atmroouvapuoAoynBei, UTToaTE XEIPIOUO 1| ETTIOKEUOOTEI
€KTOG TOU £PYOOTACIOU.

H STAYER avoAaupdver poévo va emmokeudoel ) va
avTikataoTAoel dwpedv To TTPOIdV, | €PN auTou, TToU Eival
ENATTWHOTIKA, PETA QTTO €EETACN, KATA TNV OTTOKAEIOTIKA
Kpion Twv TeXVIKWYV TNG.

OMa 1o €E00a peTOQOPAG Kal
BewpoulvTal euBlvn Tou ayopaacTH.
Mo va S1EUKOAUVETE TNV €pYOTia TWV TEXVIKWYV, ETTICUVAYTE
Mia TTEPIYPA®H TwV EAATTWHATWY TTOU £XEI TTAPATNPAOEI O
TTEAATNG OTOV £EOTTAIOUO KOTA TN XPron Tou.

atmroouvapuoAdynong

8. EAEIXOZ.

45

Mpiv atmd KABe Xpraon, €ival UTTOXPEWTIKN N €mBewWpPNoN
Tou €€OTTAIOUOU. Mn XPNOIYOTIOIEITE TOV €EOTTAIOUO €AV
TTPoKUYEl OTToIadATIOTE ATTO TIG OKOAOUBEC TTEPIOTATEIG.
Tuxov Pn €ykupa eCapTAuarta TTPETTElI va avTikaBioTavTal
AUECWG.

H dwvn ouykpdtnong ke@aAng Ba eivar  kabapn,
EVOWUATWHEVN KAl Ba eTITPETTEI TNV TEAEIQ EQAPUOYA OTO
KEPAAI.

To kpdavog Ba eival kaBapod, aBIkTo Kai dev Ba TTapoucIdlel
Kavevog €idoug pwyun.

Ta TtpooTaTeuTikd Kai Ta  QiIATpa TTpETTEl va  givail
d0IKTa, XWPIG EVOWUATWUEVEG TTPOEEOXEG 1 PWYUEG,
OUMTTEPIAANBAVOUEVWV TWV TTPOCTATEUTIKWV POKWV.

To @iATpo TTPETTEI VO KOAUTTTEI TTAAPWG TO BIAKEVO TOU, £T01
WOTE VA PNV UTTOPEI Va TTEPATEl QWG.

O1 pwTo0I00NTAPEG TTPETTEI Va gival opaToi o€ OAEG TIG
TTEPIOTACEIG Kal Oev TTPETTEI va  KAAUTITOVTAI ATTO KAvEVA
€i00G BpwpIdG.

To @iATpo dev TTpETTEl va €xel uTTeEpReEi TOv aoPaAn
Xpoévo xpAong Tou. ETmaAnBeloTte OTI dev  €Xouv
TTEPACEl TTEPICOOTEPA ATTO OUO XPOVIa aTTd ToV KWAIKO
IXVNAQoIuéTNTAG TTOU avaypd@eTal otn Oegid TTAeupd
TOU €0WTEPIKOU PEPOUG Tou @iATpou. Ta dUo TTPWTA
Wnoia UTTodEIKVUOUV TO £TOG KATAOKEUNG. Ta eTTépEVA
OUOo yneoia uTtrodeikvUiouv Tov aplBud Tng efOouGdag
KATOOKEUNG.

BeBaiwBeite 611 TO autéuaTo QIATPO OEV QOTOXEI Kal
OKOUPQivVeEl APECWGS META TNV €PQAvIon Tou TOLou
OUYKOAANGONG. AIQQOPETIKA, PNV  QPOPECETE TN MACKA
KAl ETTIKOIVWVIOTE APECWS PE TOV AVTITIPOOWTTO OaG.
Mnv Trpayuartotroleite OOKINEG aTTeuBeiag pe  TOEO
OUYKOAANGONG yia ac@dAcia.



Aladikaoia eAéyxou paokag:

1. XpNOIYOTIOINOTE AVATITAPA YIa VA EAEYEETE TO AUTOUATO
@iATpo. Mdvo pe TOUG OTIVONPES TOUu @iATpou Ba
TIPETTEI VA OKOUPAIVEI AUECWS O€ OTToIadATTOTE BEan
Tou eAéyyou euaioBnaiag.

2. Mmopouv emiong va TOTTOBeTACOUV TN PAOKaA
OuykOAAnong tpog Tov AAIo Kal va eAéyEouv OTI TO
@iATpo okoupaivel. TMpiv ammd TN doKIu, auénoTe
TTPWTA TOV £AeyX0 euaicOnoiag 15 peTagl peoaiou Kai
uwnAou eTmiTTédoU.

Aokipadere Tavra wpIv a1ré Tn Xpnon!

O1 a108NTAPEG TOU PIATPOU QUTOPATNG CUCKOTIONG TTPETTEI
va diarnpouvTal Kabapoi Kal dIaUYEIG.

9. ANTIMETQINIZH MPOBAHMATQN

AKAVOVIOTO GKOUPO XPUWHA

H ke@aAddeopog cival akatdANAN kal uttdpxel Aavion
amméoTaon PETAEU Twv PaTIWV Kail Tou @iATpou. (PuBuioTe Tn
duvn yia va PEIOETE T S1IaQopd aTrd To PIATPO.)

To @iATpo dev oKoupaivel oUuTe avaBooBAVEl

O @okdg Tou UTTPOCTIVOU KOAJPUATOG €ival BPWUIKOG N
KOTECTPAUUEVOGS (OVTIKATACTACTE TOV).

O1 aioBnmpeg eival BPWHIKOI/UTTAOKOPIOHEVOI 1] O NAIGKOG
OUAAEKTNG €ival PTTAOKapIopévog (KaBapioTe Tnv emmiQAveIa
Twv alIoBNTAPWY yia va BeRaiwbeite 6T Oev TOUG UTTAOKAPETE
ME TO XEpI 0aG 1] GAAO eUTTOdIO KATA TN GUYKOAANGCN).

H euaioBnoia gival TTOAU xapnAr 1 0 xpdvog kKabuaTépnong
givar TTOA0  pikpog  (MpocapudoTe 10 GTO  OTTAITOUPEVO
emTiTedo).

BeBaiwBeite 611 n emAeypévn Asimoupyia gival owaoTr (0x1 N
Aeiroupyia Agiavong).

To @iATpO OKOUpPQIVEI XWPIG Va EvEPYOTTOIEiTAI TO TOEO

H euaiobnoia cival ToAU ugwnAnl (PuBuiocTe Tnv cuaiobnaia
OTO QTTAITOUNEVO ETTITTESO).

To @iATpo TTapapével OKOTEIVO LETA TRV OAOKARPWON TNG
ouykOAAnong

O xpbvog koBuoTépnang cival TTOAU peydAog (PuBpicel Tov
XPOVOo KaBuaoTépnaong OTo aTTAITOUNEVO ETTITTESO).

“apyn” amokpion

H Oepuokpacia Aermoupyiag eivar TTOA0  xapnAn (Mn
XpnoigoToleite g Beppokpaaieg kaTw Twv -10° C 1 14° F).

FAIoTpApATO KPAVOUG OUYKOAANONG

H kopdéAa dev gival o@ixt. (ETTava@opd Tou KEQAAGSETIOoU)
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CONDICIONES GENERALES DE LA GARANTIA

En STAYER IBERICA S.A. (en adelante “STAYER”), se
realizan unos estrictos procesos de control, para que
todos productos cumplan con los parametros de seguridad
y calidad requeridos.

Para entender el ambito de aplicacién de este escrito,
diferenciamos:

- Consumidores o usuarios, como las personas
fisicas que actian con un propésito ajeno a su actividad
comercial, empresarial, oficio o profesiéon. Son también
consumidores a efectos de esta norma las personas
juridicas y las entidades sin personalidad juridica que
actien sin animo de lucro en un ambito ajeno a una
actividad comercial o empresarial.

- Profesionales, como aquellos que sacan un rédito
comercial, laboral o empresarial con la utilizacion de
cualquier tipo de producto de la marca STAYER.

STAYER ofrece una garantia para todas las herramientas
electroportatiles, de jardin y equipos de soldadura con
arreglo a las siguientes condiciones.

1- STAYER ofrece una garantia de 36 meses contra
defectos de fabricacion o faltas de conformidad para
el usuario o consumidor, teniendo en cuenta que
este fallo de fabricacion tiene que ser faciimente
visible o comprobable, ya que se analizara dicho
producto en nuestros laboratorios para analizar dicha
disconformidad. En el caso de que el producto en
cuestion haya estado sometido a un uso industrial,
profesional o similar, dicha garantia se limita
exclusivamente a 12 meses desde que se realizé la
compra por parte del primer comprador.

2- Los siguientes casos no estan contemplados en la
garantia:

a. Defecto en el producto, derivados de la no
aplicaciéon de las medidas de seguridad y de
mantenimiento del producto, indicadas en su
manual de instrucciones.

b. Que la herramienta haya sido dafada, debido
a que se han utilizado accesorios, consumibles o
repuestos de otras marcas, no compatibles con
el modelo original de STAYER o defectuosos que
provoquen dafos en el equipo o herramienta.

c. Que la maquina o producto haya sido manipulada,
modificada o reparada por personal ajeno al Grupo
STAYER o a sus Servicios de Asistencia Técnica
Autorizados.

d. Variaciones minimas de las caracteristicas
del producto, que no influyan en su correcto
funcionamiento y en el valor del producto.

e. Productos que hayan sido conectados con una
tension o voltaje diferente a la indicada en las
caracteristicas del equipo, provocando un fallo
eléctrico.

f. Cualquier producto que haya sufrido algun
desgaste en alguna de sus piezas, por el uso normal
de la herramienta, siendo esta pieza un consumible,

accesorios o elemento sujeto al desgaste que
deberia de cambiarse por su propio uso por parte
del usuario.

g. Cualquier producto que presente una falla,
debida a un manejo inadecuado de la herramienta,
incompatible con los usos o aplicaciones indicadas
en el manual de la herramienta.

h. Productos que presenten una falla debida a que
el propietario no ha cumplido con el mantenimiento
correcto de la herramienta. EI comprador es el
encargado de realizar los mantenimientos del
producto que compra, para respetar su vida util.

i. Losaccesoriosyconsumiblesdelasherramientas,
debido a que tienen una vida limitada y se desgastan
en condiciones normales por su uso.

3- Para que se aplique el proceso de reclamacion
de la garantia, antes que nada se debera rellenar el
formulario de reparacion en formato fisico o digital, y
tramitarlo directamente con el vendedor del producto
o con los Servicios de Asistencia Técnica Autorizados
correspondientes. Se debera adjuntar una copia del
justificante de compra, donde se vea claramente la
fecha en la que se produjo la compra. Los gastos de
envio no estaran cubiertos en el caso de que se envie
la herramienta al vendedor o al servicio técnico sin
haberlo tramitado con anterioridad.

4- En el caso de que los Servicios de Asistencia Técnica
Autorizados de STAYER, no detecten una falta de
conformidad o un fallo de fabricacién, STAYER no se
hara cargo de los gastos de envio, ni de comprobacion
de dicha anomalia.

5- Queda prohibido la cesion de la actual garantia, no
se aplicara en equipos de segunda mano.

6- Durante la aplicacién de la garantia por faltas de
conformidad o fallos de fabricacion, el equipo a reparar
quedara bajo custodia en las instalaciones STAYER o
los Servicios de Asistencia Técnica Autorizados, sin
derecho por parte del consumidor de obtener un equipo
de sustitucion durante el periodo de reparacion.

7- Para proceder a eliminar las faltas de conformidad o
fallos de fabricacién incluidos en las condiciones de la
garantia, STAYER se limitara a reparar o sustituir todas
las piezas necesarias de forma gratuita para que la
herramienta o equipo funcione correctamente acorde
a los parametros de calidad y seguridad. STAYER se
reserva el derecho de poder sustituir el equipo por uno
similar en casos donde no sea posible la reparacion del
equipo.

Puede encontrar esta informacion en otros idiomas en:

https://www.stayer.es/



WARRANTY GENERAL CONDITIONS

In STAYER IBERICA S.A. (from now on “STAYER”),
strict control processes are conducted to comply with the
security and quality required.

To understand the application area of this text, we
differentiate the following users:

- Users or consumers, as private individuals whose
acts are not related to their main comercial, business
activity or their main profession or trade. Legal persons
and entities without legal personality which act with
non-profit means in an unrelated comercial or corporate
enviroment.

- Professionals, whom obtain comercial, business or
working profits by using any STAYER product.

STAYER offers a guarantee for all of its power tools,
garden tools and welding tools, subject to the following
conditions:

1- STAYER offers a 36 month guarantee against
manufacturing defects or consistency issues, bearing in
mind that any issue must be easily visible or provable,
as the product will be tested at our labs to verify said
issues. If the product has been subjected to industrial or
professional use, said guarantee will cover exclusively
12 months since the first buyer aquired the product.

2- The following cases are exempt from the guarantee:

a. Any kind of defect or malfunctioning caused by
not applying the safety and maintenance instructions
given in the User’s guide.

b. Any damage caused by using other brand’s
accessories, incompatible accessories with the tool
model or faulty accessories.

c. Any manipulation, modification or repair
conducted by staff unrelated to STAYER or its
associated Technical Support Services.

d. Products with minimal deviations from the features
that do not impact on the tool’s optimal performance
and its value.

e.Products which have been connected to a
different voltage tenssion grid than the one stated
on the tool’s features, causing an electrical failure.

f. Products or components which have suffered
wear due to the normal use of the tool, being
said components consumables, accessories or
components subject to wear that must be replaced
by the owner.

g.Products that show any kind of misuse or
application which deviates from its original intended
uses, listed in the Users guide.

h. Products that show lack of correct maintenance
from the owner. The owner is responsible for the
tool’'s maintenance in order to preserve its service
life.

i. Accessories and tool consumables, as their
intended use has a limited service life that includes
wear.

3-In order to claim the guarantee rights, the tool
owner must first fill the repair order either digitally or
physically, and process it with the tool’'s vendor or the
Authorized Technical Support Services before shipping
the tool. A copy of the purchase receipt or invoice must
be attached to the form where the purchase date can
clearly be seen. Shipping costs are not included if the
product is delivered to the vendor or the Technical
Support Services without processing the repair form
first.

4- If the Authorized Technical Support or STAYER is
unable to locate the defect or issue, STAYER will not
assume the shipping costs, nor the costs derived from
testing the tool to locate the issue.

5- Guarantee transfer is completely forbidden, the
guarantee does not cover second-hand products.

6- Duringthe guarantee application due tomanufacturing
defects or consistency issues, the product will remain
under STAYER’s custody in its facilities or its Authorized
Technical Support Services. During this period of time
the tool’s owner is not entitled to receive a substitution
tool in place of the product that is being repaired.

7-In order to correct the manufacturing defects or
consistency issues contemplated in the guarantee
terms, STAYER will only repair or substitute all the
necessary components free of charge in order for
the tool to perform according to the quality and safety
standards. STAYER withholds the right to substitute the
product for a similar one in cases where reparations
would not be possible.

You can find this information in other languages at:

https://www.stayer.en/



CONDITIONS GENERALES DE LA GARANTIE

Chez STAYER IBERICA S.A. (ci-aprés dénommée
"STAYER"), des processus de contrdle stricts sont mis en
ceuvre pour garantir que tous les produits respectent les
parameétres de sécurité et de qualité requis.

Afin de comprendre le champ d'application de ce
document, nous établissons une distinction :

- Les consommateurs ou utilisateurs, tels que les
personnes physiques agissant a des fins qui n'entrent pas
dans le cadre de leur activité commerciale, industrielle,
artisanale ou libérale. Les consommateurs au sens de
cette régle sont également les personnes morales et
les entités non constituées en société agissant sans but
lucratif en dehors d'un commerce ou d'une entreprise.

- Les professionnels, tels que ceux qui tirent un
avantage commercial, d'emploi ou d'affaires de I'utilisation
d'un produit de la marque STAYER.

STAYER offre une garantie pour tous les outils électriques,
les outils de jardinage et le matériel de soudage dans les
conditions suivantes.

1- STAYER offre une garantie de 36 mois contre les
défauts de fabrication ou les non-conformités pour
l'utilisateur ou le consommateur, en tenant compte du
fait que ce défaut de fabrication doit étre facilement
visible ou vérifiable, car le produit sera analysé dans
nos laboratoires pour analyser la non-conformité. Dans
le cas ou le produit en question a été soumis a un usage
industriel, professionnel ou similaire, cette garantie est
limitée exclusivement a 12 mois a compter de la date
d'achat par le premier acquéreur.

2- Les cas suivants ne sont pas couverts par la garantie

a. Défaut du produit résultant de la non-application
des mesures de sécurité et d'entretien indiquées
dans le manuel d'instructions du produit.

b.L'outii a été endommagé par [utilisation
d'accessoires, de consommables ou de piéces
détachées d'autres marques, qui ne sont pas
compatibles avec le modéle original de STAYER ou
qui sont défectueux et causent des dommages a
I'équipement ou a l'outil.

c. La machine ou le produit a été manipulé, modifié
ou réparé par du personnel extérieur au groupe
STAYER ou a ses centres de service agréés.

d. Variations minimes des caractéristiques du produit,
qui n'influencent pas son bon fonctionnement et sa
valeur.

e.Les produits qui ont été connectés avec une
tension ou une tension différente de celle indiquée
dans les caractéristiques de I'équipement,
provoquant une défaillance électrique.

f. Tout produit ayant subi une usure de I'une de ses
parties, due a I'utilisation normale de l'outil, cette
partie étant un consommable, un accessoire ou un
élément sujet a l'usure qui doit étre remplacé par
son propre usage par l'utilisateur.

g. Tout produit présentant une défaillance, due a
une mauvaise manipulation de l'outil, incompatible
avec les utilisations ou applications indiquées dans
le manuel de l'outil.

h. Produits dont la défaillance est due au fait que
le propriétaire n'a pas correctement entretenu l'outil.
L'acheteur est responsable de I'entretien du produit
qu'il achéte, afin de respecter sa durée de vie.

i. Les accessoires et consommables des outils, car
ils ont une durée de vie limitée et s'usent dans des
conditions normales d'utilisation.

3- Pour que la procédure de demande de garantie
puisse étre appliquée, le formulaire de réparation doit
d'abord étre rempli sous forme physique ou numérique,
et traité directement avec le vendeur du produit ou
avec les services d'assistance technique agréeés
correspondants. Une copie de la preuve d'achat doit
étre jointe, indiquant clairement la date a laquelle
I'achat a été effectué. Les frais d'expédition ne sont pas
couverts dans le cas ou I'outil est envoyé au vendeur ou
au service technique sans avoir été traité au préalable.

4- Si les centres de service agréés de STAYER ne
détectent pas un défaut de conformité ou un vice de
fabrication, STAYER ne prend pas en charge les frais
d'expédition et d'essai.

5- La cession de la garantie existante est interdite, elle
ne s'applique pas au matériel d'occasion.

6- Pendant l'application de la garantie pour non-
conformité ou défauts de fabrication, I'équipement
a réparer reste sous la garde de STAYER ou des
centres de service agréés, sans que le consommateur
ait le droit d'obtenir un équipement de remplacement
pendant la période de réparation.

7- Afin de remédier aux non-conformités ou aux défauts
de fabrication inclus dans les conditions de garantie,
STAYER ne fera que réparer ou remplacer gratuitement
toutes les piéces nécessaires pour que l'outil ou
I'équipement fonctionne correctement, conformément
aux parametres de qualité et de sécurité. STAYER se
réserve le droit de remplacer I'appareil par un appareil
similaire dans les cas ou la réparation de I'appareil n'est
pas possible.

Vous pouvez trouver ces informations dans d'autres
langues a 'adresse suivante

https://lwww.stayer.es/



CONDIGOES GERAIS DA GARANTIA

Na STAYER IBERICA S.A. (doravante designada por
"STAYER"), sdo realizados processos de controlo
rigorosos para garantir que todos os produtos cumprem
os parametros de segurancga e qualidade exigidos.

Para compreender o ambito do presente documento,
diferenciamos:

- Consumidores ou utilizadores, tais como pessoas
singulares que actuam para fins alheios a sua atividade
comercial, industrial, artesanal ou profissional. Os
consumidores na acecdo desta regra sdo também as
pessoas colectivas e as entidades nao constituidas em
sociedade que actuam sem fins lucrativos fora de uma
atividade comercial ou empresarial.

- Profissionais, tais como aqueles que obtém
beneficios comerciais, laborais ou empresariais da
utilizacdo de qualquer produto da marca STAYER.

ASTAYER oferece uma garantia para todas as ferramentas
eléctricas, ferramentas de jardim e equipamento de
soldadura nas seguintes condigdes.

1- A STAYER oferece uma garantia de 36 meses
contra defeitos de fabrico ou nao conformidades
para o utilizador ou consumidor, tendo em conta que
este defeito de fabrico deve ser faciimente visivel ou
verificavel, uma vez que o produto sera analisado nos
nossos laboratérios para analisar a nao conformidade.
No caso de o produto em questdo ter sido sujeito a
uma utilizagao industrial, profissional ou similar, esta
garantia é limitada exclusivamente a 12 meses a partir
da data de compra pelo primeiro comprador.

2- Os casos seguintes ndo sédo cobertos pela garantia:

a. Defeito no produto, resultante da nao aplicagdo
das medidas de seguranga e manutencgao indicadas
no manual de instrugdes do produto.

b. A ferramenta foi danificada devido a utilizagao de
acessorios, consumiveis ou pegas sobresselentes
de outras marcas, que nao sao compativeis com o
modelo original da STAYER ou que séo defeituosos
e causam danos no equipamento ou na ferramenta.

c.A maquina ou o produto foi manuseado,
modificado ou reparado por pessoal externo ao
Grupo STAYER ou aos seus Centros de Assisténcia
Autorizados.

d. Variagdes minimas nas carateristicas do produto,
que nao influenciam o seu funcionamento correto e
o valor do produto.

e. Produtos que tenham sido ligados com uma
tensdo ou voltagem diferente da indicada nas
carateristicas do equipamento, provocando uma
falha eléctrica.

f. Qualquer produto que tenha sofrido desgaste em
alguma das suas partes, devido a utilizagdo normal
da ferramenta, sendo esta parte um consumivel,
acessorio ou elemento sujeito a desgaste que deve
ser substituido pela sua propria utilizagdo pelo
utilizador.

g. Qualquer produto que apresente uma falha,
devido aum manuseamento incorreto da ferramenta,
incompativel com as utilizagbes ou aplicagbes
indicadas no manual da ferramenta.

h. Produtos que apresentam uma falha devido
ao facto de o proprietario ndo ter efectuado uma
manuten¢ao adequada da ferramenta. O comprador
é responsavel pela manutengdo do produto que
compra, de modo a respeitar a sua vida util.

i. Acessorios e consumiveis de ferramentas,
porque tém uma vida util limitada e desgastam-se
em condi¢des normais de utilizagao.

3- Para que o processo de reclamagdo da garantia
seja aplicavel, o formulario de reparagao deve ser
previamente preenchido, em formato fisico ou digital,
e processado diretamente com o vendedor do produto
ou com os Servicos de Assisténcia Técnica Autorizada
correspondentes. Deve ser anexada uma copia do
comprovativo de compra, indicando claramente a data
de compra. Os custos de envio ndo sao cobertos no
caso de a ferramenta ser enviada ao vendedor ou ao
servigo técnico sem ter sido previamente processada.

4- No caso de os Centros de Servico Autorizados da
STAYER nao detectarem uma falta de conformidade
ou um defeito de fabrico, a STAYER nao suportara os
custos de envio e de teste.

5- A cessdo da garantia existente é proibida e n&o se
aplica aos equipamentos em segunda méo.

6- Durante a aplicagdo da garantia por n&o-
conformidade ou defeitos de fabrico, o equipamento a
reparar ficard a guarda da STAYER ou dos Centros de
Assisténcia Autorizados, sem que o consumidor tenha
direito a obter um equipamento de substituicao durante
0 periodo de reparagéo.

7- Para remediar as nao-conformidades ou defeitos
de fabrico incluidos nas condicbes de garantia, a
STAYER apenas reparara ou substituira gratuitamente
todas as pecas necessarias para que a ferramenta ou
equipamento funcione corretamente de acordo com
os parametros de qualidade e seguranca. A STAYER
reserva-se o direito de substituir o dispositivo por um
dispositivo semelhante nos casos em que a reparagao
do dispositivo ndo seja possivel.

Pode encontrar estas informagdes noutras linguas em

https://lwww.stayer.es/



CONDIZIONI GENERALI DELLA GARANZIA

In STAYER IBERICA S.A. (di seguito denominata
"STAYER") vengono eseguiti rigorosi processi di controllo
per garantire che tutti i prodotti siano conformi ai parametri
di sicurezza e qualita richiesti.

Per comprendere la portata di questo documento,
distinguiamo:

- Consumatori o utenti, come le persone fisiche che
agiscono per scopi estranei alla loro attivita commerciale,
imprenditoriale, artigianale o professionale. | consumatori
ai sensi di questa norma sono anche le persone giuridiche
e le entita non costituite in societa che agiscono senza
scopo di lucro al di fuori di un'attivita commerciale o
imprenditoriale.

- Professionisti, come coloro che traggono un
vantaggio commerciale, lavorativo o aziendale dall'uso di
qualsiasi prodotto a marchio STAYER.

STAYER offre una garanzia per tutti gli utensili elettrici, gli
utensili da giardino e le attrezzature per la saldatura alle
seguenti condizioni.

1- STAYER offre una garanzia di 36 mesi contro i
difetti di fabbricazione o le non conformita per l'utente
o il consumatore, tenendo conto che questo difetto
di fabbricazione deve essere faciimente visibile o
verificabile, in quanto il prodotto sara analizzato nei
nostri laboratori per analizzare la non conformita. Nel
caso in cui il prodotto in questione sia stato sottoposto
a uso industriale, professionale o simile, la garanzia &
limitata esclusivamente a 12 mesi dalla data di acquisto
da parte del primo acquirente.

2- | seguenti casi non sono coperti dalla garanzia:

a. Difetti del prodotto, derivanti dalla mancata
applicazione delle misure di sicurezza e
manutenzione indicate nel manuale di istruzioni del
prodotto.

b. L'utensile & stato danneggiato a causa dell'uso di
accessori, materiali di consumo o parti di ricambio di
altre marche, che non sono compatibili con il modello
STAYER originale o sono difettosi e causano danni
all'apparecchiatura o all'utensile.

c. La macchina o il prodotto sono stati manipolati,
modificati o riparati da personale estraneo al Gruppo
STAYER o ai suoi Centri di assistenza autorizzati.

d. Variazioni minime nelle caratteristiche del
prodotto, che non influenzano il suo corretto
funzionamento e il valore del prodotto.

e. Prodotti che sono stati collegati con una tensione
0 un voltaggio diverso da quello indicato nelle
caratteristiche dell'apparecchiatura, causando un
guasto elettrico.

f. Qualsiasi prodotto che abbia subito un'usurainuna
qualsiasi delle sue parti, dovuta al normale utilizzo
dell'utensile, essendo questa parte un materiale di
consumo, un accessorio o un elemento soggetto a
usura che deve essere sostituito dall'utente stesso.

g. Qualsiasi prodotto che presenti un guasto, dovuto

a un uso improprio dell'utensile, incompatibile
con gli usi o le applicazioni indicate nel manuale
dell'utensile.

h. Prodotti che presentano un guasto dovuto alla
mancata manutenzione dell'utensile da parte del
proprietario. L'acquirente & responsabile della
manutenzione del prodotto acquistato, al fine di
rispettarne la vita utile.

i. Accessori € materiali di consumo, perché hanno
una durata limitata e si consumano nelle normali
condizioni d'uso.

3- Affinché la procedura di richiesta di garanzia sia
applicabile, il modulo di riparazione deve essere
prima compilato in formato fisico o digitale ed
elaborato direttamente con il venditore del prodotto
o con il corrispondente Servizio di assistenza tecnica
autorizzato. E necessario allegare una copia della
prova d'acquisto, da cui risulti chiaramente la data in
cui & stato effettuato I'acquisto. Le spese di spedizione
non sono coperte nel caso in cui l'utensile venga inviato
al venditore o al servizio tecnico senza essere stato
preventivamente elaborato.

4- Nel caso in cui i Centri di Assistenza Autorizzati
STAYER non rilevino un difetto di conformita o di
fabbricazione, STAYER non si fara carico delle spese
di spedizione e di collaudo.

5- La cessione della garanzia esistente € vietata e non
si applica alle apparecchiature di seconda mano.

6- Durante l'applicazione della garanzia per non
conformita o difetti difabbricazione, I'apparecchiatura da
riparare rimarra sotto la custodia di STAYER o dei Centri
di Assistenza Autorizzati, senza che il consumatore
abbia il diritto di ottenere un'apparecchiatura sostitutiva
durante il periodo di riparazione.

7- Per rimediare alle non conformita o ai difetti di
fabbricazione inclusi nelle condizioni di garanzia,
STAYER si limitera a riparare o sostituire gratuitamente
tutte le parti necessarie affinché I'utensile o I'attrezzatura
funzioni correttamente secondo i parametri di qualita
e sicurezza. STAYER si riserva il diritto di sostituire il
dispositivo con un dispositivo simile nei casi in cui la
riparazione del dispositivo non sia possibile.

Potete trovare queste informazioni in altre lingue al
seguente indirizzo

https://lwww.stayer.es/
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