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FICHA TECNICA SERIE D@ Pro

A Série D@ Pro oferece as seguintes caracteristicas:

e Separador fixo de duche.

Perfilaria vertical de aluminio em forma de "U".

Suporte superior de aluminio para garantir a estabilidade do produto. Recomendado a
instalacao a 90° respeitando a linha de instalacao do produto, com possibilidade de modificar
o angulo do puxador.

Vidros blindados de 6mm de espessura nos fixos.

Margem de adaptacdo de £5mm para possiveis desniveis.

Medidas disponiveis: 800, 900, 1000 e 1200mm.

Altura do produto disponivel: 2000mm.

Possibilidades de acabados: Prata brilho e Preto Fosco.

Todas as séries de resguardos Duscholux possuem, desde janeiro de 2001, a homologagao em relagao a
norma EN14428. Pioneiros em seu cumprimento, na época nao era obrigatério aderir a essa norma. A
adequacao a versao mais atual da norma EN14428:2015 foi certificada pela APPLUS+ LGAI, e essa
certificagdo deve ser renovada anualmente. Entre os exigentes requisitos, encontram-se diferentes
testes a matéria-prima e aos seus fornecedores, controle dos processos produtivos e um teste do
produto baseado em impactos diretos sobre ele, seguindo procedimentos homologados (saco de couro:
45 kg).

O vidro de seguranga dos produtos Duscholux tem funcdo estrutural, razdo pela qual se utiliza o
processo de témpera, conferindo ao vidro uma maior capacidade de resistir a esforcos de tracao, sejam
eles de origem mecanica ou térmica, além de um aumento da resisténcia mecanica ao impacto (cerca de
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quatro vezes maior), compressao, flexdo, torcao, tracdo e uma resisténcia aumentada ao choque
térmico.
As qualidades opticas sdao mantidas antes da témpera. Em caso de quebra, o vidro se fragmenta em
pequenas particulas ndo cortantes, minimizando consideravelmente o risco de danos em caso de
acidente.

No processo de fabricacao do vidro, sdo consideradas as seguintes normas e homologacdes:

 Testes de choque com péndulo, conforme DIN 52337-PW

» Determinacgao da resisténcia a flexao, conforme DIN 52303

» Estrutura da quebra do vidro para instalacées de edificacao conforme DIN 52349
« Certificacao de qualidade DIN 9001

» Teste de resisténcia mecanica conforme UNE-43017 e 43018

« Teste de resisténcia a flexdo conforme UNE-43026

» Teste de resisténcia ao choque térmico conforme UNE-EN-12150

Os perfis de aluminio, em sua extrusao a frio, cumprem todas as normativas segundo a DIN 17615 e
possuem certificagdo AENOR ER 276/2/97 de acordo com as normas ISO 9002. A liga de aluminio
utilizada é Al Mg Si 0,5 F22, com tratamento T5, conferindo propriedades tipicas de elementos
estruturais.

O tratamento superficial aplicado ao aluminio pode ser Anodizado ou Pintura, dependendo do
acabamento final desejado.

Quando o tratamento superficial aplicado ao aluminio é anodizado, este processo é realizado em
conformidade com a normativa DIN 50939. Este tratamento proporciona ao perfil uma excelente
protecao contra oxidacao e corrosao, resultando em uma camada superior que apresenta resisténcia a
agentes quimicos e grande dureza. A camada anodizada nao pode se desprender, pois faz parte do
proprio material e nao é afetada pela luz solar, evitando seu deterioramento sob seus efeitos.

Em caso de que o acabamento seja pintado, os fornecedores devem cumprir as normativas G.S.B
(licenca n° 030), Interpon “D", conforme a norma Britanica Nr. 4696, e Qualicoat (licenca n° 404).

A pintura é um sistema de protecao do aluminio que consiste na aplicagao de um revestimento organico
ou tinta sobre a superficie. Para isso, utilizam-se tintas a base de pd de poliéster, que conferem alta
resisténcia a luz e a corrosao.

Para garantir a perfeita aderéncia da tinta, o aluminio deve receber um tratamento adequado. O
revestimento &, entao, aplicado em uma cabine equipada com pistolas eletrostaticas robotizadas.
Finalmente, a tinta é polimerizada em um forno especial, seguindo as especificagées do fabricante da
tinta, finalizando o processo de pintura. Dessa forma, consegue-se uma espessura entre 60 a 120
micras.

A DUSCHOLUX IBERICA S.A. utiliza materiais de alta qualidade para garantir a durabilidade do produto e
uma longa vida util. O material que compde os perfis de estanqueidade é polipropileno (PP) e Multiflex
(SBS), garantindo a maxima durabilidade desses componentes.

As pecas de plastico sao feitas de PA6 ou ABS (de acordo com a necessidade do acabamento final),
materiais altamente resistentes a tensdes e esforgos, além de oferecerem grande resisténcia a corrosao
e a elementos quimicos. Todas as pecas sao polidas, evitando a aderéncia de calcario e proporcionando
um acabamento de qualidade que facilita as tarefas de manutencao do produto.

C Fplus ) ‘ € 0
CPF-0343 ECOE M B ES




L) DUSCHOLUX

D@ Pro

Todos os parafusos utilizados pela DUSCHOLUX IBERICA S.A. sdo de aco inoxidavel, evitando
deterioragcdes e manchas de ferrugem que podem aparecer no produto, assegurando também a correta
fixagdo nas paredes do banheiro.

Uma vez finalizada a vida util do produto, todos os materiais sao reciclaveis por meio dos processos de
recuperacao atuais. O produto deve ser depositado nos pontos habilitados para seu correto
processamento nas plantas de reciclagem.

A Duscholux Ibérica S.A. mantém uma consciéncia ecoldgica em seus processos produtivos, aplicando
medidas como a recuperagcao da agua da chuva, podendo armazenar mais de 180.000 litros para
tratamento e posterior reutilizagdo. Os residuos industriais também sdo tratados por empresas
homologadas para seu processamento, além de aproveitar a energia solar para o aquecimento da agua
sanitaria. A Duscholux Ibérica S.A. esta aderida ao programa Ecoembes, visando minimizar o impacto da
fabricacao dos produtos Duscholux no meio ambiente.

Todos os produtos sdo fabricados na Espanha pela DUSCHOLUX IBERICA S.A. com a tecnologia do
Grupo Duscholux Internacional.
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