FICHA TECNICA:
FILTROS INCLINADOS




1. DATOS FUNDAMENTALES DEL PRODUCTO
Nombre del producto: FILTRO INCLINADO

Propdsito: se emplea para la limpieza inicial de impurezas mecdnicas en sistemas
domeésticos y de suministro de agua potable, tanto fria como caliente, asi como en aire
comprimido, aceite e hidrocarburos liquidos.

Fabricacién (proveedor): INYECTOMETAL.

2. MATERIAL DE FABRICACION Y CONSTRUCCION DE LOS FILTROS
INCLINADOS.

Rosca hembra-hembra (H x H) Nombre Material

C“(E;';p” UNE-12165
Filtro (2) 55304

4 [ Junta (3) NBR
Tapa (4) | UNE- 12165

3

2

1

Las juntas de goma estan elaboradas en NBR conforme a las normativas europeas.
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. DATOS TECNICOS Y CARACTERISTICAS PRINCIPALES

3.1 ESPECIFICACIONES

Medida de la
rosca, pulgadas 1/2” 3/4” 1" 11/4" 11/2” 2
Diametro nominal,
DN, mm 15 20 25 32 40 50
Presion nominal
PN, MPa 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5 2.5

Rango opreacional

de temperatura,
°C De 20 a +120

Factor de

rendimiento del
filtro, m3/h 3.4 6.1 8.7 20.8 24.3
Conexion de la
rosca (ISO 228) Paralela
Vida media de
Servicio 20 afios

3.2 CARACTERISTICAS DE DIFERENCIA DE FLUJO EN UN FILTRO DE LIMPIEZA

Referencia ;?;;3:‘; Cv Kv
5148 1/2" 3.9 3.4
5149 3/4" /.1 6.1
5150 1" 10.1 8.7
5151 11/4" 16.70 14.4
2152 11/27 24.13 20.8
5153 2" 28.19 24.3

-Cv: caudal en GPM (galones por minuto) estadounidenses con una caida de presiéon de 1 psi.
Kv: caudal en m® por hora a una caida de presién de 1 bar.
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4. INSTALACION Y OPERATIVA

4.1. La instalacién de un FILTRO INCLINADO debe llevarse a cabo por un profesional o una entidad
especializada, conforme a las notas de requisitos de instalacion.

4.2. Elfiltro inclinado puede instalarse en cualquier posicion de montaje, ya sea horizontal o vertical.

El filtro puede instalarse en posicién horizontal o vertical, siempre que el tapdn del filtro esté orientado
hacia abajo vy la flecha del cuerpo coincida con la direccién del flujo del medio filtrado.

4.3. El sellado de las conexiones roscadas debe llevarse a cabo empleando materiales de sellado
convencionales.

4.4. En el caso de los filtros con conexiones roscadas para tuberias, la tapa de la valvula debe orientarse
siempre hacia abajo durante la instalacién y el apriete. La tuberia debe estar limpia y exenta de
sedimentos y 6xido, y el material de sellado, debe estar limpio y libre de impurezas.

4.5. Una vez concluidos los trabajos de instalacion, es imprescindible llevar a cabo pruebas individuales
del equipo junto con la elaboracién del informe.

4.6. El filtro puede instalarse en posiciéon horizontal o vertical, asegurandose de que el tapon del filtro
esté orientado hacia abajo y que la flecha del cuerpo coincida con la direccion del flujo del medio
filtrado.

Instalacién horizontal Instalacién vertical

4.7. La rosca de la tuberia se acopla al filtro. Al instalar y apretar, la tuberia debe estar perpendicular a la
cara final del cuerpo de la valvula. Utilice una llave en la seccién hexagonal u octagonal del mismo lado
de la rosca, en lugar de la seccion hexagonal u octagonal del extremo opuesto. El par de apriete no debe
exceder el valor indicado en la tabla siguiente, para evitar la deformacién del cuerpo de la valvula.

Me'(’ida'sl n L1 L " L n
pulgadas 1/2 3/4 ] 11/4 11/2 2
Torque

maximo 30 40 60 80 80 110
N-m
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4.8. Cuando ambos extremos del filtro presentan rosca interna, es necesario verificar la longitud de la
rosca externa en el extremo de la tuberia para prevenir que este extremo ejerza presion sobre la
superficie del extremo roscado interno del filtro al enroscarse, lo que podria provocar la deformacion de
la superficie de sellado del cuerpo de la valvula y comprometer el rendimiento y la durabilidad del
producto, como se ilustra en la imagen a continuacion.

4.9. Cuando ambos extremos del filtro presentan rosca interna, es necesario verificar la longitud de la
rosca externa en el extremo de la tuberia para prevenir que este extremo ejerza presién sobre la
superficie del extremo roscado interno del filtro al enroscarse, lo que podria provocar la deformacion de
la superficie de sellado del cuerpo de la valvula y comprometer el rendimiento y la durabilidad del
producto, como se ilustra en la imagen siguiente.

5. DESCRIPCION Y TRABAJO

5.1. En el interior de la carcasa del filtro, debajo del tapdn (3), se halla un elemento filtrante (2), disefiado
como un cilindro de acero inoxidable con malla fina. A medida que el flujo avanza en la direccién de la
flecha en la marca del filtro desde el tubo de entrada, las pequefias particulas del flujo se adhieren a las
paredes del elemento filtrante cilindrico, evitando asi su entrada en el tubo de salida.
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5.2. Al escoger un filtro inclinado, es fundamental considerar las caracteristicas técnicas detalladas en los
puntos 3y 4.

5.3. Para seleccionar un filtro, se puede determinar su resistencia hidraulica empleando la férmula:
AP=(Q/Kvs)?, donde: AP=caida de presién a través del filtro (bar), Q=caudal calculado que fluye a través
del filtro (m3/h), Kvs=coeficiente de rendimiento del filtro limpio (m3/h).

5.4 Con el fin de facilitar la instalacion del filtro junto a dispositivos de medicién, el tapén cuenta con un
orificio para su sellado.

6. MANTENIMIENTO

6.1. Los productos deben emplearse dentro de los limites establecidos en las clausulas 3.1y 4.7 de este
documento técnico.

6.2 Si el filtro se emplea en sistemas de tuberias con un elevado contenido de impurezas mecanicas, se
aconseja limpiar el filtro de manera periddica, siendo esta necesidad indicativa de una caida de presion
superior a 50 kPa a través del mismo.

6.3. Para limpiar el filtro, es imprescindible cerrar el dispositivo de cierre situado antes del filtro.
Desenrosque el tapon, retire el elemento filtrante y enjuaguelo con agua. Tras reinstalar el elemento en
la tuberia, enrosque el tapdn, asegurandose previamente de la integridad del sellado fluoroplastico del
mismo.

6.4. Si se utilizan elementos filtrantes de otros fabricantes, el fabricante no asumira la responsabilidad
por la calidad del filtro.

7. CONDICIONES DE ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTE

Los productos se envian en el embalaje del fabricante, conforme a las normativas vigentes para el modo
de transporte empleado.

8. RECURSOS, DURACION Y GARANTIAS DEL FABRICANTE (PROVEEDOR)

8.1. Vida util promedio total de un filtro inclinado: 20 afios.

8.2. El fabricante (proveedor) asegura el funcionamiento y la conformidad con los requisitos de
seguridad del producto, siempre que el consumidor respete esta ficha técnica.

8.3. Periodo de garantia: 36 meses a partir de la fecha de venta al usuario final o desde la fecha de
puesta en servicio del objeto.



8.4. En caso de reclamacion relacionada con la calidad de la mercancia, el comprador debera presentar
los siguientes documentos:
8.4.1. Una solicitud en cualquier formato que indique:

a) Nombre de la organizacién, adquirente, direccion fisica, nimero de teléfono de contacto;
b) El nombre y la direccion de la entidad que llevé a cabo la instalacion del producto;

¢) Una descripcion concisa del mal funcionamiento del producto.

e) Un documento que certifique la adquisicién del producto (efectivo/bono de venta,
albaran, recibo, etc.).

f) Imagenes del producto que corroboren su mal funcionamiento.

8.5. La garantia no abarca defectos que surjan de:

8.5.1. Infracciones de las condiciones de almacenamiento, transporte, instalacion vy
funcionamiento del producto especificadas en la ficha técnica.

8.5.2. La existencia de indicios de interferencias ajenas en el disefio del producto.

8.5.3. Impacto de sustancias agresivas en los materiales del producto.

8.5.4. Consecuencias de la aplicacion de una fuerza excesiva sobre el producto.

8.5.5. Efecto en el producto debido a incendios, desastres naturales y otras circunstancias de
fuerza mayor.

8.5.6 La garantia no se aplicara en los casos en que las marcas del fabricante sean total o
parcialmente modificadas, borradas, eliminadas o ilegibles.

8.5.7 Si la reclamacién no es valida, los costos de diagnéstico y examen del producto seran
asumidos por el comprador.

8.5.8. Las reclamaciones relacionadas con la calidad de la mercancia podran presentarse durante
el periodo de garantia en la direccion del fabricante INYECTOMETAL.

8.6. El fabricante INYECTOMETAL se reserva el derecho de efectuar modificaciones en el disefio del
producto que no alteren las caracteristicas técnicas declaradas.

9. CERTIFICADO DE ACEPTACION Y EMBALAJE

9.1. Los filtros inclinados empaquetados por el fabricante.

9.2. El embalaje asegura la proteccién de los productos siempre que se respete lo estipulado en la
clausula 7.

9.3. Los materiales y sustancias empleados en el embalaje son seguros para las personas y el medio =
ambiente.

9.4. El filtro Y se encuentra en la posicién abierta. \



9.5. EMBALAJE.

FILTRO INCLINADO

cODIGO MEDIDA EAN
5148 1/2" 8435196710242 10 120
5149 3/4" 8435196710259 10 120
5150 1" 8435196710266 8 96
5151 1" 1/4 8435196710273 6 36
5152 1" 1/2 8435196710280 4 16
1 bolsa
5153 2" 8435196710297 de 22
plastico
DIMENSIONES: GENERALES Y ESPECIFICAS
Rosca hembra-hembra (H x H)
Ref. 5148
Ref. 5149
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Ref. 5150

Ref. 5151

Ref. 5152

Ref. 5153
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CONDICIONES GENERALES DE VENTA:

GARANTIA:
Se limita estrictamente a la sustitucion de las piezas reconocidas como materialmente defectuosas, sin
indemnizacion.

No se aceptaran devoluciones transcurridos treinta dias desde la fecha de envio.
Cualquier devolucion enviada a portes debidos se enviara utilizando el mismo transportista que entrego la
mercancia.

En caso de litigio, nuestros compradores deberan someterse a la jurisdiccién de los tribunales de Tortosa.



CERTIFICACIONES:

ICbQ
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INYECTOMETAL, SA.

Pt i b 0 Pt T T ISR Pt Prmgena. Lipata

UME-EN 150 S001:2015

e Mo 19000

FABRICACIO (ESTAMPACIO | MECANITZACID) DE PECES DE
LLAUTO | COMPLEMENTS PER LINDUSTRIA SANITARIA.
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c- peninsular del latdn, s.a.

PENINSULAR DEL LATON S.A.

Cérdoba, a 23 de abril de 2021,

CERTIFICA mediante ¢l presente escrito que toda la barra de laten que
suministrames a nuestro cliente INYECTOMETAL 5.A. cumple con la nerma
UNE-EN 12165 para la aleacion suminivorada CuZn40Ph2, designacion numérica
CW 617N, cuyas especificaciones son las siguientes:

N
RESISTENCIA A LA TRACCION 350 N/'mm? aprox.
ALARGAMIENTO A3 150 aprox.
DUREZA HE 140 HB aprox.
COMPOSICION QUIMICA
COBRE 57~ 590
PLOMO 1'6-2"2 %%
ALUMINIO 005 %% max.
HIERRO '3 % max.
NIQUEL 0'1 % max.
ESTANO 0°% 94 max.
SILICIO 0702 % max.
OTROS TOTAL 0'2 %% max.
ZINC Resto.

Segun dicha norma, esta aleacion es la adecunda para los procesos de estampacion
para la conformacion de piezas en caliente. Esta composicion permite ademas «l
mecanizads en frio para la conformacion final de la pleza.

El material suministrado cumple asimismo las especificaciones indicadas por la
nmorma DIN 50930/6 ¥ con las especificaciones de la IMS.UBA LIST. GROUF B-C,
DA 174 060404, adecaindose por ello a las aplicactones que requieran el contacto
del latan con agua destinada al consumo humans.
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