











WPROWADZENIE

OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie ze wszystkimi wskazéwkami bezpieczenstwa, instrukcjami, ilustracjami i danymi
technicznymi, ktére zostaty dostarczone z MASTER cut 2600 oraz z uzywanymi narzedziami elektrycznymi. Nieprzestrzeganie
ponizszych instrukcji moze by¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciafa.

Nalezy zachowac¢ wszystkie wskazowki bezpieczenstwa oraz instrukcje w celu ich przysztego wykorzystania.

Termin ,elektronarzedzie” uzywany we wskazéwkach bezpieczenstwa odnosi sie do narzedzi elektrycznych zasilanych z sieci

(przewodem zasilajacym).

DANE TECHNICZNE

Wymiary po roztozeniu:

Wymiary po ztozeniu:

Powierzchnia robocza:

Maks. wysokos¢ ciecia przy 0°:

Maks. wysokos¢ ciecia przy 45°:
Ustawiane nachylenie tarczy pilarki:
Maks. szerokos¢ ciecia z wykorzystaniem prowadnicy wzdtuznej:
Maks. wymiary obrabianego przedmiotu:
Srednica otworéw mocujacych:

Rozstaw otworow mocujacych:
Obcigzenie:

Masa:

SYMBOLE I ICH ZNACZENIE

. . max. 4 mm
Ostrzezenie przed og6lnym et
niebezpieczenistwem. 7 b

1185 x 757 x 863 mm (szerokosc¢ x gtebokos¢ x wysokos¢)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

pilarka stofowa 57 mm

pilarka stotfowa 35 mm

od 0° do 45°

pilarka stotowa 625 mm

600 x 400 x 65 mm (stot frezarski)

20 mm

128 /128 mm (w poziomie / w pionie)
120 kg

24 kg

Przed przystapieniem do cigcia nalezy upewnic sig, ze gtebokos¢ ciecia
recznej pilarki tarczowej zostata ustawiona w taki sposéb, aby tarcza
wystawata z obrabianego przedmiotu maksymalnie 4 mm.

Przeczytac instrukcje/wskazowki!

Nalezy stosowac wylacznie reczne pilarki tarczowe
z klinem rozszczepiajagcym.

(U

Uzywac okularéow ochronnych.

Zastosowanie jako stot frezarski wytacznie w potaczeniu
z réwnolegta prowadnica frezarska (nr art. 6901000).

Uzywac nausznikow (stuchawek)
ochronnych/stoperéw do uszu.

Uzywac maski przeciwpytowej.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka
zasilajacego.

Informacje ogolne

©OPe®Oe b

Nie uzywac do ciecia drewna
kominkowego.

e Nalezy stosowac wytacznie reczne
. o -
\,n___[ pilarki ta’rc.zqwg o maksymalnej
max.70mm [ glebokosci ciecia 70 mm.

Nalezy stosowac wytacznie

reczne pilarki tarczowe '/v\‘
L J o maksymalnej srednicy tarczy T —

‘max. 200 mm 200 mm.
7Sk
= Pitowanie w plyte robocza maksy-
N5 mm .
N malnie 5 mm.
NS

Nalezy stosowac wytacznie urzadzenia
o mocy maksymalnej 2300 W.

Nie siadac na stole.

Nic nie ustawia¢ na stole.

Nie obciazac stotu jednostronnie.

Obciazac st6t maksymalnie do 120 kg.

Nie przesuwac stotu pod obcigzeniem.

Nie stosowac z akumulatorowymi recznymi pilarkami
tarczowymi.

Nie stosowac z wyrzynarkami akumulatorowymi.

Nie stosowac z akumulatorowymi frezarkami
gornowrzecionowymi.
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NARZEDZIA MONTAZOWE

F 1 klucz imbusowy: 5 mm 2 1 klucz szesciokatny: rozmiar 10
‘ (wyposazenie standardowe) (nie nalezy do zakresu dostawy)
F 1 klucz imbusowy: 8 mm 1 wkretak: PH 1
Q (nie nalezy do zakresu dostawy) 9 (nie nalezy do wyposazenia standardowego)

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

MASTER cut 2600 jest stotfem maszynowo-warsztatowym. Jest on przeznaczony do:

zamontowania recznej pilarki tarczowej z klinem rozszczepiajacym na ptycie maszynowej, przy maks. srednicy tarczy pilarki 200 mm

i maks. gtebokosci ciecia 70 mm. Nalezy stosowac tylko pilarki o wymiarach ptyty podstawy nie wigekszych niz podane (patrz rys. 4.G).
Musi zostac uzyta odpowiednia wktadka szczelinowa. W ten sposob stét staje sie stacjonarna pilarka stotowa.

stosowania jako stét do recznych pilarek tarczowych bez klina rozszczepiajacego. Wytacznie z osobnym klinem rozszczepiajacym
(osprzet), nr art. 6916000; maks. $rednica tarczy pilarki 159 mm i szerokos¢ ciecia min. 2,4 mm.

stosowania jako stét do recznych pilarek tarczowych bez klina rozszczepiajacego. Wytacznie z osobnym klinem rozszczepiajacym
(osprzet), nr art. 6917000, z tarczami pilarki o $rednicy od min. 160 mm do maks. 200 mm, szerokosci ciecia min. 2,4 mm i gtebokosci
ciecia maks. 66 mm.

stosowania jako stét dla wyrzynarek. Uzyta musi zostac¢ wktadka szczelinowa do wyrzynarek i frezarek gérnowrzecionowych.
Przeznaczony do wyrzynarek z ptyta podstawy o maksymalnych wymiarach 90 x 200 mm.

zamontowania pity ukosnej. Pita ukosna musi zostac solidnie zamontowana w przeznaczonych do tego otworach wzdtuznych

za pomoca dostarczonego zestawu do mocowania.

stosowania jako stot frezarski, wytacznie z rownolegta prowadnica frezarska nr art. 6901000 i do frezarek gérnowrzecionowych

o napieciu zasilania 230 V i maks. mocy 1800 W. Nie nalezy uzywac frezow o srednicy przekraczajacej 27 mm! Musi zostac uzyta
wktadka szczelinowa do frezarek gérnowrzecionowych i wyrzynarek z wktadkami pierscieniowymi. Przeznaczony do frezarek
gornowrzecionowych z ptyta podstawy o maks. srednicy 180 mm i maks. wysokosci 40 mm.

stosowania jako stét roboczy do obrobki elementow (np. wiercenia, szlifowania itd.). Obrabiane przedmioty mozna niezawodnie
mocowac na ptycie roboczej za pomoca zaciskow z asortymentu wolfcraft.

Nalezy przestrzegac zalecen producenta oraz wskazowek bezpieczenstwa dotyczacych stosowanych maszyn oraz stotu maszynowego.
» W przypadku utylizacji stotu MASTER cut 2600 nalezy przestrzegac lokalnych przepiséw dotyczacych utylizacji odpadéw.

UZYTKOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

* Nie wolno montowac¢ do stotu innych urzadzen elektronicznych oprocz recznych pilarek tarczowych, wyrzynarek, frezarek
gornowrzecionowych (np. zadnych szlifierek katowych, zagtebiarek, pit szablastych itp.)

* Nie wolno stosowac¢ maszyn zasilanych z akumulatora

* Nie wolno przecinac okragtych przedmiotow i drewna opatowego, poniewaz moga one zostac¢ obrocone przez wirujaca tarcze pilarki

* Nie wykonywac zadnych zakrytych cig¢

* Nie uzywac jako stojaka pod maszyne, za wyjatkiem pit ukosnych

* Nie uzywac maszyn poza okreslonymi maksymalnymi wymiarami ptyty podstawy

Za szkody i obrazenia powstate w wyniku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢ ponosi uzytkownik.

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA
Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

* Nalezy zachowac porzadek i zapewnic¢ wiasciwe oswietlenie na stanowisku pracy. Nieporzadek lub nieodpowiednie oswietlenie
stanowiska pracy moze przyczynic sie do wypadku.

* Nie wolno pracowac elektronarzedziem w srodowisku zagrozonym wybuchem, w ktorym znajduja sie tatwopalne ciecze,
gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzaja iskry, ktore moga zapali¢ pyt lub opary.

* Dzieci i inne osoby powinny przebywac poza obszarem uzytkowania narzedzia elektrycznego. Odwrocenie uwagi moze
skutkowac utrata kontroli nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Wtyczki nie wolno w zaden sposéob modyfikowac. Nie uzywac wtyczek
adaptera razem z uziemionymi elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia
pradem.

* Unikac¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki. Uziemienie ciata zwieksza
ryzyko porazenia pradem.

 Trzymac elektronarzedzia z dala od deszczu i wilgoci. Dostanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

* Nie wolno niewtasciwie uzywac przewodu przytaczeniowego do przenoszenia elektronarzedzia, zawieszania go lub wyciggania
wtyczki z gniazdka. Trzymac przewdd przytaczeniowy z dala od zrodet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.
Uszkodzone lub splatane przewody przytaczeniowe zwigkszaja ryzyko porazenia pradem.

« Jesli pracuje sie z elektronarzedziem na swiezym powietrzu, uzywac tylko przedtuzaczy, ktore nadaja sie rowniez do uzytku
na zewnatrz. Zastosowanie przedtuzacza przeznaczonego do uzytku na zewnatrz zmniejszy ryzyko porazenia pradem.

+ Jesli nie mozna uniknac pracy elektronarzedzia w wilgotnym srodowisku, nalezy zastosowa¢ wytacznik réznicowopradowy.
Zastosowanie wytacznika réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

 Trzymac elektronarzedzia z dala od deszczu i wilgoci. Dostanie sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.

* Nie wolno niewtasciwie uzywac przewodu przytaczeniowego do przenoszenia elektronarzedzia, zawieszania go lub wyciggania
wtyczki z gniazdka. Trzymac przewdd przytaczeniowy z dala od zrodet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci.
Uszkodzone lub splatane przewody przytaczeniowe zwigkszaja ryzyko porazenia pradem.
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« Jesli pracuje sie z elektronarzedziem na Swiezym powietrzu, uzywac tylko przedtuzaczy, ktére nadaja sie rowniez do uzytku
na zewnatrz. Zastosowanie przedfuzacza przeznaczonego do uzytku na zewnatrz zmniejszy ryzyko porazenia pradem.

+ Jesli nie mozna unikna¢ pracy elektronarzedzia w wilgotnym srodowisku, nalezy zastosowac wytacznik réznicowopradowy.
Zastosowanie wyfacznika réznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osob

* Nalezy by¢ uwaznym i zwracac uwage na to, co sie robi oraz kierowac zdrowym rozsadkiem podczas pracy
z elektronarzedziem. Nie uzywac zadnych elektronarzedzi, jezeli jest sie zmeczonym lub pod wptywem narkotykoéw,
alkoholu albo lekarstw. Jeden moment nieuwagi podczas uzywania narzedzia elektrycznego moze doprowadzi¢ do odniesienia
powaznych obrazen.

* Nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, takiego
jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie ochronne, kask lub ochrona stuchu, w zaleznosci od typu i zastosowania
elektronarzedzia, zmniejsza ryzyko doznania obrazen.

* Unikac¢ niezamierzonego uruchomienia. Upewnic sie, ze elektronarzedzie jest wytaczone przed podtaczeniem go do zrédta
zasilania i/lub akumulatora, podniesieniem go lub przeniesieniem. Jesli trzyma sie palec na wiaczniku podczas przenoszenia
elektronarzedzia lub podiacza elektronarzedzie do zrodta zasilania, gdy jest ono wtaczone, moze to doprowadzi¢ do wypadku.

* Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy usuna¢ narzedzia regulacyjne i klucze ptaskie. Narzedzie lub klucz znajdujacy sie
w obracajacej sie czesci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciata.

+ Unikac nieprawidiowej postawy. Zawsze stac¢ w stabilnej pozycji, pozwalajacej przez caly czas utrzymywac réwnowage.
Zapewnia to lepsza kontrole nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

« Zaktadac¢ odpowiednia odziez. Nie zaktadac luznej odziezy ani ozd6b. Wtosy i odziez powinny znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od ruchomych czesci. Luzna odziez, ozdoby lub dtugie wlosy moga zosta¢ pochwycone przez poruszajace sie czesci.

« Jezeli istnieje mozliwosc¢ zainstalowania urzadzen odsysajacych i zbierajacych pyt, nalezy je podtaczyc i prawidtowo ich uzywac.
Uzywanie odciagu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

* Nie dawac sie zwies¢ fatszywemu poczuciu bezpieczenstwa i nie lekcewazyc¢ zasad bezpieczenstwa dla elektronarzedzi, nawet
jesli jest sie zaznajomionym z elektronarzedziem po jego wielokrotnym uzyciu. Nieostrozne dziatanie moze w utamku sekundy
doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Uzytkowanie i obchodzenie sie z elektronarzedziem

Nie przecigzac elektronarzedzia. Uzywac elektronarzedzia przeznaczonego do tego zadania. Z odpowiednim elektronarzedziem
mozna pracowac lepiej i bezpieczniej w okreslonym zakresie dziatania.

Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym wiacznikiem. Elektronarzedzie, ktore nie daje sig juz wigczy¢ ani wylaczy¢, jest
niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka elektrycznego i/lub wyjac odtaczany akumulator przed przystapieniem do regulacji urzadzenia,
wymiany elementoéw narzedzia roboczego lub odtozeniem elektronarzedzia. Ten $rodek ostroznosci zapobiega przypadkowemu
uruchomieniu elektronarzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne przechowywac poza zasiegiem dzieci. Nie zezwala¢ na uzywanie elektronarzedzia osobom,
ktore nie s3 z nim zaznajomione lub nie przeczytaly niniejszej instrukcji. Narzedzia elektryczne sa niebezpieczne, jezeli uzywaja

je niedoswiadczone osoby.

Dbac o elektronarzedzia i narzedzia robocze. Sprawdzac, czy ruchome czesci dziataja prawidtowo i nie zacinaja sie oraz

czy czesci nie sg ztamane lub uszkodzone w sposdb negatywnie wptywajacy na dziatanie elektronarzedzia. Przed uzyciem
elektronarzedzia naprawi¢ uszkodzone czesci. Wiele wypadkdw jest powodowanych przez Zle serwisowane elektronarzedzia.
Utrzymywac narzedzia do ciecia ostre i czyste. Starannie serwisowane narzedzia do cigcia z ostrymi krawedziami tngcymi rzadziej
sie zakleszczaja i sa tatwiejsze do prowadzenia.

Uzywac elektronarzedzia, akcesoriow, narzedzi roboczych itp. zgodnie z niniejszg instrukcja. Uwzgledni¢ warunki pracy

i czynnosci do wykonania. Uzywanie elektronarzedzi do celéw innych niz te, do ktorych sa przeznaczone, moze prowadzic

do niebezpiecznych sytuaciji.

Uchwyty i powierzchnie chwytne powinny byé¢ suche, czyste i wolne od oleju oraz smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie
chwytne nie pozwalaja na bezpieczng obstuge i kontrole elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytuacjach.

Serwisowanie

» Naprawy elektronarzedzia nalezy powierzac tylko wykwalifikowanemu personelowi i przeprowadza¢ wytacznie przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. Gwarantuje to bezpieczna prace elektronarzedzia.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace produktu

Przed zamontowaniem elektronarzedzia nalezy prawidtowo zmontowac stét maszynowy. Prawidtowy montaz jest wazny,

aby zapobiec zawaleniu sie stotu.

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy je dobrze zamocowac na ptycie maszynowej. Przesuwanie sie elektronarzedzia na ptycie
maszynowej moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Ustawiac stét maszynowy na twardym, réwnym i poziomym podtozu. Gdy stét maszynowy moze sie przesuwac lub chwia¢,

to rownomierne i bezpieczne prowadzenie obrabianego elementu lub elektronarzedzia jest niemozliwe.

Nie przecigza¢ stotu maszynowego, nie uzywac jako drabiny lub rusztowania. Przecigzanie lub stanie na stole maszynowym moze
doprowadzi¢ do przemieszczenia sie srodka ciezkosci stotu do gory i jego przewrdcenia.

Nie obrabiac innych materiatéw niz drewno lub fatwo obrabialne tworzywa sztuczne. Wyjatek: Tylko za pomoca wyrzynarki z uzyciem
odpowiedniego brzeszczotu mozna obrabia¢ tatwo obrabialne metale (np. aluminium).

Nie wolno usuwac reka luznych drzazg, wioréw lub podobnych fragmentow materiatu znajdujacych sie w poblizu narzedzia tnacego
pozostajacego w ruchu!

Sosowane maszyny musza spetnia¢ wymagania normy DIN EN 62841-1. Od 1995 roku wyprodukowane urzadzenia musza posiadac
oznaczenie CE.

Nie nalezy pitowac¢ ,z reki”, tzn. nie nalezy prowadzi¢ obrabianego przedmiotu tylko recznie, lecz uzywa¢ prowadnicy wzdtuznej lub
katowe;j.
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Nalezy uwaza¢, aby podczas rozktadania i sktadania stotu oraz przy wktadaniu ptyty maszynowej nie doszto do zmiazdzenia rak.
Uwazac na to, aby przed rozpoczeciem cigcia lub frezowania zadne przedmioty nie lezaty na ptycie robocze;j.

Po wylaczeniu napedu nie wolno wyhamowywac pit tarczowych przez dociskanie z boku!

Narzedzi nalezy uzywac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.

Uzywac tylko sprawnych tarczy tnacych; korpus nie moze by¢ grubszy, a rozwarcie zebow nie moze by¢ wezsze niz grubosc¢ klina
rozszczepiajacego.

Nalezy regularnie kontrolowac¢, czy wszystkie sruby sa nalezycie dokrecone!

Nigdy nie uzywac stotu roboczego w sposob nieprawidtowy lub niezgodny z przeznaczeniem!

Usuwac ze stotu roboczego wszystkie niepotrzebne przedmioty.

Nie uzywac do ciecia drewna opatowego.

Nie uzywac stotu maszynowego do ciecia okragtych elementéw drewnianych.

Wiaczanie / wytaczanie uzywanych elektronarzedzi moze odbywac sie tylko za pomoca wytacznika bezpieczenstwa.

Do trwatego zablokowania wtacznika elektronarzedzia w potozeniu ,, wiaczony” nalezy uzywac tylko dostarczonego zacisku wiacznika.
Uszkodzone wkiadki szczelinowe nalezy wymienic na nowe.

Podczas obrobki waskich elementéw nalezy bezwarunkowo uzywac popychacza materiatu.

Upewnic sie, czy dzwignie mimosrodowe do mocowania nog stotu sa zamkniete i zacisnigte. W razie potrzeby docisna¢ dzwignie
mimosrodowe.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy reczna pilarka tarczowa, frezarka gérnowrzecionowa lub wyrzynarka sa prawidtowo
zamocowane na ptycie maszynowe;j.

Przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych elementéw (zob. Dane techniczne).

Uzywac roznych wktadek szczelinowych wytacznie zgodnie z ich specyfikacja przeznaczenia, jak to zostato opisane na kazdej
wktadce szczelinowe;j.

Nieuzywany popychacz materiatu, wktadki szczelinowe oraz prowadnice katowa nalezy przechowywac, zawieszajac je na
przeznaczonych do tego wkrecanych hakach.

Nie uzywac stotu maszynowego na zewnatrz, jesli pada deszcz lub powietrze jest wilgotne.

Przed uruchomieniem nalezy upewnic sig, ze ptyta maszynowa jest dobrze przykrecona do stotu.

Upewnic sig, ze uzywa sie wkiadki szczelinowej przewidzianej dla odpowiedniej maszyny.

Podczas pitowania na stole nalezy uwazac, aby nie przepitowywa¢ metalowych hakéw z boku ani blokéw mocujacych.

UWAGA! Istnieje ryzyko przechylenia, jesli obrabiane elementy beda wystawac. Upewnic sie, ze st6t nie utraci stabilnosci wskutek
mocowania z boku i obrébki elementéw zamocowanych z boku.

Pamietac, aby kruchych materiatéw nie mocowac z nadmierna sita. Ryzyko powstania odpryskow!

Ciezkie przedmioty odkfadac ostroznie na stole i rGwnomiernie obcigzac blat stotu.

Nie cia¢ gtebiej niz na 5 mm w gtab stotu, poniewaz w przeciwnym razie profil aluminiowy zostanie uszkodzony.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA RECZNYCH PILAREK TARCZOWYCH

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie
przestrzegac¢ wskazowek bezpieczenstwa dotyczacych zastosowanej recznej pilarki tarczowe;j.

* Stosowac tylko reczne pilarki tarczowe z klinem rozszczepiajacym, o maks. $rednicy tarczy 200 mm i do maks. gtebokosci ciecia
70 mm.

* Nalezy stosowac tylko pilarki o wymiarach ptyty podstawy nie wigkszych niz podane (patrz rys. 4.G).

« Dtugie elementy obrabiane podeprzec od strony odbioru w taki sposob, aby lezaty poziomo, np. za pomoca stojaka z rolka wolfcraft
(nr art. 6102300).

* Unikac¢ przeciazenia recznej pilarki tarczowej.

* Nie uzywac uszkodzonych tarcz szlifierskich.

 Uzywac tylko zalecanych tarcz i dobierac je do cietego materiatu.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE PIt POSUWISTOZWROTNYCH

» Podczas wykonywania prac, w trakcie ktorych elektronarzedzie moze uderzy¢ w ukryte przewody zasilajace lub wiasny
przewad zasilajacy, nalezy trzymac elektronarzedzie wytacznie za izolowane powierzchnie chwytajace. Kontakt z przewodem
pod napieciem moze rowniez spowodowac przeptyw pradu do metalowych czesci urzadzenia i doprowadzi¢ do porazenia pradem.

» Zamocowac i zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot do stabilnego podtoza za pomoca sciskow lub innych narzedzi.

Jezeli obrabiany przedmiot bedzie przytrzymywany jedynie reka lub przyciskany tutowiem, to nie bedzie on wystarczajaco stabilny,
przez co mozna straci¢ nad nim kontrole.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK STOLOWYCH

« NIEBEZPIECZENSTWO - Nigdy nie trzymac¢ rak przy tarczy pity ani nie zbliza¢ ich do niej.

+ OSTRZEZENIE -Nalezy zawsze uzywac prawidtowo dziatajacej ostony tarczy pity, a takze klina odszczepiajacego podczas wszystkich
czynnosci, ktére pozwalaja na ich zastosowanie. Dotyczy to w szczegdlnosci rozcinania.

« OSTRZEZENIE — W razie potrzeby uzy¢ popychacza materiatu w postaci drazka lub klocka.

+ OSTRZEZENIE - Nigdy nie pracowac z reki.

+ OSTRZEZENIE - W szczeg6lnosci nalezy postepowac zgodnie ze wskazéwkami pozwalajacymi zmniejszy¢ ryzyko odbicia pity.

« OSTRZEZENIE - Nigdy nie zbliza¢ rak do tarczy pity ani nie siega¢ poza nia.

« OSTRZEZENIE - Przed poruszeniem obrabianym przedmiotem lub zmiana ustawienia wytaczy¢ elektronarzedzie i zaczekac,
az tarcza siezatrzyma.

« OSTRZEZENIE — Nigdy nie stawac w linii pracy tarczy pity. Zawsze nalezy stac¢ z boku tarczy, po ktérej znajduije sie takze
szyna oporowa.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace oston

* Nie nalezy demontowac oston. Ostony musza funkcjonowac prawidtowo i by¢ odpowiednio zamontowane. Luzne, uszkodzone
lub niedziatajgce ostony musza zostac¢ naprawione lub wymienione.
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* W trakcie rozcinania zawsze nalezy stosowac ostone tarczy oraz klin rozszczepiajacy. W przypadku rozcinania, w trakcie
ktorego tarcza pituje przez cata grubos¢ obrabianego elementu, ostona i pozostate wyposazenie zabezpieczajace zmniejszaja ryzyko
doznania obrazen.

» System ochronny nalezy ponownie zatozy¢ natychmiast po zakonczeniu prac wymagajacych zdjecia ostony lub klina

rozszczepiajacego. Ostona i klin rozszczepiajacy zmniejszaja ryzyko obrazen.

UWAGA! Za pomoca stotu maszynowego nie wolno nacina¢ fug, wycina¢ wregow lub rozpitowywac poprzez naciecia

z obu stron!

Przed wiaczeniem elektronarzedzia nalezy sie upewnic, ze tarcza nie dotyka ostony, klina rozszczepiajacego ani obrabianego

elementu. Przypadkowy kontakt tych elementow z tarcza moze doprowadzi¢ do powstania niebezpiecznej sytuacji.

Nalezy nastawic klin rozszczepiajacy zgodnie z opisem znajdujacym sie w niniejszej instrukcji. Niewtasciwe odstepy, pozycja

i ustawienie moga spowodowac, ze klin rozszczepiajacy nie zapobiegnie powstaniu odrzutu.

+ Aby klin rozszczepiajacy dziatat prawidtowo, musi on znajdowac sie w szczelinie. W przypadku cie¢ w obrabianym elemencie,

ktore sa zbyt krotkie, aby zaangazowany zostat klin rozszczepiajacy, pozostaje on bezczynny. W takich warunkach klin rozszczepiajacy

nie moze zapobiec powstaniu odrzutu.

Nalezy stosowac tarcze pasujace do klina rozszczepiajacego. Aby klin rozszczepiajacy funkcjonowat prawidtowo, $rednica tarczy

musi by¢ odpowiednia do danego klina, brzeszczot tarczy musi by¢ cienszy niz klin, a szeroko$¢ rozwarcia zebéw musi byc¢ wigksza

niz grubosc¢ klina.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace pitowania

« NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢ palcéw i rak do tarczy i obszaru pitowania. Jeden moment nieuwagi lub zeslizgniecie mogtoby
doprowadzi¢ do kontaktu z tarcza, co grozi odniesieniem powaznych obrazen.

 Obrabiany element nalezy prowadzi¢ jedynie w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu tarczy. Prowadzenie obrabianego

elementu w kierunku zgodnym z kierunkiem obrotu tarczy ponad stotem moze doprowadzic¢ do tego, ze zostanie on wraz z reka

uzytkownika przyciagniety do tarczy.

Przy cieciach wzdtuznych nigdy nie nalezy stosowa¢ prowadnicy katowej do doprowadzania obrabianego elementu. Przy

cieciach poprzecznych z zastosowaniem prowadnicy katowej nigdy nie uzywac¢ dodatkowo prowadnicy wzdtuznej do

ustawiania wzdtuznego. Rownoczesne prowadzenie obrabianego elementu przy uzyciu prowadnicy wzdtuznej i prowadnicy

katowej zwigksza prawdopodobienstwo, ze tarcza sie zatnie i dojdzie do odrzutu.

Przy cieciu wzdtuznym przedmiot obrabiany musi mie¢ zawsze peten kontakt z szyna oporowa. Site powodujaca posuw nalezy

przyktadaé zawsze do obrabianego przedmiotu miedzy szyna oporowa a tarcza. Gdy odstep miedzy szyna oporowa a tarcza

jest mniejszy niz 150 mm, nalezy uzy¢ popychacza materiatu, a gdy odstep wynosi mniej niz 50 mm, nalezy zastosowac blok

popychajacy. Tego typu pomocnicze $rodki robocze stuza do tego, aby reka pozostawata w bezpiecznej odlegtosci od tarczy.

Nalezy stosowac jedynie dotaczony popychacz materiatu producenta lub inny, ktéry zostat wykonany zgodnie z instrukcja.

Popychacz materiatu ma za zadanie zapewnié wystarczajacy odstep miedzy reka a tarcza.

Nigdy nie nalezy stosowac¢ uszkodzonego lub spitowanego popychacza materiatu. Uszkodzony lub cze$ciowo przeciety popychacz

materiatu moze ztamac sie, powodujac wpadniecie dtoni pod tarcze pity.

Nie nalezy pracowac ,z reki”. Aby przyktadac i doprowadzac obrabiany element, zawsze nalezy stosowa¢ prowadnice

wzdtuzna lub katowa. Praca ,z reki” oznacza, ze obrabiany element jest podpierany lub prowadzony samymi rekoma, a nie przy

uzyciu prowadnicy wzdtuznej lub katowej. Pitowanie ,z reki” powoduje zte nakierowanie, zacinanie i odrzut.

Nigdy nie siegac reka obok lub nad obracajaca sie tarcza. Sieganie po obrabiany element moze doprowadzi¢ do niezamierzonego

kontaktu z obracajaca sie tarcza.

Dtugie i/lub szerokie elementy obrabiane nalezy podpierac za i/lub z boku stotu warsztatowego, tak aby znajdowaty sie one

w poziomie. Diugie i/lub szerokie elementy obrabiane zsuwaja sie na brzegu stotu warsztatowego, co prowadzi do utraty kontroli,

zaciecia tarczy i powstania odrzutu.

Nalezy réwnomiernie doprowadzac obrabiany element. Nie zgina¢, skreca¢ ani nie przesuwac obrabianego przedmiotu na bok.

W razie zaciecia sie tarczy nalezy natychmiast wylaczy¢ elektronarzedzie, wyjaé wtyczke zasilania i usuna¢ przyczyne zaciecia.

Jesli obrabiany element spowoduje zaciecie sie tarczy, moze doj$¢ do powstania odrzutu i zablokowania silnika.

Nie nalezy usuwac odcietego materiatu, gdy pilarka wciaz pracuje. Odciety materiat moze sie zaklinowaé miedzy tarcza a szyna

oporowa lub w ostonie. Proba usuniecia moze zakonczyc sie przyciagnieciem palcow do tarczy. Przed usunieciem materiatu nalezy

wytaczy¢ pilarke i poczekac, az tarcza przestanie sie obracac.

+ UWAGA! Nie nalezy obrabia¢ elementow o grubosci mniejszej niz 2 mm!

Odrzut — przyczyny i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa

Odrzut to nagfa reakcja przedmiotu obrabianego w wyniku zahaczenia, zakleszczenia tarczy pity lub przecinania przedmiotu pod katem
w stosunku do tarczy lub zakleszczenia czesci przedmiotu miedzy tarcza a prowadnica wzdtuzna lub innym nieruchomym elementem.
W wiekszosci przypadkow, przy wystapieniu odrzutu obrabiany przedmiot jest chwytany przez tylng czes¢ tarczy, unoszony ze stotu
pilarki i odrzucany w kierunku obstugujacego.

Odrzut jest wynikiem wadliwego lub nieprawidtowego uzytkowania pilarki stotowej. Mozna temu zapobiec poprzez zastosowanie
wiasciwych srodkéw ostroznosci, ktore opisano ponizej.

* Nigdy nie ustawiac sie na linii tarczy. Zawsze nalezy stac¢ z boku tarczy, po ktorej znajduje sie takze szyna oporowa. Przy
odrzucie obrabiany element moze zostac z duzg predkoscia wyrzucony w strone ludzi znajdujacych sie przed tarczg i na jej linii.
* Nigdy nie nalezy siegac nad lub za tarcza, aby pociagnac lub podeprzec obrabiany element. Moze to doprowadzic¢
do niezamierzonego kontaktu z tarcza. Rowniez odrzut moze spowodowac przyciggniecie palcow do tarczy.
* Nigdy nie dociska¢ pitowanego elementu do obracajacej sie tarczy. Dociskanie pitowanego elementu do tarczy skutkuje jej
zacieciem i odrzutem.
» Szyne oporowa nalezy ustawic¢ rownolegle do tarczy. Nieustawiona szyna oporowa dociska obrabiany element do tarczy
i powoduje odrzut.
+ UWAGA! Za pomoca stotu maszynowego nie wolno nacina¢ fug, wycina¢ wregéw lub rozpitowywa¢ poprzez naciecia
z obu stron!
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» Zachowa¢ szczeg6lna ostroznos¢ przy pitowaniu niewidocznych miejsc potaczonych ze soba obrabianych elementow.
Zanurzona tarcza moze cigc¢ obiekty, ktére moga spowodowac odrzut.

 Podeprzec duze ptyty, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu spowodowanego zacieciem sie tarczy. Duze ptyty moga zgia¢ sie pod
wiasnym ciezarem. Ptyty musza zostac podparte w miejscach, w ktorych wystaja poza powierzchnieg stotu.

 Szczegolna ostroznos¢ nalezy zachowac podczas pitowania obrabianych elementow, ktére sa poskrecane, poplatane,
odksztatcone lub ktoére nie maja zadnych prostych krawedzi, przy ktérych mozna by zastosowac prowadnice katowa lub
prowadzi¢ elementy wzdiuz szyny oporowej. Odksztatcony, poplatany lub poskrecany element jest niestabilny, co powoduje,
ze tarcza pozostawia Zle umiejscowiony rzaz, oraz skutkuje zacinaniem i odrzutem.

* Nigdy nie pitowa¢ kilku elementéw utozonych na sobie lub za soba. Tarcza moze zetknac sie z jedna lub kilkoma czesciami
i wywotac odrzut.

« Pite, ktorej tarcza znajduje sie w obrabianym elemencie, mozna ponownie uruchomi¢ po wysrodkowaniu tarczy w szczelinie,
tak aby zeby pity nie zahaczaly o obrabiany element. Jedli tarcza sie zatnie, moze unie$¢ obrabiany element i wywotac odrzut
po ponownym uruchomieniu pity.

 Nalezy dbac o to, aby tarcze byly czyste i ostre, a ich zeby byly odpowiednio rozwarte. Nigdy nie uzywac odksztatconych tarcz
lub tarcz z popekanymi badz wytamanymi zebami. Stosowanie ostrych tarcz z odpowiednim rozwarciem zebow ogranicza
do minimum przypadki zacinania, blokowania i odrzutu.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace obstugi pilarek stotowych

Przed usunieciem wkiadki stotu, wymiana tarczy, regulacja klina rozszczepiajacego lub ostony tarczy oraz w przypadku
pozostawienia maszyny bez nadzoru nalezy wylaczy¢ pilarke stotowa i odiaczyé ja od zasilania. Srodki ostroznosci stuza
zapobieganiu wypadkom.

Nigdy nie pozostawia¢ witaczonej pilarki stotowej bez nadzoru. Nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie i nie odchodzi¢ od niego,
zanim sie catkowicie nie zatrzyma. Pozostawienie wiaczonej pity bez nadzoru powoduje niekontrolowane zagrozenie.

Ustawic pilarke stotowa na ptaskim podtozu, w dobrze oswietlonym miejscu, gdzie mozna stabilnie stac¢ i utrzymywac
rownowage. W miejscu montazu musi by¢ wystarczajaco duzo przestrzeni, aby swobodnie poruszac¢ obrabianymi elementami
o danej wielkosci. Nieporzadek lub nieodpowiednie oswietlenie miejsca pracy, jak réwniez nieréwne, $liskie podtoze moga stac

sie przyczyna wypadku.

Nalezy regularnie usuwac wiéry i trociny spod stotu warsztatowego i/lub z odciagu pytu. Nagromadzone trociny s fatwopalne
i moze dojs¢ do ich samozaptonu.

Nalezy zabezpieczy¢ pilarke stotowa. Nieodpowiednio zabezpieczona pilarka stotowa moze sie poruszy¢ lub przewrocic.

Usuna¢ narzedzia nastawcze, odpady drewniane itp. z pilarki stotowej przed jej uruchomieniem. Odchylenie lub ewentualne
zacinanie sie moga by¢ niebezpieczne.

Zawsze stosowac tarcze o odpowiedniej wielkosci i z odpowiednimi otworami montazowymi (np. romboidalnymi lub
okraglymi). Tarcze, ktdre nie pasuja do czesci montazowych pity, nie obracaja sie ptynnie i powoduja utrate kontroli.

VNigdy nie wykorzystywac uszkodzonych lub nieodpowiednich czesci montazowych tarczy, takich jak kotnierz, podktadki,
sruby czy nakretki. Te czeSci montazowe tarczy zostaty skonstruowane z mysla o konkretnej pile w celu zapewnienia bezpieczenstwa
obstugi i optymalnego dziatania.

Nigdy nie stawac na pilarce stotowej i nie wykorzystywac jej jako schodka. Przewrdcenie sie elektronarzedzia lub przypadkowy
kontakt z tarcza moga skutkowa¢ odniesieniem powaznych obrazen.

Nalezy sie upewni¢, Ze tarcza zostata odpowiednio zamontowana, tj. ze kierunek jej obrotu jest prawidtowy. Nie uzywac
tarcz szlifierskich ani szczotek drucianych razem z pilarka stotowa. Nieprawidtowy montaz tarczy lub stosowanie niezalecanego
osprzetu moze skutkowac odniesieniem powaznych obrazen.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace produktu

 Uzywac pity stotowej wylacznie z prawidtowo zatozona ostona ochronna.

« UWAGA! Sprawdzi¢, czy tarcza pilarki jest zamontowana réwnolegle do otworu we wkiadce szczelinowej. W razie potrzeby
na nowo ustawi¢ reczna pilarke tarczowa.

* Nalezy sie upewnic, ze prowadnica wzdtuzna jest prawidtowa zmontowana i ustawiona rownolegle.

« Zadne inne narzedzia tnace, z wyjatkiem tarcz pilarki, nie sa dozwolone.

 Uzywac tarczy tnacej wiasciwej dla obrabianego materiatu.

 Uzywac tylko tarczy tnacej o srednicy odpowiadajacej informacjom na uzywanej pilarce tarczowe;j.

 Uzywac tylko tarcz tnacych, ktdre sa oznaczone taka sama lub wyzsza predkoscia niz ta na elektronarzedziu.

« Uzywac wytacznie tarcz i brzeszczotow zalecanych przez producenta, ktore — jesli sa one przeznaczone do ciecia drewna lub
podobnych materiatéw — sa zgodne z norma EN 847-1,.

* Nalezy pamiegtac, ze skomplikowane procesy ciecia ukrytego i ciecia skosow/klinéw sa niedozwolone.

« Nie obrabiac¢ innych materiatéw niz drewno lub tatwo obrabialne tworzywa sztuczne.

* Unika¢ przegrzewania zebéw pity podczas pitowania drewna i tworzyw sztucznych. Zmniejszy¢ predko$¢ posuwu, aby zapobiec
stopieniu sie tworzywa sztucznego.

« Nie wykonywac ukosnego ciecia wzdtuznego po pochylonej stronie.

* Nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej: ochronniki stuchu i okulary ochronne.

 Rekawice ochronne nalezy nosic tylko podczas obstugi tarcz tnacych.
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WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA WYRZYNAREK

* Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa dotyczacych zastosowanej wyrzynarki.

* Nie nalezy pracowac z uszkodzona wyrzynarka.

« Unika¢ przecigzenia wyrzynarki.

« Upewnic sie, ze wktadka szczelinowa do wyrzynarek zostata wtozona prawidtowo.

 Upewnic sig, ze brzeszczot wyrzynarki zawsze wystaje z materiatu podczas ciecia.

WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PIt UKOSNYCH

» Oprocz wskazowek bezpieczenstwa specyficznych dla maszyny nalezy koniecznie przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa
dotyczacych stosowanej pity ukosne;j.

* Nie stosowac¢ uszkodzonej pity ukosnej ani tepych lub uszkodzonych tarcz.

* Przy obrébce dtugich elementow nalezy podeprzec je po opadajacej stronie, aby zapobiec niebezpieczenstwu spowodowanemu
niekontrolowanym przewracaniem.

* Pite uko$na zamontowac przy pomocy dotaczonych materiatéw mocujacych zgodnie ze wskazéwkami w niniejszej instrukcji obstugi.

UWAGA! ZASTOSOWANIE JAKO STOL FREZARSKI WYLACZNIE W POLACZENIU
Z ROWNOLEGLA PROWADNICA FREZARSKA NR ART. 6901000
WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH

Niezaleznie od zawartych w niniejszej instrukcji wskazowek bezpieczenstwa odnoszacych sie do maszyn nalezy bezwzglednie
przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa dotyczacych zastosowanej frezarki gérnowrzecionowej.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na to, ze podczas frezowania obrabiany element nagle uwolni sig¢ spod kontroli i moze zostac
odrzucony do tytu.

Nie uzywac stotu maszynowego do frezowania po tukach!

Aby uniknac¢ odrzutéw jak rowniez zetkniecia frezu z reka, prace frezarskie nalezy prowadzi¢ wyfacznie z uzyciem rownolegtej
prowadnicy frezarskiej dostepnej jako wyposazenie dodatkowe (nr art. 6901000).

Nalezy przestrzegac oryginalnej instrukcji obstugi réwnolegtej prowadnicy frezarskiej (nr art. 6901000) w celu jej prawidtowego
zamontowania.

Nie nalezy uzywac frezarek gérnowrzecionowych o mocy wiekszej niz 1800 W i napieciu wiekszym niz 230 V.

Nie nalezy uzywac frezéw o $rednicy przekraczajacej 27 mm!

Nalezy pamieta¢, ze posuw moze odbywac sie tylko w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu frezu.

Dobiera¢ dostarczone w komplecie wktadki pierscieniowe stosownie do wielkosci frezu. Dla zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy
uzy¢ mozliwie najmniejszego rozmiaru wktadki pierscieniowej.

Uzywac tylko ostrych, serwisowanych frezow, ustawionych zgodnie z zaleceniami producenta narzedzia.

Podczas uzywania urzadzen i narzedzi nalezy zwraca¢ uwage na podane na produkcie, opakowaniu lub w instrukcji obstugi informacje
dotyczace minimalnej i maksymalnej liczby obrotéw oraz kierunku obrotéw.

Nalezy pamigtac, ze niewtasciwe uzycie frezu, obrabianego elementu i oprzyrzadowania do prowadzenia obrabianego elementu moze
prowadzi¢ do niebezpiecznej sytuacji.

Podczas frezowania przy prowadnicy frezarskiej nalezy trzymac rece z daleka od frezu.

Jesli tylko jest to mozliwe, podczas frezowania nalezy stosowac oprocz rownolegtej prowadnicy frezarskiej takze wktadki dociskajace
frezowany element do stotu.

Przy obrobce diugich elementédw nalezy podeprzec je po opadajacej stronie, aby zapobiec niebezpieczenstwu spowodowanemu
niekontrolowanym przewracaniem. Podpora musi stac stabilnie i posiadac te sama wysokos¢ co stot maszynowy, np. stojak

z rolka firmy wolfcraft (nr art. 6102300).

Nalezy obrabiac tylko takie elementy, ktore z uwagi na swoje rozmiary i mase moga by¢ pewnie utrzymywane i prowadzone

przez jedna osobe.

Predkos¢ obrotowa frezarki nalezy dobra¢ odpowiednio do narzedzia oraz obrabianego przedmiotu. Zalecane wartosci obrotéw

sq podane w instrukgji obstugi frezarki gérnowrzecionowe;.

Przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych elementéw (zob. Dane techniczne).
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Emugavela epyaoiag:

Méy. ikavotnta Kot otig 0°:

Mgy. Ikavotnta Kot oti¢ 45°:

Aiokog KOTI¢, TIEPLOTPEDOUEVOC:

Méy. TAatog KoTti¢ pe TapdAAnAo odnyo:
Mey. Siaotdoelg katepya{dpevou Tepayiou:
ALAUETPOC S1ATPNONEC TWV OTIWV CUYKPATNONG:
MAéypa diatpnong Twv oWV CUYKPATNONG:
®dépouoa IKAVOTNTA:

Bapog:

2YMBOANA KAI H ZHMAZIA TOYZ

Mpoegidotoinon yla kade
YEVIKO Kivouvo

Awapaote g odnyieg!

Mpémel va xpnotporolovvtat

O . .
YuaAld mpootaciag

Mpémel va xpnotpomolovviatl
WTOAOTIOEC

Mpérmel va xpnotpomoleital
péoka mpootaociag

BydaAte an’ tnv mpila

MNa yevikni mAnpoddpnon

©OPO®O P>

Mn XpnOLlHOTIOLEITE TO PnXAavnua
yla kot §uAgiag yia kavon
e XpNOLYOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA
'\'%_'[ 6I'GKOT[p10V’0. XEPOG pE péyloto
max.70mm [ BAO0C Kotig 70 XIA.
XpNOLUOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA
Slokotipiova XEIPOC PE péyLloTn
L,,a,,m,,,,,,J Siapetpo diokou kot 200 XIA.
7Sk
N KoBete o€ péyloto faOo¢ 5 mm
N otnv MAdKa epyaciag.
RSN

1185 x 757 x 863 mm (mAdtog x BaBo¢ x 0YPog)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

Emutpamné{lo diokompiovo 57 mm

Emutpamné(lo diokompiovo 35 mm

0° éwc¢ 45°

Emutpamné{lo diokompiovo 625 mm

600 x 400 x 65 mm (tpaméll ppelapioparog)

20 mm

128/ 128 mm (opi{ovtia / KaOeta)

120 kg

24 kg

max. 4 mm

E +| PuBpiote mpv amo kabe koYpo to BAO0G Tou SlokoTpiovou XELpog
7 A €101 WoTte 0 6ioKog KOTIG £§€XEL TO TTIOAU KATA 4 XIA. Ao TO TEPAXLO.

Xpnoipotoleite amokAeloTIKA dlokoTipiova XELPOG PE oXiotn.

Xprion wg tpamnédl ppelapiopnatog, AMOKAEIOTIKA
o€ ouvdLaopd pe To TapadAAnAo avaoctoAéa ¢pélag
(kwd. Ttpoiovtog 6901000).

XpnolJOTIOLEITE ATIOKAELOTIKA pnxavipata

N
pE p€ylotn oxy 2300 W.

Mnv to Badete mavw oto tpamnédL.

MnV 10 AKOUUTIATE TIAVW OTO TPATIEQL.

Mnv emBaplvete 1o TpATE(L LOVOTIAELUPA.

To tpané(L pmopei va emiBapuvOei pe péyloto Bapog 120 kg.

Mnv oTtipwyVveTe TO TPATE(L OTAV £XEL POPTiO.

e AmtayopeleTal n xprion o cuvduacouo pe Stokotpiova XELPOG HE
e —| umatapia.
} ‘ Anayopeletal n Xprion o€ CUVEUACUO UE OEYEC
£ Nl pmatapiag.
3
»" AmtayopeVeTal n Xprion o€ cUVSUACNO HE KATAKOPUDES
i 1 i Ppélec pnatapiag.
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EPFANEIA ZYNAPMOAOIHzZHZ

F 1 kA&e1di dAev: SW 5 1 kAedi e§aywvo: SW 10
® (meptAapPavetal oto mAaiolo 2 (6ev ovpmeplAapfavetal otn
napadoong) ouokevaoia)
? 1 KA€lSi dAev: SW 8 =] 1 katocafidt PH 1
® (6ev oupmeplAapfaveral otn 9 (6ev meptAapPavetal oto mMAaiclo
ouoKevaoia) mapadoong)

MPOBAEMOMENH XPHzH

To MASTER cut 2600 gival évag taykog pnxavipatog kat taykog epyaciag. Eival katdAAnAo yia:

* TNV tomoBétnon evog StokoTpiovou XepoC pe odriva otnv TAAKa Tou pyalgiov, pe péylotn dtapetpo diokou kotrg 200 mm Kat
pe péyloto BaBog kotri¢ 70 mm. XpnolUOTIoLEITE HOVO TIPLOVLA TTOU TALPLA{ouV OTIG AVADEPOUEVEG LEYIOTEG SLAOTACELG TNG TTAAKAC
Bdaoncg (Ewova 4.G). MNpémel va xpnotpotonOei to katdAAnAo epyaleio dtaxwplopov. ETol To TiplovL HETATPETETAL OE €va eTITPATIE(IO
Slokompiovo.

* TN XPrion w¢ Taykog StokoTpiovou yla Stokotpiova XEPOg Xwpi¢ odriva. ATIOKAEIOTIKA 0€ GUVOUVAGCHO HE TOV TIPOCOETO £SOTIALONO
¢ exwplotrig odprvag, kwd. tpoiovtog 6916000 pe péylotn Siapetpo diokou kotri¢ 159 mm kat eAdyloto Adtog komrg 2,4 mm.

* TN XPrion w¢ Taykog StokoTpiovou yla Slokotpiova XEPOG Xwpi¢ odriva. ATIOKAEIOTIKA 0€ GUVOUVACHO HE TOV TIPOCOETO £SOTIALONO

¢ exwplotrig odprvag, kwd. poiovtog 6917000 pe StapeTpo diokou KotrG armo Ady. 160 mm €wg pey. 200 mm, gAdx1oto TAATOG

KOTtG 2,4 mm Kat péytoto Babog komrg 66 mm.

T Xprion w¢ maykog oéyag. Mpémel va xpnotpomotnOei to epyaleio Staxwplopou yia oéyeg kal katakopudeg dpéleg. KatdAAnio

yla o€yeg pe péyloteg dtaotdoelg mAakwy Baong 90 x 200 mm.

nv tomoBétnon evog dlokoTmpiovou KABETNG Kat TTAAyLag KoTirG. To SlokoTpiovo KABETNG Kat TTAAyLag KOTIG TIPETIEL va ToTtoOeTnOci

oTI¢ TIPOPAETIOUEVEG OPBAA OTIEC UE TA CUVOSEUTIKA UAIKA OTEPEWONG.

™ xprion w¢ tpamnét dppelapioparog, amokAelotikd og cuvduaopud pe tov tapdAAnAo avactoAéa Pppélag, kwd. poiovtog 6901000

Kal yla katakopuodeg dpéleg pe 230 V kat £éwg 1800 W. Mnv xpnotporoleite oppéeg pe Stapetpo peyaAitepn anod 27 mm!

MNa katakopudpeg Pppéleq kal oéyeg pe EvBeTou SaktuAioug, TIPETEL va xpnolpomoleital To epyalgio Staxwpiopol. KatdAAnio

yla katakopuoeg Pppéleq pe péytotn dtaperpo mAdkag Baong 180 mm, kat péyloto OPog Adkag faong 40 mm.

N Xprion w¢ maykog epyaciag yla tnyv enefepyaocia tepayiwv (m.y. diatpnon, Aciavon K.Am). Me ta otolXeia otepEwong Tou

Slatibevtal otn ykapa mpoidviwy wolfcraft, ta katepyaldpeva tepdyla pmopolv va otepewBoulv e aodpAAgla TTavw oTov TIAYKO

gpyaoiag.

Mpémel va tnpndolv ot 0dnyieg Tou KATaoKeLAOoTH Kal ol UTIOSEIEEIG aodaAeiag TwV XPNOLUOTIOIOVPEVWV EPYAAEiWY KABWE

Kal ot uTtodeiel aopaleiag Tou TAyKou epyaAsiwv.

* ZTnV mepimtwon andppPng tov MASTER cut 2600 TtapakaAoUpE TNPHOTE TIG TOTIKES SlaTtdelg S1aOeong aTopPPIUHATWY.

MH NMPOBAEMNOMENH XPHZH

* Mnv tomofeteite oTOV TTAYKO AAAEC NAEKTPOVIKEG CUOKEVEG EKTOC aTIO SloKoTipiova XEIPOG, OEYEG, KATAKOPLPEC PPETEC
(T.X. oxt ywviaka tpifeia, oxt fubi{opeva Tiplovia, 6t Kuptd dlokotpiova K.AT.)

e Mnv XpnOLUOTIOLEITE HNXAVAATA IOV AEITOUPYOUV PE pratapia

* Mnv kOfete oTpoyyUAd, Katepyaopeva TEPAXLA Kal KAUCOEUAQ, EMELSH AUTA UTTOPEL va oTpaBwaoouv amno Tov TEpLoTpedOEVO Sioko
KOTIAG

e Mnv ekteAeite pun SlaUTEPEIC KOTIEG

e MnvV TO XPNOLUOTIOLEITE WG OTAPLYHA yld PNXAVALATA EKTOG aTtO SloKoTpiova KAOETNG Kal TTAGyLag KOTtrg

e MnV XpnOLOTIOLEITE PNXAVALATA EKTOC TWV AVAPEPOUEVWV HEYIOTWV SlaoTdoewv TTAAKaAS Baong

O xpriotng dépet TNV €vOLVN yla {NUES Kat atuxrpata ou Ba pokAnBolv Adyw pn evéedelyuévng xpriong.

FENIKEZ YNOAEIZEIZ AZDANEIAZ

Acdpaleia Oéong epyaciag

« Alatnpeite TNV meploxn epyaociag kadbapn kat kKaAd pwti{opevn. H akataotacia kat pn pwti{OEVN TIEPLOX EPYACIAG UTIOPOUV
va odnyrioouv o atuxipata.

* Mnv gpyaleote Pe TO NAEKTIPIKO EPYAAEIO O€ EKPNKTIKN ATHOGHALPA, OTNV OTIoia UTIAPYOUV EVPAEKTA LYPA, aépla I} GKOVEG.
Ta nAektpika gpyaleia mapdyouv otivOrpeg, oL OTtoioL UTTOPOUV va TIPOKAAEGOLV avAadAeEn ot oKovn 1} 6TOUC ATHOUC.

* Kpatijote ta matdid kat GAAa atopa pakpld Katd tn XPron Tou nAeKTpKou epyalgiov. Me tnv anoomaacn Tng Pocoxng
MTIOpEiTE VO XAOETE TOV £AEYXO TOU NAEKTIPLKOU EPYAAEiov.

HAektpik aopaieia

» To BUopa cOvdeong Tou nAekTpLkol gpyaleiov pémel va tatptalel otnv mipida. To ¢Pig dev mpémel va aAAdgel o€ kapia Tepi-
mwwon. Mnv xpnotporoleite Bucpata avianropa padi pe NAEKTPLKA EpYAAEia e TIPOCTATEVTLKI Yeiwon. Ta Pig, Tou Sev Exouv
aAAdgel, kat ot avtiotolyeg Tipideg pElwvVOLV Tov Kivduvo nAektpomAniag.

* ATIOPUYETE TNV €TIAPI) TOV CWHATOG HE YELWHEVEG ETILPAVELEG OTIWG CWANRVEG, OeppAcTPEG, €0TieC Kal Puyeia. YTapxeL

av&npuévog kivbuvog Aoyw nAektpomAngiag, edv 1o cwpa oag gival YELWUEVO.

Na puAacoete ta nAekTpika epyaleia pakpia amno Bpoxn i vypacia. H dieioduon vepol o€ éva nAektpikd epyaleio auvavel

Tov Kivéuvo nAektpomAngiac.

Mnv XpnOLLOTIOLEITE TO KAAWSLO CUVSECDTG yla va PETAPEPETE TO NAEKTIPIKO €pyalEio, yia va To KPEUATE 1} yla va tpafate

10 Buopa amno tnv mpifa. Na kpatdte 1o KaAwdlo oVvdeong pakpLa anod {Eotn, AddL, alpnpEg Akpeg i KvoupEva PEPN.

KaAwdia obvdeong Tou €xouv uttootei {NuLd 1 éxouv pmnepdeutel av§avouv tov kivduvo nAektpomAniag.

Edav epyaeote pe éva nAeKTPIKO pyaleio otnv OTIALOPO va XPNOLLOTIOLEITE HOVO KaAwdLa TIPoEKTAcNG, Ta ofoia gival

KataAAnAa kat yia e§wtepikoig Xwpoug. H xprion evog katdAAnAou yla e§WTEPIKOUE XWPOUG KAAWSIOU TIPOEKTACNG MELWVEL

Tov Kivéuvo nAektpomAngiac.
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« Av dgv pmopei va anopevyOei n Asttoupyia Tou NAEKTPLKOV gpyaleiov o€ vypo TePBAAAOV, VA XPNOLHOTIOLEITE £évav SLOKOTITN
dladopikr¢ tpootaciag. H xprion evog dtakomtn dtapopiki¢ pootaciag HELWVEL Tov Kivduvo nAektpomAnéiag.

AodaAsia TpocwNwWV

* Na €iote IPOCEKTIKOL, TIPOCEXETE TL KAVETE Kal va XelPi{eote e oOveon éva NAEKTPIKO epyalAeio. Mnv Xpnolporoleite kavéva
NAEKTPIKO epyaleio €av €ioTe KOUPAGHEVOL 1] UTIO TNV EMHPELA VOPKWTLKWY OUGLWY, OWVOTIVEUPATOG | GAPHAKWV. Z€ HLld OTIYUN
anpooegiag katd tn Xprion Tou NAeKTpikoL epyaAeiov pmopei va pokAnBouv cofapoi tpavpatiopoi.

Na popdate ATOUIKO TIPOCTATEVTIKO €SOTIALGHO Kat Ttdvta yuaAld ipootaciag. H xprion atopikol mpootateutikol e§omAlopo0,
OTIWG HAoKa yla okovn, aviloAloOntikd mamoutola aocdaAgiag, TTPOCTATEVTIKO KPAvog 1) wtoaoTideg, avaAoya pe To €idog

KOl TN XPHon Tou NAEKTPIKOU EPYAAEIOV, LELWVEL TOV KiVEUVO TPAUUATIOUWV.

Amtoguyete pla akovola Béon o Asttovpyia. BefatwOeite 61t 10 nAekTpKo epyaleio Bpioketal KTO¢ Asttovpyiag, TpLv

Va TO CUVOECETE OTNV TAON SIKTUOU KAV 6TV prtatapia, TPV va To TIAPETE 1) va To petadEépete. Av Katd tn petapopd

TOU NAEKTPLKOU €pYaAgiou €XETE TO SAKTUAO OTOV SLAKOTITN 1) AV CUVOECETE TO NAEKTPIKO €pyaleio otnv Tpododoacia Taong evw
auTO €ival EVEPYOTIONMEVO, TOTE UTTOPEL va TIPOKANOoUV atuxriuata.

ATtOpaKpUOVETE Ta epyaleia puOULONG 1] Ta KAELSLA, TIPLV EVEPYOTIOLCETE TO NAEKTPIKO gpyaleio. Eva epyaleio fj éva kKA€LSi ou
Bpioketal o€ MEPIOTPEDOUEVO HEPOG TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiOV UTTOPEL VO 0ONYHOEL OE TPAUHATIONO.

ATIOPUYETE pLa PN KAVOVIKH 0Tdon cwpatog. Ppovtiote wote n otdon oag va givat acpalrg kat dtatnpeite mavra tnv
Loopporttia cag. Katd avtdv tov tpdmo pnopeite va eAEYEETE KAAUTEPA TO NAEKTPLIKO EPYAAEIO O€ ATIPOCOOKNTEG KATUOTAUOCELC.
®opate katdAAnAo pouyxtopo. Mn ¢popate papdia povya 1 kKooprpata. Kpatate ta pHaAAld Kat ta poiya HakpLa and Kwvnta
HépN. Ta xaAapd pouxd, Ta KOOUAMATA 1 T HAaKPLd HAaAALd HTTOPEL va TTayl8EUTOOV oTa KIVNTA HEPN.

Av prtopolv va totto0etnOolv dtatdelg amoppoPpnong okovng Kat TEPLGLAAOYNG, TOTE Oa TIPETEL AUTEC va cuvdEBOUV Kat

va Xpnotpormowtn0olv cwotd. H Xprion €vo¢ cuoTAHPATOG ATIoppOdnong TNG OKOVNG UMOPEL va PELWOEL TOUG KIVEUVOUG AOyw oKOvNG.
Mnv viwOete ciyoupog Kat pnv adladoprioeTe yla Toug Kavoveg acPpaAeiag Twv NAEKTPIKWY EPYAAEIWV AKOMA KAl av EXETE
€§olkELWOEL pe TO NAEKTPIKO epyaldeio PeTA amd TIOAAATIAEG XPHOELG. ATIPOOEKTOC XEIPLOUOG UTTOPEL VA TIPOKAAEDEL coBapolg
TPAUMATIONOUC EVTOG KAAOUATWY SEVTEPOAETITOU.

Xprion Kat XELPLOHOC TOU NAEKTPLKOU EpyaAeiov

Mnv kataroveite umtepBoAka To NAEKTPIKO epyaleio. Na Xxpnoiuomoleite yla tnv gpyacia cag 1o ipoAEmOpevo yla autr nAs-
KTPKO epyaleio. Me 1o katdAAnAo nAektpikd epyaleio epyaleote kaAltepa Kal Pe peyaAltepn acpaAela oto avadepOUevo 0POG
1ox00G.

Mnv XPNOLHOTIOLEITE KavEVA NAEKTPLKO EpyaAEio TOU omoiou 0 StakomTng givat xaAacpévog. Eva nAektpiko epyalgio, To omoio
bev pmopei va tedei AoV eviog i} eKTOG Agltoupyiag gival €mikivduvo Kal TIPETIEL VA ETIIOKEVAOCTE.

Tpapr&te to ¢pig anmo tnv mpi{a Kavr ArmopaKpPUVETE P apalpOUEV UTIATAPia TIPLV TIPAYHUATOTIOCETE PUONICELG OTN
GUOKEUI, OVTIKATOOTHOETE HEPN TOU £pyaAeiou 1] BAAETE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO OTNV AKPN. AUTA TA TIPOANTITIKA PETPA
eumodifouv TNV akovola évapén Touv NAEKTPLKOU EpyaAgiou.

DuAdooete Ta NAEKTPIKA Epyaleia Ttou dev Xpnoipotolovvtal pakpld ano matdid. Mnv aprivete va Xpnoluomotjocouv

TO NAEKTPIKO gpyaleio atopa Tou dev gival e§oIKEIWPEVA PE AUTO 1) SV €xouv Stafacel autég TG odnyieg. Ta NAEKTPIKA
gpyaleia gival emikivéuva 6tav XpnoLLoTololvIal amo pn EUTELPA ATOUd.

Na ¢povtilete ta nAektpikd gpyaleia kat ta €vOeta epyaleia pe poooxr. EAéy€te av ta kwnta pépn Asttovpyolv apoya
Kat 6gv KOAAAQvE, av pépn £X0UV OTIACEL ] AV €ival TOCO KATECTPAPMEVA WOTE va eTnpeadeTal n Aettovpyia Tou NAEKTPLKOY
epyalAeiou. Na emiokevalete e§aptrijpata mov £€X0uV UTIOCTEL (NULA TIPLV amod TN XPHOT Tou NAEKTPLKOU gpyalegiou. H attia
TOAAWV ATUXNHATWV €ival N KAK ouVTHPNoN TWV NAEKTPIKWVY EPYAAEiWV.

Na Statnpeite ta gpyaleia Komig aypuned kat kadapda. Epyaleia Kot Tou Ta £X€TE GPOVTIOEL TIPOOCEKTIKA, HE AlXUNPA akpa
KoTti¢ KOAAOUV Alydtepo Kal gival o €UKOAO va Ta odnNyHoeTe.

Na xpnotporoleite nAeKTpka epyaleia, ipocOeto e§omALGHO, €vOeTa epyaleia KATL. cOpPwWVA PE AUTEG TIG 0dNYiEG.

Na Aafete tavtoxpova uTtoyPn T GUVONKEG Epyaciag Kat TNV mpog ektéAeon dpactnplotnta. H Xprion NAEKTpIKWY epyaAeiwv
yla dAAeg Xpnoelg, eKTOC Twv TPOBAETTIOPEVWVY, UTIOPEL VA TIPOKAAECEL ETIKIVOUVEG KATACTAOCELC.

Na Statnpeite ti¢ AaPég kat T emipaveleg Aafwv oteyvég, Kabapég kat Xwpi¢ Aadia kat Airn. Aafég kat emgaveleg Aapwy, ou
YAlotpouyv, epmodi{ouv Tov acdalAn XEIPLOUO KAl TO EAEYXO TOU NAEKTPIKOU £pYAAEiov o€ ATIPOPAETITEG KATAOTAGCELG.

ZépPig
* Na emiokevadete T0 NAEKTPLKO oag EPYAAEio HOVO ATIO ELOIKEVPEVO TIPOCWTILKO Kal HOVO ME yviold aviaAAaktikd. Katd autov
Tov tpomo Stachaliletal n otabepd aodaArg Asttoupyia Tou NAEKTPIKOU pyalgiouv.

YTmodeifelg acpaAeiag e161ka yia to mpoiov

e JUVOPHOAOYOTE CWOTA TOV TIAYKO LNXAVAHATOG, TIPLV TOTIOOETHOETE TO NAEKTPIKO epyaAeio. H owotr TomtoB£tnon gival onuaviikn
yla va arnodevyOei n katdppeuon Tou Epyaleiou.

* JTEPEWOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO PE AOPAAELD EMAVW OTNV TTAGKA TOU PNYXAVAHATOG, TPV TO XPNOLUOTIOINOETE. H petakivnon

TOU NAEKTPLKOU €PYAAEiOU EMAVW OTNV TTIAAKA LNYXAVAHATOG UTTOPEL va 06NyHoEL 0 aTWAELD EAEYXOU.

TomoBeTroTE TOV TTAYKO PNXAVAATOC O€ ia otafepn, eminedn kat opt{dvtia emidavela. Eav umtapyel kivéuvog va petakivnOei

1 va kouvnOei o TAyKo¢ Pnxaviuatog, dev Ba PTopEite va KIVHOETE OpoLOpopda Kal LE AoPAAELa TO NAEKTPIKO EpYaAEio R TO

katepyalOpevo Tepdylo.

Mnv katamnoveite uTtEpPBOALKA TOV TTIAYKO PNXAVALATOC KAl [NV TOV XPNOLUOTIOLEITE WG KAOIopa, okdAa fj okaAwold. Eav

Katamovroete uTtepBoALKA 1} av aveBeite EMAVW OTOV TTAYKO PNXAVALATOC EVOEXETAL VA |LETATOTILOTEL TO KEVTPO BAPOUG TIPOG

TA TTAVW KAl VO avatparei o mayKog.

Mnv ene€epyadeote AAAa VAIKA €kTOG attd E0A0 1 cuVOEeTIKA LAIKA IOV KOBovTal ebkoAa. E€aipeon: Me katdAAnAo &ioko KOTIg

emtpénetal va urtoBAnOolv oe emefepyacia kat pETaAla ou koBovtal eUKoAd (TT.X. AAOUNIVIO), LOVO HE TN oéya.

Mnv amopakpOVeTe amo Tov TiepLoTpedOpeVo Sioko KoTii¢ Ta Opavopata, Ta pokavidia rj AAAa Tapopola VAIKA PE To xépt!

Ta pnxaviupata mou 6a xpnotpotoin®ouv Ba mpémel va Ikavomolovv to Tipotuto DIN EN 62841-1. EpyaAeia pe £€T0¢ KATAOKEURC

amod 1o 1995 Oa mpémnel va pépouv To orjpa CE.

Mnv miploviete pe «eAe0Bepa xéptar, dSnAadny Pnv odnyeite To TERAYKLIO PLOVO HE TO XEPL, GAAA VA XPNOLLOTIOLEITE TO TTapAAAnAo otom

Il TO YWVIOKO CTOTT.
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MNpoocé€te wote va pPnv cuVOAIPETE Ta XépLa 0ag KAtd TNV avadimAwon Kal EMEKTACN TOU TIAYKOoU, KaOw¢ Kal Katd tnv Tomodétnon
NG MAAKaA¢ epyaAeiou.

Mpooéxete wote TpLv and v évapén kabe epyaciag kot 1 ¢pelapioparog va pnv UTIapXouv AAAd QVTIKEIPMEVA EMAVW OTOV TIAYKO
gpyaoiag.

MeTtd tnVv amevepyomoinon Tou CUCTHHATOC Kivnong S€v ETIITPETETAL VA OKIVNTOTIOLEITE TOUG diokou¢ Kot TiLE(OVTAC TOUG amo

To Al

Xpnolpotoleite ta gpyaleia povo yia Toug Kaboplopévoug oKoTIoUG TOUG.

Na xpnotupomoleite poévo diokoug kottri¢ o€ dpoyn katdotaon. To TeRAyLlo Sev TIPETEL va Eival TILO XovTpo Kal N TIAEVpIKn KAion dgv
TIPETEL VA €ival TILO OTEVH amod To Taxog tng odprvag.

EA£yXeTE TAKTIKA €AV OAEG oL Bideg eival KaAd odlypéveg!

Mn XPnOLOTIOLEITE TIOTE TOV TIAYKO £pyaciag He akatdAAnAo Tpomo i yia dAAov okoTo and auvtov Tou mipoopiletatl
ATopakpUVETE amd ToV TIAYKO Epyaciag OAa Ta avTiKEipeva TIou dev xpnoloTmolovvTal.

Mnv XpnOoLUOTIOLEITE yla TNV KOTt KAUGOEUAWV.

Mnv XpnNOLUOTIOLEITE TOV TIAYKO TOU UNXAVAATOC yla TNV KOTI 6TPpoyyuVAwv UAwWV.

H gvepyotoinon/amevepyomoinon Twv XPNOILOTIOIOUUEVWY NAEKTPLKWY EPYAAEIWV TIPETIEL VA TIPAYHATOTIOLEITAL HOVO HECW TOU
Siakomtn acdaleiag.

Ma tn ouveyn otepéwon Tou SLaKOTTN TNG CUOKELNG otn Béon "ON", xpnotpomoljote Hovo Tov TtapadoTtéo akpodEKTN
gvepyoToinong.

AvVTIKATAOTHOTE Ta £pyaAgia Slaywplopol Tov £Xouv uttooTel (NULA pe véa epyaleia Staxwpiopol.

Katda tnv enefepyaocia tepayiwv pe PIKpo TIAATOG Xpnotlpomotjote onwodnnote tnv papfdo wonong.

BefaiwOeite Ot1 01 £ékKevIpoLl poxAoi yia tn otabepotoinon twv modlwv Tou Tpamnelov gival kAslotoi kat oplypévol. Zdifte epdoov
ATIALTEITAL TOUG EKKEVTPOUG LOXAOUG.

Mpwv amno tnv évapén Asttouvpyiag BePfaiwbdeite 011 TOo Slokompiovo xelpdg, n katakdpudn ppela i n o€ya €xel otepewbdei cwota
otnv MAdka tou gpyaleiou.

Tnpeite t1¢ péyloteg Staotdoelg Tepayiwv (BAEme Texvikd otolxeia).

Xpnotpotoleite ta Stadopa epyaleia SlaXwpLlopol aTOKAEIOTIKA yla TV EKAOTOTE €EELOIKEVEV TIPOPBAETIOUEVN XPrioN, OTIWG AUTH
neplypacetal ypadikd o€ KAOe SlaxwploTiko epyaAeio.

Kpepdaote t pafdo, ta epyaleia dlaxwplopou 1 To ywvilako otom otoug TipofAendopevoug Bidwtolg yavi{oug otav dev

Ta XPNOLUOTIOLEITE.

Mnv XpnOLUOTIOLEITE TOV TIAYKO TOU UNXAVAATOC O€ uTtaibplo xwpo otav Bpéxel i 6Tav emKpATEl vypacia.

Mpwv amno tnv évapén Asttouvpyiag BePaiwbdeite 6T N TAAKa gpyaleiou éxel BLéwOel cwotd MAvw otov Tdyko.

BeBawwdeite OtL XpnoipoToLEiTE TO TIPOPAETIOUEVO SLAXWPLOTIKO EPYAAEIO YA TO EKACTOTE PNYXAVNUA.

Katd 11¢ epyaoieg kotri¢ mavw otov Ttayko BePaiwdeite 0Tl dev mplovilete ota petaAAikd Aykiotpa oTo TAAL KAl 6TA MTTAOK
ouodIEng.

MPOZOXH! Yniadpxel kivbuvog avatpomig Twv Tepayiwv mou ipoegExouv. BeBaiwdeite 6t1 0 maykog dev anootadepotoleital

anod v mAaivi otepéwon Kal Tnv enefepyacia tepayiwv mov £xouv otepewOei oto TAAL.

Mpoocéfte WOTE va N OTEPEWOETE PE TIOAV PeyaAn dOvapun ocuykpdtnong ta eOpavota VAIKA. Kivéuvog Bpavopdtwy!

AnoBéote pe TIpocoyr] Ta Bapld AVIIKEILEVA ETTAVW OTOV TIAYKO Kal HOIPACTE OpolOpopda to BApog EMAvw G' autov.

Mnv k6Bete og BaBog mavw amé 5 mm otov Ttayko, Stadopetikd Oa PokAnBolV {NpIEC 0TO AAOULVEVIO TIPODIA.

YMNOAEIZEIZ AZPANEIAZ TIA AIZKOMPIONA XEIPOZ

» EKT0¢ amnod avtég tig untodei§elg aodalAeiag mov adopoulv oTo epyaleio, TIPETEL VA TNPHOETE OTIWOSHTIOTE KAl TI UTIOOEI§ELG
aocdaleiag Tou SLoKOTIPiovou XELPOC TIOL Ba XPNOLLOTIOLOETE.

+ Xpnotpotoleite pOvov SlokoTpiova XeLpoOg Le odriva, péytotn Stapetpo diokou Kot 200 mm kat péytoto Badog komri¢ 70 mm.

+ Xpnotpotoleite povo mpLovia Tou Tapltd{ouv otig avadepOopeve] péyloteg dlaotaoelg Tng Adkag Baong (Eikéva 4.G).

* Ztnpiete ta pakpld tepdyla otnv Aeupa e€66ov, wote va otnpifovial o€ opt{dvtia O€on, T.X. K€ pia Baon pe paovAa tng wolfcraft
(kwd. poiovtog 6102300).

» AtodUyete TNV UTIEPPBOAIKH KATATIOVNON TOU SLOKOTIPIOVOU XELPOC.

» Mnv xpnotpotoleite diokoug Agiavong.

* XpPNOLUOTIOLEITE LOVO TOUC TIPOTEIVOUEVOUC SI0KOUG KOTIG Kal MIAEYETE AUTOUG TTOU €ival KATAAAnAoL yla To UALKO Ttou BéAeTe
va KOYETE.

YMNOAEIZEIZ AZ®PANEIAZ TA NMPIONIA ZE KINHZH

« Kpatate to nAeKTpIKO Epyalreio amo T HovwHEVES eTiPaveLleG Aafr¢ Otav eKTEAEiTE Epyacieg KAtd TI¢ oToieg To £€vOETO
epyaleio pmopei va £pOel og emadn pe Kpupa KaAlwdia pedpATo( 1 e TO idlo Tou To KaAwdlo cUvdeong. H emadn pe
nAektpodopa KaAwdia pmopei va B£oel UTIO TAoN AKON KAl LETAAALKA PEPN TNG CUOKEULNG, TipokaAwvtag £€Tot nAektpomAngia.

* ZTEPEWOTE KAl acdaliote to tepayto pe tn Bondeia opLyktripwv 1} pe AAAov TpOTo o€ pLa otadepr emipavela.

Edv kpatdrte 10 TeEPAXLO0 HOVO WE TO XEPL 0 1 TO 0TNpileTe 0TO CWHA 0ag, TOTE €ival aoTadEg, TiPAya IOV CnUaAivel OTL UTtopEi va
Xaoete oV €Agy)Xo0.

YMOAEIZEIZ AZPANEIAZ TIA ENITPANEZIA AIZKOMPIONA

e KINAYNOX - Mnv €xeTe TIOTE Ta X€PLA 0AG KOVTIA 0ToVv §ioKOo KOTIAG ) otnv KatebBuvon KoTtig.

— MPOEIAOMOIHEH - Xpnolpomoleite avtote dtatagn mpootaciag diokouv KoTiig TTov Asltoupyei owotd Kal odprjva yla kade Asttouvpyia

KOTIAG, 0TNV oTtoia

pTtopouLv va xpnotpotolnfolv ta mpoavadepOpeVa, CURTIEPIAAUBAVOEVWY OAWV TWV KOTIWV Slaxwplopou.

e MPOEIAOMOIHZH - Xpnoipomoleite papdo wbnong r VAo wbnong 6tav amatteitat.

e MPOEIAOMOIHZH — Mnv gpyaleote oTé pe eAeUBepa xépla.

e MPOEIAOMOIHZH - AdBete onwodrimote umtdYn oag Tig odnyieg yla tnv amoduyr] Touv Kvd0vou Tvdypatog.

e MPOEIAOMOIHZH - Moté pnv mAnolalete ta xépla oag yupw 1 mavw amod to pnxavnua.

e NMPOEIAOMOIHZH — ATievepyOTIOLOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KAl TIEPIHEVETE €wG GTOL aklvntomolnOei o §iokog Ko, yla va
MUTIOPECETE VA PETAKLVOETE TO TEUAXLO 1 VA AAAAQEETE TIG PUOUICELC.
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* MPOEIAOMOIHZH — Mnv otékeote TOTE otnv idla gubeia pe Tov dioko kortri¢. Na otékeote @vtote SimAa amd tov 6ioKo KoTtriG, oTnV
TIAEUPA IOV BpioKeTal Kal n paya avacTtoA&a.

YTodei§elg aoPpaAeiag oXeTIKA e TO KAAVPHA TIPOOTAGIAC

» Adnote tortodstnpéva ta KaAvppata npootaciag. Ta KaAVppata ipootaciag TMPEMEL va Bpiokovtal og KAAr AELTOUPYIKA

Katdotacon Kat va gival cwotd torodetnpéva. Ta xaAapwpéva, ¢Oapuéva fj EAATIWHATIKA KAADPHATA TIPOOTACIAG TIPETIEL

Va €TIOKEVAOTOUV 1 va avtikataotadouv.

Ma TIg KOTEG SLaXWPLOHOU XPNOLHOTIOLEITE TIAVTOTE TO KAAUUA TipooTaciag Tov §iokou KOoTi¢ Kat T oprva. Ma KoTég

SlayxwpLopol OTou 0 Siokog KOTIG EloXWPEL o€ OA0 TO TIdY0G TOL TEAXIOU, TO KAAUPHA TTpooTaciag Kal ol AAAEG Slatagelg

TIPOOTACIA HELWVOULV TOV KiVOUVO TPAUNATIOHWV.

Metda tnv oAokAnpwon Stadikaclwv gpyaciag yla T omoieg amatteitat n adaipeon KaAGppatog tpootaciag i odprvag,

VO OTEPEWVETE Kal TLAAL Apeca To cUoTNHA Tipootaciag. To KAAUUA TTPOOoTAsIAg KAl N odriva PHEWVOLV ToV Kivouvo

TPAUMATIOHWV.

MPOZOXH! 210V TIAYKO PNXAVAHATOC SEV ETUTPETIOVTAL Ol KOTIEG APHWV, N SLapopdwaorn EYKOTIWV Kal 0 SLawpPLoRAg

He Tn péBodo avatportrig!

Mpw amno tnv evepyotoinon tou nAeKTPLlkoL epyaleiov BefaiwOeite 6Tl 0 Siokog KOTG Sev épXeTal o€ emadr) He TO KAAVPHA

mpootaciag, tn opriva fj To Tepayo epyaciag. H abéAntn enmadr avtwy twv e§aptnuatwy pe tov Sioko KOTIG UTtopEi

va TIPOKAAEDEL ETIKIVOUVEC KATAOTAOELC.

PuOpiote tn odriva cOppwva pe TV eplypadr] o€ autég TG odnyieg Asttovpyiag. Ot AavOaopéveg anootaoelg, O£oelg

KAl EVOVYPAPHIOELG UTTOPEL VA £XOUV WG ATIOTEAECHA, N odrjva va PNV ATIOTPEPEL ATIOTEAECUATIKA TO ATIOTOMO Tivaypa.

MNa va Asttovpyricel n oprva, Tpémnel va Bpioketal otnv eykorr KomhG. H odriva dev AelToupyei AMOTEAECUATIKA OTIG KOTIEC

TEQAXiWV TTOU €ival TIOAU KOVTA WOTE vd EPAPPOOTEL OWOTA N odrjva. YTIO auTéC TG OUVORKEG SEV UTTOPEL VA ATIOTPATIEL TO ATIOTOUO

Tivaypa amno tn odprjva.

Xpnoormoujote tov §ioko KOTHG TIov givat KatdAAnAog yia tn odrjva. MNa va Astitoupyrioel owotd n odriva, Oa mpémnel

n diapetpog Tou diokou Kot va talptddel pe tnv avtiotolyn odrva, n facn tou diokou Kot va gival Aemtdtepog and tn odprva

Kal To TAATOG TwV SOVTIWV va HnVv gival HeyaAlTepo amo to Tdyog tng odrivag.

Ymodeifel¢ acpaAeiag yia Stadikacieg KOTAG

« KINAYNOZ: Mnv mtAnotadete ta daxtuAa Kat ta Xépla cag Kovtd otov 6i0Ko KOTIRG 1 TNV TIEPLOYN KOTING. Z€ ULA OTIYHN
anpooegiag n €va yAiotpnpa to XEpL oag HIopei va Anotdocel Tov dioko KoTi¢ Kal va TipokAnBolv coBapoi TpauvpatioHoi.
Odnyeite To TEPAXLO pOVO avtifeta amnod ) popda TMeEPLOTPOPG TOU SioKou KOT|¢. H PeTakKivnon Tou Tepayiou EMAvVw oTov TIayKo
TPOG TN opda TEPLOTPOPIC TOU SiOKOU KOTIG MTTOPEL va £XEL WG ATIOTEAECHA TNV ATIOTOMN €AEN TOU TEPAXiOU KAl TOU

XEPLOU oag TPOG ToV SioKOo KOTIAG.

ZTIG KATA KOG KOTIEG NV XPIOLLOTIOLELTE TIOTE TOV AVAOCTOAEa GAATOOYWVIAG YLd TH HETAKIVNOT TOU TeEpayiou. ZTi¢ KAOeTEC
KOTIEC JE AVAOTOAEA GAATOOYWVLAG KN XPNOOTIOLEITE TTOTE TO TTAPAAANAo oToTt yia T pUOHLIoN Tov prjKoug. H tautdypovn
oénynon tou tepayiov e to TapdAAnAo otoT Kat Tov avactoAéa ¢paitocoywviag avgdvel tnv mbavotnta epmAokng Tou diokou
KOTIAG KAl TVAYHATOG.

ZTI KATA UKOG KOTIEG, KPATATE TO TERAXLO TIAVTOTE G€ TMANRPN enadn HE TN pdya avactoAéa Kat ackeite tn duvapn wonong
OTO TEPAXLO TIAvTa avapeca ot paya avactoAéa Kat tov dioko KoTG. Xpnotportoleite avra pa papdo av n anéotacn
avapeoa ot paya avactoAéa Kat Tov dioko KOoTHG gival pikpotepn and 150 mm R évav tako wonong eav n anooctaocn givat
HIKPOTEPN amd 50 mm. Me avtd ta fonOntika péca epyaciag Umopeite va tnpeite tnv anootacn acdalsiag peta&l tou Xeplol oag
Kal Tou 6ioKou KOTIAG.

XpNOoHOTIOLEITE HOVO TI) GUVOSEUTIKI PABSO TOU KATACKELAOTH I} pta AAAN TIOU £XEL KATAOKEVAOTEL GUPPWVA PE TIG
umtodeielg. H pafdog dppovrilel yia tnv enmapkr} andéotacn HeTa&y Tou XepLoL Kal Tou §ioKou KOTIG.

Mn Xpnoiomoteite oté pia ¢Oappévn | Koppévn pafdo. Ma Oappévn r koppévn pdpdog wOnong Pmopei va oTacel Kat va
€XEL WG OLVETTELA TO XEPL 0aG Va €10EADEL oTOV SioKO KOTIC.

Mnv epyadleote moté pe "eAebBepa xépLa”. XpnOHOTIOLEITE TIAVTOTE TO TIAPAAANAO GTOT I} TOV AVACTOAEA GAATCOYWVLAG

yld va TOTIOOETOETE TO TEPAXLO Kal va To 0dnyroete. Me "eAe0Bepa xépla" onpaivel va otnpilete f va odnyeite 1o tepdyLo

HE Ta X€PLO OOC AVTi va XPNOIUOTIOOETE TO TTapAAAnAo otot 1} Tov avactoAéa paAtcoywvidg. H komr| pe eAe00gpa xépla odnyei
o€ AavOaopévn evOuypAappLon, EUTTAOKN Kal Tivaypa.

Mnv mAnoadete OTE Ta Xépla oag eMAvw 1 yupw amo évav meplotpedopevo dioko Komr¢. Edv mpoomnabrioste va miaocete

TO TEMAXLO UTIOPEL va £pOeTe o€ eTadr] e TOV TIEPLOTPEPOUEVO SiOKO KOTIAG.

Znpidete Ta pakpla f/kat papdia tepayia miocw r/Kat 6To TAAL ToU TIAYKOU KOTIG, WOTE auTd va tapapévouv og opl{ovtia
0éon. Ta pakpla f/kat eapdia tepdyla mapouvctda{ouv v TAon va avatpEmovTal 6TV AKpn Tou TIaykou KoTi¢. Auto odnyei og anw-
Agla gAéyyov, eumtAokn Touv diokou KOTIG Katl Tivaypa.

0dnyeite opolopopda to tepayto. Mnv Avyilete, meplotpédete 1) peTatomi{ete TIAEUPLKA TO TERAXL0. EAv 0 diokog KOTIHG
KOAARogl, Oéote Apeca €KTOC AslToupyiag To NAEKTIPIKO EpyalAEio, aTtOGUVSECTE TO I amo TNV Mpi{a Kal AToKATAGTOTE TNV
attia tng eUNAoKNG. H gummAokr] tou diokou Kot amno 1o TePAXLo UTTOPEL va 0dnynoeL o€ Tivayuad fj 6€ UTTAOKAPLOHA TOU KlvNnTrpd.
Mnv anopakpOVETE TO KOPUEVO UALKO Otav To TipLlovi Bpioketal o€ Asttoupyia. To KOPUEVO UALKO UTIOPEL VO CUCCWPEUTEL
avapeoa otov dioko Kotng Kal tn pdya avactoAéa ) oto KAAvppa pootaciag. Eav mpoomnaBricete va 1o amopakpUveTe, o 6iokog
KoTii¢ propei va Tpafrel ta SaxTuAd ocag. OE0Te TO TIPLOVL EKTOG AElTOUpYiag Kal TIEPLUEVETE PEXPL VA aKlvnTOTIONOEL TeEAEiwg

0 6ioK0¢ KOTIC, TIPOTOU ATIOHAKPUVETE TO UAIKO.

* MPOZOXH! Mnv ene§epyaleote TepayLa TOU £X0LV TIAXOG HIKPOTEPO aTtd 2 mm!
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Tivaypa - Attieg kat avtiotolyeg vmodeielg aopaieiag

To tivaypa gival n Eadvikn aviidpacn Tou Tepayiov w¢ cuvemela evog SioKou KOTIC 0 OTIoio¢ UTTAOKAPEL Kal KOAAAEL, 1} Hlag o€ oxéon
Me Tov dioko, Ao&NC KOTIAG OTO TEPAXLO, i} AV €va TUHAMA TOU TEQAYiou KOAAA peta&l diokou KoTii¢ Kal TtapdAAnAou otom f evog dAAou
01a0epol aAvTIKEILEVOU.

ZTIC TIEPLOCOTEPEG TIEPITITWOELG, O TIEPITITWON TIVAYHATOC, TO TEUAYXLO Epyaciag TAVETAL ATIO TO Tiow HEPOG TOU SioKOoL KOTIAG,
aAvUPWVETAL ATIO TOV TIAYKO KOTIG KAl TIETAYETAL TIPOG TNV KATELOUVON TOU XELPLOTH.

To tivaypa gival To anmotéAeopa plag Aavoacpévng p ecpaipévng xprnong tou emtpané{lov diokotmpiovou. Autd pmopei va amotpanei
HE TN AQYn KAatdAAnAwv pétpwy ipodLAagng, oTwg Teplypddetal TTapaKaTw.

Mnv otékeote TIOTE o€ pia €uOsia ypappn pe tov Sioko komri¢. Na otékeote Tiavtote SimAa anod tov §ioko KOTi¢, oTnV TIAEUpa
Tou BpiokeTal kat n paya avactoAéa. € TEPITTTWON TIVAYHATOG, TO TERAXLO UTIOPEL VO EKODEVOOVIOTEL PE HEYAAN TaXVTNTA TIPOG
ta dropa Tou Bpiokovtal pmpootd amno tov dioko KoTii¢ i otnv idla eubeia pe autov.

Mnv Tidvete oté emavw N Tiow amd tov §iocko KoTr¢ yta va tpafr§ete | va otnpifete to tepaylo. Mmopei va £pOete akovola
o€ enadr Pe Tov SioKo KOTING 1) TO Tivaypa UTopei va €xel we amotéAeopa o diokog KoTtig va tpaprifet ta dayxtuAd oag.

Mnv kpatdte Kat pnv TiEJETE TIOTE TO TEUAYXLO TIoU Oa ATIOKOTIEL TIPOC TOV TIEPLOTPEPOHEVO Sioko KOTHG. EAv TiéoeTe

TO TEPAYLO TTou Ba amokoTiEl Tpog Tov dioko KoTirig, Oa TpokAnOEei eumAoKr Kal Tivaypa.

EvBuypappiote tn padya avactoAéa mapaAAnAa mpog tov dioko Komig. Eav dev evbuypappioste Tn paya avactoAéa, avtr Oa
TIECEL TO TERAYLO TIPOG ToV Sioko KOTIG Kat Ba TpokAnOei tivayua.

MPOZOXH! 210V TIAYKO PNXAVAHATOC SEV ETUTPETIOVTAL Ol KOTIEG APHWV, N Slapopdwon EYyKOTIWV Kal 0 SlawpPLoROg

pe N péBodo avatporri!

Na giote Slaitepa IPOCGEKTIKOL KATA TNV KOTIH GE ONpEia cUVAPROAOYNHEVWVY TEHAYXiWV TIOL dev paivovtal KaAd.

O Bubiopévog 6iokog KOTIG UTTOPEL va KOYEL AVTIKEIJEVA TIOU PTIOPOUV va TIPOKAAECOUV €va TivayHd.

ZTnPi§Te T peyaAeg TIAAKEG YA VA HELWOETE TOV KivOUVO TIVAYHATOC AOYw EUTIAOKIG TOU 6ioKou KOTIHG. Ot peydAeg TTAGKEC
propei va Avyicouv Adyw tou peydAou Bapoug Toug. Ot TTAAKEG TIpETEL va otnpixOolv ekei 6Tou TipoefE ouv amod tnv emipavela
Tou tpame(lou.

Na giote 1Slaitepa MIPOCGEKTIKOL KATA TNV KOTIH TEHAXiWV TIOV €ival oTpPpéva, Ttapapopdwpéva, depéva rj dev dtaOétouv
Kamotwa guBeia akpr, pe tn fordcia Tng omoiag UIoPEite va 0dNyrioETE TO TEUAXLO E TOV avaoToAéa paATocoywviag i Kata
prikog tn¢ payag avactoAéa. Eva otpippévo, tapapopdwpévo i Sepévo tepdylo dev ival otabepd kat pmopei va odnynoel

o€ AavOaopévn evOuypappon Tou appoU KOTIG HE Tov 8ioKOo KOTIG, O€ EUTTAOKI Kal Tivaypda.

Mnv KOBETE TIOTE TMIEPLOCOTEPA TEUAXLA TIOV €XETE TOTIOOETHOEL TO éva EMAVW 01O AAAO 1 TO éva Ticw amno to aAlo. O diokog
KOTI| UTIOPEL VA TILACEL €Va 1) TIEPLOCOTEPA TERAXLA KAl VO TIPOKAAEDEL Tivaya.

Edav BéAete va Béoete AAL o€ AglToupyia To TPLOVL, GTO OToi0 0 Siokog KOTIHG PpioKeTAL PECA OTO TEUAXKLO, KEVIPAPETE

ToV 8i0KO KOTIC OTNV £YKOTI KOTIHG, £€T0L WOTE TA SOVTLA VA NV €X0UV TILACTEL 0To TEPayLo. Eav o diokog komr¢ PmAoKApEL,
MTIOPEL VA avaoNKWOEL TO TEAXLO KAl VA TIPOKAAECEL Tivaya OTav To TIPLOVL TeBel Kal TTaAL o€ Agttoupyia.

Awatnpeite Toug diokoug Kot KaBapoug, aKoviGHEVOUG Kal iotoug. Mn xpnotporoleite oté otpaBoulg 6iokoug KOTHG

1} 6iokoug Kott¢ pe omtacpéva 1} pOappéva dovtia. Ot akoviopévol Kat iolot Siokot KoTi¢ EAa)LOTOTIOI00V ToV Kivouvo

EUTIAOKAC KAl TIVAYHATOC.

Ymodei§elg aopalAeiag yia tov XeLpLopo entpané(lwv Siokompiovwy

» Oéote 10 eTULTPATIE(LO SLOKOTIPIOVO EKTOC AELTOUPYIOC KAL ATIOCUVOECTE TO ATIO TO NAEKTPIKO peUpA TPV aPpalpECETE

10 €vOeTo TpaTEe(LoV, TPV AAAGEETE TOV 6i0KO KOTIAG, TPV TIPAYHATOTIOLOETE PUOUicEL 0T odrjva 1} 6To KAAUppA
Tpootaciag Tou §ioKou KOTI¢ Kal TIPLV apiOETE TO PNXavnpa Xwpeic emifAePn. Ta pETpa TTpooTaciag Xpnoluelouv otnv
MPOANYN aAtuxNUATWVY.

Mnv Oétete Ot o€ Asttoupyia 1o emitpané(lo dSiokotmpiovo Xwpig eMiBAePn. OEoTe TO NAEKTPLKO £pyaAeio EKTOC Asttoupyiag
KOL PNV amopakpUVESTE amnod avto mpotol akivnrormonOei teAsiwg. Eva Tiplovi mou Ppioketal o Asitouvpyia Xwpic emifAsdn
Snpoupyei avegEAeyktoug KivoOvoug.

TomoOetrote T0 eMITPATE{LO SLOKOTIPIOVO G€ €vav €TITIESO KAl KAAA PWTIOUEVO XWPO, OTIOU UTIOPEITE VO OTEKECTE oTAOEPA
Kal va datnpeite tnv woopporttia cag. To onpeio TomoBETNoNG TIPETIEL VA TIPOCPEPEL APKETO XWPO WOTE va €ival Suvatog

0 OCWOTOC XEPLOPOC TWV TERAYiwV oTo PEyeOOC TIOU Ta XpPnopomoteite. H akatactacia, n pn ¢wtl{OPEVN TIEPLOXT Epyaciag

Kal Ta avwpaAa oAlodnpd damneda pmopolv va odnyrHoouv G€ aTuxHHaATa.

ATIOHOKPUOVETE TAKTIKA TO pOKAViSLa Kal 6KOVN KATW armo Tov TAyKo KOoTHG /KAl amd 1o cUoTnpa anoppodnong tng okovng.
H cucowpeupévn okovn KOt gival e0PAEKTN Kal UTIOPEL va autavadpAeyei.

Acdaliote 1o emutpané{lo dStokormpiovo. Eva pn enapkws achaliopévo emtpanéflo Siokompiovo Pmopei va petakivnOei

I va avatparei.

ATIOHAKPUVETE TA £pyaAeia pUOMIONG, Ta VTToAsippata VA0 K.ATL. amnod To erTpamné(lo S1oKoTPiovo TPoTov

TO gvepyoTmotjoste. H anoomaon tng mpoooxng i ot Tlaveég UTAOKEG UTTOPEL va gival ETILKIVOUVEG.

Xpnopotoleite avtote Sickoug KOTIHG 0TO0 WOoTO PéyEO00g Kat e KATAAANAN ot uTtodoX NG (TI.X. POUPBOELSHC 1] GTPOYYUAR).
Ot &iokol kot TTou dev Talptadouv ota e€aptripata Tou TpLoviol, dev AElToupyolV OpaAd Kal 06nyolV o€ ATIWAEL TOU EAEYXOU.
Mnv xpnotpoToleite oTé eAattwpatika | AavOacpéva VALKA otepéwong diokwv KOTG, OTtwg T.X. PpAavt{eg, podEAEC,
KoXAieg  ma§padia. Autd ta VAIKA otepEéwong Siokwv KOT¢ oxedldotnkav 181KA yla To S1k6 cag TpLovl, yla acdalr Asitovpyia
Kal aplotn anodoon.

Mnv avefaivete MOTé EMAVW OTO £TUTPATIE(LO SLOKOTIPIOVO KAl PNV XPINOLUOTIOLEITE TO ETITPATIE(LO SLOKOTIPIOVO WG OKAAQ.
Mmopouv va ipokAnBolv coBapoi Tpavpatiopoi edv To NAeKTpIKO epyaleio avatparei i eav €pOete katd AaBo¢ og enadr pe Tov
Sioko komn.

BefaiwOeite 61l 0 diokog KOTIAG €ival TotoOeTnpévog pe T cwoTtr popd meplotpodric. Mnv xpnotpomoleite diokoug Asiavong
1} cuppatopouptoeg pe To emtpané(lo diokompiovo. H AavOacpévn tomoB£tnon touv §iokou KOG 1} N XPrion KN CUVICTWHEVWY
e€aptnuatwy pmopei va odnyrnoouv os 6o apols TPAUHATIOHOUC.

122



Ymodbeifelg acpaAeiag el8ka yia to mpoiov

» Xpnotyotoleite To emTpamné{lo SIOKOTIPIOVO HOVO LE CWOTA OTEPEWMEVO KAAUUUA TIPOOTACIAC.

MPOZOXH! EAéy&te eav 0 Siokog KOTHG gival TotoOeTnpévog TTapdAAnAa Tipog To Avolypa Tou epyaA&iov StaXwplopou.
Edv yxpelaotei, mpémnel va vOUYPAPUIOETE €K VEOU TO SLOKOTIPIOVO XELPOC.

BeBaiwdeite o011 T0 MapdAAnAo otot €xel cuvappoAoynOei cwotd kat givat tapdAAnAa evOVYPAPUIOHEVO.

Aev gmutpémovial AAAa komtikd epyaleia ektog ano Aemideg Siokompiovwy.

Xpnoipotoleite Tov cwotod dioko KOTIAC yla To LAIKO Tipog emeepyaaia.

Xpnotpotoleite povo évav 5ioko KOTIHG HE SIAPETPO AVTIOTOLKN TWV CTOLXEIWV TIAVW OTO SLOKOTIPIOVO XELPOC.

Na xpnotpomoleite pévo §iokoug KOG TIou £€X0UV TNV idla i peyaAvtepn TaxVTnTa MEPLOTPOPNG ATO AUTHV TOU NAEKTPLKOU
gpyaleiov.

Na xpnotupormoleite pévo Toug 6iokoug KOTI¢ TTIOU CUVICTWVTAL ATIO TOV KATAOKELAOTH Kal cupopdwvovtal pe To EN 847-1
o€ Tepimtwon mou mpofAgnovtal yia tTnv Kot E0AoU ) TapEUPEPWY VAIKWV.

NaBete urtoPn Ot dev eTUTPETOVTAL CUVOETEC N SIAUTIEPEI KOTIEC KAl KOTI TIAQYIWV TOUWV/oPNVWV.

Mnv ente€epyaleote AAAA VAIKA ekTOC amod VA0 rj ouVOEeTIKA VALKA TToU KOBovTal EUKOAd.

Katd 1o mploviopa E0AoU Kal TIAACTIKWYV TIPETIEL VA ATIOPUYETE TNV uTEpOEpavon Twv dovtiwv. Mewwote Tnv taxvtnta wonong
yla va artopUyETE TO ALWOLUO TOU TTAAOTIKOU.

Na ekteAgite KaT@ PAKOG KOTIEG ME KAioN OXL TTpo¢ TNV TTAEUPA TIPOG TNV oTtoia yivetal n KAion.

» ®opate KATAAANAO TIPOCWTIKO TIPOCTATEVTIKO €EOTIAIONO: WTOAOTISEG KAl YUaAld TipooTaciag.

» ®opdaTe MPOOTATEVTIKA YAVTLO LOVO KATA TOV XELPIOMO SiOKWV KOTIAG.

YMOAEIZEIZ AZDANEIAZ TIA ZETEZ

» EKT0¢ amnod avtég tig unodeielg aodalAeiag mov agopoulv oto epyalsio, TIPETEL VA TNPHOETE OTIWCGSHTIOTE KAl TIG LUTIOSEI§EL
aodaleiag Tng oéyag mov Oa XPnCLHOTIOL|OETE.

* Mn XpnolHOTIOLETE pia o€ya TIoU €XeL uTtooTel {nuid.

» AtodUyete TNV LTIEPBOAIKN KATATIOVNON TNG O€yag.

* Befalwbeite 0TI XpnoLLOTIOLEITE CWOTA TO SLAXWPLOTIKO EPYAAEIO Yl OEYEG.

* Befawwbeite 011 n Aemida oéyag poegExel mAvta and 1o VALKG Katd TV KOTH.

YMOAEIZEIZ AZ®PANEIAZ TIA AIZKOMPIONA KAGETHZ KAI MANATIAZ KOMHZ

» EKTOG amo auté( tig untodeifelg aodaleiag mouv adpopolv oto epyaleio, TIPEMEL va TIPHOETE OTIWGONTIOTE KAl TIG UTIOSEIEEL
acdaleiag Tou Siokompiovou KAOETNG Kal TIAAyLag KOTj¢ Ttou 6a XPNOLLOTIOL|CETE.

» Mnv gpyadeote TOTE pe £va eAATTWHATIKO SLoKOTIpiovo KABETNG Kat TIAAyLag KOTIAC KAl NV XPNOLLOTIOLEITE CTOPWHUEVOUS
1 eAaTTwpatikoug §iokoug KOTAG.

 2tnpidete Ta pakpla tepayla otnv mAgupd €€680u yla va amotpEPeTe MIKIVOUVEC KATAOTAGELG TTIOU UTIOPEL va TipokUYPouV amno
ave&EAEYKTN avatpoT.

» TomtoBetriote T0 S1oKOTIPiovo KABETNG KAl TIAAyLag KOTIG ME TA GUVOSEUTIKA VALKA oTtepéwong, cUPdwva PE TI§ LTTOSEIEELG TTOV
avadépovtal otig odnyieg xpriong.

MPOZOXH! XPHZH Q% NMArKOz ®PEZAPIZMATOZ AMOKAEIZTIKA ZE ZYNAYAZMO
ME TON NAPAAAHAO ANASTONEA ®PEZAZ KQA. MPOIONTOZ 6901000
YMNOAEIZEIZ AZDANEIAZ TIA KATAKOPY®EZ ®PEZEZ

EKTOC amo autég Tig utodei§elg acpaleiag Tov apopolv 0To PyaAEio, TIPETIEL VA TNPOCETE OTIWOSNHTIOTE KAl TIG UTIOSEISELG
aodaleiag Tng katakopudpng ppélag Tov Oa XPNCLUOTIOLHOETE.

Na giote avta PoeTOIHAcHEVOL Yid TO OTL, Katd to dpeldplopa, To TeEpAxLo UTtopei va Pyel avamdviexa Kal Eapvika ektog eAEyxou
KOl va TIVaXTEL.

MnV XPNOLUOTIOLEITE TOV TIAYKO TOU HnXavipatog yia to ¢ppeldpiopa to§wv!

Ma autd 1o Adyo va ektedeite epyaocie dppelapiopatog e Tov mMapadoTéo amokAELOTIKA w¢ TiPdaOeTo e§omAIond, TtapaAAnio
avaotoAéa ¢pélag (kwd. Tpoidvtog 6901000), yla va eumnodioste Tivaypata kabwg kat Tnv enadn tng dpélag pe ta xépla.
NaPete vTIOYN TO TIPWTOTUTIO EYXELPISLIO Xpriong Tou TtapaAAnAouv avactoAéa ppélag (kwd. tpoiovtog 6901000) yia Tn owoTh
TomoBétnon.

Mnv xpnotpotoleite katakopudeg dpeeg pe TeplocoTepa amnod 1800 W kal Tiepltocotepa amno 230 V.

Mnv xpnotpototeite dpe(e e SLAUETPO peyalltepn amd 27 mm!

Mpooé€te 611 N wbnon Tpémnel va paypatomnoleital pévo aviibeta mpog tnv katebBuvon meplotpodri NG dpeag.

EmuAé€te Toug mapadotéoug €vOeToug SakTuAioug og axéon pe To pEyedog Tou epyaleiov dppélag. MNa aodalr epyacia mpémnel

va xpnotporotn0si o pikpoteEPOg duvatog EvOetog SakTuALog.

Na XpnoloTIoLEiTE HOVO diXUNPd, OWoTA cuvinpnpéva kat pubpiopéva epyaleia ppélag, cOpPwva pe Ta otolxeia

TOU KATAOKELAOTH TOU gpyaAsiou.

la T XPNOILOTIOLOUUEVEG CUOKEVEG Kal Ta epyaleia, va AdBete uoyn ta dedopéva mouv avadépovial tavw oTo TPoidy,

01N ouokevaoia f ot 0dnyieg AslToupyiag OXETIKA e TNV AAXLOTN Kal péyloTn Tax0tnta TepLoTpodri¢ Kabwg Kat Tnv katevbuvon
TEPLOTPODNG.

Mpoocé€te 1o 6T pla AavBaopévn xprion twv gpyaleiwv Pppelag, Tou Tepayiov kal Twv dtatdewv odriynong Tou tepayiov pmnopsi
va TipoKaA€oel pia emikivbuvn katdotaon.

Katé ) diapkela touv ppelapiopatog oto Téppa va KPAaTate ta Xépla pakpld amno to pyaleio ppélac.
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« Epooov gival duvato va xpnotpotoleite katd to ¢peldplopa £dpava mieong Tov éykou emimpooOeta otov mapdAAnAo avactoAéa
dpedag.

e Zmnpilete ta pakpld tepdyla otnv mMAgupd €660V yla va anoTpEPeTe EMKIVOUVEG KATAOTACELG TIOU UTTOPEL va TIPOKUYPOUV atod avege-
Agyktn avatportr]. To oTrplypa TIPETEL va OTéKeTAL 0TaBepO Kal va gpudavilel To i6lo UPog OTwC o TTAyKo¢ epyaAciov, Ti.X. n faon pe
paouAa (kwd. mpoidvtog 6102300).

« Na ene€epyadeote pPOVO TEPAYLA TA OTtoia €€altiag Tov pey€Ooug kat Tou BAapoug Toug UopouV va cuykpatnOouv Kat va odnynbouv
amnod éva dtopo.

« ETuA€é€Te 1O epyaleio kal To tepdyLo cUPdwWVA PE T owoTh TaxLTNTa MEPIOTPOPG. ZTI¢ 0dnyieg Asttoupyiag TG KATAKOPUDNG
Ppélag Oa Bpeite Ti¢ akpiBeic dStaotdoelg TaxvTnTAC.

« Tnpeite T1¢ péyloteg Slaotaoelg tepayiwv (BAEne Texvika oTolxEia).
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GIRIS

UYARI: MASTER cut 2600 ve kullanilan elektrikli aletler ile birlikte teslim edilen tiim giivenlik uyanlarini, talimatlari,
resimlemeleri ve teknik verileri okuyun. Asagida yer alan talimatlara uymayi ihmal etmek elektrik carpmasina, yangina ve/veya

agir yaralanmalara neden olabilir.

Tum givenlik uyanlarini ve talimatlari ileride kullanmak iizere saklayin.
Guvenlik uyarilarinda s6zu gecen "Elektrikli aletler" terimiyle, sebekeye baglanilarak kullanilan elektrikli aletler (sebeke kablosu ile)

kast edilmektedir.

TEKNIK VERILER

Monte edilmis halde olcdiler:
Katlanmis halde olciiler:

Calisma ytizeyi:

0°'de maks. kesme kapasitesi:
45°'de maks. kesme kapasitesi:
Dondiiriilebilir testere bicag:
Paralel stoper ile maks. kesme genisligi:
Maks. is parcasi olclleri:

Sikistirma deliklerinin delme capi:
Sikistirma deliklerinin delik 1zgarasi:
Tasima kapasitesi:

Agirhk:

SEMBOLLER VE ANLAMLARI

Genel tehlikeye karsi uyari

Talimati/aciklamalari okuyunuz!

o Koruma gozIigi kullaniniz.

Kulakhk takiniz.

Kulakhk takiniz.

©OPO®O P>

Fisi cekiniz

Genel bilgiler
Yakacak odun kesmek icin
kullanmayiniz.

e Sadece maksimum kesim derinligi
17OS 70 mm olan daire testere
1 .
max.70mm [ bicagi kullaniniz.

Sadece maksimum testere agzi
¢ap! 200 mm olan daire testere
L,.a,,m,,.,,,J bicag kullaniniz.
7Sk
= Calisma plakasini maks. 5 mm
N5 mm .
N kesin.
NS

1185 x 757 x 863 mm (genislik x derinlik x ytikseklik)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

Daire testere tezgahi 57 mm

Daire testere tezgahi 35 mm

0° ile 45° arasi

Daire testere tezgahi 625 mm

600 x 400 x 65 mm (freze tezgahi)
20 mm

128 / 128 mm (yatay / dikey)

120 kg

24 kg

Simdi dairesel el testeresinin kesim derinligini her kesim 6ncesinde,
=G—_'| daire testere bicagi islenecek malzemeden maksimum 4 mm
g tasacak bicimde ayarlayiniz.

Sadece yarma kamasina sahip mantel testere bicaklari
kullaniniz.

Sadece paralel freze dayanagi (Uriin no. 6901000) ile birlikte
freze sehpasi olarak kullanim.

Sadece maksimum performansi 2300 W olan makineler kullaniniz.

Tezgahin lzerine oturmayin.

Tezgahin Ulizerine ¢ikmayin.

Tezgaha tek tarafl yiikleme yapmayin.

Tezgahin lzerine maksimum 120 kg yuk koyun.

Uzerinde yiik varken tezgahi kaydirmayin.

__,"r‘ Akiilii manuel daire testereler ile birlikte kullanmayin.
-
M Akilu dekupaj testereler ile birlikte kullanmayin.
4
'}Y{' Akulu st frezeler ile birlikte kullanmayin.
LR
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MONTAJ ALETI
F 1 Alyan anahtar: SW 5 2 1 Alt kdseli anahtar: SW 10

‘ (teslimat kapsamina dahil) (teslimat kapsamina dahil degil)
F 1 Alyan anahtar: SW 8 1 Tornavida: PH 1

Q (teslimat kapsamina dahil degil) 9 (teslimat kapsamina dahil degil)

KULLANIM AMACI

MASTER cut 2600, bir makine tezgahi ve bir calisma istasyonudur. Asagidaki amaclarla kullanilabilir:

» Makine plakasina yarmali, maks. 200 mm testere bicadi capina ve maks. 70 mm kesme derinligine sahip manuel daire testerenin
montajl. Sadece belirtilmis maksimum temel plaka olclileri dahilindeki testereleri kullanin (Resim 4.G). Uygun bosluk destegi
kullaniimalidir. BOylece sabit bir daire testere tezgahi olur.

* Yarmasiz manuel daire testereler icin daire testere tezgahi olarak kullanim. Sadece maks. 159 mm testere bicagi capli ve min. 2,4 mm
kesme genisligine sahip ayri yarma donanimi, Uriin no. 6916000, ile birlikte kullaniimasi halinde.

* Yarmasiz manuel daire testereler icin daire testere tezgahi olarak kullanim. Sadece 160 mm ile 200 mm arasinda testere bicagi capl,
min. 2,4 mm kesme genisligine sahip ve maks. 66 mm kesme derinligine sahip ayri yarma donanimi, Uriin no. 6917000, ile baglanmasi
halinde.

* Delik testeresi tezgahi olarak kullanim. Dekupaj testeresi ve Ust freze icin uygun bosluk destegi kullaniimalidir. 90 x 200 mm
maksimum temel plaka olclilerine sahip dekupaj testereler icin uygundur.

» GOnyeburun ve gonye testere montaji. Gonyeburun ve gonye testeresi, birlikte verilen baglanti malzemeleri kullanilarak guvenli
bir sekilde uzun deliklere monte edilmelidir.

« Sadece paralel freze stoperi, Uriin no. 6901000, ve 230 V ve maksimum 1800 W'lik {ist frezeler ile birlikte freze tezgahi olarak
kullanim. Capi 27 mm'den fazla olan freze makinesi kullanmayin! Dekupaj testeresi ve Ust freze icin uygun bosluk destegi ile birlikte
yerlestirme halkalari kullaniimalidir. Temel plaka capi maks. 180 mm ve temel plaka ylksekligi maks. 40 mm olan (st frezeler icin
uygundur.

« Is parcalarinin islenmesi icin calisma tezgahi olarak kullanim (6rn. delme, taslama vs). Wolfcraft serisinde sunulan sikistirma
elemanlaniyla is parcalar calisma tezgahina givenli bir sekilde kenetlenebilir.

+ Kullanilan makinenin (retici talimatlarina ve glivenlik uyarilarina ayrica makine tezgahinin gtivenlik uyarilarina uyulmaldir.

* Lutfen MASTER cut 2600'iin imhasi durumunda yerel yonetmeliklerinize dikkat edin.

KULLANIM AMACINA AYKIRI KULLANIM

» Tezgaha manuel daire testere, dekupaj testere, Ust freze haricinde baska elektronik cihazlarin takilmasi (6rn. acili taslama,
dalma testeresi, kili¢ testere degil vs.)

« Akuli makine kullanmayin

 Donen testere bicagi burulmalarina yol acabilecegi icin yuvarlak is parcasi ve yakacak odun kesmeyin

+ Gorlinmeyen testere kesimi yapmayin

» Gonyeburun ve gonye testereler haricinde makine sehpasi olarak kullanmayin

» Maksimum temel plaka olctilerini asan makine kullanmayin

Kullanim amaci disindaki hasar ve kazalardan kullanici sorumludur.

GENEL GUVENLIK UYARILARI

is yeri giivenligi

 Calisma alaninizi temiz tutun ve iyi aydinlatilmasini saglayin. Diizensizlik veya aydinlatiimamis calisma bolgeleri kazalara neden
olabilir.

« Yaniai sivilarin, gazlarin veya tozlarin oldugu, patlama tehlikesi bulunan ortamlarda elektrikli alet ile calismayin. Elektrikli aletler,
tozlari veya buharlar tutusturabilecek kivilaimlar cikarir.

« Elektrikli aleti kullanirken cocuklari ve baska insanlari uzak tutun. Dikkatinizin dagilmasi durumunda elektrikli alet Gizerindeki
kontrolliiniizii kaybedebilirsiniz.

Elektrik bakimindan giivenlik

* Elektrikli aletin baglanti fisi, prize uygun olmalidir. Fis hicbir sekilde degistirilmemelidir. Adaptor fislerini koruyucu toprakl
elektrikli aletlerle birlikte kullanmayin. Fislerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizler, elektrik carpma riskini azaltir.

* Borular, isiticilar, ocaklar ve buzdolaplari gibi topraklanmis yiizeylere temas etmekten kacinin. Viicudunuz topraklandiginda
elektrik carpma riski daha yuksektir.

* Elektrikli aletleri yagmurdan ve nemden uzak tutun. Elektrikli aletin icerisine su sizmasi halinde elektrik carpma riski artar.

* Elektrikli aleti tasimak, asmak veya fisi prizden cikarmak icin baglanti kablosunu amaa disinda kullanmayin. Baglanti
kablosunu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya hareketli parcalardan uzak tutun. Hasarli veya dolasmis baglanti kablolari
elektrik carpma riskini artirir.

« Elektrikli bir aletle acik havada calisirken, yalnizca acik havada da kullanima uygun uzatma kablolari kullanin. Dis mekana uygun
bir uzatma kablosunun kullaniimasi, elektrik carpma riskini azaltir.

* Elektrikli aleti nemli bir ortamda kullanmaktan kacinilamiyorsa, bir kacak akim devre kesicisi kullanin. Kacak akim devre
kesicisinin kullaniimasi, elektrik carpma riskini azaltir.
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Kisilerin giivenligi

Elektrikli bir alet ile cahisirken dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve akilci davranin. Yorgun oldugunuzda veya ilac, alkol
veya uyusturucu etkisi altinda oldugunuzda elektrikli bir alet kullanmayin. Elektrikli aletin kullanimi sirasinda bir dikkatsizlik ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

Uygun kisisel koruyucu donanim kullanin ve her zaman koruyucu bir gozliik takin. Elektrikli aletin turiine ve kullanimina bagl
olarak toz maskesi, kaymaz gulvenlik ayakkabisi, baret veya isitme korumasi gibi kisisel koruyucu ekipmanlarin kullaniimasi yaralanma
riskini azaltir.

istem disi calistirilmasini énleyin. Elektrikli aleti giic kaynagina ve/veya akiiye baglamadan, kaldirmadan veya tasimadan énce
kapali oldugundan emin olun. Elektrikli aleti tasirken parmaginiz digmenin tizerindeyse veya elektrikli aleti acikken gli¢ kaynagina
baglarsaniz kazalar meydana gelebilir.

Elektrikli aleti calistirmadan 6nce ayar aletlerini veya vida anahtarlarini uzaklastirin. Elektrikli aletin donen kisminda bulunan

bir alet veya anahtar yaralanmalara sebep olabilir.

Anormal duruslardan kacinin. Saglam bir zeminde durdugunuzdan ve dengenizi her zaman korudugunuzdan emin olun.

Bu, beklenmedik durumlarda elektrikli aleti daha iyi kontrol etmenize olanak saglar.

Uygun kiyafetler giyin. Bol giysiler giymeyin veya taki takmayin. Saclarinizi ve kiyafetlerinizi hareket eden parcalardan uzak
tutun. Genis kiyafetler, takilar veya uzun saclar, hareket eden parcalar tarafindan yakalanabilir.

Toz cekme ve toplama cihazlari kurulabiliyorsa, bunlar dogru sekilde baglanmali ve kullanilmalidir. Toz cekme sistemlerinin
kullaniimasi, toz nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeleri azaltabilir.

Kendinizi yanhs bir giivenlik duygusuna kaptirmayin ve elektrikli aleti defalarca kullandiktan sonra kullanmaya asina olsaniz bile
elektrikli aletlerin giivenlik kurallarini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz hareketler, saliseler icinde ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve elden gecirilmesi

Elektrikli alete asin yiiklenmeyin. Yaptiginiz is icin tasarlanmis elektrikli aleti kullanin. Dogru elektrikli aletle, belirtilen performans
araliginda daha iyi ve daha guivenli calisabilirsiniz.

Anahtan arizali olan hicbir elektrikli alet kullanmayin. Artik acilamayan veya kapatilamayan bir elektrikli alet tehlikelidir

ve onarilmasi gerekir.

Cihaz ayarlarini yapmadan, alet parcalarini degistirmeden veya elektrikli aleti kaldirmadan 6nce fisi prizden cekin ve/veya
akiisiinii cikarin. Bu 6nlem, elektrikli aletin kazara calismasini 6nler.

Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin erisim alanindan uzak tutun. Elektrikli alet hakkinda bilgi sahibi olmayan veya
talimatlan okumamis kisilerin elektrikli aleti kullanmasina izin vermeyin. Elektrikli aletler deneyimsiz kisiler tarafindan
kullanildiginda tehlike teskil ederler.

Elektrikli aletlerin ve alet parcalarinin bakimini 6zenle yapin. Hareketli parcalarin diizgiin calisip calismadigini ve sikisma yapip
yapmadigini, parcalarin elektrikli aletin islevini bozacak sekilde kirilmis veya hasar gormiis olup olmadigini kontrol edin.
Elektrikli aleti kullanmadan 6nce hasarli parcalari tamir ettirin. Kazalarin ¢cogu, bakimi kéti yapilan elektrikli aletlerden
kaynaklanmaktadir.

Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Bakimi 6zenle yapilan keskin kenarli kesici aletler daha az sikisir ve yonlendirilmeleri daha
kolaydir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari, alet parcalarini vb. bu talimatlara uygun olarak kullanin. Calisma kosullarini ve yapilacak

isi dikkate alin. Elektrikli aletlerin tasarlandiklari amaclar disinda kullaniimasi tehlikeli durumlara yol acabilir.

Tutamaklari ve kavrama yiizeylerini kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz tutun. Kaygan tutamaklar ve kavrama ylizeyleri,
ongorilemeyen durumlarda elektrikli aletin glivenli bir sekilde calistinlmasina ve kontroliine izin vermez.

Servis

Elektrikli aletinizi sadece donanimli uzman personele ve sadece orijinal yedek parcalarla tamir ettirin. Bu, elektrikli aletin
glivenliginin korunmasini saglar.

Uriine 6zgii giivenlik uyarilari

Elektrikli aleti monte etmeden 6nce calisma masasini dogru olarak kurun. Cékmeyi 6nlemek icin dogru montaj dnemlidir.
Kullanmadan énce elektrikli aleti makine plakasina giivenli bir sekilde sabitleyin. Elektrikli aletin makine plakasinda kaymasi,
kontrollin kaybina sebep olabilir.

Makine tezgahini sabit, diiz ve yatay bir zemine yerlestirin. Makine tezgahi kayabilecek veya sallanabilecek durumdaysa, elektrikli
alet veya is parcasi esit ve giivenli olarak yonlendirilemez.

Makine tezgahina asiri yiik bindirmeyin ve merdiven veya platform olarak kullanmayin. Makine tezgahina asiri yiik konulmasi veya
lzerine cikilmasi, masanin agirlik merkezinin yukari dogru degismesine ve masanin devrilmesine yol acabilir.

Ahsap veya kolay ayrilabilir plastikler haricinde baska malzemeleri isleme almayin. istisna: Kolay islenebilir metaller (6rn. aliiminyum)
yalnizca uygun testere bicagina sahip dekupaj testeresi ile islenebilir.

Gevsek kiymik, talas veya benzer isletme parcalari calisan testere bicaklarinin yakinindan el ile uzaklastirlmamalhdir!

Kullanilan makineler DIN EN 62841-1 normuna uymalidir. 1995 yilindan sonra imal edilen cihazlar CE isareti tasimaldir.

Aleti ,serbest” kullanmayin, yani is parcasini tek elinizle ydonlendirmekle kalmayin, ayni zamanda paralel stoperi

veya acili gényeyi kullanin.

Ellerinizin tezgahin acilip kapandigi sirada ve makine plakasinin kullaniimasi esnasinda sikismamasina dikkat edin.

Her kesme ve frezeleme isleminden 6nce calisma tezgahinda cisim bulunmamasina dikkat edin.

Testere bicaklari tahrikin kapatilmasindan sonra yanal karsi basincla durdurulmamaldir!

Aletleri sadece kendi kullanim amaclari dogrultusunda kullanin.

Yalnizca kusursuz testere bicaklari kullanin; ana gévde daha kalin olmamali ve set, yarmanin kalinhigindan daha dar olmamalidir.
Duizenli olarak tlim vidalarin sikilmis olup olmadigini kontrol edin!

Calisma masanizi asla yanlis veya amaci disinda kullanmayin!

Gereksiz tlim cisimleri calisma masasindan uzaklastirin.

Yakacak odun kesmek icin kullanmayin.

Makine tezgahini yuvarlak ahsap kesmek icin kullanmayin.

Kullanilan elektrikli aletler yalnizca glvenlik anahtari tizerinden acilip kapatilmalidir.
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+ Cihaz anahtarinin kalici olarak "ACIK" pozisyonda sabitlenmesi icin, yalnizca birlikte verilen gti¢ klemensini kullanin.

Hasarli bosluk desteklerini yeni bosluk destekleri ile degistirin.

Dar is parcalari islerken mutlaka bir itme cubugu kullanin.

Masa ayaklarini sabitlemek icin eksantrik mandallarin kapali ve gergin oldugundan emin olun. Gerekirse eksantrik mandal tekrar sikin.
Devreye almadan 6nce, manuel daire testerenin, Ust frezenin veya dekupaj testerenin diizglin sekilde makine plakasina
sabitlendiginden emin olun.

Maksimum is parcasi olculerine uyun (bkz. Teknik Veriler).

Cesitli bosluk desteklerini her bir bosluk desteginde grafik ile aciklandigi gibi yalnizca 6ngériildikleri amaclar icin kullanin.
Kullanilmadiklari durumlarda belirlenen yerde muhafaza edilmeleri icin itme cubugunu, bosluk desteklerini veya acili gényeyi
ongorilen askilara asin.

Makine tezgahini yagmur altinda veya nemli havada acik mekanda kullanmayin.

Devreye almadan 6nce makine plakasinin tezgaha guvenli bir sekilde vidalandigindan emin olun.

Ongériilen bosluk destegini ilgili makine icin kullandiginizdan emin olun.

» Tezgah Uzerinde kesme calismalari yaparken yandaki metal kancalari ve sikistirma bloklarini kesmediginizden emin olun.
DIKKAT! Tezgah yiizeyinden disari uzanan is parcalari oldugunda devrilme tehlikesi vardir. Yanal sikistirma yapildiginda ve yanal
sikistinlmis is parcalarini islerken tezgahin dengesinin bozulmadigindan emin olun.

Kolay kirilabilecek malzemeleri fazla kuvvetli sikistirmamaya dikkat edin. Parcalanma riski!

» Agir nesneleri tezgaha dikkatli bir sekilde yerlestirin ve ylki tezgah ylzeyine esit dagitin.

» Tezgah1 5 mm'den daha derin kesmeyin, aksi takdirde aliiminyum profil hasar gordr.

MANUEL DAIRE TESTERELER iCiN GUVENLIK UYARILARI

« Makineye 6zgii giivenlik uyarilarinin yani sira kullanilan manuel daire testerenin giivenlik uyarilarini mutlaka dikkate alin.

+ Sadece yarmali, maks. 200 mm testere bicagi capina ve maks. 70 mm kesme derinligine sahip manuel daire testereler kullanin.

« Sadece belirtilmis maksimum temel plaka 6lclleri dahilindeki testereleri kullanin (Resim 4.G).

« Uzun is parcalarini ¢ikartma tarafinda yatay duracak sekilde destekleyin; érnegin bir wolfcraft silindir blogu ile (Uriin no. 6102300).
» Manuel daire testereye fazla yiik bindirmekten kacinin.

 Zimpara diskleri kullanmayin.

« Sadece onerilen testere bicaklar kullanin ve bunlari kesilecek malzemeye bagli olarak secin.

ILERI VE GERi HAREKET EDEN TESTERELER iCiN GUVENLIK UYARILARI

« Kullanilan aletin gizli akim hatlarina veya kendi baglanti kablosuna temas edebilecegi calismalar yiiriitiirken elektrikli aleti
yalitimli tutma yiizeylerinden tutun. Gerilim altindaki bir kabloya temas durumunda cihazin metal kisimlarina da gerilim uygulanabilir
ve elektrik carpmasina neden olabilir.

- is parcasini kelepceler veya baska araglar kullanarak sabit bir althga baglayin ve sabitleyin. is parcasini sadece elinizle veya
viicudunuza yaslayarak tutarsaniz, dengesiz durur ve bu da kontrol kaybina yol acabilir.

DAIRE TESTERE TEZGAHLARI iCIN GUVENLIK UYARILARI

« TEHLIKE - Ellerinizi asla testere bicaginin yakininda veya yoniinde tutmayin.

« UYARI - TUm ayirma kesimleri de dahil olmak tzere kullanilabilecekleri her tiirlii kesme islemi icin her zaman diizgln calisan testere
bicagi korumasi veyarma kullanin.

* UYARI - Gerektiginde bir itme cubugu veya bir itme tahtasi kullanin.

« UYARI - Asla elleriniz bosta olacak sekilde calismayin.

* UYARI — Geri tepme riskini en aza indirmeye yonelik talimatlara 6zellikle dikkat edin.

* UYARI - Asla testere bicaginin etrafina veya lzerine uzanmayin.

« UYARI - Elektrikli aleti kapatin ve is parcasini hareket ettirmeden veya ayarlar degistirmeden Once testere
bicaginin durmasini bekleyin.

* UYARI - Asla testere bicagiyla ayni hizada durmayin. Daima testere bicaginin stoper rayinin bulundugu tarafta durun.

Koruyucu kapak ile ilgili giivenlik uyarilar

» Koruyucu kapaklari takili halde birakin. Koruyucu kapaklar calisir durumda olmali ve dogru sekilde takilmis olmalidir.
Gevsek, hasarli veya arizali koruyucu kapaklar onarilmali veya degistirilmelidir.

« Ayirici kesimler icin daima testere bicagi koruyucu kapagini ve yarmayi kullanin. Testere bicaginin is parcasi kalinhgi boyunca
tamamen kesim yaptigi ayirici kesimlerde koruyucu kapak ve diger giivenlik donanimlari yaralanma riskini azaltir.

« Koruyucu kapagin veya yarmanin cikarilmasini gerektiren herhangi bir isi tamamladiktan hemen sonra koruyucu sistemi
yeniden takin. Koruyucu kapak ve yarma, yaralanma riskini azaltir.

+ DIKKAT! Makine tezgahinda transfer yontemi kullanilarak derz kesimi yapilmasina, oyuk acilmasina veya ayirmaya izin
verilmez!

« Elektrikli aleti calistirmadan 6nce, testere bicaginin koruyucu kapaga, yarmaya veya is parcasina temas etmediginden emin
olun. Bu bilesenlerin testere bicagina yanlishkla temas etmesi tehlikeli bir duruma neden olabilir.

« Yarmayi bu kullanim talimatinda anlatildigi gibi ayarlayin. Yanlis mesafeler, konum ve hizalama, yarmanin geri tepmeyi 6nlemede
etkili olamamasina neden olabilir.

« Yarmanin etkili olabilmesi icin kesme bosluguna yerlestirilmesi gerekir. Yarmanin girmesine izin vermeyecek kadar kisa olan is
parcasi kesimlerinde yarma etkisizdir. Bu kosullar altinda geri tepme, yarma tarafindan engellenemez.

« Yarmaya uygun testere bicagini kullanin. Yarmanin diizgiin ¢alismasi icin, testere bicagi capinin ilgili yarmaya uygun olmasi, testere
bicaginin ana bicaginin yarmadan daha ince ve dis genisliginin yarma kalinhgindan biyuk olmasi gerekir.
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Kesme yontemleri ile ilgili glivenlik uyarilari

« TEHLIKE: Ellerinizi ve parmaklarinizi testere bicagina veya testere bolgesine yaklastirmayin. Bir anlik dikkatsizlik veya kayma
sonucunda eliniz testere bicagina dogru yonelebilir ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

is parcasini testere bicagina sadece déniis yoniiniin tersine besleyin. is parcasini tezgah (izerindeki testere bicaginin déniis yéniiyle
ayni yonde beslemek, is parcasinin ve elinizin testere bicagina ¢ekilmesine neden olabilir.

Boyuna kesimler yaparken, is parcasini beslemek icin asla gonye stoperini kullanmayin ve génye stoperi ile enine kesim
yaparken boy ayar icin asla paralel stoperi kullanmayin. is parcasinin paralel stoper ve gdnye stoperi ile eszamanli yénlendirilmesi,
testere bicaginin sikisma ve geri tepme meydana gelme olasiligini artirir.

Boylamasina kesimler yaparken is parcasini her zaman durdurma rayi ile tam temas halinde tutun ve besleme kuvvetini daima
durdurma rayi ile testere bicagi arasindaki is parcasina uygulayin. Stoper rayi ile testere bicagi arasindaki mesafe 150 mm'den
az ise bir itme cubugu, 50 mm'den az ise bir itme blogu kullanin. Bu tir yardimci gerecler, elinizin testere bicagindan givenli bir
mesafede kalmasini saglar.

Yalnizca iiretici tarafindan saglanan veya talimatlara goére iiretilmis bir itme cubugu kullanin. itme cubugu, eliniz ile testere bicag
arasinda yeterli mesafe olmasini saglar.

Asla hasarl veya kesilmis bir itme cubugu kullanmayin. Hasarli veya kesilmis bir itme ¢ubugu kirilabilir ve elinizin testere bicagina
girmesine neden olabilir.

"Serbest" calismayn. is parcasini konumlandirmak ve yénlendirmek icin daima paralel stoperi veya gonye stoperini kullanin.
"Serbest”, paralel stoper veya gonye stoperi yerine is parcasini ellerinizle desteklemek veya yonlendirmek anlamina gelir. Testereyle
serbest kesim yapmak, yanls hizalamaya, sikismaya ve geri tepmeye neden olur.

Asla donmekte olan bir testere bicaginin etrafina veya lizerine uzanmayin. Bir is parcasina uzanmak, donen testere bicagina istem
disi temas edilmesine neden olabilir.

Yatay kalmalar icin uzun ve/veya genis is parcalarini testere tezgahinin arkasina ve/veya yanina yaslayin. Uzun ve/veya genis

is parcalari testere tezgahinin kenarindan devrilme egilimindedir; bu kontrol kaybina, testere bicaginin sikismasina ve geri tepmeye
neden olur.

is parcasini esit sekilde besleyin. is parcasini yanlamasina bitkmeyin, burmayin veya kaydirmayin. Testere bicag sikisirsa,
derhal elektrikli aleti kapatin, elektrik fisini cekin ve sikisma nedenini giderin. Testere bicaginin is parcasi nedeniyle sikismasi geri
tepmeye veya motorun bloke olmasina neden olabilir.

Kesilen malzemeyi testere calisirken almayin. Kesilen malzeme, testere bicadi ile stoper rayi arasina veya koruyucu kapaga sikisabilir
ve cikarilirken parmaklarinizi testere bicagina cekebilir. Malzemeyi ¢cikarmadan 6nce testereyi kapatin ve testere bicaginin durmasini
bekleyin.

DIKKAT! 2 mm'den ince is parcalarini islemeyin!

Geri tepme - Nedenler ve ilgili giivenlik uyarilari

Geri tepme, testere bicaginin takilmasi veya sikismasi ya da is parcasinda testere bicagina gore egik yapilan bir kesim sonucu veya

is parcasinin bir kismi testere bicag ile paralel stoper veya baska bir sabit nesne arasinda sikistiginda is parcasinin verdigi ani tepkidir.
Cogu durumda, geri tepme durumunda, is parcasi testere bicaginin arka kismi tarafindan yakalanir, testere tezgahindan kaldirilir

ve operatore dogru firlatilir.

Geri tepme, daire testere tezgahinin yanhs veya hatali kullanilmasinin sonucudur. Bu, asagida tanimlandigi gibi uygun gtivenlik
Onlemleri ile 6nlenebilir.

* Asla testere bicagiyla ayni hizada durmayin. Daima testere bicaginin stoper rayinin bulundugu tarafta durun. Geri tepme

durumunda is parcasi, testere bicaginin 6niinde ve ayni hizada duran insanlara yiiksek hizda firlatilabilir.

is parcasini cekmek veya desteklemek icin asla testere bicaginin iizerinden veya arkasindan uzanmayn. Testere bicag ile kazara

temas meydana gelebilir veya geri tepme parmaklarinizin testere bicagina cekilmesine neden olabilir.

Kesmekte oldugunuz is parcasini asla donen testere bicagina dogru tutmayin ve bastirmayin. Kesilmekte olan is parcasinin

testere bicagina dogru bastiriimasi sikismaya ve geri tepmeye neden olur.

Durdurma rayini testere bicagina paralel olarak hizalayin. Hizalanmamis bir durdurma ray, is parcasini testere bicagina dogru

bastirir ve geri tepmeye neden olur.

DIKKAT! Makine tezgahinda transfer yéntemi kullanilarak derz kesimi yapilmasina, oyuk acilmasina veya ayirmaya

izin verilmez!

Birlestirilmis is parcalarinda goriilemeyen bolgeleri keserken 6zellikle dikkatli olun. Dalan testere bicadi, geri tepmeye neden

olabilecek objeleri kesebilir.

Testere bicaginin sikismasi nedeniyle meydana gelebilecek geri tepme riskini azaltmak icin biyiik plakalari destekleyin.

Buytik plakalar kendi agirliklar altinda bukdlebilir. Plakalar, tezgah ylzeyinden tastiklari her yerden desteklenmelidir.

Biikiilmiis, diigiimlenmis, deforme olmus veya bir gonye stoperi ile veya bir stoper rayi boyunca yonlendirilebilecekleri diiz

bir kenari olmayan is parcalarini keserken 6zellikle dikkatli olun. Deforme olmus, digiimlenmis veya bukulmus bir is parcasi

dengesizdir ve testere bicadi ile centigin yanhs hizalanmasina, sikismaya ve geri tepmeye neden olur.

Asla birkac is parcasini list liste veya arka arkaya dizilmis halde kesmeyin. Testere bicadi bir veya daha fazla parcay: yakalayabilir

ve geri tepmeye neden olabilir.

Testere bicagi is parcasina sikismis bir testereyi yeniden baslatmak istiyorsaniz, testere bicagini kesme boslugunda éyle

ortalayin ki testere disleri is parcasina sikismasin. Testere bicagi sikisirsa, is parcasini kaldirabilir ve testere yeniden baslatildiginda

geri tepmeye neden olabilir.

« Testere bicaklarini temiz, keskin ve yeterince ayarlanmis tutun. Asla egri testere bicaklan veya disleri catlamis ya da kirnllmis
testere bicaklarn kullanmayin. Keskin ve dogru ayarlanmis testere bicaklari, sikismayi, bloke olmayi ve geri tepmeyi en aza indirir.
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Daire testere tezgahlarinin kullanimina yénelik giivenlik uyarilan

 Tezgah parcasini cikarmadan, testere bicagini degistirmeden, yarmada veya testere bicagi koruyucu kapaginda ayarlamalar
yapmadan 6nce ve makine gézetimsiz birakilacagi zaman daire testere tezgahini kapatin ve sebekeden ayirin. Glvenlik
onlemleri, kazalari 6nlemeye yardimci olur.

Daire testere tezgahini calisirken asla gézetimsiz birakmayin. Elektrikli aleti kapatin ve tamamen durmadan terk etmeyin.
GoOzetimsiz calisan bir testere, kontrolsiiz bir tehlike olusturur.

Daire testere tezgahini diiz, iyi aydinlatilmis ve giivenli bir sekilde durup dengenizi koruyabileceginiz bir yere kurun. Kurulum
sahasi, is parcalarinizin boyutunu islemek icin yeterli alana sahip olmalidir. Daginiklik, aydinlatiimamis calisma alanlari ve diizensiz,
kaygan zeminler kazalara neden olabilir.

Testere tezgahinin altindaki ve/veya toz emme sistemindeki talaslan ve talas tozlarini diizenli olarak temizleyin. Biriken talas
tozu yaniaidir ve kendi kendini tutusturabilir.

Daire testere tezgahini sabitleyin. Dogru sabitlenmemis bir daire testere tezgahi hareket edebilir veya devrilebilir.

Daire testere tezgahini calistirmadan once lizerinde bulunan ayar aletlerini, tahta parcalarini vb. kaldirin. Dikkat daginikligi veya
olasi sikismalar tehlikeli olabilir.

Daima dogru boyutta ve uygun montaj deligine sahip testere bicaklari kullanin (6rn. baklava bicimli veya yuvarlak). Testerenin
montaj parcalarina uymayan testere bicaklari diizglin calismaz ve kontrol kaybina neden olur.

Asla hasarli veya yanlis testere bicagi montaj malzemesi kullanmayin, 6rn. flanslar, diiz rondelalar, vidalar veya somunlar.

Bu testere bicagi montaj malzemesi, giivenli calisma ve optimum performans icin testereniz icin 6zel olarak tasarlanmistir.

Asla daire testere tezgahi lizerine cikmayin ve daire testere tezgahini lizerine cikilacak tabure olarak kullanmayin. Elektrikli alet
devrilirse veya kazara testere bicagina temas ederseniz ciddi yaralanmalar meydana gelebilir.

Testere bicaginin dogru doéniis yoniinde takildigindan emin olun. Daire testere tezgahi ile birlikte zimpara diskleri veya tel
fircalar kullanmayin. Testere bicaginin yanlis montaji veya tavsiye edilmeyen aksesuarlarin kullanilmasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

Uriine 6zgii giivenlik uyarilari

Daire testere tezgahini sadece koruyucu kapak dilizglin olarak sabitlenmisse kullanin.

DiKKAT! Daire testere bicaginin, bosluk destegindeki acikhiga paralel olarak monte edilip edilmedigini kontrol edin. Gerektiginde
manuel daire testere yeniden hizalanmalidir.

Paralel stoperin dogru sekilde monte edildiginden ve paralel olarak hizalandigindan emin olun.

Daire testere bicag haricinde baska kesici aletlerin kullanilmasi yasaktir.

islenecek malzeme igin dogru testere bicagini kullanin.

Yalnizca kullanilan manuel daire testere lzerinde belirtilen bilgilere karsilik gelen capa sahip bir testere bicagi kullanin.

Yalnizca elektrikli alet Gzerinde belirtilen hiz ile ayni veya daha ylksek bir hiza sahip testere bicaklari kullanin.

Yalnizca Uretici tarafindan Onerilen ve ahsap veya benzeri malzemeleri kesmek icin tasarlanmis, EN 847-1 ile uyumlu testere bicaklar
kullanin.

Karmasik gizli kesim yontemlerine ve egik/kama kesilmesine izin verilmedigini unutmayin.

Ahsap veya kolay ayrilabilir plastikler haricinde baska malzemeleri isleme almayin.

Ahsap ve plastik keserken testere dislerini asiri isitmaktan kacinin. Plastigin erimesini 6nlemek icin besleme hizini azaltin.

Egimin olusturuldugu tarafta egimli uzunlamasina kesim yapmayin.

Uygun kisisel koruyucu donanim kullanin: Kulak koruyucu ve koruyucu gézlik.

Koruyucu eldivenleri sadece testere bicaklarini tutarken giyin.

DEKUPAJ TESTERELER iCiN GUVENLIK UYARILARI

» Makineye 6zgii giivenlik uyarilarinin yani sira kullanilan dekupaj testerenin giivenlik uyarnlarini mutlaka dikkate alin.
« Hasarl bir dekupaj testere ile calismayin.

 Dekupaj testereye fazla yiik bindirmekten kacinin.

« Dekupaj testere icin bosluk destegini dogru kullandiginizdan emin olun.

« Dekupaj testere bicaginin, kesim yaparken her zaman malzemeden disari tasmasina dikkat edin.

GONYEBURUN VE GONYE TESTERELER iCiN GUVENLIK UYARILARI

« Makineye 6zgii giivenlik uyarilarinin yani sira kullanilan gényeburun ve gonye testerelerinin giivenlik uyarilarini dikkate alin.
« Hasarli gdnyeburun ve génye testere ile calismayin ve kor veya hasarli testere bicaklari kullanmayin.

« Kontrolsiiz devrilmesi nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeli durumlari 6nlemek icin uzun is parcalarini ¢ikis tarafinda destekleyin.
» Gonyeburun ve gonye testereleri birlikte verilen baglanti malzemeleriyle bu kullanim kilavuzundaki talimatlara gére monte edin.

DiKKAT! FREZE TEZGAHI OLARAK KULLANIM SADECE

PARALEL FREZE STOPERi URUN NO. 6901000 iLE BiRLIKTE KULLANILMASI

HALINDE MUMKUNDUR UST FREZELER iCiN GUVENLIK UYARILARI

« Makineye 6zgii giivenlik uyarilarinin yani sira kullanilan iist frezenin giivenlik uyarilarini mutlaka dikkate alin.

* Frezeleme sirasinda is parcasinin beklenmedik sekilde ve aniden kontrolden cikip geri tepebilecegi gercegine her zaman hazirlikl olun.

« Makine tezgahini yuvarlak frezeleme icin kullanmayin!

* Geri tepmeleri ve elinizin freze bicagina temas etmesini 6nlemek icin frezeleme islerini sadece aksesuar olarak temin edilebilen paralel
freze stoperi (Uriin no. 6901000) ile gerceklestirin.
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Dogru montaj igin paralel freze stoperinin (Uriin no. 6901000) orijinal kullanim kilavuzuna uyun.

1800 W'tan fazla ve 230 V'tan fazla olan (st frezeler kullanmayin.

27 mm'den buyuk caplh frezeler kullanmayin!

Beslemenin yalnizca frezenin déniis yoniniin tersine gerceklesebilecegini unutmayin.

Freze takiminin boyutuna gore birlikte verilen gecme halkalari segin. Glvenli calisma icin mimkiin olan en kiigliik gecme halkasi
kullaniimalidir.

Yalnizca alet Ureticisi tarafindan saglanan bilgilere gére ayarlanmis keskin ve bakimi yapilmis freze takimlari kullanin.

Kullanilan cihazlar ve aletler icin, tiriin veya ambalaj lizerindeki veya kullanim kilavuzundaki min./maks. hiz ve dénme yoénii ile ilgili
verileri dikkate alin.

Freze takimlarinin, is parcasinin ve is parcasi kilavuzu gorevi goren diizeneklerin yanhs kullaniminin tehlikeli bir duruma yol
vacabilecegini unutmayin.

Dayamada frezeleme sirasinda ellerinizi freze takimindan uzak tutun.

Mimkinse frezeleme sirasinda paralel freze stoperine ek olarak tezgah baski pabuclari kullanin.

Kontrolsiiz devrilmesi nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeli durumlari édnlemek icin uzun is parcalarini cikis tarafinda destekleyin.
Destek dengede durmali ve makine tezgahi ile ayni yiikseklikte olmalidir, érn. silindir blogu (Uriin no. 6102300).

Yalnizca boyutlari ve agirliklari bakimindan bir kisi tarafindan gtivenle tutulabilecek ve yénlendirilebilecek is parcalarini isleyin.
Takima ve is parcasina uygun olarak dogru hizi secin. Ust frezenizin kullanim kilavuzunda detayli hiz él¢iilerini bulabilirsiniz.
Maksimum is parcasi 6lcilerine uyun (bkz. Teknik Veriler).
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VAROVANI: Prectéte si veskeré bezpeénostni pokyny a instrukce a prostuduijte si viechny obrazky a technické udaje, dodavané
spolecné s pracovnim stolem MASTER cut 2600 a pouzivanym elektrickym naradim. Nedodrzovani nasledujicich pokynt mize vést
k urazu elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznym poranénim.

Uschovejte si vSechny bezpecnostni pokyny a instrukce pro pozdéjsi pouziti.

Vyraz ,elektrické naradi” pouzivany v bezpecnostnich pokynech se tyka elektrického naradi napajeného ze sité (se sitovym kabelem).

TECHNICKA DATA

Rozméry v rozlozeném stavu:
Rozméry ve sloZzeném stavu:
Pracovni plocha:

Max. kapacita fezu pfi 0°:

Max. kapacita fezu pfi 45°:
Naklapéni pilového listu:

Max. Sitka fezu s podélnou zarazkou:
Max. rozméry obrobku:

1185 x 757 x 863 mm (Sitka x hloubka x vyska)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

stolni kotoucova pila 57 mm

stolni kotoucova pila 35 mm

0° az 45°
stolni kotoucova pila 625 mm

600 x 400 x 65 mm (frézovaci stl)

Vrtaci pramér upinaci dérovky: 20 mm
Vrtaci rastr upinaci dérovky: 128/128 mm (horizontalné/vertikalné)
Zatizitelnost: 120 kg
Hmotnost: 24 kg
SYMBOLY A VYZNAM
max. 4 mm
Varovani pred vseobecnym E +| Nastavte hloubku fezu rucni okruzni pily pred kazdym rezem tak,
nebezpecim “’_' A aby list pily pfesahoval polotovar o max. 4 mm.
= 1) Y =
Cist navod/upozornéni! O L \7 Pouzivejte vyhradné rucni okruzni pily s klinkem.
+ ’
2 Pousiit h s brvl A\ ‘_+_' ﬁ PouZziti jako frézovaci stdl vyhradné v kombinaci s paralelnim
&) Poutiite ochranné bryle. &% || "W/ | dorazem frézy (¢. zbozi 6901000).

Pouzijte ochranna sluchatka.

Pouzijte ochrannou masku.

Zastrcku vytahnout.

Pro vseobecnou informaci

©O 0069

Neni urceno k fezani palivového
dreva.
2N ® | Pouzivejte vyhradné ruéni, okruzni
~w_ 1| pily o max. 70 mm hloubce fezu.
max. 70 mm
Pouzivejte vyhradné rucni,
okruzni pily o max. priméru
L,,a,,m,,,,,,J kotouce - 200 mm.
SN
Frrd Rezte maximalné 5 mm do pracovni
N5 mm
N desky.
NS !

Pouzivejte vyhradné stroje o max. vykonu - 2300 W.

Nesedejte na stul.

Nestoupejte na stal.

NezatéZujte stll jen na jedné strané.

Maximalni zatizeni stolu je 120 kg.

Stal nepresouvejte, je-li zatizeny.

Nepouzivejte s akumulatorovymi ru¢nimi kotouc¢ovymi pilami.

Nepouzivejte s akumulatorovymi primocarymi pilami.

Nepouzivejte s akumulatorovymi hornimi frézkami.
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Naradi nutné k montazi

F 1 imbusovy kli¢: SW 5 2 1 Sestihranny kli¢: SW 10
‘ (je soucasti dodavky) (neni prilozen)
F 1 imbusovy kli¢: SW 8 1 Sroubovak: PH 1

‘ (neni priloZzen) 9 (neni soucasti dodavky)

POUZiVANIi KE STANOVENEMU UCELU

MASTER cut 2600 je strojnim stolem a zaroven pracovni stanici. Je vhodny pro tyto ucely:

» Montaz rucni kotoucové pily s rozpérnym klinem na strojni desku pfi max. priméru pilového kotouc¢e 200 mm a hloubce fezu
max. 70 mm. Pouzivejte pouze pily v rdmci uvedenych maximalnich rozmért zakladni desky (obr. 4.G). Musi se pouzivat pfislusna
drazkova vlozka. Stil se tak vlastné stava stacionarni stolni kotoucovou pilou.

* Pouziti jako pilovy stal ru¢ni kotoucové pily bez rozpérného klinu. Vyhradné v kombinaci s pfislusenstvim: samostatny rozpérny klin,
¢. zbozi 6916000, pri prdméru pilového kotouc¢e max. 159 mm a Sifce fezu min. 2,4 mm.

* Pouziti jako pilovy stal ru¢ni kotoucové pily bez rozpérného klinu. Vyhradné v kombinaci s pfislusenstvim: samostatny rozpérny klin,
¢. zbozi 6917000, pri pramérech pilového kotouce min. 160 mm az max. 200 mm, Sifce fezu min. 2,4 mm a hloubce fezu
max. 66 mm.

* Pouziti jako stal pfimocaré pily. Musi se pouzivat drazkova vlozka pro pfimocaré pily a horni frézky. Vhodny pro pfimocaré pily
s maximalnimi rozméry zakladni desky 90 x 200 mm.

» Montaz kapovaci a pokosové pily. Kapovaci a pokosova pila se musi pomoci pfiloZzeného upevinovaciho materidlu pevné namontovat
do urcenych podélnych otvort.

* Pouziti jako frézovaci stdl vyhradné v kombinaci s podélnou frézovaci zarazkou, ¢. zbozi 6901000, a pro horni frézky s napétim 230 V
a max. pfikonem 1800 W. Nepouzivejte frézy s primérem vétsim nez 27 mm! Musi se pouzivat drazkova vlozka pro horni frézky
a pfimocaré pily s vymezovacimi krouzky. Vhodny pro horni frézky s primérem zakladni desky max. 180 mm a vyskou zakladni
desky max. 40 mm.

* Pouziti jako pracovni stal k opracovavani obrobk (napf. vrtani, brouseni atd.). Obrobky Ize na pracovni desce bezpecné upnout
pomoci upinacich prvkd ze sortimentu wolfcraft.

* Je nutné dodrZovat jak udaje vyrobcd a bezpecnostni pokyny pouzivanych strojd, tak i bezpecnostni pokyny stolu pro tyto stroje.

* V pripadé likvidace stolu MASTER cut 2600 dbejte prosim mistnich predpist pro likvidaci odpadt.

POUZiVANI V ROZPORU SE STANOVENYM UCELEM

» Montaz jiného elektrického naradi na stdl, neZ jsou rucni kotoucové pily, pfimocaré pily a horni frézky (nap¥. thlové brusky,
ponorné pily, pily ocasky atd.)

 NepouZivejte naradi napajené akumulatory.

« Nerezte Zadné kulaté obrobky ani palivové dfivi, protoZe by se plisobenim rotujiciho pilového kotouce mohly pootacet.

* Neprovadéjte zadné zakryté fezy.

- S vyjimkou kapovacich a pokosovych pil nepouzivejte stll jako stojan stroje.

- Nepouzivejte na stole Zadné stroje prekracujici ramec uvedenych maximalnich rozméra zakladni desky.

Za Skody a Urazy zplsobené pouzivanim k jinému nez ke stanovenému ucelu odpovida uzivatel.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY
Bezpecnost na pracovisti

« Udrzujte své pracovisté cisté a dobie osvétlené. Na neuklizenych ¢i neosvétlenych pracovistich mGze dochazet k nehodam.

* Nepracujte s elektrickym naradim v prostredi s nebezpecim vybuchu, kde se nachazeji horlavé kapaliny, plyny nebo prach.
Elektrické nafadi vytvari pfi svém provozu jiskry, které by mohly zplsobit vzniceni prachu nebo vypart.

« Béhem pouzivani elektrického naradi dbejte, aby se déti i jiné osoby drzely v bezpecné vzdalenosti. V pfipadé rozptyleni
pozornosti byste mohli nad elektrickym naradim ztratit kontrolu.

Bezpecnost elektrickych zafizeni

* Pripojovaci zastrcka elektrického naradi musi byt vhodna pro danou zasuvku. Zastrcka se nesmi nijak upravovat. Nepouzivejte
spolu s uzemnénym elektrickym naradim Zadné adaptéry zastrcek. Zastrcky bez jakychkoli dodatecnych Uprav a vhodné zasuvky
snizuji riziko Urazu elektrickym proudem.

* Vyvarujte se dotyku téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou trubky, topeni, sporaky ¢i chladni¢ky. Pokud budete mit uzemnéné
télo, hrozi Vam zvysené riziko Urazu elektrickym proudem.

* Nevystavujte elektrické naradi desti ani vlhkosti. Vniknuti vody do elektrického naradi zvy3uje riziko Urazu elektrickym proudem.

* Nepouzivejte pripojovaci kabel k prenaseni ani zavésovani elektrického naradi, a ani k vytahovani zastrcky ze zasuvky. Chrarite
pfipojovaci kabel pred pisobenim horka ¢i oleje, a také pred kontaktem s ostrymi hranami nebo pohyblivymi dily. Poskozené
nebo zamotané pripojovaci kabely zvy3uji riziko Urazu elektrickym proudem.

* Pokud pracujete s elektrickym nafadim ve venkovnim prostredi, pouzivejte pouze prodluzovaci kabely uréené rovnéz pro
venkovni pouziti. PouzZiti prodluZovaciho kabelu vhodného pro venkovni pouziti snizuje riziko urazu elektrickym proudem.

* Pokud je nevyhnutelné pracovat s elektrickym naradim ve vlhkém prostiedi, pouzivejte prepétovou ochranu. Pouziti prepétové
ochrany snizuje riziko urazu elektrickym proudem.
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Bezpeci osob

« Pri praci s elektrickym naradim budte opatrni, davejte pozor na to, co délate, a k praci pristupujte s rozumem. Nepouzivejte
elektrické naradi, jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i lIéki. Pouhy okamzik nepozornosti pfi pouzivani elektrického
naradi mize mit za nasledek vazna poranéni.

Pouzivejte osobni ochranné pomiicky a vzdy méjte nasazené ochranné bryle. Pouzivani osobnich ochrannych pomlcek, jako je pro-
tiprachovy respirator, protiskluzova bezpecnostni obuyv, ochranna pfilba nebo chranice sluchu, v zavislosti na druhu a pouzivani elek-
trického naradi snizuje riziko poranéni.

Zabrante neamysinému uvedeni do provozu. Pied pfipojenim elektrického naradi k napajeni a/nebo akumulatoru, jeho
uchopenim ¢i prenasenim se nejprve ujistéte, ze je vypnuté. Pokud budete mit pfi pfenaseni elektrického naradi prst na spinaci
nebo pokud pfipojite elektrické naradi v zapnutém stavu k napdjeni, mize to mit za nasledek nehodu.

Pred zapnutim elektrického naradi z néj odstrarnte veSkeré sefizovaci nastroje nebo klice. Nastroj nebo kli¢, ktery se nachazi

v rotujici ¢asti elektrického naradi, mize zplsobit poranéni.

» Vyvarujte se abnormalniho drzeni téla. Postarejte se, abyste méli pevnou oporu, a neustale udrzujte rovnovahu. Diky tomu
budete mit nad elektrickym nafadim v necekanych situacich lepsi kontrolu.

Noste vhodny odév. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Davejte pozor, aby se Vam vlasy ¢i odév nedostaly do blizkosti
pohybuijicich se dil. Volnéjsi casti obleceni, Sperky nebo dlouhé vlasy mohou byt zachyceny pohybujicimi se dily.

Pokud Ize namontovat zafizeni na odsavani a zachycovani prachu, pak je pfipojte a pouzivejte spravnym zptisobem. Pouzivani
zafizeni na odsavani prachu muze snizit miru ohrozeni prachem.

Nenechte se unést faleSnym pocitem bezpeci a neprestavejte dodrzovat bezpecnostni predpisy pro pouzivani elektrického
naradi, i kdyz jste s nim po mnohonasobném pouziti diivérné obeznameni. Nepozorné jednani miize béhem zlomku sekundy
zpUsobit vazna poranéni.

Pouzivani a zachazeni s elektrickym naradim

Elektrické naradi nepretézujte. Pouzivejte pro svou praci elektrické naradi, které je pro ni ur¢eno. S vhodnym elektrickym
naradim muzete pracovat v uvedeném rozsahu vykonu lépe a bezpecnéji.

Nepouzivejte elektrické naradi s vadnym spinacem. Elektrické naradi, které jiz nelze zapnout nebo vypnout, je nebezpecné a musi se
nechat opravit.

Pfed provadénim nastaveni zafizeni, vyménou aplikacnich nastroji nebo odlozenim elektrického naradi vytahnéte zastrcku

ze zasuvky a/nebo vyjméte vyjimatelny akumulator. Toto preventivni opatfeni zabrafiuje neumysinému spusténi elektrického naradi.
Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti. Nedovolte, aby elektrické naradi pouzivaly osoby, které s nim nejsou
obeznameny nebo které si neprecetly tyto pokyny. Elektrické naradi je nebezpecné, pouzivaji-li je nezkusené osoby.

O elektrické naradi i jeho aplikacni nastroje se peclivé starejte. Kontrolujte, zda pohyblivé dily bezvadné funguji a nezasekavaji
se, zda nejsou nékteré dily prasklé nebo natolik poSkozené, Zze by to mélo vliv na funkci elektrického naradi. Poskozené dily
nechte pred pouzitim elektrického naradi opravit. Pficinou mnoha nehod je Spatna udrzba elektrického naradi.

Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrzované fezné nastroje s ostrymi feznymi hranami se zasekavaji méné a snadnéji

se vedou.

Pouzivejte elektrické naradi, jeho prislusenstvi, aplika¢ni nastroje atd. v souladu s témito pokyny. Berte pfi tom v tivahu pracov-
ni podminky a cinnost, ktera se ma vykonat. Pouzivani elektrického narfadi k jinym Gcelm, nez pro které je uréeno, miize vést

k nebezpecnym situacim.

» Udrzujte rukojeti a plochy pro uchopeni suché, cisté a bez oleje a mastnoty. Kluzké rukojeti a plochy pro uchopeni neumoznuiji
bezpecnou obsluhu a kontrolu nad elektrickym naradim v nepredvidanych situacich.

Servis

* Nechavejte své elektrické naradi opravovat pouze kvalifikovanymi odborniky a pouze za pouziti originalnich nahradnich dila.
Tim bude zajisténo, Ze zdstane zachovana bezpecnost elektrického naradi.

Bezpecnostni pokyny k pouzivani konkrétniho vyrobku

« Pfed namontovanim elektrického naradi nejprve strojni stl spravné sestavte. Spravné sestaveni stolu je dllezité, aby se predeslo
jeho zborceni.

» Upevnéte elektrické naradi bezpecné na strojni desce, nez je zacnete pouzivat. Sklouznuti elektrického naradi po strojni desce

muze zpUlsobit, Zze nad nim ztratite kontrolu.

Postavte strojni stlil vzdy na pevnou, rovnou a vodorovnou plochu. Pokud strojni stll ujizdi nebo se vikla, nelze zarucit rovhomérné

a bezpecné vedeni elektrického naradi nebo obrobku.

NepretéZujte strojni stlil a nikdy jej nepouzivejte jako Zebfik nebo leSeni. Pfetizeni nebo stani na strojnim stole mdze vést k tomu,

Neobrabéjte jiné materialy nez dfevo nebo snadno obrobitelné plasty. Vyjimka: Pouze s pfimocarou pilou vybavenou vhodnym
pilovym listem je dovoleno obrabét i snadno obrobitelné kovy (napf. hlinik).

Uvolnéné odstépky, tfisky nebo podobné casti materialu se nesméji odstranovat z blizkosti pohybujiciho se pilového listu rukou!
Pouzivané stroje musi splfiovat normu DIN EN 62841-1. Stroje od roku vyroby 1995 musi nést oznaceni CE.

Nerezte ,od ruky”, tzn. nevedte obrobek jenom rukou, ale pouzivejte podélnou nebo Uhlovou zarazku.

Dejte pozor, abyste si pfi rozkladani a skladani stolu, ani pfi vsazovani strojni desky nepfiskfipli ruce.

Pred zacatkem kazdého fezani nebo frézovani dbejte na to, aby na pracovni desce nebyly Zadné predméty.

Pilové listy se po vypnuti pohonu nesméji brzdit tlakem ze strany!

Pouzivejte nastroje vyhradné ke stanovenému ucelu pouziti.

Pouzivejte jen bezvadné pilové listy; téleso nesmi byt tlustsi a rozvod zubl uzsi nez tloustka rozpérného klinu.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou pevné dotazeny vSechny Srouby!

Stdl nikdy nepouzivejte nespravnym zptsobem ani k jinym Gceliim, nez ke kterym je urcen!

Odstrante z pracovniho stolu vSechny predméty, které nejsou k praci zapotrebi.

Nepouzivejte k fezani palivového dreva.

Nepouzivejte strojni stal k fezani kulatiny.

Pouzivané elektrické naradi se smi zapinat a vypinat pouze pomoci bezpecnostniho spinace.
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Pouzivané elektrické naradi se smi zapinat a vypinat pouze pomoci bezpecnostniho spinace.

« K trvalému zafixovani pfistrojového spinace v poloze ,,ON" pouzivejte pouze pfiloZenou zapinaci svorku.

Poskozené drazkové vlozky vyménte za nové.

- Pri obrabéni uzkych obrobki pouzivejte bezpodminecné posunovaci hilku.

Ujistéte se, ze excentrické paky k upevnéni noh stolu jsou zaviené a upnuté. Popf. excentrické paky dotahnéte.

 Pred uvedenim do provozu se presvédcte, ze rucni kotoucova pila, horni frézka, nebo pfimocara pila je na strojni desce fadné

upevnéna.

Dodrzujte maximalni rozméry obrobku (viz Technické udaje).

Ruzné drazkové vlozky pouzivejte vyhradné k jejich danému ucelu poutziti, jak je graficky znazornéno na kazdé drazkové vlozce.

Nepouzivate-li posunovaci hdlku, drazkové vlozky nebo Uhlovou zarazku, zavéste je pro budouci pouziti na Sroubové haky, které jsou

k tomu urceny.

NepouZzivejte strojni stll za desté ani za mokra na volném prostranstvi.

« Pred uvedenim do provozu se presvédcte, Ze je strojni deska bezpecné prisSroubovana ke stolu.

Ujistéte se, ze pouzivate drazkovou vloZzku urcenou pro pfislusny stroj.

- Pri fezani na stole davejte pozor, abyste nefezali do postrannich kovovych hakd ani do upinacich blokd.

« POZOR! Presahuje-li obrobek pres okraj stolu, hrozi riziko pfevraceni. Ujistéte se, Ze se nenarusila rovnovaha stolu z divodu bo¢niho
upnuti a opracovani bo¢né upnutych obrobka.

 Dbejte na to, abyste kifehké materialy neupinali pfilis velkou silou. Nebezpedi roztfisténi!

» Tézké predméty pokladejte na stll opatrné a na desce stolu je rovnomérné rozlozte.

* Nerezte do stolu hloubé&ji nez 5 mm, jinak dojde k poskozeni hlinikového profilu.

BEZPECNOSTNI POKYNY K POUZiVANi RUCNICH KOTOUCOVYCH PIL

« Kromé téchto bezpecnostnich pokynu tykajicich se specifického zafizeni dodrzujte bezpodminecné i bezpecnostni pokyny
k pouzivani dané ruéni kotoucové pily.

* Pouzivejte jen rucni kotoucové pily s rozpérnym klinem, max. primérem pilového kotouc¢e 200 mm a hloubkou fezu max. 70 mm.

* Pouzivejte pouze pily v ramci uvedenych maximalnich rozméra zakladni desky (obr. 4.G).

* Podeprete dlouhé obrobky na odebiraci strané tak, aby lezely vodorovné, napf. pomoci podvalku wolfcraft (¢. zboZzi 6102300).

* Rucni kotoucovou pilu nepretézujte.

 Nepouzivejte brusné kotouce.

* Pouzivejte pouze doporucené pilové kotouce a vybirejte je v zavislosti na materialu, ktery chcete fezat.

BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO PILY S PRIMOCARYM VRATNYM POHYBEM

« Pii provadéni praci, pri nichz by se nastroj mohl dostat do kontaktu se skrytymi elektrickymi kabely nebo s vlastnim
prfipojovacim kabelem, drzte elektrické naradi za izolované tichopné plochy. Kontakt s vedenim pod napétim muze privést napéti i
do kovovych ¢asti elektrického naradi, a zplsobit tak Uraz elektrickym proudem.

« Upevnéte a zajistéte obrobek svérkami nebo jinym zplsobem na pevné podloZce. Pokud drzite obrobek pouze rukou, nebo si jej
opirate o télo, zlstava nestabilni a mizete nad nim ztratit kontrolu.

BEZPECNOSTNIi POKYNY K POUZiVANi STOLNiICH KOTOUCOVYCH PIL

« NEBEZPECI - Nikdy nedrzte ruce v blizkosti pilového listu ani smérem k nému.

« VAROVANI - Vzdy pouzivejte Fadné funguijici kryt pilového listu a rozpérny klin na kazdé fezani, kde je Ize pouzit,
vcetné vsech délicich fezl.

« VAROVANI - Je-li to nutné, pouzivejte posuvnou ty¢ku nebo posuvny 3palik.

« VAROVANI - Nikdy nepracujte volné od ruky.

« VAROVANI - Vénuijte zvlastni pozornost pokyniim pro snizeni nebezpeci zpétného razu.

« VAROVANI - Nikdy nesahejte do mist kolem pilového listu ani pfes ngj.

« VAROVANI - Pfed pfemisténim obrobku nebo provadénim zmén v nastaveni vypnéte elektrické nafadi a pockejte,
az se pilovy list Uplné zastavi.

« VAROVANI — Nikdy nesttjte v zakrytu s pilovym listem. Vzdy se drzte viéi pilovému listu na té strang, kde se nachazi i dorazova lista.

Bezpecnostni pokyny tykajici se ochrannych krytt

* Nechte ochranné kryty namontované na svych mistech. Ochranné kryty musi byt spravné namontovany a ve funkénim stavu.
Volné, poskozené nebo nespravné fungujici ochranné kryty musi byt opraveny nebo vyménény.

 Na délici fezy pouzivejte vzdy ochranny kryt pilového listu a rozpérny klin. Pfi délicich fezech, pfi kterych prochazi pilovy list
celou tloustkou obrobku, snizuje ochranny kryt a ostatni bezpecnostni zafizeni riziko poranéni.

+ lhned po dokonceni praci, které vyzaduji sejmuti ochranného krytu nebo rozpérného klinu, upevnéte ochranné prvky zpét
na své misto. Ochranny kryt a rozpérny klin sniZuiji riziko poranéni.

« POZOR! Na strojnim stole neni dovoleno provadét sparové rezy, drazkovani ani rozfezavani metodou obraceni!

« Pfed zapnutim elektrického naradi se ujistéte, ze se pilovy list nedotyka ochranného krytu, rozpérného klinu ani obrobku.
NeUmysliny kontakt téchto ¢asti s pilovym listem maze vést ke vzniku nebezpecné situace.

 Rozpérny klin sefidte podle popisu v tomto navodu k obsluze. Nespravné vzdalenosti, poloha a vyrovnani mohou byt divodem,
proc¢ rozpérny klin i¢inné nebrani zpétnému razu.

 Aby rozpérny klin mohl fungovat, musi se nachazet v fezné spare. Pri fezech do obrobkd, které jsou pfrilis kratké, nez aby umoznily
rozpérnému klinu jit do zabéru, nema rozpérny klin Zadny Ucinek. Za téchto podminek nedokaze rozpérny klin zabranit zpétnému razu.

* Pouzivejte pilovy list vhodny pro dany rozpérny klin. Aby mohl rozpérny klin spravné fungovat, musi byt pramér pilového kotouce
vhodny pro pfislusny rozpérny klin, téleso pilového kotouce musi byt tenci nez rozpérny klin a Sitka zubG vétsi nez tloustka rozpérného
klinu.
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Bezpecnostni pokyny pro rezani

NEBEZPECi: Nepfiblizujte se prsty ani rukama do blizkosti pilového listu ani do zény Fezani. Sta¢i okamzik nepozornosti nebo
uklouznuti, aby se Vase ruka dostala k pilovému listu a utrpéla vazné poranéni.

Obrobek pfisouvejte k pilovému listu pouze proti sméru otaceni. Pfisouvani obrobku ve stejném sméru, jako je smér otaceni
pilového kotouce nad stolem, muZe vést ke vtaZeni obrobku i Vasi ruky do pilového kotouce.

Pfi podélnych fezech nikdy k prisouvani obrobku nepouzivejte pokosovou zarazku a pri pficnych rfezech s pokosovou zarazkou
nikdy navic nepouzivejte podélnou zarazku k nastaveni délky. Souc¢asnym pfisouvanim obrobku pomoci podélné zarazky

a pokosové zarazky se zvySuje pravdépodobnost, Ze se pilovy list zasekne a dojde ke zpétnému razu.

Pfi podélnych fezech drzte obrobek vzdy v plném kontaktu s dorazovou liStou a vzdy obrobek prisouvejte v misté mezi
dorazovou listou a pilovym listem. Pokud je vzdalenost mezi dorazovou listou a pilovym listem mensi nez 150 mm, pouzijte
posunovaci hilku; pokud je tato vzdalenost mensi nez 50 mm, pouzijte posunovaci blok. Tyto pracovni pomacky slouzi k tomu,
abyste si udrzeli ruku v bezpe¢né vzdalenosti od pilového listu.

Pouzivejte pouze dodavanou posunovaci hilku od vyrobce, nebo takovou, ktera je vyrobena v souladu s pokyny. Posunovaci
hilka slouzi k udrzeni dostate¢né vzdalenosti mezi rukou a pilovym listem.

VNikdy nepouzivejte poskozenou ¢i nafiznutou posunovaci hilku. Poskozena nebo nafiznuta posuvna tycka mulze prasknout a
zpUsobit, Ze se Vam ruka dostane do pilového listu.

Nepracujte ,,od ruky”. K prikladani a posouvani obrobku vzdy pouzivejte podélnou zarazku nebo pokosovou zarazku.

,0d ruky” znamena podpirat nebo vést obrobek jenom rukama namisto pomoci podélné nebo pokosové zarazky. Rezani od ruky
vede k vychyleni, zaseknuti a zpétnému razu.

Nikdy nesahejte kolem rotujiciho pilového kotouce ani pfes néj. Sahani po obrobku muze vést k neimysinému kontaktu

s rotujicim pilovym kotoucem.

Dlouhé a/nebo Siroké obrobky podeprete za pilovym stolem a/nebo vedle néj tak, aby zlstaly ve vodorovné poloze. Dlouhé a/
nebo Siroké obrobky maji tendenci se na okraji pilového stolu preklapét, coz vede ke ztraté kontroly, zaseknuti pilového listu

a zpétnému razu.

Obrobek pfisouvejte rovhomérné. Obrobek neohybejte, nekrutte a neposunujte jej do stran. Pokud se pilovy list zasekne,
okamzité elektrické naradi vypnéte, vytahnéte sitovou zastrcku a odstrante pricinu zaseknuti. Zaseknuti pilového listu obrobkem
muze vést ke zpétnému razu nebo k zablokovani motoru.

Neodstranujte odfiznuty material za chodu pily. Odfiznuty material mGze uviznout mezi pilovym listem a dorazovou listou, nebo
v ochranném krytu, takze pfi jeho odstraniovani mlze dojit ke vtaZeni prstl do pilového listu. Pfed odstrafiovanim materialu pilu
vypnéte a pockejte, dokud se pilovy list zcela nezastavi.

POZOR! Neobrabéjte obrobky tenci nez 2 mm!

Zpétny raz - jeho pfriciny a prislusné bezpecnostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce obrobku v dlsledku zaseknuti, uvaznuti pilového kotouce, nebo v dlsledku fezu do obrobku vedeného
Sikmo vzhledem k pilovému kotouci, nebo kdyZ ¢ast obrobku uvazne mezi pilovym kotouc¢em a podélnou zarazkou nebo jinym pevnym
predmétem.

Ve vétsiné pripadu je obrobek pfi zpétném razu zachycen zadni ¢asti pilového kotouce, zvednut z pilového stolu a vymrstén smérem

k obsluze.

Zpétny raz je nasledkem nespravného nebo chybného pouZziti stolni kotoucové pily. Lze mu predejit vhodnymi, nize popsanymi
preventivnimi opatrenimi.

Nikdy se nestavte do zakrytu s pilovym listem. Vzdy se drzte vici pilovému listu na té strané, kde se nachazi i dorazova lista.
Pfi zpétném razu maze dojit k vymrsténi obrobku vysokou rychlosti smérem k osobam, které stoji pred pilovym listem a v zakrytu

s nim.

Nikdy nesahejte pres pilovy list ani za néj, abyste obrobek popotahli nebo podepieli. Mohlo by to vést k nechténému kontaktu

s pilovym listem, nebo by zpétny rdz mohl zplsobit vtaZeni Vasich prstl do pilového listu.

Rezany obrobek nikdy nedrzte ani netlacte proti rotujicimu pilovému kotouci. Tlaceni Fezaného obrobku proti pilovému listu
vede k zaseknuti a zpétnému razu.

Vyrovnejte dorazovou listu rovnobézné s pilovym listem. Nevyrovnana dorazova lista tlaci obrobek proti pilovému listu a zptsobuje
zpétny raz.

POZOR! Na strojnim stole neni dovoleno provadét sparové rezy, drazkovani ani roziezavani metodou obraceni!

Budte zvlasté opatrni pfi fezani casti skladanych obrobki, kam neni vidét. Zanofuijici se pilovy list se muZe zafiznout do predméta,
které mohou zpusobit zpétny raz.

Velké desky podeprete, abyste snizili riziko zpétného razu, zplisobeného zaseknutym pilovym listem. Velké desky se mohou
vlivem své vlastni hmotnosti prohybat. Desky je nutné podepfit vSude tam, kde presahuji povrch stolu.

Budte zvlasté opatrni pfi fezani obrobkd, které jsou zkroucené, sukovité, pokfivené nebo které nemaji Zadnou rovnou hranu,
podle niz by se daly vést pomoci pokosové zarazky nebo dorazové listy. Pokfiveny, sukovity nebo zkrouceny obrobek je nestabilni
a vede k vychyleni fezné spary vici pilovému listu s nasledkem zaseknuti a zpétného razu.

Nikdy nefezte nékolik na sobé nebo za sebou naskladanych obrobkd. Pilovy list by se mohl zachytit o jednu nebo vice ¢asti,

a zpulsobit tak zpétny raz.

Pokud chcete znovu spustit pilu, jejiz pilovy list vézi v obrobku, vystredte pilovy list v fezné spare tak, aby zuby pily nebyly
zaseknuté do obrobku. Pokuje je pilovy list zaseknuty, mdze pfi opétovném spusténi pily nadzvednout obrobek, a zpusobit tak
zpétny raz.

Udrzujte pilové listy Cisté, ostré a dostatecné rozvedené. Nikdy nepouzivejte pilové listy, které jsou ohnuté nebo maji
popraskané ¢i vylamané zuby. Ostré a spravné rozvedené pilové listy minimalizuji riziko zaseknuti, zpfi¢eni i zpétného razu.
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Bezpecnostni pokyny k pouzivani stolnich kotoucovych pil

Pred odstranénim stolové vlozky, vyménou pilového listu, nastavovanim rozpérného klinu nebo ochranného krytu pilového
kotouce, a kdyz nechavate stroj bez dozoru, nezapomente stolni kotoucovou pilu vypnout a vytahnout zastrcku ze sité.
Preventivni bezpecnostni opatieni slouzi k pfedchazeni nehodam.

Nikdy nenechavejte stolni kotoucovou pilu bézet bez dozoru. Elektrické naradi vypnéte a neodchazejte od néj drive, nez

se zcela zastavi. Pila, ktera bézi bez dozoru, predstavuje nekontrolované nebezpedi.

Stolni kotoucovou pilu umistéte na takové misto, které je rovné a dobre osvétlené, a kde dokazete pevné stat a udrzovat
rovnovahu. Misto instalace musi poskytovat dostatek prostoru pro dobrou manipulaci s obrobky zamyslené velikosti.

Na neuklizenych nebo neosvétlenych pracovistich s nerovnou ¢i kluzkou podlahou mize dochazet k nehodam.

Pravidelné odstranujte piliny a difevitou moucku pod pilovym stolem a/nebo z odsavace prachu. Nahromadéna drevita moucka
je horlava a mlze se sama vznitit.

Stolni kotoucovou pilu zajistéte na misté. Nespravné zajisténa stolni kotoucova pila se miiZze posunout nebo prevratit.

Pred zapnutim stolni kotoucové pily z ni odstrante sefizovaci nastroje, zbytky dreva atd. Odvadéni pozornosti nebo pfipadné
zpfi¢eni mize byt nebezpecné.

Vzdy pouzivejte pilové listy spravné velikosti a s vhodnou upinaci dirou (napr. kosoc¢tvercova nebo kulatd). Pilové listy, které
se nehodi k montaznim dilim pily, za chodu hazeji a vedou ke ztraté kontroly.

Nikdy nepouzivejte poskozeny nebo nespravny montazni material k upevnéni pilovych lista jako nap¥. priruby, podlozky,
Srouby nebo matice. Tento montazni material k upevnéni pilovych listli byl zkonstruovan specialné pro Vasi pilu, pro jeji bezpecny
provoz a optimalni vykon.

Na stolni kotoucovou pilu nikdy nestoupejte a nepouzivejte ji jako stupatko. Pfi pfevrhnuti elektrického naradi nebo pfi
nelimyslném kontaktu s pilovym listem muZze dojit k vaznym poranénim.

Ujistéte se, Ze je pilovy list namontovan ve spravném sméru otaceni. Na stolni kotoucové pile nepouzivejte brusné kotouce
ani draténé kartace. Neodborna montaz pilového listu nebo pouzivani jiného nez doporuceného prislusenstvi mdze vést k vaznym
poranénim.

Bezpecnostni pokyny k pouzivani konkrétniho vyrobku

Pouzivejte stolni kotoucovou pilu pouze s fadné upevnénym ochrannym krytem.

POZOR! Prekontrolujte, je-li kotouc pily namontovan rovnobézné s otvorem v drazkové vlozce. Popf. se musi ru¢ni kotoucova
pila znovu vyrovnat.

Ujistéte se, ze je podélna zarazka spravné sestavena a vyrovnana tak, aby byla rovnobézné.

Neni dovoleno pouzivat zadné jiné fezné nastroje nez pilové kotouce.

Pouzivejte spravny pilovy list, vhodny pro obrabény material.

Pouzivejte pouze pilovy list o priméru odpovidajicim Gdajim na pouzité rucni kotoucové pile.

Pouzivejte pouze pilové kotouce s oznacenim otacek, které jsou stejné nebo vyssi, nez jaké jsou uvedeny na elektrickém naradi.
Pouzivejte pouze pilové listy doporucené vyrobcem, které, pokud jsou urceny k fezani dfeva nebo podobnych materiald, vyhovuji
normé EN 847-1.

Vezméte na védomi, Ze komplikované metody skrytych fezl a fezani ukosd/klinGi nejsou pfipustné.

Neobrabéjte jiné materialy nez dfevo nebo snadno obrobitelné plasty.

Pri fezani dreva a plastl se vyvarujte prehrati pilovych zubU. Snizte rychlost posuvu, abyste predesli taveni plastu.

Podélné fezy se sklonem provadéjte na druhé strané, nez kam smérfuje sklon.

Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostredky: chranice sluchu a ochranné bryle.

 Ochranné rukavice pouzivejte pouze pfi manipulaci s pilovymi listy.

BEZPECNOSTNi POKYNY K POUZiVANI PRIMOCARYCH PIL

« Kromé téchto bezpecnostnich pokynt tykajicich se specifického zafizeni dodrzujte bezpodminecné i bezpecnostni pokyny
k pouzivani dané primocaré pily.

* Nepracujte s poskozenou pfimocarou pilou.

* Pfimocarou pilu nepretézujte.

* Ujistéte se, Ze jste spravné nasadili draZzkovou vloZku pro pfimocaré pily.

« Davejte pozor, aby pilovy platek pfi fezani vzdy vycnival z materialu.

BEZPECNOSTNi POKYNY K POUZiVANi KAPOVACICH A POKOSOVYCH PIL

« Kromé téchto bezpecnostnich pokynt tykajicich se specifického zafizeni dodrzujte bezpodminecné i bezpecnostni pokyny
k pouzivani dané kapovaci a pokosové pily.

* Nepracujte s poskozenou kapovaci a pokosovou pilou a nepouzivejte tupé ani poskozené pilové listy.

« Dlouhé obrobky na odebiraci strané podeprete, abyste se vyhnuli nebezpecnym situacim v dlsledku nekontrolovaného preklopeni.

« Namontujte kapovaci a pokosovou pilu pomoci dodaného upeviiovaciho materialu podle pokyntd v tomto navodu k obsluze.
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POZOR! POUZITi JAKO FREZOVACi STUL VYHRADNE V KOMBINACI
S PODELNOU FREZOVACi ZARAZKOU (€. ZBOZi 6901000) — BEZPECNOSTNI

POKYNY K POUZiVANi HORNICH FREZEK

« Kromé téchto bezpecnostnich pokynt tykajicich se specifického zafizeni dodrzujte bezpodminecné i bezpecnostni pokyny
k pouzivani dané horni frézky.

Vzdy budte pfipraveni na to, Ze pfi frézovani se miZe obrobek necekané a nahle dostat mimo kontrolu a odrazit se nazpatek.
Nepouzivejte strojni stll k frézovani oblouka!

Provadéjte proto frézovaci prace vyhradné s podélnou frézovaci zarazkou dodavanou jako pfislusenstvi (¢. zbozi 6901000),

abyste predesli zpétnym razim, stejné jako kontaktu ruky s frézou.

Ohledné spravné montaze zarazky se fidte originalnim navodem k obsluze podélné frézovaci zarazky (¢. zboZi 6901000).
Nepouzivejte horni frézky s pfikonem vy3sim nez 1800 W a napétim vy3sim nez 230 V.

Nepouzivejte frézy o priméru vétsim nez 27 mm!

Méjte na paméti, Ze posuv smi probihat pouze proti sméru otaceni frézy.

Dodané vymezovaci krouzky vybirejte v poméru k velikosti frézovaciho nastroje. Pro zaruceni bezpecnosti prace se musi pouzit
nejmensi mozny vymezovaci krouzek.

Pouzivejte pouze ostré, dobre udrZzované frézovaci nastroje, nastavené podle Udajl vyrobce nastroja.

U pouzivanych pfistroji a nastrojli respektujte tdaje tykajici se min./max. otacek a sméru otaceni, uvedené na vyrobku, jeho obalu
nebo v navodu k obsluze.

Pamatujte, Ze nespravné pouziti frézovacich nastrojd, obrobku a pfipravkl pro vedeni obrobku miize mit za nasledek vznik
nebezpecné situace.

Béhem frézovani u zarazky drzte ruce v dostatecné vzdalenosti od frézovaciho nastroje.

Pokud je to mozné, pouzivejte pfi frézovani navic k podélné frézovaci zarazce i stolni pfitlacné patky.

Dlouhé obrobky na odebiraci strané podeprete, abyste se vyhnuli nebezpecnym situacim v disledku nekontrolovaného preklopeni.
Podpéra musi byt stabilni a musi mit stejnou vysku jako strojni stdl, nap¥. podvalek (¢. zboZi 6102300).

Obrabéjte pouze obrobky, které mohou byt vzhledem ke své velikosti a hmotnosti bezpecné drzeny a vedeny jednou osobou.
Zvolte spravné otacky, odpovidajici danému nastroji a obrobku. V navodu k obsluze Vasi horni frézky najdete presné hodnoty otacek.
Dodrzujte maximalni rozméry obrobku (viz Technické udaje).
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BEVEZETES

®

FIGYELEM! Olvasson el minden, a MASTER cut 2600-hoz és a hasznalt kéziszerszamokhoz mellékelt biztonsagi tanacsot,
utasitast, képes magyarazatot és miiszaki adatot. A biztonsagi tanacsok és az alabbi utasitasok betartasanak elmulasztasa
aramitéshez, tlizh6z vagy komoly sériilésekhez vezethet.

Gondosan drizzen meg minden biztonsagi informaciot és utmutatot.

A biztonsagi utasitasokban hasznalt "elektromos szerszam" kifejezés az elektromos halézaton miikddtetett (halozati vezetékkel
rendelkezd) elektromos szerszamokra vonatkozik.

MUSZAKI ADATOK

Méretek 6sszeszerelve:

Méretek 6sszehajtva:
Munkaterdlet:

Max. vagasi kapacitas 0° esetén:
Max. vagasi kapacitas 45° esetén:
Flirészlap elfordithaté:

Max. vagasi szélesség parhuzamiitkdzével:
Maximalis munkadarabméretek:
A befogdlyukak furatatmérgje:

A befogdlyukak furatbeosztasa:
Teherbiras:

Témeg:

JELOLESEK ES JELENTESUK

Altalanos veszélyre vald
figyelmeztetés

@ Olvassa el az utmutatot!
gl Viseljen véddszemiveget!
Viseljen hallasvédelmi eszkozt!

Viseljen porvéddé maszkot!

Huzza ki az elektromos
csatlakozot.

Altalanos informaciok

Nem hasznalhato tiizifa vagasara.

Kizarélag maximum 70 mm-es
vagasmélységgel rendelkez6
max.70mm [ kézi korflirészeket hasznaljon.

Kizarélag maximum 200 mm-es
flirészlap-atmérével rendelkez6

kézi korflirészeket hasznaljon.

7Sk
= Maximum 5 mm-t lehet a munka-
N5 mm oy .
N lapba flirészelni.
NS P

1185 x 757 x 863 mm (szélesség x mélység x magassag)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

asztali korflirész 57 mm

asztali korflirész 35 mm

0°-45°-ig

asztali korflirész 625 mm

600 x 400 x 65 mm (marovagas)

20 mm

128/128 mm (vizszintes/fliggbleges)

120 kg

24 kg
max. 4 mm
—r——1| A kézi korflirész vagasmélységét minden munkalépés el6tt ugy allitsa be,
7 A hogy a korflirész lapja maximum 4 mme-re kildgjon a munkadarabbol.

5= (1] '\",}-/ Kizarélag hasitéékkel rendelkez6 kézi korfiirészeket hasznaljon.

N/l ‘_+_' ﬁ Marodgépasztalként valé hasznalatra kizarélag a parhuzamos
A | ane ‘V marasiitkdzével egyiitt (cikkszam: 6901000).

e
Kizarélag 2300 W maximalis teljesitmény(i gépeket hasznaljon.

Ne ljon az asztalra.

Ne Iépjen az asztalra.

Az asztalt ne terhelje le egyoldaltan.

’ﬁ‘ Az asztalt max. 120 kg-mal terhelje.
@ Ne tolja az asztalt, ha az terhelés alatt van.
(Y

2 £ Ne hasznalja akkumulatoros kézi korfiirésszel.

-y

_d Ne hasznalja akkumulatoros szuréfiirésszel.
4

N\

»'{' Ne hasznalja akkumulatoros felsémaroval.
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SZERSZAMOK AZ OSSZESZERELESHEZ

F 1 imbuszkulcs: SW 5-6s méret 2 1 imbuszkulcs: SW 10
‘ (tartozék) (nem tartozék)

F 1 imbuszkulcs: SW 8-6s méret 1 csavarh(zo: PH 1
‘ (nem tartozék) 9 (nem tartozék)

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A MASTER cut 2600 gépasztal és megmunkaléegység. A kdvetkezé célokra alkalmas:

Hasitéékes kézi korflirész felszerelésére a gépalaplapra legfeljebb 200 mm atmér6ji flirészlappal és legfeljebb 70 mm
vagasmélységgel. Csak a megnevezett maximalis alaplapméreteken belili flirészeket haszndlja (lasd a 4.G abrat). A megfelel6
résbetétet hasznalja. igy felszerelve ez egy fix felallitasi hely( asztali korfiirész.

Korflirészasztalként valo hasznalatra kézi korflirészekhez hasitoék nélkil. Kizardlag a kiilon kaphato hasitoék tartozékkal egyutt, cikks-
zama: 6916000, legfeljebb 159 mm atmérdjli flirészlappal és legalabb 2,4 mm vagasszélességgel.

Korflirészasztalként valo hasznalatra kézi korflirészekhez hasitoék nélkil. Kizardlag a kiilon kaphato hasitoék tartozékkal egyutt, cikks-
zama: 6917000, 160-200 mm atmérdjli flirészlappal, legaldbb 2,4 mm vagasszélességgel és max. 66 mm vagasmélységgel.
Szuréfiirészasztalként valé hasznalatra. A szuroflirészekhez és felsémarokhoz valo résbetétet alkalmazza. Maximum 90 x 200 mm
alaplapméreti szuréfilirészekhez alkalmas.

Gérvago flirész felszereléséhez. A gérvago flirészeket az erre a célra készitett hornyolt furatokba rogzitse a mellékelt
rogzitécsavarokkal.

Maroasztalként tortén alkalmazashoz kizarélag a 6901000 cikkszamu parhuzamos maréiitkozével, felsémarokhoz 230 V fesziiltségen
és maximum 1800 W teljesitménnyel hasznalhaté. 27 mm-nél nagyobb atmérdjli maro6t ne hasznaljon! A felsémarékhoz

és szurofilirészekhez valé résbetétet kozbetétgytiriikkel hasznalja. Alkalmas max. 180 mm alaplap-atmérgji és max. 40 mm
alaplap-magassagu felsémarokhoz.

Munkaasztalként valé hasznalatra munkadarabok megmunkalasahoz (pl.: furas, csiszolas stb.). < A wolfcraft termékkinalataban
elérhet6 szoritokkal a munkadarabok biztonsdgosan a munkalapra régzithetok.

« Tartsa be az alkalmazott gépek gyartdi utasitasait és a biztonsagi utasitasait, valamint a gépasztal biztonsagi utasitasait.

« Amennyiben a MASTER cut 2600-at le kell selejteznie, kérjuk, vegye figyelembe a helyi artalmatlanitasi eléirasokat.

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT

« Korfiirészen, szurofiirészen, felsémaron kivili egyéb elektromos készllékek (pl. sarokcsiszolok, meril6flirészek, kardfilirészek stb.)
beszerelése a munkaasztalba

» Akkumulatorral miik6d6 gépeket nem szabad hasznalni

« Ne flirészeljen kerek munkadarabokat és tiizifat, mert azokat a forgo flirészlap elfordithatja

» Ne hajtson végre rejtett vagasokat

« Fejez6- és gérvago flirészek kivételével a készlléket ne hasznalja gépallvanyként

« A megadott maximalis alaplapméreten feliili gépeket ne hasznaljon

A nem rendeltetésszer( hasznalatbol ered6 karokért és balesetekért a felhasznalo felel.

ALTALANOS BIZTONSAGI TUDNIVALOK
Munkahelyi biztonsag

« Tartsa tisztan és vilagitsa meg jol a munkateriiletet. A rendetlenség és a kivilagitatlan munkateriilet balesetekhez vezethet.

» Az elektromos szerszammal ne dolgozzon robbanasveszélyes teriileten, vagy ahol éghet6 folyadékok, gazok vagy porok
vannak. Az elektromos szerszamok szikrat gerjesztenek, amelyek a porokat vagy a g6zoket meggyujthatjak.

» Az elektromos szerszam hasznalata soran tartsa tavol a gyermekeket és mas személyeket. Figyelmetlenség esetén konnyen
elveszitheti az elektromos szerszam feletti uralmat.

Elektromos biztonsag

» Az elektromos szerszam elektromos csatlakozoéjanak bele kell illenie a csatlakozéaljzatba. A csatlakozodugoé barminemii
modositasa tilos. Biztonsagi foldeléses elektromos szerszamokhoz ne hasznaljon dugaszoléadaptert. A nem médositott
csatlakozdk és a késziilékhez illet6 csatlakozdéaljzatok csokkentik az aramités kockazatat.

Keriilje a testi érintkezést a féldelt felilletekkel, pl. csdvekkel, fiitétestekkel, tiizhelyekkel és hiitészekrényekkel. Ha az On
teste le van foldelve, n6 az aramiités veszélye.

Ne engedje, hogy az elektromos szerszamokat es6 vagy nedvesség érje. A viz behatolasa az elektromos szerszamba noveli

az elektromos aramiités kockazatat.

Ne hasznalja az elektromos tapvezetéket az elektromos szerszam hordasara, felakasztasara, és ne a vezetéknél fogva hizza
ki a dugét a dugaszoldaljzatbdl. Tartsa tavol a csatlakozovezetéket hoforrasoktol, olajtol, éles peremekt6l és mozgo
alkatrészektdl. Sérilt vagy 6sszetekeredett csatlakozovezetékek novelik az aramiités kockazatat.

Ha 6n egy elektromos szerszammal a szabadban dolgozik, csak olyan hosszabbitékat hasznaljon, amelyek kiiltéri hasznalatra is
alkalmasak. A kiiltéri hasznalatra alkalmas hosszabbitévezeték alkalmazasa csokkenti az aramiités kockazatat.

Ha az elektromos szerszam alkalmazasa nedves kdrnyezetben elkeriilhetetlen, hasznaljon aram-védékapcsolot.

Egy aram-védd6kapcsold alkalmazasa csokkenti az aramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

« Legyen figyelmes, ligyeljen arra, amit csinal, és mindent jol atgondolva hasznalja az elektromos szerszamot. Ne hasznaljon
elektromos kéziszerszamot, ha faradt, ill. kabitoszer, alkohol vagy gyogyszer hatasa alatt all. Elektromos szerszamok
hasznalatakor egy pillanatnyi figyelmetlenség sulyos sériiléseket okozhat.
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* Viseljen személyi védofelszerelést és mindig viseljen védoszemiiveget. A személyi védé6felszerelés, pl. pormaszk, csuszasgatlo
biztonsagi cipd, véddsisak vagy zajvédo viselése az elektromos szerszam alkalmazasi modjanak fliggvényében csokkenti
a sérllésveszélyt.

* Keriilje a véletlen lizembe vételt. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az elektromos szerszam ki van kapcsolva, miel6tt azt
a halézatra/akkumulatorra csatlakoztatja, felveszi vagy hordja. Ha az elektromos szerszam hordozasa kézben az ujjat a kapcsolon
hagyja vagy a szerszamot bekapcsolt allapotban csatlakoztatja az aramforrasra, az balesetet okozhat.

» Az elektromos szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beallitoszerszamokat és a csavarkulcsokat. Az elektromos szerszam
forgo alkatrészeiben talalhato szerszam vagy kulcs sériléseket okozhat.

« Keriilje a rendellenes testtartast. Gondoskodjon arrél, hogy testtartasa és allasa biztonsagos legyen, és ne veszitse el az
egyensulyat. igy az elektromos szerszamot vératlan esetekben biztonsagosabban tudja kezelni.

« Viseljen megfelel6 6ltézetet. Ne viseljen b6 ruhat vagy ékszereket. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és az 6ltézetét a mozgo
alkatrészektdl. A mozg6 alkatrészek bekaphatjak a laza ruhazatot, ékszereket vagy a hosszu hajat.

* Ha a késziilékre porelszivo vagy -felfogo berendezés szerelhetd, akkor ezeket csatlakoztassa és rendeltetésiiknek megfelelen
alkalmazza. Egy porelszivo berendezés alkalmazasa csokkentheti a porbol ered6 veszélyeket.

» Akkor se ringassa magat a hamis biztonsag érzetében, és ne hagyja figyelmen kiviil az elektromos szerszamokra vonatkozé
biztonsagi szabalyokat, ha az elektromos szerszamot mar sokszor hasznalta és alkalmazasaban nagyon jol kiismeri magat.
A figyelmetlenség a masodperc tort része alatt sulyos sériiléseket okozhat.

Az elektromos szerszam alkalmazasa és kezelése

* Ne terhelje tul az elektromos szerszamot. Munkajahoz csak az arra a célra meghatarozott elektromos szerszamot hasznalja.
A megfelel6 szerszammal az adott teljesitménytartomanyban jobban és biztonsagosabban tud dolgozni.

* Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot, amelynek a kapcsoldja elromlott. Az olyan elektromos szerszam, amely nem
kapcsolddik ki, veszélyes, és azt meg kell javitani.

 Hazza ki a dugaszt a csatlakozéaljzatbol és/vagy vegye ki a kivehet6 akkumulatort, miel6tt a gépen beallitasokat hajt végre,

szerszamot cserél vagy a szerszamot elrakja. Ez a biztonsagi intézkedés megakadalyozza az elektromos szerszam véletlen

bekapcsolasat.

A hasznalaton kiviil 1évo elektromos szerszamot a gyermekek szamara elérhetetlen helyen tartsa. Ne engedje, hogy

az elektromos szerszamot olyan személy hasznalja, aki azzal nem ismeri ki magat vagy nem olvasta el ezeket az utasitasokat.

Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha tapasztalatlan személy hasznalja 6ket.

Gondosan apolja az elektromos szerszamokat és a cserélhetd szerszamot. Ellenérizze a mozgo alkatrészek kifogastalan

miikodését, és azt, hogy nincsenek-e beszorulva, nem tapasztal-e alkatrésztorést vagy olyan mértékii karosodast, amely

befolyasolja az elektromos szerszam miikodését. Hasznalat el6tt javittassa meg a sériilt alkatrészeket. A rosszul karbantartott

elektromos szerszamok sok balesetet okoznak.

A vagoszerszamok mindig legyenek élesek és tisztak. A gondosan apolt, éles vagoélek ritkabban szorulnak be és konnyebben

vezethetdk.

Az elektromos szerszamot, a tartozékokat, a csereszerszamokat stb. ennek az utasitasnak megfelel6en alkalmazza. Ehhez

vegye figyelembe a munkafeltételeket és az elvégzend6 munkat. Az elektromos szerszamok rendeltetéstdl eltéré alkalmazasa

veszélyes helyzeteket idézhet el6.

Tartsa a fogantyukat és a fogantyufeliileteket szarazon, tisztan, olaj- és zsirmentesen. A csuszds fogantyuk és fogantyufeliiletek

nem teszik lehet6vé az elektromos szerszamok biztonsagos kezelését és uralasat varatlan helyzetekben.

Szerviz

« Az elektromos szerszamot csak szakképzett személyzettel és eredeti potalkatrészek felhasznalasaval javittassa. igy biztosra
veheti, hogy az elektromos szerszam tovabbra is biztonsagosan fog miikodni.

Termékspecifikus biztonsagi utasitasok

Az elektromos szerszam beszerelése el6tt helyesen allitsa fel a gépasztalt. A preciz felallitas megakadalyozza a gép széthullasat.

« A hasznalat megkezdése el6tt rogzitse megfeleléen az elektromos szerszamot a gépalaplapon. Az elektromos szerszam megcsuiszasa
az asztalon a gép feletti uralom elvesztéséhez vezethet.

Helyezze fel a gépasztalt egy sima, sik és vizszintes felliletre. Ha a gépasztal csuszkal vagy billeg, a munkadarab vagy az elektromos
szerszam nem vezethetd egyenletesen és biztonsagosan.

Ne terhelje tul a gépasztalt és ne hasznalja Ul6kének, l1étranak vagy allvanynak. A gépasztalra valo felallas, vagy annak tulterhelése
ahhoz vezethet, hogy az asztal sulypontja felfelé tolodik, emiatt az asztal felborul.

Fan vagy konnyen forgacsolhaté miianyagon kivll ne munkaljon meg mas anyagot. Kivétel: a szaroflirésszel megfeleld flirészlap
alkalmazasa esetén konnyen forgacsolhat6 fémeket (pl. aluminiumot) is megmunkalhat.

A felgyiilt szilankokat, forgacsot vagy hasonlé anyagdarabkakat a forgé flirészlapok mell6l kézzel eltavolitani tilos!

A hasznalt gépeknek meg kell felelnitik a DIN EN 62841-1 szabvanynak. Az 1995-nél Gjabb gyartmanyu berendezéseknek CE jelzéssel
kell rendelkezniiik.

Ne flirészeljen ,szabad kézzel”, vagyis ne vezesse a munkadarabot kézzel, hanem haszndlja a parhuzamiitk6zét, ill. a szogvezetd
Utkozot.

Fan vagy konnyen forgacsolhaté miianyagon kivil ne munkaljon meg mas anyagot. Kivétel: a szaroflirésszel megfeleld flirészlap
alkalmazasa esetén konnyen forgacsolhat6 fémeket (pl. aluminiumot) is megmunkalhat.

A felgyiilt szilankokat, forgacsot vagy hasonlé anyagdarabkakat a forgé flirészlapok mell6l kézzel eltavolitani tilos!

A hasznalt gépeknek meg kell felelnitik a DIN EN 62841-1 szabvanynak. Az 1995-nél tjabb gyartmanyu berendezéseknek CE jelzéssel
kell rendelkezniiik.

Ne flirészeljen ,szabad kézzel”, vagyis ne vezesse a munkadarabot kézzel, hanem haszndlja a parhuzamiitk6zét, ill. a szogvezetd
Utkozot.

« Ugyeljen arra, hogy a kezeit az asztal kinyitasanal és dsszehajtasanal, valamint a gépalaplap beforditasanal ne csipje be.

« Ugyeljen arra, hogy a fiirészelés vagy a maras kezdete el6tt ne legyenek oda nem valé targyak a munkaasztalon.

* A flirészlapokat leallitas utan tilos oldaliranyd nyomassal lefékezni!

* Csak rendeltetésiiknek megfeleléen hasznalja a szerszamokat.
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 Csak kifogastalan flirészlapokat hasznaljon; az alaptest ne legyen vastagabb, és a flirészfog terpesztése ne legyen szilikebb, mint
a hasitoék vastagsaga.

Rendszeresen ellendrizze, hogy az dsszes csavar jol meg van-e huzva!

Soha ne hasznalja a munkaasztalt szakszertitlenil, vagy nem rendeltetésszer(ien!

Tavolitson el minden targyat az asztalrél, ami nem sziikséges a munkavégzéshez.

Tlzifa vagasara nem alkalmas.

A gépasztalt ne hasznalja faronkok apritasara.

Az alkalmazott elektromos szerszamok ki- és bekapcsolasat csak a biztonsagi kapcsoldval végezze.

A késziilék kapcsoldjanak tartos rogzitéséhez ,,BE” allasban csak a szallitasi terjedelemben talalhato készilékkapcsolo kengyelt
hasznalja.

A sérilt résbetéteket cserélje ki ujakra.

Vékony munkadarabok megmunkalasahoz hasznaljon tolétokszarat.

Gondoskodjon arrol, hogy az excentrikus karok az asztallabak rogzitéséhez zarva és feszitve legyenek. Adott esetben még egyszer
huzza meg az excentrikus karokat.

Az lGizembe helyezés el6tt gy6z6djon meg arrol, hogy a kézi korfiirész, a felsémaré vagy a szuroflirész szabalyosan van rogzitve
a gépalaplapon.

Vegye figyelembe a munkadarab maximalis méreteit (Lasd a Miszaki adatok cim( részt).

A kiilonb6z6 résbetéteket kizarolag a specifikus alkalmazasi célnak megfelel6en hasznalja, ugy ahogy az az egyes résbetéteken
lathato.

Ha nem hasznalja, helyezze el a toldtokszarat, a résbetéteket vagy a szogvezet6t az erre a célra kialakitott csavarhorogra.

Ne hasznalja a gépasztalt a szabadban esds vagy nedves idében.

Mikodtetés el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a gépalaplemez biztonsagosan régzitve van az asztalon.

Gy6z6djon meg arrol, hogy az adott géphez sziikséges résbetétet hasznalja.

Ha az asztalon fiirészel, Gigyeljen arra, hogy ne fiirészeljen bele az oldalsé fémhorgokba és a befogdelemekbe.

FIGYELEM! Tulnyulé munkadarabok esetén felborulas veszélye all fenn. Gy6z6djon meg arrol, hogy az oldalsé befogas és az oldalrol
befogott munkadarabok megmunkalasa nem billenti ki az asztalt az egyensulyi helyzetbdl.

A torékeny anyagokat ne rogzitse tul nagy szoritéerével. Torésveszély!

A nehéz targyakat 6vatosan, az asztallapot egyenletesen terhelve helyezze az asztalra.

Ne flirészeljen 5 mm-nél mélyebben az asztalba, ellenkez6 esetben megsériil az aluminiumprofil.

KEZI KORFURESZEKKEL KAPCSOLATOS BIZTONSAGI UTASITASOK

 Ezeken a gépspecifikus biztonsagi tudnivalékon kiviil feltétleniil tartsa be az alkalmazando kézi korfiirészre vonatkozé
biztonsagi utasitasokat.

* Csak hasitoékes kézi korflirészt hasznaljon, legfeljebb 200 mm flirészlapatmérével és legfeljebb 70 mm vagasmélységgel.

 Csak a megnevezett maximalis alaplapméreteken bellili flirészeket hasznalja (lasd a 4. G abrat).

» Tamassza meg a hosszd munkadarabokat a levételi oldalon ugy, hogy vizszintesen fekiidjenek; példaul egy Wolfcraft gorgds
bakkal (cikkszam: 6102300).

* Keriilje a kézi korfilirész tulterhelését.

* Ne hasznaljon csiszolékorongokat.

* Csak a javasolt flirészlapokat hasznalja, és a flirészelni kivant anyagtdl fliggéen valassza ki 6ket.

BIZTONSAGI TUDNIVALOK DUGATTYUS FURESZEKHEZ

» Csak a szigetelt fogofeliileteknél fogja meg az elektromos szerszamot, ha olyan munkat végez, ahol az elektromos szerszam
hozzaérhet rejtett elektromos vezetékhez vagy sajat csatlakozokabeléhez. A feszlltség alatt allo vezetékkel valo érintkezés a
késziilék fém alkatrészeit is feszultség ala helyezheti és aramutéshez vezethet.

 Szoritokkal vagy mas maédon rogzitse és biztositsa a munkadarabot egy stabil alaphoz. Ha a munkadarabot csak a kezével tartja
vagy a testéhez szoritja, az instabil marad, ami az iranyitas elvesztéséhez vezethet.

BIZTONSAGI TUDNIVALOK ASZTALI KORFURESZEKHEZ

« VESZELY - Soha ne tartsa a kezét a fiirészlap kozelében vagy annak iranyaba.

FIGYELMEZTETES - Mindig hasznaljon megfelel6en miikdé flirészlapvéd6t és hasitééket minden olyan flirészelési mivelethez,
amelyhez ezek hasznalhatdak, beleértve az 6sszes darabol6évagast is.

FIGYELMEZTETES - Sziikség esetén hasznaljon toldtokszarat vagy tolofat.

FIGYELMEZTETES - Soha ne dolgozzon szabad kézzel.

FIGYELMEZTETES - Forditson kiilénés figyelmet a visszar(igas kockazatanak minimalizalasara vonatkozo utasitasokra.
FIGYELMEZTETES - Soha ne nyuljon a forgé flirészlap félé vagy mogé.

FIGYELMEZTETES - Kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és varjon, amig a fiirészlap megall, miel6tt a munkadarabot elmozditja
vagy a beallitasokat megvaltoztatja.

FIGYELMEZTETES - Soha ne alljon kdzvetleniil egy vonalba a flirészlappal. Mindig tartézkodjon a fiirészlapnak azon az oldalan, ahol
az Utkoz6sin is talalhato.

A védoburkolatra vonatkozo biztonsagi tudnivalok

« A véddburkolatokat hagyja felszerelve. A védéburkolatoknak miikod6képes és megfelel6en felszerelt allapotban kell lenniiik. A
meglazult, sériilt vagy nem megfeleléen m(ikddé védbburkolatokat javitsa ki vagy cserélje ki.

« Vagasokhoz mindig hasznalja a fiirészlap-védoburkolatot és a hasitoéket. Olyan vagasoknal, ahol a flirészlap atvagja a teljes
anyagvastagsagot, a védbburkolat és a biztonsagi eszk6zok csokkentik a sértilések kockazatat.

« Ha olyan munkat végzett, amelyhez le kellett venni a véddburkolatot vagy a feszit6éket, a munka befejezése utan
haladéktalanul helyezze vissza a védérendszert. A védSburkolat és a feszit6ék csokkenti a sérllésveszélyt.

» FIGYELEM! A gépasztallal fugavagas, hornyolas vagy korbevagas nem megengedett!

« Az elektromos szerszam bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg rodla, hogy a fiirészlap nem érinti a véddburkolatot, a hasitoéket
vagy a munkadarabot. Ezeknek az elemeknek a véletlen érintkezése a flirészlappal veszélyes helyzetekhez vezethet.
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- Allitsa be a hasitoéket az ebben az Gtmutatoban talalhaté leiras szerint. A hibas tavolsag, pozici6 vagy beallitas miatt a hasitoék
nem tudja hatékonyan megakadalyozni a visszalitést.

« Ahhoz, hogy a hasit6ék hatékonyan dolgozhasson, a hézagon beliil kell elhelyezkednie. Olyan munkadarabok vagasakor,
amelyek tul révidek ahhoz, hogy a hasit6ék fogasba keriljon, a hasitoék nem fejti ki hatasat. llyen kortilmények kézott a visszatitést a
hasitoék nem tudja megakadalyozni.

 Hasznalja a hasit6ékhez ill6 fiirészlapot. Ahhoz, hogy a hasitéék megfeleléen miikddjon, a flirészlap atmérdje meg kell, hogy
feleljen a hasitééknek, a flirészlap torzslapjanak a hasitoéknél vékonyabbnak kell lennie, és a fogszélességnek nagyobbnak kell
lennie, mint a hasitoék vastagsaga.

A fiirészeléssel kapcsolatos biztonsagi tudnivalok

« VESZELY! A kezét és az ujjait tartsa tavol a fiirészlaptal, il. a fiirészelési munkateriilettdl. Egy pillanatnyi figyelmetlenség vagy
megcsUszas hatasara a keze a fiirészlap ala keriilhet, és On sulyos sériiléseket szenvedhet.

A munkadarabot mindig csak a forgasirannyal szemben vezesse a fiirészlap felé. Ha a munkadarabot a fiirészlap forgasiranyaval
megegyez6 iranyban vezeti az asztal felett, a flirészlap behuzhatja a munkadarabot és a kezét.

Hosszvagasoknal soha ne hasznalja a gériitk6z6t a munkadarab vezetésére, és gériitk6zdvel torténd keresztvagasoknal soha
ne hasznalja kiegészitésképpen a parhuzamiitk6zo6t hosszbeallitashoz. A munkadarab egyidejl vezetése a parhuzamos utkozovel
és a gérlitkozével megnoveli a valoszinliségét annak, hogy a flirészlap megszorul és visszarug.

Hosszanti vagasoknal a munkadarab mindig teljes mértékben érintkezzen az litk6zdsinnel, és a vezetderdt a munkadarabra
mindig az (itk6z6sin és a flirészlap kozott fejtse ki. Hasznaljon tolotokszarat, ha a tavolsag az litk6z6sin és a fiirészlap kozott
150 mm-nél kisebb, és hasznaljon toloblokkot, ha a tavolsag 50 mm-nél kisebb. Az ilyen munkasegédanyagok gondoskodnak
arrol, hogy a keze biztonsagos tavolsagra maradhasson a flirészlaptol.

Csak a gyarto altal szallitott tolotokszarat hasznalja, vagy olyat, amelyet az utasitasoknak megfelel6en gyartottak.

A tolotokszar biztositja a megfelel6 tavolsagot a kéz és a filirészlap kozott.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy befiirészelt tolotokszarat. A sérllt vagy bevagott tolotokszar eltorhet, és azt eredményezheti, hogy
az On keze a firészlap ala kerdil.

Ne dolgozzon ,szabad kézzel”. Mindig hasznaljon parhuzamos uitk6z6t vagy gériitk6z6t a munkadarab elhelyezéséhez

és vezetéséhez. A ,szabad kézi” munkavégzés azt jelenti, hogy a munkadarabot a parhuzamos (itk6z6 vagy a gériitk6z6 helyett

a kezével tdmasztja meg vagy vezeti. A szabad kézi flirészelés hibas beallitdshoz, megszorulashoz és visszarugashoz vezet.

Soha ne nyuljon a forgo fiirészlap folé vagy folé. Ha a munkadarabért nyul, az a forgo filirészlap nem szandékos megérintéséhez
vezethet.

A hosszu és/vagy széles munkadarabokat hatul és/vagy oldalt tamassza meg, hogy vizszintesek maradjanak. A hosszu és/vagy
széles munkadarabok hajlamosak arra, hogy a flirészasztal szélén lebillenjenek; és ez az iranyitas elveszitéséhez, a fiirészlap
megszorulasahoz és visszarugashoz vezethet.

A munkadarabot egyenletesen vezesse. Ne hajlitsa, ne csavarja és ne tolja a munkadarabot oldalra. Ha a fiirészlap megszorul,
azonnal kapcsolja ki az elektromos szerszamot, hizza ki az elektromos csatlakozot, és haritsa el a megszorulas okat.

A fiirészlap munkadarabban torténé megszorulasa visszarigashoz, vagy a motor blokkolasahoz vezethet.

Ne tavolitsa el a fiirészelt anyagot, amig a fiirész még jar. A leflirészelt anyag a filirészlap és az litk6z6sin kozott vagy

a védéburkolatban elakadhat, és az eltavolitasakor az On ujjait a flirészlapra hizhatja. Kapcsolja ki a fiirészt, és varja meg, amig

a flirészlap teljesen megall, miel6tt az anyagot eltavolitja.

FIGYELEM! Ne munkaljon meg 2 mm-nél vékonyabb anyagot!

A visszarugas okai és az ezzel kapcsolatos biztonsagi tudnivalék

A visszarugas a munkadarab hirtelen reakciéja egy akadozo, megszorult flirészlap kovetkeztében vagy a flirészlapot tekintve

a munkadarabon végzett ferde vagas kovetkezménye, vagy ha a munkadarab egy része beszorul a flirészlap és a parhuzamiitk6z6
vagy egy mas fix targy kozé.

Visszarugaskor a legtobb esetben a fiirészlap hatsé része megragadja a munkadarabot, megemeli és kisodorja azt a kezel6 iranyaba.
A visszarugas oka az asztali korflirész szakszer(itlen alkalmazasaban keresendd. Ez megel6zhetd a tovabbiakban ismertetett megfelel6
ovintézkedésekkel.

« Soha ne alljon egy vonalba a fiirészlappal. Mindig alljon a fiirészlapnak arra az oldalara, ahol az iitk6zésin is talalhato.
Visszarugas esetén a munkadarab nagy sebességgel csapodhat neki annak a személynek, aki a flirészlap el6tt és azzal egy

vonalban all.

Soha ne nyuljon a fiirészlap folé vagy mogé, hogy a munkadarabot elhtizza vagy megtamassza. Ennek soran ugyanis véletlentil
hozzaérhet a filirészlaphoz, vagy egy visszariigas ahhoz vezethet, hogy az ujjait a flirészlap magaval ragadja.

A fiirészelt munkadarabot soha ne tartsa és ne nyomja a forgo fiirészlapnak. A fiirészelt munkadarab flirészlapnak nyomasa
megszorulashoz és visszarugashoz vezet.

lgazitsa be az litk6z46sint a fiirészlappal parhuzamosan. Egy nem beallitott Gtk6zésin a munkadarabot a flirészlapnak nyomja,

és visszarugast valt ki.

FIGYELEM! A gépasztallal fugavagas, hornyolas vagy korbevagas nem megengedett!

Legyen kiilon6sen 6vatos, ha egybeszerelt munkadarabok nem belathato részeit fiirészeli. A bemertil6 fiirészlap olyan elemekbe
is belevaghat, amelyek visszarugast okoznak.

A nagyobb lemezeket tamassza meg, hogy elkeriilje az esetleges megszorulo fiirészlap miatti visszarugasok kockazatat.

A nagyobb lemezek a sajat sulyuk alatt meghajolhatnak. A lemezeket ott kell tdmassza ala, ahol tulldgnak az asztalfellileten.

Legyen kiilon6sen évatos olyan munkadarabok fiirészelésekor, amelyek elfordulnak, elcsavarodnak, elhizédnak, vagy nem ren-
delkeznek egyenes éllel, amely mentén egy gériitkdzoével vagy egy iitkdzosinnel vezethetok lennének. Az elcsavarodott,
elhizodott vagy elfordult munkadarab instabil, és a vagasi fuga flirészlaphoz képesti hibas kialakulasahoz, megszorulashoz

és visszarugashoz vezethet.
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* Soha ne fiirészeljen egymasra vagy egymas mogé rakott munkadarabokat. A fiirészlap egy vagy t6bb elembe is belevaghat,
amelyek visszarugast okoznak.

« Ha Ujra szeretne inditani egy fiirészt, amelynek a fiirészlapja beragadt a munkadarabba, allitsa kézépre a fiirészlapot
a hézagban ugy, hogy a fiirészfogak ne akadjanak bele a munkadarabba. Ha a flirészlap elakad, az felemelheti a munkadarabot,
és visszarugast okozhat az ujboli elinditaskor.

* Tartsa tisztan, élesen és megfelel6en terpesztve a fiirészlapokat. Soha ne hasznaljon elvetemedett, elrepedt vagy eltort fogu
fiirészlapot. Az éles és megfelel6en terpesztett flirészlap minimalizalja a megszorulasokat, blokkolasokat és visszarigasokat.

Biztonsagi tudnival6k asztali korfiirészek kezeléséhez

Kapcsolja ki az asztali korfiirészt, és aramtalanitsa, miel6tt az asztali betétet eltavolitja, kicseréli a fiirészlapot, beallitast végez
a hasitoéken vagy a fiirészlap-védoburkolaton, illetve ha drizetleniil hagyja a gépet. Az 6vintézkedésekkel elkerllhet6k

a balesetek.

Ne hagyja feliigyelet nélkiil miikodni az asztali kérfiirészt. Kapcsolja ki az elektromos szerszamot, és csak akkor hagyja ott,

ha a fiirészlap teljesen megallt. Egy 6rizetlenil miikodé flirész ellendrizhetetlen veszélyt jelent.

Az asztali korfiirészt sik, jol megvilagitott helyen allitsa fel, ahol a kezel6 biztosan tud allni, és meg tudja 6rizni az egyensulyat.
A felallitasi helynek elég tagasnak kell lennie ahhoz, hogy a munkadarabok méretének megfeleljen. A rendetlenség,

a kivilagitatlan munkatertlet és az egyenetlen, csuszos felllet balesetekhez vezethet.

Tavolitsa el rendszeresen a forgacsot és a fiirészport a fiirészasztal alol és/vagy a porelszivobol. Az 6sszegyfilt flirészpor
gyulékony, és 6nmagatol kigyulladhat.

Rogzitse megfelel6en az asztali korfiirészt. Egy nem megfelel6en rogzitett asztali korflirész elmozdulhat és fel is d6lhet.

Az asztali korfiirész bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beallité szerszamokat, famaradékokat stb. Az elhajlas vagy az esetleges
megszorulas veszélyes lehet.

Mindig hasznaljon megfelel6 méretii fiirészlapot, megfelel6 felfogaté furattal (pl. rombusz vagy koér alaku furattal). A flirészgép
rogzitéelemeire nem ill6 flirészlap excentrikusan forog és lehetetlenné teszi a gép pontos kezelését.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfelel6 fiirészlap-rogzité elemeket, példaul tarcsat, alatétet, csavart vagy anyat.

A flirészlaphoz valo rogzitéelemeket kifejezetten ehhez a flirészhez gyartottuk, ezzel biztositva a biztonsagos lizemeltetést és

az optimalis teljesitményt.

Soha ne alljon ra a flirészasztalra, és ne hasznalja az asztalt fellépoként. Sulyos sériilésekhez vezethet, ha az elektromos szerszam
felddl, vagy ha véletleniil hozzaér a fiirészlaphoz.

Gy6z6djon meg réla, hogy a fiirészlap a megfelel6 forgasirannyal van felszerelve. Ne hasznaljon készériikorongot vagy
drotkefét az asztali korfiirésszel. A flirészlap szakszer(itlen felszerelése, illetve a nem ajanlott tartozékok hasznalata sulyos
sériilésekhez vezethet.

Termékspecifikus biztonsagi utasitasok

* Az asztali korflirészt csak szabalyosan felszerelt védéburkolattal hasznalja.

« FIGYELEM! Gy6z6djon meg rodla, hogy a korfiirészlap a résbetét nyilasaval parhuzamosan van felszerelve. Adott esetben
a kézi korfilirészt ujbal allitsa be.

» Gy6z6djon meg arrdl, hogy a parhuzamiitk6z6 jol van dsszeszerelve és parhuzamosan van beallitva.

* A korflirészlapokon kiviil mas vagoszerszamok alkalmazasa nem megengedett.

« A megmunkalandé anyaghoz megfelel§ flirészlapot hasznalja.

* Csak olyan fiirészlapot hasznaljon, amelynek atméréje megfelel az alkalmazasra kertil6 kézi korflirészen feltiintetett adatoknak.

* Csak olyan fiirészlapokat hasznaljon, amelyek megengedett fordulatszama egyenl6 vagy magasabb az elektromos szerszamhoz
megadott fordulatszamnal.

 Csak a gyarto altal ajanlott flirészlapokat hasznaljon, amelyek, amennyiben fa vagy hasonlé anyagok vagasara alkalmasak,
megfelelnek az EN 847-1 szabvanynak.

« Kérjik, vegye figyelembe, hogy bonyolult rejtett vagasok és ferde felliletek vagy ékek kivagasa nem engedélyezett.

 Fan vagy konnyen forgacsolhaté miianyagon kiviil ne munkaljon meg mas anyagot.

 Fa vagy miianyag vagasa esetén kertlje a flirészfogak felheviilését. Csokkentse az el6tolast annak megakadalyozasa érdekében,
hogy a mlianyag megolvadjon.

+ DOntott hosszanti vagast azon az oldalon ne végezzen, amerre a flirészt donti.

* Viseljen megfelel6 személyi védbfelszerelést, zajvédot és véddszemiiveget.

» Védbkesztyli csak akkor sziikséges, ha On flirészlapokkal dolgozik.

SZUROFURESZEKKEL KAPCSOLATOS BIZTONSAGI TUDNIVALOK

 Ezeken a gépspecifikus biztonsagi tudnivalokon kiviil feltétleniil tartsa be az alkalmazandé szurofiirészre vonatkozo
biztonsagi utasitasokat.

* Soha ne dolgozzon hibas szuroflirésszel.

« Kerllje a szurofiirész tulterhelését.

* Gy6z6djon meg arrol, hogy a szurdfiirészhez sziikséges résbetétet jol helyezte be.

+ Ugyeljen arra, hogy a fiirészlap fiirészeléskor mindig kilégjon az anyagbol.
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BIZTONSAGI TUDNIVALOK LESZABO- ES GERVAGO FURESZEKHEZ

* A gépspecifikus biztonsagi tudnivalokon kiviil feltétleniil tartsa be az adott leszab6- és gérvago fiirész biztonsagi utasitasait.

* Sérilt leszabo- és gérvago flirésszel ne végezzen munkat, és ne hasznaljon tompa vagy sériilt fiirészlapot.

* A hosszi munkadarabokat a leszedési oldalon tdmassza ala az ellendrizetlen lebillenésbdl adodo veszélyes helyzetek elkeriilése
érdekében.

* A szallitasi terjedelemben |év6 rogzitéeszkozokkel rogzitse a leszabd- és gérvago flirészt a jelen kezelési utmutatdban olvashaté
utasitasoknak megfeleléen.

FIGYELEM! MAROASZTALKENT KIZAROLAG A
6901000 CIKKSZAMU PARHUZAMOS MAROUTKOZOVEL HASZNALHATO -
FELSOMAROKRA VONATKOZO BIZTONSAGI TUDNIVALOK

Ezeken a gépspecifikus biztonsagi tudnivalokon kiviil feltétleniil tartsa be az alkalmazandé felsomaréra vonatkozé biztonsagi
utasitasokat.

Legyen mindig felkésziilve arra, hogy a munkadarab maras kézben varatlanul ellendrizhetetlenné valik és visszarughat.

Ne hasznalja a gépasztalt ivmarasra!

Ennek megfelel6en a marast csak a tartozékként kaphatd parhuzamos mardéiitkézovel (cikksz.: 6901000) végezze, igy elkertlheti
a visszarugast, és keze nem ér a maréhoz.

A szabalyos felszereléshez vegye figyelembe a parhuzamos maroiitk6z6 (cikksz.: 6901000) hasznalati Utmutatojat.

Ne hasznaljon olyan felsémarot, amely 1800 W-nal nagyobb teljesitménnyel és 230 V-nal nagyobb fesziiltséggel miikodik.

Ne hasznaljon 27 mm-nél nagyobb atmérgji marot!

Vegye figyelembe, hogy az el6tolasnak a maré forgasiranyaval ellentétesnek kell lennie.

A szallitasi terjedelemben talalhat6 betétgylirliket a marészerszam méretével aranyosan valassza ki. A biztonsagos munkavégzés
érdekében a lehet6 legkisebb betétgylir(it alkalmazza.

Csak éles, karbantartott és a szerszamgyarté adatainak megfelel6en beallitott mardszerszamokat hasznaljon.

Az alkalmazott késziilékeknél és szerszamoknal vegye figyelembe a terméken, a csomagolason vagy a hasznalati Utmutatéban
feltlintetett min./max. fordulatszam- és forgasiranyadatokat.

Vegye figyelembe, hogy a mardszerszamok, a munkaanyag vagy a munkadarab-vezet6 berendezések nem megfelel6 alkalmazasa
veszélyes helyzethez vezethet.

Az Uitk6z06 segitségével t6rténd maras kdzben tartsa a kezét a maroszerszamtdl tavol.

Maras kézben a parhuzamos maroutkdzdvel egyitt lehetbleg hasznalja az asztali nyomosarukat.

A hosszi munkadarabokat a leszedési oldalon tdmassza ala az ellendrizetlen lebillenésbdl adodo veszélyes helyzetek elkeriilése
érdekében. Az alatamasztasnak legyen stabil és ugyanolyan magas, mint a gépasztal, ez lehet pl. gérg6s bak (cikksz. 6102300).
Csak olyan munkadarabokat munkaljon meg, amelyet méreténél, ill. tdmegénél fogva egy személy is biztonsagosan tud tartani
és vezetni.

A szerszamnak és a munkadarabnak megfelel6en valassza ki a helyes fordulatszamot. A felsémaré hasznalati utmutatéjaban

a fordulatszamokkal kapcsolatban pontos adatokat talal.

* Vegye figyelembe a munkadarab maximalis méreteit (Lasd a Miiszaki adatok cimii részt).
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INTRODUCERE

AVERTIZARE: Cititi toate indicatiile referitoare la siguranta, instructiunile, ilustratiile si datele tehnice care au fost livrate
impreuna cu MASTER cut 2600 si cu uneltele electrice utilizate. Nerespectarea indicatiilor urmatoare poate cauza socuri electrice,

incendii si/sau accidentari grave.

Pastrati toate indicatiile referitoare la siguranta si instructiunile pentru consultarea ulterioara.
Termenul ,unealta electrica” folosit in indicatiile referitoare la siguranta se refera la uneltele electrice actionate de la retea

(cu cablu de retea).

DATE TEHNICE

Dimensiuni in stare montata:

Dimensiuni, pliat:

Suprafata de lucru:

Capacitate maxima de taiere la 0°:
Capacitate maxima de tdiere la 45°:

Panza de ferastrau rabatabila:

Latime maxima de taiere cu ghidajul paralel:
Dimensiunile maxime ale piesei:

Diametrul orificiului pentru gdurile de prindere:

Grila de perforare a gaurilor de prindere:
Sarcina:
Greutate:

SIMBOLURI SI TERMENI

Atentionari generale de risc

Cititi cu atentie
instructiunile/avertizarile!

g Folositi ochelari de protectie.

Folositi protectii antifonice.

Folositi masca pentru praf.

Deconectati alimentarea.

Pentru informarea generala

©O00e6 9D

Nu utilizati bancul de lucru pentru
taierea lemnelor pentru foc.

e Utilizati numai ferastraie circulare
17OS portabile cu o adancime maxima
1 <
max.70mm [ de taiere de 70 mm.

Utilizati numai ferastraie circulare
portabile cu un diametru maxim
L,,a,,m,,,,,,J al lamei de 200 mm.
7Sk
s Debitati maximum 5 mm in blatul
N5 mm
N de lucru.
RS

1185 x 757 x 863 mm (latime x adancime x inaltime)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

ferastrau circular de masa 57 mm

ferastrau circular de masa 35 mm

0° pana la 45°

ferastrau circular de masa 625 mm

600 x 400 x 65 mm (masa pentru masina de frezat)

20 mm
128/128 mm (orizontal/vertical)
120 kg
24 kg
max.4mm|  Reglati adancimea de taiere a fierastraului circular inaintea fiecarei taieri
# astfel incat panza ferastraului circular portabil sa iasa in afara piesei
e de prelucrat maxim 4 mm.

= Ty p N o e . <
,_:Q REE7 Folositi numai fierastraie circulare portabile cu pana
7° *\’\7 pentru despicare.

Utilizare ca masa pentru masina de frezat, numai impreuna
cu ghidajul paralel pentru freze (nr. art. 6901000).

Folositi numai echipamente cu o putere maxima de 2300 W.

Nu asezati pe masa.

Nu asezati pe verticala pe masa.

Nu incarcati masa pe o singura latura.

incarcati masa cu maximum 120 kg.

Nu impingeti masa sub sarcina.

e Nu utilizati impreuna cu ferastraie circulare manuale
K
4 —| cuacumulator.
-, ITIN . . .
} ‘ Nu utilizati impreuna cu ferastraie pendulare cu
A | acumulator.
v
»'{' Nu utilizati impreuna cu oberfreze cu acumulator.
2R
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UNELTE PENTRU ASAMBLARE

F 1 cheie imbus: marimea 5 2 1 cheie inbus: SW 10
‘ (cuprinsa in pachetul livrat) (nu este cuprinsa in pachetul livrat)
F 1 cheie imbus: marimea 8 1 surubelnita: PH 1

‘ (nu este cuprinsa in pachetul livrat) 9 (nu este cuprinsa in pachetul livrat)

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE

MASTER cut 2600 este o masa pentru utilaje si un banc de lucru. Aceasta este adecvata pentru:

* montarea pe placa pentru utilaje a unui ferastrau circular manual cu pana de despicat, cu diametrul panzei de ferastrau de maximum
200 mm si adancimea taieturii de pana la maximum 70 mm. Utilizati numai ferastraie care sa corespunda dimensiunii maxime
specificate a placii de baza (figura 4.G). Trebuie sa se utilizeze elementul de intercalatie corespunzator. Astfel, produsul devine

un ferastrau circular stationar de masa.

utilizarea ca masa de ferastrau circular pentru ferastraiele circulare manuale fara pana de despicat. Numai impreuna cu accesoriul
pana de despicat separat, nr. art. 6916000 cu diametrul panzei de ferastrau de maximum 159 mm si adancimea taieturii de minimum
2,4 mm.

utilizarea ca masa de ferastrau circular pentru ferastraiele circulare manuale fara pana de despicat. Numai impreuna cu accesoriul pana
de despicat separat, nr. art. 6917000 cu diametrul panzei de ferastrau de minimum 160 mm pana la maximum 200 mm

si adancimea taieturii de minimum 2,4 mm pana la 66 mm.

utilizarea ca masa pentru ferastrau pendular. Trebuie sa se utilizeze elementul de intercalatie pentru ferastraie pendulare si oberfreze.
Produsul este adecvat pentru ferastraie pendulare cu dimensiunea maxima a placii de baza de 90 x 200 mm.

montarea unui ferastrau circular pentru taieri oblice. Ferastraul circular pentru taieri oblice trebuie montat in siguranta, folosind
orificiile longitudinale prevazute si piesele de fixare livrate.

utilizarea ca masa pentru masina de frezat, impreuna cu ghidajul paralel pentru freze nr. art. 6901000 si pentru oberfreze cu 230 V
si maxim 1800 W. Nu utilizati freze cu diametrul peste 27 mm! Trebuie sa se utilizeze elementul de intercalatie pentru oberfreze

si ferastraie pendulare, impreuna cu inelele de introducere. Produsul este adecvat pentru oberfreze cu diametrul placii de baza

de maximum 180 mm si indltimea placii de baza de maximum 40 mm.

utilizarea ca masa de lucru pentru prelucrarea pieselor (de exemplu, perforare, slefuire etc.). Cu ajutorul elementelor de prindere din
gama wolfcraft, piesele pot fi prinse in siguranta pe placa de lucru.

Trebuie sa se respecte specificatiile producatorului si indicatiile referitoare la siguranta ale utilajelor folosite, precum si indicatiile
referitoare la siguranta ale mesei pentru utilaje.

in cazul eliminarii dispozitivului MASTER cut 2600, respectati prevederile locale referitoare la eliminare.

UTILIZAREA NECORESPUNZATOARE

« Nu montati in masa alte aparate electronice in afara ferastraielor circulare manuale, ferastraielor pendulare, frezelor superioare
(de ex. altele decat polizoarele unghiulare, ferastraiele imersate, ferastraiele alternative etc.)

* Nu utilizati utilaje actionate prin acumulatori

* Nu debitati piese rotunde si lemn pentru foc, deoarece acestea se pot roti din cauza panzei de ferastrau rotative

* Nu efectuati debitari ascunse

* Cu exceptia ferastraielor circulare pentru taieri oblice, nu utilizati produsul ca suport pentru utilaje

* Nu utilizati utilaje in afara dimensiunilor maxime indicate ale placii de baza

Utilizatorul isi asuma responsabilitatea pentru daunele si accidentele cauzate de utilizarea necorespunzatoare.

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA
Siguranta la locul de munca

« Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Dezordinea sau zonele de lucru neiluminate pot conduce la accidente.

* Nu lucrati cu unelte electrice in atmosfere explozive, in prezenta lichidelor, a gazelor sau pulberilor inflamabile. Uneltele
electrice genereaza scantei, care pot aprinde pulberea sau aburii.

* Nu permiteti accesul copiilor si a altor persoane in timpul operarii unei unelte electrice. Distragerea atentiei poate provoca
pierderea controlului asupra uneltei electrice.

Siguranta electrica

« Stecherul uneltei electrice trebuie sa se potriveasca in priza. Stecherul nu trebuie sa fie modificat in niciun caz. Nu utilizati
stechere adaptoare la uneltele electrice cu impamantare. Stecherele nemodificate si prizele adecvate reduc riscul de electrocutare.

« Evitati contactul corpului cu suprafetele impamantate, cum ar fi suprafetele conductelor, incalzitoarelor, sobelor si frigiderelor.
Exista un pericol ridicat de electrocutare in cazul in care corpul dumneavoastra este impamantat.

* Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau umiditate. Patrunderea apei intr-o unealta electrica sporeste riscul de electrocutare.

* Nu utilizati eronat cablul de conectare pentru a transporta unealta electrica, pentru a o suspenda sau pentru a trage stecherul
din priza. Pastrati cablul de conectare departe de caldura, ulei, margini ascutite sau piese in miscare. Cablurile de conectare
deteriorate sau incurcate sporesc riscul de soc electric.

 Cand lucrati cu o unealta electrica in aer liber, utilizati numai cabluri prelungitoare care sunt adecvate si pentru utilizarea
la exterior. Utilizarea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea la exterior reduce riscul de electrocutare.

« Atunci cand operarea unei unelte electrice intr-un mediu umed este inevitabila, utilizati un intrerupator de curent rezidual.
Utilizarea unui intrerupator de curent rezidual reduce riscul de electrocutare.
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Siguranta persoanelor

Fiti atenti la ceea ce faceti si la utilizarea uneltei electrice. Nu utilizati unelte electrice atunci cand sunteti obositi sau va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Din cauza unui moment de neatentie la utilizarea uneltei electrice ati putea
suferi vatamari grave.

Purtati echipament individual de protectie si intotdeauna ochelari de protectie. Purtarea echipamentului individual de protectie,
cum ar fi masca de praf, incdltamintea de protectie antiderapanta, casca de protectie sau protectia pentru auz, in functie de tipul
utilizarii uneltei electrice, reduce riscul de accidentari.

Evitati punerea in functiune accidentala. Asigurati-va ca unealta electrica este oprita inainte de conectarea la sursa de curent
electric si/sau la acumulator, ridicare sau transportare. Daca la transportarea uneltei electrice aveti degetul pe comutator sau
conectati unealta electrica in stare pornita la sursa de curent electric, acest lucru poate conduce la accidente.

indepartati uneltele de reglare sau cheile de insurubare inainte de a porni unealta electrica. O unealta sau o cheie care se gaseste
intr-o portiune rotativa a uneltei electrice poate provoca raniri.

Evitati o pozitie anormala a corpului. Adoptati o pozitie sigura si mentineti-va intotdeauna echilibrul. Astfel puteti controla

mai bine unealta electrica in situatii neprevazute.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte larga sau bijuterii. Pastrati parul si imbracamintea la distanta

de piesele aflate in miscare. imbracamintea larga, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de piesele aflate in miscare.

Daca se pot instala dispozitive de extragere si colectare a prafului, acestea trebuie conectate si utilizate corect. Utilizarea unui
dispozitiv de aspirare a prafului poate reduce pericolele cauzate de praf.

Nu va bazati pe o impresie falsa de siguranta si nu neglijati regulile de siguranta pentru uneltele electrice, chiar daca sunteti
familiarizat cu unealta electrica in urma utilizarii repetate. Actionarea neglijenta poate conduce la raniri grave intr-o fractiune

de secunda.

Utilizarea si manevrarea uneltei electrice

Nu suprasolicitati unealta electrica. Folositi unealta electrica adecvata pentru activitatea dvs. Cu unealta electrica potrivita,
puteti lucra mai bine si mai sigur in intervalul de performanta specificat.

Nu folositi o unealta electrica al carei comutator este defect. O unealta electrica care nu mai poate fi pornita sau oprita este
periculoasa si trebuie reparata.

Scoateti stecherul din priza si/sau indepartati acumulatorul inainte de a efectua reglarile aparatului, a schimba piesele

de schimb ale uneltei sau a pune unealta electrica deoparte. Aceasta masura de precautie impiedica pornirea accidentala a uneltei
electrice.

Nu lasati uneltele electrice neutilizate la indemana copiilor. Nu permiteti utilizarea uneltei electrice de catre persoane
nefamiliarizate cu aceasta sau care nu au citit prezentele instructiuni. in cazul in care sunt utilizate de persoane fira experients,
uneltele electrice sunt periculoase.

ingrijiti cu atentie uneltele electrice si unealta de aplicare. Verificati daca piesele mobile functioneaza corect si nu

se intepenesc, daca piesele nu sunt rupte sau deteriorate, astfel incat functionarea uneltei electrice sa nu fie afectata.
Reparati piesele deteriorate inainte de a utiliza unealta electrica. Numeroase accidente sunt cauzate de unelte electrice intretinute
insuficient.

Mentineti uneltele de taiat ascutite si curate. Uneltele de taiat ingrijite cu atentie, cu muchii de taiere ascutite, sunt mai putin
susceptibile de a se intepeni si sunt mai usor de ghidat.

Utilizati unealta electrica, accesoriile, uneltele de aplicare etc. in conformitate cu aceste instructiuni. Tineti cont de conditiile
de munca si de activitatea care trebuie efectuata. Utilizarea uneltelor electrice in alte scopuri decat cele pentru care sunt prevazute
poate conduce la situatii periculoase.

Pastrati manerele si suprafetele de prindere uscate, curate si fara ulei si grasimi. Manerele si suprafetele de prindere alunecoase
nu permit manevrarea si controlul in siguranta al uneltei electrice in situatii neprevazute.

Service

Unealta electrica trebuie reparata numai de catre personalul specializat calificat si numai cu piese de schimb originale.
Acest lucru asigura mentinerea sigurantei uneltei electrice.

Indicatii specifice produsului referitoare la siguranta

Asamblati mai intai corect masa pentru utilaje, inainte de a monta unealta electrica. Asamblarea corecta este importanta pentru

a preveni prabusirea.

Fixati unealta electrica in siguranta pe masa pentru utilaje, inainte de a o utiliza. Alunecarea uneltei electrice pe masa pentru unelte
poate conduce la pierderea controlului.

Asezati masa pentru unelte pe o suprafata plana, stabila si orizontala. Daca masa pentru unelte poate aluneca sau se poate clatina,
unealta electrica sau piesa de lucru nu poate fi ghidata uniform si sigur.

Nu supraincarcati masa pentru utilaje si nu o utilizati ca scara sau cadru. Supraincarcarea sau asezarea pe masa pentru utilaje poate
conduce la deplasarea in sus a centrului de greutate al mesei si la rasturnarea mesei.

Nu prelucrati alte materiale in afara de lemn si materiale plastice usor de prelucrat prin aschiere. Exceptie: cu o panza de ferastrau
adecvata, metalele usor de prelucrat prin aschiere (de ex. aluminiul) pot fi prelucrate numai cu un ferastrau pendular.

Aschiile, fragmentele libere sau alte bucati asemanatoare din piesa de lucru nu trebuie indepartate cu mana din apropierea panzei
ferastraului, cat timp aceasta se afla in miscare!

Utilajele utilizate trebuie sa corespunda standardului DIN EN 62841-1. Aparatele fabricate dupa 1995 trebuie sa detina marcaj CE.
Nu debitati ,liber”, mai precis nu ghidati piesa de lucru doar manual, ci utilizati opritorul paralel sau opritorul unghiular.

Aveti grija ca mainile dvs. sa nu fie strivite la deplierea si plierea mesei, precum si la introducerea placii pentru utilaje.

inainte de a incepe o procedura de debitare sau de frezare, aveti grija ca pe placa de lucru sa nu se gaseasca obiecte.

Panzele de ferastrau nu trebuie sa fie franate prin apasare laterala dupa oprirea mecanismului de antrenare!

Utilizati uneltele numai in scopul pentru care au fost concepute.

Folositi numai panze de ferastrau impecabile; corpul de baza nu trebuie sa fie mai gros si partea ingusta nu trebuie sa fie mai subtire
decat grosimea penei de despicat.

Verificati periodic daca toate suruburile sunt stranse bine!
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Nu utilizati niciodata masa de lucru intr-un mod necorespunzator sau pentru alte scopuri decat cel prevazut!

indepartati de pe masa de lucru toate obiectele care nu sunt necesare.

Nu utilizati pentru taierea lemnului de foc.

Nu utilizati masa pentru utilaje pentru debitarea lemnului rotund.

Uneltele electrice utilizate pot fi pornite/oprite numai cu ajutorul intrerupatorului de siguranta.

Pentru fixarea permanenta a comutatorului dispozitivului in pozitia ,PORNIT”, utilizati numai borna de pornire inclusa.
inlocuiti elementele de intercalatie deteriorate cu unele noi.

La lucrul cu piese de lucru inguste, utilizati obligatoriu o tija de impingere.

Asigurati-va cd manetele excentrice pentru fixarea picioarelor mesei sunt inchise si tensionate. In caz contrar, strangeti manetele
excentrice.

fnaintea punerii in functiune, asigurati-va ca ferastraiele circulare manuale, oberfrezele sau ferastraiele pendulare sunt fixate
corespunzator pe placa pentru utilaje.

Respectati dimensiunile maxime ale piesei de lucru (vezi Date tehnice).

Utilizati diferitele elemente de intercalatie exclusiv pentru scopul lor specific, asa cum este descris grafic pe fiecare element
de intercalatie.

Atunci cand nu le utilizati, suspendati tija de impingere, insertiile de despicare sau opritorul unghiular pe suruburile cu cap de carlig
prevazute special pentru pastrarea acestora.

Nu utilizati masa pentru utilaje in aer liber daca ploua sau este umezeala.

naintea punerii in functiune, asigurati-va cd masa pentru utilaje este insurubata in siguranta pe masa.

Asigurati-va ca utilizati elementul de intercalatie prevazut pentru utilajul respectiv.

La lucrarile de debitare pe masa, asigurati-va ca nu debitati in carligele laterale si in blocurile de prindere.

ATENTIE! in cazul pieselor de lucru proeminente, exista pericolul de rasturnare. Asigurati-vd c& masa nu se dezechilibreaza
ca urmare a unor presiuni din lateral si a prelucrarii unor piese care exercita o presiune laterala.

Asigurati-va ca materialele casante nu sunt fixate prin exercitarea unei forte de strangere prea mari. Pericol de spargere!
Asezati cu atentie obiectele grele pe masa, asigurand o distributie uniforma a greutatii pe blatul mesei.

La debitare, nu patrundeti in masa mai mult de 5 mm pentru a preveni deteriorarea profilului de aluminiu.

INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU FERASTRAIELE CIRCULARE MANUALE

« Utilizati numai ferastraie circulare manuale cu pana de despicat, cu diametrul panzei de ferastrau de max. 200 mm si adancimea
de tdiere de pana la max. 70 mm.

« Utilizati numai ferastraie care sa corespunda dimensiunii maxime specificate a placii de baza (figura 4.G).

* Sprijiniti piesele de lucru lungi pe partea de extragere, astfel incat sa se afle in pozitie orizontala; de ex. cu un dispozitiv cu rola
wolfcraft (nr. art. 6102300).

« Evitati supraincarcarea ferastraului circular manual.

* Nu folositi discuri de slefuire.

« Utilizati doar panzele de ferastrau recomandate si alegeti-le in functie de materialul de taiat.

INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU DEBITAREA PRIN PENDULARE

» Apucati unealta electrica numai de suprafetele de prindere izolate, atunci cand efectuati lucrari la care unealta ar putea atinge
cabluri electrice ascunse sau propriul cablu de alimentare. Contactul cu un cablu sub tensiune poate pune sub tensiune inclusiv pie-
sele metalice ale aparatului si poate provoca o electrocutare.

« Fixati si asigurati piesa de lucru pe o suprafata stabila folosind menghine sau alte mijloace. Daca tineti piesa de lucru numai cu
mana sau sprijinita de corpul dvs., aceasta ramane instabila, ceea ce poate duce la pierderea controlului.

INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU FERASTRAIELE CIRCULARE DE MASA

« PERICOL - Nu tineti niciodata mainile in apropierea sau spre panza de ferastrau.

« AVERTIZARE - Folositi intotdeauna o aparatoare pentru panza de ferastrau si o pana de despicat functionale pentru fiecare operatiune
de debitare pentru care pot fi utilizate, inclusiv pentru toate taieturile de separare.

« AVERTIZARE - Folositi o tija de impingere sau un bloc de impingere din lemn, daca este necesar.

* AVERTIZARE - Nu lucrati niciodata cu mana libera.

« AVERTIZARE - Acordati o atentie deosebita instructiunilor pentru a reduce riscul de recul.

« AVERTIZARE - Nu intindeti niciodata mana in jurul sau peste panza de ferastrau.

« AVERTIZARE - Opriti unealta electrica si asteptati ca panza de ferastrau sa se opreasca inainte de a muta piesa de lucru sau de a
modifica setarile.

« AVERTIZARE — Nu va asezati niciodata in linie directa cu panza de ferastrau. Stati intotdeauna in lateralul panzei de ferastrau, acolo
unde se gaseste si sina opritoare.

Indicatii referitoare la siguranta cu privire la capacul de protectie

* Nu demontati capacele de protectie. Capacele de protectie trebuie sa fie in stare buna de functionare si montate corect.
Capacele de protectie slabite, deteriorate sau care nu functioneaza corect trebuie sa fie reparate sau inlocuite.

« Pentru taieturile de separare, utilizati intotdeauna capacul de protectie pentru panza de ferastrau si pana de despicat. in cazul
taieturilor de separare la care panza de ferastrau parcurge intreaga grosime a piesei de lucru, capacele de protectie si alte dispozitive
de siguranta reduc riscul de vatamare.

» Reatasati sistemul de protectie imediat dupa finalizarea lucrarilor care necesita indepartarea capacului de protectie sau a penei
de despicat. Capacul de protectie si pana de despicat reduc riscul de vatamari.
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« ATENTIE! Taierea de rosturi, taierea prin canelare sau taierea prin proceduri de lovire nu sunt permise atunci cand lucrati
la masa pentru utilaje!
- inaintea pornirii uneltei electrice, asigurati-va ca panza de ferastrau nu atinge capacul de protectie, pana de despicat sau piesa
de lucru. Contactul accidental dintre aceste componente si panza de ferastrau poate genera situatii periculoase.
« Ajustati pana de despicat conform descrierii din aceste instructiuni de utilizare. Distantele, pozitia si alinierea gresite pot
impiedica pana de despicat sa va protejeze eficient impotriva reculului.
 Pentru ca pana de despicat sa functioneze, aceasta trebuie sa fie in fanta ferastraului. Daca se realizeaza tdieri de piese de lucru
prea scurte pentru ca pana de despicat sa prinda, aceasta nu are efect. in aceste conditii, pana de despicat nu poate impiedica reculul.
« Folositi panza de ferastrau potrivita pentru pana de despicat. Pentru ca pana de despicat sa functioneze corect, diametrul
panzei de ferastrau trebuie sa se potriveasca cu pana de despicat respectiva, portiunea centrala a panzei de ferastrau trebuie
sa fie mai subtire decat pana de despicat si latimea dintilor trebuie sa depaseasca grosimea penei de despicat.

Indicatii referitoare la siguranta pentru procesul de debitare

» PERICOL: Nu va apropiati cu degetele si mainile de panza de ferastrau sau de zona de taiere. Din cauza unui moment
de neatentie sau a unei alunecari, mana ar putea ajunge la panza de ferastrau si ati putea suferi vatamari grave.
+ Ghidati piesa de lucru numai spre sensul de rotatie al panzei de ferastrau. Ghidarea piesei de lucru in aceeasi directie cu sensul de
rotatie al panzei de ferastrau, pe deasupra mesei, se poate solda cu tragerea piesei de lucru si a mainii dvs. catre panza de ferastrau.
in cazul taierilor pe lungime, nu utilizati niciodata opritorul in unghi pentru ghidarea piesei de lucru, iar in cazul taierilor
transversale cu opritorul in unghi, nu utilizati niciodata si opritorul paralel pentru reglajul pe lungime. Ghidarea simultana
a piesei de lucru cu opritorul paralel si cu opritorul in unghi sporeste sansele ca panza de ferastrau sa se intepeneasca si sa apara
reculul.
Cand efectuati taieturi pe lungime, mentineti intotdeauna piesa de lucru in contact complet cu sina opritoare si exercitati
intotdeauna forta de dirijare a piesei de lucru intre sina opritoare si panza de ferastrau. Folositi o tija de impingere cand
distanta dintre sina opritoare si panza de ferastrau este mai mica de 150 mm, respectiv un bloc de impingere cand distanta este
mai mica de 50 mm. Acest tip de materiale auxiliare de lucru garanteaza faptul ca mana dvs. se afla mereu la o distanta sigura fata de
panza de ferastrau.
Utilizati numai tija de impingere livrata de producator sau una fabricata conform instructiunilor acestuia. Tija de impingere
asigura o distanta suficienta intre mana si panza de ferastrau.
Nu folositi niciodata o tija de impingere deteriorata sau taiata. O tija de impingere deteriorata sau tdiata se poate rupe si, astfel,
mana dvs. poate ajunge la panza de ferastrau.
Nu lucrati ,,cu mana libera”. Folositi intotdeauna opritorul paralel sau opritorul in unghi, pentru a aseza si a ghida piesa
de lucru. Lucrul ,,cu mana libera” inseamna sa sprijiniti sau sa ghidati piesa de lucru cu mainile, in locul opritorului paralel sau al
opritorului in unghi. Debitarea cu mana libera se soldeaza cu alinieri gresite, intepenirea ferastraului si reculuri.
Nu va intindeti niciodata pe langa sau peste panza de ferastrau care se roteste, ca sa prindeti diverse obiecte. Prinderea unui
obiect in acest mod se poate solda cu atingerea accidentala a panzei de ferastrau care se roteste.
Sprijiniti piesele de lucru lungi si/sau late in spatele si/sau pe lateralele mesei de taiere, astfel incat sa ramana in pozitie
orizontala. Piesele de lucru lungi si/sau late au tendinta sa se rastoarne peste marginea mesei de taiere; astfel puteti pierde controlul
piesei, panza de ferastrau se poate intepeni si poate sa apara reculul.
Ghidati piesa de lucru uniform. Nu indoiti, nu rasuciti si nu deplasati piesa de lucru in lateral. Daca panza de ferastrau se
intepeneste, opriti imediat unealta electrica, scoateti stecherul din priza si inlaturati cauza intepenirii. intepenirea panzei de
ferastrau in piesa de lucru se poate solda cu aparitia reculului sau cu blocarea motorului.
* Nu indepartati materialul taiat cat timp ferastraul este in functiune. Materialul taiat se poate bloca intre panza de ferastrau
si sina opritoare sau in capacul de protectie, iar in efortul de indepartare a acestuia v-ati putea prinde degetele in panza de ferastrau.
Opriti ferastraul si asteptati pana cand panza de ferastrau se opreste complet inainte sa indepartati materialul.
« ATENTIE! Nu prelucrati piese de lucru mai subtiri de 2 mm!

Reculul - cauze si indicatii corespunzatoare privind siguranta

Reculul este reactia brusca a piesei de lucru ca rezultat al unei panze de ferastrau care se agata, se intepeneste sau a unei taieturi

a piesei de lucru intr-un unghi fata de panza de ferastrau sau daca o parte a piesei de lucru este intepenita intre panza de ferastrau
si opritorul paralel sau un alt obiect stationar.

in majoritatea cazurilor, in caz de recul, piesa de lucru este prinsa de partea din spate a panzei de ferastrau, este ridicata de pe masa
de taiere si este aruncata catre operator.

Reculul este rezultatul utilizarii incorecte sau necorespunzatoare a ferastraului circular de masa. Acesta poate fi evitat prin masuri
adecvate de precautie, conform descrierii de mai jos.

* Nu va asezati niciodata in linie directa cu panza de ferastrau. Stati intotdeauna in lateralul panzei de ferastrau, acolo unde
se gaseste si sina opritoare. in caz de recul, piesa de lucru poate fi aruncata cu viteza mare catre persoanele aflate in fata si in linie
dreapta fata de panza de ferastrau.

* Nu apucati niciodata peste sau prin spatele panzei de ferastrau pentru a trage sau a sprijini piesa de lucru. Puteti atinge
accidental panza de ferastrau sau un eventual recul se poate solda cu prinderea degetelor dvs. in panza de ferastrau.

* Nu tineti si nu apasati piesa de lucru care este taiata catre panza de ferastrau care se roteste. Apasarea piesei de lucru care
este taiata catre panza de ferastrau se soldeaza cu intepenirea acesteia si cu recul.

« Aliniati sina opritoare in paralel fata de panza de ferastrau. O sina opritoare nealiniata apasa piesa de lucru catre panza
de ferastrau si genereaza un recul.

« ATENTIE! Taierea de rosturi, taierea prin canelare si taierea prin proceduri de lovire nu sunt permise atunci cand lucrati
la masa pentru utilaje!
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» Acordati o atentie deosebita atunci cand taiati in zone obstructionate vederii ale unei piese de lucru asamblate din mai multe
bucati. In timpul patrunderii sale, panza de ferastrau poate sa atinga obiecte care pot provoca reculuri.

« Sprijiniti placile de mari dimensiuni, pentru a reduce riscul de recul cauzat de intepenirea panzei de ferastrau. Placile mari
se pot indoi sub propria greutate. Placile trebuie sprijinite in toate directiile in care depasesc suprafata mesei.

» Acordati o atentie deosebita la taierea pieselor de lucru cu rasuciri, noduri ori deformari sau care nu au muchii drepte pe care
sa le puteti folosi la ghidarea cu opritorul in unghi sau la ghidarea de-a lungul unei sine opritoare. O piesa de lucru cu rasuciri,
noduri sau deformari este instabila si conduce la erori de aliniere a panzei de ferastrau pe linia de taiere, intepenire si reculuri.

* Nu taiati niciodata mai multe piese de lucru stivuite una peste alta sau una dupa alta. Panza de ferastrau ar putea prinde una
sau mai multe piese, ceea ce ar putea provoca un recul.

» Daca doriti sa reporniti un ferastrau a carui panza este infipta in piesa de lucru, centrati panza de ferastrau in fanta ferastraului
astfel incat dintii ferastraului sa nu ramana agatati in piesa de lucru. Daca panza de ferastrau se intepeneste, in cazul repornirii
ferastraului, acesta poate ridica piesa si provoca un recul.

 Pastrati panzele de ferastrau curate, ascutite si suficient de drepte. Nu folositi niciodata panze de ferastrau deformate sau
panze de ferastrau cu dinti fisurati sau rupti. Panzele de ferastrau ascutite si indreptate corect minimizeaza sansele de intepenire,
blocare si recul.

Indicatii referitoare la siguranta pentru utilizarea ferastraielor circulare de masa

« Opriti ferastraul circular de masa si decuplati-l de la reteaua de alimentare inainte sa indepartati insertia mesei, sa inlocuiti
panza de ferastrau, sa efectuati reglaje la pana de despicat sau la capacul de protectie al panzei de ferastrau si atunci cand
lasati utilajul nesupravegheat. Masurile de precautie contribuie la evitarea accidentelor.

Nu lasati niciodata ferastraul circular de masa sa functioneze nesupravegheat. Opriti unealta electrica si nu va indepartati pana
cand nu este complet in repaus. Un ferastrau lasat sa functioneze nesupravegheat reprezinta un pericol necontrolat.

Amplasati ferastraul circular de masa intr-un loc drept si bine luminat, unde puteti sta in siguranta si va puteti mentine
echilibrul. Locul de amplasare trebuie sa ofere suficient spatiu pentru ca dimensiunile pieselor de lucru sa incapa lejer.
Dezordinea, zonele de lucru neiluminate si pardoselile denivelate sau alunecoase pot conduce la accidente.

indepartati regulat fragmentele taiate si rumegusul de sub masa de taiere si/sau din sistemul de aspirare a prafului. Rumegusul
acumulat este inflamabil si se poate aprinde singur.

Asigurati ferastraul circular de masa. Un ferastrau circular de masa asigurat necorespunzator se poate deplasa sau rasturna.
indepartati uneltele de reglare, resturile de lemn etc. de pe ferastraul circular de masa inainte sa il porniti. Devierile sau
eventualele intepeniri pot fi periculoase.

Folositi intotdeauna panze de ferastrau de dimensiunea corecta si cu un orificiu de montare potrivit (de exemplu, rombic

sau rotund). Panzele de ferastrau care nu se potrivesc cu piesele de montare ale ferastraului functioneaza necircular si se pot solda
cu pierderea controlului.

Nu folositi niciodata materiale de montare a panzei de ferastrau deteriorate sau nepotrivite, de ex. flanse, garnituri, suruburi
sau piulite. Aceste materiale de montare a panzei de ferastrau au fost concepute special pentru ferastraul dvs., pentru o functionare
sigura si performante optime.

Nu va urcati niciodata pe ferastraul circular de masa si nu folositi ferastraul circular de masa ca pe o treapta. Daca unealta
electrica se rastoarna sau daca intrati din greseala in contact cu panza de ferastrau, pot sa rezulte vatamari grave.

Asigurati-va ca panza de ferastrau este montata in sensul corect de rotatie. Nu folositi discuri de slefuire sau perii din sarma
cu ferastraul circular de masa. Montarea necorespunzatoare a panzei de ferastrau sau utilizarea unor accesorii nerecomandate
poate conduce la vatamari grave.

Indicatii specifice produsului referitoare la siguranta

« Utilizati ferastraul circular de masa numai cu capota de protectie fixata corespunzator.

+ ATENTIE! Verificati daca panza ferastraului circular este montata paralel cu fanta din elementul de intercalatie. Dupa caz,
ferastraul circular manual trebuie aliniat din nou.

« Asigurati-va ca opritorul paralel este asamblat corect si este aliniat in paralel.

* Nu sunt permise alte unelte de taiat, cu exceptia panzelor de ferastrau circular.

« Utilizati panza de ferastrau corecta pentru materialul care urmeaza sa fie prelucrat.

« Utilizati numai o panza de ferastrau cu un diametru conform informatiilor de pe ferastraul circular manual utilizat.

« Utilizati numai panze de ferastrau marcate cu o turatie egala sau mai mare decat cea de pe unealta electrica.

« Utilizati numai panze de ferastrau recomandate de producator, care, daca sunt prevazute pentru debitarea lemnului sau a materialelor
similare, sunt conforme cu EN 847-1.

* Retineti ca nu sunt permise procedee complicate de taieturi ascunse si debitare a tesiturilor/penelor.

* Nu prelucrati alte materiale in afara de lemn sau materiale plastice usor de prelucrat prin aschiere.

« Cand debitati lemn si materiale plastice, evitati supraincalzirea dintilor de ferastrau. Reduceti viteza de alimentare pentru a preveni
topirea plasticului.

* Nu efectuati o debitare longitudinala inclinata pe latura spre care este orientata inclinarea.

* Purtati echipament individual de protectie adecvat: protectie pentru auz si ochelari de protectie.

* Purtati manusi de protectie numai la manevrarea panzelor de ferastrau.
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INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU FERASTRAIELE PENDULARE

- Pe langa aceste indicatii referitoare la siguranta specifice utilajului, respectati si indicatiile referitoare la siguranta aferente
ferastraielor pendulare utilizate.

* Nu lucrati cu un ferastrau pendular deteriorat.

« Evitati supraincarcarea ferastraului pendular.

« Asigurati-va ca utilizati corect elementul de intercalatie pentru ferastraie pendulare.

« Asigurati-va ca panza de ferastrau pendular iese intotdeauna din material atunci cand taiati.

INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU FERASTRAIELE CIRCULARE PENTRU TAIERI OBLICE

 Pe langa aceste indicatii referitoare la siguranta specifice utilajului, respectati obligatoriu si indicatiile privind siguranta
aferente ferastraielor circulare pentru taieri oblice utilizate.

e Nu lucrati cu un ferastrau circular pentru tdieri oblice deteriorat si nu utilizati panze de ferastrau boante sau deteriorate.

« Sprijiniti piesele de lucru lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare pentru a evita situatiile periculoase generate de posibilitatea de
rasturnare necontrolata.

« Montati ferastraul circular pentru tdieri oblice conform instructiunilor din prezentul manual de utilizare, cu ajutorul mijloacelor
de fixare incluse in pachetul de livrare.

ATENTIE! UTILIZAREA CA MASA PENTRU MASINA DE FREZAT NUMAI iN COMBINATIE
CU GHIDAJUL PARALEL PENTRU FREZE NR. ART. 6901000
INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU OBERFREZE

Pe langa aceste indicatii referitoare la siguranta specifice utilajului, respectati obligatoriu si indicatiile referitoare la siguranta
aferente oberfrezelor utilizate.

Trebuie sa fiti in permanenta atenti pentru ca oricand puteti pierde controlul asupra piesei prelucrate in timpul prelucrarii si se poate
provoca un recul.

Nu utilizati masa pentru utilaje pentru prelucrari rotunde!

Asadar, realizati lucrarile de frezare utilizand exclusiv ghidajul paralel pentru frezare (nr. art. 6901000), pentru a preveni reculul

si pentru a va proteja mainile de cutitul de frezare.

Respectati manualul de utilizare original al ghidajului paralel pentru frezare (nr. art. 6901000) pentru montarea corecta a acestuia.
Nu utilizati oberfreze cu o putere mai mare de 1800 W si o tensiune mai mare de 230 V.

Nu utilizati freze cu diametrul peste 27 mm!

Avansul trebuie sa se efectueze intotdeauna numai in sens opus directiei de rotatie a frezei.

Alegeti intotdeauna adaptoarele circulare livrate in functie de dimensiunea uneltei de frezare. Pentru a lucra in conditii de siguranta,
selectati adaptorul circular cu diametrul cel mai mic posibil.

Utilizati numai unelte de frezare ascutite, intretinute si in conformitate cu instructiunile producatorului acestora.

in cazul aparatelor si uneltelor utilizate, respectati indicatiile cu privire la turatia minima/maxima si directia de rotatie indicate pe
produs, pe ambalaj sau in manualul de utilizare.

Retineti ca utilizarea incorecta a uneltelor de frezare, a piesei de lucru si a dispozitivelor pentru ghidarea pieselor de lucru poate
conduce la o situatie periculoasa.

Tineti mainile departe de unealta de frezare atunci cand frezati aproape de opritor.

Daca este posibil folositi clemele de presiune ale mesei impreuna cu ghidajul paralel pentru freze atunci cand realizati frezarea.
Sprijiniti piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare pentru a evita situatiile periculoase generate de posibilitatea

de rasturnare necontrolata. Suportul trebuie sa fie stabil si sa aiba aceeasi inaltime ca masa pentru utilaje, de ex. dispozitivul cu rola
(nr. art. 6102300).

Prelucrati numai piese de lucru care, luand in considerare greutatea lor, pot fi manevrate si prelucrate in conditii de siguranta de catre
0 singura persoana.

Selectati turatia corecta luand in considerare unealta si piesa de lucru. in manualul de utilizare al frezei superioare se gasesc valorile
exacte ale turatiei.

Respectati dimensiunile maxime ale piesei de lucru (vezi Date tehnice).
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BbBEOEHUE

NPEAYNPEXXAEHUE: MpoyeTeTe BCUYKU yKa3aHUA 3a 6€30MacHOCT, UHCTPYKLUK, UIOCTPALMM U TEXHUYECKU JAaHHU, [OCTaBEHU
3aepHo ¢ MASTER cut 2600 1 ¢ u3nonsBaHUTe eNeKTPUYEeCKM MHCTPYMEHTU. Hecna3BaHeTo Ha 13bpoeHnTe No-HaTaTbK yKa3aHusA
MOXKe fa foBefe [0 TOKOB yaap, noxkap U/mnmn TeXKkun HapaHaBaHuUA.

3anaseTte BCMYKM yKa3aHUA 3a 6e30MacHOCT 3a 6bAeLm cnpaBku.

MoHATMETO ,, eNneKTPUYecKn MHCTPYMEHT", N3NoN3BaHo B YKa3aHWATa 3a 6e30MacHOCT, ce OTHacA [0 3axpaHBaHUTe OT MpexXaTa
eNleKTPUYeCcKn MHCTPYMEHTU (C enekTpuyeckn kaben).

TEXHUYECKUN XAPAKTEPUCTUKU

Pa3mepu B crnobeH Bupa;: 1185 x 757 x 863 mm (lwmpoumHa X AbNOOYMHA X BUCOUMHA)
Pa3mepu B crbHaToO CbCTOAHUE: 1085 x 757 x 213 mm

PaboTHa nioL;: 1035 x 695 mm

MakcmnmaneH kanaunTeT 3a pAasaHe npu 0°: HacToJsIeH UMpKynap 57 mm

MakcmmaneH kanaunTeT 3a pAsaHe npu 45°: HacTos1eH umpKynap 35 mm

Pexkell ANCK, HaKaHALL, ce: 0° po 45°

Makc. lWMpoynHa Ha pA3aHe HacToJIeH LMpKynap

C napasnesieH orpaHuynTen: HacTosleH unpKkynsap 625 mm

Makc. pa3mepwu Ha geTamnna: 600 x 400 x 65 mm (maca 3a dpe3sa)
[AvameTbp Ha oTBOpUTE 3a 3aTAraHe: 20 mm

Pactep mexay oTBOopuTe 3a 3aTAraHe: 128/128 mm (xopu30HTaNHO / BEpTUKAIIHO)
ToBapOHOCMMOCT: 120 kg

Terno : 24 kg

CMMBOJIN N 3HAYEHUE

max. 4 mm
I'Ipep,ynpexp,eHme = - I'Ipe,u,vn BCAKO pA3aHe HaCTp017IBal7ITe }J,‘bHGOHI/IHaTa Ha pA3aHe TakKa,
3a 06u.|,a onacHocCT w7 Y He pexewunAat guck ga ce nogasa ot ,ueTana Ha MaKCMMaJIHO 4 MM.
S ] A

MpoueTeTe a2 1] .
i oW, M3non3sante caMo PbYHU LIMPKYNAPKU C pasaennTesieH KIvH.
MHCTpyKUMnTe/yKasaHuaTal *\

&\ | NVt _+_ ﬁ Ynotpeba kaTo Maca 3a ¢ppesa camo B KOMOUHaLWA
Y/ OCeTe Npeanashn o4nna. ' ‘V C ycrnopepeH orpaHuyuTen 3a dpesa (kat. N2 6901000).

Art.Nr.

N
&\, | 6901000

Hocete aHTUOHM. M3non3sante camo MalUMHM C MaKCMMasHa MOLHOCT oT 2300 W.

HoceTe npoTvBM NpaxoBa Macka. He capaiiTe Bbpxy MacaTa.

M3BapeTe Lekepa. He ctbnBanTe BbpXy MacaTta.

3a 06La UHGopMaLms He HaToBapBaliTe MacaTa €AHOCTPaHHO.

©OPe®Oe b
N

He u3snonseante 3a pssaHe
Ha AbpPBa 33 Orpes.

e M3non3eanTe caMmo pbyHU @
(Y

HaToBapBaviTe macata makcumym cbe 120 kg.

'\rﬂ- LUMPKYNApY C MakKcMMasHa gbnbo- He 6yTaiiTe macaTa nopg, ToBap.
max.70mm [ YMHA Ha pA3aHe oT 70 mm.
M3non3BanTe camMo pbyHU ~
LMPKYNApKU ¢ MaKkcmasneH l/.\‘ He n3nonsBanTe c akymMynaTopHU PbYHU LUPKYNSIPU.
Yy -
L,,a,,m,,,,,,J AnameTbp Ha gucka ot 200 mm. <
AN o -y
,,%_ PexxeTe mMakcumanHo 5 mm B .
S5 mm He usnonsBaiTe ¢ akyMynaTOpHU NPOOOAHN TPUOHN.
N paboTHus NnoT. 7T
RSN v
N .
"}'{' He usnonsgawTe ¢ akymynaTopHu obepcpesu.
Aah

153



MHCTPYMEHTU 3A MOHTX

1 wecrorpameH kntoy: SW 5 2 1 wecrocTeHeH kntoy: SW 10
‘ (BKJIIOYEH B KOMIJIEKTA) (He e BkJIlOYEHA B KOMMJIEKTA)
=
1 wecrorpameH kto4: SW 8 1 otBepTKa: PH 1
‘ (He e BKJIIOYEHA B KOMIJIEKTA) 9 (He e BKJIIOYEHA B KOMMJIEKTA)

YNOTPEBA NO NPEAHA3SHAYEHUE

MASTER cut 2600 e maluMHHa Maca 1 paboTHa cTaHums. Ta e nogxoasLla 3a:

MOHTa>X BbPXY MALLUVHHUA MJIOT Ha PbYeH LMPKYNAP C HOX 3a pask/IMHBaHe C MakCcuMaleH anameTbp Ha pexkewmsa guck 200 mm
1 MaKcMManHa gbnboynHa Ha pasaHe 70 mm. Mi3nonsBanTte caMo LMPKYNApW, YNATO OMOPHA MJioya He HaJBlLLaBa NoCoYeHUTe
MakcumanHu pasmepwm (cur. 4.G). TpAabea Aa ce n3nos3Ba CbOTBETHUAT pasfenuten. Mo To31 HauYMH Le ce NoayyYun cTaumoHapeH
LMPKYnAp.

ynotpeba KaTo Maca 3a pbYHM LMPKYNApu 6e3 HOoX 3a pask/inHBaHe. CaMo B KOMOMHALMA C HOX 3a pa3k/IMHBaHe KaTo oTAesHa
npuHagnexxHoct kat. N2 6916000 ¢ makc. 159 mm gnameTbp Ha peXkewmsa AUCK U LUNPUHA Ha pA3aHe. oT MUH. 2,4 mm.
ynotpeba KaTo Maca 3a pbYHM LMPKYNApu 6e3 HOoX 3a paskyiMHBaHe. CaMo B KOMOMHALMA C HOX 3a pa3k/IMHBaHe KaTo oTAesHa
npuHagne>xxHoct Kat. N2 6917000 ¢ MyH. anameTbp Ha pexxewma auck 160 mm go makc. 200 mm, WMpUHa Ha pA3aHe

OT MUH. 2,4 mm 1 00 Makc. 66 mm AbaGoYnHa Ha ps3aHe.

ynotpeba kaTo Maca 3a npobogeH TproH. TpsabBa fa ce M3Mon3Ba CbOTBETHUAT pa3faennTen 3a NpoboaHu TPMOHN 1 0bepdpesn.
MoaxopAwa 3a Npo6oAHN TPMOHM C MaKC. pa3Mepu Ha onopHata njoya 90 x 200 mm.

MOHTa)<a Ha LIMPKYAp 3a BePTUKAJIHO psA3aHe U pA3aHe Mopj brbil. LMpKynapbT 3a BepTUKaNHO psA3aHe 1 psa3aHe Nog, brbj TpAabBa
[a ce MOHTMpa CUTYpPHO B NnpeasuaeHMTe NPOAb/roBaTv OTBOPK C BKJIIOYEHUTE B KOMIJIEKTa KPEneXXHN efleMeHTH.

paboTtaTta KaTo Maca 3a ¢pe3a caMo B KOMOMHaLMA C orpaHNuYnTeN 3a HaJTbXKHO pe3oBaHe KaT. N2 6901000 1 3a obepdpesun

€ 230 V 1 makcumym 1800 W. He n3nonseanTe pesepu ¢ AnameTbp OT noBeye oT 27 mm! TpabBa Aa ce u3nonsea pasgenvrenat
3a 0b6epdpes3n n npobogHN TPUOHM C NOANOXKHMTE NpbCTeHun. Moaxoasawy, 3a obepdpesn c AmameTbp Ha ornopHaTa no4a

oT makc. 180 mm u BMCOYMHA Ha oMopHaTa njo4a oT Makc. 40 mm.

Ynotpeba kaTto paboTHa Maca 3a o6paboTka Ha AeTannm (Hanp. npobusaHe, wnandaHe n ap.). C NnpeanaraHNTe B aCOPTUMEHTa
Ha wolfcraft ctarawm enemeHTn getannmTe morat fa ce chrkcMpaT CUrypHO BbpXy paboTHUA NoT.

TpabBa fa ce cna3BaT faHHUTE Ha NPOM3BOAUTENA U YKa3aHMATa 3a 6e30MacHOCT 3a U3MoJI3BaHMTE MaLUMHM, KaKTO U yKa3aHuATa
3a 6e3onacHOCT 3a paboTHaTa Maca.

Mpwn n3xBbpnaHe Ha MASTER cut 2600 cna3BaviTe MeCTHUTE pa3nopeadu 3a U3XBbPJIAHE Ha OTNaAbLM.

YNOTPEBA HE NO NPEAHA3HAYEHUNE

MoHTUpaHe KbM MacaTa Ha ApYru efIeKTPUYECKN YPean OCBEH PbYHU LIMPKYNsipU, NpoboaHu TpuoHu, obepdpesn
(Hanp. He briownarndgoBe, He LUPKYAPY 3a psA3aHe Yypes noTansHe, He cabneHn TPMOHWU, U T.H.)

[a He ce M3Mon3BaT MaLUMHK, 3aXPaHBaHU C aKyMynlaTopHu baTepun

[la He ce pexaT KpbIv AeTaiinn 1 bpBa 3a OrpeB, Tbil KAaTO MOraT [a Ce NPEBbPTAT NOPaAN POTUPALLMSA peXXeLL, ANCK
[la He ce V3MbJIHABAT CKPUTU pa3pesu

[la He ce 13Mos3Ba KaTo CTONMKA 3a MaLLUMHa, OCBEH 3a LMPKY/SAPU 3a BEPTUKANIHO psA3aHe U ps3aHe Mnoj brb

[a He ce 13Mo3BaT MALUMHUN U3BBH NOCOYEHUTE MAaKCMMAaJTHU pa3Mepy Ha oropHaTa nyiova

nOTpe6I/ITeJ'IﬂT HOCK OTrOBOPHOCT 3a WWEeTN U 310N0N1yKU, Bb3HUKHaIN BC1eACTBUE Ha yn0Tpe6a He MNo npegHasHavyeHue.

ObLLUN MHCTPYKLUN 3A BE3OIMNMACHOCT

be3onacHoOCT Ha paGOTHOTO MACTO

Mopabp>kaiTe pabOTHOTO NPOCTPAHCTBO YUCTO U f00Ope ocBeTeHO. be3nopaabkbT NN Helobpe ocBeTeHOTO paboTHO
NPOCTPaAHCTBO MoraT Aa foBefaT [0 3/I0MOJyKU.

He paboTeTe ¢ eneKkTpuyeckuss UHCTPYMEHT B NOTEHLMANHO B3pMBOONacHa cpefa, B KOATO Ce HAaMUpaT 3anaammMu TeYHOCTH,
rasoBe UK npaxoBe. EnekTpuyecknTe MHCTPYMEHTU Cb3[aBaT UCKPU, KOUTO MOraT Aa Bb3MJIaMeHSAT npaxa Wiy usnapeHusTa.
He ponyckanTte geua v apyrv auua 65130 fo enekTpuyeckus MUHCTPYMEHT, A0KaTo ro u3nonssare. [pu oTKIoHsABaHe

Ha BHMMaHUETO MOXKeTe [ia 3aryoute KOHTPOJ Haf, eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT.

EnekTpuuecka 6e3onacHoct

CB'bp3BaLI.|,I/IFIT uiencesn Ha eNneKTpuyecknua MHCTPYMeEeHT TpﬂﬁBa [a CbOTBETCTBA Ha KOHTaKTa. LLencenbT He TpFIGBa Aa

ce NpoMeHA No HUKaKbB Ha4uH. He usnonssante afjanTepHU Wencesim 3aegHo C eNieKTpuyecknuTe MHCTPYMEHTU CbC 3alliUTHO
3a3emMdABaHe. HEI'IPOMEHEHI/ITE wencenm n nogxopAaLinTe KOHTakKT HaManAaBaT PUCKa OT eNlIeKTpuiecku ynap.

VUN36areaniTe KOHTAKT Ha TAJIOTO CbC 3a3e€MeHU NMOBBbPXHOCTU KaTO Tp'b6l/l, OTOIUJINTEJNIHU ypeau, rotBapCckn neyvykun

n XxnagunHumuu. C'bLLI,ECTByBa NOBULLEH PUCK OT eJIEKTPUHECKN yaap, KOrato TA/10TO € 3a3€MEeHO.

Ma3zeTe eJIeKTpU4eCKUTe UHCTPYMEHTU OT AbXXA WU Bnara. lMonagaHeTo Ha BoAa B €/IeKTpU4eCKUA NMHCTPYMEHT NoBuLLIaBa
puUcCKa OT enekTpuyecku yoap.

He ﬂpOMEHﬂFITe npegHasHa4€HMETO Ha 3axXpaHBalna Ka6en, 3a Aa NpeHacATe eNieKTpnuvyeckna MHCTPYMEHT, Aia ro oKka4BaTe
nnu pga u3gbpnarte wencesa ot KOHaKTa. D,p'b)KTe Kabena Aaney ot TonJiuHa, Macsio, oCTpu pbﬁOBe Unn NnogBm>KHU 4acTtu.
I'IOBpe,quvlTe nnn ycykaHu 3axpaHeaiiu Kabenu yBenn4aBaT pUCKa OT eNieKTpuyeckn yaap.

KoraTto paGOTVITe C eJIieKTPpU4eCckKu UHCTPYMEHT Ha OTKpUTO, nsnonsBanTe camo YABIDKUTEJTHN Ka6en|/|, KOUTO Ca nogxopgAauiu
3a yn07pe6a N Ha OTKPUTO. M3non3saHeTo Ha yobrKuTeneH Kaben, nogxoasLy, 3a yn0Tpe6a Ha OTKPUTO, HaMasnABa pPUCKa

OT eNieKTpu4ecku yaap.

KoraTo ekcnioatauusaTa Ha €JIeKTpn4eCcKma MHCTPYMEHT BbB BJla)XKHa cpefa e HEVI36E)KHa, M3nosn3BanTe aBTOMaTU4eH
3aluTEeH NpeKbCBa4d 3a OCTaTb4€H TOK. M3non3BaHeTo Ha aBTOMAaTUYeH 3alUuTeH npeKkbCBay 3a OCTaTb4€H TOK HaMaliABa pucka
OT eNieKTpu4ecku yaap.
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be3onacHoCT Ha xopa

* bbgeTte KOHUEHTPUpaHu, BHMMaBanTe KakBoO npasuTe n nsnonspanTte 3A4paB pa3yM, Kkorato pa60'r|/|Te C eNeKTpnvyecKun
UHCTPYMEHT. He nsnonseanrte €J1IeKTPpU4eCKN MHCTPYMEHT, Korato cte YMOpeHn nnm cre yn0Tpe6nBan|/| HapKoOTULUX, asikoxon
W megukKkameHTu. EaAnH MoMeHT HeBHUMaHue npu yn0Tpe6a Ha efleKTpnyeckna NHCTPyMeHT MOXKe fia Aosene A0 CepnosHn
HapaHABaHUA.

Hocete nuyHu npeanasHu cpeacTtea U BUHaru 3alllMTHu oduna. HoceHeTo Ha NUYHKU npegnasHy cpencTea Kato NPoTUBONMpaxoBa
MacCKa, HerJTb3rawm ce 3allUuTHAN 06yBKI/I, 3alnTeH Wwnem nnn 3aluTa 3a diyxa, B 3aBUCUMMOCT OT BUaa " pa60TaTa

Ha enekTpunyeckma MHCTPYMEHT, HaMaJiABa pUCKa OT HapaHABaHUA.

N36AareBaiite HenpeaBnaeHoOTO NyCckaHe B eKCrnJjioatauus. yBEPETe ce, Ye eNNIeKTPU4YeCKUAT MHCTPYMEHT € U3KJTKIoYeH, npeaun
Aa ro CcBbpi>KeTe KbM eJIEKTPU4HECKOTO 3aXpaHBaHe n/vwnu aKymysaTopHaTta 6a'repv|ﬂ, [a ro B3emere Unu ga ro Hocute. AKo npu
HOCEHEe Ha eNieKTpn4eCckna MHCTPYMEHT NPbCTbT Bu e Ha npeBKJiloYBaTeNA UM CBbpXKeTe BK/IIOYEHUA eNekKTpnu4eCkn NHCTPYMEHT
KbM €JIEKTPNYECKOTO 3aXpaHBaHe, TOBa MOXXe fOa aosene [0 3/10MOoJyKu.

OTCTpaHETe WUHCTPYMEHTUTE 3a perynanpaHe uin oTtBepTkuTe, npeamn Aa BKNKYUTE eyieKTpuiyeckata MalluHa. MHCprMeHT nnn
K104, HaMupall, ceé BbB BbpPTALLA Ce€ YacT Ha eJIEKTPU4eCKnA MHCTPYMEHT, MOXKe Oa aoBee A0 HapaHABaHUA.

N36arBaliTe HeeCTeCTBEHOTO MOJIOXKEHUE Ha TANOTO. I'IorpM)Ke're ce 3a CTabuIHO NoJIoXKEeHUe U Mo BCAKO Bpeme nasete
paBHOBecCuUe. 1o TO31 HauMH MoXxeTe no-,u,o6pe Aa KOHTpoJinpaTte MHCTPYyMeHTa B HeO4YakKBaHU CUTyauun.

Hocete nogxoaAwo obnekno. He HoceTe LLIMPOKKN Apexn nnm Haknutu. Ma3eTe kocaTa n ApexuTte cu oT NoABMKHUTE HacCTwn.
LUI/IpOKOTO 06.HEKJ10, HaKUTUTE UIN ObJIrTnTe KOCKU MOoraT Aa 6'b,D,aT 3axBaHaTu OT NOABUMXKHUTE YacCTu.

KoraTto morat ga G'bﬂaT MOHTUPAHN CbOPBIXKEHUA 3a acnnupauma n C'b6l/lpaHe Ha npax, Te 'rpn63a Aa ce CBbp>KaT n Aa

ce n3non3eart NpaBUJIHO. M3non3BaHeTo Ha acnMpauuaTa Ha npax Mo>ke a HamMasih onaCcHOCTUTE OT npaxa.

He ce yﬂOBaBaﬁTe Ha ¢)anum30 HYYBCTBO 3a CUT'YPHOCT U He npeHererBaﬁTe npasunarta 3a 6e3onacHoCT Ha eNieKTpuyeckurte
UHCTPYMEHTU, JOPUN aKO MNMOo3HaBaTe eNlIeKTpUieCKUa MHCTPYMEHT cie, MHOrokpaTtHa ynorpe6a. HE6p8)KHVITe nencTens morat
B paMKWUTE Ha 4acT OT CeKyHAaTa Aa AoBedaT A0 TeXKW HapaHABaHUA.

MN3non3BaHe u GopaBeHe C eNeKTPUYecKUs UHCTPYMEHT

» He npeToBapBaiiTe eneKTpUYECKUA MHCTPYMEHT. M3non3eaiiTe 3a paboTaTa cv npefHasHaYeHUs 3a Hesl UHCTPYMEHT.

C noaxoAsLMs eNleKTPUYECKU UHCTPYMEHT Le paboTnTe no-aobpe 1 no-6e3omacHoO B NOCOYEHUs AManasoH Ha eheKTUBHOCT.
* He n3nonsgsaiite enekTpmMyeckn UHCTPYMEHT, YUITO NPEBKJIIOYBATEN € HeU3npaBeH. ENeKTpuyeckmaT UHCTPYMEHT, KOWTO Beye
He MO>Ke fAa ce BKJIOYBa UK U3KJIIOYBA, € oraceH 1 TpsibBa fa 6bae peMOoHTUpaH.
M3Ba>kpaiiTe Liencena oT KOHTaKTa UAK/uan oTCTpaHeTe cBansLlaTa ce akymysiaTopHa 6aTepus, npeauv Aa U3BbpLUBaTe
HacTPONKM No ypeaa, CMeHATe paGoTHUTE NPUHAAIEXKHOCTU N OCTaBUTE eNIeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT BCTpaHu. Tasu Msapka 3a
6e30MacHOCT Le NPeaoTBPaTH HeNpeBUAEHOTO CTapTUPaHe Ha enekTPUYECKUs UHCTPYMEHT.
CbXxpaHsABaNTe eNneKkTpUYeckUuTe MHCTPYMEHTU, KOUTO He ce U3MOoJ3BaT, fajeye oT feua. He no3BonsBaiiTe enekKTpuIeCcKuaT
MHCTPYMEHT ia ce U3MOoJI3Ba OT /LA, KOUTO He ca 3ano3HaTu C HEro WK He ca Yesiu MHCTPYKuuuTe. Enektpuyeckute
WHCTPYMEHTU Ca OMAcHW, KOraTo ce U3Mos3BaT OT HEOMUTHY IMLa.
FpW>KIMBO NoaAbpIKaNTe eleKTPUYECKUTE MHCTPYMEHTU U HaKpaliHuuuTe. MNpoBepsBaiTe fanu ABUXKELLUTE Ce YacTu
paGoTAT NPaBUIHO U JaNu He ce 3aKNeLBaT, AaNN YacTUTE He ca CUHYNeHU UK NOBPEeEeHN NOo TaKbB HAUYMH, Ye yHKLMATa
Ha eneKTPUYeCcKUs UHCTPYMEHT Aa e HapylleHa. Ocurypete peMoHT Ha NoBpefeHNUTe YacTu, Npeamn Aa usnonssare
eNneKTPUYECKUsi UHCTPYMEHT. MHOro 3/10M0JTyKM Ce NPUYMHABAT OT JIOLLO NOAABPIKAHN €NeKTPUYECKU MHCTPYMEHTMU.
MoanbpikaiiTe peXkewmuTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YUCTU. BHUMATENHO NOAABPIKAHUTE PEXXELLN MHCTPYMEHTU C OCTPU PedKeLLm
pbOOBe Ca No-MaJiko CK/IOHHM Ja Ce 3aKJIeLlBaT U ca No-JIeCHU 3a BOAEHe.
MN3nonsBaiTe enekTPUYECKUA UHCTPYMEHT, NMPUHAANEXXHOCTUTE, HAaKPaHULIUTE 3a MHCTPYMEHTU U AP. B CbOTBETCTBUE
C HacTosILuUTe MHCTPYKUMK. Mpy ToBa B3emaiiTe nNop, BHUMaHME YCNIoBUATA Ha paGoTa u AeHOCTTa, KOATO TpsioBa Aa
ce usBbpLUK. /3M0NI3BaHETO HA €NEeKTPUYECKN MHCTPYMEHTU 3a Liefv, Pas3fIMiyHu OT Te3u, 3a KOUTO ca NpefHa3HayeHun, MoXxe
[a AoBefe [0 ornacHu cuTyaumu.
MoanbpikaiiTe PbLKOXBATKUTE U MOBBbPXHOCTUTE 3a 3aXBalllaHe CyXu, YACTU M 6e3 Macsia U rpecu. Xb3raBute pbKoXBaTKu
1 NOBBPXHOCTM 3a 3axBalliaHe He M03BoJisBaT 6e30nacHo 0By >KBaHE U KOHTPOST Haf, eNIeKTPUYECKNS UHCTPYMEHT B HenpeaBUAEHU
ciTyauuu.

CepBu3HO 06CNy>XBaHe

. nOBepﬂBaﬁTe pemMOHTa Ha Bawua €NIeKTPNYeCKN UHCTPYMEHT CaMO Ha KBaﬂI/Id)I/II.WIpaH nepcoHan n camo C OpurnHasiHm
pe3epBHU HYacTwn. Mo TO31 HauvH ce rapaHTupa, 4ye ce 3ana3Ba 6e30nacHOCTTa Ha eNekTpnyeckmna NHCTPYMEHT.

YKaszaHusa 3a 6e3onacHocT, cneumudyHN 3a NpoayKTa

» CrnobeTe npaBWIHO MalUMHHaTa Maca, Npean fa MOHTUpaTe BbpXy Hesl enekTPUYecknsl MHCTPYMeHT. MNpaBuUnHOTO crnobsBaHe

e BaXKHO, 3a [a ce npefoTBpaTu CpyTBaHe.
* 3aKpereTe efleKTpUYeCKMA NHCTPYMEHT CUTYPHO BbpPXy MallMHHaTa mMaca, npeau aa ro nsnosssare. M3nnb3saHeTo
Ha eneKTPMYeCcKus MHCTPYMEHT BbpXy MalUMHHATa Maca MoXe Ja foBefe [0 3aryba Ha KOHTpos.
lNocTaBeTe MalMHHATa Maca BbpXy TBbP/AaA, PaBHa M XOPU3OHTa/IHa NMOBBPXHOCT. AKO CbLLIECTBYBa BEPOATHOCT MalLMHHaTa Maca aa
ce Nb3ra UAn KNaTu, enekTpUYeckmaT UHCTPYMEHT Ui o6paboTBaHMAT AeTain He MoraT Aa ce BoAAT paBHOMepPHO u 6e3onacHo.
He npeToBapBanTe MalLUMHHaTa Maca 1 He A U3NnoJi3BanTe KaTo CTbnba unn ckene. NpeToBapBaHETO WM CTOEHETO BbPXY MalUUMHHATA
Maca MoXKe [a [oBefe A0 U3MEeCTBAHe Ha LieHTbpPa Ha TeXeCTTa M Harope 1 Ao HeMHOTO npeobpbLiaHe.
He obpaboTBariTe Apyrn Matepmanu, oOCBeH AbPBO WY JIECHO peXkeLymn ce nnactmacu. MskntoveHme: Camo ¢ NnpoboaHNa TpUOH Morat
npv NoAXoAsALL, pexell, AMCK Aa ce obpaboTBaT IeCHO pexxeluy ce MeTanu (Hanp. anyMUHWUN).
OTpeneHnTe TPECKK, CTPYXXKM 1 ApYrv Nofo6HU YacTy OT MaTepuanuTe 61130 [0 ABMXKELLMA Ce peXkell, ANCK He TpsbBa fda ce
OTCTpaHABaT C pbKa!
M3non3BaHuTe MalivHM TpsibBa Aa otroBapaT Ha DIN EN 62841-1. MawuHute, npousBeneHun cep 1995 r., Tpsi6ea ga umat 3Hak CE.
He pexeTe ,c ronu pbue”, T.e. He BogeTe eTalna caMo C pbKa, a U3Mon3BanTe yCropeaHUsi orpaHNYnTeN UAn briaoBus
orpaHuyuTen.
BHMMaBawTe Ja He NPUTUCHETE PbLETE CM NPU pa3rbBaHe U CrbBaHe Ha MacaTa, KakTo M NP NOCTaBAHETO Ha MaLUMHHUA MJIOT.
« CnepeTe Npeayn HavyanoTo Ha BCAKO pA3aHe unn hpe3oBaHe BbPXy paboTHMA NAOT Aa HAMa nNpegMeTu.
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« Cnep n3KJIlOUBaHe Ha 3a[IBUXKBAHETO pexkeLuuTe AUCKOBe He TpabBa Aa ce cnupaT ype3 NnputuckaHe oTcTpaHum!

M3non3Bante NHCTPYMEHTUTE CaMO MO CbLUMHCKOTO UM NpefHa3HayeHue.

M3non3BanTe caMo U3PAAHU pexkelln ANCKOBe; OCHOBHOTO TS0 He TpsbBa Aa e no-gebeno, a yanpasbT He TpsbBa Aa e no-TeceH
OT AebenvHaTa Ha HoXa 3a pa3KJINHBaHe.

PenoBHO npoBepsBaiTe Aanu BCMYKU BUHTOBE Ca 34paBo 3aTerHatu!

Hukora He n3non3BarTe paboTHaTa Maca HEMPaBUIHO UM He MO NpeaHasHayveHue!

OTCcTpaHeTe BCUYKM HEHY>KHU NpeameTn oT paboTHaTa maca.

He n3non3sBalite 3a psA3aHe Ha AbpBa 3a Orpes.

He n3nonsBarite MallMHHaTa Maca 3a psizaHe Ha KPbrv AbpBeTa.

BkntoyBaHeTO/M3KIOYBAHETO Ha M3MNONI3BAaHUTE eNekTPUYecKn MHCTPYMEHTU TpsbBa Ja cTaBa caMo OT 3alLUTHUSA NpeBKJIloYBaTeN.
3a TpariHo dnKcMpaHe Ha gbpykaya Ha ypefa vu3nonssanTe nonoxeHunerto ,BKJ1.” Ha npunoskeHaTta kiema 3a BKJIOUYBaHe.
CMeHsANTe NoBpeaeHUTe pa3fenvTenmn ¢ HOBU pa3genuTenu.

Mpy o6paboTBaHe Ha TeCHW JeTannun 3aAb/KUTENTHO N3Non3BanTe NPbLT 3a U30yTBaHe.

- YBepeTe ce, Ye eKCLLeHTPMKOBMUTE JIOCTOBE 3a 3aKpenBaHe Ha KpakaTa Ha MacaTta ca 3aTBOpeHM 1 3aTerHatu. [Npu HeobxoammocT
Jo3aTerHeTe eKCLEHTPUKOBUTE JIOCTOBE.

Mpenn nyckaHe B eKcryoaTaumsa ce yBepeTe, Ye pbyHUAT LMpKynsap, obepdpesata nnm npoboaHMAT TPMOH ca 3akpeneHun aobpe
BbPXY MaLUMHHUA NJIOT.

CnasBaliTe MakCMManHUTe pa3mMepu Ha 3arotoBkuTe (BX. , TeXHUYeCKN JaHHN").

M3non3BanTe pasnuyHuTe pasfenmTenm caMmo 3a CbOTBETHOTO UM cneumdryHO npegHa3HavyeHue, KakTo e rpacmMyHo onmcaHo

Ha BCekM pasgenuren.

KoraTto He n3nonssate npbTa 3a u3byTBaHe, pasgenvTennTe Un broBUA OrpaHUYMTeN, 3aKayeTe MM Ha NpefBuaeHUTe 3a LenTa
3aBMHTBALLUM Ce KYKU 3a CbXpaHeHwue.

He n3nonsearite MallMHHaTA Maca Ha OTKPUTO B ObXA0BHO BpeMe WY Npu Brara.

Mpenn nyckaHe B eKcrioaTaumsa ce yBepeTe, Ye MaLLUVHHUAT NoT e fobpe 3akpeneH BbpXy MacaTta.

YBepeTe ce, Ye u3non3earte NpeABUAEHUSA pa3fenuTen 3a CboTBeTHaTa MaLLUMHa.

Mpwu psA3aHe BbpXy MalUMHaTa clefeTe fa He pexkeTe B CTPaHWYHMTE MeTaslHW KYyKWU 1 B 3aTarawmte 61okose.

BHUMAHME! Mpu usnbkHanm getannm cbliecTByBa PUCK OT NpeobpbliaHe. YBepeTe ce, Ye MacaTta HAMa [a nsnese oT paBHoBecue
nopagu CTpaHMYHO HanpexXeHune n npu obpaboTka Ha CTPAHUYHO 3aTerHaTu AeTausun.

BHMMaBawTe 3a TOBa Yyn/iMBMTe MaTepuanu fa He 6bAaT 3aTerHaT € TBbpAe rosigsMa cuia Ha HaTuck. OnacHoCT oT pa3apobsaBaHe!
MocTaBANTe TEXKUTE NpeaMeTV BHUMATEIHO BbpXy MacaTa U HaToBapBanTe paboTHMA NIOT paBHOMEPHO.

He Bps3BaliTe Ha NoBeye OT 5 MM B MacaTa, Tbi1 KaTo B NMPOTUBEH CJly4yal Lue ce NoBpean anyMUHUEBUAT npodun.

MHCTPYKLUUN 3A BE3SONACHOCT 3A Pb4HU LINPKYJIAPU

 Hapep, ¢ Te3u cneuncnyHm 3a MalUMHaTa yKasaHUA 3a 6e30MacHOCT 3aA4b/KMTENIHO crna3BaiTe U yKa3aHUsTa 3a 6e3onacHoOCT
Ha U3MOJI3BaHUA PbYeH LMPKYNAap.

* M3non3Baiite caMO PbYHU LIMPKYSPU C HOX 3a pa3K/IMHBAHE C AMaMEeTbP Ha peXkeLms guck ot Makc. 200 mm u gbnbounHa
Ha pA3aHe go makc. 70 mm.

* M3non3BariTe camMo LMPKYNAPK, YNATO OMOPHA MJioYa He HaABMLLABa MOCOYEHUTE MakcMManHu pasmepwm (dur. 4.G).

* MopnupanTte gbarnte NpeamMeTH 3a pA3aHe BbpXy CTPaHaTa Ha MOeMaHe Taka, Yye [a JieXkaT XOPM3O0HTaIHO, Hamnp. C POJIKOBa CTOMKa
wolfcraft (kat. N2 6102300).

* N36ArBanTe NnpeToBapBaHETO Ha PbYHMUA LMPKYNAP.

* He usnonseante WnnoBbYHN ANCKOBE.

* M3non3BariTe camo nNpenopbyaHUTE peXkeLLy UCKOBE U M 13brpanTe B 3aBUCMMOCT OT MaTepuana, KOMTo Lie pexere.

MHCTPYKLNN 3A BE3OIMACHOCT 3A Pb4HU LUUNPKYJIAPU

Hapep c Te3n cneundunyHn 3a MallMHaTa yKasaHuA 3a 6e30nacHOCT 3abJDKUTENHO Ccna3BanTe U yKasaHusATa 3a 6esonacHocT
Ha U3MONI3BaHUA PbUeH LPKYnAp.

M3non3BanTe camo pbYHU LMPKYNAPU C HOX 3a pasK/MHBaHe C AUaMeTbp Ha peXelumsa AMck oT Makc. 200 mm v gbnboymnHa

Ha pAa3aHe go makc. 70 mm.

M3non3Bante camo LMPKYNsSpKU, YNATO OMOpPHA NJloya He HaBULLIABa NOCOYeHUTe MakcMManHu pasmepu (dur. 4.G).

MoanupanTe obArMTe NpeaMeT 3a ps3aHe BbpPXy CTpaHaTa Ha NoemaHe Taka, Ye [a JieXaT XOPU30oHTaslHO, Hanp. C POsIKoBa CTOMKa
wolfcraft (kat. N2 6102300).

MN3bsarealiTe NpeToBapBaHETO Ha PbYHUSA LIUPKYNSAP.

He usnonseanTte WnAnoBbYHN AMCKOBE.

M3non3BanTe camo npenopbyaHNTe pexxeLuy ANCKOBe 1 v u3burparite B 3aBUCUMOCT OT MaTepuana, KoMTo Le pexeTe.

MHCTPYKLUUN 3A BE3OMNACHOCT 3A ABVMXXELLWN CE TPUOHU

. p,p'b)KTe €JIEKTPOUHCTPYMEHTA 3a U30JINPaHUTE NMOBBbPXHOCTU 3a XBalllaHe, KOrato n3BbpLuBarte pa60‘ra, npu KOATO paGOTHVIHT
MHCTPYMEHT MOXKe fa ce AOKOCHE A0 CKpUTOo okabenaBaHe UM co6CcTBEHNA cn Kaben. KOHTaKTbT ¢ npoBexagall HanpexxeHne
NPOBOOHMK MOXe Oa NocCTaBu Noj Hanpe>XeHne CbLlo 1 MeTaslH/ 4acCTu Ha ypena 1 Aa gosene 0o TOKOB yaap.

. 3aerne're n obe3onaceTte petanna Kbm cTabunHa NMOBBbPXHOCT C NOMOLLUTA Ha CKOOu unun Apyru cpeacrea. Ako AbpXXute
[eTanna camo ¢ PbKa 1Uian onpAaH B TAJIOTO CH, TOW OCTaBa HECT36VIJ'IeH, KOEeTO MOXXe fa aosepe oo 3ary6a Ha KOHTpPOJ.
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MHCTPYKLUUN 3A BE3ONACHOCT 3A HACTOJIHU LWUPKYNAPU

* OMACHOCT - Hukora He gpbXTe pbLeTe c1 651130 A0 UM MO NOCOKA Ha peXkeLuus ANCK.

NPEAYNPEXXAEHUE - BuHary n3nonssante npaBuaHO (yHKLMOHMpPALL, NpeanasnTes 3a pexkeLumsa AUCK N HOX 3a pask/IHBaHe 3a
BCSIKa ornepaums no pssaHe, 3a KOATO MoraTt Aa 6bAaT M3N0N3BaHU, BKIIOYMTESTHO BCUYKM Pa3faeNiuTesiHu pa3pesi.
NPEOYNPEXXAEHWUE - M3non3Barite npbyka 3a u3byTBaHe unu 6110k 3a OyTaHe, ako e Heo6xoaUMO.

NPEOYNPEXXOEHUE — Hukora He paboteTe 6e3 pbLe.

NPEAYNPEXAEHUE — O6bpHeTe CreumanHo BHUMaHME Ha MHCTPYKLMUTE 33 MUHUMMU3UPAHE Ha pUCcKa OT OTKarT.
NPEQYNPEXXOEHUE — Hukora He npoTsiranTe pbLe OKOJIO WM Ha[ OCTPMETO Ha pexxeLLuns AnKC.

MPEAYNPEXXAEHUE - M3koyeTe eNneKTPOMHCTPYMEHTa U M34akanTe, [OKaTO peXkelmnaT AMCK cnpe, npeay ga npemecturte
obpaboTBaHua geTann unu ga NnpoMeHUTe HacTPOMKKUTE.

MNPEOYNPEXXOEHUE — Hukora He 3acTaBaiiTe B AUPeKTHA JIMHUSA C peXkeLlmsa ANCK. BuHaru ctorite oT cTpaHaTta Ha pexkewms aucK, oT
KOATO Ce Hamupa CbLUO M OrpaHMymUTesNIHaTa LWNHa.

YKa3aHuA 3a 6e30MacHOCT OTHOCHO MpegnasHUTe Kanaum

* OcTaBanTe npepnasHUTe Kanauy MOHTUpPaHU. ﬂpep,na3Hv|Te Kanauu TpHGBa Aa Ca B U3npaBHO CbCTOAHUE U Aa Ca MOHTUPAHU
npaBuiHO. XnabaBuTe, NoBpefeHN Nnn HepyHKLMOHMPALLM NPaBUIHO NpeanasHN Kanaum Tpabea Aa 6baaT peMoHTUpaHN

WJIN CMEHEHWN.

3a oTpe3n BuHarn nsnonseamnTte npepnasHA Kanak Ha pexkewma AUCK U HOXKa 3a pa3KJ/IMHBaHe. 3a oTpe3n, Nnpu KoOUTo
pexXewmaTt ANCcK HanbJIHO NpeMUHaBa npes3 p,e6en|/|HaTa Ha p,eTa|7u1a, npeanasHUAT Kanak n gpyrute npeanasHn CbopbXXeHUaA
HaManAaBaT pUCKa OT HapaHABaHe.

Ckep, 3aBbplUBaHe Ha paboTHMTE NpoLecH, NP KOMTO ce Halara oTCTpaHABAHETO Ha NpeAnasHUa Kanak Uin Ha HoxXKa

3a pak/JiMHBaHe, BefHara 3akpensanTe OTHOBO NpeanasHaTta cuctema. [pegnasHUAT Kanak U HOXbT 3a pak/IMHBaHe HaMasnsaBaTt
pvcKka OT HapaHsABaHe.

BHUMAHME! N3pasBaHeTo Ha ¢yrn, AbN6GaeHETO Ha yneu Uan pasfenisiHeTo Mo MeToAa C NPeXBbPIIAHE He Ca paspeLueHn

C MaluMHHaTa maca!

I'Ipep,u BKJIlOYBaHe Ha eNieKTpuyeckua MHCTPYMEHT Cce yBepeTe, Ye peXkewmnaT AUCK He A0KOoCBa npeana3sHuUA Kanak, HoXKa

3a pasK/IMHBaHE UKW getanna. HeBONHUAT KOHTaKT Ha Te3U KOMMOHEHTU C pexkeLums ANCK MOXKe Aa [oBefe [0 onacHa cuTyauums.
Perynupaiite HoXXa 3a pa3sk/IMHBaHe CbI/IaCHO ONMUCaHMETO B HaCTOALLLOTO PbKOBOACTBO 3a eKCrloatauuma. HenpasunHure
Pa3CcToAHNA, No3nUnA N opueHTauma Mmorat fa ca NpuynHaTa HOXXbT 3a pa3kK/InHBaHe fa He NpenoTBpaTtABa ecbeKTI/IBHO OTKaTa.

3a pa 6bpae echekTUBEH, peXkelMAT AUCK TPAOBa Aa 6bae pasnonoikeH B npopesa My. HoXbT 3a pask/iMHBaHe e HeeheKTMBEH
npu paspesun B AeTaniv, KOUTO ca NpeKasieHo KbCK, 3a Aa MOXKe Aa Ce U3M0J13Ba HOXbT 3a paskianHBaHe. Mpun Te3n ycioBus oTkaT He
MoXKe fia 6bjie NpefoTBpPaTeH OT HOXKa 3a Pa3k/INMHBaHe.

M3nonsBanTe peXkewms AUCK, NOAXOAALL 3a HOXKa 3a pa3k/IMHBaHe. 3a Ja MOXe HOXbT 3a pa3k/IMHBaHe Ja AeNncTBa NpaBusiHo,
ANaMeTbPDBLT Ha pexkewma JUCK Tpﬂ6Ba Aa CbOTBETCTBA Ha CbOTBETHUA HOXK 3a pa3KJIMHBaHEe, OCHOBHUAT AUCK Ha pe>kewna oUCK
TpAbBa Ja e No-TbHbK OT HOXa 3a pa3k/IMHBaHe, a LWUMpKUHaTa Ha 3bbuTe TpAbBa fAa e no-ronsamMa ot AebenvHata Ha HoXa

3a paskJIMHBaHe.

YKa3aHuA 3a 6e30nacHoOCT 3a MeTo[a Ha pA3aHe

* OMNACHOCT: He nocraBaiTe NpbCTUTE U pbLETe U B 6IN30CT [0 peXkewma AUCK UM B 30HaTa Ha pA3aHeTo. EAVH MOMeHT
HeBHVMMAaHMWe UM efHO U3NJTb3BaHe 61 MOr/Oo Ja HAacouM pbKaTa Bu KbM pexkelumsa guck 1 Aa AoBefe A0 CePMO3HU HApaHABAHUS.
MopaBaliTe geTaitia camo cpeLly NOCcoKaTa Ha BbPTEHE HA peXkelums AUCK WU Ha peXkelua UHCTPYMeHT. MogaBaHeTo Ha
JeTallna B CblLLaTa MOCOKA KaTo MOCOKATa Ha BbpTeHe Ha peXkelums AMCK Haf MacaTa MoxKe Aa JoBefe A0 TOBa, AeTaWIbT U pbkaTa
Bu pa 6bAaT 3aXBaHATU OT peXKeLLms AUCK.

Mpu HagNbXKHU pa3pe3un HUKOra He U3NoJi3BalTe CKOCEHUA OrpaHMYMTeN 3a NoJAaBaHe Ha AeTaitia, a NPU HanpeyHn paspesu
CbC CKOCEHUs OFPAHUYUTEN HAKOra He U3MOoJ3BaiTe AOMbJIHUTEJIHO YCNOpPeAHUsA OrpaHUUYMTESN 3a HACTPOWKa Ha Ab/HKUHATA.
EQHOBpPEMEHHOTO BogeHe Ha AeTaina C yCnopegHUa orpaHnymTeNl U CbC CKOCeHUS OrpaHMYnTEN YBeSIMYaBa BEPOATHOCTTA pexxeLumaT
OWCK fa 6nokupa u ga ce cTUrHe Ao OTKar.

KoraTo usebpLuBaTe psA3aHe Mo Ab/HKUHA, BUHArU ApbXKTe 06paboTBaHMA AeTaill B MbJleH KOHTAKT C OrpaHMYUTesIHaTa LUMHA U
BMHAru npuaaraiTe cuia Ha NofaBaHe KbM 06paboTBaHMA AeTaln MeXXAy OorpaHUuYMTEsNIHATa LUMHA U peXkelms OUCK.
M3non3BaiTe NpbT 3a U3GyTBaHe, aKO PA3CTOAHMETO MeXXAY OrpaHMUYMUTENIHATa LUMHA U peXKelmsa AUCK e no-Manko ot 150 mm,
1 6nokye 3a U3byTBaHe, aKo Pa3CTOAHUETO € No-Manko oT 50 mm. Mogo6HU NOMOLLHY PaBbOTHM CPEACTBa Ce rpuxaT pbkaTa Bu
[a ocTaHe Ha 6e30MacHO PasCTosHME OT peXxkeLLmsa ANCK.

M3non3BaiTe camo BKJIlOYEHUS B KOMIJIEKTA NMPbT 3a M30yTBaHe OT NPOU3BOAMUTENSA UM TaKaBa, KOATO € NpousBefeHa cbriac-
HO MHCTpyKumuTe. MpbTHT 3a M36YTBaHe OCUTypsABa AOCTAaTbYHO PA3CTOAHME MeXAY pbkaTa U pexxeLums AnNcK.

Hukora He U3non3seaiiTe NOBPEAEH UMM CPA3aH NPbT 3a U3byTBaHe. MOBPeaeHUAT UK CpA3aH NPbLT 3a U3GyTBAHE MOXKe fa ce
CYyMM 1 fa CTaHe MPUYMHA pbKaTa Bu Ja nonagHe B pexkelumsa auck.

He paborteTe ,,c ronu pbue”. BUHar1 usnonseanTe ycnopegHUs orpaHNumMTEN WIN CKOCEHUS OrpaHUuUTEN, 3a Aa NocTaBATe

u BoguTe geTaina. ,C ronv pbue” o3HavaBa Aa nognvparte uav BoguTe AeTainia ¢ pble BMECTO C YCropeaHUsa orpaHuymTen

WJIN CbC CKOCEHUA OrpaHMumnTen. PA3aHeTo C rofiv pbLe BoAM A0 rpelliHa OpueHTaums, 3akiellBaHe 1 oTKar.

Hukora He nocAranTe OKOJIO UM Haf BbPTALL Ce peXkely ANCK. MocaraHeTo KbM AeTai MoxXe Aa AoBefe A0 HEeBOJIHO JOKOCBaHe
Ha BbPTALLMA Ce pexxeLl AUCK.

YKpenBaiTe AbArute W/unv LWMPOKK AeTaiiv 0T3ag, UW/Unu CTPAHUYHO Ha MacaTa 3a TPMOHA, Taka Yye Te Ja ocTaHaT
XOPU3OHTAsNHO. ObJIruTe UW/WAKN LWNMPOKMTE JeTailsin MMaT CKJIOHHOCTTA @ Ce HAKJIAHAT npu pbba Ha MacaTa 3a psA3aHe; ToBa BOAM A0
3aryba Ha KOHTPOJI, 3aKJieLBaHe Ha peXkeLums ANCK 1 oTKarT.
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- MopagaiTe peTaiina paBHomepHo. He orbBaiiTe, He yCyKBalTe M He NpemecTBaliTe 06paboTBaHMA geTann HacTpaHu. AKo
pexkewmAT AUCK 6noknpa, BegHara uskitoyeTe efekKTpuYecKua UHCTPYMEHT, U3BajeTe 3aXpaHBalLUA LLEencesn u oTCcTpaHeTe
npuynHaTa 3a 6/10kMpaHeTo. bnokMpaHeTo Ha pexxeLms ANCK B pe3ynTaT Ha AeTalia Moxe Aa [oBefe A0 obpaTeH oTkaT unu go
6nokupaHe Ha aBuraTens.

* He oTcTpaHaBaiiTe uspsasaHusa matepuan, AOKaTO LUPKYNApPbT paboTtn. OTpA3aHMAT MaTepuan Moxe Aa biokupa mexay
pexkelma ANCK U OrpaHNYUTeNHaTa LWMHA UK Ja ce 3akJielmn B NpeanasHua Kanak v npu oTCcTpaHsABaHeTo Aa usgbpna npbctute Bu
B pexkewma anck. M3kntoyete TpMoHa 1 n3vakanTe, AOKATO peXXeLmaT AUCK JOCTUTHE CbCTOAHME Ha NOKON, Npeamn Aa oTcTpaHuTe
MaTepuana.

* BHUMAHMUE! He o6paboTBaiiTe feTaitiv, KOMTO ca NO-TbHKK OT 2 mm!

oTkaTt — NMPUYUHN N CbOTBETHU YKa3aHUA 3a Ge3onacHocT

OTKaTBLT e BHe3MHAaTa peakunsa Ha AeTaia BCeAcTBUe Ha OTCUYALL, 3aKJIeLeH pexkell, ANCK UK Ha pa3pes B AeTaiina, BoAeH
HanpeyYyHo CNpPAMO peXkeLLns AUCK, N KOraTo YacT OT AeTalsia ce 3aKJieLy MeXay pexkelums AUCK 1 yCcropeaHus orpaHuumnTen
WY Opyr HeMoABWXKEH Mpeamer.

B noBeueTo Csiyyam Npu OTKaT AeTalnbT ce 06XBalla OT 3a4HaTa YacT Ha peXkewmsa AMCK, NoBAWra ce oT MacaTa 3a pA3aHe

M ce U3XBTPJ/IS B MOCOKA Ha onepaTopa.

OTKaTbT e clefcTBre OT HemnpaBWUiIHa UAKN HeM3psAaHa ynotpeba Ha HAaCTONHWUA LMPKynsap. Tol MoXe a ce NpegoTBpaTh ypes
noaxoAALm npeanasHyu Mepku, KOMTo ca onuncaHun no-pony.

Hukora He 3acTaBanTe B NpaBa JIMHUSA C peXkelusa AUcK. BUHaru ctoiTe oT cTpaHaTa Ha peXkeluusa AUCK, OT KOAITO ce Hamupa
CbLUO U OrpaHUYUTEsIHaTa WKHA. [py oTKaT AeTalbT MOXKe Aa Obae U3XBbPJIeH C BUCOKA CKOPOCT KbM XopaTa, KOUTO ce HamupaT
npep, pexkewwms ANCK U HapaBHO C Hero.

Hukora He nocAranTe Hap UK 3a pexkewms AUCK, 3a Aa U3BaguTe WK noanpete getanna. Moxe fa ce CTUrHe 4o HEBOJTHO
[OKOCBaHe Ha peXkeLUuusi AUCK UK MbK OTKATbT MOXKe Aa CTaHe Npu4yMHa NpbcTute Bu aa 6baat usterneHun B pexkewums auck.
Hukora He ApbIKTe M He HaTUCKaWTe AeTala, KOWTO ce pexke, cpeLly BbpTALMA ce pexkelly aucK. HaTuckaHeTo Ha JeTtanna,
KOMNTO Ce pexe, CpeLLy pexxelums AMck Boamn Ao 6aokmpaHe u oTkar.

LleHTpupaiTe orpaHM4nTeNIHaTa LUMHA YCNOPEAHO Ha peXkelmnsa AncK. HelleHTpoBaHaTa orpaHMynTeNHa WWHa HaTucKa JeTanna
cpeLly pexkewma ANCK 1 BOAM O0 oTKar.

BHUMAHME! N3pasBaHeTo Ha cyrn, Abn6aeHEeTO Ha yneu Uan pasfensHeTo o MeTofa C NPeXBbpPJIAHE He ca paspeLueHn

C MaluuHHaTa maca!

BbbaeTte oco6eHO NpeanasiMBy NpuU psi3aHeTO B HEBUAUMU 061aCcTM Ha MOHTUPAHU AeTannu. HaBnm3awmaTr pexkeLy, ANCcK Moxe
Ja ce BpeXe B npegmeTn, KOUTO MoraT fia npeamsBukaT oTKar.

» YKpenBanTe rofiemMmute naocKocTH, 3a Aa HaMaJuTe pucka oT oTKaT B pe3yaTaT Ha G6iokupaly, pexxely, Auck. lonemure
NJ0CKOCTM MOraT Aa ce orbHaT nog cobctBeHOTO cn Terno. MNMnockoctute TpabBa Aa 6bAaT yKpeneHu HaBCAKbAE, KbAETO ce nofgaBaT
M3BbH NOBBbPXHOCTTA Ha Macara.

bbaeTe ocobeHo npepnasnvMBY NpU pA3aHeTo Ha AeTain, KOUTO ca YCyKaHW, 3arjieTeHn, U3KPUBEHU, MU KOUTO

He pa3nofarar ¢ npas pbO, Mo KONTO MoraT ga 6baaT BoAeHU C MOMOLLTA HAa CKOCEH OrpaHUYnUTeN WK NO NpoabIDKEHUE

Ha orpaHU4YuTeNIHa WKHA. VI3KpMBEHNAT, 3anfieTeH Uan yCyKaH AeTain e HecTabuneH 1 BoAy [0 rpeLlHo LeHTpoBaHe Ha dyraTta

Ha psA3aHe C pexxewms anck, 6okupaHe 1 oTkar.

Hukora He pe>keTe HAKOJIKO NOCTaBEHW eAVH BbPXY APYr UK eAuH 3a[, ApYr AeTanna. PexxelwmaT Auck Moxe Aa 3axBaHe efiHa
W noBeye 4acTu 1 ga npegussuka oTkar.

AKoO nckaTe ga ctTapTupaTte OTHOBO TPUOH, YANTO peXKeLl AUCK ce HaMUpa B AeTalna, LeHTpupanTe pexkewmsa gUck B npouena
3a pA3aHe Taka, Ye peXkewuTe 30U fa He ce 3aKayvaT B gieTansia. AKO pexkelumaT ANcK 61okupa, Ton MoXKe Aa NoBAUrHe aetanna
1 Aa npeamssBukKa oTkaT, KoraTto TPMOHBT Ce CTapTMpa OTHOBO.

MoppbpikanTe peXkewwmuTe ANCKOBE YNCTU, OCTPU U C AOCTaTbueH Yyanpa3. Hukora He U3non3BanTe U3KPUBEHU pedKeLLm
ANCKOBE UM peXKeLUy AUCKOBE C HanyKaHu UK cHyneHn 3b0u. OCTpuTe 1 HaTOYEHW C NPaBUJIEH Yanpas peXkeLLm ANCKoBe
HamansaBaT [0 MMHUMYM 3akseLBaHeTo, 6/1okMpaHeTo 1 oTKaTa.

WHCTpyKLmMM 32 6e30MacHOCT 3a 06C/TY)KBAHETO HA HAaCTOJIHU LIUPKYNSpU

M3KktoyeTe HACTONTHUA LMPKYNAP U o pa3eAuHeTe OT 3axXpaHBaLLaTa Mpexka, Npeau Aa oTCTpaHUTe NMpUCTaBKaTa Ha MacaTta, Aa
CMeHUTe peXkeluus ANCK, [a U3BbPLUBATE HACTPOMKM Ha HOXKA 3a PasKJIMHBAHe WM Ha NpeAnasHus Kanak Ha peXkewums AUcK,
M KoraTo mMaluMHaTa ce ocTtaBA 6e3 Hap3op. MpeanasHUTe Mepku CIyXaT 3a NPefoTBpPaTABAaHE HAa UHLMAEHTN.

Hukora He ocTaBsAlTe HACTONHUA LMPKYNAP Aa paboTu 6e3 Hap3op. M3kitoyeTe eNleKTPUYECKUSA UHCTPYMEHT U He ro
HanyckaiTe, JOKaTO He [OCTUrHE CbCTOSIHME Ha MbJieH NOKoW. PaboTewmAT 6e3 HaA30p TPVOH NpeACTaBsBa HEKOHTPOIMPaHa
OMacHOCT.

MocTaBAlTe HACTONMHUA LUPKYNAP Ha MACTO, KOETO € PaBHO U ,o6pe OCBETEHO, U KbJeTO MOXKeTe Aja CToMTe CUTYPHO

1 fa nogabpykaTe paBHoBecue. MACTOTO Ha NocTaBsHe TPAGBa Aa npeasara AOCTaTbYHO MPOCTPAHCTBO, 3a Aa 6GopaBuTe Aobpe
C pa3vepa Ha BawmTte petaiinu. be3nopaabkbT, Helobpe ocBeTeHaTa paboTHa 30Ha 1 HepaBHWTE, XJTb3raBu MNoJoBe

Morart fja JoBefaT [0 3/10M0NyKK.

OTCTpaHABalTe peflOBHO CTbProTUHMTE U NMPaxa OT pPsi3aHeTo Noj MacaTa 3a psi3aHe U/UiK OT cMcTeMaTa 3a NPaxou3cMyKBaHe.
HaTpynaHuaT npax oT ps3aHeTo e ropyM 1 MOXe [ia ce Bb3MlaMeHn oT caMo cebe cu.

YKpeneTe HaCTONMHUA LUPKYNAp. HenpaBuiHO yKperneHUsT HaCcTOJIEH LUPKYNAP MOXe [ia Ce 3afBUXKM UK Aa ce NMPeobbpHe.
OTCTpaHeTe MHCTPYMEHTUTE 32 HAaCTPOWKA, OCTaTbLMTE OT ABPBO U T.H. OT HACTOJIHUA LMPKYNAP, Npeay Aa ro BKioYuTe.
Pa3ceiiBaHeTO UM eBEeHTYasIHUTE 3akJieLlBaHys MoraT fia ca OnacHMU.

BuHaru usnonsBaiTte pexkeluy AUCKOBe C NPaBUIIHUA pasvep U C NOAXOAALL, OTBOP 3a 3aXBallaHe (Hanp. pOMOOUAHM UK KPbI-
n). PexxelmTe AMCKOBE, KOUTO HE Ca CbOTBTCTBAT Ha YacTWTe 3@ MOHTaX Ha LMPKYNsApa, ce BbPTAT HebanaHcMpaHo 1 BoaaT

[0 3aryba Ha KOHTpo.
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« Hukora He n3nonsBsaiiTe NOBpeAeHN UIN FPELLHN MAaTeEPUAM 3a MOHTAXX Ha peXkeLy ANCKOoBe, KaTo Hanp. ¢iaHuuM, NOAIOXKHU
Wwaibu, BUHTOBE UK ranku. To3u MaTepuan 3a MOHTaX Ha peXkeLuy AUCKOBe e CneLmanHo KOHCTpyMpaH 3a Bawuvsa uypkynsp,
3a 6e3onacHa paboTa 1 oNTMMasiHa MOLLHOCT.

« Hukora He ce KauBaiiTe BbpPXy HAaCTONTHUA LMPKYNAP U HE U3NO3BalTe HAaCTONIHUA LMPKYNAP KaTo TabypeTka 3a CTbhBaHe.
MoraT Aa Bb3HUKHAT CEPUO3HU HapaHABaHWSA, ako eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT ce NpeobbpHe UM ako No HEBHMMaHUe
OCbLLECTBUTE KOHTAKT C peXKeLms AncK.

 YBeperTe ce, Ye peXewmaT AUCK € MOHTUPaH B NpaBuJiHaTa NOCoOKa Ha BbpTeHe. He usnonseante guckoee 3a wiangoeaHe
W TeJIeHU YeTKU C HAaCTOJTHUA LUPKYNApP. HenpaBuaHMAT MOHTaX Ha pexXxeLums AUCK UK U3MON3BaHETO Ha HenpenopbyaHm
NPUHAANEXHOCTU MOXE a AOBeAe A0 CEPUO3HM HapaHABaHUA.

YKasaHus 3a 6e3onacHocT, cneundmryHm 3a NnpoaykTa

M3non3BanTe HaCTOJIHUS LMPKYNAP CaMo C NPaBUJIHO MOHTMPaH npeanaseH Kanak.

BHUMAHMUE! MNMposepeTte panu pexXkewmaT AUCK Ha LUPKYApa € MOHTUPaH ycrnopeaHo Ha oTBopa B pasgenutena. MNpu Hy>kaa
PBYHUAT LMPKYNAp TpsbBa fa ce LeHTpoBa HaHOBO.

* YBepeTe ce, Ye ycrnopegHuNAT orpaHnYnTesN e NpaBuHO CrnobeH 1 LeHTPOoBaH yCnopeaHo.

He ce ponyckaTt apyrv pexkeLum MHCTPYMEHTU, Pa3finiyHn OT LIUPKYIAPHU ANCKOBe.

M3non3BanTe NnpaBuiHUA pexkeL, AUCK 3a MaTepuana, KOMTOo Lie ce o6paboTBa.

M3non3Bante camo pexeLl, AUCK C AUaMeTbp, CbOTBETCTBALL, Ha JaHHWUTE BbpPXy U3MON3BaHUA PbYEH LMPKYNAP.
M3non3BanTe camo pexkeLm ANCKOBE, KOUTO Ca C eHaKBM UK NO-BUCOKM 0O60POTH OT Te3U, KOUTO Cca oTOens3aHn

Ha eNleKTPUYeCKNs MHCTPYMEHT.

M3non3BanTe camo npenopbyaHn OT MPOU3BOAUTENS peXXeLUn AMCKOBe, KOUTO, ako ca NpefBUAEHN 3a psA3aHe Ha AbpBO

unn nogobHn matepuanu, cboTBeTcTBaT Ha EN 847-1.

WmaviTe npeaBua, ye CIOXXHUTE MeTOAM 3a CKPUTK CPe30Be UK psi3aHe Ha hacku/KJIMHOBE He ca A0MYyCTUMM.

He o6paboTBariTe Apyrv MaTepmanu, OCBeH SbPBO UM JIECHO PeXXeLLmn ce MaacTMach.

Mpwu psA3aHeTo Ha AbPBO U NNacTMacKk N3bsareanTe NperpsiBaHeTo Ha pexelumTe 3b6M. HamaneTte ckopocTTa Ha NPUABUXKBaHe
Hanpep, 3a ga usberHete pasTonsBaHeTO Ha NyiacTMacarta.

He usnbnHaBariTe HAAJTHXKHOTO pPsi3aHe C HAaKJIOH OT CTpaHaTa, KbM KOSITO COYN HaKOHBT.

HoceTte nogxopalum M4HU npennasHu cpeacTsa: 3alimTa 3a cjiyxa 1 npeanasHy ovuna.

HoceTe npegnasHu pbkaBuLmM camMmo npu 6opaBeHETO C pexkeLuy ANCKOBe.

YKA3AHNA 3A BE3OIMACHOCT 3A NPOBOAHN TPUOHN

 Hapep, c Te3n cneundunyHm 3a MallMHaTa ykasaHua 3a 6e30nacHOCT, 3abJDKMTENHO CrasBaiTe 1M yKasaHuATa 3a 6esonacHocT
Ha U3MoJi3BaHUA NPoOOAEH TPUOH.

* Hukora He paboTeTe c noBpeaeH NpoboaeH TPUOH.

* 36srBanTe npeToBapBaHeTO Ha NPOOOAHMUSA TPUOH.

* YBepeTe ce, Ye 1U3Mosi3BaTe NPaBUJIHO NpeABUAeHUA pa3fennTen 3a NpoboaHN TPUOHW.

» CnepeTte HOXBT Ha NPOGOAHNA TPUOH BUHArM Aa U3NM3a U3BbH MaTepurasna npu pasaHe.

MHCTPYKUNN 3A BESOMNACHOCT HA LUNPKYNAPUTE 3A BEPTUKAJIHO PA3AHE N PA3AHE MO bIbJl

+ OCBeH Te3u cneundryHM 3a MaLLMHaTa yKa3aHus 3a 6e30MacHOCT, HenpeMeHHO cnasBaiTe v yKa3aHuATa 3a 6e3onacHoCT
Ha U3NON3BaHMWA LIUPKYNAP 3a BEPTUKANIHO psi3aHe U psA3aHe Nnop, brb.

 He paboTeTe ¢ noBpefeH LUMPKYAp 3a BEPTUKANHO psi3aHe U psA3aHe Mof, brbjl U He U3MOo3BaiTe ThiW UM NMOBPEAEHU peXkeLLm
JMCKOBe.

* YKpenBaiTe gbjruTe AeTaliv OT CTpaHaTa Ha NoemaHe, 3a Aa NpefoTBpaTUTe ONacHW CUTyauumn B pe3ysiTaT Ha HEKOHTPOJIMPaHO
nagaHe.

« MoHTupaiiTe UMPKYNsApa 3a BEPTUKAHO pA3aHe U psA3aHe Nof brbJl ¢ UKCMpaLLMTe MaTepUanm oT KOMMIeKTa cnopep,
WHCTPYKLUMUTE Ha HaCTOALLOTO yNbTBaHE 3a ynotpeba.

BHVUMAHUE! U3MNOJI3BAHE KATO MACA 3A ®PE3OBAHE CAMO B KOMBUHALINA
C OTPAHNYUTENA 3A HAOQJTb)XHO ®PE3OBAHE KAT. N2 6901000
YKA3AHNA 3A BE3OMNACHOCT HA OBEP®PE3U

 Hapep, c Te3u cneuncnyHm 3a MaluMHaTa yKasaHuA 3a 6e30MacHOCT, 3a4b/DKMTENIHO cna3BaiTe U yKka3aHuATa 3a 6esonacHoCT
Ha u3nonsBaHata ob6epdpesa.

BuHaru 6baeTe noAroTBeHy, Ye npu hpesoBaHe AeTalsibT MOXE HeOUYaKBaHO M BHE3aNHO Aa 13fe3e U3BbH KOHTPON 1 Aa faje
oTKar.

He n3nonsgaiite MallMHHATa Maca 3a ppe3oBaHe Ha AbroBu cermeHTu!

3a uenTa M3NbAHABaWTe paboTnTe No ¢hpe3oBaHETO CaMO C OrpaHUYMTeN 3a HaQJTbXXHO hpe3oBaHe, KOMTO MOXKe fia ce 3aKynu
KaTo npuHagnexHocT (kaT. N2 6901000), 3a fa NpefoTBpaTMTe OTKaTUTe, KakTo M LOKOCBaHETO Ha dpesepa C pbka.
CrbniofaBariTe OpUrMHaNHOTO yMbTBaHe 3a ynoTpeba Ha orpaHNuYUTEeNs 3a HagIbXHO pe3oBaHe (kaT. Ne 6901000) 3a npaBUAHUA
MOHTaX.

He n3nonsBalite 06epdpesepu ¢ noeve ot 1800 W 1 noeeye ot 230 V.

He n3nonsBalite hpesepu ¢ anameTbp Hag 27 mm!

MmaiTe npefBua, Ye NOCTLNATEIHOTO ABMXKEHME MOXKE [a Ce U3BBbPLLUBA CaMO CpeLLly NocoKaTa Ha BbpTeHe Ha cpesepa.
MN3bunpariTe BKJIlOYEHNTE B JOCTAaBKaTa NPbCTEHM B CbOTHOLLIEHME C pa3Mepa Ha hpe3oBus MHCTPYMeHT. 3a 6e3onacHa paboTa TpsbBa
[a Ce 13Mon3Ba Bb3MOXXHO Hal-MaKUAT NPbCTEH.
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M3non3BaiTe caMmo oCTpU, NOAABPIXKAHU U HACTPOEHWN CbIIACHO A@aHHWUTE OT NPOU3BOAUTENS PPE30BU UHCTPYMEHTN.

Mpu u3nonssaHnTe ypean U MHCTPYMeHTU CbbntoJaBanTe AaHHUTE 32 MUHUMAaNHUTe/MaKCMManHuTe o60poTU 1 3a NocokaTta

Ha BbpTeHe, NMoCoYeHU BbpPXY NPoAyKTa, ONakoBKaTa Uv B yMbTBaHETO 3a yrnoTpeba.

MmaiTe npenBua, Ye HenpaBuiHaTta ynotpeba Ha hpe3oBUTE UHCTPYMEHTU, AieTaiiNa U BOAEHETO Ha AeTaisia Moxe Ja foBefae
[0 onacHa cutyauums.

Mo BpeMe Ha (hpe30BaHETO [0 OFPaHNYUTENS APbXTE pbLETe CU Jasiey oT hpe30Bus UHCTPYMEHT.

JlOKONKOTO e Bb3MOXHO, Npu pe3oBaHe 13MNosi3BanTe NPUTUCKaLLMTE efleMeHTH 3a MacaTta yCnopeaHo C orpaHnynTens

3a HaATb>KHO hpe3oBaHe.

YKkpenBaiiTe AbAruTe AeTav oT CTpaHaTa Ha NoemaHe, 3a a NpefoTBpaTUTe OMacHU CUTyaUmy B pe3ysiTaT Ha HEKOHTPOIMPaHO
nagaHe. Onopata TpsbBa fa e cTabuiHa M Ja MMa CbLyaTa BUCOUYMHA KaTo MalUMHHATa Maca, Hamnp. poskoBaTa CTonka

(kaT. N2 6102300).

O6paboTBaiTe caMo AeTalsiM, KOUTO Nopaau pasmMepa 1 TerfoTo UM MoraT Aa 6baaT CUrypHO AbpyKaHW U BOAEHU OT efiMH YOBeK.
MN3bunparite NnpaBuaHMTE 060POTH B CbOTBETCTBME C MHCTPYMEHTA U C AeTanna. B ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba Ha BaluaTta obepdpesa
LLle HaMepuTe NPaBUIHUTE CTOMHOCTM Ha 0bopoTuTe.

Cna3BaviTe MakCMManHUTe pa3mepu Ha 3arotoBkuTe (BX. , TexHuyeckn gaHHn").
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UPOZORENJE: Proucite sve sigurnosne napomene, upute, slike te tehnicke podatke iz opsega isporuke stola MASTER cut 2600
i koristenih elektri¢nih alata. NepridrZzavanjem sljedecih uputa moze do¢i do elektricnog udara, pozara i/ili teskih ozljeda.

Sacuvajte sve sigurnosne napomene i upute kako bi vam i kasnije bile na raspolaganju.

Pojam ,.elektri¢ni alat”, koji se inace upotrebljava u sigurnosnim napomenama, odnosi se na elektri¢ne alate s mreznim napajanjem

(s kabelom za napajanje).

TEHNICKI PODATCI

Dimenzije u montiranom stanju:

Dimenzije u sklopljenom stanju:

Radna povrsina:

Maks. kapacitet rezanja pod 0°:

Maks. kapacitet rezanja pod 45°:

Mogucnost nagiba lista pile:

Maks. Sirina reza uz primjenu paralelnog grani¢nika:
Maks. dimenzije obratka:

1185 x 757 x 863 mm (Sirina x dubina x visina)
1085 x 757 x 213 mm

1035 x 695 mm

stolnom kruznom pilom 57 mm

stolnom kruznom pilom 35 mm

od 0° do 45°

stolnom kruznom pilom 625 mm

600 x 400 x 65 mm (kao stol za glodalicu)

Promjer provrta steznih rupa: 20 mm
Raster provrta steznih rupa: 128/128 mm (vodoravno/okomito)
Opteretivost: 120 kg
Tezina: 24 kg
SIMBOLI | ZNACENJA
max. 4 mm

Upozorenje na opcu opasnost

Podesite dubinu reza ru¢ne kruzne pile prije svakog koraka tako
da list kruzne pile strSi maksimalno 4 mm iz predmeta obrade.

Procitajte upute/napomene!

Koristite ru¢nu kruznu pilu iskljucivo s razdvojnim klinom.

- Nosite zagtit al A\ _+_ ﬁ Upotreba kao stol za glodanje iskljucivo zajedno s paralelnim
o, osite zastitn€ naocale. S | e ‘V grani¢nikom glodalice, (br. proizvoda 6901000).
=y Koristite iskljucivo alate s maksimalnom snagom
Nosite sredstva za zastitu sluha. J g

motora od 2300 W.

Nosite zastitnu masku
protiv prasine.

Ne postavljati na stol.

Izvucite mrezni utikac

Ne odlagati na stol.

O opc¢im informacijama

©O00e6 9>

Stol ne opterecivati samo s jedne strane.

§ve predmete koje ne koristite udal- % Stol opterecivati s maksimalno 120 kg.
jite od radnog stola. ’ 1
e Koristite iskljucivo ru¢ne kruzne pile
17OS s maksimalnom dubinom Ne gurajte stol pod opterecenjem.
1
max.70mm [ reza od 70 mm.
Kor'St't.e |sklj_ucwo rucne kruzne pile > Ne upotrebljavajte s akumulatorskim ru¢nim kruznim
s maksimalnim promjerom __."o‘ ilama
L,,a,,m,,,,,,J lista pile od 200 mm. < )
7Sk
. R N -,
S5 mm Dopu;teno urezivanje u radnu plocu } ‘ Ne upotrebljavajte s akumulatorskim ubodnim pilama.
N maksimalno 5 mm. AN
AN ¢
»" Ne upotrebljavajte s akumulatorskim vertikalnim
i 1 i glodalicama.
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MONTAZNI ALAT

F 1 imbus klju¢: SW 5 2 1 Sesterostrani klju¢: SW 10
Q (isporucuje se s proizvodom) (ne isporucuje se s proizvodom)
F 1 imbus kljuc: SW 8 1 odvijac¢ vijaka: PH 1

Q (ne isporucuje se s proizvodom) 9 (ne isporucuje se s proizvodom)

NAMJENSKA UPORABA

MASTER cut 2600 sluzi kao radni stol i radna stanica. Prikladan je za primjenu:

+ s ru¢nom kruznom pilom i rascjepnim klinom, maksimalnog promijera lista pile od 200 mm i maksimalne dubine rezanja od 70 mm,
za montazu na plocu za uredaj. Pile upotrebljavajte samo unutar navedenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce (slika 4.G).
Neophodno je upotrebljavati odgovarajuci umetak s prorezom. Tako dobivate stacionarnu stolnu kruznu pilu.

« kao stol za ru¢ne kruzne pile bez rascjepnog klina. Iskljucivo u spoju sa zasebnim rascjepnim klinom kao priborom, br. artikla 6916000,
s maks. promjerom lista pile od 159 mm i Sirinom rezanja od min. 2,4 mm.

« kao stol za ru¢ne kruzne pile bez rascjepnog klina. Iskljucivo u spoju sa zasebnim rascjepnim klinom kao priborom, br. artikla 6917000,
s promjerom lista pile od min. 160 mm do maks. 200 mm, Sirinom rezanja od min. 2,4 mm te dubinom rezanja
do maks. 66 mm.

« kao stol za ubodnu pilu. Neophodno je upotrebljavati umetak s prorezom za ubodne pile i vertikalne glodalice. Prikladan
za ubodne pile s maksimalnim dimenzijama osnovne ploc¢e od 90 x 200 mm.

« s montiranom preklopnom nagibnom pilom. Preklopnu nagibnu pilu potrebno je sigurno montirati u predvidene uzduzne utore
priloZzenim pric¢vrsnim materijalom.

« kao stol za glodalicu, iskljucivo s paralelnim grani¢nikom glodalice, br. artikla 6901000, te za vertikalne glodalice od 230V,
maksimalne snage od 1800 W. Ne upotrebljavajte glodala s promjerom ve¢im od 27 mm! Neophodno je upotrebljavati umetak
s prorezom za vertikalne glodalice i ubodne pile s prstenastim umetcima. Prikladan je za vertikalne glodalice s osnovnom plo¢om maks.
promjera od 180 mm i maks. visine od 40 mm.

« kao radni stol za obradu obradaka (npr. za bu3enje, brusenje itd.). Steznim elementima iz asortimana tvrtke wolfcraft, obratke
je moguce sigurno pricvrstiti na radnu plocu.

* Neophodno je pridrzavati se informacija proizvodaca i sigurnosnih napomena koristenih strojeva te sigurnosnih napomena radnog
stola.

* U slucaju odlaganja stola MASTER cut 2600 u otpad pridrZavajte se lokalnih propisa za zbrinjavanje otpada.

NENAMJENSKA UPORABA

» Na stol ne montirajte nikakve druge elektronicke uredaje osim rucnih kruznih pila, ubodnih pila i vertikalnih glodalica
(npr. nikakve kutne brusilice, uranjajuce ili sabljaste pile itd.).

» Ne upotrebljavajte strojeve s akumulatorskim napajanjem.

» Ne pilite oble obratke i ogrjevno drvo jer bi se mogli zavrtjeti rotacijom lista pile.

* Ne izvodite nikakve skrivene rezove pilom

» Osim s preklopnim nagibnim pilama, ne koristite ga kao postolje za strojeve.

« Nijedan stroj ne upotrebljavajte izvan navedenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce.

Za Stete i nezgode u slucaju nenamjenske uporabe odgovara korisnik.

OPCE SIGURNOSNE NAPOMENE
Sigurnost na radnom mjestu

» Svoje radno okruzenje morate odrzavati tako da uvijek bude cisto i dobro osvijetljeno. Nered i neosvijetljena radna okruzenja
mogu izazvati nezgode.

» Ne radite s elektricnim alatom u potencijalno eksplozivnim okruzenjima u kojima ima zapaljivih tekudina, plinova ili prasine.
Elektri¢ni alati stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.

« Tijekom rada s elektricnim alatom ne dopustite da vam se priblizavaju djeca ili druge osobe. U slucaju odvracanja pozornosti
mozete izgubiti kontrolu nad elektri¢nim alatom.

Elektri¢na sigurnost

Prikljucni utikac elektricnog alata mora odgovarati uticnici. Utikac nije dopusteno mijenjati ni na koji nacin. Adaptacijske
utikace ne upotrebljavajte zajedno s uzemljenim elektri¢nim alatima. Nemodificirani utikaci i odgovarajuce uti¢nice smanjuju
opasnost od strujnog udara.

Izbjegavajte kontakt s uzemljenim povrsinama, kao npr. cijevima, grijanjem, stednjacima i hladnjacima. Veca opasnost

od strujnog udara prijeti kada vam je tijelo uzemljeno.

Elektricne alate cuvajte od kise ili vlage. Prodor vode u elektricni alat povecava rizik od strujnog udara.

Ne prenamjenjujte prikljucni vod, npr. da biste njime nosili ili objesili elektri¢ni alat, odnosno da biste utikac¢ izvukli iz uti¢nice.
Prikljucni vod zastitite od vrucine, ulja, ostrih rubova ili pokretljivih dijelova. Osteceni ili zapleteni prikljucni vodovi povecavaju rizik
od strujnog udara.

Kada s elektricnim alatom radite na otvorenom, sluzite se samo produznim kabelima koji su namijenjeni za uporabu

na otvorenom. KoriStenjem produznog kabela koji je prikladan za uporabu na otvorenom smanjuje se rizik od strujnog udara.

Ako je neizbjezna uporaba elektri¢cnog alata u vlaznom okruzenju, koristite se zastitnom strujnom sklopkom. Primjenom zastitne
strujne sklopke smanijuje se rizik od strujnog udara.
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Osobna sigurnost

Budite pazljivi, pazite na to Sto radite i usredotocite se na rad s elektricnim alatom. Ne upotrebljavajte nikakve elektri¢ne alate
kada ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Trenutak nepaznje tijekom uporabe elektricnog alata moze
prouzrociti teSke ozljede.

Nosite osobnu zastitnu opremu, s tim da uvijek morate nositi zastitne. NoSenjem osobne zastitne opreme, poput maske protiv
prasine, protukliznih zastitnih cipela, zastitne kacige ili zastite sluha smanjuje se rizik od ozljeda ovisno o nacinu uporabe elektri¢cnog
alata.

Sprijecite nenamjerno pustanje alata u pogon. Uvijek se uvjerite da je elektri¢ni alat iskljucen prije nego Sto ga prikljucite na
strujno napajanje i/ili u njega umetnete akumulator, odnosno prije nego sto ga primite u ruke ili po€nete nositi. Ako pri nosenju
elektricnog alata drzite prst na prekidacu ili ako elektri¢ni alat s uklju¢enim prekidacem prikljucujete na strujno napajanje, moze doci
do nezgoda.

Prije nego Sto ukljucite elektri¢ni alat, uklonite sve alate za namjestanje ili kljuceve za vijke. Ako neki alat ili klju¢ slu¢ajno ostane
u rotacijskom dijelu uredaja, mogu nastati ozljede.

Izbjegavajte neprirodno drzanje tijela. Stojte stabilno na tlu i u svakom trenutku odrzavajte ravnotezu. Na taj nacin mozete bolje
upravljati elektri¢nim alatom u neocekivanim situacijama.

Nosite primjerenu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu i odjecu cuvajte od pokretljivih dijelova. Pokretljivi dijelovi
mogu zahvatiti labavu odjecu, nakit ili dugu kosu.

» Ako je moguce montirati opremu za usisavanje ili hvatanje prasine, treba je prikljuciti i pravilno upotrebljavati. Primjenom
funkcije usisavanja prasine smanijuju se rizik izazvan prasinom.

Ne zavaravajte se prividnom sigurnosc¢u i ne zanemarujte sigurnosna pravila za elektricne alate, ¢ak ni kada dobro poznajete
elektricni alat nakon viSestruke uporabe. Nepazljivim rukovanjem u djelicu sekunde moze do¢i do teskih ozljeda.

Uporaba i rukovanje elektricnim alatom

* Ne preopterecujte elektricni alat. Rabite samo elektri¢ne alate koji su namijenjeni za odgovarajuce radove. S odgovarajuc¢im
elektri¢nim alatom radit ¢ete bolje i sigurnije u navedenom podrucju snage.

* Ne upotrebljavajte elektricne alate s neispravnim prekidacima. Elektricni alat koji nije moguce iskljuciti ili ukljuciti opasan
je i neophodno ga je popraviti.

* Prije nego sto namjestite postavke uredaja, zamijenite dijelove umetnutog alata ili odlozite elektricni alat, utikac izvucite
iz uti¢nice i/ili skinite izvadivi akumulator. Ovom mjerom opreza sprjecava se slu¢ajno pokretanje elektri¢nog alata.

 Nekoristene elektricne alate ¢uvajte izvan dohvata djece. Ne dopustite da elektri¢ni alat upotrebljavaju osobe koje nisu upoz-
nate s njim ili nisu procitale ove upute. Elektri¢ni alati su opasni ako ih upotrebljavaju neiskusne osobe.

* Elektri¢ne alate i njihove umetke briZljivo odrzavajte. Provjerite funkcioniraju li pokretljivi dijelovi kako treba. Zaglavljuju li se?
Provjerite ima li slomljenih ili ostecenih dijelova koji ometaju ispravnost rada elektricnog alata. OStecene dijelove neophodno
je popraviti prije sljedece uporabe elektri¢nog alata. Veliki broj nezgoda dogada se upravo zbog lose odrzavanih elektricnih alata.

* Rezne alate odrzavajte tako da uvijek budu ostri i cisti. PaZljivo odrzavani rezni alati s oStrim rubovima manje se zaglavljuju i lakse
se pomicu.

* Elektricne alate, pribor, umetke i sl. upotrebljavajte prema ovim uputama. Pritom vodite racuna o radnim uvjetima
i usredotocite se na radnju koju treba izvrsiti. Uporabom elektri¢nih alata u neke druge svrhe osim u predvidene moze doci
do opasnih situacija.

* Drske i rucke te njihove povrsine odrzavajte tako da uvijek budu suhe, ¢iste i nemasne. Klizave drske i rucke te njihove
povrsine ne dopustaju sigurno rukovanje i kontrolu nad elektricnim alatom u nepredvidivim situacijama.

Servis

 Popravak vaseg elektricnog alata povjeravajte samo kvalificiranom stru¢nom osoblju uz koriStenje originalnih zamjenskih
dijelova. Na taj nacin ostaje oCuvana sigurnost elektri¢nog alata.

Specifi¢ne sigurnosne napomene u vezi s proizvodom

Pravilno montirajte radni stol prije nego Sto ugradite elektri¢ni alat. Ispravna montaza je vazna kako ne bi doslo do slamanja.
Elektricni alat dobro pricvrstite na plocu za uredaj prije nego $to ga pocnete upotrebljavati. Ako elektri¢ni alat sklizne na ploci

za uredaj, moze doci do gubitka kontrole nad njim.

Radni stol postavite na ¢vrstu, ravnu i vodoravnu povrsinu. Ako radni stol moze skliznuti ili ako je klimav, nije moguce ravhomjerno
i sigurno navodenje elektri¢nog alata odnosno obratka.

Ne preopterecujte radni stol i ne upotrebljavajte ga kao ljestve ili skelu. Preopterecenjem ili penjanjem na radni stol moze doci

do toga da se teZiste stola pomakne nagore pa da se stol prevrne.

Ne obradujte nikakve druge materijale osim drva ili plastike koju je lako strojno obradivati. Iznimka: Obradivati se smiju i metali koji
se daju lako strojno obradivati (primjerice aluminij), no samo ubodnom pilom s odgovarajucim listom.

Iverje, strugotine ili slicne dijelove materijala ne smijete uklanjati rukom iz podrucja rada lista pile!

KoriSteni strojevi moraju ispunjavati zahtjeve norme DIN EN 62841-1. Uredaji koji su proizvedeni nakon 1995. moraju imati oznaku CE.
Nikada ne pilite bez pomagala, tj. obradak ne navodite samo Sakama, nego se sluZzite i paralelnim ili kutnim grani¢nikom.

Vodite racuna o tome da ne priklijestite Sake pri rasklapanju i sklapanju stola, kao ni pri umetanju ploce za uredaj.

Svaki put prije pocetka bilo kakvog postupka piljenja ili glodanja vodite racuna o tome da se na radnoj ploci ne nalaze

nikakvi predmeti.

Nakon iskljucivanja pogona, listove pile nije dopusteno usporavati bocnim pritiskivanjem o predmete!

Alate upotrebljavajte iskljucivo u skladu s njihovom stvarnom namjenom.

Upotrebljavajte samo besprijekorne listove pile; osnovno tijelo ne smije biti deblje, a razvracenost zubaca ne smije biti uza od debljine
rascjepnog klina.

Redovito provjeravajte jesu li svi vijci ¢vrsto pritegnuti!

Svoj radni stol nikada ne upotrebljavajte nestrucno ili nenamjenski!

S radnog stola uklonite sve predmete koji nisu potrebni.

Ne upotrebljavajte ga za rezanje ogrjevnog drva.

Radni stol ne upotrebljavajte za piljenje oblovine.
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« Ukljucivanjef/iskljucivanje koristenih elektri¢nih alata dopusteno je samo sigurnosnim prekida¢em.

Da bi prekidac uredaja bio stalno pritisnut u polozaju ,, UKLJ.”, upotrebljavajte samo priloZzenu stezaljku za ukljucivanje.

Ostecene umetke s prorezom zamijenite novima.

+ Za obradu uskih obradaka obvezno se sluZzite Stapom za guranje.

Provjerite jesu li zatvorene i stegnute ekscentri¢ne poluge za pric¢vricivanje nogu stola. Ako je potrebno, dotegnite

ekscentri¢ne poluge.

Prije puStanja u pogon provijerite je li ru¢na kruzna pila, vertikalna glodalica ili ubodna pila propisno pri¢vrS¢ena na plocu za uredaj.
Uzmite u obzir maksimalne dimenzije obratka (vidi tehnicke podatke).

Razli¢ite umetke s prorezom upotrebljavajte iskljucivo prema njihovom doti¢cnom podrucju primjene, kao 5to je to graficki prikazano
na svakom od nijih.

Stap za guranje, umetke s prorezom ili kutni grani¢nik objesite na predvidene vijéane kuke kako biste ih sklonili kada ih ne koristite.
Radni stol ne upotrebljavajte po kisi ili na otvorenom ako je vani vlazno.

Prije puStanja u pogon provijerite je li ploca za uredaj dobro pricvri¢ena na stol.

Vodite racuna o tome da se za doti¢ni stroj uvijek upotrebljava odgovarajuc¢i umetak s prorezom.

Pri piljenju na stolu vodite racuna o tome da ne zahvatate bo¢ne metalne kuke ili stezne blokove.

POZOR! Ako obradci strSe preko ruba, prijeti opasnost od prevrtanja. Vodite racuna o tome da ne dode do neuravnoteZenja stola zbog
boc¢nog stezanja, odnosno obrade boc¢no stegnutih obradaka.

Pazite na to da krhke materijale ne pricvricujete prevelikom steznom silom. Opasnost od krhotina!

TeSke predmete pazljivo odlozZite na stol i ravnomjerno opteretite plocu stola.

Ne pilite dublje od 5 mm u dubinu stola, inace ce se ostetiti aluminijski profil.

SIGURNOSNE NAPOMENE U VEZI S RUCNIM KRUZNIM PILAMA

 Osim ovih specifi¢nih sigurnosnih napomena za doticni stroj strogo se pridrzavajte i sigurnosnih napomena
koristene rucne kruzne pile.
« Upotrebljavajte samo ru¢ne kruzne pile s rascjepnim klinom; promijer lista pile maks. 200 mm i dubina rezanja do maks. 70 mm.
* Pile upotrebljavajte samo unutar navedenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce (slika 4.G).
* Duge obratke poduprite na izlaznoj strani tako da nalijeZzu vodoravno, npr. wolfcraftovim stalkom s valjkom (br. artikla 6102300).
* Sprijecite preopterecenje ru¢ne kruzne pile.
* Ne upotrebljavajte brusne ploce.
« Upotrebljavajte iskljucivo preporucene listove pile i odaberite ih prema materijalu koji je potrebno piliti.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA | SABLJASTE PILE

« Elektricni alat drzite za izolirane povrsine rucke kada izvodite radove gdje bi radni alat mogao udariti u skrivene elektricne
vodove ili vlastiti prikljucni vod. Dodir s vodom pod naponom takoder moze staviti metalne dijelove uredaja pod napon i dovesti
do strujnog udara.

« Pricvrstite i osigurajte obradak na stabilnoj podlozi pomocu stezaljki ili na drugi nacin. Ako obradak drzite samo rukom
ili uz tijelo, on ostaje nestabilan, $to moZze dovesti do gubitka kontrole.

SIGURNOSNE NAPOMENE U VEZI SA STOLNIM KRUZNIM PILAMA

* OPASNOST - Ruke nikada nemojte drzati u blizini ili u smjeru listova pile.

« UPOZORENJE - Uvijek koristite ispravno funkcionirajuci stitnik lista pile i rascjepni klin kod svake operacije piljenja za koju se mogu
upotrebljavati, ukljucujuéi sve odvojne rezove.

« UPOZORENIJE - Po potrebi upotrijebite Stap ili blok za guranje.

+ UPOZORENJE - Nikada ne radite bez pomagala.

« UPOZORENIJE - Obratite posebnu pozornost na upute kako biste smanijili opasnost od povratnog udara.

+ UPOZORENJE — Nikada ne posezite rukom u podrucje oko ili iznad lista pile.

« UPOZORENIJE - Prije pomicanja obratka ili promjene postavki iskljucite. elektricni alat i pricekajte da se list pile zaustavi.

+ UPOZORENJE - Nikada ne stojte u izravnoj liniji s listom pile. DrZite se uvijek bo¢no od lista pile na kojem se nalazi i grani¢na Sina.

Sigurnosne napomene koje se odnose na zastitne pokrove

« Zastitni pokrovi moraju ostati montirani. Zastitni pokrovi moraju biti u funkcionalnom stanju i pravilno montirani. Labave,
ostecene ili neispravne zastitne pokrove potrebno je popraviti ili zamijeniti.

» Za razdvojne rezove uvijek se sluzite zastitnim pokrovom lista pile i rascjepnim klinom. U slucaju razdvojnih rezova pri kojima
list pile pili po cijeloj debljini obratka, zastitni pokrov i druga sigurnosna oprema smanijuju rizik od ozljeda.

» Po zavrsetku radnih postupaka pri kojima je bilo neophodno skinuti zastitni pokrov ili rascjepni klin, odmah ponovno pricvrstite
zastitni sustav. Zastitni pokrov i rascjepni klin smanjuju rizik od ozljeda.

* POZOR! U postupku obrade po Sirini, na radnom stolu nije dopusteno urezivati fuge, izradivati utore ili razrezivati!

« Prije ukljucivanja elektri¢nog alata uvjerite se u to da list pile ne dodiruje zastitni pokrov, rascjepni klin ili obradak. Slucajnim
dodirom tih komponenti s listom pile moze do¢i do opasnih situacija.

» Rascjepni klin namjestite prema opisima iz ovih uputa za uporabu. Neispravni razmaci, neispravan polozaj i neispravna izravnatost
mogu dovesti do situacija u kojima rascjepni klin ne sprjecava ucinkovito povratni udarac.

« Da bi rascjepni klin bio funkcionalan, mora se nalaziti u rascjepu pile. U slucaju urezivanja obradaka koji su prekratki da bi ih
rascjepni klin mogao zahvatiti, rascjepni klin je neucinkovit. U takvim uvjetima rascjepni klin ne moze sprijeciti povratni udarac.

« Sluzite se samo listom pile koji odgovara rascjepnom klinu. Da bi rascjepni klin pravilno funkcionirao, promjer lista pile mora
odgovarati rascjepnom klinu, osnovno tijelo lista pile mora biti tanje od rascjepnog klina, a Sirina zubaca mora biti veca od debljine
rascjepnog klina.
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Sigurnosne napomene u vezi s postupkom piljenja

* OPASNOST: Prsti i Sake ne smiju se pribliziti listu pile ili podrucju piljenja. U trenutku nepaznje ili u slucaju skliznuca vasa bi

se Saka mogla pomaknuti prema listu pile pa bi moglo do¢i do teskih ozljeda.

Obradak primicite listu pile samo u smjeru suprotnom od smjera vrtnje. Primicanjem obratka u istom smjeru u kojem je i smjer vrt-
nje lista pile nad stolom moZze dod¢i do uvlacenja obratka i vase Sake u list pile.

Pri uzduznom rezanju nikada ne upotrebljavajte kosi grani¢nik za dovodenje obratka, a pri popre¢nom rezanju s kosim
grani¢nikom nikada dodatno ne upotrebljavajte paralelni grani¢nik za uzduzno namjestanje. Navodenjem obratka uz
istovremenu primjenu paralelnog i kosog grani¢nika povecava se ne samo vjerojatnost zaglavljenja lista pile, nego i povratnog udarca.
Prilikom uzduznog rezanja, obradak uvijek drzite u potpunom kontaktu s granicnom Sinom te silu dovodenja na obradak
primjenjujte uvijek izmedu granicne Sine i lista pile. Kad je razmak izmedu grani¢ne Sine i lista pile manji od 150 mm, sluzite se
Stapom za guranje, a kad je razmak manji od 50 mm, upotrebljavajte blok za guranje. Ta radna pomagala omogucavaju da vasa
Saka ostane na sigurnoj udaljenosti od lista pile.

Sluzite se samo $tapom za guranje koji je isporucio proizvodac¢ ili stapom koji je izraden prema njegovim uputama. Stap za
guranje osigurava dostatan razmak izmedu 3ake i lista pile.

Nikada ne upotrebljavajte Stap za guranje ako je ostecen ili ako ima ureze. OSteceni ili prepiljeni Stap za guranje moze se slomiti i
tako izazvati situaciju u kojoj bi list pile mogao zahvatiti vasu Saku.

Ne radite bez pomagala. Za ulaganje i navodenje obratka uvijek se sluzite paralelnim ili kosim grani¢nikom. Ne radite bez
pomagala. Za ulaganje i navodenje obratka uvijek se sluzite paralelnim ili kosim grani¢nikom.

Nikada ne posezite rukom u podrucje oko ili iznad rotirajuceg lista pile. U slucaju posezanja rukom prema obratku moze doci

do slucajnog dodira s rotiraju¢im listom pile.
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obradci skloni su prevrtanju na rubu stola za piljenje, Sto dovodi do gubitka kontrole, zaglavljivanja lista pile i povratnog udarca.
Obradak primicite ravnomjerno. Obradak ne izvijajte, ne zakredcite i ne gurajte bo¢no. Ako se list pile zaglavi, odmah iskljucite
elektri¢ni alat, izvucite utika¢ za napajanje i uklonite uzrok zaglavljenja. Zaglavljivanje lista pile u obratku moze izazvati povratne
udarce ili blokiranje motora.

Ne uklanjajte otpiljeni materijal dok pila radi. Otpiljeni materijal moze se zaglaviti izmedu lista pile i grani¢ne Sine odnosno

u zastitnom pokrovu te vam prilikom uklanjanja moZze povuci prste u list pile. Prije uklanjanja materijala iskljucite pilu i priekajte

da se list pile zaustavi.

POZOR! Ne obradujte obratke tanje od 2 mm!

Povratni udarac — uzroci i odgovarajuce sigurnosne napomene

Povratni udarac je iznenadna reakcija obratka kada se blokira ili zaglavi list pile, tj. kada dode do zaglavljenja pri izvodenju koso
vodenog reza obratka u odnosu na list pile, odnosno kada se dio obratka zaglavi izmedu lista pile i paralelnog granicnika ili nekog
drugog fiksnog predmeta.

U vecini slucajeva pri povratnom udarcu dolazi do toga da straznji dio lista pile zahvati obradak koji se zatim podize stolom za piljenje pa
se odbacuje u smjeru rukovatelja.

Povratni udarac posljedica je pogredne ili neispravne uporabe stolne kruzne pile. MoZe se izbjeci uz odgovarajuce mjere opreza kao

$to je opisano u nastavku.

Nikada ne stojte izravno u istoj liniji s listom pile. Drzite se uvijek bo¢no od lista pile na kojem se nalazi i grani¢na Sina. U
slu¢aju povratnog udarca moze do¢i do naglog odbacivanja obratka prema osobama koje stoje ispred lista pile i u istoj liniji s njim.
Nikada ne posezite rukama iznad ili iza lista pile da biste povukli ili poduprli obradak. MoZe do¢i do slucajnog dodira s listom
pile, tj. vasi prsti zbog povratnog udarca mogu dospjeti u list pile.

Dio obratka koji je potrebno otpilati nikada ne pritiScite o rotirajudi list pile. Pritiskanjem otpilanog dijela obratka o list pile moze
doci do zaglavljenja i povratnog udarca.

Granic¢nu Sinu izravnajte tako da bude paralelna s listom pile. Nepravilno izravnata grani¢na Sina pritiS¢e obradak prema listu pile,
¢ime izaziva povratni udarac.

POZOR! U postupku obrade po $irini, na radnom stolu nije dopusteno urezivati fuge, izradivati utore ili razrezivati!

Budite osobito oprezni prilikom piljenja u zaklonjenim podru¢jima sastavljenih obradaka. Uranjajudi list pile moZe zahvatiti
predmete koji mogu prouzrociti povratni udarac.

Poduprite velike plo¢e da biste smanijili rizik povratnog udarca izazvanog zaglavljenim listom pile. Kod velikih plo¢a moze doci
do provjesa zbog vlastite teZine. Ploce je potrebno poduprijeti svugdje gdje prelaze povrsinu stola.

Budite posebno oprezni prilikom piljenja obradaka koji su iskrivljeni, isprepleteni ili izobli¢eni, odnosno obradaka koji nemaju
ravan rub po kojem obratke mozete pomicati uz pomoc¢ kosog granicnika ili duz grani¢ne Sine. 1zoblicen, isprepleten ili iskrivljen
obradak nije stabilan i moZe dovesti do pogreSnog usmjeravanja reznog utora s listom pile, do zaglavljenja i povratnog udarca.
Nikada ne pilite viSe obradaka koji su poslagani jedan na drugi ili jedan iza drugog. List pile mogao bi zahvatiti jedan ili vise
dijelova i prouzrociti povratni udarac.

Ako Zelite ponovno pokrenuti pilu &iji se list zaglavio u obratku, list pile centrirajte u prorezu za piljenje tako da zupci

ne zahvacaju obradak. Ako je list pile zaglavljen, moZze do¢i do podizanja obratka, ¢ime pak moze do¢i do povratnog udarca kada
se pila ponovno pokrene.

Listove pile odrzavajte tako da uvijek budu cisti i ostri te da imaju dovoljno razvracene zupce. Nikada ne upotrebljavajte
iskrivljene listove pile, kao ni listove s napuknutim ili slomljenim zupcima. Pojava zaglavljenja, blokade i povratnih udaraca
svedena je na minimum kod o3trih listova pile s pravilno razvra¢enim zupcima.
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Sigurnosne napomene u vezi s rukovanjem stolnim kruznim pilama

« Stolnu kruznu pilu iskljucite i odvojite od mreznog napajanja svaki put prije uklanjanja umetka iz stola, zamjene lista pile,
namjestanja rascjepnog klina ili zastitnog pokrova lista pile, kao i kad stroj ostavljate bez nadzora. Mjere opreza sluze
sprjecavanju nezgoda.

Stolnu kruznu pilu nikada ne ostavljajte da radi bez nadzora. Iskljucite elektri¢ni alat i ne napustajte ga prije nego sto se
potpuno ne zaustavi. Pila koja radi bez nadzora predstavlja nekontroliranu opasnost.

Stolnu kruznu pilu postavite na ravno i dobro osvijetljeno mjesto na kojem mozete stabilno stajati i odrzavati ravnotezu.
Mjesto postavljanja mora biti dovoljno veliko kako biste mogli dobro rukovati obradcima dane veli¢ine. Nered, neosvijetljena
radna okruzenja te neravni i skliski podovi mogu izazvati nezgode.

Redovito uklanjajte strugotinu i piljevinu ispod stola za piljenje i/ili iz sustava za usisavanje prasine. Nakupine piljevine zapaljive
su i mogu se zapaliti same od sebe.

Dobro pricvrstite stolnu kruznu pilu. Stolna kruzna pila koja nije propisno pri¢vrs¢ena moze se izmaknuti ili prevrnuti.

Sve alate za namjestanje, ostatke drva i sl. uklonite sa stolne kruzne pile prije nego sto je ukljucite. Odvracanje pozornosti

i moguca zaglavljenja mogu biti opasni.

Uvijek upotrebljavajte samo listove pile odgovarajucih veli¢ina s odgovaraju¢im prihvatnim provrtom (npr. u obliku romba

ili kruga). Listovi koji ne odgovaraju montaznim dijelovima pile okrecu se neravnomjerno i rezultiraju gubitkom kontrole.

Nikada ne upotrebljavajte ostecena ili neodgovaraju¢a montazna sredstva za list pile, kao npr. prirubnicu, podlozne plocice,
vijke ili matice. Ta montazna sredstva posebno su konstruirana za vasu pilu kako bi se osigurao siguran rad i postigla optimalna
shaga.

Nikada se ne penjite na stolnu kruznu pilu i ne upotrebljavajte je kao pomagalo za penjanje. Ako se elektri¢ni alat prevrne ili ako
slucajno dodete u dodir s listom pile, moze do¢i do teskih ozljeda.

Vodite racuna o tome da se list pile uvijek montira u pravilnom smjeru vrtnje. Sa stolnom kruznom pilom ne upotrebljavajte
nikakve brusne ploce ili Zicane cetke. Nestruénom montazom lista pile ili primjenom nepreporucenog pribora moze doci do teskih
ozljeda.

Specifi¢ne sigurnosne napomene u vezi s proizvodom

* Stolne kruzne pile upotrebljavajte samo s propisno pri¢vrs¢enim zastitnim poklopcem.

* POZOR! Provjerite je li list kruzne pile montiran paralelno s rubovima procjepa u umetku. Po potrebi je neophodno ponovno
izravnati ru¢nu kruznu pilu.

* Vodite racuna o tome da paralelni grani¢nik bude pravilno montiran i paralelno izravnat.

« Nisu dopusteni nikakvi drugi rezni alati osim listova za kruznu pilu.

* Uvijek upotrebljavajte odgovarajuci list pile za materijal koji je potrebno obraditi.

* Uvijek upotrebljavajte samo jedan list s promjerom koji odgovara podatcima koristene rucne kruzne pile.

* Upotrebljavajte samo listove za jednaki ili veci broj okretaja od onoga koji je naznacen na elektricnom alatu.

* Upotrebljavajte samo listove koje je preporucio proizvodac, a ukoliko su predvideni za rezanje drva ili slicnih materijala, onda samo
one koji ispunjavaju zahtjeve norme EN 847-1.

* Imajte na umu da komplicirani postupci skrivenog rezanja i rezanja kosina/klinova nisu dopusteni.

* Ne obradujte nikakve druge materijale osim drva ili plastike koju je lako strojno obradivati.

* Pri piljenju drva i plastike sprjecavajte pregrijavanje zubaca pile. Smanijite brzinu posmaka kako biste sprijecili da se plastika rastopi.

« Uzduzno rezanje s nagibom ne izvodite na strani na koju se naginje.

* Nosite odgovarajucu osobnu zastitnu opremu: zastitu sluha i zastitne naocale.

« Zastitne rukavice nosite samo kada rukujete listovima pile.

SIGURNOSNE NAPOMENE U VEZI S UBODNIM PILAMA

* Osim ovih specifi¢nih sigurnosnih napomena za doticni stroj strogo se pridrzavajte i sigurnosnih napomena koristene
ubodne pile.

 Nikada ne radite s oStecenom ubodnom pilom.

* Sprijecite preopterecenje ubodne pile.

* Vodite racuna o tome da pravilno umetnete umetak s prorezom za ubodne pile.

« Vodite racuna o tome da list ubodne pile pri piljenju uvijek viri iz materijala.

SIGURNOSNE NAPOMENE U VEZI S PREKLOPNIM NAGIBNIM PILAMA

« Osim ovih specifi¢nih sigurnosnih napomena za doticni stroj strogo pridrzavajte i sigurnosnih napomena koristene
preklopne nagibne pile.

* Ne radite s oSte¢enom preklopnom nagibnom pilom i ne upotrebljavajte tupe ili oStecene listove pile.

* Duge obratke poduprite na izlaznoj strani kako biste sprijecili opasne situacije izazvane nekontroliranim prevrtanjem.

* Preklopnu nagibnu pilu montirajte isporuc¢enim pricvrsnim materijalom prema naputcima iz ovih uputa za uporabu.
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POZOR! UPORABA U FUNKCIJI STOLA ZA GLODANJE DOPUSTENA JE ISKLJUCIVO U SPOJU S
PARALELNIM GRANICNIKOM GLODALICE, BR. ARTIKLA 6901000; SIGURNOSNE NAPOMENE
U VEZI S VERTIKALNOM GLODALICOM

* Osim ovih specifi¢nih sigurnosnih napomena za doticni stroj strogo se pridrzavajte i sigurnosnih napomena koristene
vertikalne glodalice.

* Uvijek racunajte s tim da se obradak pri glodanju moZze neocekivano i iznenadno izmaknuti kontroli i izazvati povratni udarac.

Radni stol ne upotrebljavajte za krivuljno glodanje!

Radove glodanja zato provodite iskljuc¢ivo uz pomo¢ paralelnog grani¢nika glodalice koji je dostupan kao pribor (br. artikla 6901000)

kako biste sprijecili povratne udarce i dodirivanje glodala rukom.

U svrhu pravilne montaze pridrzavajte se originalnih uputa za uporabu paralelnog grani¢nika glodalice (br. artikla 6901000).

Ne upotrebljavajte vertikalne glodalice s viSe od 1800 W i vise od 230 V.

Ne upotrebljavajte glodala s promjerom ve¢im od 27 mm!

Imajte na umu da je posmak dopusten samo u smjeru suprotnom od smjera vrtnje glodala.

Isporucene prstenaste umetke birajte prema velicini alata za glodanje. Radi sigurnog rada neophodno je odabrati najmanji mogudi

prstenasti umetak.

Upotrebljavajte samo oStre alate za glodanje koji se redovito odrZavaju i koji su namjesteni prema podatcima proizvodaca.

Pridrzavajte se podataka o minimalnom i maksimalnom broju okretaja i smjeru vrtnje koriStenih uredaja i alata, a koji se nalaze

na samom proizvodu, ambalaZi ili u uputama za uporabu.

Imajte na umu da nepropisno koristenje alata za glodanje, obratka i naprava za vodenje obratka moZze izazvati opasne situacije.

Tijekom glodanja blizu grani¢nika Cuvajte Sake od alata za glodanje.

« Ako je to moguce, osim paralelnog grani¢nika glodalice, sluzite se i stolnim pritisnim stopicama.

Duge obratke poduprite na izlaznoj strani kako biste sprijecili opasne situacije izazvane nekontroliranim prevrtanjem. Element za

podupiranje mora stajati stabilno i biti iste visine kao radni stol, npr. stalak s valjkom (br. artikla 6102300).

 Obradujte samo obratke koje — u pogledu njihove veli¢ine i teZzine — moZe sigurno drZati i voditi samo jedna osoba.

» Odgovarajudi broj okretaja odaberite prema alatu i obratku. U uputama za uporabu vase vertikalne glodalice mozete pronaci to¢ne
vrijednosti brojeva okretaja.

 Uzmite u obzir maksimalne dimenzije obratka (vidi tehnicke podatke).
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BBEAEHUE

NPEAYNPEXOEHUE: O3HaKOMbTECb CO BCEMU MHCTPYKLMAMM NO TEXHUKe 6e30MacHOCTH, yKa3aHUAMM, UITIOCTPaLUaMm
M TEXHUYECKMUMU XapaKTepucTukKamm, BXoaawmmm B KomnaekT nocrasku MASTER cut 2600 1 ucnonb3yemsbix
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOB. HecobntogeHue crnefytoLmx ykasaHuin MOXKET NMPUBECTU K MOPAXKEHUIO 3JIEKTPUYECKM TOKOM,
oXKoram W/vnn TaXKenbiM TeNeCHbIM NOBPeXAeHUAM.
CoxpaHsiiTe BCe UHCTPYKLUN MO TEXHUKe 6e30MacHOCTU U YKasaHus.

Mcnonb3yembiii B MHCTPYKLUMAX MO TEXHNKE 6€30MacHOCTN TEPMUH «DJIEKTPOUHCTPYMEHT» 0603HavaeT 371eKTPOMHCTPYMEHThI

C MUTAHUEM OT CeTU (C CETEBbLIM I'IpOBO,D,OM).

TexHu4yeckne napameTpbl
Pa3mepbl B coGpaHHOM Bupe:

Fa6ap|/|THb|e pa3mMepbl B CJIOOKEHHOM COCTOAHUN!

Paboyas noBepxHOCTb:
Makc. npou3BoguTeNnbHOCTb NpKU pacnune npu 0°:
Makc. npou3BoanNTeNIbHOCTL NPU pacnuie npu 45°:

MnnbHOE NOJIOTHO, HaK/TIOHAEMOoe B npegenax:

Makc. lW1puHa nponua c napasienbHbIM YNopoM:
Makc. pa3mepbl 3aroToBKU:

JnameTp 3aXXUMHbIX OTBEPCTUIA:
Me>koceBoe paccTosiHME KPeneXHbIX HAaTAXKHbIX OTBEPCTUIA:
MakcumarnbHas Harpyska:

Bec:

CMBOJ1bl U X 3HAYEHUE

©OPO®O P>

MNpepynpexxaeHvie 0 BO3MOXKHOMN
onacHocTu

YuTaTb NHCTPYKUMIO/yKa3aHua!

Heobxoagnmo ucnonb3oBaTtb
3aLLUMTHbIE OYKW.

Heobxoanmo ucnonb3oBaTtb
3aluTy Cyxa.

Heobxoanmo ucnonb3oBaTtb
NPOTMBONBLIEBYIO MacKy.

OTKJIIOYEHNE CETEBOro wrTekepa

K o6wweit nHopmaumu

He ncnonb3oBaTtb n3genve
ANA KONKW OpOB.

Mcnonb3yiiTe py4Hble UMPKyNsp-

Hble NWUNbI C rYOGUHOM
pe3ku He Gonee 70 MM.

Mcnonb3yiiTe py4Hble UMPKyNsp-
Hble NWJbl C AMaMeTPOM NOJIOTHA

He 6onee 200 Mm.

Mponuantb makcmym 5 Mm B
paboueri nnuTe.

@3

1185 x 757 x 863 MM (LWMpUHa X ryGUHa X BbICOTA)
1085 x 757 x 213 MM

1035 x 695 mm

HaCcTosIbHaA UMpKynapHasa nuna 57 mm
HacTosbHaA UupKynapHas nuna 35 mm

0° - 45°

HacCToNbHaA LUMPKyNApHasa nuna 625 mm

600 x 400 x 65 MM (¢hppe3epoBoUHbIN CTON)

20 mm

128/ 128 MM (ropu3oHTanbHoe / BepTUKabHOe)
120 kr

24 kr

Mepep, Ka>kaon onepauven perynnpymnTe rnyouHy peskum
TakuMm o6pa3om, YTobObl MONIOTHO MUJIbI BbICTYMANO 3a Npeaesnsbl
3aroToBKu He 6osiee yeM Ha 4 MM.

- 3
Mcnonb3yiiTe TONbKO pyYHble LUPKYNISPHbIE NUIbI,

OCHalleHHble pacK/IMHMBAOLWMM HOXXOM.

Mcnonb3oBaHue B KayecTBe hpe3epHOro cTona ToJ1bKo
B COYETaHUU C NPOAOJIbHLIM ynopom cpe3bl (apT. N2 6901000).

Mcnosnb3yiiTe 3neKTPOUHCTPYMEHTbI MOLLLHOCTbIO
He 6onee 2300 BT.

He yctaHaBnnBaTh Ha CTOJI.

He yCTaHaBNnMBaTb Ha CTOJ.

PacnpepensiiTe Harpy3ky Ha CTOJl pPaBHOMEPHO.

MakcmmarbHas Harpyska Ha CTOJ He AoJKHa npeBbiwaTtb 120 Kr.

He nepemeluaiiTe CTON NoOA, Harpy3Koi.

He ncnonb3osatb ¢ AKKYMYJATOPHbIMU PYyYHbIMU LUPKYNAPHbIMU
nunamwu.

He ncnonb3oBaTb € akkyMyJATOPHbIMU JI0631KOBbLIMU
nunamu.

He ncnonb3oBaTthb € akKyMynsaTOPHbIMU (hpe3epHbIMU CTaHKaMK C
BEPXHVM PaCroNioKEHVNEM LUMUHAENS.
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VlHCprMeHTbI ana MOHTa)Ka
F 1 KJIIOY C LLIeCTUrpaHHou ronioBkom: SW 5 2 1 raeyHbIn Koy : SW 10
‘ (BKJIHOYEH B KOMIJIEKT MOCTaBKM) (B KOMMNIEKT NOCTAaBKU He BXOOUT)

. . =
1 KNty € WwecturpaHHon ronoskou: SW 8 1 wypynosepT: PH 1
‘ (B KOMMNIEKT NOCTAaBKU He BXOAUT) a (B KOMMJIEKT NOCTABKU He BXOAUT)

HAONEXXALLLEE UCIMOJIb3OBAHUE

MASTER cut 2600 — 370 pabouui cton 1 paboyas nnatopma. OH NpefHa3HavYeH A5 BbINOJHEHNS YKa3aHHbIX HUXKe onepavuii.
MoHTaXX py4yHON LIMPKYNAPHOW NWbl C PACMOPHbIM KJIVMHOM Ha NaHesin npu AvaMeTpe NUJIbHOro NosioTHa Ao 200 Mm v rnybuHe
nponuna fo 70 MM. Micnosnb3yiiTe TONIbKO MWJbl, COOTBETCTBYIOLLME YKa3aHHbIM MakKCMMalbHbIM rabaputaMm ONOpHON MAacTUHbI
(cm. puc. 4.G). Heob6xoaMMo UCNosib30BaTb COOTBETCTBYHOLLYIO BCTaBKY C 3a30pOM. Takum 06pa3oM, Bbl CMOXKETE MoJsyUYnTb
CTaLMOHaPHYO HACTOSbHYIO LIKYNIAPHYIO NWy.

Mcnonb3oBaHve B KayecTBe CTOJa AJ1A PYYHON LIMPKYNAPHOW Nkl 6€3 pacnopHOro kimHa. Tonbko B KOMOUHaLum

C JOMNOJIHUTESIbHLIMU MPUHAAJIEXXHOCTAMN — OTAE/bHbIM PACNOPHbIM K/IMHOM, apT. N2 6916000, npu anameTpe NUJIbHOro
noJsioTHa Ao 159 MM u WnpuHe nponuna ot 2,4 Mm.

Mcnonb3oBaHve B KayecTBe CTOsa AJ1A PYYHON LIMPKYNAPHOW Nkl 6€3 pacnopHOro kynmHa. Tonbko B KOMOUHaLmnm

C JOMNOJIHUTESIbHBIMU MPUHAAJIEXXHOCTAMN — OTAE/IbHbIM PACNOPHbIM K/IMHOM, apT. N2 6917000, npu anameTpe nNuJibHOro
nonotHa ot 160 Mm o 200 MM, LWUMPKHE Nponuna oT 2,4 MM 1 rnybuHe nponuna fo 66 Mm.

Mcnonb3oBaHve B KayecTBe CToJa AJiA 31eKTposiob3mka. [na anekTposo63nKkoB 1 hpesepHbIX CTaHKOB C BEPXHUM PacronoXKeHUeMm
LINUHAENA cnepyeT NPUMeHATbL BCTaBKY C 3a30poM. [pefHa3HayeH s 31eKTposio631MKoB ¢ MakcMasibHbIMU rabapvTamMmu onopHom
nnactuHbl 90 x 200 MMm.

MoOHTa)K TOPLIOBOYHbIX MW 1 MU ANA PacnuioBKKU Nog, yraoM. TopLoBOYHaa Nuna n nuna Ansa pacnuioBKy Nog yriomM AoJKHa
6bITb HafEXXHO 3aKperneHa B NpeAyCMOTPEHHbIX OTBEPCTUAX C MOMOLLIbIO MpuiaraeMoro Kpenexa.

Mcnonb3oBaHne B kayecTBe (hpe3epHOro cTosna Tobko B KOMOMHaLMM C NPOAosbHbIM ynopoMm dpesbl, apT. Ne 6901000 u ans
hppe3sepHbIX CTAHKOB C BEPXHMM PACMONIOXKEHUEM LUNUHAENS NPY HanpskeHun 230 B n makcumanbHon mowHoctn 1800 Br.

He ucnonb3yiite cpesbl ¢ gnameTpom 6osee 27 mm! [ina 3neKTposo63nKOB CO BCTaBHbIM KOJIbLIOM U (hpe3epHbIX CTaHKOB

C BEPXHUM Pacrosio>KeHneM LUNUHAENA cnefyeT NCNonb30BaTh BCTaBKY C 3a30poM. [pefHa3sHayeH o hpes3epHbIX CTaHKOB

C BEPXHUM PacnosiodXeHneM LUMUHAENA U ONOPHOMW NNacTUHOM anametpom Ao 180 MM u BbicoTon Ao 40 MM.

Wcnonb3oBaHne B kayecTBe pabouero ctona ana o6paboTku 3aroToBok (Hanpumep, AN cBeprieHns, wamdgosaHna U T. A.).

C NOMOLLbIO 3a)KMMHbIX 3/1IEMEHTOB, NpefnaraemMbix B ivHerke wolfcraft, 3arotoBky Mo>XKHO HaeXHO KpenuTb Ha paboyen naHenw.
HeobxoanmMo yunTbiBaTh AaHHble, MpefocTaB/iseMble NPousBoAuTesieM, U cobnoaaTh MHCTPYKLUK NO TexHUKe 6e3onacHoCTH

[N COOTBETCTBYlOLEero obopynoBaHusi n paboyero crona.

Mpwn ytnnusauum paboyero ctona MASTER cut 2600 cobntoganTe MecTHble NpeAnvMcaHus no yTunmsauum.

HEHAONEXXALLIEE NCIMOJIb3OBAHUE

* YcTaHOBKa Ha CToJIe APYrUX 3/1eKTPOHHBIX YCTPOWCTB, 3a UCKJTOYEHUEM PYYHbIX LMPKYJISAPHbIX MU, 371eKTPON0631KOB, (hpe3epHbIX
CTaHKOB C BEPXHUM PaCMoJIOKEHUEM LUMMUHAENSA (HanpuMep, YrioBble WXgMAaLLUHBI, MOTPY>XKHbIE LMPKYSPHbIE MUJIbI,
3/1eKTPOI063UKN, caberibHble 3N1eKTPONUbI U T. A.)

He ucnonb3yiite 060pynoBaHue, paboTatoLLiee OT akKyMynaTopa

He pacnunuBaiiTe 3aroToBKM Kpyryioi ¢popMbl U ApOBa, Tak Kak OHU MOTYT NepeBepHyTbCS NPy ABUXXEHWUU MUIBHOTO NOJIOTHA

He BbINONHAATE CKPbITbIE NPONWIIbI

He ucnonb3yiiTe B Ka4eCcTBe OCHOBaHUA AJig 060pyAoBaHuA. VICK/loUeHWe COCTaBAAOT TOPLIOBOYHbIE NUJIbI U MUJIbI AJIS PAcUIOBKM
nop, yriom.

He ncnonb3yiite 060pynoBaHue, pa3Mepbl KOTOPOro MPeBbILIAIOT YKa3aHHble rabapuTHble pa3Mepbl ONMOPHOW NIACTUHBI

Mpn HeHapnexalem NCnosib30BaHNN OTBETCTBEHHOCTb 3a yu.l,ep6 N HecYacCTHble CJlydYan HeceT NnoJib3oBaTesib.

OBLUME NMHCTPYKLUWWN NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTU
TexHuka 6e3onacHOCTM Ha pabouem mecTe

+ CoGniopaiiTe UNCTOTY U oBGecneynBaiTe Xopollee ocBelleHne paboyen 30Hbl. becnopsafok U HeloCcTaToOYHOe OCBeLLeHue
B pabounx 30Hax MOTYT MPUBECTU K HECYACTHbIM Cy4asM.

* He Ucnonb3yiiTe 31eKTPOUHCTPYMEHTbI BO B3pbIBOOMNacHOW aTMocepe, cofieprkalleit ropioumne XXMaKocTy, rasbl Uav Nbib.
DNEeKTPOUHCTPYMEHTbI CO3AAI0T UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT MPUBECTM K BO3rOPaHUIO MbLUIN WY NapoB.

+ He ponyckaiiTe feTeii U APYrux vl K 3/IEKTPOMHCTPYMEHTY BO BpeMs ero 3Kcrutyataumu. Ecnm Bbl Gyaete oTBieKaThCs,
TO MO>XeTe NOTepsiTb KOHTPOJIb Haf, 3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM.
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dnekTpobe3onacHoCTb

» COeMHUTENbHbIN LUTeKep NIeKTPOUHCTPYMEHTA AOJ/KEH NOAXOAUTb K po3eTKe. B KOHCTPYKLMIO LUTENCeNbHOro CoefuHeHUs
Henb3s BHOCUTb Kakue-nnbo usmeHeHus. He ncnonb3yiite agantepbl npy paboTte ¢ 3a3eMISeMbIMU 3/1IEKTPOUHCTPYMEHTAMMU.
MpuMeHeHVe HafneXalumx wrencesiei 1 Po3eToK CHUXKAET OMacHOCTb MOJIyYeHUs yaapa TOKOM.

N36eraiite husanyeCckoro KOHTaKTa € 3a3eMJIeHHbIMU NOBEPXHOCTAMU TPY6, cUCTEM OTOMJIEHUS, MJIUT U XONOAWUIIbHUKOB.
CyLecTByeT NOBbILLEHHbBI PUCK MOPaXXeHUs 3N1IeKTPUYECKM TOKOM B CJlyyae, ecJiv Balle Tesio 3a3eMJ1eHo.

3awmLaiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI OT A0XKAA U Bnaru. NonagaHue Boapbl Ha 3/1eKTPOVMHCTPYMEHT MOBbLILLIAET ONAacHOCTb MOJyYeHus
yOapa TOKOM.

He pep>kutech 3a ceTeBOl NPOBOA, BO BPeMsi NePEHOCKU 3NIeKTPOUHCTPYMEHTA, He NoABeLUIUBaANTE 32 HEro 3/IEKTPOUHCTPYMEHT
U He TAHUTE ero, BbIHMMAs LUTEKepP U3 po3eTKU. He fonyckaliTe BO3[AeCTBUS BbICOKMX TemnepaTyp Ha ceTeBoi NPOBOf.
Lep>kute ero BAanu oT Macsa, oCcTpbIX KPOMOK UM MOABUKHBIX AeTanei. MoBpexaeHHble UK 3arnyTaHHble ceTeBble NPOBOAA
NOBbLILLAIOT PUCK MOPAXKEHUS SNEKTPUYECKUM TOKOM.

PaGoTas C 3/1IeKTPOMHCTPYMEHTOM NOA OTKPbITbIM HEGOM, UCMONb3YiiTe YANUHUTENN, NPeaHa3HAuYeHHble A/ NPUMEHEeHUs

Ha ynuue. Vicnonb3oBaHve Hagexallero YAJIMHUTENA CHUXKAeT ONacHOCTb MoJlyYeHus yaapa TOKOM.

Ecnu Bam Heo6xoauMo paboTaTb € 3/IEKTPOMHCTPYMEHTOM NPU MOBbILLEHHON BIIAYKHOCTU, UCMONb3yiTe aBTOMAT 3aLLUUTHOTO
OoTKJ/IIoUeHus. [IpMMeHeHVe aBTOMATa 3aLLUTHOIO OTKJIIOUYEHUA CHUXKAET OMacHOCTb MOoJlyYeHus yaapa TOKOM.

JInyHasa 6e3onacHOCTb

ByabTe BHUMAaTesbHbI, y6eauTech, YTo Bbl AelicTByeTe NPaBUIIbHO U COGNoAaiTe OCTOPOXKHOCTb NpU paboTe

C 3JIeKTPOUHCTPYMEHTOM. He ncnonb3ynTe 3/1eKTPOMHCTPYMEHT, KOrAa Bbl YCTasn WM HaXO[UTECh NOA, BO3AEACTBMEM
HapPKOTUYECKUX BELLECTB, afIKkOrons Ui MeaukaMeHTOB. HeOCTOPOXXHOCTb MPU UCMOb30BAHUN IEKTPOUHCTPYMEHTa MOXKET
NPUBECTN K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

HapeBaiTe cpeacTBa MHAVBMAYANbHON 3aLUUTbI M BCErAa NOJb3ynNTech 3alMTHBIMU OYKamu. HolleHue cpeacTs
MH,ELMBMLI,yaﬂbHOVI 3alWmnThbl, HanpuMep, pecnmpaTtopa, 3alUTHbIX pyKaBul, C HECKOJ1b3ALWMM NOKPbITUEM, 3alLUMTHOrO LWiemMa

M CpencTB 3alUWThbl Clyxa B 3aBUCMMOCTU OT TUMa M cnocoba 3KCnsyaTaummn 3NeKTPOUHCTPYMEHTa COKpaLLaeT pUCK TPaBMUpPOBaHUA.
N36eraiTe HenpegHamMmepeHHOro Nycka o6opyaoBaHus. Mpexkae YyeM NOAKIIOYATb 3/IEKTPOUHCTPYMEHT K UCTOYHUKY NUTaHUA u/
U aKKYMYNATOPY, NOAHUMATb UK NEPEHOCUTb ero, y6eauTech, YTO OH BbIKJIOUYEH. EC/M Npu nepeHocke

3JIEKTPONHCTPYMEHTa Bbl Aep>KUTe NaJiely Ha BbiKJlloHaTene nnn nogkrovaete ero K NCTOYHUKY NUTaHUA BO BKJTIOYEHHOM COCTOAHUN,
3TO MOXKeT NpuBecTn K HeCcHaCTHbIM CnyyasaMm.

Mepepn BKIOYEHNEM INEKTPOUHCTPYMEHTA yoepuTe peryiMpoBoYHble NPUCNOCOGEHUA UK raeyHble Kitouu. Mpu nonagaHum
peryiMpoBOYHOro NPUCNOCOGIEHUSI UM FTAE@YHOTO KJltoYa B 30HY C BPALLAIOLLMMUCA AeTaNsAMU JNeKTPOUHCTPYMEHTa CyLLecTByeT
OonacHOCTb TPaBMNUPOBaHUA.

N36eraite HeyAOOHbIX NONIOXKEHUN Tena Bo Bpems paboTbl. B npouecce paboTbl o6ecneubte cebe ycToMYMBOE NMOJIOXKEHNE

n cobniopanTe paBHoBecue. TeM camblM Bbl CMOXKETE Jiyyllle KOHTPOJIMPOBAaTb 3/IEKTPOUHCTPYMEHT NPU BO3HUKHOBEHUN
HeOoXXMAAHHbIX CUTYaLUiA.

HapeBaiTe COOTBeTCTBYIOLLYIO ofeXay. He HapeBaliTe CBOGOAHYIO ofeXay UK yKpalueHus. Bonocbl u ogeXkaa AOJKHbI
HaxoAUTbCA Ha PacCTOAHUM OT ABUMXKYLUMXCA YacTein. CBoboaHasA oaexaa, YKpaLleHUs Wi pacnyLueHHble BOJIoCbl MOFYT MonacTb
B ABMXKYLLMECA YacTu.

Ecnuv npegycMoTpeHa BO3MOYKHOCTb YCTaHOBKM YCTPOWCTB A/ 0Tcoca U c6opa nbinu, UX cregyet NoaKAIOUYUTb U NPABUIIbHO
ncnonb3oBaTthb. MIcnonb3oBaHMe Nblfiecoca MOXXET COKPATUTb PUCK, CBA3AHHbIN C BO3AENCTBUEM MbIIN.

He cuuTaiite cebs B 6e30MacHOCTU U He UTHOPUPYITE NMPaBUIa TEXHUKM 6e30NacHOCTU ANA 3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB, AaXKe eCiu
Bbl y)Ke 3HaKOMbl C HAMW U MHOFOKPaTHO UX UCMOJIb30Banu. HeoCcTopoyKHble AeiCTBUA MOTYT MITHOBEHHO MPUBECTU K CEPbe3HbIM
TpaBMam.

OGpalLeHre € 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM

» He nopBepraiite 31eKTPOUHCTPYMEHT NOBbLILLEHHOW Harpy3ke. Mcnonb3yiite Ans BbiMoONHEeHUA PaboT TONbKO
npeAHasHayYeHHbIV NSl 3TOTO 3/IEKTPOMHCTPYMEHT. BbinosHeHVe paboT B COOTBETCTBYIOLLEM paboyem AnanasoHe
C UCMOJb30BaHNEM Haf1eXKallero 3/1eKTPOUHCTPYMeHTa byaeT 6bonee KayeCcTBEHHbIM U HALEXHbIM.

* He ncnonb3yiTe 3ne€KTPOMHCTPYMEHT C HEUCNPABHbIM BbIKJIlOYaTeNeM. DJIeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIV HeNb3sl BKJIOYUTL UK
BbIKJIIOUUTb, MPefCTaBAseT cOO0M ONacHOCTb U MOANEXMUT PEMOHTY.

« Mepen TeM, KaK BbINOJHUTb HACTPOKY NPUOOPOB, 3aMeHUTb AeTanu NeKTPOUHCTPYMEHTA UK yopaTb ero, BbigepHUTe
LUTEKep 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA U3 PO3eTKU U/UNUN U3BJIEKUTE CbeMHbIN aKKyMynATop. Ta Mepa NpefoCTOPOXHOCTH
NpefoTBPaTUT HenpefHaMepeHHbIN MyCK 3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.

» XpaHuTe Heucnosnb3yembie NIeKTPOUHCTPYMEHTbI B HEAOCTYNMHOM AJisl AeTel MmecTe. He NO3BONANTE UCMONb30BaTb UHCTPYMEHT

NoAAM, KOTOpble C HAM He 3HaKOMbI UJIN He NMPOUSIN 3TU UHCTPYKLUUU. DNIEKTPOUHCTPYMEHTbI NPeACTaBIAOT ONacHOCTb, eCu

WX UCTOJb3YIOT HEOMbITHbIE JIIOAM.

OGpaLaiiTech C INEKTPOUHCTPYMEHTOM M BCTAaBHbIM UHCTPYMEHTOM C OCTOPOXKHOCTbIO. [IpoBepbTe, paboTaloT NI NOABUIKHbIE

yacTu 6e3 c60€eB M He 3aepaloT M BO Bpems PaboThl, He CJIOMaHbl U U He NOBPEXXAEHbI N1 AeTanu TaKuM 06pasoM, 4YTo 3TO

MO>KeT NOBNUATb Ha UCMPABHOCTb 3NIEKTPOVHCTPYMeHTa. Mepep akcnnyaTaumeit 31eKTPOUHCTPYMEHTa OTPEMOHTUpYIATe

noBpeXXAeHHble geTanu. MpUyMHON MHOMMX HECHACTHbIX CJTyYaeB AB/AETCA HeKauyecTBEHHOEe TEXHUYeCKoe 06Cy>XX1BaHme

3/1eKTPOUHCTPYMETA.

Oep>kute pexxylumue UHCTPYMEHTbl B HAaTOYEHHOM COCTOSIHUM M B YACTOM BUupe. PexcyLiine MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU PEXYLLMMMU

KPOMKaMM, 3a KOTOPbIMU OCYLLIECTBNAETCA TLLATENIbHObIV YXO[, MeHee NoABep KeHbl 3aKJIMHUBAHWIO U UX Jerye HanpaBnsTh.

Wcnonb3yiiTe 31eKTPOUHCTPYMEHT, AOMONIHUTENbHbIE MPUHAANEXHOCTU, BCTaBHble MHCTPYMEHTbI U T.f4. B COOTBETCTBUU

C AAHHBIMU UHCTPYKLUUAMWU. YUMTBIBAWTE NPU 3TOM YC/IOBUS TPYAA U POA, OCYLUECTBNIAEMO feAaTeNIbHOCTU. Vicnonb3oBaHue

3/IeKTPOUHCTPYMEHTOB B HEMPeyCMOTPEHHBIX chepax MOXKeT NPUBECTU K BO3HUKHOBEHMIO OMACHbIX CUTYaLMiA.

Lep>kute pyyky U NOBEPXHOCTU AN 3aXBaTa CYXUMU, YUCTbIMU U 00e3>KMPEeHHbIMU. CKOJb3KUe PYyYKM U MOBEPXHOCTH

LU 3aXBaTa He NMO3BOJIAIOT OCYLLECTBATL 6e30MacHoOe yrpaBfieHNe U KOHTPOJIb 32 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM B HeMpeaBUAeHHbIX

cUTyauusXx.
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CepBucHoe obcny>xmsaHue

« OTpaBanTte 3JIEKTPOUHCTPYMEHT B PEMOHT TOJIbKO KBaﬂVI(bVILI,VIpOBaHHbIM caneymnannctamMm U ToJibKO € UCNoJib3oBaHUEM
OpUrnHasbHbIX 3aMaCHbIX yacTten. Takmm 06pa30M obecneunBaeTca ganbHenwas 6e3onacHoOCTb 3JIEKTPONHCTPYMEHTOB.

WHCTpYyKLMK NO TeXHUKe Ge3onacHocTy npu paboTe c nspenvem

Mepep yCTaHOBKOWN 3N1€KTPOUHCTPYMEHTa NpPaBubHO pasnoxuTe pabounii cton. MpaBunbHas cbopka NPUHLMNMANBHO BaXKHa

BO n3beXkaHue ero nageHus.

Mepep ncnonb3oBaHMEM 31EKTPOMHCTPYMEHTa NPOYHO 3aKpenuTe ero Ha naHenun. MoABMKHOCTb 3N1eKTPOUHCTPYMEHTa Ha NnaHenn
MO>KET MPUBECTU K MOoTepe KOHTPOSA 3a paboTol.

Pasmeluante paboyumii CToN Ha NPOYHOWN, POBHOW 1 rOPU30HTaJIbHON NOBEPXHOCTU. ECNN OH HaxoAUTCS B HEYCTONYMBOM MOJIOXKEHUM,
paBHOMepHasa 06paboTka 3aroToBKM 1 Ge30MacHoe UCMONb30BaHNE INIEKTPONHCTPYMEHTA HEBO3MOXKHO.

He nopBepravite paboumnin cTon canWKom 60sbLLION Harpy3ke, He UCMOJb3yiTe ero B KayecTse Tpana uam nomocta. YpesmepHas
Harpyska, ucrnonb3oBaHue pabouyero ctona B kayecTBe MOMOCTa MOXKET MPUBECTU K CMELLEHUIO LIeHTPpa TAXKECTU MO HamnpaB/IeHUto
BBEPX U €ro ornpoKunabIBaHMIO.

He obpabatbiBaiiTe Ha paboyem cTosie Apyrme matepuasbl, KpoMe ApeBecuHbl U nerkoobpabaTbiBaeMon naactMacchl. ckoyeHme:
[na meTannos, nerko nogaaloLmxca o06paboTke co CHATMEM CTPYXKKM (Hanpumep, antoMUHUI), MOXKET UCMOJb30BaTbCA TOJIbKO J1eK-
TPON063MK C COOTBETCTBYIOLLMM MUJIbHLIM MOJIOTHOM.

3anpellaertca youpaTtb pykamu LLEnKu, CTPYXXKN UKW aHaIorMyHble YacTu Matepuana B6ansmn ABMXKyLLErocs NUbHOro NosioTHa!
Wcnonb3yemoe ob6opynoBaHue JOMKHO cooTBeTcTBOBaTh cTaHAapTy DIN EN 62841-1. Mpubopsl, BbinyLleHHble nocne 1995, NoMKHbI
nmeTtb mapkuposky CE.

He BbinonHawTe pacnun 6e3 BCMoMoraTes/ibHbIX MHCTPYMEHTOB. Mcnosnb3yiiTe napasieibHbI UK YI0BOKW YNop, He BeanTe
3aroToBKY O[HOW JINLLb PYKOW.

CnepuTte 3a Tem, YTOObI He 3aLLEeMUTb PYKU NpY CKJ1ablBaHUM U packnaablBaHUM CTONA U NPU YCTaHOBKE NaHesu.

Cnepute 3a TeM, YTOObI Nepepn KaXkAbIM NPOXOAOM NWUJIbl Ha paboyeli NaHenn He NeXano HUKaKuX NpeaMeToB.

3anpeLlaeTca ocTaHaBAMBaTb NUJIbHOE MOJIOTHO, OKa3blBas Ha Hero nonepeyHoe JaBJieHUe Nocsie OTKIIoYeHNUA NuTaHua!
Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHTbI TOJIbKO MO Ha3HaYeHMIo.

Mcnonb3yiiTe TONIbKO NWbHbIE MOJIOTHA, HaxodALMecs B 6e3ynpeyHoM cocTosiHUW. Kopnyc NnbHOro noaoTHa He JoJKeH B6biTb
TOJILLE, a Pa3BOf, He JOJIKEH ObITb Y>Ke, YeM PacropPHbIA KIINH.

PerynapHo npoBepsanTe, Bce N1 60nTbl Ha huKCUpytoLen KapeTke Tyro 3aTsHyTbl!

He ncnonb3ynte pabounin cTon HeHagnexxalum obpasom man He Mo HasHaveHuio!

Y6upaliTe co CToJIa BCe HEHY>KHble NpeAMeTbl.

He ncnonb3osath n3pgenve asia pacnuia gpos.

He ucnonb3yiite pabouni cton gis obpaboTku Kpyrioro nuaomarepuvana.

BkJltoUeHMe 1 BbIK/IOYEHME 3JIEKTPOMHCTPYMEHTa JOJIKHO OCYLLECTBAATLCA TOJIbKO C MOMOLLbIO MPeAOoXPaHUTENIbHOMO BbIKJlloYaTens.
Ona dukcaumm annapaTHOro Bbik/o4aTensa B nosioxeHny BKJ1 ncnonbsynte Tonbko npusiaraembiin 3aXKUM A5l BKIIIOYEHNS.
3ameHsliTe NOBPEX/EHHble BCTaBKM C 3a30pOM Ha HOBbIe.

Mpy 06paboTke y3KMX 3aroTOBOK 06A3aTENbHO NCMNOJb3YINTe TOJIKATEbHYIO NanouKy.

Ybenutech, 4To 06a 3KCLLEHTPUKOBBIX pblyara AJ1f 3akKpenieHna HoXXeK cTona 3aTsaHyTbl. Mpu HeobXxoaMMoCTH NoATAHMTE
3KCL@HTPMKOBBIN pblyar.

Mepepn BBOAOM B 3KCMyaTaumio ybeanTecb B TOM, YTO pyyHas LMPKYAPHas nuna, hpe3epHbIii CTaHOK C BEPXHUM PacnosiodXeHnemM
LUNUHAENA UK 3N1eKTPOoNIo63MK 3aKpeneHbl Ha NaHen HagJiexalumm obpasom.

CobntopaliTe MakcumasibHble pa3mepbl obpabaTbiBaeMbix 3aroToBOK (CM. pa3fen «TexHn4Yeckme XxapakTepucTUKun).

Mcnonb3yiiTe BCTaBKM C 3a30pOM C y4ETOM BbIMNOJIHAEMbIX pabounx onepauumi (cM. rpadnyeckoe n3obpa>keHne Ha KaxkJon BCTaBKe).
Ecnu TonkatenbHas nanoyka, BCTaBKM C 3a30pOM WM YIJTIOBOW YMOP He UCMOJb3YIOTCA, NOBECbTe NX Ha NpeAyCMOTPeHHbIe A
3TOro KPYKM C pe3b6oi.

He ncnonb3synte paboumin cTon BO BpeMs JOXAA UK BO BIaXKHOW cpefie Ha OTKPbITOM BO3JyXe.

Mepepn BBOAOM B 3KCMyaTaumio ybeanTech, YTO NaHeslb HAAEXKHO MPUBMHYEHA K CTONY.

MpoBepbTe, NCNOJIb3yeTCA NN ANA COOTBETCTBYOLLEro 060pyaoBaHMA NpefyCcMOTPeHHas BCTaBKa C 3a30POM.

Mpun pacnune Ha cTone cnepguTe 3a TeM, YTOObI He NPONUANTL MeTaNIMYecKne Kpovky c6oky 1 3aXkKumHble 610KN.

BHUMAHME! BbicTynaioLuye 3aroToBkM MOTyT BbINacTb. Y6eamTech, yto obecrneyeHo YCTONYMBOE NMOJIOXKEHME CTOMA, HECMOTPS

Ha Hanuune 60KOBbIX 3a>KMMOB 1 06paboTKy 3aroToBOK C GOKOBbLIM 3a>KMMOM.

Y6enutech, YTO Bbl He NpUKpPenJiseTe Xpynkme matepuasbl C YpesmepHo 6onblunm ycunmemM. OnacHOCTb NOMNafaHUA 0CKOJIKOB!
Taxxenble npeaMeTbl KJTaAUTe Ha CTON akKypaTHO, Harpy>kanTe CTONELLHNLY paBHOMEPHO.

He nunnTe Ha cTone Ha rny6uHy 6onee 5 MM, 4TobbI HEe NOBPEAUTL aSIlOMUHUEBDIN NMPOMUIIb.

MHCTPYKLUUN NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTU AJ1A PYYHbIX LIUPKYJNIAPHbIX M

MoMMMO AaHHbIX cneunanbHbIX MHCTPYKLIMA MO TEXHMKE 6e30nacHOCTU cobntopaiiTe Tak)Ke MHCTPYKLMM NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU /1 COOTBETCTBYIOLLIEN PYYHON LMPKYNAPHOW NUAbI.

Mcnonb3ynTe TONbKO PyYHble LMPKYAAPHbIE NMUJIbI C PACMOPHBLIM KJIMHOM, NUJIbHBIM MOJIOTHOM AnameTpom Ao 200 mm npu
rny6uxe nponuna go 70 Mm.

Mcnonb3ynTe TONbKO NUJIbI, COOTBETCTBYIOLLME YKa3aHHbIM MaKCMMaJlbHbIM pa3mMepamM OMOpPHOM MIacTuHbl (M. puc. 4.G).

Mocne 3aBepLUeHUs paboT, AN NPOBEAEHUA KOTOPbIX TPEOYEeTCA CHATb 3aLUMUTHBINA KOXKYX WM PAcNOPHbINA KJ/IMH, CHOBA
yCTaHOBUTE AaHHble 3alLUUTHbIe CPeACTBa. 3aLUMTHBIN KOXYX 1 PaCropHbIV KJIMH COKPALLIAIOT PUCK TPaBMUPOBaHWA.
BHUMAHME! Ha paGouem cTose 3anpeLaeTcsa BbiMOJIHATbL 06paboTKy KamMHsA Mo pa3meTKe, Bbipe3aTb Nasbl, WU BbIMOJIHATb
pa3pe3bl C NOBOPOTOM Ha 180°.

Mepepn BKJIIOYEHUEM INIEKTPOUHCTPYMEHTa yoeauTech, YTO NUJIbHOE NMOJIOTHO HE KacaeTcs 3alMTHOro KOXKyXa, pacnopHoro
KJIMHA UK 3arotoBKU. CiyyarHblii KOHTaKT 3TUX KOMMOHEHTOB C NMUJIbHBIM NMOJIOTHOM MO>KET NMPUBECTU K OMAacHON CUTyaLnn.
OTperynupyinte pacnopHbIi KJIMH, Kak ONMMcaHO B AAHHOM PYKOBOACTBE. HeBepHble MHTepBasbl, PacnosioXXeHne 1 BbipaBHMBaHWE
MOTyT CTaTb NMPUYNHON TOTO, YTO PACMOPHbIN KIIMH He CMOXKET 3¢hheKTVBHO NpeaoTBPaTUTL OTAAYY.
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* Y100bI pacnopru?l KJIVH BbIMOJIHAN CBOU (.I)yHKLI,VIVI, OH A0JDDKeH conpukacaTtbca C 3aroToBKOM. an/l pacnnioBKe 3aroToBoK,
AJINHa KOTOPbIX CJIMLLUKOM Mana, YTOObI pacnoprlﬁ KJIMH Bowlen ¢ HUMU B 3alernJieHue, pacnoprM KJINH CTaHOBUTCA
HeBCb(bEKTVIBEH. an/l [OaHHbIX yC10BUAX pacnopr||7| KJIMH HE MOXKET NpeaoTBpaTUTb OTAauy.

|/|CI10ﬂb3yl7lTe NMUNbHOE MOJIOTHO, KOTOPOE NoAXoAUT MO CBOMM XapaKTepPUCTUKaM K PaCNOpPHOMY KJIUHY. YT006bI pacnoprlﬁ KJINH
BbIMNOJZIHAJT CBOU dI)yHKLI,I/II/I, nbHOE NMNOJIOTHO AOJI>)KHO UMEeTb COOTBeTCTBleLLI,I/IIZ AnamMeTp, Kopnyc NKJIbHOro NoJiIoTHa A0JI>KeH ObITb
TOHbLUE, YeM pacnoprM KJIMH, a lUMpUHa 3y63 — 6onblue, Yem ero TOJILLIMHA.

MoanupaiTe ANVMHHbIE 3arOTOBKU C NMPUEMHON CTOPOHbI TaKUM 06pa3oM, YTOObI OHM pacrnosiaranncb ropuU3oHTaNIbHO.
Bocnonb3yintechb Ans 3Toro, Hanpumep, ponukosoi onopoii wolfcraft (apt. N2 6102300).

MN36erante neperpy3ok py4yHou LMPKYNSAPHOW NWbI.

He ucnonb3yiite wWnndosasbHble AUCKN.

Mcnonb3yiiTe TONbKO peKoMeHayeMble NUibHbIE NMOJIOTHA U BbIOUpanTe UX B 3aBUCUMOCTU OT MaTepuana, KoTopblii
Heo6XoAMMO pacnuInTb.

MHCTPYKLUWUN NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU NMPU PABOTE C NJTIAMMN,
OBVOKYLLUMMUCA BMNEPEO-HA3SA[L,

 Mpu BbINOAIHEHUY PabOT, NPU KOTOPbIX NIEKTPOUHCTPYMEHT MOXKET 3aAeTb CKPbITbie JIMHUWN dNeKTponepegayn unm
COGCTBEHHDIN COeAUHUTENbHBIN Kabenb, fep>XUTe ero TobKO 3a U30/MpPOBaHHblE MOBEPXHOCTU 3axBaTa. KOHTaKkT c NpoBoaoMm,
HaxoAALMMCA NoJ, HanpsXKeHNEM, Tak)Ke MOXKET NPUBECTU K 3aMbIKaHUIO MeTal/IMYeCcKmX YacTeln yCTPOMNCTBA 1 MOPaXKeHMIo
3NeKTPUYECKUM TOKOM.

« 3aKkpenuTe u 3apMKCUpPYNTE 3aroTOBKY C MOMOLLbIO CTPYOLMH UK ApYrMM cnoco6om Ha ycTonumBon onope. Ecnu Bbl
yAep>KnBaeTe 3aroToBKY TOJIbKO PYKOW MM NPWXKMMas ee K Teny, OHa OCTAaeTCs HeyCTOMYMBOW, YTO MOXKET MPUBECTU K NoTepe
KOHTpoOns.

MHCTPYKLUUN NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTU AJIA HACTOJIbHbIX LUPKYJIAPHbLIX NN

* OMACHOCTb — Hukorga He nogHocuTe pyKn K NMUIbHOMY MOJIOTHY UAWN B €ro HamnpaBfieHUW.

- MPEOQYNPEXXOEHUE — Bcerpa ncnonb3ynte NCrnpaBHble 3alLUTHbIE YCTPONCTBA 4151 MUIbHOIO NMOJIOTHA M PACMOpPHbIA KIUH Npn
BbINOJIHEHMM NIIOObIX onepauuii NUNeHNs, A1s KOTOPbIX OHU MOTYT ObiTb MCMOJMIb30BaHbI, BKJIOUas BCe OTPe3Hble ornepaLmi.
NPEOYNPEXXAEHWUE — Mpy Heo6X0[uMOCTN UCMOSb3yNTe ToNKaTeslb UV AEPEBAHHYIO MIAHKY.

NPEOYNPEXXAEHUE — Hukorpa He paboTaiiTe 6e3 MCNonb30BaHUS UHCTPYMEHTOB.

NPEOYNPEXXAEHUNE — O6palante ocoboe BHMMaHME HA MHCTPYKLUUM MO CHUXKEHUIO pucka 0b6paTHOro yaapa.
MPEOYNPEXXAEHUE — Hukorpa He fep>kute pyKn OKOJI0 NMUJIbHOIO MOMIOTHA WIN Haf, HAM.

NPEQYNPEXXOEHUE — Bbiktounte 3NeKTPOVHCTPYMEHT 1 AOXKAMTECh NOJIHOW OCTaHOBKU MUJIbHOTO MOJIOTHA, NpeXae Yyem
nepemeLLaTh 3aroToBKY WM U3MEHATb HAaCTPOWKM.

NPEQYNPEXXOEHUE — Hukorga He cTonTe NpsiMO HaNpOTUB NMUJIbHOIO NOJIOTHA. Bcerga cTonTe € TOM CTOPOHBI, C KOTOPOM
pacnosioxkeHa ynopHas rniaHka.

WHCTPYKLMM NO TeXHUKe 6e30MacHOCTY AiA 3aLUTHBIX KOXKYXOB

* YcTaHOBUTE 3alLMUTHbIE KOXKYXU. 3alUMTHbIE KOXKYXU AOJDKHbI ObITb NPaBUIIbHO YCTaHOBMIEHbI U HAXOAUTLCA B paboyem
cocToAHUN. HennioTHO 3aKkpenieHHble, MOBPEXAEHHbIE UM HEUCMPABHbIE 3alLMTHbIE KOXKYXN HEOOXOAUMO OTPEMOHTMPOBATL

VN 3aMEeHUTb.

MpyY BbINONHEHUN NPOAOJILHBIX PACNUIOB BCErAa UCMOJb3YNTE 3aLUTHBIA KOXKYX A1l MAJIbHOIO NMOJIOTHA U PaCMOpHbIN KJINH.
Mpy NpoonbHbIX pacnuaax, Koraa nuiabHOe MOoSIOTHO MOJIHOCTbIO MPOXOAUT CKBO3b 3aroTOBKY, 3aLUMTHBIN KOXYX U apyrue
3aLUTHbIE NPUCNOCOBEHMS CHUKAIOT PUCK TPaBMUPOBaHWA.

Mocne 3aBepLueHNs paboT, ANA NPOBeAEHNA KOTOPbIX TPeOyeTcA CHATb 3alUMUTHBIA KOXKYX WM PacnopHbIA KJIMH, CHOBA
yCTaHOBUTE AaHHbIE 3alLUUTHbIE CPEACTBA. 3aLUMTHBIN KOXXYX 1 PACNOPHbIV KJIMH COKPALLLQIOT PUCK TPaBMUPOBaHNUS.

BHUMAHME! Ha pabouem cTone 3anpeLuaeTca BbiMOJIHATbL 06paboTKy KaMHA Mo pa3meTKe, Bbipe3aTb Nasbl, WK BbINOJHATb
pa3pesbl C NOBOPOTOM Ha 180°.

Mepep, BKIIOYEHWEM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa y6eauTech, YTO NUJIbHOE MOJIOTHO He KacaeTcs 3alMTHOro KOXKyXa, pacnopHoro
KJIMHA UK 3aroToBKU. ClyyaliHbli KOHTAKT 3TUX KOMIMOHEHTOB C NUJIbHBIM NMOJIOTHOM MO>KET NPUBECTU K OMAacHON CUTyaLun.
OTperynupyinte pacnopHbIil KIIMH, KaK ONMcaHo B AaHHOM PYKOBOACTBE. HeBepHble MHTepBasbl, PacnosioXXeHne 1 BbipaBHMBaHKe
MOTyT CTaTb NPUYUHON TOTO, YTO PACMOPHbBIN KIIMH He CMOXKeT 3¢hheKTUBHO NpeaoTBPaTUTL OTAAuy.

YT100bI pacnopHbIN KJIMH BbINOJIHAN CBOU (DYHKLMW, OH AOJDKEH CONpPUKacaTbCA C 3aroToBKOW. Mpu pacnnnoBke 3aroToBOK,
DJIMHa KOTOPbIX C/IMLLIKOM Mara, 4ToObl pacnopHbI KJWH BOLLEN C HUMM B 3aLenyieHne, pacnopHbIv KJIMH CTaHOBUTCA
HeahhekTMBeH. Mpy faHHbIX YCIOBUAX PACNOPHbBIN KIIMH HE MOXKET NpefoTBpaTMTb oTAaYy.

Wcnonb3ynte NUbHOE NOSIOTHO, KOTOPOE NMOAXOAMUT MO CBOUM XapaKTepPUCTMKaM K PacnopHOMY KJIMHY. YTOObl pacnopHbIA KIVH
BbIMOHAN CBOV (PYHKLMK, MUNbHOE MOSIOTHO AOJIKHO MMETb COOTBETCTBYIOLLMIA AMaMeTp, KOPNyC NUIbHOro NoJsioTHa

DOJKEH ObITb TOHbLLIE, YeM PacMoOpPHbIN KUH, a LWpuHa 3yb6a — GonbLue, YeM ero TOJILLMHA.

MHCprKLWIVI no TeXxHUKe 6e30MnacHoOCTU npu pacnunoBke

* ONMACHOCTb: He nogHOoCuTe nanbLbl U PyKU 6JIM3KO K NMUIbHOMY MOJIOTHY UJIM K 30He pacnunoBKku. B cnyyae
HEeBHMMATEIbHOCTU MW COCKasib3biBaHUA Ballla PyKa MOXKET MornacTb Ha NUJIbHOe MOJIOTHO, YTO MOBJIeYeT 3a coboM
cepbe3Hble TPaBMbl.

* BeguTte 3aroToBKY TOJIbKO NPOTUB HarpasBJieHUA BPaLLEeHUA NMUIbHOro NosioTHa. lNogaya 3aroToBKM B HanpasJieHUW BpaLleHna
MUJIbHOIO MOJIOTHA Haf, CTOSIOM MOXET MPUBECTU K TOMY, YTO MWUJIbHOE MOJIOTHO 3aTAHET 3aroToBKY M Bally PyKy.

« Mpu NnpoponbHOM pe3e HUKOFAA He UCMOob3yiTe AJIA NoAAaYN 3aroToBKU YriIOBOM YrNop, a Npu Nonepe4yHom pese C YrioBbiM
yrnopom — napasnnesnbHbiii yNop AN PeryJiMpoBKU ATMHbI. BefleHne 3aroToBKM OQHOBPEMEHHO C MOMOLLbIO MapassieflbHoro
1 YrnoBOro yrnopa noBbillaeT BEPOATHOCTb TOrO, YTO MUJIbHOE NONOTHO ByfeT 3aXkaTo U nocneayeT oTAaya.

« Mpu NpoponbHBbIX pe3ax NpunarantTe cuny AnA Nofgayy 3aroToBKM MeXXAy MUJIbHbIM MOJIOTHOM M YNOPHOW NMJIaHKOM.
Ncnonb3yiiTe ToNKaTeNbHYIO NaNoOYKy, €C/In PpacCToAHUE MeXXAY YNOPHOW MIaHKOW U NUJIbHLIM NOJIOTHOM MeHee 150 mm,
M TonKaTenbHbI 6N10K, ecnu pacctoaHue MeHee 50 Mm. Moao6Hble BCMoMoraTesnbHble NpucnocobnieHns obecneynBatoT
6e30nacHoe paccTosiHMe MeXkay Ballein PyKon U NubHbIM MOSIOTHOM.
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Wcnonb3ynTte TONbKO TOJNIKaTeNIbHYIO NasioyKy, KOTopas BXOAUT B KOMIMJIEKT MOCTaBKW WX U3rOTOBJIEHa B COOTBETCTBUU

c yka3aHuamu. C MoMoLLbI0 TONKaTeIbHOW Nanovyky obecneymBaeTcs HEOOXOANMBIN NHTEPBA MeXXAY PYKOW U NMUMbHLIM NOJIOTHOM.
Hukorpa He ucnonb3yinTe NOBPEXXAEHHYIO WU HaANMWIIEHHYIO TOJIKaTesNbHYIO Nanoyky. MoBpexxaeHHan ToJKaTeNbHasA nanoyka
MOXKET C/IOMaTbCA, U pyKa NonageT Ha MUbHOE MOOTHO.

He paboTaiiTe 6€3 UCMONb30BaHUA MHCTPYMEHTOB. Bceraa ncnonb3yiite napannenbHblii UKW YyrnoBou ynop ansa cdukcauum

M BefeHUsA 3aroToBku. «be3 ncnosb3oBaHNA NHCTPYMEHTOB» O3Ha4vaeT NoAfep>KMBaTh U BECTU 3aroToBKY pykamu, He MpuMeHss
npv 3TOM napasnnenbHbIi UK yrnoBon ynop. OTKas oT NCNOJIb30BaHWA MHCTPYMEHTOB MOXKET NPUBECTU K HEBEPHOMY HamnpaBJ/ieHWIo
pesa, 3aK/IMHMBAHWIO N OTAAYe.

Hukorpa He pep>kuTe pyKyu OKOJI0 BpallaloLLerocs NUibHOro MoJsIoTHAa WK Haj, HUM. XBaTaHMe 3aroTOBKU MOXET NpuBecTyr

K HenpegHamMepeHHOMY KOHTAKTY C BPaLLLIOLLMMCA MUJIbHBIM NMOJIOTHOM.

MoppepikuBanTe ANIVHHbIE U/UNW LUMPOKME 3aroTOBKM C3aau U/unu c60Ky OT CTosla TakKum o6pa3oM, YTOGbl OHM HaXoAUNIUCh
B FOPU30HTaJIbHOM MOJI0>KeHUU. LLInpokue u AfIMHHbIE 3aroTOBKU MOTYT COCKaJlb3blBaTb C Kpas CTONA, YTO, B CBOIO oYepefp,
npvBeaeT K noTepe KOHTPOJIA, 3aKJIMHUBAHMIO NMUJIBHOMO MOJIOTHA M OTAAYe.

3aroToBKYy c/iefyeT BecTM paBHOMepHo. He aedopmupyite 1 He nepemellainTe 3arotoBKy. NMpu 3aKJIMHMBaHUN NUJILHOTO
NosioTHa HEMEAJIEHHO BbIKJIIOYUTE 3JIEKTPOMHCTPYMEHT, BbIHbTE BUJIKY U3 PO3ETKU U YCTPAHUTE NPUYUNHY 3aK/IMHUBAHUA.
3aK/MHMBaHWe NUIbHOMO MOJIOTHA B 3aroTOBKE MOXKET NMPMBECTU K OTAAYe 1im 6J10KMpoBKe MoTopa.

He ypansiite o6pe3aHHbI MaTepuan Bo BpeMs pa6oTbl Nuibl. O6pe3aHHbIi MaTepuan MOXeT 3aCTpsATb MeXXAY MUIIbHbIM
NMOJIOTHOM M YNOPHOW MAaHKOM WX B 3alUTHOM KoxKyxe. Mpy nonbITke ero yaanuTb Bally NasbLibl MOTYT NOMNacTb NOA, NUibHoe
NoJsIOTHO. BbikJllouMTE MUY U NOAOXANTE, NMOKa NUJIbHOE NOJIOTHO OCTaHOBUTCA. lMocsie 3Toro yaanute matepuann.

BHUMAHME! He o6pabaTbiBaiiTe 3aroToBK1 TOJNLMHON MeHee 2 MMm!

OTtpava — anI"IVIHbI N COOTBETCTBYHOLLNE MHCTPYKLUUUN NO TEXHUKE Ge3onacHocTn

OTpava - 3To BHe3arnHas peakuus 3aroToBKu B pe3ynbTaTe 3aefaHNs, 3aKJIMHMBAHWS MUJIBHOTO MOJIOTHA WM pa3pesa 3aroToBKY
rop, yriioM Mo OTHOLLUEHUIO K MUJIBHOMY MOJIOTHY, WK 3acTpeBaHVs YacTy 3aroTOBKM MedXXAy NUIbHbIM MOJIOTHOM U NapasieNbHbIM
YNopoM USN APYrUM HEMOABUXKHbBIM 0OBEKTOM.

B GoMNbLUMHCTBE CJy4aeB NpU OTAAYE 3aroTOBKA 3aXBaTbIBAETCS 3afHeN YaCTbio MUJIBHOTO MOJIOTHA, NOAHUMAETCS CO CTosa

1 0TOpacbIBAETCs B CTOPOHY onepaTopa.

OTpava - 3To pe3ysibTaT HeNpPaBUJIbHOM 3KCMyaTaLMmM HAaCTOIBHOW LIMPKYSIPHONM Nuibl. Ee MOXKHO NpefoTBpaTUTb, NpeanpuHumas
yKa3saHHble HUXKe Mepbl NPefOCTOPOXXHOCTY.

Hukorpa He cToMTe NPAAMO HANPOTUB NMWJILHOIO NOJMIOTHA. Bcerpa croliTe € TOM CTOPOHbI, C KOTOPOI pacnoJiodXkeHa ynopHas
nnaHka. B cnyyae otgaum 3arotoBka MoxceT ObiTb OTOpOLLEHa € 60MbLLION CKOPOCTbIO B CTOPOHY JItOJeN, HaXOAALWMXCA nepes,
NMWAbHLIM NONOTHOM N PAJOM C HUM.

Hukorpa He noaTArMBanTe 1 He NopAep>KMBaNTe 3aroToBKY TaK, YTOObI BaluM PyKU HaXOAWINCh HaA NUJIbHBIM NOJIOTHOM MU
3a HUM. DTO MOXXET MPUBECTU K HernpeaHaMepeHHOMY KOHTaKTy C MWIbHbIM MONOTHOM. B pe3ynbTaTe oTaauun nanbubl OyoyT
3aTAHYTbI B MWIbHOE MOJIOTHO.

Hukorpa He yaep>kuBanTe U He NpMKMManTe oopabaTbiBaeMylo 3aroTOBKY K BpalLaloLLeMycsi MMIbHOMY MOJIOTHY.
Mpw>KrMMaHre pacnuavBaeMon 3aroToBKN K NUIbHOMY MOMOTHY BeAET K 3aK/IMHUBaHWIO U oTAauve.

YcTaHaBnMBanTe YNOPHYIO MJIaHKy napassiesibHO NUIbHOMY NONOTHY. HeBbIpOBHEHHasA ynopHas niaHka npuXXUMaeT 3aroToBKy
K MUJIbHOMY MOJIOTHY U BbI3blBaeT OTAauy.

BHUMAHME! Ha pabouyem cTone 3anpeLuaeTca BbiNOJIHATbL 06paboTKy KaMHA Mo pa3meTKe, Bbipe3aTb Nasbl, WK BbIMOJHATb
pa3pesbl c NoBopoToMm Ha 180°.

ByabTe 0co6eHHO BHUMAaTebHbI MPU pacnuie HEBUAMMbIX YH4aCTKOB COCTaBHbIX 3aroToBOK. [MIbHOEe NOJIOTHO, Norpy>kaemoe
B 3aroTOBKY, MOXXET CTONIKHYTbCA C KAaKMM-TMO0 NpegMeToM U Bbi3BaTb OTAAYY.

Moppep>knBanTe NUCTbl 60MBLLUNX Pa3MepoB, YTOObI CHU3UTb PUCK OTAAYM B pe3ysibTaTe 3aKJIMHMBaHWA NMUIbHOTO NOJIOTHA.
bonbLune NNcTbl MOryT NpornbaTbcs nNof, co6cTBEHHbIM BECOM. JINCTbI AOJKHBI MOAAEP>KNBATLCA B MeCTax, IAe OHWN BbIXOOAT

3a npepesbl NOBEPXHOCTU CTONA.

ByabTe 0cO6eHHO OCTOPOXKHbI NMPU PacnuIoBKe NOKOPOBNEHHbIX, Cy4KOBaTbIX, NCKPUBJIEHHbIX 3aroTOBOK WM 3aroToBOK,

y KOTOpPbIX HET NPAMOW KPOMKM, MO KOTOPOM UX MOXXHO HanpaB/iATb C MOMOLLbIO yopa AJiA pe3Ku Noj, yriioMm unn BAoJb
yNopHON nnaHkKu. ickpuBneHHble, Cy4koBaTble NIV NOKOPOOIEHHbIe 3aroTOBKN HeHafaeXHbI. VX ncnonb3oBaHve npuBoauT

K HEBEPHOMY HarnpassieHMIO NPONUa, BbINMOJIHAEMOro C MOMOLLbIO MUJIbHOIO MOJIOTHA, 3aK/IMHUBAHWUIO U OTAaYe.

Hukorpa He pacnunuBanTe cpasy HECKOJIbKO 3aroTOBOK, YJIOXKEHHbIX APYr Ha Apyra unu gpyr 3a gpyrom. B sTom cnydae
NUIbHOE NOJIOTHO MOXKET 3aXBaTUTb OAHY UM HECKONbKO AeTanen, BCIeACTBME Yero BO3HUKHET oTaava.

Ecnu Bbl XoTUTe Nepe3anycTuTb MWy, NOJIOTHO KOTOPOW 3aKJIMHUIIO B 3aroToBKe, OTLLEHTPUPYITE NUJIbHOE MOJIOTHO B 3a30pe
TakuM obpa3zom, 4To6bl 3y6bA NUIbI HE HAXOAWIUCH B 3aLeNJIEHMU C 3aroTOBKOM. [1py 3aK/IMHMBaHWM NMUJIBHOTO NOMOTHA
3aroToBKa MOXXeT NPUNOAHATLCA, BC1eACTBUE 3TOro Npu NOBTOPHOM NYCKe Nuiibl BO3HUKHET oTAava.

XpaHuTe NUnbHbIE NOJIOTHA B YucToM Bufe. Mx 3yOba JOMKHbBI ObITb OCTPbIMU U NPaBUJIbHO pa3BefeHHbIMU. Hukorpa

He UCMOoJb3yNTe U30rHYTbie NUJIbHbIE MOJIOTHA UM NOJIOTHA C TPECHYBLUMMWU UJIN CJIOMaHHbIMU 3yObAMU. 3aTOYEHHbIE NUJIbHbIE
MoJsiIoTHa C NPaBUJIbHO pa3BefeHHbIMW 3yObsAMY NPeoTBPaLLAIOT 3aK/IMHMBaHNe, 6/TOKMPOBKY U OTAAYY.

MHCprKLWIVI no TeXHUKe 6e30MnacHoOCTU npu 3KCrJ1iyatayn HaCToJibHbIX UMPKYNAPHbIX NUn

* BbIKJIlOUaliTe HACTOJIbHYIO LIMPKYJIAPHYIO MUYy U OTCOeAMHSANTE ee OT CeTU Nnepef, TeM, KaK CHATb BCTaBKY CTOJ1a, 3aMEHUTb
NUIbHOE MOJIOTHO, OTPEryNIMPOBaTb PACNOPHbINA KIIWH MW 3aLLMTHBIN KOXKYX NMUJIBHOTO NOJIOTHA, a TakXKe B C/lyyae, Korga
obopypoBaHue octaeTcs 6e3 HaGnoaeHNs onepaTtopa. Mepbl NPefoCTOPOXXHOCTA MOMOraoT U36eXKaTb HECHACTHBIX Cy4Yaes.

 HacTonbHas uMpKynsipHas nuia HAKOrAa He A0J/HKHA OCTaBaTbCs BO BKJIIOYEHHOM COCTOssHUM 6e3 HabnofeHns onepaTopa.
BbIK/IlOYMTE 3/IEKTPOUHCTPYMEHT U HE OCTaBNIANTE ero A0 NoJSIHOM OCTaHOBKMU. MNuna, paboTatowas 6e3 HabnoaeHus onepaTopa,
He KOHTPOJIMPYETCA U ABNAETCA UCTOYHUKOM OMAaCHOCTU.

* YCTaHOBUTE HACTOJIbHYIO LMPKYJIAPHYIO MUY Ha POBHOM U XOPOLLIO OCBELLEHHOM MeCTe, re Bbl CMOXKeTe 3aHATb 6e30nacHyio
No3uLMIO U COXPaHATb paBHoBecKe. Mnolwaab JAHHOro yyacTKa AOJKHA ObiTb AOCTAaTOYHOW AJ1Ii 06pabGoTKM 3aroToBOK
COOTBETCTBYIOLLLETO pasmepa. becnopsaaok, HeocBelLeHHble paboyre 30HbI U HEPOBHbIE CKOJIb3KME MOJIbl MOTYT NPUBECTU
K HEeCHACTHbIM Cly4asm.
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Perynano yn,anﬂﬁ're ApeBecHble ONUJIKU U ApeBeCHYI0 MNMblJib N3-Nnoj CToNa n/wnu nbinecoca. CkananBaroLLLAsacs ppeBecHas

NblJ1Ib OrHeonacHa " Mo>XkeT CaMoBOCIJIaMeHUTbCA.

Hape>xHo 3aKpennte HacToJibHYIO LUPKYNAPHYKO nuny. HeHapgexHoO 3aKpenyjieHHaAa HaCcToJibHaA UMPKYyAApHaa nmuia MoXeT
CABUHYTbCA UK ONPOKUHYTbCA.

Hepen BKJIlOYEHMEM HACTOJIbHOM LI,I/IpKyﬂFIpHOﬁ nunbl y6epv|Te OT Hee BCe perysimpoBoYHble NHCTPYMEHTDI, ApeBeCHble
oTxoapbl T. A. OTBNEeYeHUEe BHUMAHUA NIU BO3MOXKHbIE 3aK/IMHUBAHUA MoryTt ObITb OMACHbI.

Bcerpa I/ICI1011b3yI7ITe MUJNibHbl€ NMOJIOTHA HY>)KHOro pa3mMmepa U ¢ COOTBETCTBYIOLLIMM OTBEPCTUEM A9 KpeneXka (Hanpwmep,
pOM6OBI/IﬂHOI7I uwn prrn0|7| d)Oprl). MunbHbIE NONOTHA, KOTOpble He MoAXoOAT nopg yCTpOI?ICTBa OnAa KpenneHus, 6y,D,yT BpalaTbCaA
HepaBHOMEPHO, YTO NpuBedeT K notepe KOHTPONA.

Hukorpa He I/ICI'IOJ1b3yI7ITe noBpexaeHHble N HECOOTBETCTBYOLLIME KpeneXXu ANA NbHbIX NOJIOTEH, Hanpuwmep, d)ﬂaHLI,bl,
noaksagHbie Wanodbl, BUHTbl MU FANKN. LOaHHble KpeneXXun ona nujibHbIX NosoTeH pa3pa60TaHb| cneynanbHO ana BaLlen Nubl,
4yTOObI 06EecneynTb HaAe>XXHOCTb 3KcnlyaTauun N onTtuMasibHyt0 NpousBoanTeNIbHOCTb.

Hukorpa He BCcTaBanTe Ha HacCTOJIbHYIO LNPKYJIAPHYIO NUJ1y U He I/ICI1011b3yI7ITe ee B KayecTBe NogMOCTKOB. OTO MOXeT npueectn
K Cepbe3HbIM TpaBMaM Npu oNpoKnAbiBaHUN SNEKTPOUHCTPYMEHTa Uin npu CJ'IyLIaVIHOM KOHTaKTe C NJ1IbHbIM MOJIOTHOM.

* Y6eauTtecb, YTO NUJIbHOE NOJIOTHO YCTaHOBJ1I€EHO B B€pPHOM HarnpaB/ieHUn BpalleHuA. He I/ICI1011b3yI7ITe C HaCTOJIbHOM
uMpKynﬂpHoﬁ nunown umwcbosaanble ANCKN UNTN NPOBOJIOYHbDbIE LLETKMWN. YcTaHoBKa NUIbHOIO NOJIOTHA HeHaa1eXKallunum 06pa30M
nnn ncnoJib3oBaHne He peKoMeHOOBaHHbIX OMNOJIHUTEJIbHbIX I'IpVIHa,EU'Ie)KHOCTeVI MOXKeT NpuBeCTun K Cepbe3HbIM TPaBMaM.

MHCprKLWII/I no TeXHUuKe 6e30MnacHoOCTU npu pa60Te c nsgenvem

¢ icnonb3ynTe HaCTONbHYIO LMPKYIAPHYIO NUITY TOJIBKO C 3aLLMTHBIM KOXKYXOM, 3aKpersieHHbIM Hagnexalumm obpasom.

* BHUMAHUE! Y6eautecb, YTO NOJIOTHO LMPKYAPHON NUbl YCTAHOBJIEHO NapasiefibHO OTBEPCTUIO BO BCTABKe C 3a30pOM.
Mpn He06XOAMMOCTU 3aHOBO BLIPOBHANTE PYYHYIO LUPKYSPHYIO MUIy.

* Yb6enutech, YTO NapasiesfibHblil yNop KOPPEKTHO COBPaH 1 BbIPOBHEH.

» He ponyckaeTca ncnosib3oBaHve OpYyrnx pexkyLnx MHCTPYMEHTOB 3a UCKJTIOYEHMEM MUJIbHbIX NOJIOTEH.

¢ icnonb3ynTte NuabHOE NONIOTHO, COOTBETCTBYIOLL,ee 0OpabaTbiBaeMoOMy MaTepuany.

* icnonb3ynte TONbKO NWIbHOE MOJIOTHO, ANAaMETP KOTOPOro COOTBETCTBYET XapaKTepUCTMKaM, yKa3aHHbIM Ha PYYHOWN LIMPKYNSAPHOW
nune.

¢ Ncnonb3ynTe TONbKO NUJIbHbIE NOJIOTHA, YNCII0 060POTOB KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT MJIM BbILLE 3HAYEHWA, YKa3aHHOro
Ha 3JIEKTPOUHCTPYMEHTeE.

* icnonb3ynte TONIbKO peKOMeHA0BaHHbIe MPON3BOAMTENIEM NWUJIbHbIE MOMOTHA. B cyiyyae, ecniv oHW NpegHa3HaYeHbl AA PacnuaoBKy
JpeBecyHbl UM aHaJIOMMYHbIX MaTepuanos, OHN JOJKHbI COOTBETCTBOBaTbL cTaHAapTy EN 847-1.

« ObpaTnTe BHMMaHWE, YTO BbIMOJIHEHME CJTOXKHBIX CKPbITbIX, KIMHOBUAHBIX NMPOMWIOB 1 NPOMWI CKOCOB He JOMYCKaeTCs.

» He obpabaTbiBanTe Ha paboyem cTosie Apyrue Matepuasbl, KpOMe ApPEBECHHbI U erkoobpabaTbiBaeMon naacTMacchbl.

* Mpwu pacnuioBke ApeBeCcUHbI U NIACTMacChl He foMycKanTe neperpesa 3ybbeB NUIbl. YMeHbLUMTE CKOPOCTb Nofayu, 4Tobbl
njactMacca He nsiaBuaach.

* He BbInoNHANTE NPOAOJIbHBINA PACcnU C HAKJIOHOM Ha HaKJIOHHOMN CTOPOHe.

* icnonb3ynte cOOTBETCTBYIOLLME CPEACTBA MHAMBUAYAJIbHON 3alLMTbl: CPEACTBA 3aLUMTbI CJlyXa M 3aLUUTHbIE OYKW.

» HapeBsaliTe 3alLMTHbIe NepYaTKN TONbKO NPY KOHTaKTe C MWbHbIMW NOJIOTHaAMMU.

MHCTPYKLUUN NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTU ANIA SJIEKTPOJIOB3NKOB

» MoMMMO paHHbIX CreuuanbHbIX MHCTPYKLMIA MO TEXHMKE 6e30nacHOCTH cobniofaiTe Tak)Ke MHCTPYKLMM MO TeXHUKe
6e30NacHOCTU A1 COOTBETCTBYIOLLLETO 3J1eKTPON063uKa.

« He paboTainTte c noBpeXAeHHbIM 3/1eKTPOSI0631KOM.

» N3berante neperpysok 3nekTposiob3unka.

» Y6enumTech, YTO Bbl NPaBWIbHO yCTaHaB/IMBaeTe BCTAaBKY C 3a30POM, MpeAHa3HAYeHHYI0 ANs 3N1eKTPON063NKOB.

- CrneguTe 3a TeM, 4TOObI NWKa 3NnekTponob3nka Bcerga BbiCTynana U3 maTepuana npu pacrnuioBke.

MHCTPYKLUUN NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTU AJ1A TOPLOBOYHbLIX MU N NN ANA
PACINUNIOBKU NoA4 YriomMm

* MomMMMO AaHHbIX CreuunanbHbIX MHCTPYKLMIA MO TeEXHMKe 6e3onacHOCTM cobntopanTe Tak)Ke MHCTPYKLMM MO TeXHUKe
6e30MacHOCTU /1A COOTBETCTBYIOLLIMX TOPLIOBOYHbIX NWA U NWA ANA PacnUIoOBKW NOA, Yr/ioMm.

* He ncnonb3yiite noBpexxaeHHble TOPLOBOYHbIE MWbI U NUIbI ANA PAcNUIOBKM NoA yriom. He ucnosnb3yiTe Tynbie uian
noBpeXAeHHble NbHble NOMOTHA.

* Moppep>kuBanTte AJIMHHbIE 3arOTOBKM C NPUEMHON CTOPOHbI, YTOObI NPefoTBPaTUTL ONacHble CUTyaLMmn 13-3a UX
HEKOHTPOIMPYEMOro NafeHus.

* YCcTaHOBMTe TOPLOBOYHYIO MUY U NUAY AJIA PacrnIOBKY MO, YrIOM, UCMONb3ys NpuiaraeMblii KperneXXHbln maTepuan
B COOTBETCTBUW C MHCTPYKLMAMM AAHHOTO PyKOBOACTBA MO 3KCMyaTaLuu.

BHVUMAHUE! NCMOJIb3OBAHUE B KAYECTBE ®PE3EPHOIO CTOJIA TOJIbKO B KOMBUHALIMA
C NMPOOOJIbHbIM YINMOPOM ®PE3bl APT. N2 6901000 UHCTPYKLUUN NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTW ANA
®PE3EPHbIX CTAHKOB C BEPXHUM PACMNOJIOXKEHUEM LLUNWHAENA

* MoMUMO fAaHHBIX CneuManbHbIX UHCTPYKLUA NO TEXHUKE 6e30MacHOCTU cobntofanTe TakXKe UHCTPYKLUM MO TEXHUKE
6e30MacHOCTU A/ COOTBETCTBYIOLLEro )pe3epHOro cTaHka ¢ BEPXHUM PaCcnosiodXKeHUeM LUNUHAEeNs.

« Bcerpa 6yabTe rotoBbl K TOMY, YTO Npu hpe3epoBaHUN 3aroTOBKA MOXKET HEOXXUAAHHO U BHE3AMNHO BbINTW U3-MOJ, KOHTPOS
1 BO3HUKHET OTAaua.

« He ucnonb3yite pabounii cton ona dpesepoBaHus gyru!

» Bo n3bexkaHue oToaum 1 KoOHTaKTa ¢ hpe3oit paboTbl JOMKHbI BbIMOMHATLCA TOJIBKO C NPOAOJIbHBIM YNOpoM (pe3bl, Npeasiaraembim
B KauyecTBe JOMNOJIHUTENbHbIX NpuHagneXxHocTen (apT. N2 6901000).
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YT06bI BbIMOMIHUTL MOHTAX HagneXallum obpa3oM, cobofanTe NOIOXKEHWS OPUrMHANIbHOTO PYKOBOACTBA NOJNb30BaTeNs Ans
npogonbHoro ynopa dpesbl (apt. N2 6901000).

He ncnonb3yinTte gpesepHble CTaHKU C BEPXHUM PaCMofIoXXeHUEM LUMUHAENS MOLLHOCTbIO 6oniee 1800 BT 1 € Hanps>keHneMm

6onee 230 B.

He ncnonb3yiTte dpesepHble CTaHKU C BEPXHUM PaCMofIoXXeHUEM LUNUHAENS AnameTpom 6osee 27 mm!

O6paTtuTe BHYUMaHWE Ha TO, YTO NoJAYa MOXKET NPONCXOANUTb TONIbKO B HANpaB/IEHUU, MPOTMBOMOJIOKHOM HamNpaBJIEHUIO BPALLEHNA
dpesbl.

BbiGUpaliTe BCTaBHble KOJbLA, BXOASLLME B KOMMJEKT NOCTaBKK, C y4eTOM pasMepa hpe3epHOro UHCTpymeHTa. [lna 6e3onacHom
paboTbl HEO6GXOAUMO UCMOJIb30BaTb BCTABHOE KOJIbLO MUHMMAJIbHOIO pasmepa.

Mcnonb3yiiTe ToNIbKO hpe3epHble UHCTPYMEHTbI C 3aTOYEHHBIMU (hpe3amu, KOTopble NPOLLIN TeXHUYecKoe 0bcy)KuBaHue

N OTPEerynnpoBaHbl B COOTBETCTBUM C MHhOpMaLMeEN, NPeaoCTaBNEHHON NPOU3BOAUTENIEM.

Mpu 3KkcnayaTaumum yCTponCTB Y UHCTPYMEHTOB CObtofanTe AaHHble 0 MUHUMANbHOM U MakCUMasibHOM Yucie obopoToB

W HanpaeJieHUU BpaLLeHWsl, YKa3aHHble Ha NPOAyKTe, yNakoBKe UAN B PyKOBOACTBE MO KCMayaTaLuun.

HenpaBunbHoe 1cnoJsib3oBaHne hpe3epHbIX MHCTPYMEHTOB, 3aroTOBKU U YCTPOMCTB /1l ee HanpaBNeHUs MOXET NpuUBeCcTU

K BO3HUKHOBEHMIO OMacHOM CUTyaLuu.

Bo Bpems hpe3epoBaHUs y yropa He KacaTecb pykamu hpe3epHOro MHCTPYMEHTA.

Mo BO3MO>KHOCTM UCNOJb3yiiTe Npu hpe3epoBaHUN NPUXKUMHBIE BalMaKky B Ka4ecTBe JOMOJIHeHUs K NPOAobHOMY yriopy ¢pesbl.
Moppep>kmBaiiTe ANAVHHbIE 3arOTOBKU C MPUEMHOI CTOPOHbI, YTOObI NPefoTBPaTUTL OMacHble CUTYauun U3-3a UX
HeKOHTpoNMpyemMoro nageHus. Onopa AonxkHa ObiTb YCTONUNBOW U UMETL Ty XK€ BbICOTY, UTO U pabounii CTo.

Mo>keT ncnosnb3oBaTbCA, Hanpumep, poankosas onopa (apt. N2 6102300).

Pa3mMep U Bec 3aroToBOK JOJIKEH ObITb TaKMM, YTOObI X MOF 6€30MacHO yaep KM1BaTb U HaNPaB/ATb OAMH YeSIOBeK.

PerynupynTe 4ncno o60poToB C YYETOM UCMOMNb3YEMOro MHCTPYMEHTA M 3aroTOBKW. TOYHbIE 3HAaUYeHUs Ynucia o6opoToB cofepikaTcs
B PYKOBOACTBE MO 3KCrjlyaTaluy Ballero ppe3epHoro CTaHka ¢ BEPXHUM PacronodKeHUEM LUMUHAENS.

Cob6niofanTe MakCcMMarbHble pa3Mepbl 06pabaTbiBaeMbiX 3aroToBOK (CM. pasfen «TexHUYecKue XapakTepucTukmy).
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DE GB IE

wolfcraft GmbH

Wolffstrale 1

D-56746 Kempenich

Tel.: +49 (0) 26 5551 280

Fax: + 49 (0) 26 55 502 180
technical.service@wod.wolfcraft.com

NL

wolfcraft GmbH
Wolffstralle 1
D-56746 Kempenich

Tel.: + 49 (0) 2655 51 324
Fax: + 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

NO DK SE FI

wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

D-56746 Kempenich

Tel.: +49-2655510

Fax: +49-26 55502 180
customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)

AT TR BA
wolfcraft GmbH
Hauffgasse 3-5
A-1110 Wien

Tel.: +43 (1) 7 48 08 08-0
Fax: +43 (1) 7 48 08 08-11
kundendienst@woaut.wolfcraft.com

FR BE LU

wolfcraft s.a.r.l.

1 Rue d'Aurion

F-93110 Rosny-sous-Bois
Téléphone + 33 (0) 14812 29 30

Fax +33(0) 148121540
customerservicefrance@wolfcraft.com
ES

wolfcraft Espafa S.L.U.

C/ Alcalde Angel Arroyo 10,
2° Plta., Oficina 3
ES-28904 Getafe (Madrid)

Teléfono + 3491681 49 65
Fax +34 916 962 350

atencioncliente@wolfcraft.com

IT

wolfcraft srl

Via San Francesco, 19

IT-22066 Mariano Comense (CO)

Tel. +39 031 750 900
Fax +39 031 750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

CH LI

PUAG AG
Oberebenestrasse 51
CH-5620 Bremgarten

Tel.: + 41 (0) 56 648 88 88
Fax: + 41 (0) 56 648 88 80
info@puag.ch

AL

Tools Market shpk

Rr. Pavarsia,

pall 2NK, Kt 0

AL-1001 Tirana

Tel./Fax: + 355 422 35 512
arben.meta@yahoo.com

UA

PP UMTE

str.Hutorivka 40a/off. 344
UA-79070 Lviv

Tel.: +38(097) 438 44 04
Fax: + 38 (097) 232 88 34
umte.pp@gmail.com

HU

Dinocoop Kft.
Radvany utca 24
HU-1118 Budapest XI.

Telefon: + 36-1-319-3064
Telefax: + 36-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

PT

COBRAL SL

Rua de Mogambique n, 96 1esq
PT-2685-356 Prior Velho

Tel.: +351210497 140

Fax.: + 351210 497 143
bricolage@cobralsl.com

PL

JLL" Spotka z ograniczona
odpowiedzialnoscia sp. k.
Bykow, ul. Wroctawska 43
PL-55-095 Mirkow
Telefon: + 48 71 3980800
Telefax: + 48713980802
firma@langelukaszuk.pl

LT

UAB ST Baltic

Paneriu g. 49

LT-03202 Vilnius

Mobile:  +370 616 74500
Telefon/Fax: + 370521366 70
prekyba@stbaltic.It

IL

Crafttools Ltd.
Givat Hailanot st. 6
IL.-76868 Bet Hanan
Tel.: +972/522578879

Fax: +972/89333878
goldmani@netvision.net.il

Sl

Slovenijales Trgovina d.o.o.
Plemljeva 8

SI1-1210 Ljubljana — Sentvid
Telefon: + 386 059 375914
Fax: +386 02 6181669
info@slovenijales-trgovina.si

CZ SK

MPO Distribuce s.r.o.
Jaurisova 515/4
CZ-14000 Praha 4

mobil: + 420 774 543 567
Tel. CZ: +420212 242 399
Tel. SK:+ 421 (0) 911 200 090

info@wolfcraftcz.cz info@wolfcraftsk.sk

BG

Tashev-Galving Ltd.

68, Kliment Ohridski Blvd.
BG-1756 Sofia

Telefon: + 359 70045454
Telefax: + 359 4392112
info@tashev-galving.com

GR CY

AN Mavrofidopoulos S.A.
Technical & Commercial Company
Salaminos 1 & Mavromihali Str.
GR-185 45 Piraeus

Telefon: + 30 21 0413 6155
Telefax: + 30210413 7692
info@mavrofidopoulos.gr

HR

Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a
HR-10090 Zagreb
Telefon: + 385-1-3466400
Telefax: + 385-1-3466412
manal@manal.hr

RO

PARTENER SRL

Calea Moinesti, nr. 34,
Pavilion Administrativ, et. 3
R0O-600281 Bacau

Tel.: +40 234 588 750
Fax: + 40 234510 081
vanzari@partner.ro

MD

Teocom-Lux SRL

2038 Bulevardul Dacia 15/1
2001 Chisinau

Republica Moldova

Tel: +373 (22) 639-240
info@imperia.md

RS ME

Mi-lumen d.o.o.
Dositejeva 176
36000 Kraljevo Serbia

tel. +38136 331 081
fax. +38136 312 867

info@mi-lumen.co.rs

NMK

FAMOD

Bul. Vidoe Smilevski 5
NMK-1000 Skopje
Telefon: + 389 2 2431100
Telefax: +38922431105
famod@t-home.mk

EE

AS Tooma To0riist
Manniku tee 107
EE-11215 Tallinn
Telefon: + 372 6 586229
Fax: + 372 6 546725
info@toomatool.ee

BY

UP “18"

Kutuzova 15

BY-220049 Minsk

Telefon: +375 17 3517317
Fax + 375 17 3579676
info@up18.by

RU

Centro Instrumentalnoj Torgovli
Molodogvardejskaya Ul 61
RU-121351 Moskau

Tel.: +7 495730 80 70
ci@centro-i.ru

MT

ANASTASI & BRIFFA LTD

The Tool Shop Misrah il-Barrieri
MT-1752 St. Venera

Tel.: + 356 99 429402
nastas@onvol.net

XK

KENETA sh.p.k.
Magjistralja Ferizaj-Prishtiné
70000 Ferizaj

Kosové

Tel: +383 44 212
info@keneta.net



