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POLSKI

FREZARKA WGLEBNA
DCW600, DCW604

Gratulacje!

Dziekujemy za zakup narzedzia firmy DEWALT. Wiele lat
dodwiadczen, niezwykle staranne wykonanie i ciagte innowacje
sprawity, ze firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym
partnerem wszystkich uzytkownikéw profesjonalnych
elektronarzedzi.

Dane techniczne

DCW600  DCW604
Napiecie Vs 18 18
Typ 1 1
Typ akumulatora Litowo- Litowo-

jonowy jonowy
Parametry zasilania wyjsciowego W 930 930
Obroty bez obciazenia obr./min~ 16000- 16000-

25500 25500
Karetka frezarki Tkolumna 2 kolumny
Skok karetki frezarki mm 55 55
Rozmiar tulei zaciskowej mm 8 8
Srednica frezu, maks. 30 30
Waga (bez akumulatora) kg 1,54 2,40

Wartosci hatasu i/lub wartosci drgart (sumy wektorowe przyspieszen) zgodnie

2 EN60745-2-17:

Lpy  (poziom emisji cisnienia dB(A) 73 73
akustycznego)
Lwa (poziom mocy akustycznej) dB(A) 84 84
K (niepewnosc dla danego poziomu dB(A) 3 3
dZwieku)
Wartos¢ emisji drgari ap, = m/s? 47 47
Niepewnos¢ K = m/s? 27 27

Poziom emisji drgan i hatasu podany w tej karcie informacyjnej
zostat zmierzony zgodnie ze znormalizowanym testem
opisanym w normie EN60745 i moze by¢ stosowany do
poréwnywania narzedzi. Moze by¢ réwniez wykorzystywany do
wstepnej analizy ekspozycji.
OSTRZEZENIE: Podany poziom emisji drgari i/lub
hatasu dotyczy gtéwnych zastosowan narzedzia.
Jednakze, w przypadku uzycia narzedzia do innych
zastosowari, przy uzyciu innych akcesoriow lub narzedzia
nie konserwowanego poprawnie, poziom emisji drgari
i/lub hatasu moze by¢ inny od podanego. W takich
sytuacjach ekspozycja na drgania w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo wieksza.
W oszacowaniu poziomu ekspozycji na drgania i/lub hatas
nalezy réwniez bra¢ pod uwage czas wytqczenia narzedzia
lub okresy, kiedy narzedzie jest wiqczone, ale nie wykonuje
pracy. Narazenie na drgania w trakcie catego dnia pracy

mogtoby sie wtedy okazac duzo mniejsze niz przy ciggtym
uzyciu.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan i/lub
hatasu stosowac dodatkowe srodki bezpieczeristwa, jak
np. prawidtowa konserwacja elektronarzedzi i akcesoriow,
utrzymywanie ciepfoty rqk (istotne w przypadku drgari),
odpowiednia organizacja pracy.

Deklaracja zgodnosci WE
Dyrektywa maszynowa

C€

Frezarka wgtebna

DCW600, DCW604

Firma DEWALT deklaruje, ze produkty opisane w sekcji Dane
techniczne s3 zgodne z zapisami:

2006/42/WE, EN60745-1:2009 +A11:2010, EN60745-2-17:2010.
Produkty te s3 réwniez zgodne z zapisami dyrektyw 2014/30/UE
oraz 2011/65/UE. Wiecej informacji na ten temat mozna uzyskac
pod podanym nizej adresem filii firmy DEWALT lub skorzysta¢
zinformacji na ostatniej stronie oktadki instrukgji obstugi.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za zebranie danych
technicznych i sktada te deklaracje w imieniu firmy DEWALT.

N e

Markus Rompel

Vice-President Engineering, PTE-Europa

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,

D-65510, Idstein, Niemcy

15.03.2019
OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen,
przeczytac instrukcje.

Definicje: Wytyczne dotyczace

bezpieczenistwa

Podane ponizej definicje okreslaja stopier zagrozenia oznaczony

danym stowem. Prosze przeczytac instrukcje i zwraca¢ uwage

na te symbole.

A NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje o bezposrednim
niebezpieczeristwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

A OSTRZEZENIE: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
moze spowodowac $mieré lub powazne obrazenia
ciata.

A PRZESTROGA: Informuje o potencjalnym
niebezpieczenstwie. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
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Akumulatory tadowarki/czas fadowania (minuty)

Nr kat. Vedsay Ah Masa(kg) | DCB104 | DCB107  DCB112  DCB113  DCB115  DCB118  DCB132  DCB119
DCB546 18/54  6,0/2,0 1,05 60 270 170 140 90 60 90 X
DCB547 18/54  9,0/3,0 1,46 75% 420 270 220 135% 75% 135% X
DCB548 18/54  120/40 144 120 540 350 300 180 120 180 X
DCB181 18 15 0,35 22 70 45 35 22 2 2 45
DCB182 18 40 0,61 60/40** 185 120 100 60 60/40** 60 120

DCB183/B 18 20 0,40 30 90 60 50 30 30 30 60
DCB184/B 18 50 0,62 75/50%* 240 150 120 75 75/50%* 75 150
DCB185 18 13 0,35 22 60 40 30 22 2 2 X
DCB187 18 30 0,54 45 140 90 70 45 45 45 90
DCB189 18 40 0,54 60 185 120 100 60 60 60 120

*Kod daty 2018114758 lub nowszy
**Kod daty 201536 lub nowszy

moze prowadzic¢ do obrazen ciata od lekkiego do
Sredniego stopnia.

UWAGA: Informuje o czynnosciach nie powodujgcych
obrazer ciata, lecz mogqcych prowadzi¢ do szkod
materialnych.

Ostrzezenie przed mozliwosciq porazenia prqgdem

elektrycznym.

A Oznacza ryzyko pozaru.

OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

ELEKTRONARZEDZI

OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie ze wszystkimi
zaleceniami dotyczqcymi bezpieczeristwa

i obstugi oraz rysunkami i danymi umieszczonymi

w dotqczonej do elektronarzedzia instrukcji obstugi.
Niestosowanie sie do wszystkich ponizszych instrukcji moze
stac sie przyczynq porazenia prqdem elektrycznym, pozaru
i/lub powaznego zranienia.

ZACHOWAC WSZYSTKIE INSTRUKCJE
I INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY,
ABY MOC KORZYSTAC Z NICH W PRZYSZLOSCI.
Pojecie ,elektronarzedzie” uzyte w tresci ostrzezenia odnosi sie
do elektrycznego (zasilanego przewodem) elektronarzedzia lub
elektronarzedzia zasilanego akumulatorem (bezprzewodowego).

1) Bezpieczenstwo w miejscu pracy
a) Miejsce pracy musi by¢ czyste i dobrze oswietlone.

Miejsca ciemne i takie, w ktdrych panuje nieporzqdek,

stwarzajq ryzyko wypadku.

Nie wolno uzywac elektronarzedzi w strefach zagrozenia

wybuchem, w poblizu palnych cieczy, gazéw

czy pytéw. Elektronarzedzia mogq wytworzyc iskry

powodujqce zapton pytow lub oparow.

c) W czasie pracy elektronarzedziami nie pozwalac na
przebywanie w poblizu dzieci i innych oséb postronnych.
Chwila nieuwagi moze spowodowac utrate kontroli nad
narzedziem.

b

=

2) Ochrona przeciwporazeniowa
a) Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki

elektronarzedzia. Nie wolno przerabiac wtyczek.

Nie uzywacé zadnych tqcznikéw lub rozdzielaczy

elektrycznych z uziemionymi elektronarzedziami.

Nieprzerabiane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszajq

ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

Nalezy unikac bezposredniej stycznosci

z uziemionymi lub zerowanymi powierzchniami,

takimi jak rurociqgi, grzejniki, kuchenki i lodowki.

Ryzyko porazenia prqdem elektrycznym wzrasta, jesli Twoje

ciato jest uziemione.

¢) Nie narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub

zwiekszonej wilgotnosci. Dostanie sie wody do wnetrza

elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nie wolno ciqgngc za kabel zasilajqcy. Nie wolno

ciggnqc, podnosic ani wyciggac wtyczki z gniazda,

poprzez ciggniecie za kabel zasilajqcy narzedzia.

Chroni¢ kabel zasilajqcy przed kontaktem z gorqgcymi

elementami, olejami, ostrymi krawedziami

i ruchomymi czesciami. Uszkodzenie lub zaplqtanie

kabla zasilajgcego zwieksza ryzyko porazenia prqgdem

elektrycznym.

e) W czasie pracy elektronarzedziem poza
pomieszczeniami zamknietymi, nalezy uzywaé
przystosowanych do tego przedtuzaczy. Korzystanie
z przediuzaczy przystosowanych do uzycia na zewnqtrz
budynkéw zmniejsza ryzyko porazenia prqdem.

f)  Jesli zachodzi koniecznos¢ uzywania narzedzia
w wilgotnym otoczeniu, nalezy uzywac zZrédta
zasilania zabezpieczonego wytqcznikiem
réznicowoprgdowym. Stosowanie wytqcznikow
réznicowoprqdowych zmniejsza ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a) W czasie pracy elektronarzedziem zachowa¢
czujnos¢, patrze¢ uwaznie i kierowac sie zdrowym
rozsqdkiem. Nie uzywac elektronarzedzia w stanie

b

Nl

d

=
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b

c)

d)

e

)

f)

=

zmeczenia, pod wptywem narkotykéw, alkoholu
lub lekoéw. Nawet chwila nieuwagi w czasie pracy
elektronarzedziem moze doprowadzic do powaznych
obrazeri ciafa.

Uzywac srodkéw ochrony osobistej. Zawsze zaktadac
okulary ochronne. Uzywanie, w miare potrzeb, srodkow
ochrony osobistej, takich jak maska przeciwpytowa, buty
ochronne z antyposlizgowq podeszwaq, kask czy ochronniki
stuchu, zmniejsza ryzyko odniesienia uszczerbku na
zdrowiu.

Unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed
przytqczeniem do zasilania i/lub wiozeniem
akumulatoréw oraz przed podniesieniem

i przenoszeniem narzedzia, upewnic sie, ze wytqcznik
znajduje sie w pozycji ,wytqczone”. Trzymanie palca

na wiqczniku podczas przenoszenia lub podtqczenie
wiqczonego narzedzia do zasilania tatwo staje sie
przyczynq wypadkow.

Przed wiqczeniem elektronarzedzia, usungc
wszystkie klucze i narzedzia do regulacji. Klucz
pozostawiony zamocowany do obrotowej czesci
elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia.

Nie wychylac sie nadmiernie. Przez caty czas
zachowywac solidne oparcie nég i réownowage.

Dzieki temu ma sie lepszq kontrole nad elektronarzedziem
w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zatozy¢ odpowiedni strdj. Nie nosic luznych ubran
ani bizuterii. Trzymac wiosy i ubranie z dala od
ruchomych elementow. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogq zostac pochwycone przez ruchome
czesci.

g) Jeslisprzet jest przystosowany do przytqczenia

h

R

urzqdzen odprowadzajqcych i zbierajqgcych pyf,
upewnic sie, czy sq one przytqczone i wtasciwie
uzytkowane. Uzywanie takich urzqdzeri zmniejsza
zagrozenia zwiqzane z obecnosciq pytow.

Nie zezwalac na to, aby rutyna wynikajqca z czestego
uzytkowania narzedzi prowadzita do lekcewazenia
zagrozen i ignorowania zasad bezpiecznego
uzytkowania narzedzi. Lekkomysina obstuga moze
spowodowac powazne obrazenia ciata w utamku sekundy.

4) Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
a) Niewolno przeciqzac elektronarzedzi. Uzywac

b)

C

~

elektronarzedzi odpowiednich do rodzaju
wykonywanej pracy. Dzieki odpowiednim
elektronarzedziom wykona sie prace lepiej i w sposéb
bezpieczny, w tempie, do jakiego narzedzie zostato
zaprojektowane.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia z zepsutym
wytqcznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiqczanie i wylqczanie. Elektronarzedzie, ktérego pracy
nie mozna kontrolowac wytqcznikiem, jest niebezpieczne

i musi zostac naprawione.

Przed przystqpieniem do regulacji, wymiany
akcesoriow oraz przed schowaniem elektronarzedzia,
nalezy odtqczy¢ wtyczke od Zrodta zasilania i/lub
wyjq¢ akumulator z urzqdzenia, jesli to mozliwe. Takie

5)

d

=

e)

f)

<

g

h

R

srodki zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko przypadkowego
uruchomienia elektronarzedzia.

Nie uzywane elektronarzedzie przechowywac

poza zasiegiem dzieci i nie dopuszczac osob nie
znajqcych elektronarzedzia lub tej instrukcji do
postugiwania sie elektronarzedziem. Elektronarzedzia
sq niebezpieczne w rekach niewprawnego uzytkownika.
Prawidtowo konserwowac elektronarzedzia

i akcesoria. Sprawdzié, czy ruchome czesci sq
wiasciwie potqczone i zamocowane, czy czesci

nie sq uszkodzone oraz skontrolowac wszelkie

inne elementy mogqce mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Wszystkie uszkodzenia nalezy
naprawic przed rozpoczeciem uzytkowania. Wiele
wypadkow jest spowodowanych Zle utrzymanymi
elektronarzedziami.

Narzedzia tngce powinny byc ostre i czyste.
Prawidtowo utrzymane narzedzia do ciecia o ostrych
krawedziach tnqcych rzadziej sie zakleszczajq i sq
fatwiejsze do kontrolowania.

Elektronarzedzi, akcesoriow i koricowek itp., nalezy
uzywac zgodnie z instrukcjq obstugi, uwzgledniajqc
warunki i rodzaj wykonywanej pracy. Uzycie
elektronarzedzi niezgodnie z przeznaczeniem moze by¢
bardzo niebezpieczne.

Uchwyty i powierzchnie, za ktre chwyta sie narzedzie,
muszq by¢ suche, czyste oraz niezabrudzone olejem

i smarem. Sliskie uchwyty i powierzchnie uniemozliwiajq
bezpiecznq obstuge i panowanie nad narzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzi
zasilanych akumulatorowo

a)

b

Nl

c)

d

=

e)

f)

Uzywac wytqcznie tadowarki zalecanej przez
producenta. Uzycie fadowarki przeznaczonej do
fadowania jednego typu akumulatora do tadowania
innego typu akumulatora moze stac sie przyczynq pozaru.
Do zasilania elektronarzedzi uzywac wytqcznie
wyznaczonych akumulatoréw. Uzycie innych
akumulatoréw moze stwarzac ryzyko zranienia i pozaru.
Nie uzywane akumulatory nalezy przechowywac z dala
od metalowych przedmiotow, takich jak spinacze
biurowe, monety, klucze, gwoZzdzie, wkrety, itp., ktére
mogfyby doprowadzi¢ do zwarcia biegunéw. Zwarcie
biegundw moze by¢ przyczynq oparzenia lub poZaru.

W przypadku uszkodzenia akumulatora moze z niego
wyptynqé ptyn; unikac kontaktu z tq substancjq.

W razie stycznosci, obficie przemywac wodg.

W przypadku dostania sie ptynu do oczu, dodatkowo
nalezy zgtosic sie do lekarza. Plyn wydostajqcy sie

7 akumulatoréw moze powodowac podraznienia lub
oparzenia.

Nie uzywa¢ uszkodzonego lub zmodyfikowanego
akumulatora lub narzedzia. Uszkodzone lub
zmodyfikowane akumulatory mogq dziata¢ w sposéb
nieprzewidywalny, co moze prowadzic do pozaru,
wybuchu lub ryzyka obrazen ciafa.

Nie naraza¢ akumulatora lub narzedzia na dziatanie
pfomienia lub zbyt wysokiej temperatury. Narazenie
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produktu na ptomien lub temperature powyzej 130 °C
moze spowodowac wybuch.

g) Postepowac zgodnie z wszystkimi zaleceniami dotyczqcymi
fadowania i nie tadowac akumulatora lub narzedzia
poza zakresem temperatury podanym w instrukcji.
Nieprawidtowe tadowanie lub tadowanie w temperaturze
poza podanym zakresem moze spowodowac uszkodzenia
akumulatora i zwieksza ryzyko pozaru.

6) Naprawy

a) Powierza¢ naprawy elektronarzedzi wytqcznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajqcym
identycznych czesci zamiennych. Zagwarantuje to
bezpieczenstwo elektronarzedzia.

b) Nigdy nie serwisowac uszkodzonych akumulatoréw.
Akumulatory serwisowac moze wytqcznie producent lub
Jjego autoryzowany punkt serwisowy.

Dodatkowe zasady bezpieczenstwa dla

kom paktowych frezarek

Uzywac zaciskéw lub innego wygodnego sposobu
zamocowania obrabianego elementu do stabilnego
podtoza. Trzymanie obrabianego elementu w rekach lub
oparcie go o ciato nie daje dostatecznej stabilizacjii moze
spowodowac utrate panowania nad narzedziem.

NIE cig¢ metalu.

Uchwyty i powierzchnie, za ktére chwyta sie narzedzie,
muszq byc suche, czyste oraz niezabrudzone olejem

i smarem. UmoZliwi to lepsze panowanie nad narzedziem.
Mocno trzymac narzedzie obiema rekami, aby stawic
opor momentowi obrotowemu po uruchomieniu. Caty
czas mocno trzymac narzedzie podczas jego obstugi.

Zawsze postepowac zgodnie z zaleceniami producenta
frezu dotyczqcymi predkosci pracy, poniewaz konstrukcje
niektérych frezow wymagajq pracy z okreslonq
predkosciq w celu zapewnienia bezpieczeristwa lub
wydajnosci. Jesli nie ma sig pewnosci co do wiasciwej
predkosci lub wystepujq jakiekolwiek problemy, skontaktowac
sie z producentem akcesorium.

Trzymac dfonie z dala od obszaru ciecia. Pod Zzadnym
pozorem nie siegac pod spod obrabianego elementu.
Trzymac podstawe frezarki mocno docisnietq do obrabianego
elementu podczas ciecia.

Nigdy nie uruchamiac silnika, jesli nie jest on wtqczony

silnika, moze spowodowac podskoczenie frezarki, powodujgc
uszkodzenia lub obrazenia ciata.

ZAWSZE wyjmowac akumulator przed
przeprowadzeniem regulacji lub wymiang frezu.
Trzymac rece z dala od frezéw, gdy silnik pracuje, aby
zapobiec obrazeniom ciata.

Nigdy nie dotykac frezu bezposrednio po zakoriczeniu
pracy. frez moze by¢ bardzo gorqcy.

Zapewni¢ wolne miejsce pod obrabianym elementem na
frez podczas ciecia na wylot.

Mocno dokrecic tuleje zaciskowg, aby zapobiec slizganiu
sie frezu.

Nigdy nie dokrecac tulei zaciskowej bez frezu.

Nie uzywac frezow o srednicy powyzej 30 mm w tym
narzedziu.

Unikac frezowania wspétbieznego (w kierunku
przeciwnym do wskazanego na rysunku O). Frezowanie
wspotbiezne zwigksza ryzyko utraty panowania nad
narzedziem, co moze prowadzic do obrazer ciata. Jesli
frezowanie wspotbiezne jest konieczne (np. by wycofac sie
znaroznika), zachowac szczegding ostroznos¢, aby utrzymac
panowanie nad frezarkq. Wykonywa¢ mniejsze ciecia i usuwac
minimalnq ilos¢ materiatu w jednym przebiegu.

Zawsze uzywac frezéw do ciecia prostego, do wregow, do
profili, do rowkdw lub nozy rowkowanych o srednicy trzonka
pasujqcej do rozmiaru tulei zaciskowej narzedzia.

Zawsze uzywac frezéw przeznaczonych do pracy z predkosciq
co najmniej 30000 min™ i odpowiednio oznaczonych.

Nie trzymac frezarki w rece w pozycji spodem do gory ani
poziomo. Silnik moze oddzieli¢ sie od podstawy, jesli nie bedzie
prawidfowo zamocowany zgodnie z instrukcfq.

Przed uruchomieniem silnika oczysci¢ miejsce pracy
zwszelkich ciat obcych.

Nie uzywac na stole do frezarek.

Zawsze utrzymywac ostone przed wiérami (jesli jest
dotqczona) czystq i zamontowang.

Nie wciskac przycisku blokady wrzeciona, gdy silnik
pracuje. Takie dziatanie moze uszkodzi¢ blokade wrzeciona.
Zawsze dopilnowac, aby obrabiana powierzchnia byta
wolna od gwoZdzi i innych ciat obcych. Natrafienie frezarkq
na gwézdz moze spowodowac podskoczenie frezu i narzedzia.

Pozostate zagrozenia

Mimo przestrzegania obowiazujacych przepiséw BHP

i stosowania urzadzen zabezpieczajacych, nie ma mozliwosci
unikniecia okreslonych zagrozen. Sg to:

w jednq z podstaw frezarki. Silnik nie jest przeznaczony do
uzytku w rece.
Utrzymywac staly nacisk podczas frezowania. Nie

przecigzac silnika.

Uzywac jedynie ostrych frezéw. Stepione frezy mogq
powodowac skrecanie lub utykanie frezarki pod naciskiem.
Przed odfozeniem frezarki dopilnowac, aby silnik
zatrzymat sie catkowicie. Jesli frez nadal obraca sie

w momencie odfozenia frezarki, moze spowodowac obrazenia
ciata lub uszkodzenie.

Dopilnowac, aby frez nie dotykat obrabianego elementu
przed wiqczeniem silnika. Jesli frez bedzie stykac sie
zobrabianym elementem w momencie uruchomienia

Uszkodzenie stuchu.

Niebezpieczerstwo wystqgpienia obrazen ciata
spowodowanych latajqcymi czgsteczkami.
Niebezpieczeristwo poparzer spowodowanych akcesoriami,
ktdre stajq sie gorgce podczas pracy.

Niebezpieczerstwo wystqgpienia obrazen ciata
spowodowanych zbyt diugim uzytkowaniem narzedzia.

ZACHOWAC INSTRUKCJE
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tadowarki

tadowarki DEWALT nie wymagaja zadnej regulacji i s
zaprojektowane tak, aby ich obstuga bytfa jak najprostsza.

Ochrona przeciwporazeniowa

Silnik elektryczny zostat zaprojektowany do pracy z jednym
napieciem. Dlatego sprawdzi¢, czy napiecie akumulatora
odpowiada warto$ci podanej na tabliczce znamionowej.
Sprawdzic¢ réwniez, czy napiecie tadowarki jest zgodne

z napieciem sieciowym.

tadowarka DEWALT ma podwajng izolacje zgodng
D znorma EN60335 i nie wymaga uziemienia.

Uszkodzony kabel zasilajacy nalezy zastapic¢ specjalnym kablem,
ktdry dostepny jest w sieci serwisowej DEWALT.
Wymiana wtyczki sieciowej (dotyczy tylko
Wielkiej Brytanii i Irlandii)
Jedli wystepuje koniecznos¢ montazu nowej wtyczki:
Odpowiednio zutylizowac starg wtyczke.
Przytqczyc brqzowy przewdd do zacisku fazy w nowej wiyczce.
Przytqczyc niebieski przewdd do zacisku zerowego.
OSTRZEZENIE: Nie wykonywac przytqczenia do koricowki
uziemienia.
Postepowac zgodnie z instrukcjg instalacji dotaczong do wtyczek
wysokiej jakosci. Zalecany bezpiecznik: 3 A.
Uzycie przediuzacza
Nie nalezy uzywac przedtuzacza, chyba Ze jest to absolutnie
niezbedne. Uzywac przedtuzaczy posiadajacych atest
i przystosowanych do zasilania danego narzedzia (patrz Dane
techniczne). Minimalna srednica przewodu to T mm?, a jego
maksymalna dtugos¢ to 30 m.
Przedtuzacz nawiniety na beben nalezy catkowicie rozwinac.

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa dla

wszystkich tadowarek

ZACHOWAC INSTRUKCJE: Ta instrukcja zawiera wazne

informacje na temat bezpieczeristwa i eksploatacji zgodnych

tadowarek (patrz Dane techniczne).
Przed uzyciem tadowarki przeczytac wszystkie instrukcje
i oznaczenia ostrzegawcze na tadowarce, akumulatorze
i produkcie zasilanym akumulatorem.

A OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia pradem. Nie pozwalac,
aby do fadowarki dostat sie ptyn. Moze dojs¢ do porazenia
pradem.

A OSTRZEZENIE: Zalecamy stosowanie wytqcznika
réznicowoprgdowego z wartosciq prqdu resztkowego
wynoszqcq 30 mA lub mniejszq.

A PRZESTROGA: Niebezpieczeristwo oparzenia. Aby
ograniczyc ryzyko obrazeri ciata, tadowac wytqcznie
akumulatory DEWALT. tadowanie akumulatoréw innego
typu moze spowodowac ich rozsadzenie i by¢ przyczynq
obrazeri ciata i uszkodzenia mienia.

A PRZESTROGA: Nalezy pilnowa¢ dzieci, aby nie bawity sie
urzqdzeniem.

UWAGA: W pewnym warunkach, gdy tadowarka
podtqczona jest do zasilania, moze dojs¢ do zwarcia
odstonietych stykdw tadowarki przez ciato obce. Komory
i otwory fadowarki nalezy chronic¢ przed ciatami obcymi,
ktdre mogq przewodzic¢ prqd, jak, w szczegdlnosci, wata
stalowa, folia aluminiowa, nagromadzenie czqstek
metalowych. Zawsze odiqczac tadowarke od zasilania,
gdy w komorze tadowarki nie ma akumulatora. Odfqczac
fadowarke od zasilania przed rozpoczeciem jej czyszczenia
NIE podejmowac prob tadowania akumulatora za
pomocq fadowarek innych niz podane w tej instrukcji.
tadowarka i akumulator sq specjalnie przeznaczone do
wspdlnej pracy.
Te tadowarki sq przeznaczone wytqcznie do tadowania
akumulatoréw DEWALT. Uzycie do jakichkolwiek innych
zastosowari moze spowodowac pozar lub (Smiertelne)
porazenie prqdem.
Nie wystawia¢ tadowarki na dziatanie deszczu lub
Sniegu.
Odtqczajqc tadowarke od zasilania, cigqgnqc za wtyczke,
a nie za kabel. Pozwoli to ograniczyc ryzyko uszkodzenia
wtyczki i kabla zasilajqcego.
Dopilnowac, aby kabel zasilajqcy byt umieszczony tak,
aby nikt na niego nie nadepnqf, nikt nie mégt sie o niego
potknqc i by kabel nie byt narazony na inne uszkodzenia
i obcigzenia.
Jesli nie jest to absolutnie konieczne, nie uzywac
przedtuzacza. Uzycie nieodpowiedniego przedtuzacza moze
prowadzi¢ do pozaru lub (Smiertelnego) porazenia prqdem.
Nie stawiac niczego na tadowarce ani nie stawia¢
tadowarki na miekkiej powierzchni, ktéra mogtaby
zatkac szczeliny wentylacyjne i spowodowac nadmierne
nagrzanie wnetrza urzqdzenia. Ustawia¢ tadowarke z dala
od Zrodet ciepta. tadowarka jest wentylowana przez szczeliny
na gérnej i dolnej sciance obudowy.
Nie uzywac tadowarki z uszkodzonym kablem lub
uszkodzong wtyczkq—niezwtocznie zleci¢ wymiane tych
elementdw.
Nie uzywac tadowarki, jesli zostata silnie uderzona,
upuszczona lub inaczej uszkodzona w jakikolwiek
sposob. Zanies¢ jq do autoryzowanego serwisu.
Nie demontowac tadowarki. Zanies¢ jq do
autoryzowanego serwisu, jesli konieczne jest
serwisowanie lub wymagana jest naprawa. Btedny
ponowny montaz moze spowodowac (Smiertelne) porazenie
prqdem lub pozar.
Jesli kabel zasilajqcy jest uszkodzony, musi on zosta¢
niezwfocznie wymieniony przez producenta, jego
przedstawiciela serwisowego lub odpowiednio
wykwalifikowanq osobe, aby unikng¢ zagrozen.
Przed rozpoczeciem czyszczenia tadowarki odtqczyc jq
od gniazdka elektrycznego. Pozwoli to zmniejszyc ryzyko
porazenia prgdem. Wyjecie akumulatora z tadowarki nie
zmniejsza tego ryzyka.
NIGDY nie prébowac tqczyc ze sobq dwdch tadowarek.
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tadowarka jest przeznaczona do zasilania
standardowym napieciem 230 V stosowanym

w gospodarstwach domowych. Nie uzywac tadowarki
w potqczeniu z innym napieciem. Nie ma to zastosowania
do fadowarki samochodowey.

tadowanie akumulatora (rys. C)

1. Podtaczy¢ tadowarke do odpowiedniego gniazdka przed
wiozeniem akumulatora.

2. Wiozy¢ akumulator @ do tadowarki, dopilnowujac, aby byt
wtozony do konca. Czerwona dioda (fadowania) bedzie
migac raz za razem, informujac o rozpoczeciu fadowania.

3. O zakoriczeniu fadowania informuje czerwone state $wiatto
diody. Akumulator jest catkowicie natadowany i mozna
go uzy¢ od razu lub pozostawi¢ w tadowarce. Aby wyjac
akumulator z fadowarki, wcisna¢ przycisk zwalniania
akumulatora 2 na akumulatorze.

UWAGA: Aby zapewni¢ maksymalna wydajnos¢ oraz
zywotno$¢ akumulatoréw litowo-jonowych, przed pierwszym
uzyciem nalezy je w petni natadowac.

Obstuga tadowarki

Ponizsze wskazania objasniaja stany natadowania
akumulatoréw.

Wskazniki natadowania

E tadowanie _——— - El

B ] Akumulator catkowicie nafadowany = —— E|

., Wstrzymywanie pracy z powodu -
- -——— &

zimnych/goracych akumulatoréw™
*Czerwona dioda miga dalej, ale zéfta dioda zacznie swieci¢
Swiattem statym podczas tej operacji. Gdy akumulator osiggnie
odpowiednia temperature, zotta dioda zgasnie, a tadowarka
wznowi proces fadowania.
Zgodne fadowarki nie beda tadowac uszkodzonego
akumulatora. O uszkodzeniu akumulatora informuje brak
wiaczenia diody.
UWAGA: Moze to réwniez oznaczac problem z fadowarka.
Jesdlifadowarka informuje o problemie, zanies¢ tadowarke
i akumulator do autoryzowanego serwisu w celu
przeprowadzenia kontroli.
Wstrzymywanie pracy z powodu zimnych/goracych
akumulatoréw
Kiedy tadowarka wykryje, ze akumulator jest za ciepty lub za
zimny, automatycznie wiacza opdznienie tadowania goracego/
zimnego akumulatora, wstrzymujac tadowanie do momentu
osiggniecia odpowiedniej temperatury przez akumulator.
tadowarka nastepnie automatycznie przetacza sie na tryb
tadowania akumulatora. Ta funkcja zapewnia maksymalng
trwato$¢ akumulatora.
Zimny akumulator taduje sie wolniej od cieptego akumulatora.
Akumulator bedzie tadowany z mniejszg szybkoscig przez
caty cykl tadowania i nie powrdci do maksymalnej szybkosci
tadowania nawet po ogrzaniu.

tadowarka DCB118 jest wyposazona w wewnetrzny wentylator
przeznaczony do chfodzenia akumulatora. Wentylator

wiacza sie automatycznie, gdy konieczne jest chtodzenie
akumulatora. Nigdy nie uzywac tadowarki, jesli wentylator

nie dziata poprawnie lub szczeliny wentylacyjne sg zastoniete.
Nie zezwalac¢ na przedostawanie sie ciat obcych do wnetrza
tadowarki.

System ochrony elektronicznej

Narzedzia XR Li-lon s3 wyposazone w System ochrony
elektronicznej, ktéry chroni je przed przecigzeniem,
przegrzaniem oraz catkowitym roztadowaniem.

Jedli System ochrony elektronicznej zostanie uruchomiony,
narzedzie wyfaczy sie automatycznie. W takim wypadku nalezy
wiozy¢ akumulator litowo-jonowy do tadowarki i natadowac go
do konca.

Mocowanie na scianie

Te tadowarki sg przeznaczone do mocowania na $cianie lub
stawiania prosto na stole lub blacie roboczym. W przypadku
mocowania na $cianie umiescic¢ tadowarke w zasiegu gniazdka
elektrycznego i z dala od rogu pomieszczenia lub innych
przeszkod, ktdre moga ograniczac przeptyw powietrza. Uzy¢
tylnej $cianki tadowarki w roli szablonu do ustalenia potozenia
$rub mocujacych na $cianie. Solidnie przymocowac tadowarke
wkretami do plyt gipsowo-kartonowych (zakupionymi
oddzielnie) o dtugosci co najmniej 25,4 mm ze $rednica tba
7-9 mm, wkreconymi w drewno na optymalng gtebokos¢ tak,
aby okoto 5,5 mm wkretu wystawato. Dopasowac szczeliny na
tylnej $ciance fadowarki do odstonietych wkretéw i zaczepic je
do korca.

Instrukcja czyszczenia tadowarki

A OSTRZEZENIE: Ryzyko porazenia prqdem. Przed
rozpoczeciem czyszczenia tadowarki odtqczyc jq od
gniazdka elektrycznego. Brud i ttuszcz mozna usungc
7 zewnetrznych powierzchni tadowarki sciereczkq lub
miekkq szczoteczkq o wiosiu nie wykonanym z metalu.
Nie uzywac wody ani zadnych Srodkéw czyszczqcych. Nie
pozwoli¢, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz i nigdy
nie zanurzac zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Akumulatory

Wazne instrukcje dotyczace bezpieczenstwa dla
wszystkich akumulatoréw

Zamawiajac zamienne akumulatory, prosze poda¢ numer
katalogowy i napiecie.

Dostarczony akumulator nie jest catkowicie natadowany. Przed
uzyciem akumulatora i fadowarki przeczyta¢ ponizsze instrukcje
dotyczace bezpieczerstwa. Nastepnie postepowac zgodnie

z opisanymi procedurami tadowania.

PRZECZYTAC INSTRUKCJE W CALOSCI

Nie tadowac ani nie uzywac akumulatora w strefach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu palnych
cieczy, gazow lub pytow. Wtozenie akumulatora do
fadowarki lub wyjecie akumulatora z tadowarki moze wywota¢
zapton pytu lub oparéw.
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Nigdy nie wciska¢ akumulatora do tadowarki na sife.
Nie modyfikowac akumulatora w zaden sposob, aby
dopasowac go do niezgodnej tadowarki, poniewaz moze
to spowodowac rozerwanie akumulatora i powazne
obrazenia ciata.
tadowac akumulatory wytqcznie w tadowarkach DEWALT.
NIE pryska¢ na akumulator/tadowarke wodq ani nie zanurzac¢
ich w wodzie lub innej cieczy.
Nie przechowywac ani nie uzywac narzedzia
i akumulatora w miejscach, gdzie temperatura moze
osiqgnqc lub przekroczy¢ 40°C (104 °F) (np. metalowe
budynki lub szopy latem).
Nie spalac¢ akumulatora, nawet jesli jest powaznie
uszkodzony lub catkowicie zuzyty. Po wrzuceniu do
ognia akumulator moze wybuchngqc. Podczas spalania
akumulatordéw litowo-jonowych powstajq toksyczne opary
i materiaty.
Jesli zawartos¢ akumulatora zetknie sie ze skorg,
niezwtocznie zmy¢ miejsce stycznosci tagodnym mydtem
iwodaq. Jesli elektrolit dostanie sie do oka, ptukac otwarte
oko przez 15 minut lub do momentu zaniku podraznienia.
Jesli konieczna jest pomoc lekarska, poinformowac personel,
Ze elektrolit akumulatora sktada sie z mieszanki ciektych
weglandw organicznych i soli litu.
Zawartos¢ otwartych ogniw akumulatora moze
powodowac podraznienie drég oddechowych. Zapewnic
Swieze powietrze. Jesli objawy utrzymuijq sie, uzyska¢ pomoc
lekarskg.
OSTRZEZENIE: Niebezpieczeristwo oparzenia. Elektrolit
moze sie zapali¢ po wystawieniu na dziatanie iskry lub
plomienia.
OSTRZEZENIE: Pod zadnym pozorem nie wolno
otwiera¢ akumulatoréw. Jesli obudowa akumulatora
jest peknieta lub uszkodzona, nie wkiadac go do
fadowarki. Nie zgniatac, nie upuszczac i w inny sposéb
nie uszkadza¢ akumulatora. Nie uzywa¢ akumulatorow
ani tadowarek, ktore zostaty silnie uderzone, upuszczone,
przejechane lub w inny sposéb uszkodzone (np. przebite
gwoZzdziem, uderzone mfotkiem, nadepniete). Moze
dojs¢ do (smiertelnego) porazenia prgdem. Uszkodzone
akumulatory przekaza¢ do serwisu w celu recyklingu.
OSTRZEZENIE: Ryzyko pozaru. Nie przechowywa¢
ani nie przenosic akumulatora w sposob pozwalajqcy
na zetkniecie sie metalowych przedmiotéw
z odstonietymi stykami akumulatora. Na przyktad,
nie wktada¢ akumulatora do fartucha, kieszeni, skrzynki
narzedziowej, skrzynki z akcesoriami produktu, szuflady itp.
wraz z gwozdziami, wkretami, kluczami itp.
A PRZESTROGA: Gdy narzedZzie nie jest uzywane,
postawic je na boku na stabilnej powierzchni,
w miejscu, gdzie nie spowoduje potkniecia
sie i przewrdcenia. Pewne narzedzia z duzymi
akumulatorami mogq stac pionowo na akumulatorze, ale
mogq fatwo sie przewrdcic.

A

Transport
OSTRZEZENIE: Ryzyko pozaru. Transport akumulatorow
moze spowodowac pozar, jesli styki akumulatora
przypadkowo zetknq sie z materiatami przewodzqcymi.
W przypadku transportu akumulatoréw nalezy
dopilnowac, aby styki akumulatora byty zabezpieczone
i dobrze odizolowane od materiatéw, ktére mogtyby sie
Z nimi zetkngc i spowodowac zwarcie.
UWAGA: Akumulatoréw litowo-jonowych nie nalezy
umieszczac w bagazu rejestrowanym.
Akumulatory DEWALT s3 zgodne z wszystkimi obowiazujacymi
przepisami dotyczacymi transportu zawartymi w branzowych
i prawnie obowiazujacych normach, w tym z Zaleceniami ONZ
dotyczacymi transportu towaréw niebezpiecznych; przepisami
dotyczacymi towardw niebezpiecznych Miedzynarodowego
Zrzeszenia Przewoznikow Powietrznych (IATA), przepisami
Miedzynarodowego Kodeksu tadunkéw Niebezpiecznych
(IMDG), a takze miedzynarodowga konwencja dotyczaca
drogowego przewozu towardw i tadunkdw niebezpiecznych
(ADR). Ogniwa litowo-jonowe zostaty przetestowane zgodnie
z rozdziatem 38.3 Podrecznika Testéw i Kryteriow Zalecert ONZ
dotyczacych transportu towaréw niebezpiecznych.
W wiekszosci przypadkow transport akumulatora DEWALT
jest wylaczony z klasyfikadji jako podlegajacy petnej regulacji
materiat niebezpieczny klasy 9. Ogdlnie rzecz biorac, jedynie
przesytki zawierajace akumulator litowo-jonowy o pojemnosci
przekraczajacej 100 watogodzin (Wg) wymagaja zastosowania
przepiséw dla podlegajacych petnej regulacji materiatow klasy
9. Na wszystkich akumulatorach litowo-jonowych podana
jest ich pojemnos¢ w watogodzinach. Ponadto, z uwagi na
ztozonos¢ przepiséw, DEWALT nie zaleca oddzielnego transportu
powietrznego akumulatoréw litowo-jonowych, niezaleznie od
ich pojemnosci w watogodzinach. Narzedzia z akumulatorami
(zestawy potaczone) mozna przewozi¢ samolotem zgodnie
z podanymi wyjatkami, jesli pojemnos¢ akumulatora
w watogodzinach nie przekracza 100 Wh.
Niezaleznie od tego, czy przesytka zostanie uznana za wyfaczong
ze stosowania przepiséw czy podlegajaca petnej regulacji,
to nadawca odpowiada za zapoznanie sie z najnowszymi
przepisami dotyczacymi wymogow z zakresu pakowania,
oznaczania i dokumentacji.
Informacje podane w tym rozdziale instrukgji zostaty
umieszczone w dobrej wierze i byty uznane za prawdziwe
w czasie utworzenia dokumentu. Mimo tego, nie udziela sie
zadnych gwarancji, wyraznych ani dorozumianych. To nabywca
odpowiada za dopilnowanie, Ze jego dziatania s3 zgodne
z whaéciwymi przepisami.
Transport akumulatora FLEXVOLT™
Akumulator DEWALT FLEXVOLT™ oferuje dwa tryby:
Uzytkowanie oraz Transport.
Tryb uzytkowania: Gdy akumulator FLEXVOLT™ stoi
oddzielnie lub znajduje sie w produkcie DEWALT 18V, dziata
jako akumulator 18 V. Gdy akumulator FLEXVOLT™ znajduje sie
w produkcie 54V lub 108 V (dwa akumulatory 54 V), dziata jako
akumulator 54 V.
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Tryb transportu: Kiedy na akumulator FLEXVOLT™ zatozona
jest naktadka, akumulator pracuje w trybie transportu.
Zachowac¢ naktadke dla potrzeb transportu.
W trybie transportu szeregi AN,
ogniw sg elektrycznie roztaczone
wewnatrz akumulatora, co daje
3 akumulatory o niskiej
pojemnosci w watogodzinach (Wh) w poréwnaniu do jednego
akumulatora o wyzszej pojemnosci w watogodzinach.
Zwiekszenie liczby akumulatoréw do 3 akumulatoréw o nizszej
pojemnosci w watogodzinach pozwala na wytaczenie
akumulatora z pewnych przepisow przewozowych, ktére
obowiazuja dla akumulatoréw o wyzszej pojemnosci
w watogodzinach.
Na przyktad, pojemnos¢
w Wh w trybie transportu
moze wynosic 3 x 36 Wh,
czyli 3 akumulatory,
po 36 Wh kazdy.
Pojemnos¢ w Wh w trybie uzytkowania moze wynosi¢ 108 Wh
(1 akumulator).
Zalecenia dotyczace przechowywania
1. Najlepiej przechowywac produkt w chtodnym i suchym
miejscu, z dala od bezposredniego promieniowania
stonecznego oraz od Zrédet ciepta i chtodu. Aby zachowac
maksymalng wydajnos¢ i zywotnos¢ akumulatora, nalezy
przechowywac go w temperaturze pokojowej, gdy nie jest
uzywany.
. W przypadku dtugiego okresu przechowywania, zalecamy
umieszczenie catkowicie natadowanego akumulatora
w chfodnym i suchym miejscu.
UWAGA: Akumulatory nie powinny by¢ przechowywane
w stanie catkowitego roztadowania. Przed ponownym uzyciem
akumulator bedzie wymagat natadowania.

Przyktad oznaczenia uzytkowania i transportu
(3% Use: 108 Wh
()« Transport:3x36 Wh

N

Oznaczenia na fadowarce i akumulatorach
Poza piktogramami uzywanymi w tej instrukgji, oznaczenia
na tadowarce i akumulatorze moga zawierac nastepujace
piktogramy:

J @ O

C

Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.

Czas fadowania jest podany w Danych
technicznych.

Nie dotykac¢ przedmiotami przewodzacymi.

Nie fadowac uszkodzonych akumulatoréw.

Nie wystawiac na dziatanie wody.

[

Wadliwe kable zasilajace nalezy natychmiast
wymieniac.

tadowac wytacznie w temperaturze od 4°C do 40°C.
Tylko do uzytku wewnatrz pomieszczen.

Usuwac akumulator z odpowiednig dbatoscia
o Srodowisko.

tadowac akumulatory DEWALT jedynie
wyznaczonymi fadowarkami DEWALT. tadowanie
akumulatoréw innych niz wyznaczone akumulatory
DEWALT z uzyciem tadowarki DEWALT moze
spowodowac ich wybuch lub prowadzi¢ do innych
niebezpiecznych sytuacji.

74 Nie pali¢ akumulatora.

«, UZYTKOWANIE (bez nakfadki transportowej).

=) Przyktad: Pojemnos¢ w Wh wynosi 108 Wh
(1 akumulator o pojemnosci 108 Wh).

«, RANSPORT (z naktadka transportowa). Przyktad:

C) 4= Pojemnos¢ wWh wynosi 3 x 36 Wh (3 akumulatory
0 pojemnosci 36 Wh).

Typ akumulatora
Urzadzenie DCW600, DCW604 zasilane jest akumulatorem
0 napieciu 18 V.
Mozna stosowac nastepujace akumulatory: DCB181, DCB182,
DCB183, DCB183B, DCB184, DCB1848, DCB185, DCB187,
DCB189, DCB546, DCB547, DCB548. Patrz Dane techniczne, aby
uzyskac wiecej informadji.

Zawartosc opakowania

Opakowanie zawiera:

DCW600

Frezarka ze stafa podstawg

Zfacze odsysania pytu statej podstawy

Podstawowa przegroda réwnolegta

Tuleja zaciskowa 8 mm

Tuleja zaciskowa 1/4"

Klucz

Okragta podstawa dolna

DCW604

1 Frezarka ze statg podstawa i podstawa do frezowania
wgtebnego

Okragta podstawa dolna

/tacze odsysania pytu podstawy do frezowania wgtebnego
Ztacze odsysania pytu statej podstawy

Podstawowa przegroda réwnolegta

Przegroda réwnolegta podstawy do frezowania wgtebnego
Tuleja zaciskowa 8 mm

Tuleja zaciskowa 1/4"




POLSKI

T Klucz

1 Narzedzie centrujace

1 Akumulator litowo-jonowy (modele C1, D1, L1, M1, P1, ST,
T1,X1,Y1)

2 Akumulatory litowo-jonowe (modele C2, D2, L2, M2, P2, S2,
T2,X2,Y2)

3 Akumulatory litowo-jonowe (modele C3, D3, L3, M3, P3, S3,
T3,X3,Y3)

1 Instrukcja obstugi

UWAGA: Akumulatory, tadowarki i pudetka zestawu nie

sq dofaczane do modeli N. Akumulatory i tadowarki nie sg

dotaczane do modeli NT. Do modeli B dofaczone sa akumulatory

Bluetooth®.

UWAGA: Symbol stowny i logotypy Bluetooth® to zastrzezone

znaki towarowe bedace wiasnoscia Bluetooth®, SIG, Inc,,

a DEWALT korzysta z nich na zasadzie licendji. Inne znaki

towarowe i nazwy handlowe sg wtasnoscia odpowiednich

podmiotow.
Sprawdzi¢, czy narzedzie, czesci lub akcesoria nie zostaty
uszkodzone podczas transportu.
Przed przystgpieniem do pracy poswieci¢ odpowiedni czas na
doktadne zapoznanie sie z instrukcjq.

0znakowanie na narzedziu
Na obudowie narzedzia umieszczono nastepujace piktogramy:

@ Przed uzyciem przeczytac instrukcje obstugi.
Nalezy uzywac ochrony stuchu.

@) ) Nalezy uzywac ochrony wzroku.

Widzialne promieniowanie. Nie patrze¢ w promier.

Potozenie kodu daty (rys. C)
Kod daty 22, zawierajacy takze rok produkcji, nadrukowany jest
na obudowie.
Przyktad:
2019 XX XX
Rok produkgji

Opis (rys. A)
OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonywac przerébek
elektronarzedzia ani jego czesci. Moze to spowodowac
uszkodzenie mienia lub obrazenia ciata.

1 Akumulator 5 Pierécien regulacji
2 Przycisk zwalniania gtebokosci
akumulatora 6 Silnik
3 Wiacznik 7 Przycisk blokady wrzeciona
4 Pokretto regulacji 8 Wrzeciono
predkosci 9 Rowek bolca
prowadzacego

10 Oswietlenie robocze
11 Podziatka mikroregulacji
12 DZwignia blokady
13 Podstawa dolna
w ksztatcie D

14 Blokada wiezyczki
15 Ogranicznik gtebokosci

16 DZwignia blokady
frezowania wgtebnego

17 Bolce prowadzace

18 Uchwyty boczne podstawy
do frezowania wgtebnego

19 Blokada silnika

20 Podstawa dolna do
frezowania wgtebnego

21 Okragta podstawa dolna

Przeznaczenie

To narzedzie jest przeznaczone do profesjonalnego frezowania

drewna, produktdw drewnianych i tworzyw sztucznych

z uzyciem frezéw o trzonku 6-8 mm ze Srednim obcigzeniem.

NIE UZYWAC w mokrym otoczeniu lub w obecnosci

tatwopalnych ptynow lub gazéw.

NIE DOPUSZCZAC dzieci do elektronarzedzia. Zapewnic

nadzér nad mato doswiadczonymi uzytkownikami narzedzia.
Mate dzieci i osoby niedotezne. Niniejsze urzadzenie
nie jest przeznaczone do uzytku przez mate dzieci i osoby
niedotezne bez nadzoru.
Produktu tego nie powinny uzytkowac osoby (w tym dzieci)
0 ograniczonych zdolnosciach fizycznych, czuciowych lub
umystowych oraz osoby nie posiadajace odpowiedniego
dodwiadczenia, wiedzy lub umiejetnosci, chyba ze sa pod
nadzorem os6b odpowiedzialnych za ich bezpieczerstwo.
Dzieci nigdy nie powinny by¢ pozostawiane z produktem
bez nadzoru oséb dorostych.

MONTAZ | REGULACJA
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko
powaznych obrazen ciata, nalezy wytqczy¢ narzedzie
i odtqczy¢ akumulator przed przystqgpieniem do
regulacji lub montazu/demontazu akcesoriow.
Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia
ciata.

A OSTRZEZENIE: Uzywac wylqcznie akumulatorow
i tadowarek DEWALT.

Wktadanie akumulatora do narzedzia
i wyjmowanie akumulatora z narzedzia
(rys.C)

UWAGA: Upewnic sie, ze akumulator 1 jest catkowicie
natadowany.
Aby zamontowac¢ akumulator w uchwycie
narzedzia
1. Dopasowac akumulator @ do prowadnic wewngtrz
uchwytu narzedzia (rys. C).
2. Wsuwac akumulator w uchwyt narzedzia, az akumulator
zostanie solidnie osadzony w narzedziu i styszalne bedzie
zatrzasniecie blokady.
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Aby wyjac¢ akumulator z narzedzia
1. Nacisna¢ przycisk zwalniania 2 i mocno $ciagnac
akumulator z uchwytu narzedzia.
2. Wiozy¢ akumulator do tadowarki zgodnie z opisem w czesci
tej instrukcji poswieconej fadowarce.

Akumulatory ze wskaznikami poziomu
natadowania (rys. C)

Niektore akumulatory DEWALT s3 wyposazone we wskaznik
poziomu natadowania, sktadajacy sie z trzech diod LED, ktére
informuja o pozostatym poziomie natadowania akumulatora.
Aby uaktywni¢ wskaznik poziomu natadowania, wcisng¢

i przytrzymac przycisk wskaznika poziomu natadowania 46.
Zestaw trzech zielonych diod LED zaswieci sie, informujac

0 pozostatym poziomie natadowania akumulatora. Kiedy
poziom natadowania akumulatora spadnie ponizej poziomu
uzywalnosci, wszystkie diody zgasna, 0znaczajac koniecznos¢
natadowania akumulatora.

UWAGA: Wskaznik poziomu natadowania wskazuje jedynie
orientacyjny poziom natadowania akumulatora. Nie informuje
on o przydatnosci narzedzia do uzycia, a jego wskazania ulegaja
zmianie w zaleznosci od komponentéw produktu, temperatury
i sposobu uzytkowania.

Montaz i demontaz frezu (rys. D)

Aby zamontowac frez
1. Zdemontowac silnik z podstawy. Patrz Wyjmowanie silnika
ze statej podstawy lub Wyjmowanie silnika z podstawy
do frezowania wgtebnego (w razie potrzeby).

. Oczysci¢ i wiozy¢ okragty trzonek zadanego frezu
w poluzowana tuleje zaciskowg do oporu, a nastepnie
wysunac go o okoto 1,6 mm.

. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 7, aby trzymac
nieruchomo wat wrzeciona, jednocze$nie obracajac nakretkga
tulei zaciskowej 23 zgodnie ze wskazdwkami zegara
kluczem dofaczonym do zestawu.

UWAGA: Urzadzenie jest wyposazone w wiele zapadek
blokady wrzeciona, co pozwala opcjonalnie na stosowanie
sposobu dokrecania frezu z uzyciem ,recznej grzechotki".
Aby dokreci¢ z uzyciem metody ,recznej grzechotki”:
a. Pozostawiajac klucz na nakretce tulei zaciskowej 23,

zwolni¢ nacisk na przycisk blokady wrzeciona 7.

Nadal pozostawiajac klucz na nakretce tulei zaciskowej,

odwrdci¢ kierunek dokrecania, aby wyzerowac potozenie

klucza.

No

w

o

. Ponownie wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona i obroci¢
klucz zgodnie ze wskazdwkami zegara.
d. Powtarzac te procedure, az do osiggniecia zagdanego
dokrecenia tulei zaciskowej.
UWAGA: Unikac ewentualnego uszkodzenia tulei
zaciskowej. Nigdy nie dokrecac tulei zaciskowej bez frezu.

Aby zdemontowac frez
1. Zdemontowac silnik z podstawy (patrz Wyjmowanie silnika

ze statej podstawy lub Wyjmowanie silnika z podstawy
do frezowania wgtebnego).

2. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona 7, aby trzymac
nieruchomo wat wrzeciona, jednocze$nie obracajac nakretka
tulei zaciskowej 23 przeciwnie do wskazéwek zegara
kluczem dotaczonym do zestawu.

Aby odkreci¢ z uzyciem metody ,recznej grzechotki”:
1. Pozostawiajac klucz na nakretce tulei zaciskowej 23,
zwolni¢ nacisk na przycisk blokady wrzeciona 7.

. Nadal pozostawiajac klucz na nakretce tulei zaciskowej 23,
odwrocic kierunek odkrecania, aby wyzerowac potozenie
klucza.

N
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. Ponownie wcisng¢ przycisk blokady wrzeciona 7 i obrocic
klucz przeciwnie do wskazéwek zegara.

4. Powtarzac te procedure, az nakretka tulei zaciskowej 23

bedzie luzna i mozliwe bedzie wyjecie frezu.

Tuleje zaciskowe

UWAGA: Nigdy nie dokrecac tulei bez uprzedniego
zamontowania w niej frezu. Dokrecenie pustej tulei, nawet
recznie, moze spowodowac jej uszkodzenie.

Aby zmieni¢ rozmiar tulei zaciskowej, odkreci¢ zespot tulei
zaciskowej zgodnie z opisem powyzej. Zamontowac zadana
tuleje zaciskowa, wykonujac procedure w odwrotnej kolejnosci.
Tuleja zaciskowa jest pofaczona z nakretka tulei zaciskowej.

Nie podejmowac préb wyjecia tulei zaciskowej z nakretki tulei
zaciskowej.

Regulacja dzwigni blokady (rys. E)

Nie uzywac¢ nadmiernej sity co zacisniecia dzwigni blokadly.
Uzycie nadmiernej sity moze uszkodzi¢ podstawe.

Kiedy dZwignia blokady jest zacisnieta, silnik nie powinien
poruszac sie w podstawie.

Regulacja jest konieczna, jesli dzwignia blokady nie daje sie
zacisna¢ bez uzycia nadmiernej sity lub silnik porusza sie

w podstawie po zacisnieciu dzwigni.

Aby wyregulowac site zaciskania dzwigni blokady:

1. Otworzy¢ dZzwignie blokady 12 (stata podstawa)
lub 40 (podstawa do frezowania wgtebnego).

2. Za pomoca klucza imbusowego obracac $rube regulacji
dzwigni blokady 24 matymi krokami. Obracanie $ruby
zgodnie ze wskazéwkami zegara dokreca dZwignie,

a obracanie jej przeciwnie do wskazéwek zegara luzuje
dzwignie.

Centrowanie podstawy dolnej (rys. A, F1-F3)
Jedli konieczna jest regulacja, zmiana lub wymiana podstawy
dolnej, zaleca sie skorzystanie z narzedzia centrujacego.
Narzedzie centrujgce skfada sie ze stozka i bolca.

Aby wyregulowac¢ podstawe dolng, postepowac zgodnie

Z opisem ponizej.

Rysunek F1 przedstawia regulacje podstawy dolnej w ksztatcie D
na statej podstawie.

Rysunek F2 przedstawia regulacje podstawy dolnej na
podstawie do frezowania wgtebnego.

Rysunek F3 przedstawia regulacje okragtej podstawy dolnej na
statej podstawie.
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1. Poluzowag, ale nie wykrecac sruby podstawy dolnej 25, aby
podstawa dolna mogta swobodnie sie poruszac.

2. Wiozy¢ bolec w tuleje zaciskowg i dokreci¢ nakretke tulei
zaciskowej.

3. Whozy¢ silnik w podstawe i zacisng¢ dzwignie blokady 12 /
40 na podstawie.

4. Zatozy¢ stozek na bolec i lekko wciskac stozek w dot, az
do zatrzymania. Spowoduje to wycentrowanie podstawy
dolnej.

5. Przytrzymujac stozek w dolnym potozeniu, dokreci¢ sruby
podstawy dolnej.

Korzystanie z szablonéw prowadzacych

Do podstawy dolnej do frezowania wgtebnego mozna
zamocowac szablon prowadzacy. Konieczne jest zamocowanie
okragtej podstawy dolnej do statej podstawy, aby mozliwe byto
zamocowanie szablonu prowadzacego.

UWAGA: Podstawa dolna w ksztatcie D nie pozwala na
podfaczanie szablondw prowadzacych i jest przeznaczona do
pracy z frezami o srednicy do 30 mm.

Aby skorzystac z szablonéw prowadzacych
1. Przymocowac szablon prowadzacy do podstawy dolnej
dwiema srubami i mocno je dokrecic.
2. Wycentrowac podstawe dolna. Patrz Centrowanie
podstawy dolnej.

Instalacja przegrody rownolegtej podstawy
statej (rys. G)

Do zestawu dofaczona jest przegroda réwnolegta (model
DE6913) do podstawy statej.
1. Zdemontowac silnik z podstawy statej. Patrz Wyjmowanie
silnika ze statej podstawy.

2. Wykreci¢ sruby z ptaskimi tbami 27 z otworéw do
przechowywania na przegrodzie réwnolegtej.

w

. Wsunac przegrode réwnolegta 26 w szczeline przegrody
réwnolegtej 28 z boku podstawy statej (rys. G). Przetozy¢
dwie sruby z tbami ptaskimi przez odpowiednie otwory

w podstawie dolnej, aby przymocowac prowadnice
krawedzi. Dokrecic¢ $ruby.

Postepowac zgodnie z wszystkimi instrukcjami dotaczonymi
do przegrody réwnolegtej.

UWAGA: Aby zdemontowac¢ przegrode réwnolegta,

wykonac powyzsza procedure w odwrotnej kolejnosci. Po
zdemontowaniu przegrody réwnolegtej zawsze umieszczac
dwie sruby z tbami ptaskimi 27 z powrotem w otworach do
przechowywania na przegrodzie réwnolegtej, aby zapobiec ich
utracie.

B

Instalacja przegrody rownolegtej podstawy
do frezowania wgtebnego z bolcami
prowadzacymi, tylko DCW604 (rys. H)

Przegroda réwnolegta z bolcami prowadzacymi moze by¢
dofgczona do podstawy do frezowania wgtebnego. Przegroda
réwnolegfa klasy premium (model DE6913) jest rdwniez

dostepna za dodatkowa opfata u lokalnego dostawcy lub

w serwisie.
1. Przymocowac bolce prowadzace 36 do podstawy frezarki
wagtebnej.

. Przymocowac sruby skrzydetkowe 37 i sprezyny 38 do
podstawy.

3. Dokreci¢ sruby skrzydetkowe 37.

4. Nasunac przegrode réwnolegt 39 na bolce.

5. Przymocowac $ruby skrzydetkowe 37 i sprezyny 38 do

przegrody réwnolegtej.

N

6. Tymczasowo dokreci¢ sruby skrzydetkowe. Patrz Regulacja
przegrody réwnolegtej.
Regulacja przegrody réwnolegtej (rys. A, H)
Postepowac zgodnie z wszystkimi instrukcjami montazu
dofaczonymi do przegrody réwnolegtej.
1. Narysowac linie ciecia na materiale.
2. Opuszczac karetke frezarki, az frez zetknie sie z obrabianym
przedmiotem.
. Zablokowac¢ mechanizm ciecia wgtebnego, zwalniajac
dzwignie blokady frezowania wgtebnego 16
4. Ustawic frezarke na linii ciecia. Zewnetrzna krawedz tnaca
frezu musi pokrywac sie z linig ciecia.
. Dosunac przegrode réwnolegta 39 do obrabianego
przedmiotu i dokreci¢ $ruby skrzydetkowe 37.

w

w

Mocowanie systemu odsysania pytu do
podstawy statej (rys. I)

Aby podfaczy¢ frezarke do systemu odsysania pytu w celu
gromadzenia pytu, postepowac zgodnie z ponizsza procedura:

1. Wyja¢ silnik z podstawy. Patrz Wyjmowanie silnika ze statej
podstawy.

2. Przymocowac ztacze 29 systemu odsysania pytu do
podstawy zgodnie z ilustracja. Mocno dokreci¢ recznie Sruby
skrzydetkowe 30.

3. Przymocowac adapter weza do ztacza systemu odsysania
pytu.

4. Podczas korzystania ze ztacza systemu odsysania pytu
zwraca¢ uwage na umieszczenie systemu odsysania pytu.
Dopilnowac, aby system odsysania pytu byt stabilny i by jego
waz nie kolidowat z wykonywana praca.

Mocowanie systemu odsysania pytu do
podstawy do frezowania wgtebnego, tylko
DCW604 (rys. J)

1. Wyjac silnik z podstawy. Patrz Wyjmowanie silnika
z podstawy do frezowania wgtebnego.

2. Wsuna¢ okragty wystep 31 (we wstawce) na zfaczu
systemu odsysania pytu 35 w szczeling w podstawie do
frezowania wgtebnego i zacisng¢ wystep 32 (we wstawce)
w otworze w podstawie do frezowania wgtebnego.

. Przymocowac do podstawy dotaczong do zestawu
podktadka 33 i Srubg skrzydetkowa 34. Mocno dokreci¢
recznie srube skrzydetkowa.

w

16
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4. Przymocowac adapter weza do zfacza systemu odsysania
pyfu.
Podczas korzystania ze zlacza systemu odsysania pytu zwracac
uwage na umieszczenie systemu odsysania pytu. Dopilnowac,
aby system odsysania pytu byt stabilny i by jego waz nie
kolidowat z wykonywana praca.

Przygotowanie: Podstawa stata (rys. A, K, L)

Wkiadanie silnika do podstawy statej

1. Otworzy¢ dZzwignie blokady 12 na podstawie.

2. Jesli pierscien regulacji gtebokosci 5 nie znajduje sie
na silniku ©, nakrecac pierscien regulacji gtebokosci na
silnik, az pierscier znajdzie sie mniej wiecej w pét drogi
miedzy gorna a dolng krawedzia silnika zgodnie z ilustracja.
Whozy¢ silnik w podstawe, dopasowujac rowek na silniku
6 do bolcow prowadzacych 17 na podstawie. Wsuwac
silnik w dét, az pierscien reguladji gtebokosci zatrzasnie sie
w prawidtowym pofozeniu.

UWAGA: Rowki bolcow prowadzacych @ znajduja sie po
obu bokach silnika, dlatego mozna go utozy¢ w dwdéch
pozycjach.

3. Wyregulowac gtebokos¢ frezowania, obracajac pierscieniem
regulacji gtebokosci. Patrz Regulacja gtebokosci
frezowania.

4. Zamkna¢ dZwignie blokady 12 po uzyskaniu zadanej
gtebokosci. Aby uzyskac informacje na temat ustawiania
gtebokosci ciecia, patrz Regulacja gtebokosci frezowania.

Regulacja gtebokosci frezowania (rys. L)

1. Otworzy¢ dZzwignie blokady 12 i obracac pierscien
regulacji gtebokosci 5, az frez lekko dotknie obrabianego
elementu. Obracanie pierécienia zgodnie ze wskazéwkami
zegara powoduje uniesienie gtowicy frezarki, a obracanie
go przeciwnie do wskazéwek zegara powoduje obnizenie
gtowicy frezarki.

2. Obraca¢ podziatke mikroregulacji 11 zgodnie ze
wskazéwkami zegara, az 0 na podziatce wskaze na
wskazéwke na spodzie pierscienia regulacji gtebokosci.

3. Obracac pierscien regulacji gtebokosci, az wskazéwka

wskaze zadang gtebokos¢ frezowania na podziatce
mikroregulacji 1.
UWAGA: Kazde oznaczenie na podziatce regulacji oznacza
zmiane gtebokosci 0 0,4 mm, a jeden pefen obrét pierécienia
(360°) zmienia gtebokos¢ 0 12,7 mm.

4. Zamkna¢ dZwignie blokady 12, aby zablokowac podstawe.

Wyjmowanie silnika z podstawy statej (rys. K)

1. Wyjac¢ akumulator z silnika. Patrz Wktadanie i wyjmowanie
akumulatora.

2. Otworzy¢ dzwignie blokady 12 na podstawie.

3. Chwyci¢ silnik jedna reka, wciskajac obie klapki
zwalniajace 45..

4. Druga reka chwycic¢ podstawe i wyciggnac silnik z podstawy.

Przygotowanie: Podstawa do frezowania
wgtebnego, tylko DCW604 (rys. A, M)

Wktadanie silnika do podstawy do frezowania

wgtebnego
1. Zdja¢ pierscien regulacji gtebokosci & z silnika ©. Nie
jest on uzywany w pofaczeniu z podstawa do frezowania
wgtebnego.

UWAGA: Zacisnac pierscien reguladji gtebokosci na
podstawie statej, gdy nie jest uzywany, aby go nie zgubic.

. Otworzy¢ dZzwignie blokady podstawy do frezowania
wgtebnego 40.

. Uwazajac, aby przycisk blokady wrzeciona byt ustawiony
z przodu, wtozyc silnik w podstawe, dopasowujac rowek
na silniku ® do bolcéw prowadzacych 17 na podstawie.
Wsuwac silnik w dot, az zatrzyma sie na blokadzie
silnika 19.

4. Zamkna¢ dzwignie blokujacg 40'.

N
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Regulacja gtebokosci frezowania wgtebnego

(rys. M)

A OSTRZEZENIE: Ryzyko skaleczenia. Nie zmienia¢
blokady wiezyczki podczas pracy frezarki. Spowoduje
to, ze dfonie znajdq sie za blisko gtowicy frezarki.

A OSTRZEZENIE: Aby zapobiec utracie panowania
nad narzedziem, ZAWSZE dokrecac wszystkie
nakretki ograniczajqce skok. Przypadkowy ruch moze
uniemoZliwic catkowite cofniecie sie frezu.

A OSTRZEZENIE: Aby zapobiec utracie panowania
nad narzedziem, ustawic nakretki ograniczajqce
skok w taki sposéb, aby frez mégt zostac cofniety do
whnetrza podstawy frezarki, z dala od obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: Aby ograniczyc ryzyko obrazen ciata,
NIGDY nie regulowac ani nie wykrecac nakretki
blokujqcej. Silnik moze sie odtqczyc, prowadzqc do utraty
panowania nad narzedziem.

A PRZESTROGA: Wiqczyc frezarke przed zagtebieniem
glowicy frezarki w obrabiany przedmiot.

. Odblokowa¢ mechanizm ciecia wgtebnego, pociagajac
dzwignie blokady frezowania wgtebnego w dét 16..
Delikatnie nacisna¢ w dét oba uchwyty, aby opuscic frezarke
do oporu, pozwalajac frezowi lekko dotknac obrabiany
element.

. Zablokowa¢ mechanizm ciecia wgtebnego, zwalniajac
dzwignie blokady frezowania wgtebnego 16..

. Poluzowac ogranicznik gtebokosci 15, obracajac srube
skrzydetkowa 41 przeciwnie do wskazdwek zegara.

4. Przesunac ogranicznik gtebokosci 15 w dot, aby zatrzymat
sie na poziomie najnizszej blokady wiezyczki 14.

. Przesuna¢ ptytke regulacji potozenia zerowego 42 na
ograniczniku gtebokosci w dét, aby jego gérna powierzchnia
byta ustawiona na jednym poziomie z zerem na podziatce
regulacji gtebokosci 43..

. Chwytajac gorna, radetkowang cze$¢ ogranicznika
glebokosci 15, przesunac¢ go do gory, aby ptytka 42 zostata

No

w

w

o
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ustawiona na zadana gtebokos¢ frezowania na podziatce
regulacji gtebokosci 43'.

. Dokrecic $rube skrzydetkowa @1, aby unieruchomic¢

ogranicznik gtebokosci.

8. Trzymajac obie dtonie na uchwytach, odblokowac
mechanizm frezowania wgtebnego, pociagajac dZzwignie
blokady frezowania wgtebnego 16 w dot. Mechanizm
frezowania wgtebnego i silnik przesuna sie do gory. Kiedy
frezarka zostanie opuszczona, ogranicznik gtebokosci uderzy
w blokade wiezyczki, pozwalajac frezarce na osiagniecie
precyzyjnie ustawionej zadanej gtebokosci.

~

Korzystanie z wiezyczki obrotowej do
wykonywania ciecia schodkowego (rys. M)
Jesliwymagana glebokos¢ frezowania jest wieksza niz
akceptowalna w jednym przebiegu, obréci¢ wiezyczke, aby
ogranicznik gtebokosci 15 najpierw ustawit sie w jednej linii
7 diuzsza blokada wiezyczki. Po kazdym przebiegu obracac
wiezyczke tak, aby ogranicznik gtebokosci ustawiat sie w jednej
linii z krétsza blokada, az do uzyskania zadanej gtebokosci
frezowania.
OSTRZEZENIE: Nie zmieniac blokady wiezyczki podczas
pracy frezarki. Spowoduije to, ze dfonie znajdq sie za blisko
gtowicy frezarki.

Precyzyjna regulacja gtebokosci frezowania

(rys. M)

Radetkowane pokretto 44 na dolnym koncu ogranicznika

gtebokosci stuzy do przeprowadzania precyzyjnej reguladji.
1. Aby zmniejszy¢ gtebokosc frezowania, obracac pokretto

zgodnie ze wskazéwkami zegara (patrzac w dét od géry
frezarki).

2. Aby zwiekszy¢ gtebokosc frezowania, obraca¢ pokretto
przeciwnie do wskazéwek zegara (patrzac w doét od gory
frezarki).

UWAGA: Jeden peten obrét pokretta powoduje zmiane
gtebokosci o okofo T mm.

Wyjmowanie silnika z podstawy do frezowania
wgtebnego (rys. M)

1. Wyjac¢ akumulator z silnika. Patrz Wktadanie i wyjmowanie
akumulatora.

2. Otworzy¢ dzwignie blokady 40 na podstawie.

3. Chwyci¢ silnik jedna reka, a druga reka chwyci¢ podstawe,
po czym wyciggnac silnik z podstawy do frezowania
wgtebnego.

0BStUGA

Instrukcja obstugi

A OSTRZEZENIE: Zawsze przestrzegac instrukdji
bezpieczeristwa i odpowiednich przepiséw.

A OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowac ryzyko
powaznych obrazen ciata, nalezy wytqczyc¢ narzedzie
i odtqczy¢ akumulator przed przystqpieniem do
regulacji lub montazu/demontazu akcesoriow.

Przypadkowe wiqczenie moze spowodowac obrazenia
ciata.

Prawidtowa pozycja rak (rys. N1, N2)

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazeri ciata, ZAWSZE prawidtowo ustawiac
rece, tak jak pokazano na rysunku.

A OSTRZEZENIE: Aby zmniejszy¢ ryzyko wystqpienia
powaznych obrazeri ciata, ZAWSZE mocno trzymac
narzedzie, aby mdc zapobiec nagtemu ruchowi.

Podczas korzystania z podstawy statej, jedna dfors powinna

znajdowac sie na gérnej powierzchni akumulatora, a druga

obejmowac podstawe statg (rys. N1). Podczas korzystania

7 podstawy do frezowania wgtebnego, chwyci¢ mocno uchwyty

boczne zgodnie z rys. N2.

Uruchamianie i zatrzymywanie silnika
(rys. A)

PRZESTROGA: Przed uruchomieniem narzedzia
oczyscic miejsce pracy z wszelkich ciat obcych. Ponadto
mocno trzymac narzedzie, aby stawi¢ opdr momentowi
obrotowemu podczas uruchamiania.
PRZESTROGA: Aby uniknqc obrazeri ciata i/lub
uszkodzenia obrobionego elementu, zawsze pozwalac
silnikowi na CALKOWITE ZATRZYMANIE przed odfozeniem
narzedzia.
Aby wiaczy¢ urzadzenie, wcisnac strone pytoszczelnego
wigcznika 3 oznaczong napisem,ON"i odpowiadajgcg
symbolowi, " Aby wytaczy¢ urzadzenie, wcisnac strone
wiacznika oznaczong napisem,OFF"i odpowiadajaca
symbolowi, 0"

Frezowanie z uzyciem podstawy statej
(rys.C)

Przygotowac frezarke do pracy z podstawa stafa, postepujac
zgodnie z opisem w rozdziale Montaz i regulacja.

Po przygotowaniu frezarki do pracy, wiozy¢ akumulator zgodnie
zrys. C, po czym ustawi¢ predkosc frezarki (patrz Dobieranie
predkosci frezarki).

UWAGA: Zawsze przesuwac frezarke po obrabianym
przedmiocie w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw frezu.

Frezowanie z uzyciem podstawy do
frezowania wgtebnego, tylko DCW604
(rys. A)

UWAGA: W wyjsciowym ustawieniu podstawy do frezowania
wgtebnego gtebokosc frezowania jest zablokowana. Blokada
frezowania wgtebnego wymaga uruchomienia przez
uzytkownika w celu aktywacji mechanizmu frezowania
wgtebnego dziatajacego na zasadzie ,zwolni¢, aby zablokowac”.
1. Wcisna¢ dzwignie blokady frezowania wgtebnego 16
i opuszczac frezarke, az frez osiagnie ustawiona gtebokos¢.
2. Zwolni¢ dZwignie blokady frezowania wgtebnego 16 po
uzyskaniu zadanej gtebokosci.
UWAGA: Zwolnienie dZwigni blokady frezowania
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wgtebnego powoduje automatyczne zablokowanie silnika
w wybranym miejscu.

UWAGA: Jesli konieczny jest dodatkowy opor, docisnac
dzwignie blokady frezowania wgtebnego reka.

UWAGA: Jesli wymagana jest dodatkowa sifa zaciskajaca,
wcisna¢ dzwignie blokady dalej, aby zacisnac ja w kierunku
zgodnym ze wskazéwkami zegara.

3. Wykonac frezowanie.

4. Wciéniecie dzwigni blokady frezowania wgtebnego wyfaczy
mechanizm blokady, pozwalajac frezowi na odsuniecie sie
od obrabianego elementu.

5. Wytaczy¢ frezarke.

Kierunek posuwu (rys. 0)
Kierunek posuwu jest bardzo wazny podczas frezowania i moze
decydowac o powodzeniu projektu. Na rysunku przedstawiono
prawidtowy kierunek posuwu dla niektérych typowych ciec.
Nalezy przestrzegac ogdInej zasady, by poruszac frezarka
w kierunku przeciwnym do wskazdwek zegara w przypadku
frezowania od zewnatrz i w kierunku zgodnym ze wskazéwkami
zegara w przypadku frezowania od wewnatrz.
Uksztattowac zewnetrzna krawedz kawatka materiatu,
postepujac zgodnie z nastepujaca procedura:
1. Uksztaftowac krawedz na koricu, w poprzek wiokien drewna,
od lewej do prawej strony.
2. Uksztattowac krawedz z boku, wzdtuz widkien drewna, od
lewej do prawej strony.
3. Obrobi¢ druga krawed? na koricu, w poprzek widkien
drewna.
4. Wykoniczy¢ pozostata krawedz? wzdtuz widkien drewna.

Dobieranie predkosci frezarki (rys. A)

Patrz Tabela doboru predkosci, aby wybrac¢ predkos¢ frezarki.
Obracac pokrettem regulacji predkosci 4, aby ustawic¢ predkosc¢
frezarki.

Funkcja ptynnego uruchamiania

Kompaktowe frezarki sa wyposazone w elektronike
zapewniajaca funkcje ptynnego uruchamiania, ktéra ogranicza
do minimum moment obrotowy silnika w momencie
uruchomienia.

Pokretto regulacji predkosci (rys. A)

Ta frezarka jest wyposazona w pokretto regulacji predkosci

4 77 ustawieniami od 16000 do 25500 obr./min. Predko$¢

reguluje sie, obracajac pokrettem regulacji predkosci 4.
UWAGA: Podczas pracy z niskq i sredniq predkoscig
regulacja predkosci zapobiega spadkowi predkosci silnika.
Jesli bedzie oczekiwac sie zmiany predkosci i dalej obcigzac
silnik, moze dojs¢ do uszkodzenia silnika spowodowanego
przegrzaniem. Zmniejszyc gtebokos¢ frezowania i/lub
zmniejszy¢ predkosc posuwu, aby zapobiec uszkodzeniu
narzedzia.

Frezarki kompaktowe s3 wyposazone w elektronike

monitorujacg i utrzymujacg predkosc narzedzia podczas

frezowania.

TABELA DOBORU PREDKOSCI

USTAWIENIE | OKOKO OBR./ ZASTOSOWANIE
POKRETLA MIN

1 16000

2 17500 Frezy i akcesoria o duzej $rednicy

3 19100

4 20700

s 22300 Frezy i akca.fsori.a 0 matej Srednicy.

6 23500 Dremo migkkie, tworzywa sztuczne,

laminaty.
7 25500

*Predkosci podane w tej tabeli s przyblizone i maja wytacznie charakter
pomocniczy. Frezarka moze nie uzyskiwac idealnie takiej samej predkosci,
jak predkos¢ podana dla ustawienia pokretfa.

UWAGA: Wykonywac kilka przebiegéw z niewielkim
obcigzeniem zamiast jednego przebiegu z wysokim
obcigzeniem, aby uzyskac lepsza jakos¢ obrobki.

Oswietlenie robocze (rys. A)

Oswietlenie robocze 10 znajduije sie w przedniej czesci

silnika 6. Aby wiaczy¢ oswietlenie robocze, wcisna¢

wigcznik 3'. Oswietlenie robocze pozostanie wigczone przez
20 sekund po przestawieniu wiacznika w potozenie wyfaczone.
UWAGA: Oswietlenie robocze jest przeznaczone do oswietlania
bezposredniego miejsca pracy i nie jest przeznaczone do
petnienia funkcji latarki.

UWAGA: Jesli oswietlenie robocze miga, sprawdzi¢ poziom
natadowania akumulatora. Mozliwe, ze poziom jest niski. Jedli
o$wietlenie nadal miga przy natadowanym akumulatorze,
urzadzenie nalezy przekazac do serwisu do sprawdzenia.

KONSERWACJA

To elektronarzedzie odznacza sie duza trwatoscig uzytkowa

i prawie nie wymagaja konserwacji. Aby dtugo cieszy¢ sie

wiasciwa praca narzedzia, nalezy odpowiednio o nie dbac

i regulamie je czyscic.
OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowaé ryzyko
powaznych obrazen ciata, nalezy wytqczy¢ narzedzie
i odtqczy¢ akumulator przed przystqpieniem do
regulacji lub montazu/demontazu akcesoriow.
Przypadkowe witqczenie moze spowodowac obrazenia
ciafa.

tadowarki i akumulatora nie mozna naprawiac.

O

[N

Smarowanie
To elektronarzedzie nie wymaga dodatkowego smarowania.

3N

(zyszczenie
OSTRZEZENIE: Zawsze, gdy zauwazy sie zabrudzenia
wokét otwordw wentylacyjnych, przedmucha¢ obudowe
suchym powietrzem w celu oczyszczenia. Uzywac ochrony
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oczu i maski oddechowej z atestem podczas wykonywania
tej czynnosci.

A OSTRZEZENIE: Do czyszczenia niemetalowych
elementdw narzedzia nie uzywac rozpuszczalnikdw ani
agresywnych chemikaliow. Chemikalia mogq ostabi¢
materiat, z ktérego wykonano wspomniane elementy.
Uzywac tylko szmatki zwilzonej wodq i tagodnego mydia.
Nie pozwoli¢, aby do Srodka narzedzia dostata sie ciecz
i nigdy nie zanurza¢ zadnej czesci narzedzia w cieczy.

Woskowanie silnika i podstawy

Aby utrzymac ptynny ruch silnika w stosunku do podstawy,
zewnetrzng powierzchnie silnika i wewnetrzng powierzchnie
podstawy mozna nawoskowa¢ dowolnym standardowym
woskiem w postaci pasty lub woskiem ciektym. Postepujac
zgodnie z zaleceniami producenta, nanies¢ wosk na zewnetrzny
obwdd silnika i wewnetrzny obwod podstawy. Poczekac na
wyschniecie wosku i wypolerowac¢ nadmiar wosku miekka
sciereczka.

Akcesoria dodatkowe

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria producentéw innych
niz DEWALT nie zostaty przetestowane w potqczeniu
ztym produktem, ich uzycie z tym narzedziem moze
by¢ niebezpieczne. Aby ograniczyc ryzyko obrazen
ciata, w potqczeniu z tym produktem uzywac wytqcznie
akcesoriéw zalecanych przez DEWALT.
Wiecej informacji o odpowiednich akcesoriach udzieli
sprzedawca.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbidrka odpadéw. Produktéow
E i akumulatoréw oznaczonych tym symbolem nie
wolno usuwac ze zwyklymi odpadami z gospodarstw
B omowych.
Produkty i akumulatory zawieraja materiaty, ktére
mozna odzyskac lub poddac recyklingowi, zmniejszajac
zapotrzebowanie na surowce. Oddawac produkty elektryczne
i akumulatory do recyklingu zgodnie z krajowymi przepisami.
Wiecej danych na stronie www.2helpU.com.
Whasciwe postepowanie ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym przyczynia sie do unikniecia szkodliwych dla
zdrowia ludzi i srodowiska naturalnego skutkéw, o ktérych
mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy z dnia 11.09.2015 .
0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, wynikajacych
z obecnosci w tym sprzecie niebezpiecznych ubstancji,
mieszanin oraz czesci skladowych oraz niewtasciwego
skfadowania i przetwarzania takiego sprzetu, takich jak skazenie
srodowiska na skutek przedostania sie niebezpiecznych
substandji do gleby lub wod gruntowych.

Akumulator

Ten pojemny akumulator nalezy wymieni¢, gdy nie zapewnia
wystarczajacej mocy podczas zadan, ktére wczesniej mozna
byto wykonywac z tatwoscig. Po zakoriczeniu okresu eksploatacji
nalezy go zutylizowa¢ w sposéb bezpieczny dla srodowiska
naturalnego:

Catkowicie roztadowac akumulator i wyja¢ go z narzedzia.
Ogniwa litowo-jonowe nadaja sie do recyklingu. Prosze
zanie$¢ je do sprzedawcy lub miejscowego punktu
recyklingu. Zebrane akumulatory zostang odpowiednio
poddane recyklingowi lub utylizacji.

zst00533712 - 07-03-2023
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Warunki i Zasady Europejskiej Gwarangji
Elektronarzedzi (PT) DEWALT

Produkty marki DEWALT reprezentuja bardzo wysoka jakos¢,
dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarangji nie pomniejszaja praw klienta
wynikajacych z polskich regulagji ustawowych lecz s3 ich
uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terytorium pafstw
cztonkowskich Unii Europejskiej oraz Europejskiego Obszaru
Wolnego Handlu.

1.

JEDEN ROK Gwarancji Profesjonalnych Elektronarzedzi

DEWALT

Jezeli elektronarzedzie marki DEWALT w ciagu 12 miesiecy

od daty zakupu ulegnie uszkodzeniu z powodu wad

materiatowych lub wad produkcyjnych DEWALT wymieni
bezpfatnie uszkodzone czesci lub cate elektronarzedzie
wedtug wiasnej oceny (z zastrzezeniem warunkdw

wymienionych w punktach 2 i 4):

Warunki ogélne

2.1 Europejska gwarancja DEWALT (PT) dotyczy
uzytkownikéw orginalnych produktéw DEWALT, ktérzy
nabyli narzedzie od autoryzowanego dystrybutora marki
DEWALT do stosowania w zwiazku z ich dziatalnoscia
gospodarczg lub zawodowa. Europejska gwarancja
DEWALT (PT) nie dotyczy os6b nabywajacych produkty
DEWALT w celu odsprzedazy lub wynajecia.

2.2 Niniejsza gwarancja jest niezbywalna. Obowiazuje
tylko uzytkownikéw oryginalnych produktéw DEWALT,
nabytych wedtug warunkéw okreslonych w punkcie 2.1.

2.3 Gwarancja ma zastosowanie do profesjonalnych
elektronarzedzi marki DEWALT, z wytaczeniem
elektronarzedzi wyraznie okreslonych.

2.3 Naprawa lub wymiana produktu na podstawie niniejszej
gwarandji nie powoduje przedtuzenia lub odnowienia
okresu gwarancji. Okres gwarandji rozpoczyna sie od
daty zakupu, a koficzy sie 12 miesiecy pozniej.

24 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy roszczen
wynikajacych z niniejszej gwarancji, ktére w opinii
upowaznionego przedstawiciela serwisu nie sg skutkiem
wady materiatowej lub produkcyjnej oraz nie wynikaja
z warunkéw europejskiej gwarancji DEWALT (PT).

2.5 Koszty transportu pomiedzy uzytkownikiem
i autoryzowanym punktem serwisowym nie s3 objete
gwarancja.

Produkty nie objete europejska gwarancjag DEWALT PT

Gwarancjg DEWALT PT nie sg objete.

3.1 Produkty DEWALT, ktérych specyfikacja nie jest
przewidziana na rynek europejski, importowanych przez
nieautoryzowanego dystrybutora spoza obszaru krajow
UE i EFTA.

3.2 Akcesoria i osprzet eksploatacyjny dotaczony do
urzadzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu, np wiertta, brzeszczoty, tarcze scierne.

3.3 Produkty dostarczane do firm wynajmujacych w ramach
umdw o $wiadczenie ustug lub umoéw B2B s3 wyfaczone
i podlegaja gwarandji okreslonej w szczegétowych
warunkach umoéw dostaw.

3.4 Produkty oznaczone logo DEWALT dostarczane przez
naszych partneréw, podlegajace okreslonym przez
nich warunkom gwarancji. Informacje w dokumentacji
dostarczonej z produktem.

3.5 Produkt dostarczany jako cze$¢ zestawu, ktory nalezy
dostarczy¢ jako komplet do naprawy gwarancyjnej,
gdzie kod daty produkgji nie jest zgodny z innymi
produktami tego zestawu i/lub data zakupu.

3.6. Narzedzia reczne, odziez robocza, oprzyrzadowanie.

3.7 Produkty wykorzystywane w produkcji lub
procesach produkcyjnych, jesli nie zaakceptowane
w indywidualnym planie DEWALT.

. Odrzucenie roszczenia gwarancyjnego

Roszczenie z tytutu niniejszej gwarancji moga zosta¢

odrzucone, jezeli:

4.1 Autoryzowany serwis DEWALT stwierdzi i racjonalnie
uzasadni, ze awaria produktu nie jest wynikiem wady
materiatowej lub fabrycznej.

4.2 Awaria lub uszkodzenia sg wynikiem zuzycia/
wyeksploatowania w trakcie normalnego uzytkowania.
Zobacz punkt

4.14. Wszystkie produkty podlegaja zuzyciu podczas

uzytkowania. Bardzo wazny jest wiec odpowiedni
dobor do wykonywanych prac.

4.3 Jesli nie mozna zweryfikowac kodu daty i numeru
seryjnego.

4.4 Jesli narzedzie przestane do naprawy nie posiada
oryginalnego dowodu zakupu.

4.5 Uszkodzenia spowodowane niewfasciwym
uzytkowaniem, zamoczeniem, uszkodzeniem
mechanicznym lub innymi czynno$ciami niezgodnymi
zinstrukcjg obstugi.

4.6 Uszkodzenia spowodowane przez stosowanie
nieodpowiednich akcesoriéw lub oprzyrzadowania
nieokreslonych w instrukcji obstugi.

4.7 Urzadzenie zostato przerabiane lub zmodyfikowane
wzgledem oryginatu.

4.8 Urzadzenie byto naprawiane przez osoby przypadkowe
lub serwis nieautoryzowany oraz jesli uzyte do naprawy
cze$ci zamianne nie sa oryginalne.

4.9 Produkt zostat przecigzony lub dalej uzytkowany po
wykryciu czesciowej awarii

4.10 Stosowano w warunkach odbiegajacych od normy,

w tym wnikaniu do wewnatrz nadmiernych pytow
i innych materiatdw.

4.11 W wyniku braku konserwacji lub naprawy czesci

podlegajacych naturalnemu zuzyciu.

4.12 Produkt jest niekompletny lub wyposazony

w nieoryginalne oprzyrzadowanie



4.13 Defekt produktu spowodowany nieodpowiednim
dopasowaniem, nieprawidlowej regulacji lub montazu
wykonanego przez uzytkownika, ktdre s3 opisane
w instrukcji. Wszystkie produkty sa kontrolowane i
sprawdzane w trakcie produkgji. Wszelkie uszkodzenia
lub zidentyfikowane nieprawidfowosci powinny byc
zgtoszone bezposrednio do sprzedawcy.

4.14 Ze wzgledu na zuzycie lub uszkodzenie czesci
ulegajacej naturalnemu zuzyciu podczas normalnego
uzytkowania. Ponizej element objete, ale nie
ograniczone tym warunkiem

Typowe podzespoty
« Szczotki weglowe Przewody
Obudowy Uchwyty
Kotnierze Uchwyty brzeszczotéw
Uszczelki O-Ringi
Oleje, smary

Specjalistyczne podzespoty produktow
Zestawy serwisowe

Narzedzia taczace
O-Ringi Szyny napedowe
Sprezyny Ograniczniki
Mtotowiertarki
Pobijaki + Cylindry
Uchwyty narzedziowe Zapadki
Impact Tools
Zabieraki Uchwyty
Kowadtfo

5. Roszczenie gwarancyjne

5.1 W celu ztozenia reklamacji nalezy skonataktowac sie ze
sprzedawca, lub najblizszym autoryzowanym serwisem
DEWALT, ktéry mozna znalez¢ na www.2helpU.com.

5.2 Kompletne narzedzie DEWALT wraz z oryginalnym
dowodem zakupu nalezy dostarczy¢ do sprzedawcy lub
autoryzowanego serwisu.

5.3 Autoryzowany serwis DEWALT po ogledzinach
potwierdzi mozliwos¢ wykonania naprawy gwarancyjnej
lub ja odrzuci.

5.4 W przypadku gdy w takcie naprawy gwarancyjnej
zajdzie konieczno$¢ wymiany podzespotdw nie
objetych gwarancja, serwis ma prawo dostarczy¢
kosztorys dotyczacy naprawy lub wymienionych czesci
zamiennych.

5.5 Bark przawidlowego utrzymania i konserwadji produktu
moze skutkowac odrzuceniem przysztych roszczen.

5.6 Po zakoficzeniu naprzawy product zostanie zwrécony
do miejsca, z ktérego zostat dostarczony w ramach
niniejszej gwarandji

6. Nieprawidtowe roszczenia gwarancyjne

6.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do odmowy
jakichkolwiek roszczer wynikajacych z niniejszej
gwarandji, ktére w opinii autoryzowanego dystrybutora
nie sg zgodne z warunkami Europejskiej Gwarancji
DEWALT.

6.2 Jezeliroszczenie gwarancji jest odrzucone przez
autoryzowany punkt serwisowy DEWALT, powody
odmowy zostang przekazane wraz z wyceng naprawy
narzedzia. Jezeli roszczacy odmowit opfaty za
wykonanie naprawy, narzedzie moze by¢ zwrdcone jako
niesprawne/wadliwe.

7. Zmiany Warunkow i Zasad

7.1 DEWALT zastrzega sobie prawo do zmian i korekt
swojej polityki gwarancyjnej, terminéw i kwalifikowania
produktow bez uprzedzenia jesli uzna konieczne zmiany
za whasciwe.

7.2 Aktualne zasady i warunki Europejskiej Gwarandji
Elektronarzedzi DEWALT sg dostepne na
www.2helpU.com, u lokalnego sprzedawcy DEWALT
lub w lokalnym biurze marki DEWALT.

7.3 Gwarangja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o
rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Gwarant: Stanley Black & Decker Polska Sp. z 0.0
ul. Prosta 68, 00-838 Warszawa.

Wszystkie reklamacje gwarancyjne rozpatrywane sg przez:
Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH

ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska
(22) 431-05-05; serwis@erpatech.pl
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Adresy servisu Band Servis FIXIT Hungary Kift.

Band Servis K Pasekam 4440 3526 Miskolc
Klasterského 2 CZ-76001 Zlin Zsolcai kapu 9-11. /49
CZ-140 00 Praha 4 Tel.: 00420 577 008 550,1 RMA system:
Tel.: 00420 244 403 247 Fax: 00420 577 008 559 http://rma.fixit-service.com
Fax: 00420 241 770 167 http://www.bandservis.cz E-mail: dewalt@hu.fixit-service.com
Tel: +36 46 500 385
Centralny Serwis Gwarancyjny Adresa servisu
ERPATECH Band Servis
ul. Bakaliowa 26 Paulinska ul. 22
05-080 Mosciska SK-91701 Trnava
Tel.: .(22) 431-05-05 Tel.: 00421 335 511 063
serwis@erpatech.pl Fax: 00421 335 512 624
(€2 Dokumentace zarucni opravy Przebieg napraw gwarancyjnych
D A garancidlis javitas dokumentalasa (K> Zaznamy o zaruénych opravach
cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg | Pecsét
Jotallas aj hatarideje munkalapszam | ©ka Alairas
PL Nr Data zgtoszenia Data naprawy Nr zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis
SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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