FICHA TECNICA upper CLASS

DADOS TECNICOS tyARGENTA

ES | PT OBRAMAT
CARACTERITICAS BASICAS: | CARACTERISTICAS DE BASE:

Denominacién material:

. ~ . CADIZ CREMA 30x90 RC
Designagéo do material:

o o
= e
::::": AZULEJO PASTA BLANCA mg:: No aplica

CARACTERISTICAS TECNICAS: | CARACTERISTICAS TECNICAS:

Proceso de fabricacion:

- MONOPOROSA DE PASTA BLANCA
Processo de fabrico:

Grupo de absorcion (ISO 130006):

Blll
Grupo de absorgéo (ISO 13006):
Acabado:
Acabamento: G
WD CIEEsEs Pasta STD
Tipo de massa:
Acabado superficial:
Acabamento da superficie: Sl
Tolerancias dimensionales y aspecto superficial: Sumsle e | U @ REE UNE EN ISO 10545-2

Tolerancias dimensionais e aspeto da superficie:

PROPRIEDADES FiSICAS: | PROPIEDADES FiSICAS: PROPRIEDADES QUIMICAS: | PROPIEDADES QUIMICAS:

Absorcion de agua: . Resistencia a productos de
Absorcdo de agua: Exi10% UINE EN (50 105455 limpieza doméstica y sales para piscinas: Clase A
Resisténcia aos produtos quimicos e aos sais
Fuerza de rotura (S): 200N da piscina:
Resisténcia a rutura (S): . . . -
UNE EN ISO 10545-4 Resistencia a los acidos y alcalis de alta
Resistencia ala flexion (N/mm?): - goncentracion: Minimo HB UNE EN ISO 10545-13
Resisténcia & flex&o (N/mme): = Resisténcia a 4cidos e dlcalis altamente
concentrados:
Dilatacion térmica linear de X . L. L .
Expansao térmica linear de <9*10-6/°C UNE EN ISO 10545-8 Res's‘e:”af losfaciceslvslcaliSldelbala
20°Ca10°C: e orle do baiyg | Minimo HB
Resisténcia aos acidos e aos alcalis de baixa
Resfst?nqa al choque termlgo: Cumple norma UNE EN ISO 10545-9 concentrag&o:
Resisténcia ao choque térmico:  Cumpre a norma Rl Bal - z |
—— E— Resitencia s manchas. e
es!s ?nqa ? f:uar eo~. umple norma UNE EN 1SO 1054511 :
Resisténcia a fissuragéo: Cumpre a norma
Resistenci helada: . S
esistencia a a helada No aplica UNE EN ISO 10545-12 MARCADO CE: | MARCADO CE:
Resisténcia a geada:
Resistencia al deslizamiento: No aplica UNE 49901 EX c € 003CPR-A/11-4-2013
Resisténcia ao deslizamento: UNE-EN 16165 Appendix B

NOTAS IMPORTANTES: | NOTAS IMPORTANTES:

Antes de la colocacidn, se recomienda comprobar el tono, el calibre y la calidad del material. No se aceptaran reclamaciones una vez instalado el producto. La correcta proteccion del material durante la
colocacion, asi como una limpieza adecuada tras el rejuntado y la finalizacion de la obra, forman parte de un proceso de instalacion correcto.

Para mas informacion sobre la colocacién y el rejuntado, puede consultarse el sitio web de Argenta Ceramica S.L. (www.argentaceramica.com). La informacion relativa al embalaje de esta pieza esta disponible
en www.argentaceramica.com/descargas. El peso indicado es aproximado y puede variar hasta un 5 % segun el modelo; en el caso de productos con relieve, dicha variacion puede ser superior.

Este documento tiene caracter meramente comercial y no podra utilizarse como argumento legal o administrativo sin la autorizacion expresa de Argenta Ceramica S.L. El color y el acabado de las imagenes
incluidas en esta ficha técnica son orientativos y pueden diferir del acabado real del producto.

Antes da colocag&o, recomenda-se verificar o tom, o calibre e a qualidade do material. N&o serfo aceites reclamacdes apds a instalagéo do produto. A correta protegdo do material durante a colocagao, bem
como a limpeza adequada apds o rejuntamento e a conclus&o da obra, fazem parte de um processo de instalagdo correto.

Para mais informagGes sobre a colocagéo e o rejuntamento, pode ser consultado o site da Argenta Ceramica SL. (www.argentaceramica.com). As informagdes relativas a embalagem desta peca estéo disponi-
veis em www.argentaceramica.com/descargas. O peso indicado € aproximado e pode variar até 5 % consoante o modelo; no caso de produtos com relevo, essa variagao podera ser superior.

Este documento tem carater meramente comercial e ndo pode ser utilizado como argumento legal ou administrativo sem a autorizagdo expressa da Argenta Ceramica S.L. A cor e 0 acabamento das imagens
incluidas nesta ficha técnica sdo meramente indicativos e podem diferir do acabamento real do produto.



