Ficha Técnica

Spax Hi Force

IMAGEN DE PRODUCTO

CARACTERISTICAS

Tornillo estructural para construcciones de madera.

Acero endurecido de alta resistencia.

Cabeza cilindrica reducida para uniones ocultas.

Rosca parcial para una éptima unién entre elementos de madera.
Punta 4CUT que reduce el riesgo de fisuracion.

Perfil ondulado SPAX para disminuir el esfuerzo de atornillado.
Huella T-STAR plus para una transmisién éptima del par.

MATERIAL BASE

e Madera maciza.

@ Madera laminada encolada.

® CLT (Cross Laminated Timber).
® LVL (Laminated Veneer Lumber).
® Contrachapado estructural.

® Paneles derivados de madera.

CERTIFICACION

Mercado CE | Evaluacién Técnica Europea (ETA)
Tornillo certificado conforme a la Evaluacién Técnica Europea
ETA-12/0114 para aplicaciones en construccion de madera.

HUELLA T-STAR plus

® Mayor transmision del par de apretado

® Menor desgaste de la punta de atornillar

® Minimo riesgo de deslizamiento

» Mayor precision y control durante el atornillado

APLICACIONES

® Refuerzo estructural de madera.

® Uniones madera-madera.

® Construccion de cubiertas.

® [Entramados ligeros y pesados.

@ Construccion de viviendas de madera.
e Refuerzos en rehabilitacion estructural.

PROCEDIMIENTO DE USO

o Preparacién del material
Seleccionar el diametro y la longitud adecuados segun el tipo de
material y el espesor de las piezas a unir.

Posicionamiento
Colocar el tornillo en el punto de fijacién deseado manteniéndolo
perpendicular a la superficie para garantizar una instalacion precisa.

Atornillado
Instalar el tornillo utilizando una herramienta compatible con el
accionamiento correspondiente.

Verificacion final :
Comprobar que el tornillo queda completamente asentado y que
la unién presenta la resistencia requerida.

GLOSARIO TECNICO

Lg: Longitud de la parte roscada
_ Lt: Longitud total del tornillo

@d: Diametro exterior de la rosca

@dk: Diametro de la cabeza
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