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DEKLARACJA SRODOWISKOWA PRODUKTU

ZGODNA Z NORMA EN 15804+A2 | ISO 14025

Ptyty izolacyjne GIAS XPS
BRIOTHERMXPS SRL
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Opublikowano 03.05.2026 r., ostatnia aktualizacja 03.05.2026 r., wazna do 02.03.2031 r.

Analize cyklu zycia przeprowadzono zgodnie z wymaganiami EN 15804, EPD Hub PCR wersja 1.2 (24 marca 2025 r.) oraz
wspotczynnikami charakterystyki JRC EF 3.1.
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INFORMACIJE OGOLNE

NORMY DSP, ZAKRES | WERYFIKACJA

Operator programu

EPD Hub, hub@epdhub.com

PRODUCENT
Producent BRIOTHERMXPS SRL
Adres Okreg Arges, miasto Pitesti, ul. Tache lonescu 3,

budynek M3, wejscie A, lokal 3, Rumunia

Norma odniesienia

EN 15804:2012+A2:2019/AC:2021 oraz ISO
14025

Dane kontaktowe cristi.boacana@brioxps.ro

Strona internetowa WWW.giasxps.ro

PCR EPD Hub Core PCR, wersja 1.2, 24 marca 2025 .
EN 16783 Thermal insulation products [Wyroby do
izolacji cieplnej]

Sektor \Wyroby budowlane

Niniejsza deklaracja $rodowiskowa produktu (DSP) jest przeznaczona do
komunikacji miedzy przedsiebiorstwami oraz/lub miedzy
przedsiebiorstwami a konsumentami. Wytgczne prawo wtasnosci,
odpowiedzialnos¢ oraz zobowigzania zwigzane z tg deklaracjg naleza do
producenta. Deklaracje srodowiskowe dotyczgce produktow z tej samej
kategorii, ale powstate w ramach réznych programdw, moga nie by¢
poréwnywalne. Deklaracje Srodowiskowe wyrobéw budowlanych mogg nie
by¢ poréwnywalne, jesli nie s3 zgodne z normg EN 15804 i nie s3
analizowane w kontekscie budowlanym.
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Kategoria DSP

DSP zweryfikowana przez niezalezng strone trzecig

Numer nadrzednej
DSP

Zakres DSP ,0d zrédta do bramy” z opcjami, A4-AS5 oraz moduty C1-
C4, D
Autor DSP Stefan Cosuta, Envirocert SRL

Weryfikacja DSP

Niezalezna weryfikacja niniejszej deklaracji
Srodowiskowej produktu i danych, zgodnie z ISO 14025:

0 Weryfikacja wewnetrzna ¥ Weryfikacja zewnetrzna

Weryfikator DSP

\Vera Durao, jako upowazniony weryfikator dziatajgcy w
imieniu EPD Hub Limited

Ptyty izolacyjne GIAS XPS
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PRODUKT

Nazwa produktu

Ptyty izolacyjne GIAS XPS

Dodatkowe oznaczenia

Numer katalogowy produktu

Miejsce/miejsca pochodzenia
surowcow

Stany Zjednoczone, Kanada, Unia
Europejska

Miejsce produkgcji

Zaktad Mija, okreg Dambovita,
Rumunia

Miejsce/miejsca montazu i
uzytkowania

Rumunia, UE

Okres, ktérego dotyczg dane

rok kalendarzowy 2025

Uérednianie w DSP

\Wiele produktow

\Wahania GWP-kopalne w klasach Al—
A3 (%)

20%, +25%

IGTIN (Globalny numer jednostki handlowej)

NOBB (Norweska baza wyrobéw budowlanych)

Dane szczegotowe A1-A3 (%)

57,9
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PODSUMOWANIE DANYCH SRODOWISKOWYCH

Pednostka deklarowana

1 m2 GIAS XPS 300 o grubosci 100
mm, gestosci 32 kg/m3, Rd=3,2
m2*K/W

A3 (m3)

Deklarowana masa jednostkowa 3,2 kg
Masa opakowania 0082 kg
Potencjat tworzenia efektu 3,03
cieplarnianego-kopalny, A1-A3

(kgCO2e)

Potencjat tworzenia efektu 3,03
cieplarnianego ogotem, A1-A3

(kgCO2e)

Udziat materiatéw wtérnych jako 94,6
lsurowcow wejsciowych (%)

Catkowite zuzycie energii, A1-A3 -19,6
(kWh)

Zuzycie netto wody stodkiej, Al- 0,04

Ptyty izolacyjne GIAS XPS
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PRODUKT | PRODUCENT

INFORMACIE O PRODUCENCIE

Firma Briotherm, zatozona z myslg o dostarczaniu wysokowydajnych rozwigzan w
zakresie izolacji termicznej, jest wiodgcym rumunskim producentem
specjalizujgcym sie w produkcji polistyrenu ekstrudowanego. Pod markg GIAS
GRAFIT XPS firma oferuje zaawansowane rozwigzania izolacyjne zaprojektowane z
myslg o zachowaniu efektywnosci energetycznej tam, gdzie ma ona najwieksze
znaczenie. Jako lider rynku w Rumunii i znaczacy eksporter do ponad 10 krajéow
europejskich — w tym Niemiec, Francji, Belgii i Polski — firma Briotherm tgczy
lokalne doswiadczenie produkcyjne z miedzynarodowymi standardami jakosci,
zapewniajgc komfort termiczny i ochrone konstrukcji w szerokim zakresie
zastosowan.

Innowacyjne portfolio produktéw

Firma Briotherm specjalizuje sie w produkcji ptyt z polistyrenu ekstrudowanego o
wysokiej gestosci, wzbogaconych grafitem i zaprojektowanych specjalnie z myslg o
spetnieniu rygorystycznych wymagan standardéw budownictwa pasywnego.
Nasza oferta GIAS GRAFIT XPS obejmuje wysokiej klasy rozwigzania do zastosowan
w fundamentach, scianach piwnic, podtogach, elewacjach, dachach i tarasach, a
takze do specjalistycznych zastosowan przemystowych, takich jak chtodnie i
infrastruktura drogowa. Zastosowanie grafitu pozwala uzyskaé powierzchnie i
struktury, ktdre s3a:

- Wysoko efektywne: wyjatkowo korzystny wspétczynnik przewodzenia ciepta
(niska lambda), zapewniajgcy znaczne oszczednosci energii w okresie uzytkowania
gwarantowanym na ponad 25 lat.

- Odporne na warunki atmosferyczne i czynniki zewnetrzne: zapewniaja
odpowiednig bariere przed wilgocig, wiatrem i hatasem, zachowujgc wtasciwosci
mechaniczne w wymagajgcych warunkach srodowiskowych.

- Wszechstronne i trwate: zaprojektowane z myslg o przenoszeniu wysokich
obcigzen Sciskajgcych, dzieki czemu doskonale sprawdzaja sie zaréwno w
budynkach mieszkalnych, jak i w duzych projektach infrastrukturalnych.

Zaangazowanie na rzecz zrébwnowazonego rozwoju i gospodarki o obiegu
zamknietym

W firmie Briotherm innowacyjnos¢ idzie w parze z odpowiedzialnoscia za
Srodowisko. Koncentrujemy sie na ograniczaniu $ladu ekologicznego sektora
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budowlanego poprzez strategiczne decyzje produkcyjne:

- Efektywno$¢ energetyczna: proces produkcji GIAS GRAFIT XPS jest
zoptymalizowany tak, aby minimalizowad zuzycie energii na wszystkich
etapach produkgji.

- Srodki spieniajace o niskim wspétczynniku GWP: w procesie produkcyjnym
jako Srodek spieniajgcy stosowany jest eter dimetylowy (DME). Wspdtczynnik
ocieplenia globalnego (WOG w ciggu 100 lat) dla DME wynosi 1 (zgodnie z
szdstym raportem oceniajgcym IPCC), co stanowi wartos$¢ znacznie nizszg niz
w przypadku tradycyjnych srodkow spieniajgcych na bazie HFC (np. HFC-134a
lub HFC-152a).

- Dtugowiecznosc¢ i oszczednosc zasobdw: ograniczajac ilos¢ energii
potrzebnej do ogrzewania i chtodzenia budynkdw przez caty okres ich
eksploatacji, produkty te wspierajg dziatania na rzecz redukcji emisji
dwutlenku wegla w sektorze budowlanym.

Jakos¢ i etyka

Firma Briotherm nieustannie dgzy do zapewnienia najwyzszej jakosci i
doskonatosci technicznej. Nasze produkty sg poddawane rygorystycznym
badaniom, dzieki czemu mozemy zapewnic, ze spetniajg najwyzsze
wymagania w zakresie izolacji termicznej i bezpieczenstwa
przeciwpozarowego. Ogromna popularnosé systemu GIAS GRAFIT XPS w
najwiekszych sieciach marketédw budowlanych oraz wyspecjalizowanych
sieciach dystrybucji w catej Europie stanowi dowdd naszego przestrzegania
zasad etyki zawodowej oraz miedzynarodowych standardéw produkcji.
Wybierajac GIAS GRAFIT XPS firmy Briotherm, klienci inwestujg w najwyzszy
poziom izolacji termicznej i trwatosci, jednoczesnie wspierajac
zrownowazone praktyki budowlane na rzecz bardziej energooszczednej
przysztosci.

OPIS PRODUKTU

Niniejsza deklaracja érodowiskowa produktu (DSP) obejmuje ptyty
termoizolacyjne GIAS GRAFIT XPS produkowane przez firme Briotherm XPS w
zaktadzie produkcyjnym w okregu Dambovita w Rumunii. Te wysokowydajne
elementy izolacyjne sg przeznaczone do szerokiego zakresu zastosowan w
budownictwie mieszkaniowym, komercyjnym i infrastrukturalnym, takich jak
fundamenty, elewacje, dachy oraz posadzki przemystowe.

Ptyty izolacyjne GIAS XPS
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Jednostka odniesienia i reprezentatywnosé

Wptyw na srodowisko przedstawiony w niniejszej deklaracji Srodowiskowe;j
produktu dotyczy ptyt GIAS XPS 300 (wzbogaconych czgstkami grafitu),
ktdre stanowig punkt odniesienia dla catej rodziny produktow.

Model: GIAS XPS 300

Grubos¢ nominalna 100 mm, $rednio

Gestosé: 32 kg/m3

Opor cieplny (Rd): 3,20 m2-K/W

Jednostka deklarowana: 1 m? gotowego produktu

Ten produkt referencyjny stanowi okoto 95% catkowitej wielkosci produkc;ji
Briotherm XPS. Aby zapewnié¢ maksymalng przejrzystos¢ w przypadku
specjalistycznych zastosowan infrastrukturalnych wymagajacych wyjatkowo
wysokiej wytrzymatosci mechanicznej, w zataczniku 1 zamieszczono tabele
skalowania dla wariantow o wyzszej gestosci: GIAS XPS 500 o sredniej
gestosci 44 kg/m3 oraz GIAS XPS 700 o sredniej gestosci 47 kg/m3

Sktad i materiaty

Ptyty GIAS GRAFIT XPS s3 produkowane z wykorzystaniem zaawansowanej
matrycy polimerowej, zoptymalizowane]j pod katem dtugotrwate;j
wytrzymatosci. Cho¢ wymiary ptyt, faktury powierzchni (np.
waflowa/gtadka) oraz profile krawedzi (np. na zaktadke) moga sie réznic,
zasadniczy skfad chemiczny pozostaje niezmienny:

- Polistyren z recyklingu: podstawowy surowiec pozyskiwany z zebranych
odpaddéw pokonsumenckich i poprzemystowych, co znacznie zmniejsza
zaleznos$¢ od pierwotnych surowcow kopalnych.

- Srodek spieniajacy: eter dimetylowy (DME), gaz o niskim potencjale
tworzenia efektu cieplarnianego (GWP), stosowany do uzyskania stabilnej
struktury zamknietokomadrkowej.

- Dodatki poprawiajgce wtasciwosci uzytkowe: grafit zwiekszajgcy zdolnos¢
materiatu do odbijania promieniowania cieplnego oraz talk w proszku jako
Srodek nukleujacy zapewniajacy jednolitg strukture komadrkowsa.

- Srodek zmniejszajacy palnosé: dodawany w postaci przedmieszki,
zapewniajgcy zgodnosé wyrobu z normami bezpieczenstwa
przeciwpozarowego, bez klasyfikowania go jako substancji niebezpiecznej
zgodnie z dyrektywami WE.

Dane techniczne i normy odniesienia
Produkty GIAS GRAFIT XPS sg wytwarzane i badane zgodnie z europejska
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norma EN 13164:2012+A1:2015 (Wyroby do izolacji cieplnej w
budownictwie — Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie — Specyfikacja).

Zasadnicza charakterystyka Normy odniesienia

Reakcja na ogien 13501-1 EN
Przewodnos¢ cieplna (X) EN 12667/ EN 12939
\Wytrzymatos$¢ na sciskanie EN 826
\Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadle do

owierzchni czotowych EN 1607
Opor dyfuzji pary wodnej (wspdtczynnik p) EN 12086
Stabilnosé wymiarowa EN 1604

Odpornosé na cykle zamrazania i rozmrazania |[EN 12091

Produkcja i zrGwnowazony rozwaj

Zarzadzanie emisjami (modut A3): podczas produkcji jednostki odniesienia
okoto 8% srodka spieniajacego ujmuje sie jako emisje niezorganizowane,
natomiast pozostata czesc jest bezpiecznie zamknieta w matrycy
polimerowej.

Efektywne wykorzystanie zasobow: zaktad wykorzystuje zoptymalizowane
linie do ekstruzji zaprojektowane tak, aby minimalizowac zuzycie energii na
metr sze$cienny. Systemy chtodzenia dziatajg w obiegu zamknietym, co
pozwala $cisle monitorowad i ograniczac zuzycie wody.

Najwazniejsze zalety produktu

Ekoefektywnosé: dzieki wysokiemu udziatowi materiatéw z recyklingu GIAS
GRAFIT XPS charakteryzuje sie nizszym wbudowanym $ladem weglowym w
poréwnaniu z tradycyjnym polistyrenem ekstrudowanym wytwarzanym w
100% z zywicy pierwotnej.

Wysokowydajna izolacja: przy grubosci 100 mm produkt zachowuje statg
warto$¢ Rd = 3,20 m2-K/W, co pozwala zmniejszy¢ zuzycie energii
eksploatacyjnej przez okres uzytkowania przekraczajgcy 25 lat.

Odpornosé na wilgoé i obcigzenia mechaniczne: struktura
zamknietokomérkowa gwarantuje, ze zastosowanie materiatéw
pochodzgcych z recyklingu nie wptywa negatywnie na wtasciwosci
hydrofobowe produktu ani na jego odpornosé na duze obcigzenia
mechaniczne. Przejrzystosc Srodowiskowa: niniejsza deklaracja

Ptyty izolacyjne GIAS XPS
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Srodowiskowa zawiera zweryfikowane dane na potrzeby certyfikacji GLOWNY SKEAD SUROWCOWY PRODUKTU
budynkdéw ekologicznych, takich jak BREEAM lub LEED, w ramach ktérych

premiuje sie produkcje w obiegu zamknietym i zrbwnowazone zarzadzanie Kategoria surowca llos¢, % masy Pochodzenie materiatu
zasobami. Metale 0 i
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie:
WWW.Eiasxps.ro Mineraty 1,2 TK
Materiaty kopalne 98,8 Stany Zjednoczone,
Kanada, Unia
Europejska
Materiaty pochodzenia 0 -
biologicznego

ZAWARTOSC WEGLA BIOGENICZNEGO

Zawartos¢ wegla biogenicznego w chwili wyprowadzenia z zaktadu

Zawarto$¢ wegla biogenicznego w produkcie, |0
kg C
Zawarto$¢ wegla biogenicznego w 0
opakowaniu, kg C

JEDNOSTKA FUNKCJONALNA | OKRES UZYTKOWANIA

Jednostka deklarowana 1 m? ptyty GIAS XPS 300 o grubosci 100 mm,
gestosci 32 kg/m?3, Rd = 3,2 m?*K/W

Masa na jednostke 3,2 kg
deklarowang
lednostka funkcjonalna

Referencyjny okres 25 lat
uzytkowania

SUBSTANCJE, REACH — SUBSTANCJE WZBUDZAJACE SZCZEGOLNIE
DUZE OBAWY

Produkt nie zawiera zadnych substancji wzbudzajgcych szczegdlnie duze

obawy (SVHC) w stezeniu przekraczajagcym 0,1% (1000 ppm).
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CYKL ZYCIA PRODUKTU

GRANICE SYSTEMU

Niniejsza deklaracja srodowiskowa obejmuje moduty cyklu zycia wymienione w ponizszej tabeli.

Etap produktu Etap Etap uzytkowania Etap zakonczenia Poza granicami
montazu eksploatacji systemu
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ND = nie podano

PRODUKCIJA | PAKOWANIE (A1-A3)

Analiza oddziatywania na srodowisko na etapie produktu obejmuje
produkcje surowcéw wykorzystywanych w procesie wytwarzania, a takze
materiatdw opakowaniowych i innych materiatdw pomocniczych. Na tym
etapie uwzgledniono réwniez paliwa wykorzystywane w maszynach oraz
postepowanie z odpadami powstajgcymi w procesach produkcyjnych w
zaktadach produkcyjnych. W badaniu uwzgledniono réwniez straty
materiatowe powstajgce podczas procesow produkcyjnych, a takze straty
zwigzane z przesytem energii elektryczne;j.

e,
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W modelowaniu struktury zrodet energii elektrycznej wykorzystywanych w
fabryce stosuje sie podejscie rynkowe.

Al — Dostawa surowcow
Ten etap obejmuje wydobycie, przetwarzanie i dostawe podstawowych
surowcow wykorzystywanych do produkcji ptyt z polistyrenu
ekstrudowanego. W przypadku tych produktow wykorzystywane
podstawowe surowce to:
- Polistyren: gtdwnym surowcem wykorzystywanym do produkcji jest
polistyren z recyklingu. Zgodnie z normg EN 15804+A2 materiat ten
klasyfikuje sie jako materiat wtérny. Jest pozyskiwany z zewnetrznych
odpadoéw poprzemystowych lub regranulowany wewnetrznie w ramach
obiegu zamknietego, co pozwala osiggna¢ nizszy $lad weglowy w
poréwnaniu z surowcem pierwotnym.
Surowiec trafia do systemu na bramie zaktadu produkcyjnego. Odpady
polistyrenowe tracg status odpadu po zebraniu, sprasowaniu i dostarczeniu
do zaktadu. Moment ten wybrano dlatego, ze sortowanie, czyszczenie i
granulacja, czyli procesy wymagane do przeksztatcenia odpadu w
funkcjonalny surowiec do ekstruzji, s3 prowadzone wewnetrznie na terenie
zaktadu produkcyjnego (modut A3). W zwigzku z tym caty wptyw na
Srodowisko zwigzany z przeksztatceniem tego odpadu w produkt jest w petni
uwzgledniony na etapie A3.
- Srodki spieniajace: specjalna mieszanina eteru dimetylowego (DME) i
izobutanu (IB), stosowana do wytworzenia struktury zamknietokomorkowej
ptyt.
- Dodatki i pigmenty: przedmieszki srodka uniepalniajgcego, pigmenty na
bazie sadzy technicznej oraz talk w proszku stosowany jako srodek
nukleujacy.
Materiaty opakowaniowe: Folia stretch z polietylenu (PE) oraz podpory z
polistyrenu.
llosci i obcigzenia sSrodowiskowe zwigzane ze wszystkimi wprowadzanymi
materiatami s3 monitorowane i przypisywane do jednostki deklarowanej: 1
metra kwadratowego produktu o grubosci 10 centymetrow, z
uwzglednieniem gestosci materiatu 32 kg/m3.

A2 —Transport do zakfadu
Ten etap obejmuje transport surowcéw od dostawcoéw do zaktadu

Ptyty izolacyjne GIAS XPS
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produkcyjnego. Obejmuje to logistyke przychodzacg w zakresie granulatu
polistyrenu z recyklingu, gazéw skroplonych (DME/IB), podpér z polistyrenu
oraz pakowanych dodatkéw. Odlegtosci transportowe odzwierciedlajg
rzeczywiste dane logistyczne zebrane w ramach taficucha dostaw do
zaktadu produkcyjnego. Obliczenia emisji z transportu opierajg sie na tych
rzeczywistych odlegtosciach, typowych modelach pojazdéw ciezarowych,
szacunkowych wspdtczynnikach zatadunku oraz zuzyciu paliwa, z
uwzglednieniem zatozen dotyczacych przejazdédw powrotnych bez tadunku.

A3 — Produkcja, wykonczenie i pakowanie

Na tym etapie surowce sg przetwarzane na gotowe ptyty z polistyrenu
ekstrudowanego (XPS). Kluczowe procesy obejmuja:

- Rozdrabnianie i topienie regranulatu polistyrenu

- Ekstruzja: polistyren pochodzacy w 100% z recyklingu wraz z dodatkami
jest topiony i mieszany pod wysokim cisnieniem.

- Wtrysk gazu: mieszanina DME i izobutanu jest wtryskiwana do stopu w
celu wywotania jego rozprezenia przy wyptywie z gtowicy.

- Formowanie i chtodzenie: spieniona masa jest kalibrowana do wymaganej
grubosci i szerokosci, a nastepnie poddawana kontrolowanemu procesowi
chtodzenia.

- Ciecie i wykonczenie: ptyty sg ciete do standardowych wymiaréw i moga
by¢ wykanczane z okreslonymi profilami krawedzi (np. na zaktadke lub na
piéro i wpust).

- Kontrola jakosci: weryfikacja gestosci, wytrzymatosci na sciskanie i
przewodnosci cieplnej (w celu zapewnienia zgodnosci z normg EN 13164).

Gospodarka odpadamii zarzadzanie emisjami:

- Odpady z produkcji sg systematycznie gromadzone w trakcie procesu
produkcyjnego. Czes$¢ tych materiatéw jest rozdrabniana i ponownie
wprowadzana do linii produkcyjnej jako surowiec obiegu zamknietego. Na
podstawie monitoringu poszczegdlnych proceséw produkcyjnych
odnotowuje sie, ze 3,5% catkowitej ilosci przetworzonego polistyrenu
stanowi odpad, ktéry jest zbierany i przekazywany do uprawnionych
zewnetrznych firm zajmujgcych sie gospodarkg odpadami w celu recyklingu
lub odzysku — emisje niezorganizowane gazéw (DME i butan) wystepujace
podczas procesu spieniania s3 monitorowane i uwzgledniane w wykazie.
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Struktura zrédet energii i podejscie do modelowania

Zgodnie z wymaganiami normy EN 15804:2012+A2:2019 profil energetyczny
procesu produkcyjnego obejmuje:

- Energia elektryczna: zaktad produkcyjny wykorzystuje energie elektryczna
zakupiong z sieci krajowej. Do celéw modelowania wykorzystuje sie
reprezentatywny dla rumunskiego rynku geograficznego modelowy koszyk
energetyczny.

- Energia cieplna: gaz ziemny jest wykorzystywany wytgcznie do ogrzewania
pomieszczen w zaktadzie.

- Paliwa wykorzystywane w logistyce wewnetrznej: modelowanie
uwzglednia zuzycie oleju napedowego i propanu, ktdre sg wykorzystywane
do zasilania urzadzen do transportu materiatow oraz w logistyce
wewnetrznej (np. wozkéw widtowych) na etapie produkcji. Struktura
przetwarzania odpadéw: w odniesieniu do frakcji odpaddw polistyrenowych
przekazywanych na zewnatrz (3,5% catkowitej ilosci przetworzonych
odpaddéw) model wykorzystuje specyficzng dla Rumunii strukture
unieszkodliwiania odpaddéw. Struktura ta odzwierciedla aktualng sytuacje w
zakresie gospodarki odpadami w regionie: 62% to sktadowiska otwarte, 24%
to sktadowiska niekontrolowane, 11% to spalanie na wolnym powietrzu, 2%
to spalanie w spalarni komunalnej, a 1% to sktadowiska sanitarne.

Granice systemu i kryteria wytgczajace. Odlegtosci uwzglednione dla
transportu wynoszg 50 km.

Granice systemu dla modutéow A1-A3 opierajg sie na podejsciu ,,od zrédta
do bramy”, obejmujgcym wydobycie/przetwarzanie surowcéow, transport do
zaktadu produkcyjnego oraz catg energie i procesy produkcyjne pozostajace
pod kontrolg producenta.

W wykazie uwzgledniono wszystkie gtdwne surowce (polistyren z recyklingu,
gazy, dodatki), zuzycie energii (energia elektryczna, gaz ziemny, olej
napedowy, propan) oraz materiaty opakowaniowe. W badaniu zastosowano
zasade odciecia, zgodnie z ktdrg pomijane strumienie nie mogg przekraczac
1% catkowitej masy lub energii danego procesu jednostkowego, a tgczna
wartos¢ wykluczonych strumieni w ramach danego modutu nie moze
przekracza¢ 5%.

Jakos¢ i reprezentatywnosc danych
Wykorzystane dane odzwierciedlajg rzeczywisty okres produkcji (rok
kalendarzowy 2025).

Ptyty izolacyjne GIAS XPS
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Dane pierwszoplanowe (zuzycie energii w zaktadzie, zuzycie materiatow,
dane dotyczace odpaddw) sg zbierane z wewnetrznych systemow
monitorowania. Dane tta pochodzg z bazy danych Ecoinvent 3.10 (lub
nowszej), zgodnie z normg EN 15804.

TRANSPORT | MONTAZ (A4-A5)

Wptyw transportu, poczagwszy od dostawy produktéw koricowych na plac
budowy (A4), obejmuje bezposrednie emisje spalin z paliw, wptyw produkcji
paliw na srodowisko, a takze emisje zwigzane z infrastruktura.

Opis scenariusza:

Transport gotowych ptyt GIAS GRAFIT XPS z zaktadu produkcyjnego w
Rumunii na place budowy zadeklarowano w module A4. Aby zapewnic
najwyzszy poziom doktadnosci, model nie opiera sie na ogdlnych
wartosciach domyslinych, lecz na rzeczywistych danych logistycznych
dostarczonych przez producenta dla roku referencyjnego 2025.

Na podstawie catkowitej wielkosci towaréw wysytanych do réznych miejsc
docelowych w kraju i regionie obliczono $rednig wazong odlegtosci
wynoszgcg 550 km. Transport realizowany jest gtdwnie samochodami
ciezarowymi (normy EURO 5/6) o tadownosci powyzej 32 ton.

Zakres modutu A5 ogranicza sie wytgcznie do gospodarowania odpadami
opakowaniowymi powstajgcymi podczas montazu ptyt XPS na placu
budowy. Materiaty opakowaniowe obejmuja folie stretch z polietylenu oraz
podpory z polistyrenu.

Zgodnie z modelowanymi scenariuszami sposdb postepowania z tymi
odpadami przedstawia sie nastepujaco:

- Folia PE: 37% trafia do spalarni odpadéw komunalnych z odzyskiem
energii (co pozwala na wytwarzanie energii cieplnej i elektrycznej), 40% jest
zbierane do recyklingu, a 23% trafia na sktadowisko sanitarne.

- Podpory polistyrenowe: 59% jest spalane z odzyskiem energii, 9% poddaje
sie recyklingowi, a 32% trafia na sktadowisko sanitarne.

Nie uwzgledniono innych wptywéw zwigzanych z montazem, takich jak
zuzycie energii, materiaty pomocnicze (kleje, tgczniki) czy zuzycie wody,
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poniewaz spetniajg one kryteria wytgczajgce (mniej niz 1% catkowitej
masy/energii) lub sg dostarczane przez podmioty zewnetrzne. Montaz
odbywa sie recznie i nie powoduje bezposrednich emisji do powietrza, gleby
ani wody.

W odniesieniu do wszystkich frakcji odpadéw opakowaniowych
(przeznaczonych do recyklingu, spalania i sktadowania) przyjeto
standardowg odlegtos¢ transportowg wynoszgcg okoto 50 km od placu
budowy do odpowiednich zaktadéw gospodarki odpadami lub recyklingu,
zgodnie ze Srednimi regionalnymi danymi dotyczacymi logistyki odpadéw
budowlanych.

ZAKONCZENIE EKSPLOATACII (C1-C4, D)

C1 - Dekonstrukcja / demontaz

Po zakonczeniu eksploatacji ptyty z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) sg
mechanicznie usuwane z przegréod budowlanych (dachéw, Scian lub podtég).
Proces ten zwykle obejmuje prace reczng lub uzycie recznych narzedzi o
matej mocy w celu oddzielenia izolacji od podtoza. Wptyw modutu C1 na
Srodowisko uznaje sie za minimalny, a zapotrzebowanie na energie jest
znikome i wigze sie gtdéwnie z praca reczng oraz oddzielaniem ptyt od
elementdw mocujgcych lub klejow.

C2 — Transport do zaktadu przetwarzania odpadow

Zdemontowane ptyty XPS sg transportowane z miejsca rozbiérki do zaktadow
zajmujacych sie przetwarzaniem odpaddw lub recyklingiem. W oparciu o
zatozenia modelowe uwzgledniono $rednig odlegtos¢ transportu (50 / 150
km) do zaktadu przetwarzania odpaddéw. Wartosci emisji i zuzycia paliwa
obliczono na podstawie danych z bazy Ecoinvent 3.10, uwzgledniajac
standardowe typy pojazddéw ciezarowych oraz reprezentatywne
wspotczynniki obcigzenia dla lekkich odpaddw z tworzyw sztucznych.

C3 - Przetwarzanie / odzysk odpaddéw

Zebrane odpady XPS poddawane sg réznym procesom przetwarzania w
zaleznosci od regionalnych wskaznikéw odzysku. Zgodnie z parametrami
modelowania uwzgledniono nastepujace scenariusze:

Ptyty izolacyjne GIAS XPS
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- Recykling: zaktada sie, ze 9% masy polistyrenu jest skutecznie sortowane i
przekazywane do recyklingu materiatowego. Obejmuje to obrébke
mechaniczng (rozdrabnianie i granulowanie) w celu przygotowania
materiatu na rynek wtérny tworzyw sztucznych.

- Odzysk energii (spalanie): przewazajgca czesc (59%) trafia do
komunalnych spalarni wyposazonych w wysokowydajne systemy odzysku
energii. W procesie tym wysoka warto$¢ opatowa polistyrenu jest
przeksztatcana w energie cieplng i elektryczna.

C4 — Ostateczna utylizacja

Pozostate 32% odpaddw izolacyjnych z polistyrenu, obejmujgce frakcje
niepoddane odzyskowi lub materiaty nienadajace sie do odzysku
energetycznego, trafia na sktadowiska sanitarne. Wptywy zwigzane z
funkcjonowaniem sktadowisk odpaddw oraz dtugoterminowymi emisjami sg
modelowane zgodnie z regionalnymi przepisami dotyczacymi ochrony
Srodowiska oraz zbiorami danych Ecoinvent.

Modut D - Korzysci i obcigzenia poza granicami systemu

Modut D uwzglednia korzysci i obcigzenia Srodowiskowe netto wynikajace z
odzysku materiatéw i energii po zakonczeniu eksploatacji produktu, unikajgc
podwdjnego liczenia zgodnie z normg EN 15804+A2.

Spalanie polistyrenu: odzysk energii z 1,9 kg izolacji polistyrenowej generuje
5,78 MJ energii elektryczneji 7,94 MJ energii cieplnej. Rozwigzania te
zastepujg energie elektryczna sredniego napiecia oraz ciepto
sieciowe/przemystowe (rynek RO).

Opakowania z tworzyw sztucznych (scenariusz dla UE):

- Recykling: odzysk opakowan z polietylenu pozwala zaoszczedzi¢ 0,028 kg
pierwotnego granulatu HDPE.

- Odzysk energii: spalanie frakcji opakowaniowej pozwala uzyskac
dodatkowe 0,17 MJ energii elektrycznej i 0,24 M) ciepta.

- Przekazanie energii: obejmuje rekompensate -1,17 MJ przekazywanej
nieodnawialnej pierwotnej energii (PENRM) zwigzanej z polietylenem.

®) ety . .
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ANALIZA CYKLU ZYCIA

Kryteria wytaczajace

W badaniu nie pominieto zadnych modutéw ani proceséw, ktére zostaty okreslone
jako obowigzkowe w normie odniesienia oraz zastosowanych PCR. W badaniu nie
wykluczono zadnych materiatéw ani substancji niebezpiecznych. Badanie
obejmuje wszystkie gtdwne strumienie zuzycia surowcéw i energii. W obliczeniach
uwzgledniono wszystkie dane wejsciowe i wyjsciowe procesow jednostkowych,
dla ktorych dostepne sg dane. Nie pominieto zadnego procesu jednostkowego,
ktérego udziat w catkowitym przeptywie masy lub energii przekraczatby 1%.
Catkowite pominiete przeptywy wejsciowe i wyjsciowe dla poszczegdlnych
modutdéw rowniez nie przekraczajg 5% zuzycia energii lub masy.

Wytgczono produkcje débr kapitatowych, prace budowlane i infrastrukture,
utrzymanie i eksploatacje débr kapitatowych, dziatania zwigzane z personelem, a
takze zuzycie energii i wody zwigzane z zarzgdzaniem przedsiebiorstwem oraz
dziatalnoscig sprzedazowsa.

Zgodnie z normg EN 15804+A2 wytgczono nastepujgce procesy: produkcje
urzadzen produkcyjnych i infrastruktury (dobra kapitatowe) oraz dziatania
zwigzane z personelem (podrdze stuzbowe, materiaty biurowe). Wytgczono kazdy
przeptyw materiatowy lub energetyczny wnoszacy mniej niz 1% do catkowitej
masy lub energii procesu jednostkowego, pod warunkiem ze tgczna suma
pominietych przeptywow nie przekracza 5% tacznego oddziatywania.

WALIDACJA DANYCH

Gromadzenie danych dotyczacych produkgji, transportu i pakowania
przeprowadzono z wykorzystaniem informacji wtasciwych dla czasu i miejsca,
zgodnie z definicjg w sekcji informacji ogdlnych na stronach 1i 2. Obliczenia
dotyczace proceséw przedprodukcyjnych opieraja sie na danych ogélnych
wskazanych w sekcji ,,Bibliografia”. W odniesieniu do etapu produkcji produktu
wykorzystano dane szczegétowe i ogdlne dostarczone przez producenta. Analize
przeprowadzono w programie One Click LCA EPD Generator, z wykorzystaniem
metody alokacji ,Cut-Off, EN 15804+A2"” oraz wspotczynnikéw
charakterystycznych zgodnych z normg EN 15804:2012+A2:2019/AC:2021 oraz
wytycznymi JRC EF 3.1.
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ALOKACIJA, SZACUNKI | ZALOZENIA

Alokacja jest wymagana, jezeli niektérych danych dotyczacych materiatéw, energii i
odpaddéw nie mozna zmierzyé oddzielnie dla analizowanego produktu. Wszystkie
alokacje przeprowadzono zgodnie z normami odniesienia i zastosowanymi PCR. W
niniejszym badaniu alokacje przeprowadzono w nastepujacy sposéb:

Rodzaj danych Alokacja

Surowce Brak alokacji

Materiaty opakowaniowe Alokacja wedtug masy lub objetosci

Materiaty pomocnicze Alokacja wedtug masy lub objetosci

Energia i odpady z produkcji Alokacja wedtug masy lub objetosci

Scenariusze dotyczace zakonczenia eksploatacji (C2—C4) oraz korzysci (D)
opierajg sie na danych statystycznych organizacji Plastics Europe (2020), przy
zatozeniu, ze 9% odpaddw poddaje sie recyklingowi, 59% spalaniu, a 32%
sktadowaniu na wysypiskach.

Energie uzyskang w wyniku spalania obliczono na podstawie wysokiej
wartosci opatowej polistyrenu, co dato 13,44 MJ energii cieplneji 9,77 M)
energii elektrycznej na deklarowang jednostke.

Straty produkcyjne (3,5%) uwzgledniono jako odpady przekazywane do
zewnetrznego recyklingu.

GRUPOWANIE PRODUKTOW | ZAKLADOW PRODUKCYJNYCH

Rodzaj grupowania \Wiele produktow

Na podstawie produktu

Metoda grupowania
grup reprezentatywnego

\Wahania wspétczynnika GWP dla

0 (¢)
paliw kopalnych dla A1-A3, % 19%, +24%

2 Ptyty izolacyjne GIAS XPS
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Jako produkt reprezentatywny wybrano GIAS XPS 300 (grubos¢ 100 mm) ze
wzgledu na najwiekszy udziat w produkcji (~95%). Dane pierwotne zebrano
w zaktadzie produkcyjnym Briotherm w Rumunii. Przeprowadzono analize
wrazliwosci, porownujgc rozne klasy produktu: 32 kg/m3, 44 kg/m3 oraz 47
kg/m3.

Analiza wykazuje, ze zmiennos$¢ wartosci GWP-kopalne nie jest liniowa
wzgledem catkowitej masy produktu. Ta nieliniowos$¢ wynika ze
specyficznych zmian w recepturze produktu; podczas gdy zuzycie energii na
ekstruzje (A3) i pakowanie pozostaje state w catym zakresie, réznice w
zakresie wptywu wynikajg przede wszystkim z réznych proporcji polistyrenu
pochodzacego z recyklingu oraz sSrodkdw spieniajgcych (DME i izobutanu)
wymaganych dla poszczegdlnych klas gestosci.

Maksymalne odchylenia w stosunku do produktu bazowego (XPS 300) dla
etapu A1-A3 wynosza:

- GWP-ogdétem Zmiennos$¢ do 24%.

- GWP-kopalne: Zmiennos¢ do 23%.

- ADP-kopalne: Zmiennos¢ do 21%.

- Zuzycie wody Zmiennosc¢ do 7%.

W zwigzku z tym zmiennos$¢ GWP-kopalne miedzy najwyzszg a najnizszg
klasg gestosci wynosi okoto 25%, przekraczajgc prog 10%. W celu
zagwarantowania doktadnosci raportowania dla catej rodziny produktéw
szczegdtowe wartosci GWP dla poszczegdlnych klas gestosci podano w
zatgczniku 1.

OPROGRAMOWANIE DO ANALIZY CYKLU ZYCIA | BIBLIOGRAFIA

Niniejsza deklaracja Srodowiskowa produktu zostata utworzona przy uzyciu
programu One Click LCA EPD Generator for EPD Hub V3 oraz EPD Process
Certification w wersji 3.2.5. Analiza cyklu zycia (LCA) oraz deklaracja
srodowiskowa produktu (EPD) zostaty sporzadzone zgodnie z normami
odniesienia oraz normami ISO 14040/14044. EPD Generator wykorzystuje
bazy danych Ecoinvent v3.10.1/3.11/3.12 oraz One Click LCA jako Zrddta
danych srodowiskowych. Alokacja zastosowana w zrddtach danych
Srodowiskowych Ecoinvent 3.10.1/3.11/3.12 jest zgodna z metodologig
»alokacja, odciecie, EN 15804+A2".

Baza danych Ecoinvent 3.10 (lub nowsza): Wykorzystana jako zrédto danych
tta LCI.

i
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EN 16783:2024: Zasady kategoryzacji wyrobéw (PCR) uzupetniajgce
norme EN 15804 dla wyrobéw prefabrykowanych i formowanych na
miejscu, wykorzystywanych do modelowania w zakresie izolacji.

Plastics Europe (2020): Dla parametrow modelowania odzysku i spalania

na etapie zakonczenia eksploatacji.

Ptyty izolacyjne GIAS XPS
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DANE DOTYCZACE WPLYWU NA SRODOWISKO

Oszacowane wskazniki wptywu sq jedynie wartosciami wzglednymi i nie stanowig punktow koricowych kategorii wptywu, przekroczenia wartosci progowych, marginesow bezpieczeristwa i/lub ryzyka.

PODSTAWOWE WSKAZNIKI WPLYWU NA SRODOWISKO — EN 15804+A2, EF 3.1

[Kategoria wptywu Jednostka (A1 A2 A3 A1-A3 s A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 o D

IGWP - catkowity?) kg CO2e 0,49E-01 6,14E-01 1,47E+00 B,03E+00 [P,03E-01 1,02E-01 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 W,32E-02  |6,05E+00 |[1,26E-01  |8,80E-01
\WOG - kopalny kg CO2e 0,44E-01 6,13E-01 1,48E+00 [B,03E+00 [,03E-01 1,02E-01 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 W,32E-02  |6,05E+00 |[1,26E-01  |8,75E-01
IGWP-biogeniczny kg CO2e 4,67E-03 1,35E-04 4,20E-03  |6,00E-04  |4,66E-05 6,22E-04 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 [9,42E-06 [7,34E-05 |6,46E-05 [0,00E+00
IGWP - LULUC kg CO2e 6,44E-04  ,77E-04 3,40E-04  |1,26E-03 P,04E-05 3,87E-06 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 |[1,81E-05 [4,46E-05 7,62E-06  |-4,76E-03
Potencjat niszczenia kg CFC-,,e [p,34E-08  P,11E-09 2,59E-08 |8,84E-08  [,95E-09 3,65E-11 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 |7,02E-10 [9,81E-10 [2,97E-10  |1,16E-08
warstwy ozonowej

Potencjat zakwaszenia mol H*e 3,65E-03 2,58E-03 6,87E-03  |1,31E-02 7,06E-04  |2,57E-05 ND IND IND ND ND IND ND 0,00E+00 |1,44E-04 [8,20E-04  [8,27E-05 -5,47E-03
EP - woda stodka? kg PE 2,12E-04  |6,35E-05 4,29E-04  |7,05E-04  P,20E-05 8,56E-07 IND IND IND ND ND ND ND 0,00E+00 [3,21E-06  |1,33E-05 1,23E-06  [3,17E-04
EP-morski kg Ne [1,15E-03 8,99E-04 1,33E-03  B,38E-03 D,33E-04 1,86E-05 IND IND IND ND ND ND ND 0,00E+00 W,75E-05 |4,33E-04  [7,05E-04  |7,92E-04
EP-naziemny mol Ne [1,17E-02 0,79E-03 1,27E-02  B,41E-02 P,52E-03 1,10E-04 IND IND IND ND ND IND ND 0,00E+00 |5,17E-04  |4,02E-03 3,36E-04  |-8,42E-03
POCP (,,smog”)3) kg 4,66E-03 3,65E-03 1,44E-02  ]2,28E-02 [1,03E-03 3,15E-05 IND IND IND ND ND IND ND 0,00E+00 [2,15E-04  |1,01E-03 1,46E-04  }2,83E-03

NMVOCe

IADP - mineraty i metale?) kg Sbe 5,36E-06  |1,72E-06 3,99E-06  |1,11E-05 5,81E-07  ]2,37E-08 IND IND IND ND ND ND ND 0,00E+00 |1,27E-07 [3,31E-07 [2,59E-08 |1,67E-06
IADP - zasoby kopalne MJ 2,44E+01 |B,69E+00 P,35E+01 [6,66E+01 P,90E+00 [3,67E-02 ND IND IND ND ND ND ND 0,00E+00 |6,21E-01  [7,22E-01  [2,55E-01  |1,83E+01
Zuzycie wody®) m3e depr. [2,36E-01 4,97E-02 [1,47E+00 [1,76E+00 [1,69E-02 3,05E-03 ND IND IND ND ND ND ND 0,00E+00 |3,06E-03 1,28E-01 1,27E-03 -3,41E-01

1) GWP = potencjat globalnego ocieplenia; 2) EP = potencjat eutrofizacji. Wymagane metody charakteryzowania i dane podaje sie w kg w ekwiwalencie fosforu (kg P-e). Pomnozy¢ przez 3,07, aby uzyska¢ wartos¢ PO4e; 3) POCP =
potencjat do fotochemicznej syntezy ozonu; 4) ADP = potencjat uszczuplenia zasobdw abiotycznych; 5) Zastrzezenie dotyczgce normy EN 15804+A2 w odniesieniu do uszczuplania zasobdw abiotycznych oraz zuzycia wody, a takze
wskaznikéw opcjonalnych, z wyjgtkiem pytu zawieszonego i promieniowania jonizujgcego, zdrowia ludzkiego. Wyniki tych wskaZznikéw wptywu na sSrodowisko nalezy traktowac z ostroznosciq, poniewaz niepewnosc tych wynikéw jest duza
lub doswiadczenie ze stosowaniem danego wskaznika jest ograniczone.

-~
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DODATKOWE (OPCJONALNE) WSKAZNIKI WPLYWU NA SRODOWISKO — EN 15804+A2, EF 3.1

[Kategoria wptywu Jednostka a1 a2 A3 lA1-a3  |a4 g B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 ca D

Pyt zawieszony Liczba zdarzen 1, 75E-08 5,79E-08 [2,80E-08 [1,33E-07 [1,99E-08 [1,25E-09 IND ND IND IND IND IND IND 0,00E+00 H,05E-09 |4,95E-09 |1,85E-09  |5,53E-08
Promieniowanie kBq D,75E-02 7,23E-03  |1,15E+00 [1,26E+00 [2,43E-03 8,86E-05 ND ND IND IND D IND IND 0,00E+00 [6,13E-04 1,94E-03 |2,61E-04  [6,21E-01
onizujace®) U235e

Ekotoksycznos¢ (woda CTUe [1,08E+01 [1,75E+00 PB,91E+00 [,64E+01 |6,01E-01 5,74E-01 ND ND IND IND D IND IND 0,00E+00 |[8,60E-02 B,09E+01 |3,78E-01  [2,07E+00
stodka)

Toksycznoéé dla ludzi, CTUh D,61E-10 D,84E-11 [1,91E-10 [5,51E-10 [B,19E-11  [1,13E-11  |ND IND IND IND D IND IND D,00E+00 [7,19E-12 [B,82E-10 [6,53E-12  |1,80E-10
rakotworcza

Toksycznosé dla ludzi, CTUh 8,69E-09 5,27E-09 [B,75E-09 [,27E-08 [1,80E-09 2,18E-10 ND ND IND IND IND IND IND 0,00E+00 [3,98E-10 1,52E-08  [1,03E-09 }7,37E-09
hierakotwdrcza

SQP7) - 7,32E+00 F,33E+OO 3,27E+00 [1,89E+01 [2,89E+00 |5,18E-02 ND ND IND IND IND IND IND 0,00E+00 |5,52E-01 |4,34E-01  |5,94E-01  }7,74E+00

6) Zastrzezenie dotyczqce normy EN 15804+A2 w zakresie promieniowania jonizujgcego i zdrowia ludzkiego. Ta kategoria wptywu dotyczy przede wszystkim ewentualnego wptywu niskich dawek promieniowania jonizujgcego na zdrowie

ludzi w kontekscie cyklu paliwowego. Nie uwzglednia sie w nim skutkéw wynikajgcych z ewentualnych awarii jgdrowych, narazenia zawodowego ani sktadowania odpaddéw radioaktywnych w obiektach podziemnych. Wskaznik ten nie
uwzglednia réwniez potencjalnego promieniowania jonizujgcego pochodzqcego z gleby, radonu oraz niektérych materiatéw budowlanych; 7) SQP = Wptyw zwigzany z uzytkowaniem gruntéw/jakosc¢ gleby.

WYKORZYSTANIE ZASOBOW NATURALNYCH

kategoria wptywu Jednostka |A1 A2 A3 A1-A3 A4 IAS B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4 D
lOdnawialne PER jako M) 1,10E+00 |1,20E-01  |6,62E+00 |[7,84E+00 H,03E-02 2,23E-03 [ND IND IND ND IND ND ND 0,00E+00 [9,14E-03 B,43E-02  |4,08E-03 -4,76E+00
energia®)

lOdnawialne PER jako M) 0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [ND ND ND ND IND ND ND 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 |0,00E+00
surowce

Catkowite wykorzystanie [MJ 1,10E+00 |1,20E-01  |6,62E+00 |[7,84E+00 H,03E-02 2,23E-03 [ND IND IND ND IND IND ND 0,00E+00 [9,14E-03 B,43E-02  |4,08E-03 -4,76E+00
lodnawialnych PER

Nieodnawialne PER jako M) 1,13E+02 [8,69E+00 [|2,61E+01 |7,86E+01 [2,90E+00 |3,32E+00 [ND ND ND ND IND ND ND 0,00E+00 [6,21E-01  }7,24E+01 |3,94E+01 }[1,83E+01
lenergia

Nieodnawialne PER jako M) [1,38E+02 |0,00E+00 [0,00E+00 [1,38E+02 [0,00E+00 [0,00E+00 [ND ND ND ND IND ND ND 0,00E+00 |0,00E+00 |9,49E+01 [4,26E+01 |1,17E+00
surowce

Catkowite wykorzystanie |MJ 2,42E+01 |8,69E+00 []2,61E+01 |[5,90E+01 [2,90E+00 |3,32E+00 [ND ND ND ND IND ND ND 0,00E+00 [6,21E-01  }1,67E+02 |8,21E+01 |1,72E+01
hieodnawialnych PER

Materiaty wtdrne kg 3,03E+00 jB,70E-03 W,77E-03 3,03E+00 |1,21E-03 1,22E-04 IND IND IND ND IND ND ND 0,00E+00 |2,70E-04  |[1,69E-03 9,22E-05 [2,78E-02
lOdnawialne paliwa MJ 5,52E-05 1,59E-05 ]2,26E-03 2,36E-03 1,58E-05 1,02E-06 ND IND ND ND IND ND ND 0,00E+00 B,42E-06  |1,32E-05 1,73E-06  }7,61E-06
wtorne

Nieodnawialne paliwa MJ 0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [ND ND ND ND IND ND ND 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 |0,00E+00
wtorne

Zuzycie Swiezej wody m3 5,23E-03 1,21E-03  B,42E-02 4,06E-02 4,15E-04 [4,22E-05 [ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00  |8,94E-05 1,80E-03 -3,79E-03  |}1,32E-02
netto

8) PER = zasoby energii pierwotnej.

-~~~
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ZAKONCZENIE EKSPLOATACII - ODPADY

[Kategoria wptywu Jednostka |A1 A2 A3 A1-A3 ha A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 o D
Odpady niebezpieczne kg 8,89E-02 5,51E-02 2,20E-01 B,64E-01 [1,85E-02 1,11E-03 IND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 |1,01E-03 5,91E-02 W¥,51E-04  |[6,91E-02
Odpady inne niz kg 1,42E+00 [1,06E+00 [3,81E+00 |[6,29E+00 P,66E-01 9,07E-02 IND IND IND ND ND ND ND 0,00E+00 [1,93E-02 |2,11E+00 |[5,09E+00 [2,11E+00
niebezpieczne

Odpady radioaktywne kg 2,47E-05 [1,73E-06 3,61E-04 B,88E-04 [5,81E-07 |2,22E-08 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 |1,51E-07 [|4,94E-07 |6,38E-08  |1,34E-04

ZAKONCZENIE EKSPLOATAC)I — STRUMIENIE WYJSCIOWE

[Kategoria wptywu Jednostka |A1 A2 A3 A1-A3 ha IAS B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4 D
Komponenty do kg 0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 |ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 |0,00E+00
lponownego uzycia

Materiaty do recyklingu kg 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [3,30E-02 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 |0,00E+00
Materiaty do odzysku kg 0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 |ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 |0,00E+00
lenergii

Energia eksportowana \YH) 0,00E+00 |0,00E+00 |[0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 |,95E-01 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 [0,00E+00 [2,31E+01 |[0,00E+00 |0,00E+00
Energia eksportowana - [MJ 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [2,08E-01 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 [0,00E+00 |9,73E+00 [0,00E+00 |0,00E+00
lenergia elektryczna

Energia eksportowana — |MJ 0,00E+00 |0,00E+00 |0,00E+00 [0,00E+00 [0,00E+00 [2,87E-01 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 [0,00E+00 [1,34E+01 |[0,00E+00 |0,00E+00
Ciepto

DODATKOWY WSKAZNIK - GWP-GHG

kategoria wptywu Jednostka Al A2 A3 A1-A3 A4 IAS B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4 D
GWP-GHG9) kg CO2e 0,44E-01 [6,14E-01 [1,48E+00 B,03E+00 2,03E-01 1,02E-01 ND ND ND ND ND ND ND 0,00E+00 W,32E-02 6,05E+00 |1,26E-01 18,80E-01

9 )Wskaznik obejmuje wszystkie gazy cieplarniane z wytgczeniem pochtaniania i emisji biogenicznego dwutlenku wegla oraz wegla biogenicznego Zmagazynowanego w produkcie. Ponadto zaktualizowano wspdtczynniki charakterystyczne dla strumieni - CH4 kopalny, CH4
biogeniczny i tlenek diazotu. Wskaznik ten jest identyczny jak wskaznik GWP-ogdtem okreslony w normie EN 15804:2012+A2:2019, z tym wyjqtkiem, ze wspofczynnik charakterystyki dla CO, pochodzenia biogenicznego wynosi zero

o
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DOKUMENTACJA SCENARIUSZA
ZRODEA DANYCH

Dokumentacja scenariusza energii produkcyjnej

Parametr scenariusza|Warto§é

dotyczacych energii
elektrycznej

szacunkami

/rodto i jakos¢ danychlEnergia elektryczna, $rednie napiecie, pozostata czes¢

koszyka energetycznego, Rumunia, dostarczana przez

Parc Industrial Mija SRL, 0,33 kgCO2e/kWh

Straty transformacji i przesytu 9% zgodnie z krajowymi

\Wytwarzanie ciepta,
gaz ziemny
kg CO.e/MJ

\Wytwarzanie ciepta z gazu ziemnego w kottach z
regulacjg mocy <100 kW, Rumunia, Ecoinvent, 0,0757

Olej napedowy

Olej napedowy wykorzystywany w maszynach
budowlanych, $wiat, Ecoinvent, 0,10 kg CO,e/M)

Propan

Propan, spalany w maszynach budowlanych, swiat,
Ecoinvent, 0,0945 kg CO,e/MJ

Dokumentacja scenariusza transportowego - A4 (Srodki transportu)

Parametr scenariusza

Wartos¢

Rodzaj paliwa i pojazdu

Samochdd ciezarowy spetniajacy
norme EURO 5 o masie powyzej 32
ton, olej napedowy

ojemnosci objetosciowej

Srednia odlegto$¢ transportowa, km  [557 km
\Wykorzystanie fadownosci (w tym 65%
transport powrotny bez tadunku) w %

Gestos¢ nasypowa transportowanych |3,63E-02
produktéw (kg/m?3)

\Wspdtczynnik wykorzystania >1

One

-~~~
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Dokumentacja scenariusza monta

zu - A5 (odpady z montazu)

Informacje o scenariuszu

Materiaty odpadowe na placu
budowy przed przetwarzaniem

odpaddw, powstate w wyniku
montazu produktu (w podziale na
rodzaje) / kg

Wartos¢
Opakowania z tworzyw 0,069
sztucznych
Opakowania z polistyrenu 0,013

Materiaty wyjsciowe powstate w
Wwyniku przetwarzania odpadéw
na placu budowy, np. zbieranie d

Opakowania z
polistyrenu

Opakowania z
tworzyw
sztucznych

Recykling 0,0276 0,0012

recyklingu, odzysku energii,
unieszkodliwiania / kg

Odzyskiwanie 0,0077

energii

0,0255

Utylizacja 0,0159 0,0042

Bezposrednie emisje do powietrza
atmosferycznego, gleby i wody /

0

kg

Zakonczenie eksploatacji - Dokumentacja scenariusza - C1-C4

Informacje o scenariuszu

Wartos¢

Proces zbierania - kg zebrane selektywnie

3,22

odpadami

Proces zbierania - kg zebrane ze zmieszanymi -

uzycia

Proces odzysku - kg przeznaczone do ponownego 0

Proces odzysku - kg przeznaczone do recyklingu

Proces odzysku - kg przeznaczone do odzysku energii 0

sktadowania

Utylizacja (tgcznie) - kg przeznaczone do ostatecznego 0

Zatozenia scenariusza:

Scenariusz przetwarzania odpadow: Sktadowisko: 50 km, Spalanie: 250 km,

Recykling: 50 km

Wszystkie Sciezki s3 modelowane na podstawie standardowych europejskich
scenariuszy gospodarowania odpadami dla opakowan z tworzyw sztucznych.
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OSWIADCZENIE O WERYFIKACJI PRZEZ STRONE
TRZECIA

EPD Hub oswiadcza, ze niniejsza deklaracja srodowiskowa produktu zostata
zweryfikowana zgodnie z norma ISO 14025 przez niezalezng, zewnetrzng jednostke
weryfikujgca. Sprawozdanie dotyczace oceny cyklu zycia oraz raporty dotyczace
aspektow istotnych z punktu widzenia ochrony srodowiska sg przechowywane w EPD
Hub. Wykorzystuje sie liste kontrolng weryfikacji EPD Hub PCR oraz ECO Platform.

EPD Hub nie stwierdza zadnych nieuzasadnionych odstepstw od PCR i EN 15804+A2 w
deklaracji Srodowiskowej produktu ani w sprawozdaniu.

Firma EPD Hub zachowuje swojg niezaleznosc¢ jako podmiot zewnetrzny; nie brata
udziatu w przeprowadzeniu analizy cyklu zycia (LCA) ani w opracowaniu deklaracji. Nie
wystepuje tez zaden konflikt intereséw w zwigzku z niniejszg weryfikacja.

Dane dotyczace poszczegdlnych przedsiebiorstw oraz dane dotyczace etapow
poprzedzajacych i nastepujgcych zostaty sprawdzone pod katem wiarygodnosci i
spéjnosci. Wydawca ponosi odpowiedzialnosé za zgodnos¢ tresci niniejszego
osSwiadczenia z faktami oraz za jego zgodnosc z przepisami prawa.

One " op
N€ | (Opracowano z uzyciem One Click LCA
Click 5

Oprogramowanie wykorzystane do sporzadzenia niniejszej analizy cyklu zycia (LCA)
oraz deklaracji sSrodowiskowej produktu (EPD) zostato zweryfikowane przez EPD Hub
pod katem zgodnosci z wymaganiami proceduralnymi i metodologicznymi
okreslonymi w normach 1SO 14025:2010, 1SO 14040/14044, EN 15804+A2 oraz w
zasadach dotyczacych podstawowych kategorii produktéw i ogélnych wytycznych
programowych EPD Hub.

Zweryfikowane narzedzia

Osoba przeprowadzajgce weryfikacje narzedzia: Magaly Gonzalez Vazquez
Okres waznosci weryfikacji narzedzia: 27 marca 2025 r. — 26 marca 2028 r.

Vera Durao, jako upowazniony weryfikator dziatajagcy w imieniu EPD
Hub Limited, 03.05.2026 r.

VERIFIED ISO 14025
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ZALACZNIK 1 - ZMIANY GWP W ZALEZNOSCI OD MODELU PRODUKTU

One
Click

NAZWA .M. MASA/J.M. (KG) | GRUBOSC (MM) | OPOR CIEPLNY CALKOWITY POTENCJAL
(R) GLOBALNEGO OCIEPLENIA KG CO2E
GIAS XPS 300 (E/F) 1m? 3,2 100 3,2 3,03
GIAS XPS 500 (E/F) 1m? 4,4 100 3,2 3,60
GIAS XPS 700 (E/F) 1m? 4,7 100 3,45 3,75

-~
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