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FLEXIBLE DUCT

MODEL:0W258/0W130/GC130/GC160/0W208/OW108/0W158




NOTES

1. For uninsulated air duct and air connectors, disregard references to
insulation and jacket.

2. Use beaded sheet metal fittings and sleeves .

3. Use tapes listed and labeled in accordance with standard UL 181B
and marked“181B- FX” .

4. Nonmetallic clamps shall be listed and labeled in accordance with
standard UL 181B and marked“181B-C” .

5. Use of nonmetallic clamps shall be limited to 6”w.g.[1500 Pa] positive
pressure.

PRODUCT PAREMETERS
Model Diameter Length R Value | Pipe Clamp
ow258 258mm/10in 7620mm/25ft R-6.0 2 pcs
OwW130 130mm/5in 7620mm/25ft R-6.0 2 pcs
GC130 130mm/5in 7620mm/25ft R-4.2 2 pcs
GC160 158mm/6in 7620mm/25ft R-4.2 2 pcs
Oow208 208mm/8in 7620mm/25ft R-6.0 2 pcs
Oow108 108mm/4in 7620mm/25ft R-6.0 2 pcs
Ow158 158mm/6in 7620mm/25ft R-6.0 2 pcs
CONNECTIONS

1.After desired length is determined, cut completely around and through
duct with knife or scissors. Cut wire with wire cutters. Fold back jacket and
insulation.




2.Slide at least 1”[25mm]of core over ft ting and past the bead.Seal core to
collar with at least 2 wraps of duct tape.Secure connection with clamp
placed over the core and lape past the bead.

3.Pull jacket and insulation back over core.Tape jacket with at least 2
wraps of duct tape.A clamp may be used in place of or in combination with
the duct tape.

S TS
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SPLICES

1.Fold back jacket and insulation from core.Butt two cores together on a 4”
length of metal sleeve.




2.Tape cores together with at least 2 wraps of duct tape.Secure connection
with 2 clamps placed over the taped core ends and past the beads.

3.Pull jacket and insulation back over core. Tape jackets together with at
least 2 wraps of duct tape.
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FLEXIBLE DUCT

MODELE : OW258 /OW130/GC130/GC160/0W208/OW108/OW158.




REMARQUES

6. Pour les conduits d’air et les connecteurs d’air non isolés, ne tenez pas
compte des références a I'isolation et a la gaine.

7. Utiliser des ferrures et des manchons en téle perlée.

8. Utiliser des rubans homologués et étiquetés conformément a la norme
UL 181B et marqués « 181B-FX ».

9. Les pinces non métalliques doivent étre répertoriées et étiquetées
conformément a la norme UL 181B et marqué « 181B-C ».

10.L'utilisation de pinces non métalliques doit étre limitée a une pression
positive de 6 po d'eau [1 500 Pal].

PRODUCT PAREMETERS
Val Collier d
Modéle Diameétre Longueur aleur oflier de
R serrage
OW258 258 mm/10 7620.mm/ 25 R-6.0 2 piéces
pouces pieds
owizp | 10MMS | 7620MMI25 o g0 | 2 pieces
pouces pieds
Geizo | o0mMmS [ 7e20mmIZS o io | 2 pieces
pouces pieds
Getgo | oemme | 7e20mmiZS oo | 2 pieces
pouces pieds
owzog | 208Mm8 | 7620mMMI25 o so | 2 pisces
pouces pieds
owiog | 08MMMA | 7620MMI25 o so | 2 pisces
pouces pieds
owisg | ommE | 7620mMI25 b so | 2 pisces
pouces pieds
CONNECTIONS




1. Une fois la longueur souhaitée déterminée, coupez complétement
autour et a travers le conduit avec un couteau ou des ciseaux. Coupez le fil
avec une pince coupante. Veste repliable et isolation.

2. Faites glisser au moins 1 " [25 mm] de noyau sur les pieds ting et passé
le cordon. Sceller le noyau au collier avec au moins 2 tours de ruban
adhésif. Connexion sécurisée avec pince placée sur le noyau et passez
devant la perle.

i_‘

3. Tirez la veste et l'isolation sur le noyau. Veste avec bande avec au
moins 2 tours de ruban adhésif. Une pince peut étre utilisé a la place ou en
combinaison avec le ruban adhésif.

S TS
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SPLICES

1.Repliez la veste arriere et lisolation du noyau. Butt deux noyaux
-3-



ensemble sur un 4 " longueur du manchon métallique.

. D B

2. Collez les noyaux avec au moins 2 tours de conduit ruban adhésif.
Connexion sécurisée avec 2 pinces placées sur les extrémités du noyau
scotché et au-dela des perles.

3.Retirez la veste et I’ isolation sur le noyau. Ruban adhésif vestes avec au
moins 2 tours de ruban adhésif.

Adresse : Baoshanqu Shuangchenglu 803long 11hao 1602A-1609shi

Shanghai
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FLEXIBLE DUCT

MODELL: OW258 /OW130/GC130/GC160/0W208/OW108/OW158




ANMERKUNGEN
11.Bei nicht isolierten Luftkanalen und Luftanschllssen ignorieren Sie
Hinweise auf Isolierung und Mantel.
12.Verwenden Sie gesickte Blechbeschlage und Muffen.
13.Verwenden Sie Bander, die gemal der Norm UL 181B gelistet und
gekennzeichnet sind und mit ,181B-FX* gekennzeichnet sind.
14.Nichtmetallische Klemmen missen gemafl der Norm aufgelistet und
gekennzeichnet werden UL 181B und markiert mit ,181B-C".

15.Die Verwendung von nichtmetallischen Klemmen ist auf einen
Uberdruck von 6"wg [1500 Pa] beschrank.

PRODUCT PAREMETERS
Durchmesse .

Modell ; Lange R-Wert | Rohrschelle

OW258 258 mm/10 7620 mm/ 25 R-6.0 2 Stk
Zoll Ful}

OW130 130 mm/5 7620 mm/ 25 R6.0 2 Stk
Zoll Ful}

GC130 130 mm/5 7620 mm/ 25 R.4.2 2 Stk
Zoll Ful}

GC160 158 mm/6 7620 mm/ 25 R-4.2 2 Stk
Zoll Ful}

OW208 208 mm/8 7620 mm/ 25 R-6.0 2 Stk
Zoll Ful}

OW108 108 mm/4 7620 mm/ 25 R-6.0 2 Stk
Zoll Fuly

OW158 158 mm/6 7620 mm/ 25 R-6.0 2 Stk
Zoll Ful}

CONNECTIONS

1. Nachdem Sie die gewilinschte Lange ermittelt haben, schneiden Sie den
Kanal mit einem Messer oder einer Schere vollstandig um und durch ihn

-2-




herum. Schneiden Sie den Draht mit einem Drahtschneider ab. Jacke und
Isolierung zurlickschlagen.

2. Schieben Sie mindestens 25 mm des Kerns Uber den Fuf ting und
vergangenheit Die Perle.Dichten Sie den Kern mit mindestens 2
Wicklungen an den Kragen Klebeband. Sichere Verbindung mit dartber
angebrachter Klemme den Kern und Gberlappen Sie die Perle.

i_‘

3. Mantel und Isolierung wieder Uber den Kern ziehen. Mantel mit
Klebeband festkleben mit mindestens 2 Wicklungen Klebeband. Eventuell
eine Klemme Wird anstelle oder in Kombination mit dem Klebeband
verwendet.

S TS
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SPLICES

1. Falten Sie den Mantel und die Isolierung vom Kern zuriick. Sto3en Sie
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zwei an Kerne zusammen auf einem 4 ” Lange der Metallhilse.

. D B

2. Kleben Sie die Adern mit mindestens zwei Kabelumwicklungen
zusammen Klebeband. Sichere Verbindung mit 2 dariber gelegten

Klammern der mit Klebeband versehene Kern endet und Uber die Perlen
hinaus.

3. Mantel und lIsolierung wieder Uber den Kern ziehen. Band Jacken
zusammen mit mindestens 2 Packungen Klebeband.

Adresse: Baoshanqu Shuangchenglu 803long 11hao 1602A-1609shi
Shanghai
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FLEXIBLE DUCT

MODELLO: OW258 /OW130/GC130/GC160/0W208/OW108/OW158




APPUNTI

16.Per i condotti dell'aria e i connettori dell'aria non isolati, ignorare i
riferimenti all'isolamento e al rivestimento.
17.Utilizzare raccordi e manicotti in lamiera bordata.
18.Utilizzare nastri elencati ed etichettati in conformita allo standard UL
181B e contrassegnati con "181B-FX".
19.1 morsetti non metallici devono essere elencati ed etichettati in
conformita con lo standard UL 181B e contrassegnato con "181B-C".
20.L'uso di fascette non metalliche deve essere limitato a una pressione
positiva di 6”ca [1500 Pal].

PRODUCT PAREMETERS
Val M
Modello Diametro Lunghezza a‘ore orsettf) per
R tubi

owzsg | 2°8mmA0 | 7620mmIZ5 b e 2 pezzi
pollici piedi

owqzp | 1o0mm/s | 7620mmIZ5 b ey 2 pezzi
pollici piedi

Gc13p | (oMM | 7e20mMmMIZ5 oy 2 pezzi
pollici piedi

Geteo | commie | 7e20mmI25 i g 2 pezzi
pollici piedi

owzes | 208MmB8 | 7620 mMI25 g gy 2 pezzi
pollici piedi

owfog | 108mmA4 | 7620mMI25 1 g gy 2 pezzi
pollici piedi

owisg | °8mmb | 7620 mmI25 g gy 2 pezzi
pollici piedi

CONNECTIONS




1.Dopo aver determinato la lunghezza desiderata, tagliare completamente
attorno e attraverso il condotto con un coltello o con le forbici. Tagliare il filo
con un tronchese. Ripiegare giacca e isolamento.

2. Far scorrere almeno 1" [25 mm] di nucleo su ft ting e passato il cordone.
Sigillare I'anima al collare con almeno 2 avvolgimenti di nastro adesivo.
Collegamento sicuro con morsetto posizionato sopra il nucleo e il giro oltre
il tallone.

g ?

J =)

3.Rimettere la giacca e lisolamento sul nucleo.Rivestire con nastro
adesivo con almeno 2 avvolgimenti di nastro adesivo. Potrebbe essere
presente un morsetto utilizzato al posto o in combinazione con il nastro
adesivo.

S TS
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SPLICES
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1. Ripiegare la giacca e lisolamento dal nucleo. Due estremita core
insieme su un 4 " lunghezza del manicotto in metallo.

. D B

2.Nastrare i nuclei con almeno 2 avvolgimenti di condotto nastro.
Connessione sicura con 2 morsetti posizionati sopra il nucleo nastrato
termina e oltre le perline.

3.Rimettere la guaina e lisolamento sopra il nucleo. Nastro giacche
insieme ad almeno 2 avvolgimenti di nastro adesivo.

Indirizzo: Baoshanqu Shuangchenglu 803long 11hao 1602A-1609shi
Shanghai
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FLEXIBLE DUCT

MODELO: OW258 /OW130/GC130/GC160/0W208/OW108/OW158




NOTAS

21.Para conductos de aire y conectores de aire sin aislamiento, ignore las
referencias al aislamiento y la cubierta.

22.Utilice accesorios y manguitos de chapa con cuentas.

23.Utilice cintas listadas y etiquetadas de acuerdo con la norma UL 181B y
marcadas "181B-FX".

24 .Las abrazaderas no metalicas deben estar listadas y etiquetadas de
acuerdo con la norma UL 181B y marcado “181B-C” .

25.El uso de abrazaderas no metalicas se limitara a una presién positiva
de 6”wg [1500 Pal].

PRODUCT PAREMETERS
A
Modelo Diametro Longitud Valor R brazadera
de un tubo
owzsg | 228mmI0 1 7620mMmIZ5 b 6o | 2 piezas
pulgadas pies
owqzp | 1o0mmS | 7620mMmIZ5 b0 | 2 piezas
pulgadas pies
Getzo | 0mMmS | 7e20mMmIZS o s | 2 piezas
pulgadas pies
Gcigo | ooMM6 | 7620mm/25 o | 2 piezas
pulgadas pies
owzos | 208mmB | 7620mMmIZ5 | 6o | 2piezas
pulgadas pies
owiog | o8mmA 1 7620mMmIZ5 |60 | 2 piezas
pulgadas pies
owqsg | 1o8mm/6 1 7620mMmIZ5 a0 | 2 piezas
pulgadas pies
CONNECTIONS

1.Después de determinar la longitud deseada, corte completamente
alrededor y a través del conducto con un cuchillo o tijeras. Cortar el
-2



alambre con cortadores de alambre. Doblar hacia atras la chaqueta y el
aislamiento.

2.Deslice al menos 1”7 [25 mm] de nucleo sobre los pies ting y pasado la
cuenta. Selle el nucleo al collar con al menos 2 vueltas de Cinta adhesiva.
Conexion segura con abrazadera colocada sobre el nucleo y la vuelta mas
alla del cordon.

i_‘

3. Tire de la chaqueta y el aislamiento sobre el nucleo. Coloque cinta
adhesiva en la chaqueta. con al menos 2 vueltas de cinta adhesiva. Se
puede usar una abrazadera utilizado en lugar de o en combinacion con la
cinta adhesiva.

S TS
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SPLICES

1.Pliegue la chaqueta hacia atras y aisle del nucleo.Tope dos nucleos
-3-



juntos en un 4 ” Longitud de la funda metalica.

. D B

2. Pegue los nucleos con al menos 2 vueltas de conducto. cinta. Conexion
segura con 2 abrazaderas colocadas sobre los extremos del nucleo
grabado y mas alla de las cuentas.

3. Tire de la chaqueta y el aislamiento sobre el nucleo. Cinta chaquetas
junto con al menos 2 vueltas de cinta adhesiva.

Direccién: Baoshanqu Shuangchenglu 803long 11hao 1602A-1609shi

Shanghai
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FLEXIBLE DUCT

MODELU: OW258 /OW130/GC130/GC160/0W208/OW108/OW158




NOTATKI

26.W przypadku nieizolowanych kanatéw powietrznych i ztgczy
powietrznych nalezy poming¢ odniesienia do izolacji i ptaszcza.

27.Stosuj tgczniki i tuleje z blachy z koralikami.

28.Uzywaj tasm wymienionych i oznaczonych zgodnie z normg UL 181B i
oznaczonych ,181B-FX”.
29.Zaciski niemetalowe nalezy wymieni¢ i oznaczy¢ zgodnie z normg ul
181B i oznaczony jako ,181B-C”.
30.Stosowanie niemetalowych zaciskéw powinno by¢ ograniczone do

nadcisnienia 6”wg [1500 Pa].

PRODUCT PAREMETERS
Model Srednica Diugosé Wartosé¢ | Zacisk do
R rur
OW258 258 mr.n/10 7620 rr'lm/ 25 R6.0 0 ot
cali stop
OW130 130 mm/5 7620 rr'lm/ 25 R6.0 0 ot
cali stop
GC130 130 mm/5 7620 rr'lm/ 25 R4.2 0 ot
cali stop
GC160 158 mm/6 7620 rr’1m/ 25 R4 5 <ot
cali stop
OW208 208 mm/8 7620 rr’1m/ 25 R6.0 5 <ot
cali stop
OW108 108 mm/4 7620 rr’1m/ 25 R6.0 5 <ot
cale stop
OW158 158 mm/6 7620 rr’1m/ 25 R6.0 5 <ot
cali stop
CONNECTIONS




1. Po ustaleniu zgdanej dtugosci przecig¢ catkowicie wokét i wzdtuz kanatu
nozem lub nozyczkami. Przetnij drut za pomocg nozyc do drutu. Odwin
kurtke i ocieplenie.

2. Nasun co najmniej 1 ” [25 mm] rdzenia na metr rzecz i przesztos¢ koralik.
Uszczelnij rdzeh do kotnierza za pomocg co najmniej 2 owinie¢ tadma
klejgca. Bezpieczne potgczenie za pomocg natozonej opaski rdzen i
zaktadke obok koralika.

i_‘

3. Naciagnij ptaszcz i izolacje z powrotem na rdzen. Przyklej kurtke z co
najmniej 2 owinigciami tasmy klejgcej. Moze by¢ zacisk stosowane
zamiast lub w potgczeniu z tasma klejaca.

S TS
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SPLICES

1. Zt6z kurtke i izolacje od rdzenia. Tylek drugi rdzenie razem na 4 ”
-3-



dtugo$¢ metalowej tulei.

. D B

2. Owin zyly taSmg co najmniej 2 owinieciami przewodu tasma.
Bezpieczne potgczenie za pomocg 2 umieszczonych na sobie zaciskéw
oklejony tasma rdzen konczy sie i mija koraliki.

3. Naciagnij ptaszcz i izolacje z powrotem na rdzen. Tasma kurtki wraz z co
najmniej 2 owinieciami tasmy klejgce;j.

Adres: Baoshanqu Shuangchenglu 803long 11hao 1602A-1609shi

Szanghaj
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FLEXIBLE DUCT

MODEL: OW258 /OW130/GC130/GC160/0W208/OW108/0W158




OPMERKINGEN
31.Negeer bij niet-geisoleerde luchtkanalen en luchtconnectoren de
verwijzingen naar isolatie en mantel.
32.Gebruik plaatstalen fittingen en moffen met kralen.
33.Gebruik tapes die vermeld en geétiketteerd zijn in overeenstemming

met standaard UL 181B en gemarkeerd zijn met “181B-FX".

34.Niet-metalen klemmen moeten worden vermeld en geétiketteerd in
overeenstemming met de norm UL 181B en gemarkeerd met “181B-C”.
35.Het gebruik van niet-metalen klemmen is beperkt tot een positieve druk
van 6”wg[1500 Pa].

PRODUCT PAREMETERS
R-

Model Diameter Lengte weaard Buisklem

OW258 258. mm/10 7620 mm/ 25 R-6.0 2 stuks
inch voet

OW130 139 mm/5 7620 mm/ 25 R-6.0 2 stuks
inch voet

Gczp | commiS | 7e20mm/25 gy, 2 stuks
inch voet

Goleo | oommie | 7620mm/25 g, 2 stuks
inch voet

OW208 20§ mm/8 7620 mm/ 25 R-6.0 2 stuks
inch voet

OW108 10§ mm/4 7620 mm/ 25 R-6.0 2 stuks
inch voet

OW158 15§ mm/6 7620 mm/ 25 R-6.0 2 stuks
inch voet

CONNECTIONS




1. Nadat de gewenste lengte is bepaald, snijdt u het volledig rond en door
het kanaal met een mes of schaar. Knip de draad af met een draadknipper.
Vouw de jas en isolatie terug.

2.Schuif minimaal 25 mm [1 inch ] kern over ft ting en verleden de kraal.
Sluit de kern aan de kraag af met minimaal 2 wikkelingen ducttape. Veilige
verbinding met klem erover geplaatst de kern en lape voorbij de kraal.

i_‘

3. Trek de mantel en de isolatie terug over de kern. Tape-mantel met
minimaal 2 wikkels ducttape. Een klem mag wel gebruikt in plaats van of in
combinatie met ducttape.

S TS
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SPLICES

1. Vouw de jas terug en isolatie van de kern. Butt twee kernen samen op
een 4 ” lengte van metalen huls.
-3-
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2. Plak de kernen samen met minimaal 2 omwikkelingen met kanaal tape.
Veilige verbinding met 2 klemmen erover geplaatst de getapete kern
eindigt en voorbij de kralen.

3. Trek de mantel en de isolatie terug over de kern. Plakband jassen
samen met minimaal 2 wikkels ducttape.

Adres: Baoshanqu Shuangchenglu 803long 11hao 1602A-1609shi
Shanghai
Geimporteerd naar AUS: SIHAO PTY LTD . 1 ROKEVA

STREETEASTWOOD NSW 2122 Australié
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FLEXIBLE DUCT

MODELL: OW258 /OW130/GC130/GC160/0W208/OW108/OW158




ANMARKNINGAR

36.For oisolerade luftkanaler och luftanslutningar, bortse fran hanvisningar
till isolering och mantel.

37.Anvand beslag och hylsor av parlplat.

38.Anvand band listade och markta i enlighet med standard UL 181B och
markta "181B-FX".

39.Ickemetalliska kldammor ska listas och markas i enlighet med standard
UL 181B och markt "181B-C".

40.Anvandning av icke-metalliska klammor ska begransas till 6”wg[1500
Pa] positivt tryck.

PRODUCT PAREMETERS

Modell Diameter Langd R-varde | Rorklamma

OW258 258 mm/10 7620 mm/ 25 R-6.0 oot
tum fot

OW130 130 mm/5 7620 mm/ 25 R-6.0 5 st
tum fot

GC130 130 mm/5 7620 mm/ 25 R-4.2 5 st
tum fot

GC160 158 mm/6 7620 mm/ 25 R-4.2 2 st
tum fot

OW208 208 mm/8 7620 mm/ 25 R-6.0 2 st
tum fot

OW108 108 mm/4 7620 mm/ 25 R-6.0 2 st
tum fot

OW158 158 mm/6 7620 mm/ 25 R-6.0 2 st
tum fot

CONNECTIONS

1. Efter att 6nskad langd har bestamts, klipp helt runt och genom kanalen
med kniv eller sax. Klipp av trad med tradskarare. Vik tillbaka jacka och
isolering.

-2.-




2. Skjut minst 25 mm av karnan éver ft ting och férflutna parlan. Férsegla
karnan till kragen med minst 2 omslag av gaffatejp. Saker anslutning med
klamma placerad éver karnan och lape forbi parlan.

i_~

3. Dra tillbaka jackan och isoleringen éver karnan. Tejpa jackan med minst
2 omslag tejp. En kldmma kan vara anvands i stallet for eller i kombination
med tejpen.
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SPLICES

1. Vik tillbaka jackan och isolering fran karnan. Rumpa tva karnor
tilsammans pa en 4 " langd pa metallhylsan.



. D B

2. Tejpa ihop karnor med minst 2 omslag av kanal tejp. Saker anslutning

med 2 kldmmor placerade 6éver den tejpade karnan slutar och férbi
parlorna.

3. Dra tillbaka jackan och isoleringen 6ver karnan. Tejp jackor tillsammans
med minst 2 omslag tejp.

Adress: Baoshanqu Shuangchenglu 803long 11hao 1602A-1609shi
Shanghai

Importerad till AUS: SIHAO PTY LTD . 1 ROKEVA STREETEASTWOOD
NSW 2122 Australien
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Importerad till USA: Sanven Technology Ltd. Suite 250, 9166 Anaheim
Place, Rancho Cucamonga, CA 91730

Pooledas Group Ltd
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SHUNSHUN GmbH
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